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Erklarung der Symbole auf dem Gerat

Warnung! Bei Nichteinhaltung Lebensgefahr, Verletzungsgefahr oder Beschadigung
des Werkzeugs moglich!

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Schutzbrille tragen!

Gehdrschutz tragen!

Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageband greifen!

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Achtung! Vor Montage, Reinigung, Umbau, Instandhaltung, Lagerung und Transport
mussen Sie das Gerat ausschalten und von der Stromversorgung trennen.

Sagebandrichtung

Das Produkt entspricht den geltenden europaischen Richtlinien.

Das Produkt entspricht den geltenden serbischen Richtlinien.
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1. Einleitung Neben den in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Si-
cherheitshinweisen und den besonderen Vorschriften
lhres Landes sind die fiir den Betrieb von baugleichen
Maschinen allgemein anerkannten technischen Re-
geln zu beachten.

Wir bernehmen keine Haftung fur Unfélle oder Scha-
den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

Hersteller:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde,
Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Ar-
beiten mit Inrem neuen Gerat.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1-29)

Hinweis: 1. Stellknopf fiir Sdgebandspannung

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten- 2. Gehausetur

den Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an 3. Turverriegelung (oben)

diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei: 4. Séagebandschutzeinrichtung

+ unsachgeméafer Behandlung, 5. Séagebandfiihrung

* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung, 6. Parallelanschlag

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach- 7. Fuhrungsschiene
krafte, 8. Turverriegelung (unten)

» Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz- 9. Handrad zur Einstellung der Schnittgeschwindig-
teilen, keit

* nicht bestimmungsgemafer Verwendung,

« Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDE0113.

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Betriebsanleitung durch.

Diese Betriebsanleitung soll es lhnen erleichtern, |hr
Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungsge-
maRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, wie
Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirtschaft-
lich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, Repa-
raturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates erho-
hen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Betriebsanleitung mussen Sie unbedingt die fir den
Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften lhres Lan-
des beachten.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung, in einer Plastik-
hiille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei dem
Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson vor

10. Transportgriff

11. Fahrvorrichtung

12. Untergestell

13. Gestell

14. Ein-/Ausschalter

15. Schnellspannhebel Sdgebandspannung
16. Schiebestockhalter

17. Flugelschraube

18. Justierschraube Winkeleinstellung

19. Stromanschluss

20. Motor

21. Absaugstutzen

22. Verstellknopf Winkeleinstellung Séagetisch
23. Schnellspannhebel Winkeleinstellung
24. Séagetisch

25. Tischeinlage

26. Sageband

27. Verstellgriff fur die Sdgebandschutzeinrichtung
28. Stellknopf flir oberes Bandrad

29. Aufnahmeplatten fur Handgriff

30. Querschneidlehre

31. Gegendrucklager

32. Obere und untere Fiihrungsrollen

33. Klemmhebel Parallelanschlag

Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beachtet 34. Tirhalter
werden.

An dem Geréat dirfen nur Personen arbeiten, die im

Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit

verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.
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3. Lieferumfang (Abb. 3)

* Bandsage

+ Parallelanschlag (6)

* Fihrungsschiene (7)

» Handrad fir Schnittgeschwindigkeit (9)

+ Transportgriff (10)

* 1x Fahrvorrichtung (11)

+ Sagetisch (24)

* 2x Aufnahmeplatten fiir Handgriff (29)

* Querschneidlehre (30)

» 4x Flugelschrauben (35)

+ 4x GestellfuRe (36)

* 1x Zwischenplatte (37)

» 4x Beilagscheiben Fligelschrauben (38)

+ 2x Schrauben Schwenkteil (M6 x 12) (39)

+ 2x Beilagscheiben Schwenkteil (40)

+ 1x Befestigungsschraube Schwenkteil (41)

* 1x Sicherungsmutter Handrad zur Einstellung der
Schnittgeschwindigkeit (42)

* 1x Beilagscheibe Handrad zur Einstellung der
Schnittgeschwindigkeit (43)

* 24x Schrauben fir Untergestell und Aufnahmeplat-
ten (M6 x 12) (44)

+ 24x Mutter fir Untergestell und Aufnahmeplatten
(M6) (45)

+ 24x Beilagscheibe fiir Untergestell und Aufnahme-
platten (46)

* 4x Schrauben flur Fahrvorrichtung (M8 x 16) (47)

* 4x Mutter fur Fahrvorrichtung (48)

* 4x Schrauben fur Sagetisch (M8 x 16) (49)

* 4x Beilagscheiben flr Sagetisch (50)

* 4x FulRkappen (51)

* 1x Schiebestock (52)

* 4x Montagewinkel zur Befestigung der Bandséage (53)

+ Schwenkteil (54)

+ Arretierbolzen (c)

+ Sechskantschliissel SW 10/ 13

+ Inbusschlissel SW 4

*+ Inbusschliissel SW 5

* Betriebsanleitung

4. BestimmungsgemiBe Verwendung

Die Bandsage dient zum Langs- und Querschneiden
von Hoélzern oder holzahnlichen Werkstlicken. Rund-
materialien durfen nur mit geeigneten Haltevorrich-
tungen (nicht im Lieferumfang enthalten) geschnitten
werden.

www.scheppach.com DE[13

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere dariberhinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fur daraus
hervorgehende Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
Es dirfen nur fir die Maschine geeignete Sageban-
der verwendet werden. Bestandteil der bestimmungs-
gemaRen Verwendung ist auch die Beachtung der Si-
cherheitshinweise, sowie die Montageanleitung und
Betriebshinweise in der Betriebsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tber moégliche Ge-
fahren unterrichtet sein. Daruber hinaus sind die gel-
tenden Unfallverhltungsvorschriften genauestens
einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in arbeits-
medizinischen und sicherheitstechnischen Bereichen
sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieRen eine Haf-
tung des Herstellers und daraus entstehende Schaden
ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaRiger Verwendung kdnnen be-

stimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig ausge-

raumt werden. Bedingt durch Konstruktion und Auf-
bau der Maschine kénnen folgende Punkte auftreten:

» Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

* Gesundheitsschadliche Emissionen von Holzstau-
ben bei Verwendung in geschlossenen Raumen.

» Unfallgefahr durch Handkontakt in nicht abgedeck-
tem Schneidbereich des Werkzeuges.

» Verletzungsgefahr beim Werkzeugwechsel (Schnitt-
gefahr).

« Gefahrdung durch das Wegschleudern von Werk-
stlicken oder Werkstuckteilen.

* Quetschen der Finger.

« Gefahrdung durch Rickschlag.

» Kippen des Werkstiickes aufgrund einer unzurei-
chenden Werkstlickauflageflache.

« Berlihren des Schneidwerkzeuges.

» Herausschleudern von Astteilen und Werkstiick-
teilen.

« Die Maschine darf nur mit Originalzubehér und Ori-
ginalwerkzeugen des Herstellers genutzt werden.

» Jeder dariiberhinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgemaR. Fir daraus resultierende
Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko daflr
tragt allein der Benutzer.



Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemalR nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben so-
wie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.
Der Schwenkbereich des Tisches von —11° bis +45°
ermdglicht vielseitige Schnittmdglichkeiten, z.B.:

Langsschnitte

Querschnitte

Schragschnitte

Bogenférmige und unregelmafige Schnitte
Schnitte fur Zinken und Zapfen
Hochkantschnitte bei Vierkanthdlzern

Beachten Sie dazu auch die Arbeitshinweise in der
Betriebsanleitung.

5.

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerk-
zeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen Da-
ten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1. Arbeitsplatzsicherheit

a)

b)

c)

14 | DE www.scheppach.com

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fiihren.
Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stiube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.
Halten Sie Kinder und andere Personen wéh-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Giber
das Elektrowerkzeug verlieren.

2. Elektrische Sicherheit

a)

b)

<

d)

e)

f)

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise verandert werden. Verwen-
den Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveran-
derte Stecker und passende Steckdosen verringern
das Risiko eines elektrischen Schlages.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflaichen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhéh-
tes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr
Korper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuhéangen oder um den Stecker aus der Steck-
dose zu ziehen. Halten Sie die Anschlusslei-
tung fern von Hitze, 1, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder ver-
wickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko
eines elektrischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungslei-
tungen, die auch fiir den AuBenbereich geeig-
net sind. Die Anwendung einer fir den AuRBenbe-
reich geeigneten Verlangerungsleitung verringert
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3. Sicherheit von Personen

a)

b)

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen.

Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Ver-
letzungen fihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille.



c)

d)

e)

f)

g)

h)

4.

a)
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Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Ein-
satz des Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko
von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elek-
trowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es
an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger
am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug ein-
geschaltet an die Stromversorgung anschlief3en,
kann dies zu Unfallen fuhren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schllssel, der
sich in einem drehenden Teil des Elektrowerk-
zeugs befindet, kann zu Verletzungen fihren.
Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-
ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare und Kleidung fern von sich bewegenden
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kénnen von sich bewegenden Teilen er-
fasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kdnnen, sind diese anzu-
schlieBen und richtig zu verwenden. Verwen-
dung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen
durch Staub verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht iiber die Sicherheits-
regeln fir Elektrowerkzeuge hinweg, auch
wenn Sie nach vielfachem Gebrauch mit dem
Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses Han-
deln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerk-
zeuges

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir be-
stimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden
Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer
im angegebenen Leistungsbereich.

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vorneh-
men, Einsatzwerkzeugteile wechseln oder das
Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
maRnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Las-
sen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug
benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind
oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerk-
zeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob beweg-
liche Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so bescha-
digt sind, dass die Funktion des Elektrowerk-
zeugs beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschadig-
te Teile vor dem Einsatz des Elektrowerkzeuges
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in
schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weni-
ger und sind leichter zu fihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefahrlichen Situationen fliihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Grif-
fe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedie-
nung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in un-
vorhergesehenen Situationen.

5. Service

a)

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von quali-
fiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
erhalten bleibt.



A WARNUNG « Stehen Sie niemals in Schnittrichtung des Sage-
Gefahr durch elektromagnetisches Feld bands und halten Sie alle Personen aus diesem Be-
Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend des Be- reich fern.

triebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses Feld kann » Lassen Sie das Werkzeug erst einige Zeit ohne Last
unter bestimmten Umsténden aktive oder passive me- hochlaufen, bevor Sie das zu bearbeitende Werk-
dizinische Implantate beeintrachtigen. stlick an das Werkzeug ansetzen. Achten Sie auf Vi-

- Um die Gefahr von ernsthaften oder tddlichen
Verletzungen zu verringern, empfehlen wir Per-
sonen mit medizinischen Implantaten ihren Arzt
und den Hersteller vom medizinischen Implantat
zu konsultieren, bevor das Elektrowerkzeug be-
dient wird.

Zusitzliche Sicherheitshinweise

Der Arbeitsbereich um die Maschine herum muss
eben, gut gewartet, frei von Hindernissen und frei
von Abféllen wie Spanen und abgeschnittenen
Werkstiicken sein.

Tragen Sie zu lhrem personlichen Schutz beim
Arbeiten Schutzbrille und Gehoérschutz. Tragen Sie
bei langem Kopfhaar ein Haarnetz. Rollen Sie lose
Armel bis (iber die Ellbogen auf.

Tragen Sie immer einen Mundschutz oder eine
Staubmaske.

Betreiben Sie dieses Werkzeug nicht in der Nahe
leicht entziindlicher Flissigkeiten oder Gase.
Uberpriifen Sie das Sageband vor Gebrauch sorg-
faltig auf Risse oder sonstige Beschadigungen.
Wechseln Sie ein Sdgeband mit Rissen oder sonsti-
gen Beschadigungen unverziglich aus.

Verwenden Sie ausschliefRlich die vom Hersteller
empfohlenen Sagebander, die der Norm EN847-1
entsprechen.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung empfoh-
lenen Zubehorteile. Die Verwendung ungeeigneter
Zubehérteile kann zu Verletzungen fiihren.

Wabhlen Sie ein fir das zu schneidende Material ge-
eignetes Sageband aus.

Verwenden Sie keine Sédgebander aus HSS-Stahl.
Achten Sie darauf, dass das Sageband immer scharf
und sauber ist, um den Schallpegel niedrig zu halten.
Schneiden Sie keine Metallgegenstande wie Nagel
oder Schrauben. Untersuchen Sie das Werkstiick
auf Nagel, Schrauben und andere Fremdmateria-
lien, und entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Entfernen Sie Schraubenschlissel, Sageabfalle usw.
vom Tisch, bevor Sie das Werkzeug einschalten.
Tragen Sie wahrend des Betriebs niemals Hand-
schuhe.

Halten Sie Ihre Hande vom Sageband fern.

brationen und Schlagen; diese Phdnomene kénnen
auf ein beschadigtes oder nicht fachgerecht einge-
bautes Sageband hindeuten.

Achten Sie darauf, dass die Auswahl des Sageban-
des und die Geschwindigkeit vom zu schneidenden
Material abhangen.

Reinigen Sie das Sageband ausschlieBlich bei Still-
stand.

Reinigen und Warten Sie das Produkt regelmaRig
und entfernen Sie Spane und Staub, um ein Feuer-
risiko zu vermeiden (siehe Kapitel 12).

Die Anleitungen der Werkzeughersteller zur Ver-
wendung Einstellung und Reparatur von Werkzeu-
gen ist zu befolgen.

Bei groReren Werkstiickabmessungen, die ein Ab-
kippen von der Tischplatte ermdglichen, ist die
Tischverlangerung bzw. der Rollbock (Sonderzube-
hor) zu verwenden.

Bei Einsatz in geschlossenen Raumen muss die
Maschine an eine Absauganlage angeschlossen
werden. Zum Absaugen von Holzspénen oder Séage-
mehl eine Absaugsauganlage einsetzen. Die Stro-
mungsgeschwindigkeit am Absaugstutzen muss 20
m/s betragen. Unterdruck 860 Pa.

Beim Schneiden von rundem oder unregelmaRig ge-
formten Holz muss eine Einrichtung verwendet wer-
den, die das Werkstuick gegen Verdrehen sichert.
Beim Hochkantschneiden von Brettern, muss eine
Einrichtung verwendet werden, die das Werkstlick
gegen Zurlickschlagen sichert.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Perso-
nen, die an der Maschine arbeiten, weiter.
Verwenden Sie die S&ge nicht zum Brennholzséagen.
Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter
gegen Wiedereinschalten nach Spannungsabfall
ausgeristet.

Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die Span-
nung auf dem Typenschild des Gerates mit der Netz-
spannung Ubereinstimmt.

Die auf dem Typenschild angegebene maximale
Drehzahl darf nicht tiberschritten werden.
Kabeltrommel nur im abgerollten Zustand verwenden.
An der Maschine tatige Personen dirfen nicht ab-
gelenkt werden.
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Beachten Sie die Motor- und Sageband Drehrich-
tung.

Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht werden.
Schneiden Sie keine Werkstlicke, die zu klein sind,
um sie sicher in der Hand zu halten.

Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder einge-
klemmte Holzteile bei laufendem Sageband.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften und
die sonstigen, allgemeinen anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln miissen beachtet werden.
Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7).

Stellen Sie die verstellbare Schutzeinrichtungen so
ein, dass sie mdglichst nahe am Werkstlick sind.

A Achtung! Lange Werkstlicke gegen Abkippen am
Ende des Schneidevorgangs sichern. (z.B. Abroll-
stander etc.)

Wenden Sie sich sofort an den Service-Dienst,
wenn Sie Stérungen und Fehler an dem Produkt,
einschlieBlich der trennenden Schutzeinrichtungen
und Werkzeuge bemerken.

Die Sagebandschutzeinrichtung (4) muss sich wah-
rend des Transports der Sage in der unteren Posi-
tion befinden.

Schutzabdeckungen dirfen nicht zum Transport
oder unsachgemaRem Betrieb der Maschine ver-
wendet werden.

Deformierte oder Beschadigte Sagebander dirfen
nicht verwendet werden.

Tauschen Sie eine abgenutzte Tischeinlage aus.
Niemals die Maschine in Betrieb setzen, wenn die
das Sageband schiitzende Tir bzw. die trennende
Schutzeinrichtung offensteht.

Darauf achten, dass die Auswahl des Sagebandes
und der Geschwindigkeit fir den zu schneidenden
Werkstoff geeignet ist.

Nicht mit der Reinigung des Sagebandes beginnen,
bevor dieses vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Bei geraden Schnitten von kleinen Werkstiicken
gegen den Parallelanschlag ist ein Schiebestock zu
verwenden.

Tragen Sie beim Umgang mit dem Sageband und
rauen Werkstoffen Handschuhe!

Bei Gehrungsschnitten mit geneigtem Séagetisch ist
der Parallelanschlag auf dem unteren Teil des Sage-
tisches anzuordnen.

Trennende Schutzeinrichtungen niemals zum Anhe-
ben oder Transport verwenden.

Achten Sie darauf, die Sagebandschutzeinrichtun-
gen zu verwenden und richtig einzustellen.

+ Halten Sie mit den Handen einen Sicherheits-
abstand zum Sageband ein. Benutzen Sie einen
Schiebestock fiir schmale Schnitte.

+ Lagern Sie den Schiebestock an der fiir ihn vor-
gesehenen Halterung an der Maschine, damit Sie
diesen aus lhrer normalen Arbeitsposition erreichen
kénnen und immer griffbereit haben.

* In der normalen Arbeitsposition befindet sich der
Bediener vor der Maschine.

¢ Warnung: Das Produkt kann beim Betrieb Ziind-
quellen erzeugen!

Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den

anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken

auftreten.

» Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande durch das
laufende Sageband bei unsachgeméRer Fihrung
des Werkstulckes.

* Verletzungen durch das wegschleudernde Werk-
stlick bei unsachgemaRer Halterung oder Fiihrung,
wie Arbeiten ohne Anschlag.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder
Holzspéane. Unbedingt personliche Schutzausris-
tungen wie Augenschutz tragen. Absauganlage
einsetzen!

» Verletzungen durch defektes Ségeband. Das Sa-
geband regelmaRig auf Unversehrtheit tberprifen.

» Verletzungsgefahr fur Finger und Hande beim Sa-
gebandwechsel. Geeignete Arbeitshandschuhe
tragen.

» Verletzungsgefahr beim Einschalten der Maschine
durch das anlaufende Sageband.

« Geféhrdung durch Strom, bei Verwendung nicht
ordnungsgemaRer Elektro-Anschlussleitungen.

» Gefahrdung der Gesundheit durch das laufende Sa-
geband bei langem Kopfhaar und loser Kleidung.
Personliche Schutzausriistung wie Haarnetz und
enganliegende Arbeitskleidung tragen.

« Im Falle eines gerissenen Antriebsriemen oder Sa-
gebandes konnen die Rollen weiterlaufen. Ein voll-
sténdiger Stillstand der Maschine ist abzuwarten,
bevor die trennenden Schutzeinrichtungen geéffnet
werden.

» Desweiteren kénnen trotz aller getroffenen Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

» Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die
,Allgemeinen Sicherheitshinweise* und die ,Be-
stimmungsgemaRe Verwendung®, sowie die Be-
dienungsanweisung insgesamt beachtet werden.
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6. Technische Daten

Durchlassbreite max. 306 mm
Durchlasshéhe max. 205 mm
TischgroRe 400 x 548 mm
Schnittgeschwindigkeit 370 — 750 m/min
Sagebandlange 2360 mm
Hoéhe bis Tischplatte 490 mm
S:sstz;:rthohe ohne Unter: 1125 mm
Gesamthéhe mit Untergestell 1655 mm
Gesamtbreite 900 mm
Gesamttiefe 540 mm
Schwenkbereich des Tisches -11° — +45°

Gewicht (230-240V)

ca.78,4/84,4 kg

Gewicht (400V) ca.74,5/80,5 kg
Absaugung Anschluss @100 mm
Max. Aufstellnéhe (iINN) 1000 m

Antrieb

Wechselstrom

Motor 230-240 V ~ 50 Hz
Nennaufnahme P1 (kW) 11 kvgfsl(gv4ﬁ)s°/‘|;
s 0,

0,56 kW (S1)

Abgabeleistung P2 (kW)

0,74 KW (S6 40%)

Antrieb
Motor Drehstrom 400 V
3 Phasen ~ 50 Hz
0,7kW (S1)
Nennaufnahme P1 (kW) 11 KW (S6 40%)
0,48 kW (S1)

Abgabeleistung P2 (kW)

0,77 kW (S6 40%)

*Betriebsart S1 (Dauerbetrieb)

Die Maschine kann dauerhaft mit der angegebenen

Leistung betrieben werden.

*Betriebsart S6 40 %:

Durchlaufbetrieb mit Aussetzbelastung (Spieldauer 10

Min.)

Um den Motor nicht unzuldssig zu erwarmen, darf der
Motor 40% der Spieldauer mit der angegebenen Nenn-
leistung betrieben werden und muss anschlieRend
60% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Technische Anderungen vorbehalten!
Das Werkstlick muss mindestens eine Hohe von 3 mm
und eine Breite von 10 mm haben.

Geraduschkennwerte

Messung nach ISO 19085-16:2021, Anhang F, unter
Verwendung von: ISO 3744:2010 fir die Schallleis-
tung: 1ISO 3746:2010 bei Genauigkeitsklasse 3 fiir den
Emissionsschalldruck: ISO 11202:2010 bei Genauig-
keitsklasse 3.

Betriebsbedingungen wahrend der Messungen: 1ISO
19085-16:2021, F.5.

Wenn die angegebenen Emissionswerte (berprift
werden sollen, sind die Messungen nach dem gleichen
Verfahren und unter den gleichen Betriebs- und Auf-
stellbedingungen wie die angegebenen durchzufiihren.

WARNUNG: Die angegebenen Schallemissionswerte
sind nur giltig, wenn die gleichen Betriebs- und Auf-
stellbedingungen gelten. Andere Betriebs- und Auf-
stellbedingungen, z. B. ein anderer Arbeitsprozess,
kénnen zu einer héheren Gerduschemission mit der
Gefahr der Unterschatzung flihren.

WARNUNG: Die angegebenen Gerauschemissions-
werte sind keine Expositionswerte. Obwohl ein Zusam-
menhang zwischen Emissions- und Expositionswerten
besteht, kénnen die Gerduschemissionswerte nicht
dazu verwendet werden, zuverlassig festzustellen, ob
weitere Vorsichtsmafnahmen erforderlich sind oder
nicht. Faktoren, die den tatsachlichen Grad der Ex-
position beeinflussen, sind der tatsachliche Arbeitspro-
zess, die Eigenschaften des Arbeitsraums und anderer
angrenzender Gerauschquellen im Betrieb.

Schallleistungspegel Lwa

Leerlauf 80,3 dB
Bearbeitung 100,2 dB
Schalldruckpegel Lpa

Leerlauf 64,1 dB
Bearbeitung 82,9dB
Unsicherheit Kwa/ Kpa 4 dB

Tragen Sie einen Gehorschutz!
Die Einwirkung von Larm kann Gehdorverlust bewirken.
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Beschranken Sie die Gerduschentwicklung und Vibra-
tion auf ein Minimum!

+ Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

» Warten und reinigen Sie das Gerat regelmaBig.

» Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

+ Uberlasten Sie das Gerat nicht.

+ Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Gberprifen.

« Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht benutzt wird.

7. Auspacken

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Ge-
rat vorsichtig heraus.

» Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpa-
ckungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhanden).

+ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

« Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehdrteile auf
Transportschaden.

+ Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

* Verwenden Sie bei Zubehér sowie Verschleil? und
Ersatzteilen nur Original-Scheppach-Teile. Ersatz-
teile erhalten Sie bei lhrem Scheppach-Fachhandler.

* Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikel-Num-
mern sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

A Achtung!

Gerat und Verpackungsmaterialien sind kein Kin-
derspielzeug! Kinder dirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht Ver-
schluckungs- und Erstickungsgefahr!

8. Vor Inbetriebnahme

A ACHTUNG!
Vor der Inbetriebnahme das Gerit unbedingt kom-
plett montieren!

Bereiten Sie den Arbeitsplatz, an dem die Maschine
stehen soll, vor. Schaffen Sie ausreichend Platz, um
sicheres, storungsfreies Arbeiten zu ermdglichen.

Die Maschine ist zum Arbeiten in geschlossenen Rau-
men konzipiert und muss auf ebenem, festen Unter-
grund standsicher aufgestellt werden. Die Standsi-
cherheit ist durch Befestigung mit 4 Gestellwinkeln
und 4 Sechskantschrauben M6x12 jeweils mit Mutter
und Scheibe auf einer Werkbank, oder festem Unter-
gestell auf dem Boden festzuschrauben. (Abb. 22; 23).

9. Aufbau und Bedienung
Beachten Sie vor der Inbetriebnahme die
Sicherheitshinweise.

A Achtung!

Beim Arbeiten an der Maschine missen sémtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert sein.
Das obere und untere Bandrad ist durch einen fest an-
gebrachten Schutz und einen beweglichen Gehause-
deckel verkleidet. Beim Offnen des Gehausedeckels
wird die Maschine abgeschaltet. Ein Einschalten ist nur
bei geschlossenem Deckel mdglich.

» Der Sagetisch muss korrekt montiert sein.

+ Das Sageband muss frei laufen kdnnen.

« Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper wie
z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

« Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen, verge-
wissern Sie sich, ob das Sageband richtig montiert
ist und bewegliche Teile leichtgéngig sind.

+ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen der Ma-
schine, dass die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

Montagewerkzeug (im Lieferumfang enthalten)
1 Gabelschlissel SW 10/13

1 Sechskant Stiftschllissel SW 4

1 Sechskant Stiftschlissel SW 5

9.1 Montage des Untergestells (Abb. 3-6)

1. Schrauben Sie die vier GestellfiRRe (36) an die Zwi-
schenplatte (37) mit den 8 mitgelieferten Schrauben
(M6x12) (44), den Muttern (45) und den Beilagschei-
ben (46). Und ziehen Sie diese leicht an.

2. Stecken Sie die FuBkappen (51) auf die Gestell-
fliRe (36). (Abb. 4)

9.2 Montage der Bandsage auf das Untergestell
(Abb. 4)

Vorsicht: Quetschgefahr

1. Legen Sie einen Holzblock hinter die Maschine
und kippen Sie dann vorsichtig die Bandsége um,
sodass die Grundplatte auf dem Holzblock zu lie-
gen kommt.

2. Verschrauben Sie das Untergestell (12) mit 12 mit-
gelieferten Schrauben (M6x12) (44), den Muttern
(45) und den Beilagscheiben (46) mit dem Gestell
(13) der Bandséage.

3. Stellen Sie die Maschine wieder auf, richten Sie
diese aus und ziehen alle Schrauben fest an.
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9.3

9.5

Montage der Aufnahmeplatten und des
Transportgriffs (Abb. 3 + 5)
Schrauben Sie die Aufnahmeplatten (29) fir den
Transportgriff (10) an die Unterseite des Gestells
(13). (Abb. 5)
Schrauben Sie die erste Platte an den &uReren
Rand und die zweite Platte an den ersten Steg.
Schieben Sie den Transportgriff (10) in die Aufnah-
meplatten. Drehen Sie dabei den Griff, bis dieser
ganz eingeschoben ist. (Abb. 5)

Montage der Fahrvorrichtung (Abb. 3 + 5)
Befestigen Sie die Fahrvorrichtung (11) an der lin-
ken Seite des Untergestells an den GestellfiiRen
(36). Achten Sie darauf, dass die Rader den Unter-
grund nicht berihren.

Ziehen Sie die Schrauben fiir die Fahrvorrichtung
(47) fest an.

Montage der Tischplatte (Abb. 3 + 6)

Montagematerial (im Lieferumfang enthalten):

4 Sechskantschrauben
4 Beilagscheiben

M 8 x 16 (49)
A 8,4 (50)

Vorsicht: Quetschgefahr!

1.
2.

Heben Sie den Sagetisch (24) vorsichtig an.
Setzen Sie den Sagetisch (24) auf die vorgesehe-
nen Montagepunkte. (Abb. 6)

Schrauben Sie die mitgelieferten Schrauben (49)
mit den Beilagscheiben (50) in die dafiir vorgesehe-
nen Bohrungen und ziehen Sie diese Handfest an.
Priifen Sie, dass das Sageband frei lauft und die
Tischeinlage nicht berihrt.

9.5.1 Ausrichten der Tischplatte (Abb. 8)

1.

Legen Sie eine gerade, ca. 50 cm lange Holzleiste
auf den Tisch auf.

Schlagen Sie diese von hinten an das Sageband
(26) an.

Legen Sie einen Anschlagwinkel (nicht im Lieferum-
fang enthalten) an der Holzleiste und an der Nutkan-
te des Sagetisches an.

Richten Sie den Tisch am Anschlagwinkel aus und
ziehen Sie alle Sechskantschrauben am Tisch fest an.

9.5.2 Einstellen des 90° Endanschlages (Abb. 9 + 10)
Mit der Justierschraube (18), auf der Riickseite der Ma-
schine, kann der Tisch im rechten Winkel zum Sage-
band justiert werden.
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Zur Uberpriifung des Winkels bendtigen Sie einen An-
schlagwinkel (nicht im Lieferumfang enthalten).

1.

9.8

Offnen Sie den Schnellspannhebel Winkeleinstel-
lung (23).

Richten Sie den Sagetisch (24) mit dem Verstell-
knopf Winkeleinstellung (22) in einem Winkel von
90° am Sé&geband aus.

Offnen Sie die Mutter der Justierschraube (18).
Verstellen Sie die Hohe der Justierschraube (18)
s0, dass der Kopf der Schraube die Unterseite der
Tischplatte berihrt.

Ziehen Sie die Mutter der Justierschraube (18)
wieder fest an.

SchlieRen Sie den Schnellspannhebel Winkelein-
stellung (23) wieder.

Montage der Fiihrungsschiene (Abb. 3, 7, 11, 12)
Schrauben Sie die 4 Flugelschrauben (35) mit je
einer Beilagscheibe (38) ca. 5 mm in den Sagetisch
(24) ein. (Abb. 11)

Setzen Sie die Fihrungsschiene (7) ein, bis diese
an den Ségetisch (24) anschlagt.

Ziehen Sie die Flugelschrauben (35) leicht an.
Befestigen Sie das Schwenkteil (54) der Fihrungs-
schiene mit zwei Schrauben (39) und zwei Beilag-
scheiben (40) an dem Sagetisch (24) (Abb. 12).
Schrauben Sie die Fuhrungsschiene (7) mit dem
Schwenkteil (54) zusammen. (Abb. 12)

Ziehen Sie nun alle Verbindungen handfest an.

Montage des Parallelanschlags (Abb. 3, 13)
Setzen Sie den Parallelanschlag (6) mit gedffne-
tem Klemmhebel (33) auf die Fihrungsschiene (7)
am Sagetisch.

Um die Position des Parallelanschlags (6) zu an-
dern, verschieben Sie den Parallelanschlag (6)
mit gedffnetem Klemmhebel (33) entlang der Fiih-
rungsschiene (7).

Um den Parallelanschlag (6) an der gewlinschten
Position zu fixieren, driicken Sie den Klemmhebel
(33) vollstéandig nach unten.

Montage des Handrads zur Einstellung der
Schnittgeschwindigkeit (Abb. 2, 3, 15)

Uber das Handrad kann die Geschwindigkeit der Band-
sage stufenlos eingestellt werden.

1.

Schieben Sie das Handrad zur Einstellung der
Schnittgeschwindigkeit (9) auf die Welle an der
rechten Seite der Maschine.



2. Fixieren Sie das Handrad zur Einstellung der
Schnittgeschwindigkeit (9) mit einer Beilagscheibe
(43) und der Sicherungsmutter (42).

3. Ziehen Sie die Mutter (42) fest an.

9.9 Schiebestockhalter (Abb. 2, 17)

Der Schiebestockhalter (16) ist am Maschinengestell
vormontiert. Bei Nichtgebrauch muss der Schiebe-
stock (52) immer an dem Schiebestockhalter (16) ver-
staut werden.

9.10 Sidgebandwechsel (Abb. 1, 2, 7, 17, 18, 19, 20)
A Achtung: Netzstecker ziehen!

Gefahr! Verletzungsrisiko auch bei stillstehendem
Sdgeband. Tragen Sie beim Sadgebandwechsel
Handschuhe.

Verwenden Sie nur geeignete Sagebander. Fur den
einfacheren S&gebandwechsel kann die Flhrungs-
schiene (7) zur Seite weggeschwenkt werden.

1. Loésen Sie die Flugelschrauben (35). Drehen Sie
diese aber nicht ganz heraus. (Abb.7)

2. Ziehen Sie die Fuhrungsschiene (7) vorsichtig
nach vorne heraus und schwenken Sie sie auf die
rechte Seite. (Abb. 3, 7)

3. Offnen Sie die Gehausetiir (2) indem Sie beide Tiir-
verriegelungen (3 und 8) entsperren. (Abb. 1)

4. Schwenken Sie den Turhalter (34) nach innen, um
die Tur gedffnet zu halten. (Abb. 7)

5. Stellen Sie den Schnellspannhebel Sageband-
spannung (15) auf ,-“. (Abb. 2, 17)

6. Drehen Sie den Stellknopf fir Sdgebandspannung
(1) gegen den Uhrzeigersinn, bis das Ségeband
(26) entspannt ist. (Abb. 2, 17)

7. Offnen Sie die Sagebandschutzeinrichtung (4), in-
dem Sie diese nach rechts umklappen. (Abb. 7, 19)

8. Entnehmen Sie das Sageband (26), indem Sie es
von den Sagebandrollen abnehmen und durch den
Schlitz im Séagetisch (24) hindurchfiihren.

9. Ein neues Sageband (26) montieren Sie in umge-
kehrter Reihenfolge.Achten Sie darauf, dass das
neue Sageband mittig auf beiden Sagebandrollen
aufliegt. Die Zahne des Ségebandes missen nach
unten in Richtung des Sagetisches zeigen.

10. Drehen Sie den Stellknopf fiir Sdgebandspannung
(1) im Uhrzeigersinn, bis das Sageband (26) leicht
unter Spannung steht.

11. Stellen Sie den Schnellspannhebel Sageband-
spannung (15) auf ,+“. (Abb. 2, 17)

12. Drehen Sie den Stellknopf fiir Sdgebandspannung
(1) im Uhrzeigersinn, bis der Zeiger der Skala im
richtigen Spannungsbereich steht. Der Spannungs-
bereich ist abhangig von den technischen Daten des
Ségebandes.

Eine zu hohe Spannung fiihrt zu vorzeitigem
Bruch des Sagebandes!

13. Klappen Sie den Turhalter (34) wieder ein. (Abb. 7)

14. SchliefRen Sie die Gehausetiir (2), indem Sie beide
Turverriegelungen (3 und 8) wieder verriegeln.

9.11 Sagebandlauf einstellen (Abb. 2, 20)

Das Sageband sollte mittig auf beiden Bandradern

laufen.

1. Losen Sie die Fligelschraube (17). (Abb. 2)

2. Uber den Stellknopf (28) kann die Neigung des
oberen Bandrades eingestellt werden:

— Drehen Sie den Stellknopf (28) im Uhrzeigersinn,
wenn das Sageband gegen die Vorderseite der
Séage lauft. (Abb. 2)

— Drehen Sie den Stellknopf (28) entgegen dem
Uhrzeigersinn, wenn das Band gegen die Rick-
seite der Sage lauft.

3. Ziehen Sie nach erfolgter Einstellung die Fligel-
schraube (17) fest. (Abb. 2)

A Achtung! Das Bandrad muss nach mehrmaliger

Drehung auf der Mitte des Bandrades laufen. Sicht-

kontrolle!

9.12 Einstellen der Sdgebandfiihrung (Abb. 2, 17)
Die obere Sagebandfiihrung (5) kdnnen Sie mit Hilfe
des Verstellgriffes der Sagebandschutzeinrichtung
(27) von 0-205 mm Werkstliickhdhe einstellen. Ein
moglichst kleiner Abstand zum Werkstuick gewahrleis-
tet optimale Bandflihrung und sicheres Arbeiten.

9.121 Einstellen der Gegendrucklager (Abb. 20)
Die Gegendrucklager (31) nehmen den Vorschubdruck
des Werkstlickes auf.

Stellen Sie die Position der Gegendrucklager ein (Ab-
stand Gegendrucklager zum Séageband = 0,5 mm - bei
Bewegen des Sagebands von Hand darf das Sage-
band die Stitzrolle nicht beriihren).

9.12.2 Fiihrungsrollen (Abb. 20)

A Achtung! Sobald die Fihrungsrollen zu fest am
Sageband anliegen oder falsch eingestellt sind, ver-
klemmt sich das Sageband!
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Stellen Sie die oberen und unteren Flihrungsrollen (32)
auf die jeweilige Sagebandbreite ein. Die Vorderkanten
der Fuhrungsrollen dirfen bis hdchstens Zahngrund
des Séagebandes reichen. Wenn die Fiihrungsrollen
das Sageband leicht berihren, kontern Sie mit der
Réandelschraube den Sitz der Rollen.

9.13 Austausch der Tischeinlage (Abb. 11)

Bei Verschlei oder Beschadigung muss die Tischein-

lage (25) ausgetauscht werden, ansonsten besteht er-

hoéhte Verletzungsgefahr.

1. Nehmen Sie hierzu die verschlissene Tischeinla-
ge (25) nach oben heraus.

2. Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgtin um-
gekehrter Reihenfolge.

9.14 Ein-, Ausschalten (Abb. 1)

1. Dricken Sie den griinen Taster ,I“ (14), um die
Sé&ge einzuschalten. Warten Sie vor Beginn des
Sagens ab, bis das Sageband seine maximale
Schnittgeschwindigkeit erreicht hat.

2. Um die Sage wieder auszuschalten, driicken Sie
die rote Taste ,0" (14).

3. Die Bandsage ist mit einem Unterspannungs-
schalter ausgestattet. Bei einem Stromausfall
muss die Bandsage neu eingeschaltet werden.

9.15 Einstellung der Schnittgeschwindigkeit (Abb. 21)
Die Schnittgeschwindigkeit darf ausschlieBlich
wéhrend des Betriebs verstellt werden — Nichtbe-
achten kann eine Beschadigung des Geréts zur
Folge haben.

1. Durch Drehen des Handrads (9) im Uhrzeigersinn,
reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit.

2. Durch Drehen des Handrads (9) gegen den Uhrzei-
gersinn, erhdhen Sie die Schnittgeschwindigkeit.

Schnittgeschwindigkeit:

Minimale Schnittgeschwindigkeit 370 m/min.

Zur Bearbeitung von Aluminium, Messing, Kupfer, Du-
roplaste sowie Hartkunststoffe.

Maximale Schnittgeschwindigkeit 750 m/min.

Zur Bearbeitung von Holz.

10. Arbeitshinweise

Folgende Empfehlungen sind Beispiele flr den siche-
ren Gebrauch von Bandséagen. Die folgenden sicheren
Arbeitsweisen werden als Beitrag zur Sicherheit ange-
sehen, kdnnen aber nicht fir jeden Einsatz angemes-
sen, vollstandig oder umfassend anwendbar sein. Sie
kénnen nicht alle méglichen, gefahrlichen Zustéande
behandeln und missen sorgféltig interpretiert werden.

« SchlieRen Sie bei Arbeiten in geschlossenen Rau-
men die Maschine an eine Absauganlage an. Flr
Arbeiten im gewerblichen Bereich muss eine Ab-
sauganlage eingesetzt werden, die den gewerbli-
chen Vorschriften entspricht.

+ Schalten Sie die Absauganlage ein, bevor die Be-
arbeitung beginnt.

* Angaben im Zusammenhang mit der bei der Ma-
schine installierten Spéne- und Staubabsaugein-
richtung:

- notwendiger Luftvolumenstrom: 860 m® h'

- Unterdruck bei empfohlener Luftgeschwindigkeit:
1500 PA

- empfohlene Luftgeschwindigkeit: 20 ms-!

» Die Gegendruckrolle muss mit einem geringen Ab-
stand an die Hinterseite des Bandsageblattes he-
rangestellt werden, wenn das Bandséageblatt frei
lauft, nachdem es gespannt und seine Fihrung
eingestellt wurde. Damit wird eine Rillenbildung der
Druckrolle verhindert. Dies kann zu einer Beschéadi-
gung des Bandsageblattes fiihren.

« Verwenden Sie nur gescharfte Sagebander.

* Wenn die Maschine auBer Betrieb ist, z. B. Arbeits-
ende, entspannen Sie das Ségeband. Bringen Sie
einen entsprechenden Hinweis zum Spannen des
Sagebandes fir den nachsten Benutzer an der Ma-
schine an.

« Bewahren Sie nicht verwendete Sagebander zu-
sammengelegt und sicher an einem trockenen Platz
auf. Uberpriifen Sie vor der Benutzung auf Fehler
(Zahne, Risse). Verwenden Sie keine fehlerhaften
Sagebander!

* Reinigen Sie niemals das Sageband oder die Sa-
gebandfiihrung (5) mit einer handgehaltenen Birste
oder Schaber bei laufendem S&geband. Verharzte
Sagebander gefahrden die Arbeitssicherheit und
mussen regelmafig gereinigt werden.

» Stellen Sie beim Arbeiten die Sagebandfiihrung (5)
immer so nahe wie moglich an das Werkstiick an.

« Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich der
Maschine fiir ausreichende Lichtverhaltnisse.
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» Benutzen Sie flir gerade Schnitte immer den Paral-
lelanschlag, um das Kippen oder Wegrutschen des
Werkstuckes zu verhindern.

* Verwenden Sie zum Bearbeiten von schmalen
Werkstucken mit Handvorschub den Schiebestock.

+ Bringen Sie fur Schragschnitte den Sagetisch in die
entsprechende Position und fihren Sie das Werk-
stlick am Parallelanschlag.

+ Verwenden Sie eine sichere Methode zum Schnei-
den von Zapfen, z.B. einen Tiefenanschlag.

* Verwenden Sie zum Schneiden von kleinen Keilen
eine Fuhrungsvorrichtung.

* Zum Schneiden von schwalbenschwanzférmigen
Zinken und Zapfen oder von Keilen den Sagetisch
jeweils in die Plus- und Minusposition schwenken.
Achten Sie auf eine sichere Werkstiickfiihrung.

» Bei bogenférmigen und unregelmaBigen Schnitten
des Werkstlicks mit beiden Handen, bei geschlosse-
nen Fingern gleichmaRig vorschieben. Mit den Han-
den im sicheren Bereich das Werkstiick festhalten.

» Verwenden Sie fir wiederholtes Ausfiihren von bo-
genférmigen, unregelmaRigen Schnitten eine Hilfs-
schablone.

+ Sichern Sie beim Schneiden von Rundhdlzern das
Werkstiick gegen Verdrehen.

» Setzen Sie fir sicheres Arbeiten bei Querschnitten
das Sonderzubehdr Querschneidlehre ein.

+ Setzen Sie fir sicheres Arbeiten beim Schneiden
von runden Platten das Sonderzubehér Kreis-
schneideeinrichtung ein (nicht im Lieferumfang ent-
halten).

Warnung: Bei einem gerissenen Bandsageband oder
Riemen, kénnen die Rollen weiterlaufen, daher un-
bedingt den vollstandigen Stillstand der Maschine ab-
warten, bevor Sie die trennenden Schutzeinrichtungen
offnen.

10.1 Verwendung des Parallelanschlags

10.11 Anschlagh6he (Abb. 24)

+ Die Anschlagschiene (g) des Parallelanschlags (6)
besitzt zwei verschieden hohe Fiihrungsflachen.

* Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muss die Anschlagschiene (g) fur dickes Material
(iber 25 mm Werkstiickdicke) und fir diinnes Ma-
terial (unter 25 mm Werksttickdicke) verwendet wer-
den.

10.1.2 Anschlagschiene einstellen (Abb. 24, 25)

1.  Zum Umstellen der Anschlagschiene (g) auf die
niedere Flhrungsflache lockern Sie die beiden
Réndelmuttern (i), um die Anschlagschiene (g)
vom Parallelanschlag (6) zu I6sen.

2. Ziehen Sie die Anschlagschiene (g) entlang der
Nut heraus.

3. Drehen Sie die Anschlagschiene (g) und fahren
Sie die Nutensteine entlang der zweiten Nut ein.

4. Die Umstellung auf die hohe Fiihrungsflache muss
analog durchgefiihrt werden.

10.1.3 Seite des Parallelanschlags wechseln

1. Drehen Sie die Randelmuttern (i) ganz ab.

2. Nehmen Sie die Anschlagschiene (g) ab und ste-
cken Sie die Schlossschrauben auf der gegenliber-
liegen Seite des Parallelanschlags (6) wieder ein.

10.1.4 Schnittbreite einstellen (Abb. 11)

« Beim Langsschneiden von Holzteilen muss der Par-
allelanschlag (6) verwendet werden.

« Der Parallelanschlag (6) kann auf beiden Seiten des
Sagetisches (24) montiert werden.

» Auf der Fiihrungsschiene (7) an der Vorderseite des
Sagetisches (24) befinden sich zwei Skalen. Eine in
blauer und eine weitere in schwarzer Schrift, die den
Abstand zwischen Anschlagschiene (g) und Séage-
band (26) (Schnittbreite) anzeigen:

- Verwenden Sie die obere Skala in blauer Schrift,
wenn Sie die Anschlagschiene (g) flach (fur diin-
nes Material) montiert haben.

- Verwenden Sie die untere Skala in schwarzer
Schrift, wenn Sie die Anschlagschiene (g) hoch-
kant (fir dickes Material) montiert haben.

Um den Parallelanschlag (6) auf ein bestimmtes MafR

einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Heben Sie den Klemmhebel (33) an.

2. Verschieben Sie den Parallelanschlag (6), bis das
gewlinschte MaRl auf der Skala der Fihrungs-
schiene (7) im Sichtglas erkennbar ist.

3. Dricken Sie den Klemmhebel (33) zum Fixieren
vollstandig nach unten.

10.2 Verwenden der Querschneidlehre (Abb. 3, 16)

1. Schieben Sie die Querschneidlehre (30) in eine
Nut (a) des Sagetisches.

2. Lockern Sie die Griffschraube (b).

3. Entfernen Sie den Arretierbolzen (c) (0°/ 45°).
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Drehen Sie den Queranschlag (30), bis das ge-
wiinschte Winkelmaly eingestellt ist. Der Pfeil (d)
am Queranschlag zeigt den eingestellten Winkel.
Ziehen Sie die Griffschraube (b) wieder fest. Set-
zen Sie gegebenenfalls den Arretierbolzen wieder
ein (c) (0°/ 45°).

Die Anschlagschiene (e) kann am Queranschlag
(30) verschoben werden. Ldsen Sie hierzu die
Randelschrauben (f) und schieben die Anschlag-
schiene (e) in die gewlinschte Position. Ziehen Sie
die Randelschrauben (f) wieder an.

A Achtung! Schieben Sie die Anschlagschiene
(e) nicht zu weit in Richtung Sageband.

10.3 Ausfiihrung von Langsschnitten (Abb. 24)
Hierbei wird ein Werkstiick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

1.

Stellen Sie den Parallelanschlag (6) auf der linken
Seite (sofern moglich) des Sagebandes (26) ent-
sprechend der gewtlinschten Breite ein.

Senken Sie die Sagebandfiihrung (5) auf das
Werksttick ab.

Schalten Sie die Bandsage ein. (siehe 9.14)
Driicken Sie eine Kante des Werkstiicks gegen
den Parallelanschlag (6), wahrend die flache Seite
auf dem Sagetisch (24) aufliegt.

Schieben Sie das Werkstlick mit gleichmaBigem
Vorschub entlang des Parallelanschlags (6) in das
Sageband (26).

Hinweise zur Ausfiihrung von Léangsschnitten
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Wichtig: Lange Werkstiicke miissen gegen Abkip-
pen am Ende des Schneidvorganges gesichert wer-
den (z.B. mit einem Abrollstéander etc.).

Stellen Sie bei allen Schnittvorgdngen die obere
Sagebandflihrung (5) so nahe wie mdglich an das
Werkstiick heran.

Sie missen das Werkstlick stets mit beiden Han-
den fihren. Halten Sie es flach auf den Bandsage-
tisch (24), um ein Verklemmen des Sagebandes zu
vermeiden.

Der Vorschub soll stets mit gleichmaRigem Druck
erfolgen, der gerade ausreicht, damit das Sageband
problemlos durch das Material schneidet, aber nicht
blockiert.

Benutzen Sie stets den Parallelanschlag (6) fir alle
Schnittvorgange, fir die er eingesetzt werden kann.
Es ist besser einen Schnitt in einem Arbeitsgang
durchzufiihren, als in mehreren Abschnitten, die
moglicherweise ein Zurlickziehen des Werkstu-
ckes erfordern.

Ist ein Zurlckziehen trotzdem nicht zu vermeiden,
so muss die Bandsage vorher ausgeschalten wer-
den. Das Werkstuck sollte erst zurlickgezogen wer-
den, nachdem das Ségeband zum Stillstand gekom-
men ist.

Beim Sagen muss das Werkstlick immer mit seiner
langsten Seite gefiihrt werden.

A Achtung! Beim Bearbeiten schmaler Werkst-
cke muss unbedingt ein Schiebestock verwendet
werden. Bewahren Sie den Schiebestock (52) im-
mer griffbereit am dafir vorgesehenen Schiebe-
stockhalter (16) an der Rickseite der Sage auf.
(Abb. 2; 17).

10.4 Ausfiihrung von Schragschnitten (Abb.24, 25)

1.

Um Schragschnitte parallel zum Ségeband (Abb.
25) ausfuhren zu kdnnen, ist es moglich den Sa-
getisch (24) von 0° - 45° nach vorne zu neigen.
Lockern Sie den Schnellspannhebel Winkelein-
stellung (23) (Abb. 24).

Neigen Sie den Sé&getisch (24) nach vorne. Dre-
hen Sie dazu den Verstellknopf fir Winkeleinstel-
lung (22), bis das gewilinschte Winkelmaf auf der
Gradskala eingestellt ist.

Ziehen Sie den Schnellspannhebel Winkeleinstel-
lung (23) (Abb. 24) wieder fest.

A Achtung: Bei geneigtem Sagetisch (24)
ist der Parallelanschlag (6), in Arbeitsrich-
tung rechts vom Séageband (Abb. 25) auf der
abwarts gerichteten Seite anzubringen (so-
fern die Werkstlckbreite dies erlaubt), um
das Werkstlick gegen Abrutschen zu sichern.
A Achtung! Nach jeder neuen Einstellung emp-
fehlen wir einen Probeschnitt, um die eingestell-
ten MaRe zu uberprifen.

Fuhren Sie den Schnitt, wie unter 10.3 beschrie-
ben, durch.

10.5 Ausfithren von Schnitten mit der Quer-

schneidlehre (Abb. 28, 29)
Stellen Sie die Querschneidlehre (30) auf den ge-
wiinschten Winkel ein (siehe 10.2).
Senken Sie die Sagebandfihrung (5) auf das
Werkstiick ab.
Schalten Sie die Bandsége ein.
Dricken Sie das Werkstick gegen die Quer-
schneidlehre und schieben Sie es mit gleichmali-
gem Vorschub in das Ségeband.



10.6 Freihandschnitte (Abb. 26; 27)

Eine der wichtigsten Merkmale einer Bandsage ist das

problemlose Schneiden von Kurven und Radien.

1. Senken Sie die Sagebandfihrung (5) auf Werk-
stiick ab.

2. Schalten Sie die Bandsage ein.

3. Dricken Sie das Werksttick fest auf den Sagetisch
(24) und schieben Sie es langsam in das Sage-
band.

Hinweise:

< In vielen Fallen ist es hilfreich, Kurven und Ecken
ungefahr 6 mm entfernt von der Linie grob auszu-
sagen.

+ Sollten Sie Kurven séagen missen, die fiir das ver-
wendete Sageband zu eng sind, missen Hilfs-
schnitte bis zur Vorderseite der Kurve gesagt wer-
den, so dass diese als Holzabfalle anfallen, wenn
der endgultige Radius ausgesagt wird.

11. Transport

A Achtung!
Vor dem Transport - Netzstecker ziehen!

Niemals am Sagetisch anheben!

Wahrend des Transports muss sich die Sageband-
Schutzeinrichtung (4) in der untersten Position und
nahe dem Tisch befinden.

1. Ziehen Sie zum Transport den Transportgriff nur
soweit heraus, bis die hintere Schraube an der
zweiten Aufnahmeplatte anliegt. (Abb. 5)

2. Heben Sie nun die Maschine am Transportgriff (10)
soweit an, bis die Maschine auf der Fahrvorrichtung
(11) steht und bewegt werden kann.

Hinweise:

+ Der Transport ist nur auf geraden, ebenen Flachen
zulassig.

+ Beachten Sie den hohen Schwerpunkt der Maschi-
ne (kopflastig).

e A Achtung: Bei Schraglage der Maschine kann
diese umkippen.

12. Wartung

Umriist-, Einstell-, Mess- und Reinigungsarbei-
ten nur bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren.
Netzstecker ziehen und Stillstand des rotierenden
Werkzeuges abwarten.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
miissen nach abgeschlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.
Die eingebauten Kugellager sind wartungsfrei.

Allgemeine Wartungsmafnahmen

Wischen Sie von Zeit zu Zeit mit einem Tuch Spéane
und Staub von der Maschine ab. Olen Sie zur Ver-
langerung des Werkzeuglebens einmal pro Monat die
Drehteile. Olen Sie nicht den Motor.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes keine
atzenden Mittel.

Wir empfehlen Ihnen:

1. Fetten Sie die Schwenksegmente des Tisches
sowie die Bandspanneinrichtung leicht nach.

2. Reingen Sie das Sageband regelmaRig. Holz hin-
terlasst Harzrickstande. Zur Reinigung empfeh-
len wir das Entharzungskonzentrat Pharmol HEK,
Art.-Nr. 61009700.

3. Kontrollieren Sie die Fiihrungsrollen sowie die
Gegendrucklager regelmafig. Gegebenenfalls
nachstellen oder zerlegen und délen oder austau-
schen.

4. Erneuern Sie ausgelaufene Tischeinlagen.

Halten Sie die Tischoberflache immer harzfrei.

6. Olen Sie die Lagerstellen des Handrads regelmaRig
leicht.

7. Die Gummibandage auf den Bandrédern wird
durch das Metall-Sageband im Laufe der Zeit ris-
sig und verschlissen. Ein exakter Sagebandlauf ist
dadurch nicht mehr méglich. Die Arbeitssicherheit
sowie der Arbeitsablauf sind beeintrachtigt. Tau-
schen Sie die Bandrader aus!

i

Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und Mo-
torengehause so staub- und schmutzfrei wie mdglich.
Reiben Sie das Gerat mit einem sauberen Tuch ab oder
blasen Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach jeder
Benutzung reinigen.
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Reinigen Sie das Gerat regelmaRig mit einem feuch-
ten Tuch und etwas Schmierseife. Verwenden Sie kei-
ne Reinigungs- oder Lésungsmittel; diese kénnten die
Kunststoffteile des Gerates angreifen. Achten Sie da-
rauf, dass kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrogerat
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemafRen oder natirlichen
Verschleil unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleifdteile*: Sageband, Tischeinlagen; Keilriemen

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fiir Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30°C.

Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Original-
verpackung auf.

Decken Sie das Elektrowerkzeug ab, um es vor Staub
oder Feuchtigkeit zu schitzen.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung bei dem Elektro-
werkzeug auf.

14. Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwende-
te Verlangerungsleitung miissen diesen Vorschriften
entsprechen.

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbst-
tatig ab. Nach einer Abkiihlzeit (zeitlich unter-
schiedlich) lasst sich der Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-

lationsschaden.

Ursachen hierfiir kdnnen sein:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Turspalten gefiihrt werden.

« Khnickstellen durch unsachgemaRe Befestigung
oder Flhrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung.

« Isolationsschaden durch HerausreiRen aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmafig auf Scha-
den iberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prufen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen missen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.

Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kennzeich-
nung HO7RN-F (400 V), HO5VV-F (230 V). Ein Auf-
druck der Typenbezeichnung auf dem Anschlusskabel
ist Vorschrift.

Wechselstrommotor, (Abb. 12)

» Die Netzspannung muss 230 Volt / 50 Hz betragen.

» Verlangerungsleitungen missen bis 25 m Lange
einen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter, tber
25 m Lange mindestens 2,5 Quadratmillimeter auf-
weisen.

« Der Netzanschluss wird mit 16 A trage abgesichert.

Anschliisse und Reparaturen der elektrischen Aus-
ristung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durch-
geflihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
* Motorenhersteller

« Stromart des Motors

« Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer die komplette
Antriebseinheit mit Schalter einsenden.
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15. Sonderzubehor

Sagebander Artikelnummer

fur Holz:
12/0,5/2360 mm, 4 Zahne/Zoll

7901501608

Standardsageband
15/0,5/2360 mm, 4 Zahne/Zoll
Gerade Hochkantschnitte mit
Langsanschlag

7901501613

Schweifarbeiten mit kleinem
Radius 15 mm

12/0,5/2360 mm, 6 Zahne/Zoll
Feinschnittarbeiten

73190705

Verschiedene Werkstoffe:

Holz, Kunststoffe, Metalle
3,5/0,5/2360 mm, 14 Zahne/Zoll
Feinste Schnittarbeiten, kleinste
Radien

7901501609

16. Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

Die Verpackungsmaterialien sind

Y. %
%@ @‘h @recycelbar. Bitte Verpackungen

umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgeriate gehdren

E nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!

+ Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-
rat verbaut sind, missen vor Abgabe zerstérungs-
frei enthnommen werden! Deren Entsorgung wird
Uber das Batteriegesetz geregelt.

* Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Riickgabe verpflichtet.

» Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fir das
Ldschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht
Uber den Hausmiill entsorgt werden dirfen.
Elektro- und Elektronikaltgerate kénnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhdfe).

- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Riicknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerdte pro Geréateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in lhrer Nahe zuflihren.

- Weitere erganzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den

Landern der Europaischen Union installiert und ver-

kauft werden und die der Europaischen Richtlinie

2012/19/EU unterliegen. In Landern auerhalb der

Européischen Union kénnen davon abweichende

Bestimmungen fiir die Entsorgung von Elektro- und

Elektronik-Altgeraten gelten.
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17. Storungsabhilfe

Storung

Motor lauft nicht an

Méogliche Ursache

Kein Strom
Schalter, Kondensator defekt

Elektrische Verlangerungsleitung
defekt

Gehéausedeckel offen (Endschalter)
Motor, Kabel oder Stecker defekt,
Sicherungen durchgebrannt

Abhilfe

Netzsicherung Uberprifen
Elektro-Fachkraft iberprifen lassen
Netzsicherung ziehen, Gberpriifen, bei
Bedarf austauschen

Gehéausedeckel exakt schlieen
Maschine vom Fachmann Uberprifen
lassen. Nie Motor selbst reparieren.
Gefahr! Sicherungen kontrollieren, evtl.
auswechseln

Sageband bewegt sich
nicht

Kein Strom
Riemen gerissen

Motor, Kabel oder Stecker defekt,
Sicherungen durchgebrannt

Netzsicherung Uberprifen
Elektro-Fachkraft iberprifen lassen
Maschine vom Fachmann Uberprifen
lassen. Nie Motor selbst reparieren.
Gefahr! Sicherungen kontrollieren, evtl.
auswechseln

Falsche Motordreh-
richtung

Falschanschluss

Drehrichtung am CEE-Stecker andern

Ségeband verlauft

Fihrung schlecht eingestellt

Falsches Sageband

Sagebandfiihrung korrekt einstellen (siehe
9.12)

Korrektes Sageband auswahlen (siehe Ka-
pitel 15)

Brandflecken am Holz
beim Arbeiten

Sageband stumpf
Falsches Sageband

Sageband austauschen
Korrektes Sageband auswahlen (siehe Ka-
pitel 15)

Sageband klemmt
beim Arbeiten

Sageband stumpf
Sageband verharzt
Fiihrung schlecht eingestellt

Sageband austauschen

Séageband reinigen

Sagebandfiihrung korrekt einstellen (siehe
9.12)

Der Motor geht lang-
sam an und erreicht
die Betriebsgeschwin-
digkeit nicht

Spannung zu niedrig, Wicklungen
beschadigt, Kondensator durch-
gebrannt

Motor durch einen Fachmann kontrollieren
lassen. Kondensator durch einen Fach-
mann auswechseln lassen

Motor macht zu viel
Larm

Wicklungen beschéadigt, Motor
defekt

Motor durch einen Fachmann kontrollieren
lassen

Motor erreicht volle
Leistung nicht

Stromkreise in Netzanlage Uberlas-
tet (Lampen, andere Motoren, etc.)

Verwenden Sie keine anderen Gerate oder
Motoren auf demselben Stromkreis

Motor Uberhitzt sich
leicht

Uberlastung des Motors, ungenii-
gende Kiihlung des Motors

Uberlastung des Motors beim Schneiden
verhindern. Staub vom Motor entfernen,

damit eine optimale Kuhlung des Motors
gewahrleistet ist

Sageschnitt ist rau
oder gewellt

Sageband stumpf, Zahnform nicht
geeignet fir die Materialdicke

Sageband nachscharfen bzw. geeignetes
Séageband einsetzen (siehe Kapitel 15)

Werkstuick reift aus
bzw. splittert

Schnittdruck zu hoch bzw. Sage-
band fiir Einsatz nicht geeignet

Geeignetes Ségeband einsetzen (siehe
Kapitel 15)
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitétskontrolle. Sollte ein Gerét dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen Ihnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zustzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeréten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel an einem von Ilhnen erworbenen neuen Gerét, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerates beschrénkt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte
bestimmungsgemaB nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerdt innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schdden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitshestimmungen oder durch Einsatz des Gerats
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schiden am Gerit, die durch missbréuchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerites oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkdrpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schdden am Gerét oder an Teilen des Gerits, die auf einen bestimmungsgeméBen, iiblichen (betriebsbedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schleiB zuriickzufiihren sind sowie Schaden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehr-, Erganzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemag verwendet werden.

- Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Geréts unerheblich sind.

- Gerdte an denen eigenméchtig Reparaturen oder Reparaturen , inshesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.

- Wenn die Kennzeichnung am Gerat bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Geréte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschéden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betragt requlér 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlan-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerét oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerat ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerat unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmagig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Gerate kdnnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit tragt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerat mit einer kurzen Beschreibung der
Stdrung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerat
(modellabh@ngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschddigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerét frei an Sie zuriick. Kénnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und




5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**Vlerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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Explanation of the symbols on the device

Warning! Disregard results in a risk of death or injury, or damage to the tool!

Before commissioning, read and observe the operating manual and safety instruc-
tions!

Wear safety goggles!

Wear hearing protection!

If dust builds up, wear respiratory protection!

Attention! Danger of injury! Do not reach into saw band while it is running!

Wear protective gloves.

Attention! Before assembly, cleaning, modification, servicing, storage and transport,
the device must be switched off and disconnected from the power supply.

Saw band direction

The product complies with the applicable European directives.

The product complies with the applicable Serbian directives.
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1. Introduction

Manufacturer:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Dear Customer,
We hope your new device brings you much enjoyment
and success.

Note:

In accordance with the applicable product liability

laws, the manufacturer of this device assumes no lia-

bility for damage to the device or caused by the device

arising from:

* Improper handling,

» Failure to comply with the operating instructions,

* Repairs carried out by third parties, unauthorised
specialists,

» Installing and replacing non-original spare parts,

+ Application other than specified,

» Failures of the electrical system in the event of the
electrical regulations and VDE provisions 0100, DIN
57113 / VDEO0113 not being observed.

Note:

Read the whole text of the operating instructions before
assembly and commissioning.

This operating manual should help you to familiarise your-
self with your device and to use it for its intended purpose.
The operating manual includes important instructions
for safe, proper and economic operation of the device,
for avoiding danger, for minimising repair costs and
downtimes, and for increasing the reliability and ex-
tending the service life of the device.

In addition to the safety instructions in this operating
manual, you must also observe the regulations appli-
cable to the operation of the device in your country.
Keep the operating manual with the device at all times
and store it in a plastic cover to protect it from dirt and
moisture. They must be read and carefully observed by
all operating personnel before starting the work.

The device may only be used by personnel who have
been trained to use it and who have been instructed
with respect to the associated hazards.

The required minimum age must be observed.

In addition to the safety instructions in this operating
manual and the separate regulations of your country,
the generally recognised technical rules relating to the
operation of such machines must also be observed.

We accept no liability for accidents or damage that
occur due to a failure to observe this manual and the
safety instructions.

2. Device description (fig. 1-29)

Adjusting knob for saw belt tension
Housing door

Door lock (top)

Band saw blade guard

Saw band guide

Parallel stop

Guide rail

Door lock (bottom)

9. Handwheel for adjusting the cutting speed
10. Transport handle

11. Transport wheels

12. Machine stand

13. Main frame

14. On/off switch

15. Quick clamp lever, saw belt tension
16. Tailstock holder

17. Wing screw

18. Adjustment screw, angle adjustment
19. Electrical power connection

20. Engine

21. Suction port

22. Adjusting knob, angle setting, saw table
23. Quick clamp lever, angle adjustment
24. Saw table

25. Table inlay

26. Saw band

27. Adjustment handle for the saw band guard
28. Adjusting knob for top band wheel
29. Mounting plates for handle

30. Mitre gauge

31. Thrust bearing mount

32. Top and bottom guide rollers

33. Parallel stop clamping lever

34. Door arrester

O NGO ®N =

3. Scope of delivery (Fig. 3)

* Band saw

+ Parallel stop (6)

* Guide rail (7)

« Hand wheel for cutting speed (9)

» Transport handle (10)

* 1x Travel fixture (11)

+ Saw table (24)

* 2x mounting plates for handle (29)
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+ Transverse cutting gauge (30)

* 4x wing screws (35)

+ 4x frame legs (36)

* 1Ixintermediate plate (37)

* 4x wing screw washers (38)

+ 2x swivel part screws (M6 x 12) (39)

+ 2x swivel part washers (40)

* 1x swivel part fixing screw (41)

* 1x locknut, handwheel for adjusting the cutting
speed (42)

* 1x washer, handwheel for adjusting the cutting
speed (43)

+ 24x screws for machine stand and mounting plates
(M6 x 12) (44)

* 24x nuts for machine stand and mounting plates
(M6) (45)

* 24x washers for machine stand and mounting plates
(46)

+ 4x screws for travel fixture (M8 x 16) (47)

* 4x nut for travel fixture (48)

+ 4x screws for saw table (M8 x 16) (49)

+ 4x washers for saw table (50)

* 4x foot caps (51)

* 1x push stick (52)

* 4x mounting bracket for attachment of the band
saw (53)

+ Swivel part (54)

+ Locking pin (c)

* Hexagon spanner - size 10/ 13

» Allen key, size 4

+ Allen key, size 5

* Operating manual

4. Proper use

The band saw is used for the longitudinal and trans-
verse cutting of timbers or wood-like workpieces.
Round materials may only be cut using suitable hold-
ing devices (not included in the scope of delivery).

The machine may only be used in the intended man-
ner. Any use beyond this is improper. The user/opera-
tor, not the manufacturer, is responsible for damages
or injuries of any type resulting from this.

Only saw bands that are suitable for the machine may
be used. An element of the intended use is also the
observance of the safety instructions, as well as the
assembly instructions and operating information in the
operating manual.

Persons who operate and maintain the machine must
be familiar with the manual and must be informed
about potential dangers. In addition, the applicable
accident prevention regulations must be strictly ob-
served. Other general occupational health and safe-
ty-related rules and regulations must be observed.

The liability of the manufacturer and resulting dam-

ages are excluded in the event of modifications of the

machine.

Despite use as intended, specific risk factors cannot

be entirely eliminated. Due to the design and layout of

the machine, the following risks remain:

* Hearing damage when the necessary hearing pro-
tection is not used.

» Harmful emissions of wood dusts during use in en-
closed areas.

» Risk of accident due to contact with the hands in the
uncovered cutting area of the tool.

« Danger of injury during a tool change (cutting hazard).

+ Danger due to the ejection of workpieces or parts
of the workpiece.

« Crushing of fingers.

« Danger due to kick-back.

« Tilting of the workpiece due to insufficient workpiece
support surface.

« Touching the cutting tool.

» Ejection of branches and workpiece parts.

« The machine may only be operated with original ac-
cessories and original tools from the manufacturer.

* Any use beyond this is improper use. The manufac-
turer is not responsible for the resulting damages;
the user solely bears the risk.

Please note that our equipment was not designed with
the intention of use for commercial or industrial pur-
poses. We assume no guarantee if the device is used
in commercial or industrial applications, or for equiv-
alent work.

The pivot range of the table from -11° to +45° allows
for a wide range of cutting options, e.g.:

» Longitudinal cuts

» Cross cuts

* Angled cuts

+ Curved and irregular cuts

« Cuts for prongs and pegs

» Upright cuts for square timbers

Please also observe the working notes in the
operating manual.
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5. Safety instructions
General safety information for power tools

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

1. Work area safety

a) Keep your work area clean and well-lit. Clut-
tered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive at-
mospheres, such as in the presence of flam-
mable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control of the power tool.

2. Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Nev-
er modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet con-
ditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3. Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or med-
ication.

A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

b) Wear personal protective equipment and al-
ways safety goggles. Protective equipment such
as a dust mask, non-skid safety shoes, safety
helmet or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or rechargeable battery,
picking up or carrying the power tool. Carrying
power tools with your finger on the switch or ener-
gising power tools that have the switch on invites
accidents.

d) Remove any adjusting tools or spanners/keys
before turning the power tool on. A wrench or a
key left attached to a rotating part of the power tool
may result in personal injury.

e) Avoid abnormal postures. Keep proper foot-
ing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

f) Wear suitable clothing. Do not wear loose
clothing or jewellery. Keep your hair and cloth-
ing away from moving parts. Loose clothes, jew-
ellery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust extraction can reduce dust-related
hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use
of power tools allow you to become compla-
cent and ignore power tool safety principles.
A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.
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4. Using and handling the power tool

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing tool attachments, or storing
power tools. Such precautionary measures re-
duce the risk of starting the power tool acciden-
tally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools and tool attachments.
Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condi-
tion that may affect the power tool’s operation.
If damaged, have the power tool repaired be-
fore use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool at-
tachments etc. in accordance with these in-
structions. Take into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use of
the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.
Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected
situations.

5. Service

a)
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Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

/A WARNING

Danger due to electromagnetic field

This power tool generates an electromagnetic field dur-
ing operation. This field can impair active or passive
medical implants under certain circumstances.

- In order to prevent the risk of serious or deadly
injuries, we recommend that persons with medi-
cal implants consult with their physician and the
manufacturer of the medical implant prior to op-
erating the power tool.

Additional safety instructions

« The working area around the machine must be lev-
el, well maintained, free of obstacles and free of
debris such as chips and cut-off workpieces.

* Wear safety goggles and hearing protection when
working for your own personal protection. Wear a
hair net with long hair. Roll loose sleeves up above
the elbows.

« Always wear a mask or a dust mask.

« Do not operate this tool in the vicinity of highly flam-
mable liquids or gases.

» Carefully check the saw bands before use for cracks
or other damage. Replace saw bands with cracks or
other damage immediately.

» Only use saw bands recommended by the manufac-
turer which conform to the standard EN847-1.

* Only use the recommended accessories in these
instructions. The use of unsuitable accessories can
lead to injuries.

« Select a saw band suitable for the material to be cut.

» Do not use saw bands made of HSS steel.

* Make sure that the saw band is always clean and
sharp in order to minimise the noise level.

* Do not cut metallic objects such as nails or screws.
Inspect the workpiece for nails, screws and other
foreign objects and remove them before starting
work, if necessary.

» Remove screwdrivers, saw waste etc. from the table
before switching the tool on.

* Never wear gloves during operation.

* Keep your hands away from the saw band.

* Never stand in the cutting direction of the saw band
and keep all persons away from this area.

« Allow the tool is run without load for a while before
placing the workpiece to be processed on the tool.
Pay attention to vibrations and banging; these phe-
nomenon can indicate damage or an improperly in-
stalled saw band.



Ensure that the saw band and speed are chosen
based on the material to be cut.

Only clean the saw band when it is at a standstill.
Clean and maintain the product regularly and re-
move chips and dust to avoid the risk of fire (see
chapter 12).

Follow the tool manufacturer's instructions for using,
setting up and repairing tools.

The table extension or roller trestle (special acces-
sories) must be used with larger workpiece dimen-
sions which could tilt the tabletop.

The machine must be connected to a chip extraction
system if used in enclosed spaces. Use a chip ex-
traction system for extracting the wood chippings or
sawdust. The flow speed at the suction port must be
20 m/s. Negative pressure 860 Pa.

When cutting round or irregular shaped wood, use a
device to prevent the workpiece turning.

When cutting boards on edge, use a device to pre-
vent the workpiece kicking back.

Pass the safety instructions on to all persons who
work on the machine.

Never use the saw to cut firewood.

The machine is equipped with a safety switch
against reactivation if the voltage drops.

Before commissioning, check that the voltage on the
device type plate corresponds to the mains voltage.
Do not exceed the maximum speed specified on the
type plate.

Only use cable reels in the unrolled state.
Personnel working on the machine must not be dis-
tracted.

Observe the direction of rotation of the motor and
saw band.

Safety equipment on the machine must not be disas-
sembled or made unusable.

Do not cut workpieces that are too small in order to
keep them secure in your hands.

Never remove loose splinters, chips or jammed
wood pieces from the running saw band.

The applicable accident prevention regulations and
the other generally accepted safety rules must be
observed.

Observe the instructions of the employers' liability
insurance association (VBG 7).

Set the adjustable guards such that they are as
close as possible to the workpiece.

A Attention! Secure long workpieces against tipping at
the end of the cutting process. (e.g. roller stand, etc.)

» Contact the service centre immediately if you notice
any malfunctions or faults with the product, including
the guards and tools.

* The saw band guard (4) must be in the lower position
during transport of the saw.

» Protective covers must not be used for transport or
improper operation of the machine.

« Deformed or damaged saw bands may not be used.

* Replace a worn table inlay.

» Never operate the machine when the door protect-
ing the saw band or the guard is open.

» Make sure that the choice of saw band and speed is
suitable for the material to be cut.

« Do not start cleaning the saw band until it has come
to a complete stop.

» Use a push stick when making straight cuts in small
workpieces against the parallel stop.

* Wear gloves when handling the saw band and rough
materials!

« For mitre cuts with an inclined saw table, the parallel
stop should be placed on the lower part of the saw
table.

* Never use guards for lifting or transport.

* Be sure to use and properly adjust the saw band
guards.

« Keep your hands at a safe distance from the band
saw blade. Use a push stick for narrow cuts.

« Store the push stick on the holder provided for it on
the machine so that you can reach it from your nor-
mal working position and always have it to hand.

* In the normal working position, the operator is in
front of the machine.

* Warning: The product can create ignition sources
during operation!

Residual risks

The machine has been built according to the state-of-

the-art and the recognised technical safety require-

ments. However, individual residual risks can arise
during operation.

« Danger of injury for fingers and hands due to the
running band saw blade with improper guiding of
the workpiece.

« Injuries due to the workpiece being ejected at high
speed due to improper holding or guiding, such as
working without the stop.

* Risk to health from wood dust or wood chippings.
It is essential that personal protective equipment,
such as eye protection, is worn. Use a chip extrac-
tion system!

www.scheppach.com GB |37



* Injuries due to defective saw band. Check the integ-
rity of the saw band regularly.

» Danger of injury for fingers and hands when chang-
ing the saw band. Wear suitable work gloves.

« Danger of injury when the machine is switched on
from the running saw band.

» Hazard due to electrical power, with the use of im-
proper electrical connection cables.

+ Danger to health from running saw band due to long
hair and loose clothing. Wear personal protective
equipment such as a hair net and close-fitting work
clothing.

* The rollers can continue to rotate if a drive belt or a
saw blade breaks. Always wait for the machine to
come to a complete stop before opening the sepa-
rating guards.

» Furthermore, despite all precautions having been
met, some non-obvious residual risks may still re-
main.

* Residual risks can be minimised if the “General
safety instructions” and the “Proper use” are ob-
served along with the whole of the operating in-
structions.

6. Technical data

Max. admission width 306 millimeters

205 millimeters
400 x 548 mm
370 — 750 m/min

Max. admission height

Table size

Cutting speed

Saw band length 2360 millimeters

Height up to tabletop 490 millimeters

Height up to tabletop with ma-

chine stand 1025 millimeters

Overall height without machine

1125 millimeters
stand

Overall height with machine 1655 millimeters

stand
Overall width 900 millimeters
Total depth 540 millimeters
Pivot range of the table -11° — +45°
. Approx.
Weight (230-240V) 78.4/84 4kg
. Approx.
Weight (400V) 74.5/80.5kg
Extraction connection < 100 mm

Max. installation altitude

(above sea level) 1000 m

Drive

Engine AC
230-240 V ~ 50 Hz

0.8kW (81

Nominal consumption P1 (kW) 1.1 KW (S6 40%
. J

)
)
Power output P2 (kW) 0.56kW (81;

0.74 kKW (S6 40%

Drive
Endine 3-phase 400 V
9 3-phase ~ 50 Hz
Nominal consumption P1 (kW) 11 kv(\)/ggv4(os°/1;
. (]
0.48kW (S1
Power output P2 (kW) 0.77 KW (S6 4(0%;

*Operating mode S1 (continuous operation)
The machine can be operated continuously with the
specified power.

* Operating mode S6 40%:
Continuous duty with intermittent loading (operating
time 10 min.)

In order avoid impermissible overheating of the motor,
the motor should be driven for only 40% of the operat-
ing time with the stipulated nominal power and must
then continue to run with no load for the remaining 60%
of the operating time.

Subject to technical changes!
The workpiece must have a minimum height of 3 mm
and a minimum width of 10 mm.

Noise data

Measurement per ISO 19085-16:2021, Annex F, using:
1SO 3744:2010 for the noise power: ISO 3746:2010 with
accuracy class 3 for the emission sound pressure: ISO
11202:2010 with accuracy class 3.

Operating conditions during the measurements: 1ISO
19085-16:2021, F.5.

If the specified emission values are to be checked, the
measurements must be carried out using the same
procedure and under the same operating and installa-
tion conditions as those specified.
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WARNING: The specified sound emission values are
only valid if the same operating and installation condi-
tions apply. Other operating and installation conditions,
e.g. a different work process, can lead to higher noise
emissions with the risk of underestimation.

WARNING: The specified noise emission values are
not exposure values. Although there is a correlation
between emission and exposure values, the noise
emission values cannot be used to reliably determine
whether or not further precautionary measures are re-
quired. Factors that influence the actual level of expo-
sure are the actual work process, the characteristics of
the work area and other neighbouring noise sources
in the plant.

Sound power level Lwa

dlin 80.3dB
9 100.2 dB

Sound pressure level Lpa

Idle 64.1dB

Working 82.9dB

Uncertainty Kwa/ Kpa 4 dB

Wear hearing protection!
Exposure to noise can cause hearing loss.

Keep the noise level and vibration to a minimum!

* Only use faultless devices.

* Maintain and clean the device at regular intervals.
» Adapt your working methods to the device.

* Do not overload the device.

+ Have the device checked if necessary.

+ Switch the device off if it is not in use.

7. Unpacking

* Open the packaging and carefully remove the de-
vice.

+ Remove the packaging material, as well as the
packaging and transport safety devices (if present).

» Check whether the scope of delivery is complete.

* Check the device and accessory parts for trans-
port damage.

+ If possible, keep the packaging until the expiry of
the warranty period.

* Familiarise yourself with the product by means of
the operating instructions before using for the first
time.

* With accessories as well as wearing parts and re-
placement parts use only original Scheppach parts.

Spare parts can be obtained from your specialist
Scheppach dealer.

* When ordering please provide our article number
as well as type and year of manufacture for your
device.

A Attention!

The device and the packaging are not children's toys!
Do not let children play with plastic bags, films or small
parts! There is a danger of choking or suffocating!

8. Before commissioning

A ATTENTION!
Always make sure the device is fully assembled
before commissioning!

Prepare the workplace where the machine is to be
located. Make sufficient space to enable safe, prob-
lem-free working.

The machine is designed for working in enclosed
spaces and must be set up securely on a level and firm
surface. Stability is ensured by fastening with 4 frame
brackets and 4 hexagonal bolts M6x12, each with nut
and washer, to a workbench or fixed base frame on the
floor. (Fig. 22, 23).

9. Assembly and operation

Observe the safety instructions before the com-
missioning.

A Attention!

All protective devices and covers must be installed be-
fore any work is carried out on the machine. The top
and bottom band wheel is clad by a firmly attached pro-
tection and a moveable housing cover. The machine is
switched off when the housing cover is opened. It can
only be switched on with the cover closed.

* The saw table must be mounted correctly.

* The saw band must be able to run freely.

« In case of previously machined wood, be aware of
any foreign bodies, such as nails or screws, etc.

» Before pressing the on/off switch, make sure that
the saw band is correctly fitted, and that moving
parts run smoothly.

« Before connecting the machine, make certain that
the data on the type plate matches with the mains
power data.
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Assembly tool (included in the scope of delivery)
1 Open-ended spanner, size 10/13

1 Allen key size 4

1 Allen key size 5

9.1
1.

9.2

Installing the machine stand (Fig. 3 - 6)
Screw the four frame legs (36) to the intermedi-
ate plate (37) using the 8 screws (M6x12) (44), the
nuts (45) and the washers (46) provided. And gen-
tly tighten them.
Fit the foot caps (51) on the frame legs (36). (Fig. 4)

Install the band saw on the machine stand
(Fig. 4)

Caution: Danger of crushing

1.

9.3

9.5

Place a wooden block behind the machine and
then tilt the band saw carefully so that the base
plate rests on the wooden block.

Screw the machine stand (12) to the frame (13) of
the band saw using the 12 screws (M6x12) (44),
the nuts (45) and the washers (46) provided.
Place the machine down again, align it and tighten
all the screws.

Fitting the mounting plates and the transport
handle (Fig. 3 + 5)
Screw the mounting plates (29) for the transport
handle (10) to the bottom of the frame (13). (Fig. 5)
Screw the first plate to the outer edge and the sec-
ond plate to the first bar.
Slide the transport handle (10) into the mounting
plate. Turn the handle until it fully slides in. (Fig. 5)

Installing the travel fixture (Fig. 3 + 5)
Attach the travel fixture (11) on the left-hand side
of the machine base to the frame feet (36). Ensure
that the wheels do not touch the ground.
Tighten the screws for the travel fixture (47).

Fitting the tabletop (Fig. 3 + 6)

Mounting material (included in the scope of delivery):

4 Hex screws
4 Washers

M 8 x 16 (49)
A 8.4 (50)

Caution: Danger of crushing!

1.
2.
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Lift the saw table (24) carefully.
Place the saw table (24) on the intended assembly
points. (Fig. 6)

Screw the provided screws (49) with the wash-
ers (50) into the intended holes and tighten them
hand-tight.

Check that the saw band runs freely and does not
touch the table inlay.

9.5.1 Aligning the tabletop (Fig. 8)

1.

Place a straight, approx. 50 cm long wooden strip
on the table.

Drive it to the saw blade from behind.

Place a stop bracket (not included in the scope of
delivery) on the wooden strip and at the grooved
edge of the saw table.

Align the table with the stop bracket and tighten all
hex screws on the table.

9.5.2 Adjusting the 90° end stop (Fig. 9 +10)

The table can be adjusting at right angles to the saw
band using the adjustment screw (18) on the back of
the machine.

A stop bracket is required to check the angle (not in-
cluded in the scope of delivery).

1.
2.

Open the angle setting quick clamp lever (23).
Align the saw table (24) to an angle of 90° using
the angle setting adjusting knob (22) on the saw
table.

Open the nut of the adjustment screw (18).

Adjust the height of the adjustment screw (18) so
that the head of the screw touches the bottom of
the tabletop.

Tighten the adjustment screw nut (18) again.
Close the angle setting quick clamp lever (23)
again.

Fitting the guide rail (Fig. 3, 7, 11, 12)
Screw the 4 wing screws (35) each with a washer
(38) approx. 5 mm into the saw table (24). (Fig. 11)
Insert the guide rail (7) until it stops against the
saw table (24).
Tighten the wing screws (35) lightly.
Fastenthe swivel part(54) of the guide rail to the saw
table (24)usingtwoscrews(39)andtwowashers (40)
(Fig. 12).
Screw the guide rail (7) together with the swivel
part (54). (Fig. 12)
Now tighten all connections hand-tight.

Fitting the parallel stop (Fig. 3, 13)
Place the parallel stop (6) with an opened clamp-
ing lever (33) on the guide rail (7) on the saw table.



2. Tochange the position of the parallel stop (6), slide
the parallel stop (6) with an opened clamping lever
(33) along the guide rail (7).

3. In order to fix the parallel stop (6) in the desired
position, press the clamping lever (33) down fully.

9.8 Fitting the handwheel for adjusting the cut-
ting speed (Fig. 2, 3, 15)

The speed of the band saw can be infinitely adjusted

using the hand wheel.

1. Slide the hand wheel for adjusting the cutting
speed (9) onto the shaft on the right side of the
machine.

2. Secure the handwheel for adjusting the cutting
speed (9) with a washer (43) and the locknut (42).

3. Tighten the nut (42).

9.9 Push rod retainer (Fig. 2, 17)

The push stick retainer (16) is pre-mounted on the
machine frame. If not in use, the push stick (52) must
always be stowed in the push stick retainer (16).

9.10 Changing the saw band (Fig. 1, 2, 7, 17, 18,
19, 20) A Attention: Pull out the mains plug!

Danger! Risk of injury even when the saw band
is at a standstill. Wear gloves when replacing the
saw band.

Only use suitable saw bands. The guide rail (7) can be
swivelled to the side to make replacing the saw band
easier.

1. Loosen the wing screws (35). But do not unscrew
them all the way. (Fig. 7)

2. Carefully pull the guide rail (7) out from the front
and swivel to the right. (Fig. 3, 7)

3. Open the housing door (2) by unfastening the two
door locks (3 and 8). (Fig. 1)

4. Swivel the door arrester (34) inwards in order to
hold the door open. (Fig. 7)

5. Set the saw band tension quick clamp lever (15) to
"-". (Fig. 2, 17)

6. Turn the adjusting knob for saw belt tension (1) an-
ti-clockwise until the saw band (26) is tensioned.
(Fig. 2, 17)

7. Open the saw band guard (4) by folding it down to
the right. (Fig. 7, 19)

8. Remove the saw band (26) by taking it off from the
saw band rollers and through the slot in the saw
table (24).

9. Install a new saw band (26) in reverse order, mak-
ing sure that the new saw band is centred on both
saw band rollers. The teeth of the saw band must
point downwards in the direction of the saw table.

10. Turn the adjusting knob for saw belt tension (1)
clockwise until the saw band (26) lightly tensioned.

11. Set the saw band tension quick clamp lever (15) to
"+". (Fig. 2, 17)

12. Turn the adjusting knob for saw belt tension (1) clock-
wise until the pointer of the scale is in the correct ten-
sion range. The tension range depends on the tech-
nical data of the saw band. Excessively high tension
leads to premature breakage of the saw band!

13. Fold the door arrester (34) up again. (Fig. 7)

14. Close the housing door (2) by locking the two door
locks (3 and 8) again.

9.11 Setting the run of the saw blade (Fig. 2, 20)
The saw band should run centrally on both band
wheels.
1. Loosen the wing screw (17). (Fig. 2)
2. The incline of the top band wheel can be adjusted
using the adjusting knob (28):
— Turn the adjusting knob (28) clockwise if the saw
band runs against the front of the saw. (Fig. 2)
— Turn the adjusting knob (28) anti-clockwise if the
saw band runs against the back of the saw.
3. Tighten the wing screw (17) after the adjustments
have been made. (Fig. 2)
A Attention! The band wheel must run over the cen-
tre of the band wheel after multiple turns. Visual in-
spection!

9.12 Adjusting the saw band guide (Fig. 2, 17)
You can adjust the top saw band guide (5) with the
help of the adjustment handle on the saw band guard
(27) from 0-205 mm in terms of workpiece height. The
smallest possible distance to the workpiece ensures
optimal belt guidance and safe working.

9.12.1 Adjusting the counterpressure bearing
(Fig. 20)

The counterpressure bearings (31) absorb the feeding
pressure of the workpiece.

Adjust the position of the counter-pressure bearings
(distance between counter-pressure bearing and saw
band = 0.5 mm - when moving the saw band by hand,
the saw band must not touch the support roller).
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9.12.2 Change the guide rollers (Fig. 20)
A Attention! The saw band jams when the rollers are
too tight to the saw band or are adjusted incorrectly!

Adjust the top and bottom guide rollers (32) to the re-
spective saw band width. The front edges of the guide
rollers must not extend further than the tooth base
of the saw band. If the guide rollers gently touch the
saw band, counter the seating of the rollers using the
knurled screw.

9.13 Replacing the table inlay (Fig. 11)

In the event of wear or damage, the table inlay (25)

must be replaced, otherwise there is an increased

danger of injury.

1. Remove the worn table inlay (25) by lifting it out.

2. Installation of the new table inlay takes place in
reverse order.

9.14 Switching on, off (Fig. 1)

1. Press the green "I" button (14) to switch the saw
on. Wait until the saw band has reached its maxi-
mum cutting speed before starting sawing.

2. To switch the saw off again, press the red "0" but-
ton (14).

3. The band saw is equipped with an undervoltage
switch. With a power failure, the band saw must be
switched back on again.

9.15 Adjusting the cutting speed (Fig. 21)

The cutting speed may only be adjusted during op-
eration - failure to do so can result in damage to
the device.

1. Reduce the cutting speed by turning the hand
wheel (9) clockwise.

2. Increase the cutting speed by turning the hand
wheel (9) anti-clockwise.

Cutting speed:

Minimum cutting speed 370 m/min.

For the processing of aluminium, brass, copper, ther-
mosetting plastics and hard plastics.

Maximum cutting speed 750 m/min.

For the processing of wood.

10. Working instructions

The following recommendations are examples for safe
use of the band saws. The following safe working meth-
ods are considered to contribute to safety but may not
be appropriate, fully or extensively applicable for every
use. They cannot cover all possible hazardous condi-
tions and must be interpreted carefully.

» Connect the machine to a chip extraction system if
used in enclosed spaces. For work in commercial
areas, a chip extraction system must be used which
corresponds to commercial regulations.

« Switch on the chip extraction system before machin-
ing commences.

» Details in relation to the wood chip and saw dust ex-
traction unit installed on the machine:

- Required volumetric air flow rate: 860 m® hr"

- Negative pressure at recommended air speed:
1500 PA

- Recommended air speed: 20 ms™

* The counter-pressure roller must be advanced un-
til just a short distance from the back of the band
saw blade, if the band saw blade is running, after
it has been tensioned and once its guide has been
adjusted. This prevents grooves forming in the com-
pression roller. This can lead to damage to the band
saw blade.

« Always use sharpened band saw blades.

+ If the machine is not in operation, e.g. work is com-
plete, slacken the saw band. Attach a corresponding
note to the machine for the next user about the ten-
sioning of the saw band.

« Store unused saw bands together and safely in a dry
place. Check for faults (teeth, cracks) before use. Do
not use defective band saw blades!

» Never clean the saw band or the saw band guide (5)
with a hand-held brush or scraper if the saw band is
running. Resinous band saw blades jeopardise work
safety and must be cleaned regularly.

« Always position the saw band guide (5) as close as
possible to the workpiece when working.

* Make sure that the lighting conditions in the working
and surrounding area of the machine are sufficient.

» Always use the parallel stop for straight cuts in order
to prevent the workpiece from tilting or slipping.

« Use the push stick for processing narrow workpiec-
es with manual advance.

« Bring the saw table into the corresponding position
for angled cuts and guide the workpiece on the par-
allel stop.
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+ Use a safe method for cutting pegs, e.g. a depth
stop.

+ For cutting of small wedges, use a guide fixture.

+ In order to cut dovetail tenons and teeth or wedges,
swivel the saw table into the plus and minus position.
Make sure that the workpiece is guided safely.

+ On curved and irregular cuts, advance the work-
piece using both hands, keeping your fingers closed.
Keep your hands on a safe area of the workpiece.

* Use an auxiliary template for repeated cutting of
curved, irregular cuts.

+ Secure the workpiece against turning when cutting
round pieces of wood.

* Use the special mitre gauge accessory for safe
working with cross cuts.

» Use the special circle cutting device accessory for
safe working when cutting round plates (not included
in the scope of delivery).

Warning: If the band saw blade or belt is ripped, the
rollers can continue to run, therefore it is essential to
wait for the machine to come to a complete standstill
before opening the guards.

10.1 Using the parallel stop

10.1.1 Stop height (Fig. 24)

+ The stop rail (g) of the parallel stop (6) has two guide
surfaces at different heights.

+ Depending on the thickness of the material to be
cut, the stop rail (g) must be used for thick materi-
al (workpiece thickness exceeding 25 mm) and thin
material (workpiece thickness below 25 mm).

10.1.2 Adjusting the stop rail (Fig. 24, 25)

1. In order to move the stop rail (g) to the lower guide
surface, loosen the two knurled nuts (i) to release
the stop rail (g) from the parallel stop (6).

2. Pull the stop rail (g) along the groove and out.

3. Turn the stop rail (g) and insert the sliding blocks
along the second groove.

4. Shifting to the higher guide surface must be car-
ried out in the same way.

10.1.3 Changing the parallel stop to the other

side

1. Unscrew the knurled nuts (i) fully.

2. Remove the stop rail (g) and reinsert the carriage
bolts on the opposite side of the parallel stop (6).

10.1.4 Setting the cutting width (Fig. 11)

* The parallel stop (6) must be used when cutting sec-
tions of wood lengthways.

* The parallel stop (6) can be mounted on both sides
of the saw table (24).

» There are two scales on the guide rail (7) at the front
of the saw table (24). One in blue font and one in
black, indicating the distance between the stop rail
(9) and the saw band (26) (cutting width):

- Use the upper scale with the blue font if you have
fitted the stop rail (g) flat (for thin material).

- Use the lower scale with the black font if you have
fitted the stop rail (g) on its edge (for thick material).

To set the parallel stop (6) to a specific dimension, pro-

ceed as follows:

1. Lift the clamping lever (33).

2. Move the parallel stop (6) until the desired dimen-
sion is visible on the scale of the guide rail (7) in
the sight glass.

3. Push the clamping lever (33) completely down to
fix it.

10.2 Using the mitre gauge (Fig. 3, 16)

1. Slide the mitre gauge (30) into a groove (a) on the
saw table.

2. Undo the grip screw (b).

Remove the locking pin (c) (0°/ 45°).

4. Turn the transverse stop (30) until the desired an-
gle has been set. The arrow (d) on the transverse
stop indicates the set angle.

5. Re-tighten the grip screw (b). Insert the locking pin
(c) again if necessary (0°/ 45°).

6. The stop rail (e) can be slid against the transverse
stop (30). To do so, loosen the knurled screws (f)
and slide the stop rail (e) into the desired position.
Tighten the knurled screws (f) again.

7. A Attention! Do not slide the stop rail (e) to far in
the direction of the saw band.

il

10.3 Performing longitudinal cuts (Fig. 24)

Here, a workpiece is cut in its longitudinal direction.

1. Adjust the parallel stop (6) on the left side (if pos-
sible) of the saw band (26) corresponding to the
desired width.

2. Lower the saw band guide (5) onto the workpiece.

Switch the band saw on. (see 9.14)

4. Press an edge of the workpiece against the par-
allel stop (6), whilst the flat side lies on the saw
table (24).

d
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5. Slide the workpiece at an even feed rate along the
parallel stop (6) into the saw band (26).

Notes on performing longitudinal cuts

¢ Important: Long workpieces must be secured
against tipping at the end of the cutting process
(e.g. with a roller stand, etc.).

* With all cutting processes, position the top saw
band guide (5) as close as possible to the work-
piece.

« Always hold the workpiece with both hands. Keep it
flat on the band saw table (24), in order to prevent
jamming of the saw band.

* Forward feeding should always take place with an
even pressure, which is just sufficient for the saw
band to cut through the material with ease without
becoming blocked.

+ Always use the parallel stop (6) for all cutting pro-
cesses that it can be used for.

» Itis better to perform a cut in a single working step

than in multiple steps, which may require that the
workpiece be drawn back.
However, if it is not possible to avoid drawing the
workpiece back, the band saw must be switched off
beforehand. The workpiece should only be pulled
back once the saw band has come to a standstill.

* When sawing, the workpiece must always be guided
by its longest side.

« A Attention! When processing narrower workpiec-
es it is essential to use a push rod. Always store
the push stick (52) within reach on the push stick
retainer (16) provided for this purpose on the side
of the saw (Fig. 2; 17).

10.4 Performing angled cuts (Fig. 24, 25)

1. Inorder to execute angled cuts parallel to the saw
band (Fig. 25), it is possible to tilt the saw table
(24) forwards from 0° - 45°.

2. Undo the angle setting quick clamp lever (23)
(Fig. 24).

3. Tiltthe saw table (24) forwards. Turn the adjusting
knob for the angle setting (22) until the desired an-
gle has been set on the graduated scale.

4. Tighten the angle setting quick clamp lever (23)
(Fig. 24) again.

5. A Attention: With a tilted saw table (24), the
parallel stop (6) must be positioned on the down-
ward facing side to the right of the saw band in
the working direction (Fig. 25) (if the workpiece
width allows this), in order to secure the workpiece
against slipping.

A Attention! After every new setting, we recom-
mend performing a test cut, in order to check the
dimensional settings.

6. Make the cut as described under 10.3.

10.5 Executing cuts with the mitre gauge (Fig 28, 29)
1. Set the mitre gauge (30) to the desired angle
(see 10.2).
2. Lower the saw band guide (5) onto the workpiece.
Switch the band saw on.
4. Press the workpiece against the mitre gauge and
slide it into the saw band at an even rate of feed.

il

10.6 Freehand cuts (Fig. 26; 27)

One of the most important features of a band saw is

the ease with which it can cut curves and radii.

1. Lower the saw band guide (5) onto the workpiece.

2. Switch the band saw on.

3. Press the workpiece firmly on the saw table (24)
and slide it slowly into the saw band.

Notes:

* In many cases it is helpful to roughly saw curves
and corners approximately 6 mm from the line.

« Ifitis necessary to saw curves that are too tight for
the saw band used, auxiliary cuts must be sawn up
to the front face of the curve, so that these fall off as
wood waste when the final radius is sawn.

11. Transport

A Attention!
Unplug the mains plug prior to transport!

Never lift by the saw table!

During transport, the saw band guard (4) must be in
the lowest position and close to the table.

1. For transport, only pull the transport handle out
until the rear screw is in contact with the second
mounting plate. (Fig. 5)

2. Now lift the machine by the transport handle (10)
until the machine can be stood on the travel fixture
(11) and moved.

Notes:

» Transportis only permitted on a straight, even surface.

« Note the high centre of gravity of the machine (top
heavy).

« A Attention: If the machine is tilted, it can tip over.
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12. Maintenance

Only carry out modifications, setting, measuring
and cleaning work when the engine is switched
off. Pull out the mains plug and wait for the rotat-
ing tool to stop.

All protective and safety equipment must be reas-
sembled immediately after repair, maintenance is
completed.

The built-in ball bearings are maintenance-free.

General maintenance tasks

Wipe swarf and dust off the machine from time to time
with a cloth. Qil the rotating parts once monthly to ex-
tend the life of the tool. Do not oil the motor.

Do not use corrosive agents for cleaning the plastic.

Our recommendation to you:

1. Lightly grease the swivel segments of the table
and the belt tensioning device.

2. Clean the saw band regularly. Wood leaves resin
residues. For cleaning, we recommend the res-
in removal concentrate Pharmol HEK, item no.
61009700.

3. Check the guide rollers and the counterpres-
sure bearings regularly. If necessary, readjust or
dismantle and oil or replace.
Replace table inlays that are worn out.
Always keep the tabletop free of resin.
Lightly oil the bearings of the handwheel regularly.
In the course of time, the rubber wrapping on the
blade wheels cracks and gets worn due to the met-
al saw band. This prevents the saw blade from op-
erating precisely. Workplace safety and machine
operation are adversely affected by this. Replace
the band wheels!

N o o~

Cleaning

Keep protective devices, air vents and the engine
housing as free of dust and dirt as possible. Rub the
device clean with a clean cloth or blow it off with com-
pressed air at low pressure.

We recommend that you clean the device directly after
every use.

Clean the device at regular intervals using a damp
cloth and a little soft soap. Do not use any cleaning
products or solvents; they could attack the plastic
parts of the device. Make sure that no water can pene-
trate the device interior.

Water penetrating an electric device increases the risk
of an electric shock.

Service information

With this product, it is necessary to note that the fol-
lowing parts are subject to natural or usage-related
wear, or that the following parts are required as con-
sumables.

Wearing parts*: Saw band, table inlays; V-belt

* may not be included in the scope of delivery!

Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. To do this, scan the QR code on the
front page.

13. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-free place that is inaccessible to children. The
optimum storage temperature is between 5 and 30°C.
Store the power tool in its original packaging.

Cover the power tool to protect it from dust or mois-
ture.

Store the operating instructions with the power tool.

14. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and ready
for operation. The connection complies with the appli-
cable VDE and DIN provisions.

The customer's mains connection as well as the ex-
tension cable used must also comply with these reg-
ulations.

In the event of an overloading the motor will switch
itself off. After a cool-down period (time varies) the
motor can be switched back on again.

Damaged electrical connection cable

The insulation on electrical connection cables is often

damaged.

This may have the following causes:

* Pressure points, where connection cables are
passed through windows or doors.

« Kinks where the connection cable has been improp-
erly fixed or routed.

« Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.
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+ Insulation damage due to being ripped out of the wall
outlet.

+ Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not be

used and are life-threatening due to the insulation damage.

Check the electrical connection cables for damage regu-
larly. Ensure that the connection cables are disconnected
from electrical power when checking for damage.
Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions.

Only use connection cables with the designation
HO7RN-F (400 V), HO5VV-F (230 V). The printing of the
type designation on the connection cable is mandatory.

AC motor (Fig. 12)

+ The mains voltage must be 230 volts/50 Hz.

+ Extension cables up to 25 m long must have a cross
section of 1.5 square millimetres, and those over
25 m long must have a cross section of at least 2.5
square millimetres.

* The mains power connection is protected with a 16A
slow-blow fuse.

Connections and repair work on the electrical equip-
ment may only be carried out by electricians.

Please provide the following information in the
event of any enquiries:

» Engine manufacturer

* Type of current for the motor

* Machine data - type plate

» Switch data - type plate

When returning the motor always send in the com-
plete drive unit with switches.

15. Special accessories

Saw bands Item number
for wood: 7901501608
12/0.5/2360 mm, 4 teeth/inch

Standard saw band

15/0.5/2360 mm, 4 teeth/inch 7901501613

Straight upright cuts with rip
fence

Curving work with small radius
15 mm

12/0.5/2360 mm, 6 teeth/inch
Fine cutting work

73190705

Different materials:

Wood, plastics, metal
3.5/0.5/2360 mm, 14 teeth/inch
Finest cutting work, smallest
radii

7901501609

16. Disposal and recycling
Notes for packaging

&Y 59 73 Y The packaging materials are recy-

%@ ﬁn @a clable. Please dispose of packag-
ing in an environmentally friendly
manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act (ElektroG)

Waste electrical and electronic equipment
Ef does not belong in household waste, but

must be collected and disposed of sepa-
rately!

+ Used batteries or rechargeable batteries that are
not installed permanently in the old device must be
removed non-destructively before disposal! Their
disposal is regulated by the battery act.

« Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

« The end user is responsible for deleting their per-
sonal data from the old device being disposed of!

» The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.

* Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards).

- Points of sale of electrical devices (stationary and
online), provided that dealers are obliged to take
them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.
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- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

« If the manufacturer delivers a new electrical device
to a private household, the manufacturer can ar-
range for the free collection of the old electrical de-
vice upon request from the end user. Please contact
the manufacturer’s customer service for this.

These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Un-
ion, different regulations may apply to the disposal of
waste electrical and electronic equipment.

17. Troubleshooting

Fault

Engine does not start

Possible cause

No power
Switch, capacitor defective

Electrical extension lead faulty
Open housing cover (limit switch)
Motor, cable or plug defective, fuses
burnt

Remedy

Check the mains fuse

Have checked by an electrician

Unplug the mains fuse, check, replace if
necessary

Close housing cover precisely

Arrange for inspection of the machine by a
specialist. Never repair the motor yourself.
Danger! Check fuses and replace as
necessary

Saw band does not
move

No power
Belt torn

Motor, cable or plug defective, fuses
burnt

Check the mains fuse

Have checked by an electrician

Arrange for inspection of the machine by a
specialist. Never repair the motor yourself.
Danger! Check fuses and replace as
necessary

Incorrect direction of
motor rotation

Incorrect connection

Change direction of rotation on CEE con-
nector

Saw band drifting

Guide incorrectly adjusted

Incorrect saw band

Adjusting the saw band guide correctly
(see 9.12)
Select the correct saw band (see chapter 15)

Burn marks on the
wood when working

Saw band blunt
Incorrect saw band

Replace saw band
Select the correct saw band (see chapter 15)

Saw band jams when
working

Saw band blunt
Saw band resinous
Guide incorrectly adjusted

Replace saw band

Clean saw band

Adjusting the saw band guide correctly
(see 9.12)

The engine runs slowly
and does not reach the
operating speed

Voltage too low, coils damaged,
capacitor burnt

Arrange for inspection of the motor by a
specialist. Arrange for replacement of the
capacitor by a specialist

Motor makes exces-
sive noise

Coils damaged, motor defective

Arrange for inspection of the motor by a
specialist

The motor does not
reach its full power

Circuits in the network are overload-
ed (lamps, other motors, etc.)

Do not use any other equipment or engines
on the same circuit

Motor overheats easily

Overloading of the motor, insufficient
cooling of the motor

Avoid overloading the motor while cutting.
Remove dust from the motor in order to
ensure optimal cooling of the motor.

Saw cut is rough or
wavy

Saw band dull, tooth shape not ap-
propriate for the material thickness

Resharpen saw band or insert suitable saw
band (see chapter 15).

Workpiece pulls away
and/or splinters

Excessive cutting pressure and/or
saw band not suitable for use

Insert suitable saw band (see chapter 15).
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OOsicHeHMe Ha CMMBONIUTE BbPXY ypeaa

MNpenynpexaeHue! MNpu HecnasBaHe CbLLECTBYBA ONACHOCT 3a XWBOTA, HapaHsiBaHe
UK NOBPEXAAHe Ha MHCTpyMeHTal!

A
&

Mpeau nyckaHe B ekcnnoartauusi npoyeTeTe U cna3BanTe pbKOBOACTBOTO 33 eKC-
nnoartauus u ykasaHusta 3a 6esonacHocT!

HoceTte 3awuTHM o4yuna!

®

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa!

&

MNpu obpasyBaHe Ha Npax HoceTe AuxaTenHa 3awmral

BHumanue! OnacHocT oT HapaHsBaHe! He 6bpkaiiTe B ABMXKeLLaTa ce pexelua
nexra!

®
0

HoceTte npeanasHu pbkasumum.

BHumaHme! Mpean MoHTax, nouncteaHe, npeobopyasaHe, NoAAPBXKKA, CbXpaHeHue
1 TpaHcnopTupaHe TpsibBa Aa U3KNOYMTE ypeaa v Aa ro U3KIYMTe OT 3axpaHBa-
HeTo.

Mocoka Ha pexewlata neHta

MpoAyKTHLT 0TroBaps Ha NPUNOXUMUTE EBPONENCKU AUPEKTUBH.

>
b>

MpoAyKTHLT 0TroBaps Ha NPUIOXUMUTE CPBOCKU AMPEKTUBU.
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1.

YBop

Mpoussoauren:

Scheppach GmbH

Gilinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen, lepmaHus

YBaxaeMu KIMeHTH,
>Kenaem Bu MHOro npuvsaTHM MOMEHTM U ycrnexu npu
paboTata c Bawus HoB ypea.

YKasaHue:

CbrnacHo gencTBaluMs 3aKOH 3a MpoaykToBaTa OT-
roBOPHOCT, NPOM3BOAUTENST HA TO3U ypea He Hocu
OTrOBOPHOCT 3@ LWeTH, Bb3HWUKHANM No unv nopagmu
TO3u ypes, npu:

HenpaBunHo 6opaseHe,

HecnasBaHe Ha pbKOBOACTBOTO 3a obcnyxBaHe,
PEMOHTU OT HeYNMbITHOMOLLLEHUN CneumanucTu, SBsi-
BalUM ce TpeTu nuua,

BrpaxsaHe v NogMsHa Ha He OpUrMHanHu peseps-
HU YacTw,

ynoTpeba He no npegHasHayYeHue,

oTKa3 Ha enekTpuyeckata MHCTanauus npu He-
cnasBaHe Ha npeanucaHuaTa 3a paboTta c enek-
TpuyecTBO M pasnopenbute Ha VDE 0100, DIN
57113 / VDEO113.

B3semeTe noa BHUMaHue:

Mpean MoHTaxa 1 nyckaHeTo B eKcnsioaTauus npove-
TeTe Lenusi TEKCT Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnioaTauus.
Llenta Ha ToBa pbKOBOACTBO 3a ekcrnsoarauusi e ga
Buv ynecHu npu 3anosHaBaHeTo ¢ Bawws ypea u us-
Non3BaHeTo Ha HEroBMTEe Bb3MOXHOCTHM 3a ynoTpeba
CbrnacHo npeanucaHusTa.

PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoatauusi cCbAabpxka Ba-
XHW yKasaHWsi OTHOCHO 6es3onacHaTta, npaBuiHaTta
1 MKOHOMWYHATa paboTa c ypeda, u3barsaHeTo Ha
0MnacHOCTH, CNecTsiBaHeTO Ha pa3xoau 3a PEMOHT, Ha-
MansiBaHeTo Ha BpeMeHaTa Ha NpecTol U yBenyasa-
HEeTO Ha HaAEeXAHOCTTa M eKCNIoaTauMoOHHUS XUBOT
Ha enekTpUYECKUst UHCTPYMEHT.

B ponbrHeHue KbM ykasaHusTa 3a 6e3onacHocT B
TOBa PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauus, 3agbiMKUTENHO
TpsabBa Aa cnaseaTe oTHacsLWuMTe ce 4O ekcnnoara-
uusiTa Ha ypefa npegnucanus Bbe Bawara ctpaHa.
CbxpaHsiBaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a eKkcrnsioataums npu
ypeaa, 3aWmuTeHo OT 3ambpcsaBaHe ¥ Bnara B nnact-
MacoBa Top6uyka. To Tpabea ga 6bae NpoyYeTeHo u
BHMMATESIHO CMa3BaHO OT BCEKM OnepaTop npeau 3a-
noysaHe Ha paboTa.

C ypena moraTt ga paboTtaT camo nuua, KOMTo ca UH-
CTPYKTMPaHW OTHOCHO yrnoTpeb6aTa Ha ypefa u ca 3a-
Nno3HaTW CbC CBbP3aHNTE C TOBA OMACHOCTY.
M3nckBaHaTa MuHMManHa Bb3pacT Tpsbsa ga ce
cnasBa.

OcBeH cbabpXalmTe ce B TOBa PbKOBOACTBO 3a eKC-
nnoatauus ykasaHus 3a 6esonacHocT u cneymanHum-
Te pasnopenbu BbB Bawarta ctpaHa, npu pabotarta
¢ MalwuHu Tpsbsa Aa ce cnassart v obwonpusHaTuTe
npaBuna Ha TexHukara.

He noemame OTroBOpHOCT 3a 3110MOMYKW UK LLETH,
Bb3HWKHaNU nopaau HecnaseaHe Ha TOBa pbKOBOA-
CTBO UNKW Ha ykasaHusTa 3a 6esonacHocT.

2,

-

©oNOO RN

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.
26.
27.

28.

OnucaHue Ha ypepa (dwur. 1-29)

Konye 3a perynupaHe 3a onbBaHe Ha pexelyaTta
neHTa

Bpata Ha kopnyca

BnokunpoBka Ha rnaBaTa (oTrope)

MpeanasHo ycTpoMCTBO 3a pexellaTa neHTa
Bopay Ha neHTaTa Ha TpuoHa

YcnopegneH orpaHuuuten

HanpasnsBalya wuHa

BnokupoBka Ha BpaTaTa (oTgony)

PbyHO koneno 3a HacTpoWka Ha CKOpocTTa Ha
psisaHe

. OpbXka 3a TpaHcnopTupaHe
11.
12.
13.
14.
15.

Mpucnocobnexune 3a npuaBmxBaHe

[onHa pamka

Croinka

MpeBknioyBaTen 3a BKNOYBAHE/M3KIOUYBaHe
INloct Ha ycTpoiicTBOTO 3a 6bp30 3aTAraHe 3a
onbBaHe Ha pexellarta neHta

[Obpxay Ha MHCTpPyMeHTa 3a byTaHe

KpunyaTtu BUHTa

BvHT 3a HacTpoiika Ha brena

EnekTpuyecko cBbp3BaHe

Osuraten

HakpaiiHuk 3a npaxoynassHe

Konye 3a HacTpolika Ha brbna Ha nnota 3a ps-
3aHe

JlocT Ha ycTpoicTBOTO 3a 6bp30 3aTAraHe 3a Ha-
CcTpoliKa Ha brbna

[noTt 3a psizaHe

Bnoxka Ha nnota

Pexella neHta

Perynupalwia pbkoxsaTka 3a npeanasHoTo yc-
TPOWCTBO Ha pexeluaTta neHta

Konye 3a perynupaHe Ha ropHOTO KONeno Ha feH-
TaTta
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29.
30.
31.
32.
33.

34.

Mnoyku 3a 3aKkpenBaHe Ha pbKoxXBaTka
INnHean 3a Hanpe4yHo psidaHe
HacpewHa onopa
FopHa 1 AONHa HanpaenaBalwy ponku
PbKkoxBaTKka 3a CTUCKaHe Ha ycnopegHusa orpa-
Hu4mTen
Obpxay Ha BpaTaTa
O6em Ha pocTaBkaTa (Pur. 3)
BaHuwur

YcnopeaeH orpaHuuuten (6)

HanpasnsBaua wuHa (7)

Pb4yHO KOneno 3a ckopocTTa Ha psizaHe (9)
Opbxka 3a TpaHcnopTupaHe (10)

1x npucnocobnexne 3a npuasmxeaHe (11)

Mnot 3a psA3aHe (24)

2X NoYkK 3a 3akpenBaHe Ha pbkoxBaTka (29)
JlnHean 3a HanpeyHo psAsaHe (30)

4x kpunyatu BuHTa (35)

4x kpaka Ha cToikaTa (36)

1x mexanHHa nnouyka (37)

4x NOANOXHW Wanbu Ha kpunyatute BuHTOBE (38)
2x BMHTa 3a 3aBbpTawaTta ce yact (M6 x 12) (39)
2X NOANOXHM Wanbu Ha 3aBbpTaLlarta ce yact (40)
1x KpenexeH BMHT Ha 3aBbpTawiaTa ce vacT (41)
1X KOHTpararika Ha pb4YHOTO KONENo 3a HacTpomnka
Ha cKopocTTa Ha psidaHe (42)

1X nopnoxHa wanba Ha pbYHO KOMeno 3a Ha-
CTpoika Ha ckopocTTa Ha psa3aHe (43)

24x BMHTa 3a gonHaTta paMka v 3a NnoykuTe 3a
3akpenBaHe (M6 x 12) (44)

24x ranku 3a gonHaTa pamka 1 3a NoYKMTe 3a 3ak-
penBaHe (M6) (45)

24x nognoxHu wanbu 3a gonHaTta pamka u 3a
nnoykuTe 3a 3akpensaHe (46)

4x BUHTa 3a NpUcnocobneHneTo 3a NnpuaBmxBaHe
(M8 x 16) (47)

4x raiikn 3a npucnocobneHneTo 3a NpuaBUXBaA-
He (48)

4x BUHTa 3a nnorta 3a pssaHe (M8 x 16) (49)

4x noanoxHu waibu 3a nnota 3a psasaHe (50)

4x kanayvku Ha kpakaTa (51)

1X MHCTPYMeEHT 3a b6yTaHe (52)

4x MOHTaXkeH BMHKen 3a 3akpensaHe Ha 6aHuura (53)
3aBbprala ce yact (54)

dukcnpaw 6onT (C)

LecTtocTeHeH kntoy SW 10/ 13

LLlecTtocTeHeH knto4 SW 4

LlectocTeHeH kntoy SW 5

PbkoBOoACTBO 3a ekcnnoartauus

4. Ynortpeba no npegHa3HayeHue

BaHuMrbT cnyxu 3a HaANbXHO U HaNpeyHo psidaHe
Ha AbpBEHM UK nofaobHu aetannu. Kpbrnu matepu-
anu MoraT ga ce pexaT caMo C NMOAXOASLWN 3aabp-
Xalwwm npucnocobneHus (He ca Bkn4YeHn B obema
Ha focTaBkarta).

MawuHata Moxe Aa ce M3Mofi3Ba Camo CbrMacHo
HerHOTO NpeAHa3HaveHue. Besika pasnuyaBalya ce
oT ToBa ynotpe6a He e No npeaHasHayeHue. 3a Bcs-
KakbB BUA NPOU3TUYALLM OT TOBA LWETW UNK HapaHs-
BaHWs OTFTOBOPHOCT HOCY NOTpebuTensaT/onepaTopsT,
a He NPOU3BOAUTENSAT.

Morat fa ce u3nonssaT camo NOAXOASLM 33 Malluu-
HaTa pexeLlm neHTu. CbCTaBHa YacT oT ynotpebaTa
no npejAHasHa4yeHne e Cbllo U cnasBaHeTo Ha yka-
3aHusTa 3a 6€30NacHOCT, KAKTO M PbKOBOACTBOTO 3a
MOHTaX M yKkasaHusTa 3a ekcnrnoartauusi B pbkoBog-
CTBOTO 3a eKkcnrnoaTtaums.

JlnuaTta, kouTo 06GCNyXBAT U NOAAbPXAT MallMHaTa,
TpsbBa Aa ca 3ano3HaTu ¢ Hero u ga ca uHpopmu-
paHuU OTHOCHO Bb3MOXHUTE onacHocTu. OcBeH To-
Ba TpsbBa Aa ce cna3BaT HaW-TOYHO U AencTBaWwuTe
npeanucaHus 3a Tpyaosa 6esonacHocT. Apyru obwm
npaeuna B obnactuTte TpyaoBa MeauumHa u TexHuka
Ha 6e3onacHocT cbLo TpsbBa fa ce cvbniogasar.

MpomeHn no MmawmHaTa ocBob6oXAaBaT U3LANO NPO-

N3BOAUTENSI OT OTFTOBOPHOCT 3@ Bb3HWKHaNM B pe3yn-

TaT OT TOBa LWeTu.

Bbnpekn ynotpe6aTta no npefHasHavyeHue, HAKOU

ocTaTbyHM pUckoBe He MoraT Aa 6bAaT HanbHO K3-

KntoyeHu. MNMopaan KOHCTPYKLUATA U YCTPORCTBOTO Ha

MalvHaTa, MoraT Aa Bb3HWUKHAT CNIeAHUTE MOMEHTH:

* YBpexaaHe Ha cryxa npu Hem3nosn3BaHe Ha Heob-
xoAuMaTa 3almTa 3a cnyxa.

* BpeaHu 3a 3gpaBeTo emucum OT AbpPBECEH Npax
npu n3nonasaHe B 3aTBOPEHU NMOMELLEHUSI.

* OnacHocT OT 3r10nonyka Nopaamn KOHTaKT C pblieTe
B HernokputaTa 30Ha 3a psid3aHe Ha UHCTPYMEHTa.

* OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Npu CMsiHa Ha UHCTPY-
MeHTa (onacHoCT OT Nopsi3aBaHe).

+ OnacHOCT nopaav U3XBbprsiHe Ha AeTannu unu
YyacTu OT Aetannu.

* [pemasBaHe Ha NpbCTUTE.

+ OnacHocT nopagu oTkar.

+ HaknaHsiHe Ha feTaiina nopaiu HepjocTaTbyHa
ornopHa NOBBPXHOCT 3a AeTaiina.
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» [lokocBaHe Ha pexeLwmns UHCTPYMEHT.

* M3xBbpnsiHe Ha YacTu OT YBOPOBE W YaCTu OT ae-
Tannu.

* MawwuHaTa MOXe Aa ce M3non3sa caMo C Opuru-
HamnHW MPUHAANEXHOCTU U OPWUIMHAMHU WHCTPY-
MEHTU OT NPON3BOAMTENS.

+ Bcska pasnuyaBalia ce ot ToBa ynotpeba ce cum-
Ta 3a ynotpeba He no npegHasHaveHue. 3a LWeTn B
pe3ynTaTt Ha ToBa NPOU3BOAUTENST HE HOCK OTrO-
BOPHOCT, PUCKBT CE€ Noema camo oT noTpebutens.

Monsi, o6bpHeTe BHUMaHMWe, Ye HaluuTe ypean He ca
KOHCTPYWpaHu ¢ NpejHa3HaveHne 3a Tbproscka, npo-
decroHanHa unu npomuwineHa ynorpeba. He noema-
Me rapaHLuusi, ako ypeabT ce M3Nnon3Ba B TbProBCKy,
3aHaATYUINCKN MU MPOMULLINIEHV NPEANPUATUS, KaKTO
1 NpW paBHOCUITHU AEeAHOCTHU.

[nana3oHbT Ha HaknaHsHe Ha nnoTa oT -11° go +45°

no3sonsiea pasHoobpasHN Bb3MOXHOCTH 3a psidaHe,

Hanp:

* HapnbxHu paspesun

* HanpeuHnu paspesu

+ CkoceHwu paspesun

* N3BWUTW M HENpPABWIHW pa3pesun

+ Paspesu 3a yenose v KNUHOBE

+ BepTukanHu paspesu 3a kBagpaTHU AbpPBEHM ene-
MEHTU

CnasBaiTe 1 ykasaHusiTa 3a paboTa B
PbKOBOACTBO 3a ekcrnnoatauus.

5. YkasaHus 3a 6e3onacHocCT

OOwWwum ykazaHus 3a 6e30nacHOCT 3a eNeKTpU4eckun
WHCTPYMEHTH

A MpeaynpexpaeHune: NMpoyeTeTe BCUYKM YyKasa-
HUA 3a 6e30MacHOCT, WHCTPYKLUMMK, UnCcTpaummn
M TEXHUYECKMN AaHHU, NPeAOCTaBEeHMN C TO3U enek-
TPUYECKU UHCTPYMEHT.

Mponycku npu cnasBaHeTo Ha MHCTPYKLUUTE NO-A0ony
moraT fa JoBeAat A0 TOKOB yaap, noxap U/mmm Texku
HapaHsiBaHUs.

3anaseTe BCUYKM yKa3aHUA 3a 6e30NacHOCT U UH-
CTPYKUuM 3a 6bAeLm cnpaBKu.

M3non3eaHoTo B yka3aHwsiTa 3a 6Ge3onacHoCT no-
HATUE ,eNeKTPUYECKn WHCTPYMEHT® ce oTHacs A0
3axpaHBaHu OT MpexaTa eNleKTPUHECKU MHCTPYMEHTU
(c MpexoB NPOBOAHMK) UMW [0 3aXpaHBaHU C akymy-

naTop eneKkTpu4eckn MHCTPYMeHTH (6e3 MpexoB npo-
BOJHWK).

1. Be3onacHocCT Ha paGOTHOTO MACTO

a) MopAbpxanTe paboTHOTO CU MSACTO YMCTO
1 pobpe ocBeTeHo. be3nopsabkbT unu Heoc-
BeTeHWTe paboTHM mMecTa moraT fa Aosegat Ao
3MOMNoNyKu.

b) He paboTeTe c enekTpUHECKMA UHCTPYMEHT
BbB B3pMBOooONnacHa cpeja, B KOSITo MMa 3ana-
NUMKM TeYHOCTU, rasoBe Unu npaxose. Enek-
TPUYECKUTE MHCTPYMEHTU Cb3AaBaT UCKPU, KOU-
TO Morart fa Bb3nfiaMeHsiT npaxa unu napuTe.

c) [HOpbXTe Aeua U Apyru nuua aaney no Bpeme
Ha M3NON3BaHeTO Ha eneKTPUYEeCKUs MHCTPY-
MeHT. [pu pasceriBaHe MoxeTe aa n3rybumre KoH-
TPON BbPXY €NEeKTPUYECKUSI UHCTPYMEHT.

2. Be3onacHoCT npu pa6oTa c eneKkTpuYecKkn Tok

a) LllencenbT Ha eneKTPUYECKUS MHCTPYMEHT
Tpsa6Ba Aa oTroBaps Ha KoHTakTa. lllencenst
He 6MBa pa ce NMPOMEHSA NO HUKAKBLB HauuH.
He nsnonspsante apantepHu wencenu saeaHo
CbC 3a3eMeHU eneKTPUYECKM UHCTPYMEHTH.
HenpomeHeH Lencen v NoAxoAsily KOHTaKTU
HamansiBaT pucka oT TOKOB yAap.

b) MW3bsAreante TemeceH KOHTAKT CbC 3a3eme-
HW NOBBPXHOCTM KaTo TPbOW, oTONNMUTENHMN
ypeau, dypHun u xnagunHuum. CobluecTByBa
NMOBUWLLEH PUCK OT TOKOB yAap, korato Tsnoto Bu
€ 3a3eMeHo.

c) MNaseTte enekTpu4yeckute WHCTPYMEHTU OT
AbXA 1 Bnara. [poHnkBaHeTo Ha BoAa B erek-
TPUYECKNSA UHCTPYMEHT yBenuyasa pucka oT To-
KOB yaap.

d) He nanonsBanTte cBbp3BaWUA NPOBOAHUK He
no npeAHa3HaYyeHue, 3a HOCEHe UMK 3akayaHe
Ha eneKTPUYECKMA WHCTPYMEHT Mnu 3a u3-
AbpnBaHe Ha Wencena oT KoHTakTa. MaseTte
CBbp3BalinsA NPOBOAHUK OT ropelnHa, mac-
no, ocTpu pb6oBe UNN ABMXELWMN Ce YacTu.
MoBpeAeHn Unu ycykaHu cBbp3BaLLy NPOBOAHM-
UM yBenuyasaT pucka oT TOKOB yaap.

e) KoratopaboTute c eneKTpU4eCKM MHCTPYMEHT
Ha OTKPUTO, U3Non3BanTe CaMo yABLIKUTENHN
NPOBOAHULIN, KOUTO CbLIO Ca NOAXOAALIM 3a
ynoTtpe6a Ha OTKpUTO. V3non3eaHeTo Ha noa-
xoAsil, 3a ynotpeba Ha OTKPUTO yAbIXUTENEH
NpoBOAHWUK HamansBa pucka oT TOKOB yaap.
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f)

Korato ynotpe6aTa Ha eneKkTpU4EeCKUSI MH-
CTPYMEHT BbB BriaXHa cpeAa He MoXe Aa
6bae usberHara, usnonspante AedeKTHOTO-
KoBa 3awuTa. ManonasaHeTo Ha Ae(EKTHOTOKO-
Ba 3aliMTa HamarnsiBa pucka OT TOKOB yaap.

3. Be3onacHocT Ha xopaTta

a)

b)

<)

d)

e)

f)

BbaeTe BHUMaTenHu, o6pblyanTe BHUMaHue
Ha ToBa, KoeTo nNpaBuTe, U NoAXOXAAaNTe pas-
YMHO KbM paboTaTa C efneKTpM4eckn UHCTpy-
MeHT. He uanonsBaite enekTpu4ecku MHCTPY-
MEHTH, aKo CTe YMOPEHU UMK Noj BNUAHNETO
Ha HapKOTULU, aNKOXon UNU MeANKaMEeHTH.
MOMeHT HeBHMMaHWe npu W3MNoN3BaHeTo Ha
eneKTpUYecKkn UHCTPYMEHT MOXe Aa AoBefe A0
Cepro3HUN HapaHaBaHUsI.

HoceTe nuuHu npeanasHu cpeAacTBa M BUHa-
r'M 3alWUTHM oymna. HoceHeTo Ha NMWUYHU npea-
nasHu CpeAcTBa, KaTo NpoTMBOMpaxoBa Macka,
Hexnb3ralwm ce npeanasHu obysku, npegnasHa
Kacka unu 3awmTta 3a cnyxa, B 3aBUCUMOCT OT
BMAa n ynorpebata Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa,
HamansBa pucka oT HapaHsiBaHe.

U3GareanTe HeBONIHO BKIOYBaHe. YBepeTe
ce, Ye eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT e U3KIio-
YeH, Npeaun Aa ro CBbpXeTe KbM eneKkTpo-
3axpaHBaHeTo u/unmu akymynatopa, npeau aa
ro B3emeTe UnmM HocuTe. AKO MNpU HOCEHETO Ha
enekTPUYEeCcKns MHCTPYMEHT AbpXuUTe npbcTa cu
BbPXY NPeKbCBaya UNN CBbPXETE KbM eNekTpo-
3axpaHBaHeTO BKIIOYEH eNeKTPUYecku WHCTPY-
MEHT, TOBa MOXe Aa foBeje [0 3/10M0onyKu.
OTcTpaHeTe WMHCTPYMEHTUTE 3a HacTpoWka
VUMK raevyHuUTe KIloYoBe, Npeau Aa BKIKOYU-
Te eneKTPUYECKUA WMHCTPYMeHT. VHCTpymMeHT
WINN KNIOY, HAMMPALL, Ce BbB BbPTALLA Ce YacT Ha
enekTPUYECKUst UHCTPYMEHT, MOXe Aa foBefae A0
HapaHsiBaHWs.

U3bsarsante HenpaBunHa CTOMKa Ha TANOTO.
OcurypeTte cu cTabumneH cToex U NOCTOSIHHO
naseTe paBHoBecKe. Taka MoxeTe a KOHTPOnu-
paTe enekTpUYeCcKks UHCTPYMeHT no-gobpe npu
Heo4yakBaHU CUTyaLun.

HoceTe noaxoaswo o6nekno. He HoceTe wu-
POKMN Apexu Unm ykpaweHus. [lpbxTe KocaTa
M 06NeKnoTo cu Aaney oT ABUXKELLM Ce YacTu.
LLnpokun apexu, yKpalleHnst unu Abnru Kocum mo-
rat Aa 6bAaT 3axBaHaTV OT ABUXKELLM Ce HYacTu.

g) Korato morart Aa 6bAaT MOHTUpPaHKU Npaxomns-
CMyKBallly M npaxoynaBsiliu ycTpoucTBa, Te
Tps6Ba Aa ca cBbp3aHM U Aa ce usnonssart
npaBuUIHO. V3non3BaHeTo Ha NPaxon3cMyKBalLLo
YyCTPOMCTBO MOXe Aa Hamanu BpeauTe 3a 3papa-
BeTO nopaam npax.

h) He ce nogpaBaiiTe Ha ¢hanwmBoTO YyBCTBO
3a 6e3onacHoCT M He npeHebGpersanTe npa-
Bunata 3a 6e3onacHocT npu pa6ota c enek-
TPUYECKUTE WHCTPYMEHTHU, AOpM aKo cnepj
MHOroKpaTHaTa UM ynotpe6a mMucnute 4e ru
nosHaBaTe Aob6pe. HebpexHunte aencTsus mo-
rat ga gosefaT 4O TEXKW TenecHu noBpeaun B
paMKuTe Ha YacTu OT cekyHpaTa.

4. YnoTtpe6a n 6opaBeHe C enekTpU4eCcKnA MHCTPY-
MEeHT

a) He npetoBapBaiTe eNneKTPMYECKUA WMHCTPY-
MeHT. ManonsBanTte nogxogswuma 3a Bawarta
paboTa eneKkTpuyecku UHCTpymeHT. C noaxo-
OSLWMS €eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT paboTuTe no-
nobpe 1 No-curypHo B AnanasoHa Ha paboTHute
My XapaKTepucTUKN.

b) He n3nonsBanTe eNeKTPMYECKU WHCTPYMEHT,
YMITO NpekbcBay e noBpeAeH. Enektpuyeckn
WHCTPYMEHT, KOWTO He MOXe Aa ce BKMoYBa uUnm
n3Kknto4YBa, e onaceH u Tpsibea ga 6bae pemoH-
TUpaH.

c) WsBapete wencena oT KOHTaKTa u/unu nsBa-
AeTe CMeHsieMUsi akymynaTop, npeau ga us-
BbpluBaTe HacTPOMKM Mo ypeaa, Aa CMeHsTe
YacTu Ha paGoOTHUS NHCTPYMEHT UMK Aa ocTa-
BUTE eNleKTPUYECKUA MHCTPYMEHTA HacTPaHu.
Tasn mspka 3a 6esonacHocT npepoTBpaTsiBa
HEeYMULLUNEHOTO BKMIOYBAHE Ha enekTpuyeckus
WNHCTPYMEHT.

d) CobxpaHABaWTe HEeM3NON3BaHUTE eNleKTPUYECKH
VHCTPYMEHTU Ha HeAOoCTbMHO 3a Aeua MACTO.
He no3BonsiBaiiTe eneKTPUYECKUAT WHCTPY-
MeHT Aa 6bae M3non3BaH OT Nuua, KOUTO He
ca 3ano3HaTh C HEero UK He ca npouenu Tesm
VHCTPYKUUWN. EnekTpuyecknTe WMHCTPYMEHTM ca
onacHw, ako ce U3Non3BaT OT HEONWUTHM L.

e) MopabpxanTte eNneKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTHU
Y paGoOTHUA MHCTPYMEHT rpuxnueo. NpoBeps-
BaiiTe Aanu ABUXeLUTe ce YacTu yHKLMO-
HUpaT 6e3ynpeyHo U He 3asxAaT, Aanu HaAMa
cyyneHuW MNU Taka NoBpeAeHW 4acTu, Ye Aa
HapylwaBaT (pyHKLIMOHUPaAHETO Ha eneKkTpuye-
CKUSA MHCTPYMEHT.
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NoBpepneHuTe 4YacTn cneaBa Aa 6baaT pe-
MOHTMpPaHW Npeau WU3NON3BaHETO Ha enek-
TPUYECKUA UHCTPYMeHT. MHoro 3nononyku ca
NPUYUHEHN OT NOLLO NoAAbPXAHN ENEKTPUYECKN
MHCTPYMEHTMU.

f) MoaAbpxkahTe pexewuTe MHCTPYMEHTU Ha-
TOYEHU U YMCTU. [PVXIMBO NoaabpXKaHUTE pe-
XKeLM MHCTPYMEHTU C OCTpU pexelumn pbboBe ce
3aknMHBAT NO-Marnko 1 ce BOAST NO-NEeCHO.

g) WsnonsBaiiTe enekTpUYeCKUs WHCTPYMEHT,
npuHaanexHocTuTe, paboTHUTE UHCTPYMEH-
TN U T.H. CbINACHO HAacCTOALWMUTE MHCTPYKLUMN.
Mpu ToBa B3emaiTe Nof BHUMaHUe yCrnoBUs-
Ta Ha paboTa 1 gencTBueTO, KoeTo TpsAGBa Aa
ce u3BbPLKU. YnotpebaTa Ha eNeKTpUYEcKn UH-
CTPYMEHTU 3a pasnuyHu oT NpeaBUAEHUTE Npu-
TNOXEHWs MOXe Aa AoBefe A0 ONacHU cUTyauum.

h) MNaseTte ApPBLXKKMTE M TeXHUTEe NOBBLPXHOCTU
CyXM, YUCTU 1 6e3 macno u rpec. Xnbaraeute
OPBXKKU U TEXHUTE MNOBBPXHOCTM HE No3BonsBaT
6e3onacHa paboTa 1 KOHTPOI Ha eNnekTpUYeckus
MHCTPYMEHT B HEMPEABUAEHN CUTYyaLNN.

5. CepBus

a) Bwb3narate pemoHTM no Bawwuma enekTpu-
YeCKM UHCTPYMEHT camo Ha KBanuduumpaHu
cneuuanncTu 1 caMo C OPUrMHaNHU pe3epBHU
yacTu. Taka ce rapaHTupa, 4Ye 6e3onacHocTTa Ha
enekTPUYecKkns MHCTPYMEHT LLie ce 3anasu.

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHocT oT €eNeKTpoMarHMTHOTO none

Mo BpemMe Ha ekcnnoartauuma TOo3Uu enekTpuyecku

WHCTPYMEHT Cb3[aBa eJIEeKTPOMarHUMTHO rnorne. anI

onpeneneHn ycnosua ToBa nofie MOXe Aa Hapywun

(byHKLlI/IOHI/IpaHeTO Ha akTUBHW UK nacuBHM mMeau-

LUNHCKN UMNITaHTU.

- 3ajace Hamanu onacHocTTa oT CepuosHun nnn

CMBPTOHOCHM HapaHABaHUA, npenopbyYBamMe
Ha nuua ¢ MeAUUUHCKM UMMNJIaHTU Oa Ce KOH-
CynTupaT CbC CBOA Nlekap n ¢ npounssoanTena
Ha MeOMUUHCKMUA UMNNaHT, npean enekrpunye-
CKUAT NHCTPYMEHT Aa 6bae nsnonasaH.

OonbnHUTENHU YKa3aHus 3a 6e3onacHocT
+ PaboTHaTa 30Ha OKONO MalluHaTa TPHGBa Aa e

paBHa, go6pe nogavpxkaHa, 6e3 npenaTcTBua U
6e3 oTnaabLm, KaTo CTPYXKM M OTPSI3aHN AeTainu.

3a nnyHa 3awmTa HoceTe 3alMTHU oYuna v 3am-
Ta Ha crnyxa, koraTo paboTtuTe. Mpu abnra koca Ho-
ceTe Mpexa 3a koca. HaBuiite cBo6oaHUTE pbKaBu
Hapg nakTuTe.

BuHaru HoceTe mMacka 3a nvue unu macka npoTve
npax.

He paGoTeTe ¢ TO31 UHCTPYMEHT B 6rM30CT 40 CUn-
HO 3ananvMu TEYHOCTM UMM ra3oBe.

BHuMmaTenHo npoBepeTe pexelyaTa neHTa 3a nyk-
HaTWHW UNW OpYyru NoBpeau, Npeau Aa s u3nonssa-
Te. He3abaBHO CMeHeTe pexelyaTa neHTa, KosaTo e
HanykaHa unu uma apyrv nospeau.

M3nonsBante camo npenopb4yaHUTe OT NPOM3BO-
OWUTENS pEXeLLn NEHTHU, KOUTO OTrOBapsIT HA CTaH-
napta EN847-1.

M3nonsBante camo NpuHaanexHocTuTe, Npenopb-
YaHU B TOBa PbKOBOACTBO. VM3non3BaHeTo Ha He-
NOAXOAALLMN NPUHAANEXHOCTU MOXe Aa AoBeAe A0
HapaHABaHus.

M3bepeTe pexella neHTa, noaxonsi, 3a matepu-
ana, KonTo Tpsibea aa 6bae oTpsA3aH.

He uanonaseaiite pexeLym NeHTn ot ctomaHa HSS.
YBepeTe ce, Ye pexellata fieHTa BUHaru e octpa
1 YyncTa, 3a Aa NogabpxaTe HUCKO HUBO Ha LyMa.
He pexeTe meTanHu npeameTu, KaTo MMPOHMN UNK
BUHTOBE. [1poBepeTe AeTalina 3a NMPOHU, BUHTOBE
1 APYTU YyXau maTtepuanu u rm oTcTpaHeTe, ako e
HeobxoamMmo, Npean Aa 3anoyHeTe paboTa.
OTCTpaHeTe raeyHuUTE KIHOYOBE, CTHPrOTUHUTE U
T.H. OT NnoTa, Npean Aa BKMYMTE UHCTPYMEHTA.
Hukora He HoceTe pbkaBMLM NO Bpeme Ha paboTa.
[pbxTe pblUeTe Cv Aaney OT pexellaTa neHTa.
Hukora He 3acTaBaiiTe B nocokaTa Ha psidaHe Ha
pexelyara neHTa u ApbXTe ApyruTe xopa Aaney ot
Tasu 3oHa.

OcTaBeTe MHCTpyMeHTa Aa nopaboTu M3BECTHO
Bpeme 6e3 HaToBapBaHe, npeau Aa nocTaBuTe
petanna Bbpxy Hero. O6bpHeTe BHMMaHue Ha BU-
6paummnTe U NOYYKBaHUSTA; TE3MN ABNEHUS MoraT a
03Ha4yaBaT NoBpeAeHa UMn HenpaBUITHO MOHTMPA-
Ha pexellaTta fneHTa.

Mons, nmaiite npeasua, Ye M3bopbT Ha pexela
TNleHTa 1 cKopocTTa 3aBMCAT OT MaTepuana, KouTo
TpsibBa fa 6bae oTpsA3aH.

MouncTBanTe pexellarta neHTa camo B CbCTOSIHUE
Ha NOKOMW.

MouucTtBarTe n nogabpxaTe pegoBHO NPOAYKTa
1 OTCTpaHsiBalTe CTPYXKUTe 1 npaxa, 3a Aa usber-
HeTe onacHoCTTa OT noxap (Bivte. rnasa 12).

www.scheppach.com




CnasBaiTe WHCTPYKUMWUTE Ha MPOU3BOAUTENS Ha
VWHCTPYMEHTa 3a W3ronaBaHe, perynupaHe u pe-
MOHT Ha MHCTPYMEHTHUTE.

3a no-ronemu pasmepu Ha geTannuTte, KOUTo No3-
BonsieaT npeo6pbliaHe Ha nnoTa, M3nonseanTte
YABIXEHWeTO Ha nnoTa, pecn. cToiikaTta (cneuma-
neH akcecoap).

Mpn usnonseaHe B 3aTBOPEHU MNOMELLEHUS Ma-
wuHaTta TpabBa Aa ce CBbpXe KbM CMyKkaTenHa
ypenba. MsnonsBanTe cmykatenHa ypeaba 3a
BCMYKBaHe Ha AbPBEHUTE CTBbProTUHW. CkopocTTa
Ha noToka Npu N3CMyKBaLLMa HakpanHuK Tpsabea aa
e 20 m/s. MNoHuxeHo HansraHe 860 Pa.

Mpw psisaHeTo Ha AbPBO C KPbria UK HenpaswuHa
dopma TpsbBa ga 6bae nM3nonssaHoO MPUCNOCO-
6neHve, KOETO ocUrypsiBa feTaiina cpeLly npesbp-
TaHe.

Mpwn pssaHe Ha Abckn no pbba TpsibBa Aa ce n3-
nonsea npucnocobnexune, koeTo Aa npeanasea ge-
Talnna oT oTckayaHe.

MpepaBaiiTe ykasaHuATa 3a 6€30NacHOCT Ha BCUY-
Ku nvua, KouTo paboTAT No MalunHaTa.

He n3nonseante umpkynspa 3a psidaHe Ha AbpBa
3a orpes.

MawwnHaTa e o60pyaBaHa CbC 3alMTEH U3KIOYBA-
Ten cpelly NOBTOPHO BKIOYBaHE crej NoHWxasa-
He Ha HanpexeHuneTo.

Mpean nyckaHe B ekcrnnoaTauusa npoBepeTe fanu
HanpexeHneTo BbpXy TunoBaTa Tabenka Ha ypeaa
CbBMaja c MpexoBOTO HanpexeHue.

He TpsibBa ga ce npeBuwaBaT MakcumanHuTe 060-
poTH, NOcoYeHn Ha TabenkaTa ¢ AaHHU.
M3nonsBainte kabeneH 6apabaH camo B pa3BuTO
CbCTOsIHME.

3aeTtute ¢ paborta no mawunHaTa nuua He 6uBa aa
ce pascensar.

CbbniogaBaiiTe nocokaTa Ha BbpTeHe Ha aBuraTte-
NS 1 Ha pexelyaTa fneHTa.

YcTtpoiicTBaTa 3a 6e30MacHOCT Mo MallMHaTa He
6uBa Aa ce AeMOHTUpAT UMW Aa ce NpvBexaaT B
HEen3non3BaemMo CbCTOsIHUE.

He pexeTe geTainu, kouto ca TBbpAe Masnku, 3a
[a ' AbpXuTe CTabunHo B pbka.

Huvkora He oTcTpaHsBalTe cBO6OAHM TPECKU, CTBP-
rOTUHM UMW 3aKneLLeHn YacTu AbPBO NpK ABMXKELLA
ce pexella neHTa.

TpsbBa ga ce cnassaT NpuUNoXuMuTe pasnopendu
3a npefoTBpaTABaHe Ha 3MONONyku U Apyrute 06-
wonpueT npaeuna 3a 6e3onacHocT.

Cna3sBaliTe NMCTOBKUTE Ha acouuauusiTa 3a aacTpa-
xoBka ,0TroBopHoCT Ha pabotoaaTens“ (VBG 7).

Harnacete perynupyemute npeanasHu ycTpou-
CTBa Taka, ye Te [a ca Bb3MOXHO Haln-6nm3o ao
netanna.

A Buumanue! O6esonacete Abnrute aetannu
cpelly npeobpbliaHe B kpasi Ha npoueca Ha psi3a-
He. (Hanp. poyikoBW CTOWMKMW 1 Ap.)

He3abaBHO ce CBbpXeTe CbC CEePBU3HUSA LEHTBP,
ako 3abenexuTe HSKaKkBM HEU3NPaBHOCTU WU
rpeLkn ¢ NpoaykKTa, BKIYMTENHO npeanasutenm-
T€ U UHCTPYMEHTUTE.

Mo BpemMe Ha TpaHcrnopTWpaHe Ha TpUOHa npea-
NnasHoOTO YCTPOWCTBO Ha pexelyaTta neHra (4) 1psb6-
Ba [la ce HaMMpa B A0IHa No3nuus.

MpeanasHuTte kanauu He TpsibBa fa ce nanonssat
3a TpaHcnopTMpaHe WNW HemnpaBWunHa ekcnnoaTa-
LM Ha MaluvHaTa.

HedopmupaHnTe UNu NOBpPeAEHUTE pexeLn NeH-
TV He TpsibBa Aa ce n3nonaear.

CmMeHeTe n3HoceHaTa Bfoxka Ha nnora.

Hwvkora He cTapTupaiiTe maluHaTa, ako BparaTa,
npeanassalla pexellaTa neHTa, unu npeanasHoTo
YCTPOWCTBO Ca OTBOPEHMU.

YBepeTe ce, Ye U3BoOpbT Ha pexellaTta fneHTa u
cKopocTTa ca MoAXOoAsWuW 3a matepuana, KOMTo
TpsiGBa fa e oTpexe.

M3yakanTe pexewaTta neHTa ga crnpe HambllHO,
npeauv aa s noyncTute.

Mpu npaBu pa3pesn Ha ApebHn pgetannu ¢ ycno-
peaHusi orpaHuyuTen TpsibBa fa ce M3nonasa WH-
CTPyMeHT 3a byTaHe.

HoceTte pbkaBuum npu paboTa c pexeliara neHra
n rpybute matepuanu!

Mpwn ckoceHn paspesn ¢ NOAXOAALY NAOT 3a psA3a-
He, yCnopeAHUST orpaHnynTen Tpsabsa aa ce pas-
MONOXW B fOfIHATa YacT Ha NnoTa 3a psisaHe.
Hukora He nsnonasaiTe usknioysalmTe npeanas-
HW yCTpOIiCTBa 3a NOBAMraHe Unu 3a TpaHCnopTu-
paHe.

YBepeTe ce, Ye npeanasHUTe yCTPONCTBA Ha pe-
XellaTa neHTa ce U3NoNn3BaT M ca NpaBuIHO pe-
rynupaHu.

Mopabpxaiite 6e3onacHo pa3cTosiHWe Ha pbueTe
CcW [0 pexelaTa neHTa. MlanonasanTte MHCTPYMEHT
3a ByTaHe 3a TecHu pa3pesu.

CbxpaHsBanTe MHCTPyMeHTa 3a ByTaHe B NpeaBu-
[leH1s1 3a Hero Abpxxad Npu MalunHaTa, 3a ja Moxe-
Te Aaaro gocTurate ot Bawara HopmanHa pa6oTHa
no3unumsa 1 BUHaru Aa e nogpbka.

B HopmanHaTa paboTHa no3uumsa onepaTopbT ce
Hamupa npep mMaluvHaTa.
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MpeaynpexaeHue: MpoayKkTLT MOXe Aa reHepupa
M3TOYHMUM Ha 3anansaHe no Bpeme Ha paboTal

OcTaTb4HMU pUCKoBe

MatuvHaTa e KOHCTpyMpaHa CbrNacHo HUBOTO Ha pas-
BUTWE HA TEXHUKATA U MPU3HaTUTE NpaBuna Ha TEXHU-
ka Ha 6e3onacHocT. Bbnpeku ToBa, npu paboTta morat
[a Bb3HMKHAT OTAENHM OCTaTb4YHM PUCKOBE.

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe Ha NPbCTU U ANaHu oT
ABWXellaTa ce pexella fneHTa npu HenpasuIHO
BOJl€He Ha aeTanna.

HapaHsiBaHMSA OT M3XBbpreH AeTain npu Henpa-
BUITHO AbpXaHe unu BoAeHe, kato paborta 6e3
orpaHuynTen.

OnacHocT 3a 34paBeTo nopagu AbpBeceH npax
VUMW ObPBECHU CTHProTUHU. 3aQb/KUTENHO HO-
ceTe NUYHa npeanasHa ekKUNUpPoBKa KaTo 3aluuTa
3a 3peHueTo. ManonseaiTe cmykaTtenHa ypeaba!l
HapaHsiBaHus nopaam gedekTHa pexella neHTa.
PenoBHO npoBepsaBaiTe pexellaTa NneHTa 3a He-
BpeANMOCT.

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Ha MPbCTU U ANaHu npu
CMsiHa Ha pexellaTa neHta. Hocete nogxoaswm
paboTHU pbKaBULW.

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Npwu BKMoYBaHe Ha Ma-
lUMHaTa nopaau 3afBuxBaLlaTa ce pexella neHTa.
OnacHoCT OT TOK NPWU U3Mon3BaHe Ha HeMpaBUHN
enekTpMYeckn CBbp3BaLLy NPOBOAHULM.
B3acTpalaBaHe Ha 34paBeTo OT AiBMXKellaTa ce pe-
Xella neHTa npu Abnru kocu n ceoboaHo obnekno.
HoceTe nuyHa npeanasHa ekMnMpoBKa Kato Mpexa
3a Koca M NAbTHO npunsrawlo paboTHo o6nekno.
B cnyyait Ha ckbcaH 3aABWXBaLlL PeMbK Unu pe-
Kella neHTa, ponkuTe MoraTt Aa npoAbrikaTt Aa ce
BbpTAT. TpsiGBa Aa ce M3yaka NbIIHO CnvMpaHe Ha
MalwwuHaTta, npean ga 6baaTt oTBapsiHWM pasgens-
WMTe NpeanasHu ycTpoiicTaa.

OcBeH TOBa, BbMPEKN BCUYKU B3ETW npeanasHu
MepKu, MoraT Aa CbliecTByBaT HESBHU OCTaTby-
HU puckoBe.

OcTaTb4yHUTE pUCKoBe MoraT Aa 6baaT HaManeHwu,
ako 6baat cnassaHu ,O6Wwum ykasaHus 3a 6esonac-
HOCT" 1 ,YnoTtpeba no npegHasHavyeHue", KakTo un
pPBbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba kaTo usno.

6. TexHWYECKU JaHHMU

LLnpuHa Ha npoxoga, Makc. 306 mm
BucounHa Ha npoxoga Makc. 205 mm
Pa3wmep Ha nnota 400 x 548 mm
CkopoCT Ha psizaHe 370 — 750 m/min
[brmkvHa Ha pexeluaTta neHTa 2360 mm
BucouuHa Ha nnota 490 mm
BucouunHa Ha nnoTa ¢ gonHa 1025 mm
pamka

O6wwa BucounHa 6e3 gonHa 1125 mm
pamka

O6wa B1CoYMHa C JornHa 1655 mm
pamka

O6wa wupuHa 900 mm
O6wa gbnboynHa 540 mm
[unanasoH Ha HaknaHsHe Ha 1° — +45°

nnota

Terno (230-240V)

oK. 78,4/84,4 kg

Terno (400V)

oK. 74,5/80,5 kg

WM3cmykBaHe, Bpb3ka

@ 100 mm

Makc. Hagmopcka BUCO4MHa
(H.m.p.)

1000 m

3aasuxBaHe

Oeuvraten

MpomeHnuB Tok
230-240 V ~ 50 Hz

HomwuHanHa koHcymupaHna
mowHocT P1 (kW)

0,8 kW (S1
1,1 kKW (S6 40%

OTtpasaHa mowyHocT P2 (kW)

)
)
0,56 kW (S1)
0,74 kW (S6 40%)

3aasuxBaHe
TpudaeseH Tok
[Oeuraten 400V
3 chasm ~ 50 Hz

HomwuHanHa koHcymupaHa
mowyHocT P1 (kW)

0,7 kW (S1
1,1 kKW (S6 40%

OTtgaBaHa mowHocT P2 (kW)

)
)
0,48 KW (S1)
0,77 KW (S6 40%)

*Pexum Ha paboTa S1 (HenpekbcHaTa paboTa)
MawwuHaTa moxe Aa paboTu NOCTOSHHO C onpegene-

HaTa MOLLHOCT.
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*Pexunm Ha paboTa S6 40 %:
HenpekbcHaT pexuM ¢ nepuoanyeH ToBap (Mpoabi-
XUTEMHOCT Ha unkbna 10 MuH.)

3a fAa He 3arpsiBa ABuratensT HefomycTUMO, ABM-
ratenaT moxe Aa ce ekcrnnoatupa 40% oT npoabn-
XWTEMHOCTTa Ha UMKbNA C NOCOYEHOTO HOMMUHAMHO
HaToBapBaHe 1 crief ToBa Tpsibea 60% OT NpoAbMIKM-
TENHOCTTa Ha UuKbna ga npoabiku ga pabotn 6e3
ToBap.

3ana3Ba ce NpaBOTO Ha TEXHMYECKU NpoMeHM!
OetannsT TpabBa ga e ¢ BUCOYUHA OT NoHe 3 mm u
wupoymHa ot 10 mm.

XapakTepucTuKu Ha Wyma

M3mepBaHe cbrnacHo 1ISO 19085-16:2021, npwuno-
xeHve F, c nomowTta Ha: 1ISO 3744:2010 3a 3BykoBa
MowHocT: ISO 3746:2010 npwu knac Ha ToYHOCT 3 3a
€MVCUOHHOTO 3BYKOBO Hansraxe: ISO 11202:2010 npu
Knac Ha TOYHOCT 3.

PaboTHu ycnosus no Bpeme Ha uamepsaHusita: 1ISO
19085-16:2021, F.5.

Ako TpsibBa fla ce NpoBepPAT NOCOYEHUTE CTOMHOCTU
Ha eMucunTe, U3MepBaHusiTa TpsibBa Aa ce u3BbpLUaT
no cbliaTta npoueaypa v Npu CblUMTe YCrNoBus Ha pa-
60Ta 1 MOHTaX KaTo NOCOYEHUTE.

NPEOYNPEXOEHUE: [MocoyeHUTe CTOMHOCTM Ha
3BYKOBMTE EMUCUUN Ca BanugHU caMo ako ce npunarat
CblUMTe yCrnoBusi Ha paboTta U MoHTax. [pyru ycno-
BMA Ha paboTa u MOHTax, Hanp. pa3nuyeH paboTeH
npouec, MmoraTt fa goeAat A0 MO-BUCOKW eMUCUN Ha
LIYM C pUCK OT NoALeHsIBaHe.

NMPEAYNPEXOEHUE: MocoyeHnTe CTOMHOCTUM Ha
LIYMOBUTE EMUCUUN HE Ca CTOMHOCTM Ha eKCro3uuus.
Bbnpeku Ye cbluecTByBa Bpb3ka MeXAy eMUcunTe u
HMBAaTa Ha eKCNo3uLMs, HUBaTa Ha LWYMOBUTE eMUCUN
He MoraT fa ce M3non3BaT 3a HaAexXaHo onpeaensiHe
Ha ToBa Aanu ca Heob6XxoAMMMU AONMBIHUTENHU Npea-
nasHu mepku. dakTopuTe, KOUTO OKa3BaT BNUsHWUE
BbPXY AEWCTBUTENHOTO HUBO HA EKCNO3MLUUs, ca pe-
anHusT paboTeH npouec, XxapakTepUCTUKUTE Ha pa-
6oTHaTa 30Ha U ApYyrn cCbCeaHN U3TOYHMLM Ha WYM B
npeanpusiTMeTo.

HuvBo Ha 3BYKOBa MOLLIHOCT

Fpaser xon o3
O6paboTka ’
HuBoO Ha 3ByKOBO Hansira-

HE Loa 64,1 dB
Do v 529 60
Heonpegeneroct Kwa/ Kpa 4 dB

HoceTe 3awuTa 3a cnyxa!
Bb3genicTBreTO Ha WyM MOXe Aa NpUYMHK 3aryba Ha
cnyxa.

OrpaHuyaBaiiTe o6pa3yBaHeTo Ha LWyM 1 BUbpauunte

[0 MUHUMYM!

* WN3nonsBaiiTe camo U3npaBHU ypeau.

* [NopabpxanTe N noyncTBanTe pefoBHO ypeaa.

+ CbobpassBaiiTe HaumHa cu Ha pabota cnpsimo
ypena.

* He npetoBapBanTe ypeaa.

» [pwu Hyxga Bb3naranTe NpoBepka Ha ypeaa.

* W3kniouBawiTe ypeaa, Korato TO He ce U3non3Bsa.

7. PasonakoBaHe

+ OTBOpeTe onakoBkaTa M BHMMAaTeNHO M3BajeTe
ypeaa.

+ OTcTpaHeTe ONakoBbYHWS MaTepuar, kakTo u ona-
KOBBYHUTE U TPAHCMOPTHUTE OCUTYPOBKK (aKO MMa
TakuBea).

+ [MposepeTe Aanu 06emMbT Ha JocTaBkaTa € NbreH.

» [posepeTe ypena n npuHaanexHocTuTe 3a nospe-
AN OT TpaHcnopTUMpaHeTo.

+ [Mo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBkaTa Ao U3tuya-
He Ha rapaHLMOHHNSA CPOK.

» [pepun ynotpeba ce 3anosHaliTe c ypeaa nocpea-
CTBOM MHCTPYKLMUTE 3a 06CnyxBaHe.

+ 3a npuHagnexHocTH, KakTo 3a U U3HOCBALLK ce 1
pe3epBHM YacTu, M3NonaBanTe caMo OPUrMHAaNHN
yacTtu Ha Scheppach. Pe3epBHu yacTn moxeTe aa
cu HabaBuTe oT Bawus cneunanuanpaH OCTaBUKK
Ha Scheppach.

+ [Npu nopbYKM NOCOYBaliTe HaLWMsi HOMEp Ha apTUKYTI,
KaKTo v TMNa 1 roauHaTa Ha NPOU3BOACTBO Ha ypeaa.

A BHumaHue!

YpeAbT v ONakoBbYHUTE MaTepmanu He ca urpadka 3a
neua! leua He 6GuBa ga urpasitT ¢ NnacTMacoBu Top-
6uykn, donuo n gpebHn vyactn! CowecTByBa onac-
HOCT OT NornblaHe n 3agywasaHe!
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8. TMpeaun nyckaHe B eKkcnroaTauus

A BHUMAHUE!
Mpean nyckaHeTo B ekcnnoaTauusi 3agbixkuten-
HO crno6eTe HanbNHO ypeaa!l

MoaroTBeTe paboOTHOTO MACTO, HA KOETO MaluvMHaTa
TpabBa ga cton. Cb3ganTe 4OCTAaTbYHO MSACTO, 3a Aa
ocurypute curypHa, 6esaBapuiiHa paboTa.

MawwvHaTa e npoekTMpaHa 3a paboTa B 3aKpuTh no-
MelleHus n Tpsibea ga 6bae noctaBeHa BbpPXy paB-
Ha, cTabunHa ocHoBa. CTabunHocTTa ce ocurypsisa
ypes 3akpenBaHe C 4 BUHKeNa 3a pamkaTa u 4 BUHTa
C BbTpeLleH wectocTeH M6x12, Bceku ¢ ranka v wan-
6a, kbM paboTHa Maca unu dukcrpaHa gonHa pamka
Ha noga. (Pur. 22; 23).

9. KoHcTpykuus un obcnyxBaHe

Mpean nyckaHe B ekcnnoatauus cnasBanTe WH-
CTPpyKuuuTe 3a 6e3onacHocT.

A BHUMaHue!

Mpu paboTa no mawwvHaTa BCUYKM NpeanasHn yCTpon-
cTBa v kanauu TpsibBa ga 6baaTt MoHTMpaHu. lopHoTO
1 [OMHOTO KOMEeno Ha NieHTaTa ca NokpuTU OT HeMnoA-
BVXXEH npeanasnTen u NoABWXKEH Kanak Ha kopnyca.
MalumHaTa ce M3knio4Ba, KoraTo ce OTBOPW KanakbT
Ha kopnyca. BkniouyBaHeTo € Bb3MOXHO camo KoraTo
KanakbT € 3aTBOPEH.

+ lMnoTbT 3a psAsaHe TpssbBa Aa e MOHTMpaH npa-
BUITHO.

* Pexelwarta neHta TpsabBa ga moxe ga ce ABUXM
cBo6oaHo.

* [pu Beye obpaboTBaHO ABbPBO BHMMaBanTe 3a
YyXAu Tena, kKaTto Hanp. NMPOHU, BUHTOBE U T.H.

+ lMpean pa 3apeicTBaTe npeBkoYBaTens 3a
BKJIIOYBaHe/M3KI0YBaHe ce yBepeTe, Ye pexelya-
Ta NeHTa e NpaBWUTHO MOHTUPaAHAa U NMOABUXHUTE
YacTu ca NecHO NOABWXHM.

* [peau cBbp3BaHe Ha MalMHaTa ce yBepeTe, 4ye
[JaHHUTe BbpXy TUNoBaTta Tabenka cbBnagar ¢ aa-
HHWUTE Ha Mpexara.

MoHTaXeH MHCTPYMEHT (CbAbpxka ce B o6ema Ha
AocTaBKaTa)

1 Bunkoo6paseH knioy pasmep 10/13

1 wecTtorpameH knoy SW 4

1 wecTorpameH kntoy SW 5
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9.2

MoHTax Ha AonHaTa pamka, (Pwr. 3-6)
3aBUHTETE YeTMpUTE Kpaka Ha cTtonkara (36) KbM
MexAauHHaTa nnoyka (37), kato nsnonseare 8-te
poctaBeHn BuHTa (M6x12) (44), rankute (45) un
noanoxHute wanbwu (46). 3aterHete ru neko.
HaxnyseTte kanaykuTe Ha kpakaTa (51) Bbpxy kpa-
kaTa Ha cTovikaTa (36). (dur. 4)

MoHTax Ha 6aHuura Bbpxy AonHarta pamka
(Pwur. 4)

I'Ipe,qnasanOCT: OnacHOCT OT CMa4yKkBaHe

1.

9.3

9.4

9.5

MocTaBeTe AbpBEeHO Tpynye 3aj MaliMHaTa u
crnefl ToBa HaKMoOHeTe BHUMAaTenHo GaHuura,
Taka Ye OCHOBHaTa Mnova fa fierHe Bbpxy Tpyn-
yeTo.

3aBuHTeTe gonHaTa pamka (12) ¢ 12-Te goctaBse-
HU BUHTa (M6x12) (44), rankute (45) n noanoxHM-
Te Wanbu (46) c pamkara (13) Ha GaHuura.
M3npaBeTe 0THOBO MaluMHaTa, U3paBHeTe s 1 3a-
TerHeTe 3paBo BCUYKN BUHTOBE.

MoHTax Ha nNnoYykuTe 3a 3aKpenBaHe WU Ha

ApbXKaTa 3a TpaHcnopTupase, (dur 3 + 5)
3aBVHTETE NnoyknTe 3a 3akpensaHe (29) 3a
ApbXKaTa 3a TpaHcnopTupaHe (10) kbm gonHaTa
cTpaHa Ha pamkaTa (13). (dur. 5)
3aBuHTeTe NbpBaTa NoYka KbM BbHLLIHUS pbO, a
BTOpaTa nfoyka — KkbM NbpBOTO pebpo.
Bkapante gpbxkaTta 3a TpaHcnoptupaHe (10) B
nnoykute 3a 3akpensaHe. [pu koeTo BbpTETE
ApbXKaTa, AokaTo T Brne3e gokpan. (Pur. 5)

MoHTax Ha npucnoco6neHneTo 3a NPUABUX-
BaHe (®wr. 3 + 5)
3akpeneTe npucnocobrieHneTo 3a NpuaBMKBaHe
(11) oT naBaTa cTpaHa Ha JonHaTa pamka KbM
KpakaTta Ha cTonkaTta (36). YBepeTe ce, Ye kone-
naTa He fjokocBaT 3emsiTa.
3aTerHete BMHTOBeTe Ha npucnocobrneHneTo 3a
npuasuxeaHe (47).

MoHTax Ha nnoTa, (Pur. 3 + 6)

MoHTaxeH MaTepuan (cbabpxka ce B obema Ha

AoOCTaBKaTa):
4 BMHTa c WwecTocTeHHa masa M 8 x 16 (49)
4 NoanNoXHU Wandu A 8,4 (50)
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MpeanasnuBocT: OnacHoOCT OT cMaykBaHe!

1. ToBaurHeTe BHMMATENHO NfoTa 3a psisaHe (24).

2. TocTaBeTe nnoTa 3a ps3aHe (24) BbpXy NpeaBu-
[eHNTEe MOHTaXHM ToukK. (Pur. 6)

3. 3aBuHTeTe gocTaBeHUTe BUHTOBE (49) C NOANOX-
HUTe waibu (50) B npeaBuaeHUTe OTBOPU U U
3aTerHeTe 34paBo C pbka.

4. TpoBepeTe fdanu pexeljata NeHTa ce ABUXU
cBo6O/HO 1 He AOKOCBaA BRoOXKaTa Ha nnoTa.

9.5.1 MoHTax Ha nnoTa, (Pwur. 8)

1. TNMocTtaBeTe BbpXy NnoTa npasa AbpBeHa NeHTa ¢
ObIKnHa ot okorno 50 cm.

2. TMpukpeneTe rv kbM pexelyaTa neHTa oT3ag.

3. TllocTaBeTe orpaHN4MTENHUsi BUHKEN (He e BKIto-
YeHa B obema Ha JocTaBKkaTa) BbpXY AbpBeHa-
Ta neTBa u BbpXy pbba Ha xneba Ha nnoTa 3a
psisaHe.

4. TlogpaBHeTe mMacaTa C OrpPaHUYUTENHUS BUHKEN
1 3aTerHeTe BCUYKU BUHTOBE C BbTPELUEH Luec-
TOCTEH Ha nnorTa.

9.5.2 HactporiBaHe Ha 90° KpaeH orpaHuuuTen,
(Pwur. 9 +10)

C BMHTa 3a HacTpoiika (18) oT 3agHaTa cTpaHa Ha

MaluMHaTa HacTpoiTe noTa NoA npas brbi CAPSAMO

pexelyarta neHra.

3a aa npoBepuTe brbna, BM € He06X0ANM OrpaHnynTe-

neH BUHKen (He e BKNtoyeHa B obema Ha JocTaBkaTa).

1. OrTBOpeTe nocTa Ha ycTPONCTBOTO 3a 6bP30 3a-
TAraHe 3a HacTpoWka Ha brbna (23).

2. MoppaBHeTe nnota 3a psizaHe (24) ¢ kon4yeTo 3a
HacTpoiika Ha brbna (22) noa bvron ot 90° cnps-
MO pexeliara neHra.

3. OTBuMHTETE ravikata Ha perynupaiims BUHT (18).

4. HacTponTe BMCOYMHATa Ha perynupawims BUHT
(18) Taka, ye rmaBaTa Ha BUHTa Aa AOKOCHe A0-
nHaTa cTpaHa Ha nnoTa.

5. BaTerHeTe OTHOBO raiikaTa Ha perynupawus
BUHT (18).

6. 3aTBOpeTe OTHOBO NOCTa Ha YCTPOWCTBOTO 3a
61bp30 3aTAraHe 3a HacTpolika Ha brbna (23).

9.6 MoHTax Ha HanpaBnsABaljaTa WuHa,
(Pur. 3,7,11,12)

1. 3aBuHTeTe 4-Te kpunyaTu BuHTa (35), BCEkM C
noanoxHa wanba (38), Ha okorno 5 mm B nnota
3a psizaHe (24). (dur. 11)

2. ToctaBeTe HanpaBsnsBawara wvHa (7), AokaTo
TSl AOKOCHE MroTa 3a psi3aHe (24).

3. Ileko 3aTerHeTe kpunyatuTe BuHTOBE (35).

4. 3akpeneTe 3aBbpTalaTa ce yacT (54) Ha Hanpas-
nsBalwaTta WwuHa KbM nnoTa 3a pssaHe (24) ¢ no-
MoLTa Ha ABa BMHTa (39) 1 ABe NoANOXHM Wwanbu
(40) (dur. 12).

5. 3aBuHTeTe HanpaBnsaBawarta wwuHa (7) 3aegHo
cbC 3aBbpTawarta ce yact (54). (dur. 12)

6. Cera3aTterHete BCMYKN CbeAMHEHUS C PbKa.

9.7 MoHTax Ha ycnopeAHUsa orpaHuuuTen,
(®wr. 3, 13)

1. TocTtaBeTe ycnopegHus orpaHuyuten (6) c oT-
BOpeHa pbkoxBaTka 3a cTuckaHe (33) Bbpxy Ha-
npasnsiBallata WuHa (7) Ha nnoTa 3a psisaHe.

2. B8a pga npomMeHWTe no3uuMsTa Ha ycrnopenHust
orpaHunyuTen (6), npemecteTe ycnopegHus orpa-
HuunTen (6) c oTBOpeHa pbKOXBaTKa 3a CTUCKaHe
(33) nokpan HanpaBnsaBaLaTa WuHa (7).

3. 3apa dukcuparte ycnopeaHus orpaHnunten (6) B
enaHaTa nosuuus, HaTUCHeTe pbKkoxBaTkaTa 3a
cTuckaHe (33) gokpan Hagony.

9.8 MoHTax Ha pb4YHOTO KOJeno 3a HacTpoWKa Ha

CKOpocCTTa Ha psizaHe, (Pur. 2, 3, 15)
CkopocTTa Ha 6aHuura Mmoxe Aaa ce perynupa 6escrte-
NEHHO C NOMOLLTa Ha PbYHOTO Komneno.

1. TloctaBeTe PbLYHOTO KOMENo 3a HacTpomnka Ha
CKOpOCTTa Ha psidaHe (9) BbpXy Bana oT AsicHaTta
CTpaHa Ha MaluuHaTa.

2. ®ukcupanTe pbYHOTO KONENO 3a HacTporka Ha
cKOpoCTTa Ha psa3aHe (9) c noanoxHa wanba (43)
1 KOHTparavika (42).

3. 3arerHete ravikata (42).

9.9 [Obpxay Ha MHCTpyMeHTa 3a 6yTaHe (Pwr. 2, 17)

[bpxaybT Ha MHCTPYMeHTa 3a byTaHe (16) e npeaBa-
pUTENHO MOHTUPAH KbM Kopryca Ha mMaluuHaTa. Ko-
raTo He ce M3Mon3Ba, UHCTPYMEHTHT 3a ByTaHe (52)
Tpsi6Ba BMHaruM aa ce npubupa BbPXY AbpkKaya Ha
MHCTpyMeHTa 3a byTaHe (16).

9.10 CmsHa Ha pexelwaTa neHra, (dwr. 1, 2, 7, 17,
18, 19, 20) A BHumaHue: MsgbpnainTte wen-
cena!

OnacHocT! OnacHOCT OT HapaHfiBaHe [OpU NpwU
cnpsina pexeuwa neHta. lMpu cmAHa Ha pexelwarta
neHTa HoceTe pbKaBULIN.
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M3nonsBanTe camMo nNOAXOASILLM pexXewmn neHTu.
HanpaBnsiBawaTa wuHa (7) Moxe ga ce 3aBbpTu
HacTpaHu, 3a Aa Ce yNnecHW cMmsiHaTa Ha pexeliaTa
neHTa.

1. PasBuiite kpunyatute BuHToBe (35). He rn pas-
BuBaWite gokpaw. (dur. 7)

2. BHumaTtenHo wu3gbpnante HanpaBnsBaliaTta
wuHa (7) Hanped u s 3aBbpTeTe KbM AscHaTa
cTpaHa. (dur. 3,7)

3. OTBopeTe BpaTaTa Ha kopnyca (2), kaTo ocBo60-
aunTte aBeTe 6NokMpoBku Ha BpaTuTe (3). (dur. 1)

4. 3aBbpTeTe Abpxaya Ha BpaTaTa (34) HaBBTpe, 3a
[a 3a4bpXuTe BpaTata oTBopeHa. (dur. 7)

5. T[loctaBeTe nocTa Ha YCTPOMCTBOTO 3a 6bp30
3aTAraHe 3a nocta 3a 6bp30 ocBoboxaaBaHe 3a
onbBaHe Ha neHTara (15) Ha ,-“. (®wr. 2, 17)

6. BbpTeTe konyeTo 3a perynupaHe Ha onNbBaHeETO
Ha pexewiarta neHta (1) obpaTHo Ha YaCOBHMKO-
BaTa CTperika, AoKaTo pexeliaTa neHrta (26) ce
oTnycHe. (dur. 2, 17)

7. OTBOpeTe NpeAnasHOTO YCTPOWCTBO Ha pexeluata
neHTa (4), pokarto ce crbHe HagscHo. (Pur. 7, 19)

8. V3BapgeTe pexewiarta neHTa (26), kaTo 8 cBanu-
TEe OT PONKUTE Ha peXeLLnsi ANCK U A NpekapaiTe
npes npopesa B NnoTa 3a psidaHe (24).

9. MoHTupaiiTe HoBaTa pexella neHTa (26) B o6pa-
TeH pea. YBepeTe ce, Ye HOBaTa pexella NneHTa
e LleHTpMpaHa BbpXy ABETE PONkM Ha pexellaTta
nexTa. 3b6MTe Ha pexelata neHta Tpsbsa Aa
coyaT HaAomny No Nocoka KbM MoTa 3a psisaHe.

10. BbpTeTe KonyeTo 3a perynvpaHe Ha ONbBaHETO
Ha pexellaTa neHTa (1) N0 Nocoka YaCoOBHWKO-
BaTa cTpesika, AoKaTo pexellaTa neHTta (26) ce
OMbHE NeCHo.

11. MNocTaBeTe nocta Ha YCTPOWCTBOTO 3a 6bp30
3aTAraHe 3a nocta 3a 6bp30 ocBoboxaaBaHe 3a
onbBaHe Ha neHTara (15) Ha ,+“ (Pur. 2, 17)

12. BbpTeTe Kon4yeTo 3a perynvpaHe Ha onbBa-
HeTo Ha pexewata neHta (1) no nocoka 4a-
COBHMKOBAaTa CTpenka, AokaTo cTpenkaTta Ha
ckanaTa 3acTaHe B NpaBUMHWA AMana3oH Ha
onbBaHe. [IMana3oHbT Ha oONbBaHe 3aBUCK
OT TeXHWYecKkuTe [aHHW Ha pexellaTa neHTa.
MpekaneHo cunHo onbBaHe BOAW A0 Npexaespe-
MEHHO CKbCBaHe Ha pexeliarta neHra!

13. CrbHeTe OTHOBO Abpxaya Ha Bpatara (34). (dwr. 7)

14. 3aTBOpeTe BpaTaTa Ha kopnyca (2), kaTo dukcu-
paTe aBeTe 6noknpoBkn Ha BpaTtuTe (3 1 8).

9.11 HactpoiBaHe Ha BoAeHeTO Ha pexelwara
neHTta (dwur. 2, 20)
PexelaTta neHTa Tpsabsa Aa npemuHaBa B cpeara
BbPXY ABETE KONen Ha neHTara.
1. PasBuite kpunyatus BUHT (17). (dur. 2)
2. HaknoH®bT Ha ropHOTO KOMeno Ha NeHTaTa Moxe Aa
ce HacTpoviBa 4Ypes Kon4yeTo 3a perynupaHe (28):

— 3aBbpTeTe KON4YeTo 3a perynupaxe (28) no no-
coka Ha YaCoBHMKOBaTa CTpesika, koraTto pexe-
LaTta neHTa ce ABWXM CpeLly NpefaHaTta YacT Ha
TpuoHa. (Pur. 2)

— 3aBbpTeTe konyeTo 3a perynupaHe (28) o6pa-
THO Ha YacOBHMKOBAaTa CTpernka, Korato fneHTa-
Ta ce ABWXM cpeLly 3aAHaTa YyacT Ha TpMoHa.

3. 3arverHete kpunyatusi BUHT (17) cnen npukmnoY-
BaHe Ha perynupaHeto. (dur. 2)

A BHUMaHue! Crnef HEKONKOKPATHO 3aBbpTaHe Ko-

nenoTo Ha neHTaTa TpsabBa Aa ce ABUXMW B LeHTbpa

Ha KonenoTto Ha neHtaTta. BusyanHa nposepka!

9.12 HacTpoyBaHe Ha Bofa4va Ha pexeljaTa NneH-
Ta, (Pur. 2, 17)
MoxeTe fa HacTporBaTe ropHUsi BoAad Ha pexellaTa
neHTa (5) c nomowTa Ha perynupalyaTta pbkoxBaTka
Ha npeAnasHOTO YCTPOWCTBO Ha pexeljaTa neHTa
(27) ot 0 go 205 mm Buco4nHa Ha geTanna. Bbamox-
HO Hali-Manko pa3cTosiH1e Ao AeTalna rapaHTupa on-
TUMarHo BOAEHe Ha NeHTaTa u curypHa pabora.
9.121 HacTpoiika Ha HacpewHata onopa,
(Pwr. 20)
HacpewHnunTte onopu (31) noemat HaTucka OT ABUXKe-
HWeTO HanpeA Ha geTanna.
HacTpoiTe nosmumusta Ha HacpelwHUTe onopu (pas-
CTOSIHWE MexJy HacpeljHata onopa W pexeliaTta
neHta = 0,5 mm — npu pbYHO NpemMecTBaHe Ha pexe-
LiaTta neHTa, pexellaTta neHTa He TpsibBa Aa fokocBa
ornopHara pornka).

9.12.2 HanpaBnsBawm ponku (®wr. 20)

A BHumanue! Llom HanpasnsiBawmTe ponku npu-
nenHaT NABTHO KbM pexellata NeHTa unu ca Henpa-
BWUITHO HACTPOEHU, PeXeLnTe NeHTH We ce 3aknewm!

HacTtpoiiTe ropHaTta v fonHaTta HanpasnsBalla poska
(32) Ha cboTBETHaTa LWUMPOYMHA Ha pexellaTa fneHTa.
MpepHuTe pbboBe Ha HanpaBnsiBaLWMUTE PONKM MoraT
Aa pocturaT Haln-MHOro 4o ocHoBaTa Ha 3bbute Ha
pexeliaTa neHta. Ako HanpaBnsBaLiMTe POIKN NeKo
[0KOCBaT pexellaTa neHTa, 3aKoHTpeTe C BUHTA C Ha-
3b6eHa rnaBa NONOXEHNETO Ha POosKUTe.
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9.13 CmsAHa Ha BnoxkaTa Ha nnota (®wur. 11)

Mpy n3HocBaHe WMnW noBpeAa BrioXkaTa Ha nnota

(25) TpsbBa ga ce NoAMeHW, B MPOTMBEH Criyyai Cb-

L ecTBYBa NOBULLEHa OMAaCHOCT OT HapaHsiBaHe.

1. 3a Tasu uen u3BageTe M3HOCEHATa BROXKa Ha
nnota (25) Harope.

2. MoHTaxbT Ha HoBaTa BfIOXKa Ha nnota ce us-
BbpLUBA B 06paTHa nocrneaoBaTenHocT.

9.14 BknioyBaHe, uskniousaHe (dwr. 1)

1. HatucHete 3enexus 6yToH ,I* (14), 3a oa BknoYn-
Te TpuoHa. lNpeaun 3anoysBaHe Ha ps3aHeTo u3ya-
KanTe pexeliata fneHTa Aa AOCTUIHE Makcuman-
HaTa Cu CKOpPOCT Ha psi3aHe.

2. HaTtucHeTe yepBeHus 6yToH 0 (14), 3a aa nsknio-
4YnTE OTHOBO TPMOHA.

3. bBaHuurst e o6opyaBaH ¢ npekbCcBay cpelly no-
HWXeHO HanpexeHue. Mpu npekbcBaHe Ha Toka
6aHuurbT Tpabea ga 6bAe BKNHOYEH OTHOBO.

9.15 HacTpoiika Ha ckopocTTa Ha psi3aHe, (Pur. 21)
CKopoCTTa Ha psi3aHe MOXe Aa ce perynupa camo
no Bpeme Ha pa6oTa — HecnasBaHeToO Ha TOBa U3-
UcKBaHe MoXe fia AoBeJe A0 NoBpeaa Ha ypeaa.

1. 3aBbpTeTe pbYHOTO KOneno (9) No nocoka Ha va-
COBHWKOBATa CTperka, 3a a HamanuTe CKopocT-
Ta Ha psi3aHe.

2. 3aBbpTeTe pbYHOTO koneno (9) obpaTHoO Ha va-
COBHMKOBATa CTpenka, 3a [a yBenuMuuTe CKo-
pocTTa Ha pssaHe.

CKOpOCT Ha psA3aHe::

MuHumanHa ckopocT Ha psisaHe 370 m/min.

3a obpaboTka Ha anyMUHWIA, MECUHT, Mea, TepMope-
aKTUMBHW MaTepuanu u TBbpAK NnacTMacu.
MuHumanHa ckopocT Ha BATbpa 750 m/min.

3a obpaboTka Ha AbPBO.

10. Yka3aHus 3a paborta

CnegHuTe npenopbku ca npumepu 3a 6GesonacHo
n3nonssaHe Ha 6aHuurute. CmsTa ce, Ye crnepHuTe
6esonacHn paboTHW MpaKTWKW gonpuHacaT 3a 6es-
onacHOCTTa, HO MOXe fa He ca MoAXOAsALM, MbIHU
MINN HaNbITHO MPUIIOXUMM 3@ BCAKO Npunoxexune. Te
He morat Aa o6xBaHaT BCUYKM Bb3MOXHM OMacHM yc-
nosus n TpsibBa Aa ce TbIIKyBaT BHUMATENHO.

. anI Mn3non3BaHe B 3aTBOPEHN NOMELLEHNA BbpXe-
T€ MallMHaTa KbM CMyKaTellHa ype,qﬁa.

3a paboTa B TbproBckus cektop TpsibBa aa ce u3-
nonsea cmykaTenHa ypeaba, KosTo oTroBaps Ha
TbproeckuTe pasnopeabm.
BkntoyBante cmykaTenHarta ypeaba npeav Hava-
noto Ha obpaboTkara.
[laHHV BBbB Bpb3Ka C UHCTANUpaHOTO Ha MaluuHaTa
npucnoco6GneHve 3a M3CMyKBaHe Ha CTbProTUHU U
npax:
- HeobxoauM Bb3ayLieH notok: 860 m3 h™'
- BaKyyMm npu npenopbyaHa CKOPOCT Ha Bb3ayxa:
1500 PA
- npenopbYyaHa cKOpocT Ha Bb3ayxa: 20 ms™
HacpewHaTta onopHa ponka TpsibBa fa ce HacTpou
C MUHMMAarnHO pa3cTosiHWe OO0 3afHaTa cTpaHa Ha
neHTata 3a 6aHuur, cnep kaTo e 6una onbHaTa U
HeWlHuTe Bogaym ca 6unm HacTpoeHu. ToBa npeao-
TBpaTsiBa o6pa3yBaHeTO Ha KaHanW npuTUckallaTa
ponka. ToBa Moxe Aa AoBefe A0 NoBpefa Ha NeH-
TaTta Ha b6aHuura.
M3nonsBanTe camMo 3aTOYEHUN PEXELLMN NEHTU.
Korato malumHaTta He paboTu, Hanp. B kpasi Ha pabo-
Ta, pa3xnabeTe pexeliaTa neHra. [loctaBeTe CbOT-
BETHO yKasaHue BbpXy MaluMHaTa 3a obTsaraHe Ha
pexeluaTa neHTa 3a cnefpalums notpebuten.
CbxpaHsiBalTe HeU3non3BaHUTE pexeLly NeHT B
CrbHaTO CbCTOSIHUE Ha CyXx0 MsicTo. MNpeau ynoTtpe-
6a npoBepeTe 3a AedekTn (3bOUN. NykHATUHK). He
n3nonasanTe NOBpeAeHN pexeLum neHtu!
Hukora He nouucTBaiTe pexelljata feHTa unu
Bogaya Ha pexelaTta neHta (5) ¢ pbyHa yeTka
Unu cTbpranka, AokaTo pexeliaTa neHta pabotu.
Pexewute neHT cbc cmona 3acTpawasat 6e30-
nacHocTTa npu paboTa n TpsibBa Aa ce nouncTeaT
peaoBHO.
KoraTto paboTute, BUHaru noctaBsiniTe Bogada Ha
pexelarta neHta (5) Bb3MOXHO Han-6n13o o 06-
paboTBaHus getann.
OcurypsiBanTe JOCTaTb4yHO OCBETNEHNe B paboT-
HaTa 1 oKonHaTa 30Ha Ha MaluuHarTa.
3a npaBu paspesu BMHaru usnonaeaiTe ycnopes-
HWUS OorpaHuYuTen, 3a Aa NpefoTBpaTUTE U3NMb3-
BaHe Ha geTanna.
M3nonaBaiTe MHCTPyMeHT 3a ByTaHe, 3a ga obpa-
6oTBaTe TECHU AeTainm ¢ pbYHO NogaBaHe.
3a ckoceHu pa3pesu noctaBeTe NnoTa 3a ps3aHe B
cbOoTBETHaTa No3uuMs U HacoyeTe ob6paboTBaHus
OeTaiin KbM ycnopeaHus orpaHuynTen.
M3nonaBanTe curypeH metop 3a psisaHe Ha Anabo-
Be, Hanp. orpaHu4uTen Ha AbnéoynHaTa.
3a psizaHe Ha Manku KNMHOBE W3Mon3BanTe Ha-
npasnsBaLyo npucnocobneHue.
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+ 3a ps3aHe Ha wunose nod popmaTa Ha NACToBUYA
onalika 1 4YeroBe WKW KMMHOBE, 3aBbpTeTe nnoTa
3a psizaHe B MOMOXWTENHA Unu oTpuuartenHa no-
3uums. YBepeTe ce, Ye obpaboTBaHMAT geTann ce
BOoAu Ge3onacHo.

» [pu agbroo6pasHun 1 HenpaBuHKU pa3pesn GyTaiTe
Hanpep AeTavna paBHOMEpPHO C ABe pbLe, C Npu-
6paHu npbTK. JpbXTe AeTanna ¢ pbue B 6e3onac-
HaTa yacT.

+ 3a noBTOPHO M3BBPLUBaHE Ha AbroobpasHu, Henpa-
BWUITHW pa3pe3un M3non3BanTe NoMoLLeH LWabnoH.

+ [pu psisaHe Ha KpbIrbN AbpBeceH MaTepuan obes-
onaceTe AeTalina cpeLly yCykBaHe.

* M3nonsBaiTe cneunanHata NPUHAANEXHOCT -
Hean 3a Hanpe4yHo psi3aHe 3a 6e3onacHa paboTta
npv Hanpe4Ho psisaHe.

+ 3a besonacHa paboTa npu psizaHe Ha Kpbrnuv nNno-
4YM wu3nonsBanTe cneuuanHatTa npPUHaAANEXHOCT
YCTPOMCTBO 3a psi3aHe N0 OKPBXHOCTY (He e BKIio-
YeHo B o6ema Ha JocTaBkara).

MpeaynpexpaeHune: Ako neHTata Ha 6aHuura wvnm
pPEMBKBT Ca CKbCaHMW, PONKUTE MoraT Aa npoabrxaTt
na paboTaT, 3aToBa € BaXxHO Aa M3vakaTe MalimHaTa
[a crnpe HanbfHo, Npean Aa oTBOpUTE npeanasHuTe
yCTpoOWCTBa.

10.1 Usnon3BaHe Ha ycnopeAeH orpaHuuuTen

10.1.1 BucounHa Ha orpaHuuutens (dwur. 24)

+ OnopHaTa penca (g) Ha yCnopeaHus orpaHuynTen
(6) pasnonara c ABe pa3nM4HO BUCOKW BOAELLN NO-
BbPXHOCTH.

* B 3aBucumocT oT gebenuHarta Ha MaTepuanuTe 3a
psi3aHe, onopHaTta penca (g) Tpsbsa ga 6bvae us-
nonaeaHa pasnuyHo 3a gebenu maTtepuanu (Hag
25 mm pebenvHa Ha AeTaina) u 3a TbHKM MaTepu-
anu (noa 25 mm gebenuHa Ha geTtanna).

10.1.2 HacTpoiika Ha onopHaTta penca
(Pwur. 24, 25)

1. 3a npeHacTpoiiBaHe Ha onopHata pernca (g) Ha
no-HUCKa BOAELLa NOBbPXHOCT, pa3BuiTe ABeTe
ranku c Ha3bbku (i), 3a Aa oceoboanTe onopHarta
penca (g) oT ycnopeaHus orpaHuyuTen (6).

2. VspgbpnaiTe onopHata penca (g) no npoTexeHue
Ha kaHana.

3. 3aBbpTeTe onopHaTta penca (g) U BkapanTe MOH-
Ta)XXHUTE LUMOHKW NO NPOTEXEHUEe Ha BTOPUS KaHan.

4. TlpeHacTpoiBaHeTO Ha BMCOKa BoAeLla NOBbPX-
HOCT TpsibBa Aa ce M3BbPLUM aHaNOTrMYHO.

10.1.3 CMmsAHa Ha cTpaHaTta Ha ycnopepgHus

orpaHuuuten

1. PasBwuiiTe rankute c Ha3bbku (i) Aokpail.

2. CsaneTte onopHara penca (g) n nocrtaeeTte Kpe-
nexHute 60NTOBE OTHOBO BbPXY NPOTUBOMONOX-
HaTa cTpaHa Ha ycrnopeaHus orpaHuyuten (6).

10.1.4 HacTpoika Ha wuMpoyMHaTa Ha psizaHe

(Pwur. 1)

* lpu HagnbXHW paspe3n Ha AbPBEHU AeTannu
TpsibBa fa 6bAe M3nonsBaH yCropeaHWs orpaHu-
yuten (6).

* YcnopegHuat orpaHunymTen (6) Moxe ga ce MOHTU-
pa OT ABEeTe CTpaHu Ha nnoTa 3a ps3aHe (24).

* Bbpxy HanpaBnsBawaTta wuHa (7) Ha npeaHaTa
cTpaHa Ha nnota 3a psisaHe (24) ce HamuparT aBe
ckanu. EgHa cbc cuH n gpyra € vepeH WwpudrT,
KOUTO nokasBaT pas3CTOSAHMETO MexJy onopHaTa
penca (g) n pexewarta neHTa (26) (WMpoYMHa Ha
ps3aHe):

- WN3nonseante ropHata ckana CbC CUH LIPUQT,
aKo cTe MOHTMpanu onopHaTa penca (g) nerHa-
na (3a TbHbK MaTepwman).

- WN3nonseante gonHarta ckana ¢ YepeH WpudrT,
aKo cTe MOHTUpanu onopHaTta pernca (g) nanpa-
BeHa (3a geben matepuan).

3a ga HacTpowuTe ycnopeaHus orpaHnymnTen (6) Ha on-

pefeneHa Msipka, npoueavpainTte KkakTo cnejpa:

1. TMoBawurHeTte pbkoxBaTkaTa 3a cTuckaHe (33).

2. T[pemecTtBaiiTe ycnopepHus orpaHuunten (6),
[oKaTo XKenaHaTta Msipka BbpXy ckanarta Ha Ha-
npasnsiBallaTta WwuHa (7) Moxe Aa ce BUAMU B Ha-
6niogaTenHoTo Npo3opye.

3. Hatwnckaite pbkoxBaTkaTa 3a ctuckaHe (33) oo
dukcupaHe gokpai Hagony.

10.2 U3non3BaHe Ha NMHearna 3a HanpeYyHo psa3a-
He (Pwr. 3, 16)

1. TocTtaBeTe nuHeana 3a Hanpe4Ho ps3aHe (30) B
KaHana (a) Ha nnoTa 3a psidaHe.

2. Pasxnabete BUHTa Ha ApbxkkaTa (b).

CHemeTe dmkenpalmns 6ont (c) (0°/ 45°).

4. BwbpteTe HanpeyHus orpaHuuduten (30), gokarto
ce HacTpou xenaHus bron. Ctpenkata (d) Ha
HanpeyHus orpaHuuMUTEN Mnoka3Ba HaCTPOEHUs
BrbI.

5. 3aTterHeTe OTHOBO BUMHTa Ha Apbxkata (b). Ako
e HeobXxoAMMo, NocTaBeTe OTHOBO (hMKCHpaLLUs
BUHT (c) (0°/ 45°).

il
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7.

OnopHaTta penca (e) moxe aa 6bae npemecteHa
KbM Hanpe4yHus orpanmunTten (30). 3a uenTa pas-
BWIATE BUHTOBETE C HasbbeHa rnasa (f) n n3by-
TalTe onopHaTa pernca (e) B )XenaHoTO nonoxe-
Hue. 3aTerHeTe OTHOBO BMHTOBETE C HadbbeHa
rnasa (f).

/A BHumaHue! He GyTtainte onopHara penca (e)
npekarieHo MHOro B Nocoka Ha pexeliarta neHra.

10.3 UsBbpliBaHe Ha HAANBLXHU pa3pe3un (Pur. 24)
Tyk pageH getann ce paspsasBa no AbJKMHA.

1.

HacTpoiite ycnopegHusa orpaHnunten (6) ot ns-
BaTa CTpaHa (ako e Bb3MOXHO) Ha pexeliarta
neHTa (26) cbrnacHo xenaHaTta LWMpoYmMHa.
CnycHeTe Bofaya Ha pexeliata neHta (5) Bbpxy
obpaboTBaHus getann.

BkntoyeTe 6aHuura. (BuxTe 9.14)

HaTtucHeTe egunus pbb Ha geTaiina Kbm ycno-
peaHus orpaHuuuten (6), Aokato nrockata my
CcTpaHa nexu Bbpxy nnoTa 3a psizaHe (24).
W3byTanTe fgeTanna c paBHOMEPHO nojaBaHe
Hanpen nokpaw ycnopeaHus orpaHuuuten (6) B
pexewaTa neHTa (26).

Yka3aHuA 3a U3aNbIIHEHWE HA HAANMBXHU paspe3un

BaxHo: Jbnru getannu TpsibBa ga ce ocurypsisat
cpelyy npeobpblyaHe B Kpasi Ha psidaHeTo (Hanp. ¢
PONKOBU CTOWKMN U AP.).

Mpu BCUYKM NpoLiecH Ha psidaHe NoCcTaBANTe rop-
HUS BoAay Ha pexewarta neHta (5) Bb3MOXHO
Han-6nun3o go aetanna.

BuHaru TpsibBa ga Bogute o6paboTBaHnsa getann
c ABeTe cu pble. [IpbXTe ro NNocKko BbpXy nrnorta
Ha 6aHuura (24), 3a ga nsberHeTe 3aknuMHBaHe Ha
pexeliata neHra.

MopaBaHeTo TpsibBa BUHArM ga ce u3BbpLIBa C
paBHOMEpEH HaTWCK, KOWNTO Aa e AocTaTbyeH 3a
6e3npobneMHOTO NpepsisBaHe Ha mMatepuana oT
pexewata neHta, 6e3 79 ga 6nokupa.

BuHarv n3nonssarTte ycnopegHus orpaHuymTen (6)
3a BCUYKM NpOLeCH Ha psidaHe, Npu KOUTO TOW MO-
Xe Aa 6bae M3nonseaH.

Mo-pobpe e eanH paspes Aa ce U3BbLPLUBA C €A4HA
paboTHa onepaumsi, OTKONKOTO Ha HAKOJKO CTbIKM,
KOMTO MOraT Aa HanoxaT eBeHTyallHo U3TernsHe
Ha peTanna Hasaj. AKo M3TernsiHeTo Has3aj Bb-
Npekn BCUYKO He MOXe Aa ce u3berHe, npeam Tosa
6aHunrbT TpsiGBa Aa ce U3KMYN.

OetannsT TpabBa Aa ce usgbpna Hasag easa, kKo-
raTo pexeliarta neHTa crpe.

« [lpu psasaHe getannbT BUHaru Tpsibea ga ce Boau
rno HeroBaTa Hail-gbnra cTpaHa.

* A BHumanue! MNpu o6paboTka Ha TecHW feTan-
nn 3agbikuTenHo Tpsbea ga 6bae vM3nonseaH
MHCTPYMEeHT 3a 6OyTaHe. BuHarm cbxpaHsaBawte
MHCTpyMeHTa 3a 6yTaHe (52) Ha NecHOAOCTBbMNHO
MSACTO Ha NpeABUAeHMs 3a ToBa Abpxay (16) Ha
rbp6a Ha 6aHuura (Pur. 2; 17).

10.4 UN3BbpwBaHe Ha CKOCEHM pa3pesn (Pur. 24,
25)

1. 3apamoxeTe fa M3BbplUBaTe CKOCEHU pa3pesn
ycnopefHo Ha pexeuwiaTta neHta (Pur. 25), nma
Bb3MOXHOCT 3@ HaknaHsiHe Ha nnoTa 3a psisaHe
(24) ot 0° — 45° Hanpeg.

2. PasxnabeTte nocta Ha ycTpoWCTBOTO 3a 6bp30
3aTsiraHe 3a HacTponka Ha brbna (23) (Pur. 24).

3. HaknoHeTe nnota 3a psidaHe (24) Hanpea. Bbp-
TeTe KOMYeTOo 3a HacTpoKka Ha brena (22) Ao Ha-
CTpoOliBaHe Ha XenaHus pa3mMep Ha brbna BbpXy
rpagyvpaHaTta ckana.

4. 3arverHeTe OTHOBO J10CTa Ha yCTPOWCTBOTO 3a 6bp-
30 3aTsiraHe 3a HacTpounka Ha brona (23) (dur. 24).

5. /A BHumanwme: [py HaKMOHEH NIoT 3a pAsaHe (24)
ycrnopeaHuaT orpaHnunten (6) tpsbea ga ce no-
cTaBu Mo nocoka Ha paboTarta OTASICHO Ha pexe-
waTa neHta (dur. 25) Bbpxy HacoveHaTa Hagony
cTpaHa (ako WwupoynHaTa Ha AeTaina no3sonssa
TOBa), 3@ 4@ OCUTypuTE feTaira cpeLly CBnuyaHe.
/A BHumanue! Cnep Bcsika HOBa HacTpoika npe-
nopbyBame npobeH pa3pes, 3a fa NpoBepuTe Ha-
CTpPOEHUTE pasmepu.

6. W3BbpweTe pa3pesa, kakTo e onucaHo B 10.3.

10.5 U3BbpwBaHe Ha pa3pe3n C NMHeana 3a Ha-
npe4yHo pAsaHe, (dur. 28, 29)

1. HacTpoiiTe nuHeana 3a Hanpe4Ho ps3aHe (30) Ha
xenaHus bron (BuxTe 10.2).

2. CnycHeTe BoAaya Ha pexeliara neHra (5) Bbpxy
obpaboTBaHusA geTann.

3. Bkniwouyete GaHuura.

4. HatucHeTe o6paboTBaHus geTann kbMm nuHeana
3a HanpeyHo psisaHe C paBHOMEPHO ABUXEHWE
Hanpep B pexellaTa feHTa.

10.6 CBoGoaHM pa3pe3un Ha pbka (Pur. 26; 27)

EpHa oT Han-BaxHUTe xapakTepucTukn Ha 6aHuura e

6e3npo6neMHOTO psidaHe Ha KPpUMBY U paamnycu.

1. CnycHeTe BoAaya Ha pexeliara neHra (5) Bbpxy
obpaboTBaHusA geTann.

2. Bkniwoyete 6aHuura.
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3. MpwuTtucHeTe geTanna 3apaBo KbM MoTa 3a psisaHe
(24) v ro 6yTanTe 6aBHO KbM pexeLlaTa fneHTa.

YkazaHusn:

» B MmHoro cnyyau nomara rpy60To n3psisasaHe Ha Kpu-
BY W BIMIM Ha NpUGNU3UTENHO 6 Mm OT NUHUATA.

» Ako TpaGBa Aa uspexeTe KPUBWU, KOMTO ca npe-
KareHo TEeCHW 3a M3nosi3BaHaTa pexela neHTa,
Tpsi6Ba Aa 6baaT HanpaBeHU NOMOLLHU paspesun
[0 npefHaTa cTpaHa Ha KpuBaTta, Taka ye Te ja
u3napart kaTo AbpBECEH oTnagbk, KoraTo ce ua-
pexe oKoHYaTenHWUAT paaunyc.

11. TpaHcnopTupaHe

A BHuUMmaHwue!
Mpeau TpaHcnopTMpaHe nsabpneanTe wencena!

Hukora He noBauranTe 3a nnota 3a pasaHe!

Mo Bpeme Ha TpaHcnopTpaHe Npeanas3HoTo YyCTPOM-
CTBO Ha pexeLlaTa neHTa (4) Tpsabsa aa 6vae B Haw-
HWCKO NoroXeHue 1 6nnso Jo nnota.

1. 3a TpaHcnopTupaHe Abprante pgpbXxkata 3a
TpaHcrnopTMpaHe camMo A0KaToO 3a4HUSIT BUHT ce
onpe BbB BTOpaTa nroyka 3a 3akpensaHe. (dur. 5)

2. Cera noBaurHeTe MmalluHaTa 3a ApbXkata 3a
TpaHcnopTtupaHe (10), gokaTto MawmHaTa 3acTa-
He BbPXy NpucrnocobneHneTo 3a nNpuaBMXBaHe
(11) n moxe ga 6bae npemecTeHa.

YkazaHus:

» TpaHcnopTupaHe e 4ONyCTMMO cCaMO BbpXYy Npasu,
paBHM MOBBPXHOCTHU.

+ BHumaBaiiTe 3a BUCOKMSA LIEHTBP Ha TeXecTTa Ha
MaluvHaTa (Texka ropHa 4yacr).

e A BHuMaHwue: pun HaKIOHEHO NOMOXeHWe Ha Ma-
LUMHaTa, T MoXe Aa ce NnpeobbpHe.

12. NMoaapbxKKa

UsBbpliBanTe pabotu no npeobopyaBaHe, Ha-
cTpoiika, U3MepBaHe U NoYucTBaHe caMo NMpu us-
KknioveH aBurarten. U3BaxaanTe wencena u nsyak-
BalTe CNMpPaHeTO Ha BbPTALMUSA Ce UHCTPYMEHT.

Bcuuku npeanasHu ycTpoWcTBa U YCTPOMCTBA 3a
6e3onacHoOCT TpAGBa OTHOBO Aia Ceé MOHTMpAT He-
3a6aBHO cnepd 3aBbplieHn paGoTh MO PEMOHT unu
noaApbXKKa.

BrpageHuTe cauMeHu narepu He U3UCKBaT nopa-
ApbXKa.

O6wWn Mepku 3a NnoaapPBLKKA

OT Bpeme Ha BpeMe n3bbpcBaiTe ¢ Kbpna CTPYyXKUTe
1 npaxa oT MalmnHaTa. 3a yabmkaBaHe Ha X1BOTa Ha
WHCTPYMEHTa, BeAHBbX MeCe4yHO cMmasBanTe BbpTS-
wmTe ce yacTu. He cmasBaite aBuratens.

He wusnonseaiitTe passxjalwu npenapaTtu 3a no-
YyncTBaHe Ha NnacTmacure.

NMpenopbyBame Bu:

1. CmaxeTe Neko BbPTALUTE ce eNleMeHTU Ha
nrnoTa, kKakTo 1 YCTPOWCTBOTO 3a OMbBaHe Ha pe-
MbKa.

2. [ouucTBaiiTe peAoBHO pexeliata neHTa. [bp-
BOTO OCTaBsi OCTaTbLUM OT cMona. 3a noyncteaHe
npernopbyBamMe KOHLieHTpaTa 3a OTCTpaHsiBaHe Ha
cmona Pharmol HEK, apt. Ne 61009700.

3. TlpoBepsiBanTe pefoBHO HanpaBnsiBawuTe
PONKM, KakTo 1 HacpelyHaTa onopa. Ako e Heob-
XOAMMO, perynvpanTe OTHOBO unu pasrnobete u
cMaxeTe UM cMeHeTe.

4. CwMeHeTe M3HOCEHWUTE BIOXKMW Ha nnoTa.

5. BwHarum nopgabpxaiiTe MoBbPXHOCTTA Ha nnoTa
yucTa oT cMona.

6. CmaxeTe Neko ONOPHUTE y4acTbLM Ha PBLYHOTO
Koneno.

7. TymeHuaT baHpax BbpXy Konenarta 3a neHrata B
TeYyeHne Ha BpPemMeTO Ce HaKkbCBa W U3HOCBa OT
MeTanHaTta pexelya neHta. Mopaan ToBa TOYHO
BOAEHE Ha neHTaTa Beye He e Bb3MOXHo. bes-
onacHocTTa Ha paboTa, kakTo U NPOTUYAHETO Ha
paboTaTta ca HapylweHu. CMeHeTe konenaTa Ha
nexTtaral

MNouncreaHe

MopabpxanTe npegnasHUTe NPUCNocobneHns, BeH-
TUNaUWOHHWUTE MNpouenn U Kkoprnyca Ha ABuratens
Bb3MOXHO HaW-4YMCTU OT Mpax U 3aMbpCABaHUS.
M36bpcBaiTe ypeda c 4yucta kbpra Unum ro npoayx-
BaliTe CbC CrbCTEH Bb3AYX NOA HUCKO HansraHe.
MpenopbyBame Aa nouncTBaTe ypeaa BeaHara cnep
Bcska ynoTtpeba.

MouncTBaiiTe ypeja pedoBHO C BraxHa kbpna u
Manko Mek canyH. He wuanonsBsaite nouucTsaim
npenapatu unu pasTBopuTenu; Te Guxa Mornu aa
passigat nnacTtMacoBuTe 4YacTu Ha ypepa. BHuma-
BaiiTe 3a TOBa, Aa He MOXe Aa nonagHe BOAa BbB
BbTPELHOCTTa Ha ypeaa.
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MpoHuKBaHETO Ha BoAa B eNeKTpUYECKUs ypen yBe-
nMyaBa pucka OT TOKOB yaap.

CepBu3Ha uHcgopmauums

TpsibBa Aa ce uma NpeaBua, Ye CnefHUTe YacTu Ha
TO3M NPOAYKT ca 06eKT Ha U3HOCBaHe nopaaun U3HoC-
BaHe UM Ha eCTECTBEHO U3HOCBaHe, pecn. criegHuTe
YyacTu ca HeoBXOAUMMU KaTo KOHCYMaTUBU.
Bbp3ounsHocBaLLm ce YacTu*: Pexella neHTa, BNOXKN
Ha NnoTa; KNMMHOBUAEH PEMBK

* He ca BKJIIOYEHU 3aablkutenHo B obema Ha goc-
TaBkaTa!

PesepBHY YacTu v NpuUHaANEXHOCTM ce npeanarar B
Hawwus cepBu3eH LUeHTBbP. 3a uenTta ckaHupainte QR
KoAa Ha 3arnasHarta cTpaHuua.

13. CbxpaHeHue

CbxpaHsiBaiiTe ypeaa v HerosuTe NpUHaANEXHOCTN
Ha TbMHO, CYXO 1 3alUUTEHO OT 3amMpb3BaHe, KakTo 1
HeJOCTBbMHO 3a Aeua MsacTo. OnTumanHarta Temnepa-
Typa Ha cbxpaHeHue e mexay 51 30 °C.
CbxpaHsiBanTe enekTpU4ecknsi UHCTPYMEHT B Opu-
rMHanHaTa onakoBka.

MokpuBanTe enekTpUYeckns MHCTPYMEHT, 3a fa ro
npepnasunTe oT Npax wnuv Bnara.

CbxpaHsiBaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a eKCnioatauus npu
eneKTPUYeCcKns MHCTPYMEHT.

14. EneKkTpu4yecKko cBbp3BaHe

MoHTUpaHuAT enekTpoaBuraten e cBbp3aH B roToB-
HOCT 3a ekcnnoaTtauusi. CBbp3BaHeTO OTroBapsi Ha
npunoxvmuTe pasnopenbu Ha VDE u DIN.

MpexoBOTO CBbp3BaHe OT CTpaHa Ha KIMeHTa, KakTo
1 U3NOM3BaHWAT yabixasaw kaben, Tpabsa aa oTro-
BapsAT Ha Te3n npeanucaHus.

Mpu npeToBapBaHe Ha ABUraTensi, TOM ce U3KMYBa
aBTOMaTuyHo. Crief Bpeme Ha oxnaxaaHe (pasnuyHo
no BpemMe), ABMraTensiT MoXe Aa ce BKIT04M OTHOBO.

I'IOBpe.qu CBbp3Bal eNeKTpu4yeckm npoBOAHUK

Mo cBbp3BaWnUTE €neKTPUYEeckn NPoOBOLHMULMN YECTO

Bb3HMKBAT NOBPeAN B u3onauusTa.

[MpuynHmM 3a ToBa moraTt ga 6bvaar:

+ Touykn Ha npuTUCKaHe, KoraTo CBbp3BaLUTe MNPO-
BOAHMLM Ca NpokapaHu npes npouenu Ha Nnpo3op-
Uy unu BpaTu.

» Touku Ha nperbBaHe NoOpaaun HenpaBuUIHO 3akpen-
BaHe Unv npokapBaHe Ha CBbp3BaLyusi NPOBOOHMUK.

+ MecTa Ha npepsisBaHe nopagu nperasBaHe Ha
CBbp3BaLLMs NPOBOAHMK.

* [NoBpeau B n3onauusita nopaau AbprnaHe OT CTeH-
HWS KOHTAKT.

» [TlykHaTuHM Nopaau cTapeeHe Ha nsonauusTa.

TakuBa fedeKTHM CBbp3BalM €neKkTpuYeckn npo-

BOAHUUM He BMBa ga ce u3nonssaT U Nopaam nospe-

[eHaTa n3onauusi ca onacHu 3a xusorTa.

PepnoBHO npoBepsiBaiiTe 3a MoBpeAu CBbp3BalLUTE
enekTpuyecku nposoaHuun. BHumaBaiTe 3a TOBa,
npv npoBepkaTa CBbP3BALUMAT NPOBOAHUK Aa He e
CBbP3aH KbM eneKkTpuyeckaTa Mpexa.

Cebp3BalluTe enekTpuyeckn NnpoBoaHNLM Tpabea aa
OoTroBapsAT Ha npunoxummute Hopmu Ha VDE un DIN.

M3nonseaiiTe camMo CbeaWHWUTENHU NPOBOAHWULM C
obosHaveHneto HO7RN-F (400 V), HO5VV-F (230
V). OTneyatBaHe Ha TUNOBOTO 0603HayYeHUEe BBPXY
cBbp3BaLLMA kaben e 3aabMKUTENHO NpeanucaHme.

[OBuraten Ha NPOMEeHNUB TOK, (Pur. 12)

* MpexoBoTo HanpexeHve Tpsbsa aa e 230 BonTa
/50 Hz.

* [Mpu gbmxuHa Ao 25 m yabmkaBawuTe NPOBOAHU-
um Tpsibea aa ca ¢ HanpeyHo ceyeHune ot 1,5 kBa-
ApaTHWU MUNUMETPa, NpU AbMXMHA HaA 25 m - noHe
2,5 kBagpaTHu MunumeTpa.

+ [lpucbeauHaBaHeTO KbM MpexaTa ce ocurypsisa c
6aBHoaeNcTBaLY Npeanasuten 16A.

CBbp3BaHUsl ¥ PEMOHTU MO enekTpU4eckoTo o6opya-
BaHe MoraT fja ce U3BbpLUBAT Camo OT eNTIeKTPOTEXHMUK.

Mpu 3anuTBaHus, Mons Mnoco4BaiTe cregHUTe
AaHHU:

« [NpoussoauTen Ha ABuUraTens

» Tun Tok Ha ABuratens

« [aHHu oT TUnoBata Tabenka Ha ypeaa

« [aHHu oT TUnoBaTa Tabenka Ha npeskoYBaTens

www.scheppach.com




an BpbllaHe Ha ABuratensa BuHaru M3npau.|,a|711'e
uenusa sagBuxBaLy 6Mok ¢ npeBKnwYyBarTensa.

15. CneumnanHu NnpUHaAANEXHOCTHU

JleHTH Ha TpuoHa ApTUKyneH

HOMep

3a AbpBO: 7901501608

12/0,5/2360 mm, 4 3b6a/Lon

CTaHpgapTHa pexella neHTa
15/0,5/2360 mm, 4 3b6a/uon
MpaBu BepTMKanHu paspesu ¢
HagNbXeH orpaHuymTen

7901501613

[broobpasHo nspsiaBaHe ¢
Manbk pagmyc 15 mm
12/0,5/2360 mm, 6 3bba/Lon
DUHO psAsaHe

73190705

PasnunyHn matepuanu:
AbpBO,NnacTmaca, metan
3,5/0,5/2360 mm, 14 3b6a/uon
Han-cuHo pssaHe, Han-manku
paguycu

7901501609

16. U3xBBbpnsHe U peuuknupaHe
Yka3zaHus 3a onakoBKaTa

° OnakoBbYHWUTE MaTepuanum Mo-
A YA 2 P
%@ ﬁn e. raT aa ce peuvknupat. Mons, ns-
XBbpfieTe onakoskaTta no npupo-
[nocbobpaseH HaumH.

Yka3aHusi 3a 3aKOHa 3a eNeKTPUYECKOTO U enek-
TpoHHOTO o6opyaBaHe (ElektroG)

CTapoTo eNnekTPMYECKO U eNleKTPOHHO 060~

pyABaHe He TpA6GBa Aa ce 3XBbpNA 3aea-

HO c 6uTOoBMUTE OTNaAbLUM, a TpAGBa Aa ce

cbO6upa n U3XBHLPNA pasaenHo!

+ CrapuTe 6aTepuu n akymynatopu, KOUTO He ca He-
NOABMXHO MOHTUPaHu B cTapusi ypea, TpsibBa aa
6baat n3BageHu npeau npeaasaHe 6e3 aa ce pas-
pywaat! TAXHOTO M3XBBLPSHE € pernameHTUpaHo
oT 3akoHa 3a 6aTepunTe n akymynartopure.

CobcTBeHUUMTE, pecn. non3BaTenuTe Ha enekTpu-
4YecKo U eNleKTPOHHO o6opyaBaHe ca 3akOHOBO 3a-
AbIKEHWU Aa M BbpHaT cneq ynotpeba.

KpaiHusaTt notpebuten e oTroBopeH 3a U3TpuBa-

HeTO Ha NMMYHUTE MY AaHHW OT CTapus ypes, KoiTo

TpsibBa aa 6bae n3xsbpreH!

CvMBONBT Ha 3avepkHaTa koda Ha konena o3Ha-

YaBa, 4ye OTNagbLUTE OT ENeKTPUYECKOTO U ernek-

TpOHHOTO obopyABaHe He TpsibBa Aa ce M3XBbPNAT

3aefHo ¢ GUToBMTE OTNAAbLUM.

EnekTpn4eckoTo 1 enekTpoHHOTO o6opyABaHe Moxe

fa ce npeaasa 6e3nnaTHoO Ha cnegHUTe MecTa:

- My6bnuyHn cbbupatenHu nyHkToBe (Hanpumep
[BOpOBE Ha 06LWMHCKM crpaamn).

- MarasuHu 3a npogax6a Ha enekTPOHHWU ypeau
(dm3nyeckn 1 oHnawiH), Npu ycnoeue ye Tbpro-
BLUMTE ca ANbXHU Aa rv B3emaT obpaTHO unm
npeanarat ToBa B3eMaHe J06pOBOIHO.

- MoxeTe ga npegageTe A0 TpU CTapu enekTpu-
Yecku ypefa OT BCEKU TUM yped C MakcumanHa
AbIKMHa Ha pbba oT 25 caHTumeTpa 6e3 aa
KynyBaTe HOB ype[ OT Npou3BoAWUTENS, Unn aa
' npefapeTe B ApYyr oTopusupaH cbbupaTteneH
NYHKT BbB BalLUWS PaiioH.

- 3a JonbrHUTENHWUTE YCNoBMSA 3a BpbluaHe Ha
npoussoaMTenn U AucTpubytopu ce obbpHe-
Te KbM CbOTBETHUA LeHTbp 3a obcnyxBaHe Ha
KINEHTU.

AKO HOBUSIT €NleKTpUYeCku ypea ce 4OCTaBs OT nNpo-

M3BOAUTENSA Ha YacTHO JOMAaKWHCTBO, TOW MoOXe

Aa opraHusvpa 6esnnatHo M3Bo3BaHe Ha cTapus

enekTpu4eckn ypen npu rnouckeBaHe OT KpaitHWs

noTpebuten. 3a uenTa ce cBbpXeTe C oTAena 3a
obcnyXBaHe Ha KNWEHTU Ha NPOV3BOAUTENS.

ToBa ce oTHacs camo 3a ypeawTe, KOUTO Ce WH-

cTanupaT u npopasat B EBponeiickua cbio3 u ca

npeameT Ha esponenckata AupektnBa 2012/19/

EC. B cTpaHu ussbH EBponeiickusa cbio3 morat ga

ce npunaraT pasnuyHu pasnopenbu 3a U3XBbLPNS-

He Ha oTnagbLMTe OT eNeKTPUYECKO N eNeKTPOHHO

obopyasaHe.
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17. OTcTpaHsABaHe Ha HEM3NPaBHOCTU

HeunsnpaBHocT

,ﬂBMFaTeJ’IHT He ce
3agBumxea

Bb3moxHa npuyinHa

Hsama Tok
OedekTHn npeBkntoyBaTten,
KOHAEeH3aTop

OedekTeH yabrxasall enekTpu-
YeCcKu NPOBOAHMK

OTBOpeH kanak Ha koprnyca (kpaeH
npekbcBay)

OedexTeH gBuraten, kaben nnu
Lencern, n3ropenu npeanasvTenu

paHsaBaHe

MpoBepeTe MpexoBuWs NpeanasunTen
BbanoxeTe npoBepka Ha kBanudbuumnpat
eNeKTPOTEXHUK

M3pbpnaiite MpexoBust npeanasuten,
npospeTe, Npu Heo6Xo0AMMOCT — cMe-
HeTe

3aTBOpeTe TOYHO Kamnaka Ha kopnyca
[aiite malumHaTa Ha npoBepka oT cre-
unanuct. Hukora He peMoHTUpanTe camu
asuraTtens. OnacHocT! lNMpoBepeTe npea-
nasuTenuTte, Npu HyXxaa rm cMeHeTe

PexellaTta neHTa He
ce ABUXH

Hsama TokK
CkbCaH peMbk

DedexTeH gBuraten, kaben nnu
Lerncen, u3ropenu npeanasutenu

MpoBepeTe MpexoBus NpeanasunTen
Bb3noxeTe npoBepka Ha kBanuduunpaH
eNeKTPOTEXHNK

[avite mawwnHaTa Ha NpoBepka OT cne-
umanuct. Hukora He peMoHTUpanTe camu
asuratens. OnacHocT! lNMpoBepeTe npea-
nasuTenuTe, Npu HyXxaa rm cMeHeTe

[peweHa nocoka Ha
BbpTeHe Ha fBura-
Tens

HenpaBunHo cBbp3BaHe

lNpomeHeTe nocokata Ha BbpTEHE Ha Lue-
kepa CEE

PexelwaTa neHta
npemMuHaBa

BogaybT e HenpaBuIHO perynupax

Henopaxoasiwa pexelia nexta

HacTpoiTe npaBunHo Boaaya Ha pexelia-
Ta neHTa (BUxTe 9.12)

N3BepeTe npaBunHaTa pexela neHTa
(BuxTe rnasa 15)

Crnepw oT nsrapsiHe no
AbpBOTO Npu paboTa

Pexelyarta neHTa e 3aTbrneHa
Henopaxoasia pexelia neqta

CMeHeTe pexelyarta neHTa
MN3BepeTe npaBunHaTa pexela neHTa
(BuxTe rnasa 15)

PexelyaTa neHTa ce
3aknewsa npu paborta

PexelaTa neHTa e 3aTbneHa
Mo pexelyaTa neHTa UMa cmona
BopgaybT e HenpaBunHO perynupaH

CMmeHeTe pexelyata neHta

MouncTeTe pexelata neHTa

HacTtpoiiTe npaBunHO Bogaya Ha pexelia-
Ta neHta (BuxTe 9.12)

[Oeuratenart ce
cTapTupa 6aBHO 1
He pocTura paboTHa
ckopocT

lMpekaneHo HUCKO HanpexeHue,
noBpefeHn HaMOTKW, N3ropsin
KOHAEeH3aTop

Bb3anoxeTe Ha cneynanuct npoeepka Ha
asuratens. Bbanoxete Ha cneunanuct
noagMsiHa Ha KoHAeH3aTopa

[euratenar cb3nasa
npekaneHo cunex
wym

NoBpeaeHn HamoTKN, aedekTeH
asuraten

Bb3noxeTe Ha cneuymanucTt nposepka Ha
asuratensa

[OBuratenst He
[ocTura nbnHarta cu
MOLLHOCT

ToKoBWTE BEPUTU B MpEXOBaTa WH-
cTanauusa ca npeToBapeHu (namnu,
ApYyrv ABUTaTenu u T.H.)

He usnonaeainte Aopyru ypeam unu asura-
Tenu B chluaTa TOKOBa Bepura

[BuratenaT nperpsisa
necHo

I'IpeTosapBaHe Ha aBurartend,
HeJOCTaTb4HO OXnaXxaaHe Ha
aAsuratensa

M3b6areaiiTe npeToBapBaHe Ha ABuratens
npu pasaHe. OTcTpaHaBanTe npaxa oT
ABuratens, 3a Aa ce rapaHTupa ontumann-
HO oxnaxjaHe Ha aBuratens

Paspe3abT e npekane-
HO rpy6 UNKn Ha BbHN

3aTbneHa pexella NieHTa, Henoa-
xopswa dopma Ha 3bbumnTe 3a
nebenuHaTta Ha matepuana

3aToueTe AONbIHUTENHO pexellyaTa
neHTa unu noctaeeTe NoAxoAsila TakaBa
(BuxTe rnasa 15)

3aroToBkaTa ce nyka
uwnu uenun

I'IpeKaneHo ronam HaTuck npu
pA3aHe unun Henogxoasdia 3a npu-
JNOXXEeHUEeTO pexella neHta

M3nonsgaiite noaxoasiia pexella neHta
(BuxTe rma.a 15)
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E¢ynon Twv ocupBoAwv TTdvw OTn OUOKEUR

Mpoeidotoinon! ®@avdaoipog kivduvog, Kivduvog TpaupaTiopou i meavh ¢nuid aTo
epyaAeio, o€ TepPITTTWON un TAPNONG!

Mpiv atd Tn B€on o€ Aeitoupyia, SiaBdaaTe Kal TNPEITE TIG 0dNYieg XPAONG KAl TIG
uTrodeigelg ao@aAeiag!

PopdTe TPOOTATEUTIKA YUaAId!

Popate TpoaTacia akong!

2 € TTEPITITWON TTOU TTAPAYETAI OKOVN, OPATE TTPOCTACIA AvaTTVORG!

Mpoooxn! Kivduvog TpaupaTiogou! Mnv TTANGIAZeTE Ta X£PIG 0AG OTNV KIVOUPEVN
Adpa kopdehoTtrpiovou!

PopdTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIA.

Mpoooxn! Mpiv atmé otroiadhToTe Epyacia ouvapuoAdynong, kabapiopou, YeTa-
TPOTTAG, OUVTAPNONG, OTTOBNKEUONG KAl HETAPOPAG TTPETTEI VO ATTEVEPYOTTOIEITE TN
OUOKEUN Kal va TNV aTToouvOEeTe atrd Tnv Tpo@odoacia peUuaTog.

KatelBuvan Aduag kopdeAoTtrpiovou

To Tpoidv cuppopPWVETal PE TIG I0XUouaeg Eupwtraikég Odnyieg.

To TTPOoidv CUPPOPPWVETAI PE TIG I0XUOUCEG TEPPIKEG ODNYiEG.
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1. Eicaywyn

KaTaokeuaoTAG:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Agi1oTINE TTEAGTN,
2ag euxOpaoTe va aTTOAQUOETE TN VEA 0OG OUOKEUN
Kal va €XeTe KaAd atToTeAéopaTa KATE TN XPrON TNG.

Ymodeign:

O KOTOOKEUAOTAG AUTAG TNG GUOKEURG Oev euBUveTal

olpgwva pe Tov IoxuovTa vouo Trepi €uBUvNg TTPOi-

AVTWV yia ¢nuI€G, TTOU TTPOKAAOUVTAI O€ QUTA Tn OU-

OKEUN ) aTT6 QUTA TN OUOKEUT OTIG £EAG TTEPITITWOEIG:

* akaT@AANnAn petaxeipion,

* TTapdaBAewn TwV EVTOAWV XEIPIGPOU,

* ETIOKEUEG aTTo TPITOUG, pn €§ouciodoTnPéVOUG Te-
XVIKoUG,

+ TOTTOB£TNON KA AVTIKATAGTOON PN YVACIWY OVTaA-
AOKTIKWY,

* Wn evdedelypévn xprion,

* BAABEG TNG NAEKTPIKAG EYKATACTAONG O€ TTEPITITW-
on TapdBAeWng Twv NAEKTPIKWY KAVOVWYV Kal TwV
kavoviopwv VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Mpooégre:

Mpiv Tn ouvappoAdynon kai Tn Béon o€ Aeitoupyia dia-
BdaoTe A0 TO KEIPEVO TWV 0dNYIWV XPAONG.

AuTéG 01 00nYieg Xpriong €Xouv OKOTIO va 0ag dIEUKO-
AOVOUV va £EOIKEIWBEITE YE TN CUOKEUN KAl VA agloTrol-
NOETE TIG EVOEDEIYUEVEG BUVATOTNTEG XPAONG TNG.

O1 0dnyieg Xpnong TrEPIEXOUV ONUAVTIKEG UTTODEIGEIG
yla va epyadecTe PE TN CUOKEUR PE QOQAAEIQ, OWOTA
KO OIKOVOUIKA KOl yia VO atro@elyeTe KIvoUvoug, va
€€OIKOVOUEITE £€00a ETTIOKEUAG, VO MEIWVETE TOUG XPO-
voug un d1a08e01udTNTAG Kal va augdveTte Tnv aglomaoTia
ka1 Tn di1dpkela (WG TNG CUOKEUNG.

EmmAéov Twv Kavévwyv ac@aAegiag TTou utrdpyxouv
oTIG TTapoUoeg odnyieg xprong, TPETel va Aappdave-
T€ OTTWOONTTIOTE UTTOWN 00G TIG dlaTAEIG TTou IoXUouV
aTn XWPa 0aG yIa TN AEITOUpYia TNG OUOKEUNG.
DuAGETE TIG 0BNYiEG XPONG O€ £va TTAACTIKO KAAUPHA
TIPOCTATEUPEVEG ATTO PUTTOUG Kal Uypaadia, KovTa aTn
ouokeury. OAa Ta GTOpO TOU TTPOCWTTIKOU XEIPIOPOU
mpéTel va Tig dilaBadouv mpiv atmd Tnv évapén Tng £p-
yaoiag Kal va TIg TNPoUV OX0AaaTIKA.

2Tn OUOKEUR €mITPETTETAI va epyadovTal povo dtopa
TTOU €X0UV EVNUEPWOEI yIa TN XPAON TNG CUCKEUNG KAl
YyVwpifouv Toug KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTAl JE QUTH).

Mpétrel va Tnpeital n amairodpevn eAdxioTn nAikia.
EkT16G améd TIG UTTOdEigEIG aopaleiag TTou ava@épo-
VIOl OTIG TTapoUaeg odnyieg XpAONG Kal Toug €181KoUg
KavVOVIoPOUG TTou 1I0XU0UV OTn XWPA OaG YIa TN AEl-
Toupyia unXavnudatwy TTapOuoIag KATAOKEUNG, TIPETTEI
va TNPEITE TOUG YEVIKA avayvVwPIoPEVOUG TEXVIKOUG
KOVOVEG.

Agv avalapBdavoupe kapia €uBdvn yia atuxfuaTa i
gnuIEG TTou o@eilovTal og TTapdBAewn auTwy Twv 0dNn-
YIWV Kal Twv uTTodEiewy aog@aAeiag.

2. Nepiypaen Tng cuokeung (Eik. 1-29)

-

KopBio puBuiong yia tdvuon Aduag kopdeAoTrpi-

ovou

2. Moépta mepIBARpaTog

3. Aog@dAion mépTag (ETaAvw)

4. TMpooTtareuTikn Sidtagn Adpag kopdeAoTpiovou

5.  0dnyo6g Aapag kopdeAoTTpiovou

6. MapdaAAnAog avaoToAéag

7. Pdya-odnyog

8. Ao@dAion moépTag (KATW)

9. XelpoTpoxdg yia puBuion TnNG TaxUTNTAG KOTTAG

10. AaBn peTagpopdg

11. Aidragn petakivnong

12. MAaiolo Baong

13. ZKeAeTOG

14. AIakOTITNG EvEPyOTTOINONG/ ATTEVEPYOTTOINONG

15. MoxAég Taxeiag ouo@Igng yia Tnv Tdvuon Aduag
kopdeAoTTpiovou

16. Ymodoxn paBdou wbnong

17. Bida t0TTOU TTETOAOUD G

18. Bida mpooappoyng yia Tn pUuBuion ywviag

19. ZU0vdeopog pelpaTog

20. Kivnripag

21. ZT6pI0 avappopnong

22. KopBio Trpoocappoyng yia Tn pubuion ywviag Tpa-
TeCiou TTpIovioU

23. MoxAog Taxeiag oUa@igng yia Tn puBuion ywviag

24. Tpaméd mpioviol

25. 'EvBeTo TpaTTECioU

26. Adua kopdeAoTrpiovou

27. N\afRA TTPOCAPPOYAG YIa TNV TTPOCTATEUTIKA SI1dTa-
&n Adpag kopdeAoTrpiovou

28. KopBio puBuiong yia Tov eTTavw Tpox6 Aduag

29. TMAdkeg utTodOXNAG Yia TN AaBn

30. Odnyodg eykApaIag KOTTAG

31. 'Edpavo Tieong avTioTaong

32. Emédvw Kal KaTw pdouha kabodARynong

33. MoxA6g ouo@igng TapdAAnAou avaoToAéa

34. AidTagn ouykpdtnong TépTag
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3. NMapadotéo uAiko (Eik. 3)

+ KopdeAotmpiovo

* Mapa&AAnAog avaoToAéag (6)

* Pdaya-0dnyog (7)

+ XelpoTpoxdg yia Tnv TaxUTnTa KOTAG (9)

* Aapn petagopdg (10)

* 1x didragn petakivnong (11)

* Tpaméli pioviol (24)

* 2x TAGkeg UTTOOOXAG Yia AaBh (29)

* 00nyoég eykapaiag kotng (30)

* 4x Bideg TUTTOU TTETAAOUDAG (35)

* 4x m6dia mAaiciou (36)

* 1x gvdidueon Adka (37)

* 4x podéAeg auvapuoynig yia Bideg TUTTOU TTETAAOU-
dag (38)

* 2x Bideg oTpe@Ouevou TuApaTog (M6 x 12) (39)

*  2x podéAeG oUVOPPOYAG OTPEPOPEVOU TURPaTOG (40)

* 1x Bida oTepéwong oTpePOPEVOU THAPATOG (41)

e X TagIuadl ac@aAiong XeIpoTpoxouU yia pubuion
NG TaxUTNTAG KOTTAG (42)

* 1x podéAa ouvapuoyng XEIPOTPOXOU yia pubuion
™G TaxUTNTAaG KOTAG (43)

+ 24x Bideg yia Aaiolo BAong Kal TTAGKEG UTTODOX NG
(M6 x 12) (44)

e 24x magiudadia yia mAaiolo Baong kai TTAGKEG UTTO-
doxng (M6) (45)

* 24x podéAeg ouvappoyng yia TTAaicio Baong Kai
TIAGKEG UTTOBOXNAG (46)

* 4x Bideg yia didTagn petakivnong (M8 x 16) (47)

* 4x TagIuadia yia diatagn petakivnong (48)

* 4x Bideg yia Tpatédl wpioviol (M8 x 16) (49)

* 4x podéAeg oUVAPPOYAG YIa TpaTTéCl TTpioviol (50)

* 4x TTwpata Todiwv (51)

* 1x papdog wbnaong (52)

* 4x ywvieg ouvappoAdynong yia oTeEpEWON TOU KOp-
deAloTrpiovou (53)

o X1pe@opevo TuRpa (54)

+ [Meipog ouykpdTnong (c)

+ ECaywviko kAe1di ap. 10/ 13

* KAe1di Alev ap. 4

* KAe1di AAev ap. 5

+ Odnyieg xpriong

4. Evdedaiypévn Xxpnon

To kopdeAoTTpiovo XpnaoiueUel yia SIAPAKEIG KAl EYKEP-
OI€G KOTTEG EUAWV ) AVTIKEIPEVWY EpYaaiag TTapOuoI-
WV e EUAO. ZTpOoYyYUAG UAIKG eTTITPETTETAI VO KOBOVTAI
pOvo pe xpAon KatdAANAwv diatdgewv ouykpaTnong
(0ev repiAapBavovTal 6To TTAPadoTéo UAIKOS).

To pnxavnua emMITPETTETAI VO XPNOIYOTIOIEITAI JOVO
omrwg TpoBAETeTal. KaBe xprion mépav auTig Bew-
peital un evdedelypévn. Na {nuiEG A TpAUPATIONOUG
OTTOI0UBATTIOTE €i00UG TTIPOEPYXOMPEVEG GTTO QUTH, TNV
€uBUVN QEPEI 0 XPNOTNG/XEIPIOTAG Kal X1 O KATAOKEU-
aAoTAG.

EmtpémeTal va xpnoigotrololvTtal y6vo AAGUEG KOp-
deAoTrpiovou TTou gival KATAAANAEG yia TO pnxavnua.
TNV evdedelypévn XpAon EPTTITITEI £TTIONG N THPNON
Twv UTTodEIfeWV agpaAeiag KaBWGS Kal Twv odnyIwv
guvapPoAGYNONG Kal TwV UTTOdEIEEWV AEIToupyiag OTIg
odnyieg xprong.

Ta dropa TTOU XEIpifovTal Kal ouvTnpouv To unxavn-
pa TTPETTEN va gival EEOIKEIWPEVA PE QUTO KAI VO €XOUV
O10ax0¢ei OXETIKA PE TOUG EVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.
Mépav autou, TTpéTrel va TnpoUvTal HE aTTOAUTN OKPI-
Bela o1 1o0xUOVTEG KAvVOVIGHOi TTIPOANYNG ATUXNHATWYV.
Mpétrel va TnpoUvTal Kai o1 AoITToi Kavoveg 0TOUG To-
MEIG TNG IATPIKAG EPYOTIOg KAl TNG TEXVIKAG AOPAAEING.

O1 TPOTTOTTOINCEIG OTO PNYXAvVNUa aTTokAgiouv KABE gu-

BUvn Tou KATAOKEUAOTH yia 60€G {nuIEG TTPOKUWOUV

atd auTéG.

Mapd Tnv evdedelyuévn xprion UTTOPEi OPIGUEVOI UTTO-

Aerrépevol TapdyovTeg KivoUvou va Unv utropoulv va

eCaAelpBouv TTANPwWG. AvaAoya Pe TNV KATAOKEUH KAl

Tn SOUNA TOU PNXAVAPATOG WTTOPEI va TTPOKUWOUV Ta

e€AG onpeia:

* BA&Beg TNG aKONG O€ TTEPITITWON UN XPAONG TwV
amaIToUPEVWY HECGWV TTPOCTACIAG AKONG.

« EmBAaeig yia TNV uyeia ekTTopTH 0KOVNG EUAWYV o€
TEPITTTWON XPAONG O€ KAEIOTOUG XWPOUG.

* Kivduvog atuxAUaTog Adyw ETTAPAG TWV XEPIWYV OE
AKAAUTITN TTEPIOXT KOTTHG TOU EpyaAEiou.

» Kivduvog tpaupatiopol katd Tnv aAAayr) epyaieiou
(kivduvog KowipaTog).

» Kivduvog amd Tnv eKTOEEUON AVTIKEINEVWY EPYOTi-
ag | HEPWV TOUG.

e Z0vOAIyn Twv daxTUAwv.

» Kivduvog amé avddpaaon.

« KAion Tou avTikelyévou epyaciag Adyw aveTTapkoUg
EMIPAvEIAg OTAPIENG TOU AVTIKEIYEVOU EPYATiag.

* ETma@n pe 1o KOTITIKG epyaAEio.

* Eko@evdoviopdg TUNUATWY pélwv Kal TUNHETWY
TOU QVTIKEINEVOU EPYOTIAG.

* H xprion Tou PNXOVAUATOG ETTITPETTETAI MOVO UE
YVACIa agecoudp kal yvAoia gpyaAgia Tou Karta-
OKEUOOTH.
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Kd&Be aAAn xprion Bewpeital un evdedeiyuévn. lNa
{NMIEG TTOU TTPOKUTITOUV aTTd TETOIO XPron JEV €U-
BUveTOI O KATAOKEUAOTAG. Tov OXETIKS KivOuvo ava-
AapBaver atrokAEIOTIKE 0 XPAOTNG.

‘Exete uTTOYN 0AG OTI OI CUOKEUEG HOG KAVOVIKA BEV
€XOUv OxXeOIOOTE yia eUTTOPIKN, BIOTEXVIKA A Bloun-
XavIKn XpAon. Aev avaAauBdavoupe kapia euBuvn av
N CUGKEUN XPNOIYOTTOINDEl O€ EPTTOPIKEG, BIOTEXVIKEG
1 BloPNXAVIKEG ETTIXEIPATEIG KABWG Kal O€ TTAPOUOIEG
dpacTnpPIOTNTEG.

H tepioxn oTpo@nig Tou TpaTrediod amd —11° €wg +45°
eMTPETTEI TTOAUTTIAEUPEG BUVATOTNTEG KOTTAG, TI.X.:

AIQUAKEIG KOTTEG

Eykdapoieg Kotrég

NO&EG KOTTEG

Kotrég oxpaTtog T6§ou Kal akavOovIoTEG KOTTEG
Kotrég yia pépoa ) o@riveg

KoTtrég akpwy yia UAa TeTpaywvikng S1aTOuAG

MNa autég AapPdavete uTTOYWN OOG Kal TIG
Obdnyieg xpriong.

5.

Ymodeifeig aocpaleiag

levikég uTrodeigelg ao@alegiag yia NAEKTPIKG epya-
Agia

A NMPOEIAOMOIHZIH: AlaBdoTe 6Aeg TIG UTTOdEIEIG
ao@aleiag, TIG 0dnyigg, TIG ATTEIKOVIOEIG KAl TO TE-
XVIKG XOPAKTNPIOTIKA TTOU TTapEXOVTAI JE TO NAE-
KTPIKO gpyaAeio oag.

A6 Trapaleiyeig oTnV TAPNON TwV akOAouBwv odn-
yIWv evOEXeTal va TTPOKANBEI nAekTpoTAngia, ewTid
Kal/fy coBapoi TPAUPATIOYOI.

DuAagre 6Aeg TIg UTTOBEi§EIG aoPaAeiag Kal TIG 08n-
Yi€g y1o peAAOVTIKA XpAoN.

O 6p0og «NAeKTPIKS EpyaAeion TTOU XPNCIMOTIOIEITAI OTIG
uTrodEigeIG aopaleiog avapEpeTal O NAEKTPIKA £pya-
Agia TTOU AsiIToupyoUv pe pedpa (e KaAWDIO PEUPATOG)
f o€ NAEKTPIKG epyaAeia TTou AeIToupyoUv pE ETTAVO-
@OoPTICOUEVEG PTTATAPIES (XWPIG KAAWDIO PEUPATOG).

1. Ao@dAeia xwpou epyaciag

a)
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AlaTnpeite TNV TEPIOXN Epyaciag kabapn Kai
KAaAd @wTiopévn. ATTé akataoTaoia A Yn QwTi-
OUEVEG TTEPIOXEG EPYATiag UTTOPET va TTPOKANBOUV
atuynuara.

b)

<

Mnv epydleore pe 1o NAEKTPIKO gpyaAeio o€
duvnTika ekpnipyo mwepiBdaAAov 6Tou Bpioko-
vTal KaUoIpa uypd, aépla i oOKOVeEG. Ta nAe-
KTPIKG epyaAeia TTapdyouv oTiverpeg ol otroiol
uTTopoUv va TTPOKAAEGOUV avAPAEEN TNG oKOVNG
A TWV ATHWV.

Katd tn xpion Tou nAekTpIkoU epyaAgiou Kpa-
TATE YOaKPIA TaISIA Kal GAAA dTOHA. € TTEPI-
TITWON EKTPOTTAG PTTOPET VA XATETE TOV EAEYXO TOU
NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

2. AcgpdAeia xpong NAekTpIKoU peUpaTOG

a)

b)

<

d)

e)

f)

To @ig ouvdeong Tou NAEKTPIKOU epyalAeiou
TWPETEl va TalpIddel oTnv Tpia. Aev emiTpé-
TETAI KAVEVOG €i50UG TPOTTOTTOiNON TOU QIG.
Mn XpPNOIYOTIOIEITE PIG TTPOCAPHUOYAG ME NAE-
KTPIKA gpyaAeia TTou SlaBéTouv TrpooTacia
Héow yeiwong. Ta pn TPOTTOTTOINPEVA PIG Kal Ol
KATAAANAEG TTPICEG HEILVOUYV TOV KiVOUVO NAEKTPO-
TAngiag.

ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG HE YEI-
WHEVEG EMIQPAVEIEG OTTWG 08 CWANVEG, Bepua-
VTIKG CWHATA, NAEKTPIKEG KOUTiVEG Kal YuyEia.
‘OTav 10 oWPa 0ag €ival YEIwPEVO, UTTAPXEI augn-
pévog Kiviuvog atrd nAekTpoTrAngia.

AlaTtnpeite Ta NAEKTPIKA EpyaAgia HAKPIA aTrd
Bpoxn N vuypacia. H dicioduon vepol o€ €va nAe-
KTPIKG epyaAeio aufavel Tov KivOuvo NAEKTPOTTAN-
giag.

Mnv kokoueTaxelpifeoTe T0 KaAwdio oUvde-
ONG YIO VO HETOPEPETE ] VO AVOPTAOETE TO NAE-
KTPIKO EPYOAEio 1 YIO VO OTTOCUVEETETE TO PIG
amé Tnv wpifa. Kpartdre To KAAWS10 oUvdeong
Hakpld amd utrepBoAik Bepuokpacia, Aadi,
aixunped dkpa i Kivouueva pépn. Ta kKaAwdia
aUvdeang TToU £XOUV UTTOOTEN CNUIG ) gival PTTEP-
depéva augdvouv Tov Kivduvo nAeKTPOTTANEiag.
OTav gpyddeoTe pe £€va NAEKTPIKO epyaAeio oe
UTTaifplo XWPO, XPNOIMOTIOIEITE HOVO KAAW-
Sla eMEKTAONG TTOU Eival KAl AUTA KAaTdAAnAa
yia XpAon oe egwTtepikolg Xwpoug. H xprion
kaAwdiou eTTéKTAONG KATAAANAOU yia Xprion o€
€EWTEPIKOUG XWPOUG PEIWVEI TOV KiVOUVO NAEKTPO-
TAngiag.

Av gival avaro@eukTn n AgiToupyia Tou nAe-
KTPIKOU gpyaAeiou o€ epIBaAAov pe uypacoia,
XPNoipoTrolEiTE éva peAé TTpooTACiag aTrd
pevpa diappong. H xprion evog peAé TrpoaTaaciag
atré pelpa dlapPoNG PEIWVEI TOV KiVOUVO NAEKTPO-
TAngiag.



3. Ao@aAsgia aTOHWV

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Mpétrel va €ioTeE TTPOCTEKTIKOI, VA TTPOCEXETE
TI KAVETE KAl VO XPNOIUOTTOIEITE OUVEDN KATA
TNV epyacia pe éva nAekTpikd gpyaAeio. Mn
XPNOIHOTIOIEiITE NAEKTPIKO EpyaAEio OTAV EiOTE
KOUPAOUEVOI 1] UTTO TNV ETTAPEIA VOPKWTIKWY,
OIVOTTVEUHATOG 1| pAPHAKWY.

Mia oTiyufy ampooegiag Katd Tn XprRon Tou nAe-
KTPIKOU epyaAeiou utropei va odnynoel oe gofa-
poUG TpaupaTiIopoUg.

®PopdTe ATOMIKO £EOTTAICNO TTPOCTACIAG Kol
TAVTA TTPOOTATEUTIKA YUuaAld. H xprion atoul-
koU e§oTTAIopoU TTpooTaciag, 6TTwG HAOKAG KATA
NG OKOVNG, AVTIOAIGONTIKWY UTTOdNUATWY ao@Pa-
Aeiag, TTPOOTATEUTIKOU KPAVOUG ) HECWV TTPOCTA-
oiag akong, avaAoya pe To €id0G Kal TN XPAON Tou
NAEKTPIKOU epyaAEiou, PEIWVEI TOV KivOUVO TpauU-
HOTIOPWV.

AtropelyeTe TNV akoUola B€éon oe AsiToupyia.
Na BeBaiwveoTe OTI TO NAEKTPIKO gpyaAEgio
€ival ATTEVEPYOTTOINMEVO TIPIV TO OUVOECETE
oTnVv TpoPodooia PEUPATOG Kal/l OUVOECETE
TNV €TOVAQOPTI{ONEVN MPTTATOPIO, TO TTAPETE
oTA XEPIO 0OG I TO HETAPEPETE. AV KATE TN PETA-
@Opa TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou €XeTE TO dAXTUAO
oTOV JIOKATITN 1 AV OUVOECETE TO EPYAAEiO OThV
TPOPOdOoUia PEUUATOG EVW Eival EVEPYOTTOINUEVO,
uTTOPEi Va TTPOoKANBoUV atuxnuara.
AtropakpuUveTe gpyaleia pUBpiong i kKA&1did
BIdWNATOG TIPIV EVEPYOTTOINCTETE TO NAEKTPIKO
epyaleio. ‘Eva epyaleio ) kAeidi To otroio Bpioke-
TaI O€ £VO TTEPIOTPEPOUEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou PTTopEi va TTPOKAAECEl TPAUPATIGHOUG.
AtropelyeTe OTOIASATTOTE A@QUOIKN OTAON
owpaTtog. Na @povTifeTe yia ac@aAn oTApIgn
oTa wodia oag Kkal va diarnpeite wavra TNV
1o0ppoTria ocag. Me autdv Tov TPOTTO WUTTOPEITE
va eAEYXETE KAAUTEPA TO NAEKTPIKO EPYAAEiIO O€ un
QAVOUEVOUEVEG KATAOTATEIG.

®Dopdrte kardAAnAo pouxiopd. Mn gopdre @ap-
d1a pouxa N koounuata. Kpatdre Ta paAAId Kai
T poUXa MAKPIA aTrd KivoUpeva uépn. Ta pouxa
HUE @apdId epapuoyr], Ta KOGUAKATA 1) TA PAKPIG
HOAAIG pTTOPET VO TTIaoTOUV aTrd KIVOUUEVA HEPN.
Av pmopoUv va eykaTtaoTaBoUv JiaTtdageig
avappoé®nong Kai oUAAOYNG OKOVNG, OUTEG
TPETEl Va gival ouvdedepéveg Kal va Xpnoi-
poTtroloUvTal owaoTd. H xprion piag diatagng
avappo@nong oKOVNG UTTOPEI VA JEIWTEI TOUG KIV-
dUvoug atrd Tn oKovn.

h)

Mnv éxete Yeudn aiocbnon Tng ac@dAsiag Kai
HNV ayn@dArTe TOug KavOoveg ao@algiag yia
NAEKTPIKA gpyaAgia, oKOUO Kal av EXETE €§ol-
KEIWOEI pE TO NAEKTPIKO €pyaAgio PETA aTrd
emavelAnuuévn xpnon Tou. O1 aTTPOCEKTOI XEI-
plopoi uTTopoUlV o€ KAGoPATA TOU BEUTEPOAETITOU
va eTmpépouv oofapolg TpaupaTiopolg.

4. Xpon Kal METAXEIPION TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou

a)

b)

<

d)

e)

f)

Mnv uTrep@OPTWVETE TO NAEKTPIKO gpyaAEio.
XpNOIYOTIOIEITE VIO TNV EPYOCia CAG TO NAE-
KTPIKO gpyaAeio TTou TpoopileTal ylo auTh.
Me 10 KatdAANAO NAEKTPIKG epyaleio epydaleaTe
KOAUTEPQ Kal ao@AAéTTEPD GTNV TIPOBAETTOPEVN
TTEPIOXN 10XU0G.

Mn Xpno1JOTTOINCETE TTOTE NAEKTPIKO EPYaAEio
TOU OoTToiou o 31aKOTITNG TTapouaoidadel BAGRN.
‘Eva nAekTpIKS epyaleio TTou dev ptropei TAéov va
€vePYOTTOINOEI 1 va aTTEVEPYOTTOINBEI, Eival ETTIKIV-
OUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUAOTEI.

A@aipéoTe TO @IG a6 TNV TPija KA/ apaipé-
OTE TNV APAIPOUUEV ETTAVAPOPTIJOPEVN PTTA-
Tapia, TPIV TIPAYHATOTTOINCETE pUBNiCEIG OTN
ouokeun, aAAdgeTe epyaleio epyaoiag n apn-
OETE OTNV AKPN TO NAEKTPIKO £pyaAegio. AuTo TO
HETPO TTPOPUAOENG ATTOTPETTEI TNV OBEANTN EKKi-
vnon Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou.

QuAdooeTe HAKPIA aTrd TTAISIA Ta NAEKTPIKA
epyalAgia rou Sev xpnoipotrolgite. Mnv agprive-
TE VA XPNOIUOTTOIE] TO NAEKTPIKO gpyaAeio Ka-
véva ATOHO TTOU SeV gival E§OIKEIWHEVO UE AUTO
n dev €xel BiaBdoeig TIg TapoUoeg odnyieg. Ta
NAEKTPIKG epyaAeia eival emTikivduva, éTav Xpnoi-
yotroloUvTal atmd GTreIpa GToua.

PpovTileTe OXOAAOTIKA Ta NAEKTPIKA EpyaAgia
Kal To epyaAegio epyaciag. EAéyxere 611 Agl-
TOUPYOUV aTTPOCKOTITA Kal SEV KOAAAVE TA KI-
vouUpeva pépn, av UTTdpxouv e§apTRpOTA TTOU
€Xouv omdoel | £€XOUV UTTOOTEI {nuiId TéTOola
TToU va enpeadeTal n AeiIToupyia Tou NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou. AvaBéTeTe TTpIV TN XPHON TOU
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU TNV ETTIOKEVUR TWV £§ap-
TNUATWYV TTOU £XOUV UTTOOTEI {nMId. MoAAG aTu-
XAHOTA €XOUV TNV AITIO TOUG O KAKOOUVTNPNUEVA
NAEKTPIKG epyaAeia.

AlaTnpeite Ta gpyaleia KOTTAG AiXunpd Kal Ka-
0apd. Ta TTPOOEKTIKA @POVTIOPEVa epyaleia Ko-
TIAG ME KOPTEPEG AIXUEG EXOUV PIKPATEPN TAON YIa
o@Avwa Kal gival euKkoAdTEPO va kaBodnynBoulv.

www.scheppach.com GR|73



dg) XpnolUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO Epyaleio, Ta age-
ooudp, Ta gpyalsia epyaciag KA. ocUpQwva
HE TIG TTapoUoeg odnyieg. AauBdveTte emiong
uTTOYN TIG CUVBNKEG EPYATiag Kal TNV Epyacia
TTOU TTPOKEITAI VA EKTEAEOTEL. H xprion nAekTpI-
KWV EPYAAEiwV yia epappoyEg GAAES aTrod TIG TTpO-
BAetrépeveg pTTopei va odnynoel o€ €TIKIVOUVEG
KOTAOTAOEIG.

h) Kpatdre TiIg AaBég Kal TIG EMIPAVEIEG KPOATH-
paTog oOTeyVEG, KaBapég Kal amaAAaypéveg
amdé Addia kal ypdoa. O1 oAioBnpég AaBég kal
ETMIQAVEIEG KPATAPATOG BEV ETTITPETTOUV ACPOAAR
XEIPIOPO Kal EAeyXO TOu NAEKTPIKOU epyaAeiou o€
aTmPOBAETITEG KATAOTATEIG.

5. ZépBig

a) AvaBETeETE TNV EMIOKEUN TOU NAEeKTPIKOU €p-
yYaAgiou pévo o€ MIOTOTTOINPEVO EIBIKEUPEVO
TPOCWTTIKO KAl MOVO PE YV OIA aVTAAAAKTIKG.
Me auTtdv Tov TpdTTO €€aoPaAileTe 6TI Ba diaTnpei-
Tal N a0@AAEIO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU.

A NMPOEIAOMOIHZH

Kivduvog amré nAekTpopayvnTiké medio

Autd 1O NAEKTPIKO £pyaAeio TTapdayel £€va nAekTpopa-

yvnTIKG TTedio Katd Tn SIGpKEIa TNG AEIToupyiag Tou.

AuTo TO TTEdiO UTTO OPICPEVEG TTEPIOTAOEIG UTTOPET VO

eTTnNpedoel evepyd r TaBNTIKA 10TPIKG EYPUTEUUATA.

- Mo va peiwoete Tov Kivduvo cofapwv f Bava-

TNPOPWYV TPAUPATIOUWY, OUVIGTOUUE OE GTOMA
UE 1aTPIKG eP@UTELPATA va cupgBouAelovTal TO
yIaTPO TOUG KOl TOV KATAOKEUAOTH TOU 1ATPIKOU
EUPUTELPATOG, TTPIV TO XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

Np6o0BeTeg UTTOdEieIg aogpaleiag

* Hmepioxn epyaaciag yupw atrd To unxavnua TpETTEl
va gival eTiedn, KAAG ouvTnpnuévn, eEAeUBepn amod
eUTTOIa KOl EAEUBEPN OTTO ATTOPPiYPATA OTTWG TTPI-
oVvidla Kal KOMPATIO AVTIKEINEVWY EPYATIAG.

+ [a Tnv aTOPIKA 00G TTPOCTACIA, POPATE TIPOCTATEU-
TIK& YUQAIG Kal TIpOOTACia KOG KATd TNV £pyaaia.
Av é€xeTe pakpid HaANId, @opdTe SiXTu paAAIV. Av
£xeTe XaAapd pavikia, TUNYETE Ta éwg TTEVW OaTTO
TOUG OYKWVEG.

+ ®opdre TAVTA TTPOOTATIA OTOPATOG ) HAOKA KaATA
NG oKoévNG.

* Mn xpnoiyoTroleite auTd TO £pyaAeio KOvTa o€ €0-
PAEKTO UYPA A aépla.

Mpiv TN xprAon €AEyXETE TTPOCEKTIKA TN Adua Kop-
delotTpiovou yia pwypég | GAAEG nuiIéG. AvTikaTa-
OTAOTE AuETa PIa Adpa KOPOEAOTTPIOVOU TTOU €XEI
PwyHEG ) GAAEG Cnpig.

Xpnoipotrolgite pévo Adueg kopdeAoTrpiovou TToU
OUVIOTA O KATOOKEUQOTHG, Ol OTTOIEG CUPHOPPWVO-
vTal pe 1o TpoTuTro EN 847-1.

XpNOIYOTTOIEITE HOVO TA AEEGOUGP TTOU CUVICTWVTAI
oTIg Tapouaeg odnyieg. H xprion akatdAAnAwv age-
ooudp PTTopei va odnynael o€ TPAUPATIOPoUG.
EmAéyete pia Adua kopdeAoTrpiovou TTou gival Ka-
TAAANAN yia TO UAIKG TTOU TTPOKEITAI VA KOWETE.

Mn xpnoipotroleite Adpeg kopdeAoTrpiovou atd xa-
AuBa uwnARg TaxuTnTag (xaGAuBa HSS).

Mpooéxete va eival TavTa aixpnen kai kabapn n
Adpa kopdeAoTrpiovou, yia va diaTnpeite XaunAn Tn
o166un BopURou.

Mnv kéBeTe PETAAAIKG QVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA 1
Bideg. ETIBewpeiTe TO AVTIKEIYEVO EPYATIAG YIO KAP-
@1d, Bideg ka1 GAAa &éva UAIKE, kal av XpelageTal,
ATTOMAKPUVETE TO TIPIV TNV £vapgn TG Epyaaciag.
ATTOpaKPUVETE KAEIDIG BISWHATOG, UTTOAEiHPATA KO-
TG KATT. a1rd TO TPATTEQl, TIPIV EVEPYOTTOINCETE TO
epyaAeio.

Moté un @opdrte ydvTia Katd Tn diGPKeEIa TNG EPYO-
agiag.

Kpatdte Ta Xépla oag pakpid amd 1n Adpa Kopde-
AoTrpiovou.

Moté pn otékeate aTn B1eUBUVON KOTIAG TNG Aduag
KopdeAOTTpiovou Kal KpaTaTe OAa Ta dToua pakpId
aTré auTrh TNV TTEPIOXN.

AQRAVETE TTPWTA Va OACEI TO EPYAAEiIO XWPIG popTio
oTnv TaxUTnTa A€IToupyiag Tou, TTPIV TOTTOBETATETE
TO QVTIKEIYEVO epyaciag aTo gpyaleio. MpooéxeTe
yia kpadaououg Kal XTUTTApaTa. Autd Ta @aivoueva
uTTOPEl Va utrodelkvUouv {nuid oTtn Adua kopdeAo-
Trpiovou ) akaTtdAAnAn eykaTdoTaon Tng.

‘ExeTe uTTOWN 0ag OTI N €TMIAOYH TNG Adpag kopdeAo-
TIpiovou Kal TnG TaxutnTag e€aptatal amd 1o uAIkd
TTOU TTPOKEITAI VO KOWETE.

KaBapifete TN Adpa kopdeAOTTPiOVOU. ATTOKAEIOTIKG
ME TO uNXAvNUa TTARPWG AKIVATOTTOINUEVO.
KaBapilete kal guvTnpeite To TTPOIGV TOKTIKA Kal
aTropakpUVETE TIPIOVidIa Kal okovn, yia va ammo@u-
YETE TOV KivOuvo ewTIAS (BA. KEQGAaIo 12).

MpéTrel va TnpEiTe TIG 08nYieg TOU KATAOKEUAOTHA TOU
epyaAeiou OXETIKA PE TN XpPAon, puBuion kal €TT-
OKEUR epYaAEiwv.
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e TePIMTwon YeydAwv OIA0TACEWY QVTIKEINEVOU
€PYOOIOg, Ol OTTOIEG ETITPETTOUV VA YEipeEl atd TNV
TIAGKa TPpaTTECIOU, TIPETTEI VA XPNOIYOTIOIEITAI N ETTI-
pAkuvon Tpatmediol f n Baon oTAPIENG Ye pdoulo
(TrpoaipeTikd ageooudp).

e TEPITTWON XPAONG O KAEIOTOUG XWPOUG, TO
unxavnua Tpétel va ouvdebei oe ouoTnua avap-
poéenong. Na tnv avappdéenon Tpiovidiwy {UAou
f oKOVNG EUAouU TTPETTEN va XpnaoilpoTroleiTal éva aU-
aTnua avappo@nong. H taxutnta porng oto oTépIo
avappdéenong Tpéel va avépyetal o€ 20 m/s. YTro-
Trieon 860 Pa.

Katd Tnv kot §UAou pe oTPOoyyUAd ) akavovioTo
oxAua TIPETTEl va XpnaolyoTtrolgital pia didragn, n
oTroia aoc@aAilel To avTikeipevo epyaciag amd abé-
AnTn TTEPICTPOPN.

Katd tTnv kot oavidwv aTn PIkpA TTAEUPd, TTPETTE
va xpnolgoTrolgite pia didtagn n otoia e§aa@ahidel
TO AVTIKEIPEVO Epyaadiag EvavT avadpaaong.

AwoTe TIG UTTOdEIEEIG ao@aAgiag kal o€ OAa Ta ATO-
Ja TTou gpydagovTal aTo pnxavnua.

Mn xpnoiygoTIolEiTe TO TIPIGVI YIA TNV KOTIH KAUCO-
EUAWV.

To pnxdavnua gival eEOTTAIOPEVO PE DIOKOTITN 0o@Pa-
Aeiag évavTi eTTavVEVEPYOTTOINONG PETA OTTO DIGKOTTA
pelpaTog.

Mpiv Tn B€0n o€ AeiToupyia, eEAéyETe Ta OTOIXEIO OTNV
Tvakida TUTTOU TNG CGUOKEUARG CUPPWVOUV PE TO
oToIXEia TNG TAONG BIKTUOU PEUPATOG.

Aev emTpémeTal n uTrépBaacn Tou YéyioTou apiBpou
OTPOPWV TTOU AVOPEPETAl TTAVW OTNV TTIvakida TU-
TTOU.

XpnoipoTrolgite PTTaAavTEZEG HOVOV aPoU EXETE Ee-
TUAIgEI TAAPWG TO KAAWDIO.

Agv eMITPETTETAI VO ATTOOTTATAI N TIPOCOX N TWV OTO-
MWV TTou aTTaoXoAolvTal aTo unxavnua.
NAapBdvete uTTOYN COG TN QOPA TTEPICTPOPNG TOU
KIvNTAPQ Kal TNG Adpag kopdeAoTrpiovou.

O1 d1aT1d&eIg ao@aAeiag aTo pnxdvnua dev eTmITPE-
TTETAI va a@aipolvTal A va TiBevTal o€ axpnoTia.
Mnv KOBETE AVTIKEIUEVA EPYATiag TTOU gival TTOAU iI-
KP4 Y10 va Ta KPATATE HE ACPAAEIA PE TO XEPI.

MoTé unv agaipeite Bpavopara, TpIovidia A oenvw-
péva Tepdxia §UAou evw KiveiTal n Adua kopdeho-
TIpiovou.

Mpétrel va TnpolvTal 01 €QAPUOCIPEG DIATAEEIG TTPO-
Anwng atuxnudaTwy, Kabwg Kai ol AOITTOi, YEVIKOI,
avayvwpIoPEVOI TEXVIKOI KAVOVEG ao@aAEiag.
Tnpeite TOUG KAVOVEG AOPAAEIOG ATTO TNV €TTAYYEA-
yaTiki opydvwon (VBG 7).

PuBpifete TIG KIVNTEG TIPOOTATEUTIKEG OIATASEIG
wWoTe va Bpiogkovtal 600 TO BUVATOV TTIO KOVTA GTO
QAVTIKEIYEVO EPYyOTiag.

A Mpoooxn! ZTepewveTe Ta Yeydhou Prikoug avTi-
KEIPEVA EPYOTIOG YIO VO ATTOTPEWETE AVATPOTIH TOUG
aT1o TéAog TNG dIadikaoiag KOTAG. (TT.X. M€ BACEIG PE
pdouAa KATT.)

AmeuBuvbeite dueca otnv egumnPETNONn TTEAATWV
av TapaTtnpAoeTe TTPoBAARMaTa kal c@dAyata oTo
TTPOIOV, TTEPIAAUBAVOUEVWY TWV TTPOQUAAKTAPWYV
KOl TWV EPYaAEiwy.

H mpoaoTaTteuTikh didtagn Adpag kopdeAotrpiovou
(4) péTrel va BpiokeTal oTNV KATW 80N KaTd TN dI-
dpkela TNG HETAPOPAG TOU TTpIovIoU.

Ta TTPOOTATEUTIKA KOAUPPATO OEV ETTITPETTETAI VA
XpnoigoTtroiolvTal yia JETAQOPA 1 yia akaTdAAnAn
AEITOUpYia TOU PNXavAPaTog.

Agv ETTITPETTETAI VA XPNOIPOTTOIOUVTAI AGUEG KOPBEAO-
TTPIOVOU TTOU €XOUV TTOPAPOP@WOET ) uTTooTE (NI,
AvTikaBI10TATE TO £vBETO TPATTECIOU OTAV £XEI POAPEI.
MoTé pn BéoeTe TO unxdvnua oe Aeitoupyia, edv €i-
val avoIXTA n Bupa TTou TTpoaTaTelEl TN Adpa Tplo-
VOKOPOEAAG ) O TIPOPUAAKTHPAG.

Mpoaoéxete woTe n emMAoyr Adpag KkopdeAoTrpiovou
Kal TaxUTnTag va gival KatdAAnAn yia 1o uAiké TTou
TIPOKEITAI VO KOWETE.

Mnv emixeIpAoeTe va EeKIVAOETE TOV KaBapiaud Tng
Adpag kopdeAoTrpiovou, TIpIV AuTr akivnToTtroinOei
TARPWG.

MNa KAOETEG KOTTEG PIKPWV QVTIKEIEVWY EPYaTiag
o€ €TTA@n Ye Tov TTapdAAnAo avaoToAéa TTpETTel va
XPNOIYOTIOIEITE pIa paRdo Wwenong.

DopdTe yavTIa KATd TO XEIPIOWS TNG Aduag Kopde-
AOTTpiovou Kal QVTIKEINEVWY E€PYQOiag HE TPaxXIA
emeaveial

€ TEPITITWON QAATOOKOTIWV PE KEKAIPEVO TPATTEQ)
TIpIovioU, o TTap&AANAOG avaoToAéag TTPETTEN VA TO-
TTOBETEITAI OTO KATW TPAMA TOU TPpaTreCIOU TTPIOVIOU.
[MoTé un XPNOIPOTIOIEITE TOUG TTPOPUAAKTAPES YIa
aviywaon 1 HETAPOPA.

MpoaéxeTe va XPNOIMOTIOIEITE TIG TIPOCTATEUTIKEG
S1aTtdgelg TNG Adpag kopdeAoTTpiovou Kai va TiG puB-
HieTe CWOTA.

Kpatdre 10 Xépia ocag o€ ardéaTacn ac@aieiag amd
™ Adpa kopdehotrpiovou. XpnoipoTrolgite pafdo
wlnoNg yia PIKPEG KOTTEG.

duldooete TN papdo wOnong oTtnv utTrodoxr Tou
UNXOVAPATOG TTOU TTPOOPICETal YIa QUTH, WOTE VA
UTTOPEITE TTAVTA Va TN @OACETE aTd TNV KAVOVIKA
oag Béon epyaaciag Kal va gival TTavTa o€ €ToINOTNTA
xenong.
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+ XTnV KavoVvikr B€on epyaaiag, o XEIPIOTAG BPioKeTal
uTTPOOTa a1rd TO PnXAavnua.

¢ Mposeidotmoinon: To TPoidv pTTopei va dnuioupyei
TTNYEG ava@Aegng kaTé TN Aeitoupyia Tou!

YtroAgirépevol Kivduvol

To pnxdvnua eival KOTAOKEUAOPEVO CUUQWVA PE TNV

TeAeuTaia AéEn Tng TEXVOAoyiag Kal pe BAan Toug ava-

YVWPIOPEVOUG TEXVIKOUG KaVOVEG ao@aAeiag. Katd tnv

epyaoia evdéxeTal TTapOAa aUTA va TTAPOUCIACTOUV

HUEMOVWHEVOI UTTOAEITTOPEVOI KiVOUVOI.

» Kivduvog TpaupaTtiopou yia Ta dAXTUAa Kal Ta XE-
pla atmmod TNV Kivoupevn Adpa kopdeAoTrpiovou o€
TEPITTWON akaT@AANAN KaBodrynaong Tou avTIKEI-
pévou gpyaciag.

* TpaupaTioyoi amd To E€KTOLEUOPEVO AVTIKEIPEVO
epyaciag o€ TEPITTWON akatdAANANG ouykpdaTtn-
ong f kaBodAynang, 6TTWG KATd TNV £pyaadia Xw-
pig avaaToAéa.

» Kivduvog yia Tnv uyeia amd okdévn f piovidia §u-
Aou. ®opdte oTTWOBATIOTE ATOUIKS EEOTTAIONO TTPO-
oTagiag, OTTWG TTPOCTACIA HATIWV. XPNOIUOTIOIEITE
gloTtnua avappoéenong!

* Tpaupatiopoi amd Adua kopdeAoTTpiovou TTou €XEI
utrooTei BAGRN A ¢nuid. EAEyxeTe TaKTIKG TN Adpa
kopdeAoTrpiovou yia TNV apTIéTNTA TNG.

» Kivduvog TpaupaTiopou yia Ta dGXTUAO Kal Ta XEpIa
Katd Tnv aAAayn Adupag kopdeAotrpiovou. PopdTe
Kat@AAnAa yavTia epyaaiag.

» Kivduvog TpaupaTtiopyol KaTd TV EVEPYOTTOiNGN Tou
punxavApaTog amd Tnv Adpa KopdeAoTrpiovou TTou
apxigel va KiveiTal.

* Kivduvog a1ré nAekTpIKO pelpa, OE TTEPITITWON XPN-
onG akaTAAANAWY KaAwBiwv NAEKTPIKAG oUVIEDNG.

* Kivduvog yia Tn OwPaTIKA akepaiodTnTa atréd TNV Ki-
voupevn Adua KopdeAOTTpIOVOU €AV EXETE POKPIA
HOAAIG | @opdTe @apdid pouxa. PopdTe aTopIkd
egomAiopyd TpooTaciag 6Twg dixTu YaAAIWV Kal
POUXIOUO epyaadiag e KOAR eQapuoyn.

+ Y& TTEPITITWON TTOU KOTTEI O KIVATAPIOG INAVTAG 1 N
Aapa kopdeAoTrpiovou, Ta pAoUAa UTTOPET VO GUVE-
xioouv va kivouvTal. MNpETrel va TTEPIPEVETE va OKI-
vntotroinBei TTARPWG TO PNXAvnua, TIPIV OVOIgeTe
TOUG TTPOQUACKTHPEG.

+ EmmAéov, pmropei mapd OAeg TIG AapBavopeveg
TPOPUAGEEIS va TTPOKUYWOUV [N TIPOPAVEIG UTTO-
Aerrépevol kivduvol.

+ O1 umroAeITépevol Kivouvol uropoUv va eAaxIoTo-
TToinBouv étav TnpouvTal ol "levikég uTrodeigelg
acaAeiag" kai n "Evdedelypévn xprion" kabwg kai
o1 0dnyieg XeIPIOPOU oTnV OAGTNTA TOUG.

6. TeXVIKG XaPAKTNPIOTIKA

MAdTOG diEAeuONG, pEY. 306 mm
“Yyog diéAeuong, pey. 205 mm
MéyeBog Tpatrediol 400 x 548 mm
TaxdTnTa KOTTAG 370 — 750 m/min
MAkog Aduag kopdeAoTTpiovou 2360 mm
“Yyog éwg TAdka TpaTrediol 490 mm
Ych')g Ewc{ TAGKQa TPOTTECIOU PE 1025 mm
TAaiolo Bdong
Zl'JVO)\IKO Uyog Xwpig TTAaiolo 1125 mm
Baong
ZL’JVO)\IKO Oyog e TAaioio 1655 mm
Baong
2UVOAIKO TTAdTOG 900 mm
2uvoAIk6 BaBog 540 mm
Mepioxn oTpoPAg Tou TpaTtediol -11° — +45°
i TTEPITIOU
Bdpog (230-240 V) 78,4/84.4 kg
. TTEPITTOU
Bdpog (400 V) 74,5/80,5 kg
ngﬁwpog OUOTAPATOG avop- @ 100 mm
pognong
Méy. upopeTpo eykatdoTaong
(amé Tnv em@aveia TG BGAac- 1000 m
oag)
Movéda kivnong
EvaAhacoduevo
. pelpa
Kivnrfipag 230-240 V ~
50 Hz
OvopaoTikr KatavdAwaon P1 0,8 kW (S1)
(kW) 1,1 KW (S6 40%)
0,56 kW (S1)
)

loxUg £€680u P2 (kW)

0,74 KW (S6 40%

Movéda kivnong

TpIQacIkO eVOA-
Aaoadpevo pelua

Kivntripag 200 V

3 pdoeig ~ 50 Hz

OvopaoTikA katavahwaon P1 0,7 kW (S1)

(kW) 1,1 kW (S6 40%)
. . 0,48 kW (S1

loxug €€ddou P2 (kW) 0,77 KW (S6 4(0%;

*Tpd1og Aeitoupyiag S1 (cuvexng Aeitoupyia)
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To pnxdavnua PTopEi va AEIToupyEi CUVEXOUEVA PE TN
avagepouevn 10xU.

*Tpotog Aeitoupyiag S6 40%:
Zuvexng Aeiroupyia pe diaAeitrov TePIOdIKS gopTio (B1-
dpkela Aeitoupyiag 10 AeTrTd)

MNa va pnv BeppavOei aveTTiTPeTTA, O KIVATAPAG ETTI-
TpémeTal yia 40% TOU XpOVou AelIToupyiag va AsiToup-
YEi ME TNV KOBOPIoHEVN OVOUOOTIKA 10XU Kal KATOTTIV
mpétel yia 60% Tng didpkelag AsiToupyiag va ouvexioel
va AEITOUpYEi Xwpig gopTio.

Me Tnv €mi@UAagn TEXVIKWYV TPOTTOTTOINCEWV!
To avTIKeideEVO epyaaciag TTPETTEI va €XEI TOUAGXIOTOV
Oyog 3 mm kai TAdTog 10 mm.

XapakTnpIoTikéG TIHEG BopURou

Métpnon katd ISO 19085-16:2021, mapdptnua F, pe
xpnon Twv: 1ISO 3744:2010 yia Tnv nXNTIKA 10X0: 1ISO
3746:2010 yia kaTnyopia akpiBeiag 3 yia TNV nXNTIKA
mieon ekopTwyv: ISO 11202:2010 yia kaTnyopia akpi-
Beiag 3.

TuvOnkeg AeiIToupyiag KaTda TIg peTpAoelg: ISO 19085-
16:2021, F.5.

Av TTpéTrel va eAeyXBoUV Ol avapePOUEVEG TIUEG EKTTO-
UTTWV, 01 METPACTEIG TIPETTEI VA TTPAYHATOTTOINBOUV pE
Tnv id1a diadikaaia Kal uTTo TIG idIEG OUVORKEG AeITOUp-
yieg ka1l ouvOnkeg eykatdoTaong OTTwG ol avagepdue-
VEG.

MPOEIAOMOIHZH: O1 ava@epOUEVEG TINEG EKTTOUTTAG
Kpadaouwy IgXUouv Pévov av ETTIKPATOUV Ol idlEg
ouvONKeg AeIToupyiag kal eykaTadoTaong. AAAEG ouv-
Onkeg Aeitoupyiag kal eykatdotaong, T.x. Mia GAAn
Siadikagia epyaciag uropoulv va odnyroouv o€ uyn-
AoTEPN exTTOUTIA BOPUBOU PE TOV KivOUVO UTTOTIUNONG.

MPOEIAOMOIHZH: O1 ava@epOPEVEG TIEG EKTTOUTTWV
BopUBou dev ouvioTouv TIPEG €kBeong. MapdAo TTou
UTTAPXEI MIA CUOXETION AVAPEDQ OTIG TINEG EKTTOUTTWOV
KOl OTIG TINEG €KOETNG, OI TINEG EKTTOUTTWY BopUBou dev
uopoulv va xpnoigotroinBouv yia va TTpoadiopIoTEi
pe aglomoTia dv amaitolvTal TTPOoOETa YETPA TTPO-
@UAagng ) 6x1. O1 TTapdyovTeg ol oTroiol eTTnpedlouv
TOoV TpayuaTikd Babud €kBeong eival n TPAyHaATIKA
dladikaagia epyaciag, ol IBIGTNTEG TOU XWPOU Epyaciag
Kal GAAEG YeITOVIKEG TTNYEG BopUBouU o€ AsiToupyia.

160N NXNTIKAG 10X00G Lwa

AeiToupyia xwpig @opTio 80,3 dB
Emegepyaoia 100,2 dB
160N NXNTIKAG Trieong Lea

Neitoupyia Xxwpig gopTtio/ 64.1dB
PeAavri ) 82.9dB
Emegepyaaia

ABeBaidTnTa Kwa/ Kpa 4 dB

PopdTe TPOCTACIA AKONG!
H emidpaon Tou BopuBou evdéxeTal va TTPOKAAEDEI
ATTWAEIQ OKONAG.

MepiopieTe TNV TTapaywyr BopuBou Kal KPadaouwy

oT0 gAdaxioTo!

* XpnOIYOTIOIEITE HOVO CUOKEUEG TTOU €ival O Gyoyn
KatdoTaon.

*  JUVTNPEiTE Kal KABapIideTe TAOKTIKA TN CUOKEUN.

* [pocapuodleTe TOV TPOTTO EPYATiAg 0OG OTN GUOKEUN.

¢ Mnv UTTEPQOPTWVETE T CUCKEUN.

e Av Xpel@ZeTal SBWOTE T CUOKEUN YIa €AEYXO.

* ATTEVEPYOTIOIEITE TN CUCKEUN OTAV BEV XPNCIPOTIOIEITAl.

7. AtmToouokeuaoia

* AvoigTe TN OCUOKEUOTIa KOl OQAIPECTE TTIPOTEKTIKA
TN OUOKEUR.

* ATTOHOKPUVETE TO UAIKO CUOKEUOTIOG KABWG Kal Ta
ao@aAIOTIKA CUCKEUQTIag Kal HETOPOPAEG (EpOTOV
UTTAPYOUV).

« EAéygTe €av eival TTARpeG To TTapadoTéo UAIKO.

« EAéyETe Tn ouokeun kal Ta ageooudp yia Tuxov ¢n-
MIEG KATA TN HETAPOPA.

* QuAd&gTe TN ouokeuacia Katd To duvaTo PEXPI TN
Afgn Tng eyyounong.

« Tpiv Tn Xpron, e§oIKeIWOEITE UE TN CUOKEUN e BA-
on Tig 0dnyieg XeIpiopou.

« Ta ageooudp, @Beipdueva egapTApaTa Kal avTaA-
AQKTIKG XpnOIYoTIoIEiTE HOVO YVAOIa €EaPTANATA
Scheppach. AvTaAAOKTIKG PITTOPEITE VO TTPOUNBEU-
TEITE Ao TOV TOTIKO 00G €EEIDIKEUPEVO EPTTOPO
Scheppach.

« Katd 1ig TapayyeAieg avagépeTe Tov apiBué eidoug
TWV TTPOIGVTWY Pag KaBwg Kal Tov TUTTO Kal To £€T0G
KOTOOKEUNG TNG OUOKEUAG.

A Mpoooxn!

H ouokeun kai Ta UAIkK& ouokeuaaiag dev gival TTa1dI-
K& TTaixvidia! Ta maidid dev emTPETTETAI VA TTai{OUV
JE TTAAOTIKEG OOKOUAEG, pEPBpPAveg Kal PIKPA €gap-
TApata! Yapxel Kivduvog katdtoaong Kal agguéiag!
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8. Mpiv 1n 0éon o€ AsiToupyia

A MPOZOXH!
Mpiv amré Tn Béon o€ AsiToupyia, OTTWOSATTOTE CU-
vappoAoynote TARPWG TN cUoKeun!

MpogTolpudoTe TOV XWPO epyaaiag aTov oTroio Ba Bpi-
OKETAI TO uNXAavnua. AnyIoupynaoTe ETTAPKA XWPO TTOU
Ba emITPETTEI PIa AOQAAR, ATTPOOKOTITN Epyaaia.

To unxavnua éxel oxediaoTei yia epyacia o€ KAEIOTOUG
XWPOUG Kal TIPETTEN va TOTToBETN Ol TTAvw o€ 0pIfoVTIO,
oTaBepd UTTORABPO OTAPIENG WOTE Va €ival EUOTABEG.
H euoTdBeia eCaog@alifeTal pe oTEPEWON PE 4 ywvieg
TAaIgiou kal 4 Bideg e§aywVIKAG KeQaARg M6x12, kGBe
pia pe Tagiuad kar podéAa TTdvw o€ évav TTAYKO £p-
yaoiag ) otepéwan mavw og 01aBepd Aaioio Baong
aTo damedo. (Eik. 22, 23).

9. TomoBéTnon Kal XEIPICHOG

Mpiv Tn Béon o€ AsiToupyia AdBETE UTTOYN OOG TIG
utrodeifelig aocpaAegiag.

A Mpoooxn!

Katéd Tnv epyagia oto pnxavnua TPETTEl VO €XOUV
TOTTOBETNOEI OAEG OI TTPOOTATEUTIKEG SIATALEIG Kal Tl
KaAUppaTa. O eTTavw Kal KATW TPOXOG AGUAG TTEPIKAEI-
€701 OTTO €va oTABEPA TOTTOBETNUEVO TTPOCTATEUTIKO
Kal éva KivnTté katdki mepIBAfpaTog. Katd 1o dvolyua
TOU KaTTaKIOU TTEPIBAAPATOG, TO HNXAVNHA ATTEVEPYO-
Trolgital. H evepyoTtroinon gival €QIKTA pévo Pe KAEIOTO
TO KATTAKI.

* To Tpatédl TplovioU TIPETTEI va gival TOTTOBETNUE-
VO OWOoTd.

* H Adpa kopdeAoTrpiovou TIpETTEl va UTTOPED va Ki-
veital eAeuBepa.

+ AvemregepydleaTe {UNO TTOU £XEI AN XPNOIYOTTOIN-
B¢i, TpooéxeTe yia Eéva owPaTa OTTWG TT.X. KAPPI&
1 BideG KATT.

+ [piv TatioeTe 10 dIOKOTITN €veEpyoTTOinaNG/ aTTe-
vepyotroinong, BeBaiwbeite 0TI N Adpa kopdeAoTTpi-
ovou £x€l eyKaTaoTadei owaTd Kal Ta KIVNTA pépn
MTTOPOUV Va KIvoUvTal EUKOAQ.

* BeBaiwBeite TpIv atmmd Tn oUvdEON TOU pnxavAiua-
TOG, OTI TO OTOIXEIQ OTNV TTIVAKiIdA TUTTOU CUPQW-
voUV JE Ta OTOIXEIO TOU BIKTUOU TPOYOBOTiag.

EpyaAgio ouvappoAoynong (mepiAapfdveral oTo
TapadoTéo UAIKO)

1 leppavikd kAeidi ap. 10/13

1 KAe1di AAev ap. 4

1 KAe1di AAev ap. 5

9.1 EykardoTtaon Tou mAaigiou Bdong (Eik. 3-6)

1. BidwoTe 1o T€00€Epa OdIa TAaigiou (36) aTnv
evdiauean TAdka (37) pe Tig 8 TTapexdpeveg Bideg
(M6x12) (44), Ta TTagiuddia (45) kai TIg podéAeg ou-
Vvapuoyng (46). Kail ogigTe Ta e§aptipata eAa@pa.

2. TomoBeTAoTe Ta TWUaATa TOdIWV (51) oTa TTOdIA
TAaigiou (36). (Eik. 4)

9.2 EykardoTtaon Tou kopdeAoTmrpiovou Tavw
oTo mAaiogio Baong (Eik. 4)

Mpo@uAagn: Kivduvog ouvBAiyng

1. TomoBeTRoTe £va §UAIVO PTTAOK TTIOW aTTd TO UN-
Xavnua Kai KaToTTIV YEIPETE TTPOOEKTIKA TO KOPDE-
Aotrpiovo €101 WoTe N TTAGKa BAong va €pBel kal va
aTnPIXTEl TTAvw 070 EUAIVO PTTAOK.

2. BidworTe 10 TAGiolo Baong (12) pe Tig 12 TTapexd-
ueveg Bideg (M6x12) (44), Ta ragiuadia (45) kai Tig
podéNeg cuvappoyng (46) pe To TAaiaio (13) Tou
kopdeAoTTpiovou.

3. AvopBwaTe TAAI TO pnxdvnua, eubuypaupioTe To
KOl oQigTe OAEG TIG BidEG.

9.3 EykardoTtaon Twv TTAAKWV UTTOS0XNAG KAl TNG
AaBng peTagpopdg (Eik. 3 + 5)

1. BidwoTte TiIg TAGKEG UTTOdOXNAG (29) yia TN AaBn
peTapopdg (10) oTnv KATW TTAEUPd TOU TTACICiOU
(13). (Eik. 5)

2. BIdwoTe TNV TTPWTN TTAGKA OTO EEWTEPIKS GKPO Kal
Tn deUTEPN TTAGKA GTNV TTPWTN VEUPWON.

3. MepdoTe Tn Aafn petagopdg (10) yéoa aTig TTAG-
KeG UTTOOOXNAG. Na ToV OKOTTO QUTO TTEPIOTPEWTE TN
AaBn péxpr va eicaxBei mARpwg. (Eik. 5)

9.4 EykardoTtaon Tng didtagng peTakivnong
(Eik. 3 +5)

1. ZrepewoTe Tn diaTagn petakivnong (11) otnv api-
oTepR TTAeupd Tou TTAaiciou BAaong ota TédIa
TAaigiou (36). MNpooégTe va pnv ayyifouv ol Tpo-
X0i T0 dATTEDO.

2. Z@igte KaAd Tig Bideg yia Tn diaTtagn peTakivnong
(47).
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9.5 EykardoTaon Tng mAdkag Tpatrediou (Eik. 3 + 6)

YAiké ocuvappoAéynong (repiAapfdvovral gTo Ta-
padoTéo UAIKO):

4 Bideg £aywVIKAG KEQAAAG
4 PodéAeg ouvapuoyng

M 8 x 16 (49)
A 8,4 (50)

Mpo@UAagn: Kivduvog ouvBAiyng!
1. AVUYWOTE TTIPOCEKTIKG TO TPATTEQI TIpIovIoU (24).
2. TomoBeTAoTE TO TPATTE TIpIOVIOU (24) TEvWw OTa
TpoBAeTTéueva onueia eykatdoTaong. (Eik. 6)
3. BidwoTe TIg TapexOueVeS Bideg (49) pe TIG podEAEG
ouvappoyng (50) oTig e10IKG TTPOBAETTOUEVEG OTTEG
KOl OQIETE TIG PE TO XEPI.

4. EAéyEte 6T n Adpa kopdeloTrpiovou KiveiTal eAeU-
Bepa Kal dev €pXETal O€ ETTAQPH PE TO EVOETO TPa-
mediou.

9.5.1 EuBuypdupion Tng TAdkag Tpatrediou (Eik. 8)

1. TomoBetAoTe MAVW OTO TPATTEQ pia iola §UAIvn
TTAXN MAKOUG TTEpiTrou 50 cm.

2. KoAAnoTe TNV a1mé 1O oW WEPOG OTN AdUa KOpP-
delotrpiovou.

3. TomoBetAoTE pIa ywvia-odnyd (dev TepIAapPave-
Tal 0TO TTapadoTéo UAIKG.) aTnv EUAIvn TIAXN Kai
oTNV aKUr TNG AUAGKWONG TOU TPaTTECIOU TTPIoVIOoU.

4. EuBuypappioTte To TPATTEQ ME TN ywvia-odnyod Kai
o@itTe KaAd kal TIG TEGOEPIG BidEG £GAYWVIKAG Ke-
QaAng.

9.5.2PUBuion Tou TEppATIKOU avaoToAéa 90°
(Eik. 9 +10)

Me 1n Bida Tpocapuoynig (18), otnv Tiow TTAEUpd Tou

HUNXavApaTog, To TPaTTédl uTTopEi va pubuioTei o€ opBr

ywvia wg pog Tn Adpa kopdeAoTrpiovou.

MNa Tov €AeyX0 TNG Ywviag XPEIGZETTE Pia Ywvia-o0dnyo

(0ev repiAapBaveTal oTo TTAPASOTED UAIKO).

1. Avoigte Tov poXAS Taxeiag oUoPIENG yia Tn pUBuI-
oan ywviag (23).

2. EuBuypappioTe 1O TpaTTEQ TTPIOVIOU (24) 0€ ywvia
90° wg Tpog TN Adpa kopdeAoTTpiovou Xpnaoiyo-
TTOIWVTAG TO KOUBio TTpoaappoyng NG pubuiong
ywviag (22).

3. Avoigrte To Tagiuad ng Bidag mpooappoyng (18).

4. PuBuiote T0 UWog TnNG Bidag Tpooapuoyng (18)
€701 WOTE N KEQAARA TNG Bidag va eival o€ eTTaPn pe
TNV KATW TTAEUPA TNG TTAdKaG TpaTTeIoU.

5. Z@igte TAAI KOAG TO TTAgIPAdI TNG Bidag TTpocap-
poyng (18).

6. KAeioTe Tov poxAS Taxeiag oUo@Igng yia Tn pUuBuI-
oan ywviag (23).

9.6 EykardoTaon Tng pdyoag-odnyou (Eik. 3,7, 11, 12)

1. BidwoTe TIg 4 Bideg TUTTOU TTETAAOUDAG (35) TTEP. 5
mm o710 TPaTTél TIpIovioU (24) XPNOIPOTTOIWVTOG
até pia podéAa ocuvapuoyng (38). (Eik. 11)

2. Eicayayete Tn pdya-odnyo (7) pEXPI va TEPPATIOE!
aTo TPaTTEQ) TIpIovioU (24).

3. Zoi¢te eAhagpd TIG Bideg TUTTOU TrETAAOUBAG (35).

4.  ZTEPEWOTE TO OTPEPOMEVO TUNApaA (54) TnG payag-o-
dnyou pe dUo Bideg (39) kal dUo podéAeg ouvappo-
YNS (40) oTo TpaTTéQ TTpIoviol (24) (Eik. 12).

5. BidwoTte Tn pdya-odnyo (7) e TO OTPEPOUEVO TUN-
pa (54). (Eik. 12)

6. X210 Onueio autd oPifTe OAEG TIG CUVOEDEIG PE TO
XEPLI.

9.7 EykardoTtaon tou mapdAAnAou avaoToAfa
(Eik. 3, 13)

1. TomoBetioTe Tov TapdAAnAo avaoTtoAéa (6) pe
avoIkTd poxAd olo@igng (33) Tavw oTtn pdya-o-
dnyo (7) oT1o TpaTrédl Trpioviou.

2. TNava aAAagete Tn B€on Tou TTapdAAnAou avaoTo-
Aéa (6), petakivioTe Tov TTapdAAnAo avacoToAéa
(6) pe avoixtéd poxAd ouowigng (33) KaTd PAKOG
NG pdyag-odnyou (7).

3. Ta va otaBepotroifoete Tov TapdAAnAo avaoTto-
Aéa (6) otnv emBupunTh Béan, METTE TOV HOXAO
alo@Igng (33) TeAEiwg TTPOG Ta KATW.

9.8 EykardoTaon Tou XeipoTpoxoU pubuiong Tng
TaxuTnTag komng (Eik. 2, 3, 15)

Me Tov xe1poTPOYXO pTTOPEi va puBpIoTE adiaBddunTa n

TaxUuTnTa TOU KOPOEAOTTPIOVOU.

1. MepdoTe TOV XEIPOTPOXO PUBMIONG TNG TaxUTNTOG
KOTTAG (9) Tdvw aTov dfova aTn OegId TTAEUp& Tou
unxavAuaTog.

2. ZTEPEWOTE TOV XEIPOTPOXO pUBUIoNG TNG TaxuTn-
Tag KOTAG (9) pe pia podéAa ouvappoyng (43) kai
TO TTAgINGdI ao@aAiong (42).

3.  Zoi¢te kaAd To TTaINEdI (42).

9.9 Ymodoxn pdpdou wlnaong (Eik. 2, 17)

H utrodoxn pdpdou wlnaong (16) eival TTpoeykaTeoTn-
pévn oTo TTAQigIo BAONG PNXOAVAUATOG. X€ TTEPITITWAON
pn xprong Tng papdou wenaong (52), TpéTrel TavTa va
TN @UAdooeTe oTnv uTTod0X N PaRdou wlnong (16).
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9.10 AAAayR Adpag kopdeAomrpiovou (Eik. 1, 2, 7,
17, 18, 19, 20) A MNpoooxn: ATTOooOUVSEOTE TO
@Ig peupaToAnyiag amé Tnv mwpida!

Kivduvog! Kivduvog Tpaupatiopolu akOpa Kal PE
akivnTotmroinpévn Adpa kopdeAompiovou. Popdre
YAvTia Katd Tnv aAAayn Adpag kopdeAotrpiovou.

XpnoiyoTroleite HOVO KATAAANAEG AGUEG KOPDEAOTTPIO-
vou. lNa Tn dieukdAuvon Tng aAAayAg Aduag kopdeho-
Tpiovou, n pdya-odnydg (7) YTopei va oTpagei Tpog
10 TTAGI EKTOG TNG BE€ONG TNG.

1. AUoTe TIG Bideg TUTTOU TrETAAOUBAG (35). Opwg pnv
TIG EePBIOWOoETE TeAgiwg. (EIk. 7)

2. TpaBngre tn paya-odnyd (7) TPOOEKTIKA £Ew
TTPOG TA EUTIPOG KAI OTPEWTE TNV TIPOG Tn degid
mAeupa. (Eik. 3, 7)

3. Avoigre TNV TopTa TEPIBARPATOG (2) aTTacpaAilo-
v10G TIG dU0 ac@alioelg TépTag (3 kai 8). (Eik. 1)

4. Z1péwte Tn dI14TOEN OUYKPATNONG TépTaG (34)
TPOG Ta P€OA yia va dlaTnpei TNV TTOPTA AVOIKTH.
(Eik. 7)

5. ©¢aTe TOV HOXAO TaXEiog oUOPIENG YIa TV TAGvuon
Adpag kopdeAoTtrpiovou (15) ato "-". (EIK. 2, 17)

6. MepioTpéwTe TO KOWRIO PUBUIONG Yia TAvuon AGuag
KopdehoTipiovou (1) aploTEPOOTPOPA, HEXPI va
Aaokdpel n Adpa kopdeAotrpiovou (26). (Eik. 2, 17)

7. Avoigrte TNV TTpooTaTEUTIKA didTagn Aduag kopdeAo-
TIpiovou (4) yupiovTag Tnv Mpog Ta degid. (Eik. 7, 19)

8. AgaipéoTe Tn Adpa kopdeAotpiovou (26), agai-
pwvTag TNV atrd TIg TPoXaAieg Adpag kopdeAoTTpi-
OVOU Kal TTEPVWVTAG TNV £€Ew a6 TN OXIOUH OTO
TPATTEQ TTPIOVIOU (24).

9. EykataotioTe pia véa Adua kopdeAoTrpiovou (26)
HE TNV avTioTpo®n oelpd evepyelWwv. MNPooEXeTe
woTe N véa Adpa kopdeAoTTpiovou va gival KEVTpa-
piopévn kal oTig dUo TpoxaAieg Aduag kopdeho-
Tpiovou. Ta dd6vTia TNG AGpag kopdeAoTrpiovou
TPETTEl VA €ival oTpappéva TIPOG Ta KATW OTnNV
katelBuvaon Tou Tpatediol TPIoVIoU.

10. MepioTpéywTe TO KOpRio puBpIoNg yia Tdvuon Ad-
pag kopdeAotrpiovou (1) de€i6aTpOPa, Ewg 6TOU
n Adpa kopdeAotrpiovou (26) va BpiokeTal EAa@pa
uTTé Tavuon.

11. ©foTe TOV HOXAS Taxeiag aUaPIENG yia TNV TAvuan
Aapag kopdeAlotrpiovou (15) oto "+". (EIK. 2, 17)

12. MepioTpéywTe TO KOpRio pubpiong yia Tdvuon Ad-
pag kopdeAotrpiovou (1) de€i6aTpOPa, Ewg 6TOU
0 0¢&ikTnNg TNG KAipakag va BpiokeTal 0Tn CWOTH
TTEPIOYXN TAvuong.

H Tepioxn tédvuong eaptdrtal Tavia amd TA TE-
XVIKG XapakTnPIoTIKG TNG Adpag kopdeAoTTpiovou.
Mia utrepBoAikG uwnAn Tdvuon em@épel TPOWPN
Bpauon NG Aduag kopdeAoTtpiovou!

13. AimAwoTe mAAI péoa TN didTagn ouykpdtnong
mépTag (34). (Eik. 7)

14. KAeiote TNV mépTa TEPIBAApATOG (2) ao@aAifo-
v1ag TAAI TIG dUo acpalioelg TépTag (3 Kai 8).

9.11 PUBuion TnG Kivhong Tng Adpag kopdeAoTrpi-
ovou (Eik. 2, 20)
H Adpa kopdeAoTrpiovou Ba TTPETTEl VA KIVEITAI KEVTPO-
piopévn Tadvw aToug dUo TpoxoUg AGUaG.
1. AdoTe 1n Bida TUTTOU TTETAAOUDAG (17). (EIK. 2)
2. Me 10 KOO PUBUIONG (28) puTTOPEi VO pUBUICTEI N
KAiong Tou eTTavw TPoXoU AGuag:
— TMepioTpéywTe TO KOURio pUBUIONG (28) degidaTPO-
@a, av n Adpa kopdeAoTTpiovou KIVEITAI O€ ETTOQN
ME TNV PUTTPOCTIVA TTAEUPd TOU TTpiovioU. (Eik. 2)
— MMepioTpéwTe TO KOPPio pUBUIONG (28) apIoTEPOS-
oTPO®A, AV N Adpa KopdEAOTTPIOVOU KIVEITAI O€
ETTAPNA YE TNV TTiow TTAEUPA TOU TIPIoVIOU.
3. A@oU olokAnpwBei n pubuion, o@igTe KaAG Tn
Bida TUTTOU TTETAAOUDAG (17). (EIK. 2)
A Mpoooxn! MeTd atmd TOAAATIAEG TIEPIOTPOYEG, O
TPOXOG AGUOG TIPETTEI VA KIVEITAI GTO HECOV TOU TPOXOU
Aapag. OTTIKOG €AeyX0g!

9.12 PUOpion Tou 08nyou Adpag kopSeAompiovou
(Eik. 2, 17)
MTropeite va puBuioeTte Tov eTédvw 0dnyd Aduag kop-
dehotrpiovou (5) ye Tn BonrBeia Tng AaBng pubuiong TnNg
TIPOOTATEUTIKAG S1dTagng Adpag kopdeAoTtrpiovou (27)
o€ UYog avTikelgévou gpyaaiag 0-205 mm. Mia 6o 10
duvaTdv PIKPATEPN ATTOCTACN ATTO TO AVTIKEIMEVO £P-
yagiag egao@alidel Tnv kaAUTepn duvath kaBodrynon
NG Adpag kal aoc@alr epyaaia.
9121 PUBpion Tou edpdvou Tieong avrioTa-
ong (Eik. 20)
Ta édpava mieong avTioTaong (31) déxovTal Tnv TTieon
TTPOWBNONG TOU AVTIKEINEVOU EPYATiag.
PuBpioTe Tn Bé0n Twv £8pdvwy Trieang avTiotaong (aTro-
oTacn Twv dpAvwY TTiEONG avTioTaong atoé Tn AGua kop-
deAotrpiovou = 0,5 mm - Kat@ TN peTakivnon tng Adpag
KOPOEAOTTPIOVOU UE TO XEPI, OEV ETTITPETTETAI N AGUO KOP-
SeAoTTpiovou va EpXETal OE ETTAPH PE TO PAOUAO OTAPIENG).
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9.12.2 PdouAa kaBodnynong (Eik. 20)

A Mpoooxn! Av Ta pdoula kaBodriynong epattovTal
TTOAU duvatd otn Adpa kopdeAoTrpiovou i o€ TTEPI-
TTwaon AavBaopévng pubuIoHG Toug, auéows KOAAAE!
n Adpa kopdeAoTtrpiovou!

PuBpioTe T eTévw Kal KETw padoula kaBodrynong (32)
oUu@wva PE To EKAaTOTE TTAGTOG Adpag kopdeAOTTpiovou.
O1 pTTPOoOoTIVEG OKMEG TwV pdouAwv kaBodrynaong eTmi-
TPETTETAI VA PBAVOUV TO TTOAU Tn BAcn Twv SOVTIWV TNG
Adpag kopdeAotrpiovou. Otav Ta pdoula kabodrynong
ayyidouv eAa@pd Tn Adpa KopdeAOTTPIOVOU, KOVTPGPETE
pe Tn Bida paBOwTAG KEPAANG TNV £8paacn Twv PAOUAwV.

9.13 AvTiKaTtdoToon Tou evléTou Tpatrediou (Eik. 11)

To évBeTo TpaTTECIOU (25) TPéTTel VO avTikaBioTartal av

€xel uTTOOTEI PBOPA N CNUIG, DIAPOPETIKA UTTAPXEI QU-

Enpévog Kivduvog TpaupaTiopou.

1. Tia Tov okoTro autd a@aipéaTe To POapuévo €vOe-
10 TPaTTECIOU (25) TTPOG TA TTAVW.

2. H eykatdoTtaon Tou véou evBETou TpaTreiol yive-
TAl JE TNV AVTIOTPO®N OEIPA EVEPYEIWV.

9.14 Evepyomoinon, amevepyomoinon (Eik. 1)

1. Ta va evepyoTroInoETE TO TIPIGVI, TTATACTE TO TIPAGI-
vo ptroutév "I" (14). Mpiv Tnv évapén Tng KOTIAG, TTe-
pIyéveTe €wg 6TOU N Adpa KopdeAoTrpiovou pBdoel
TN P€yIoTn TaXUTNTA KOTTAG.

2. Tava atevepyoTroioeTe TTAAI TO TTPIOVI, TTATAOTE
TO KOKKIVO TTAAKTPO "0" (14).

3. H Adpa kopdehotrpiovou eival eEoTAlopévn pe
oloTnua TTpoaTaciag amod xaunAr Tdon. Ze mepi-
TTWon SI0KOTTAG PEUPATOG, TTPETTEI VA EVEPYOTTOI-
noete ava Tn Adpa kopdeAoTrpiovou.

9.15 PuUBpion Tng TaxuTnTag komig (Eik. 21)

H Tax0TnTa KOTAG EMITPETETAI VA puBUideTal OTTO-
KAEIOTIKA KATd TN Si1dpkeia TG Aeitoupyiag — H un
TAPNON AUTAG TNG 08nyiag UTropei va £Xel WG OuVE-
mwela {nUId OTn CUCKEUNR.

1. Me mepIaTpo@r| Tou XeIpoTpoxoU (9) degidoTpoPa,
HEIWVETE TNV TaxUTNTA KOTTAG.

2. MepioTpépovtag TOoV XEeIPOTPOXS (9) apioTEPO-
aTPOPA, AUEAVETE TNV TAXUTNTA KOTTAG.

Tax0TnTa KOTTAG:

EAaxioTn tax0tnTa Kot 370 m/min.

MNa Tnv emegepyaoia ahoupiviou, opeixdAkou, xaAkou,
BepUOOKANPUVOPEVWY TTAQOTIKWYV KABWG Kal OKANPWV
TTAQOTIKWV.

MéyioTn TaxuTnTa KoTrAG 750 m/min.
Na tnv emegepyaaia EUAoU.

10. Ymodeigeig epyaciag

O1 mapakdTw uTTodeigelg eival TTapadeiypyata yia Tnv
ac@alni xprion kopdeAotpiovwy. OI TTOPAKATW aoPaA-
Aeig péBodol epyaaiag BewpolvTal ouVEIGPOPE GTNV
ao@aAela, woTdCoO0 eVOEXETAI VO PNV gival yia KABE
xpAon KatdAAnAeg, f epappdaoipeg TARPwWG 1 o€ 6An
TNV éktaon. Evdéxetal va unv epiIAapBavouv OAeg TIg
TOaVEG ETTIKIVOUVEG KATAOTACEIG KOI TIPETTEI VO £PUN-
velovTal e TTIPOCOXHA.

* Katd tnv epyacia o€ KAEIOTOUG XWPOUG CUVOEETE TO
unxavnua oe éva ouoTnua avappoenong. MNa epyaacia
OTOV ETTAYYEAUOTIKO TOpED, TTPETTEI VA XPNOIUOTIOIEI-
Ta1 éva oU0TNPO avappPOPnNONG TO OTTOI0 CUPHOPPW-
VETAI JE TOU ETTAYYEAPATIKOUG KAVOVIOHOUG.

« EvepyoTtroijoTte T0 oUGTNUA avappdPnang TpIv TNV
€vapén Tng emegepyaaiag.

« ZToIXEia TTOU agopouv Tn diaTagn avappo@nong
TTPIOVIBIWV Kal OKOVNG TTOU €ival EYyKATEOTNPEVN OTO
pnxavnua:

- OTTITOUMEVN OYKOMETPIKA por aépa: 860 m3 h!
- UTIOTTiEGN OTN oUVIOTWHEVN TaxUTNTa aépa: 1500 Pa
- ouvioTwuevn TaxutnTa aépa: 20 ms™!

+ To pdoulo Trieong avtioTaong TPETTEl va TOTTOOE-
TNOEi WOoTE va UTTAPXEI TTOAU PIKPR aTTéaTaon ATrd
TNV Tiow TAEUpd TNG Adpag KopdeAoTTpiovou, av n
Adpa kopdehoTrpiovou Kiveital eAeUBePN, apou £xel
TEVTWOEI Kal puBuIoTEI 0 08NYOG TNG. Me auTdv Tov
TPOTTO OTTOTPETTETAI N dNMUIOUPYIO AUAGKWOEWY OTO
pdoulo Trieang. AuTd PTTOPEi va €XEl WG CUVETTEIQ
¢nuiéd otn Adua kopdeAoTTpiovou.

* XpnoIYOTIOIEITE HOVO OKOVIOUEVEG AANEG KOPDEAO-
TIpiovou.

* Orav 10 pnxdvnua eivar ekTdG AeIToupyiag T.x. GTO
TENOG TNG epyaoiag, AaoKAPETE TN Adpa KopdeAo-
TIpiovou. ToTToBETAGTE OTO PNXAvnua yia avTioTol-
XN UTTGOEIEN yia TOV ETTOPEVO XPHOTN EIDOTTOILVTAG
TOV VO TEVTWOEI TN Adpa kopdeAoTrpiovou.

* DUAGOOETE TIG PN XPNOIPOTIOIOUPEVEG AGPEG KOPDE-
AoTrpiovou 6Aeg padi kal pe ac@aAeia o€ éva ¢npo
uéEPOG. TpIv TN XpAON EAEYXETE TIG YIA EAATTWHOTA
(1.X. KaT@OTAON BOVTIWV Kal PWYHEG). Mn Xpnoipo-
TTOIEITE EAATTWHATIKEG AAPEG KOpdeAOTTpiovou!

* [oté pnv kaBapifete TN Adua kopdeAoTrpiovou r
Tov 00ny6 Adpag kopdeAotrpiovou (5) ye Bouptoa i
EEOTPO TTOU KPATATE PE TO XEPI EVW KIVEITAI N Adpa
KopdeAOTTpiovou.
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O1 Aapeg kopdeAoTrpiovou pe pNTIVDEIG aTTOBEDEIG
atroTeAoUV Kivduvo yia Tnv ag@dAeia TnG epyaciag
KaI TIPETTEN VA KaBapifovTal TAKTIKA.

* Katd tnv epyaagia TomroBeTeiTe TOV 00NY6 Adpag Kop-
delotrpiovou (5) Travra 600 TO duvaTov O KOVTA
OTO AVTIKEIYEVO EPYOTIAG.

+ ®povrTifeTe yIa £TTAPKEIG TUVONKEG WTIOPOU OTNV
TTEPIOXN Epyaciag kal aTo TePIBAAAOV TOU punxavi-
parog.

+ TNa TIg euBgieg KOTTEG XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA TOV TTO-
pAaAANAo avaoToAéa, yia va aTToQUYETE TNV AVATPO-
A f TNV 0AicONnoN Tou avVTIKEINEVOU EPYOTiag.

+ Na emegepyacia PIKPWY AVTIKEIMEVWY EPYOOTIAg HE
XElpokivnTn TPowenaon XpenoiyoTroleite T papdo
welnang.

+ Na Ao&ég KoTTEG PEéPVETE TO TPATTEQ TIPIOVIOU OTNV
avTtioToixn 8éon kal kKaBodNyEiTE TO AVTIKEIUEVO EP-
yaoiag o€ eTTa@nA e Tov TTAPAAANAO avaoToAfa.

* XpnoiyoTrolgiTe pia ao@aAr gEBodo yia KoTH oen-
VWV, T.X. évav avaoToAéa BaBoug.

* [ia TNV KOTTA PIKPWV OPNVWV XPNOIPOTIOIEITE €va
pnxaviopo kaodrnynong.

* Tia TNV KOTTA HOPOWV A OPNVWV OXAUATOG XEAIDO-
VOOUpPAG, OTPEPETE TO TPATTE]I TTPIOVIOU KABE opd
aTnv avtioToixn 6éon ouv kal TTANv. MNpocéxeTe yia
aog@aAr kKaBodrynaon Tou avTIKEINEVOU EPYATiag.

+ Y& TEPITITWON KOTTWV OXAMATOG TOEOU i akavovi-
OTOU OXNMATOG TOU QVTIKEIMEVOU €pyaciag, TTPo-
wOeiTe TO Kal e Ta dUO XEPIO OPOIOPOPPA UE TA
OAKTUAA KAEIOPEVA. KpaTATe TO QVTIKEIYEVO EPYATIi-
aG ME Ta Xépla yOvVo o€ aoain TTepIoxH.

* Mo emavelAnuuévn eKTEAEON KOTTWV OXAMOTOG TO-
gou ) akavévioTou OXAPATOG, XPNCIMOTIOIEITE évav
BonBnTIKG 0BNYO-TIPATUTTO.

* Katd tnv Kot aTpoyyuAwv {UAwV, ac@aAileTe TO
avTiKeipevo epyaciag évavTl aBéAnTng TePIGTPO-
ong.

* Tia ao@aln epyacia KaTa TIG EYKAPTIEG KOTTEG XPN-
olyoTroleiTe TO €101kd ageooudp odnyou eykdpaiag
KOTTAG.

* Mo aocpall epyacia katd Tnv KOTH OTPOYYUAWV
TAOKWV XpnaiyoTroleite To €181kd ageooudp didTa-
&NG KOTIAG KUKAIKWVY oXnUaTwy (dev TrepIAapBave-
TaI OTO TTAPABOTED UAIKG.).

Mpogidotroinon: e TEPITTTWON TTOU KOTTEl N Adpa
KOPBEAOTTIPiOVOU N O IHAVTAG, Ta PAOUAO UTTOPEI VA OU-
VEXIOOUV va KIvoUvTal, ETTOPEVWG TTEPIPEVETE VO OKI-
vnToTroIinNBei TARPWG To PNXAavnua TIPIV avoigeTe Toug
TIPOPUAAKTAPEG.

10.1 XpAon Tou rapdAAnAou avaocToAéa

10.1.1 “Yyog avaoToAéa (Eik. 24)

* H paya avaoTtoAéa (g) Tou TapdAAnAou avaoToAéa
(6) €xe1 dUo emPAveleg KABOBRYNONG d1IAPOPETIKOU
uyoug.

* AvdAoya pe To TTGX0G TOu UAIKOU TTou TTPOKEITAl val
KOTTEl, TIPETTEI VA XPNOIMOTTIOINBEI N pAya avaoToAéa
(9) yia peydAou Taxoug UAIKG (TTdvw aTmd 25 mm
TaX0G aVTIKEINEVOU €Pyaciag) Kal yia pIkpoU Trd-
XOUG UAIKO (KATw a1ré 25 mm 1dx0g avTIKEINEVOU
£pyaaiag).

10.1.2 PuBuion Tng pdyag avaoToAéa (Eik. 24, 25)

1. TNa aAhayn Béong Tng payag avaoTtoAéa (g) oTn
XOUNAR emi@daveia kabodAynong, AAoKApETE Ta
dUo paBdwTd Tagiuadia (i) yia va eAeuBepwoeTe
TN pdya avaaToAéa (g) amrd Tov TapdAAnAo ava-
oToAéa (6).

2. TpaBRgte é&w Tn pdya avacToAéa (g) KaTd PAKOG
NG QUAAKWONG.

3. MepiotpéyTe TN paya avacToAéa (g) KAl EICAYETE
Ta TMagIadia auAdkwong KaTd PAKoG TnG delTe-
pNG aUAGKwWOnNG.

4.  H aMAhayn B6éong otnv uywnAn em@aveia kabodn-
ynong mpETTel va yivetal e avaAoyo TpoTro.

10.1.3 AAAayn Agupdg Tou TTapdAAnAou ava-

oToAfa

1. ZeBIdwoTe TARPWG Ta paBdwTd TTagIudadia (i).

2. AgaipéoTe Tn pdya avaoToAéa (g) Kal eI0@yeTe
TAAI TIG KApOBIdEG OTNV aTTéEvavTI TIAEUPE TOU TTa-
paAAnAou avaoToAéa (6).

10.1.4 PUBpion Tou TAdToug KOTrAG (Eik. 11)

+ Ye mePITMTWON dIOPAKOUG KOTTAG Tepaxiwv EUAou,
TIPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITE TOV TTap&AANAo avaaoTo-
Aéa (6).

+ O mapdAAnAog avaoToAéag (6) pTTopEi va eykaTa-
oT1aBei ka1 oTIg dUo TTAEUpEG TOu TPpaTTEIOU TTpIoVIoU
(24).

* MMdavw oTn pdya-odnyod (7) oTnv uTmpoaTivi TTAEUpd
Tou TpaTTeCiou TIpIoviol (24) BpiokovTal dUo KAipa-
KeG. Mia pe p1rAe ypa®n kai GAAN pia pe padpn ypa-
@r], Ol OTTOiEg BEIXVOUV TNV ATTOOTACT AVAUECT OTN
paya avaoToAéa (g) kal oTn Adpa kopdeAoTrpiovou
(26) (TTAGTOG KOTTAG):

- XPNOIYOTTOIEITE TNV ETTAVW KAIMOKA PE PTTAE Ypa-
®n OTav €XETE EYKATAOTAOEI TN PAYA aVOOTOAéQ
(g) o€ emriredn B€an (yI1a MIKPOU TTAXOUG UAIKO).
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XpNGOIUOTIOIEITE TNV KATW KAipaka pe yavpn ypa-
@R 6Tav €XETE EYKATAOTAOEI TN PAYA AVOCGTOAEQ
(g) o€ 6pBIa Béon (yia peydAou TTEXOUG UAIKO).

MNa va puBpioete Tov TapdAAnAo avaaToAéa (6) o€ pia
opiopévn didaTaon, TTPoXwPAOTE WG EEAG:

1.
2.

AvuygwoTe Tov HoXAS auoigng (33).

MetakiviioTte Tov TTapadAAnAo avaoToAéa (6) €wg
6Tou TO €TMIBUUNTS PéyeBOG OTNV KAipaka TnG pd-
yag-0dnyou (7) YTTopEi va avayvwpIioTei aTO YUaAi
TapaTAPNONG.

MéaTe Tov HoxAO cuo@igng (33) TeAeiwg TTpog Ta
KATW YIO VO TOV AKIVNTOTTOINOETE.

10.2 Xprion Tou 08nyou eykdpaiag kotig (Eik. 3, 16)

1.

w

MepdoTe TOV 00NY6 eykdpaiag kotAg (30) og pia
auAdkwan (a) Tou TpaTreiou Trpioviou.
Naokapete Tn Bida AaBng (b).

AgaipéoTe Tov TIEipo cuykpaTnong (c) (0°/ 45°).
MepioTpéywTe TOV €yKApaio avaoToAéa (30) €wg
6Tou pubpioTel TO €mMOUPNTO pEyeBOGg ywviag.
To BéAog (d) oTov eykdpalo avaoToAéa deiXvel TN
pubuIopévn ywvia.

T@igte AN oTaBepd Tn Bida Aafrg (b). TomroBe-
TAOTE TTAAI av XPEIAeTal TOV TTEIPO GUYKPATNONG
(c) (0°/ 45°).

H pdaya avaoToAéa (e) pTmopei va PeTaKIVNOE o€
€TTAPr PE TOV eykapolo avaoToAéa (30). Ma Tov
OKOTTO aUTO, AaoKAPETE TIG BidEG PaABdWTAG KEPA-
MG (f) kal ompwETe TN pdya avaoToAéa (e) oTnv
emluuNnTh B¢on. Z@igte Eava TIg Bideg paBdwTAg
KEPAAAG (f).

A NMpoooxn! Mn opwiete TN pdya avaoToAéa
(e) TOAU TTpog TNV KaTeuBuvon TNG Adpag Kopde-
Aotrpiovou.

10.3 EkTéAeon Siapnkwy komwv (Eik. 24)
2€ QUTA TNV TTEPITITWAN £va AVTIKEIMEVO Epyaciag KO-
Betal oTn Siapnkn Tou SieUBuvon.

1.
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PuBpiote Tov TapdAAnAo avaoToAéa (6) oTnv
aploTepn TTAeUPA (pdoovV gival QIKTO) TNG Adpag
KopdeAoTrpiovou (26) cUp@wva pe To €MBUPNTO
TAGTOG.

XapnAwaTe Tov 08Ny Aduag kopdeAoTrpiovou (5)
OTO AVTIKEIPEVO EPYATiag.

EvepyotroifoTe 1o KopdeAotrpiovo. (BA. 9.14)
MéoTte pia TTAEUPE TOU QVTIKEINEVOU €PYOTiag
WOTE va gival o€ eTTaQr) Pe Tov TTApPAAAnAo ava-
oToAéa (6), eV N TTITTEDN ETTIPAVEIQ €ival O€ TTAR-
pn €TTan Pe 10 TPATTEI TTPIoVIOU (24).

ZTTIPWYXVETE TO AVTIKEIUEVO Epyaaiag Ye opoiduop-
®n Kivnon mpowBnaong katd ukog Tou TTapdAAn-
Aou avaoToAéa (6) woTe va Tepvda amd Tn Adpa
kopdehoTrpiovou (26).

Ymodei§elg yia TV ekTéAgon SIAPAKWY KOTTWV

INUAvTIKG: Ta peydAou PKOUG OVTIKEIYEVA EpYa-
giag TPETTEl va OTEPEWVOVTAI, YIA VO OTTOTPATTE N
AVATPOTIH TOUG OTO TEAOG TNG d1adikaoiag KOTTAG
(TT.X. M€ p1a Baon pe paouAa KATT.).

2 & OAeG TIG B10BIKACIEG KOTTAG TOTTOBETEITE TOV ETTA-
vw 0dnyo6 Adpag kopdehotpiovou (5) 600 1o duva-
TOV TTI0 KOVTA OTO AVTIKEIMEVO £pyaaniag.

Mpémel va kaBodnyeite TO AVTIKEIYEVO €pyaciag
TAVTA Kal Pe Ta dU0 Xépla. KpataTe To o€ ETTITTEDN
B6¢éon mavw oTo TPaTéd (24) Tou kopdeAoTTpiovou,
yia va atro@uyeTe oPAvVwpa NG Aduag kopdeAo-
TTpiovou.

H mpow6non mpétrel TAvTa va yiveTal PE OPOIO-
pop®n Tiean, akpIBWG 600 XPEIAdETal YIa va KOBEI
n Adua KopdeAOTTPiOVOU ATTPOOKOTITA TO UAIKG OAAG
XWPIg va uTTAoKApEl.

XpnoiyoTrolgite TTAvTa ToVv TTAapAAANAO avaoToAéa
(6) y1a OAeg TIG S10dIKOTIEG KOTTAG OTIG OTTOIEG PTTO-
pei va xpnoiyotroinBei.

Eival KaAUTEPO va EKTEAEITE PIA KOTTT) CUVEXOUEVA
TTOPA O€ TTEPICOOTEPA OTABIA VIO TA OTTOIA ATTAITEI-
Tal evOEXOUEVWG va TPABATE TIOW TO AVTIKEIPMEVO
epyaociag.

Av TTapoAa auTd dev PTTOPEITE va ATTOQUYETE TO
TPABNYHQ TTPOG TA TTOW, TTPETTEl TTPWTA VA ATTE-
vepyoTToIEiTE TO KOpdeAoTrpiovo. To aVTIKEINEVO
epyaciag Ba mpéTel va TpafnyTei TPog Ta TTiow
Uovov a@ou n Adpa kopdeAoTTpiovou €XEl aKIvnTO-
ToInBei TARPWG.

KaTd Tnv KoTrr) TTPETTEl TTAVTA TO AVTIKEIMEVO EpPYQ-
oiag va KkaBodnyeital e TNV TTIO JAKPIG TOU TTAEUPG.
A Mpoooxni! Katd tnv eTmegepyaacia gIKpWy avTi-
KEINEVWYV EPYaTiag TTPETTEI OTTWODITTOTE VA XPNOlI-
poTrolgite TN paRdo wonaong. PuAdooeTe TN paRdo
wenong (52) mavra og €ToIpdTNTA XPAONg oTNV
TPpoBAeTTOPEVN VIO QUTAY UTTOS0XT PARdoU WONang
(16) otnv Tiow TAgupa& Tou TIpIovioU. (Eik. 2, 17).

10.4 ExkTéAeon AoSwv koTrwyv (Eik. 24, 25)

1.

MNa va propéoeTe va ekTeAEOETE AOGEG KOTTEG TTO-
pAAANAa pe Tn Adpa kopdeAoTrpiovou (25), ytro-
peite va dwaeTe KAion aTo TpaTréd TTploviol (24)
a6 0° - 45° TTpog Ta EPTTPOG.
Naokdpete Tov HoxAS Taxeiag oloPIENG yia Tn
puBpIon ywviag (23) (Eik. 24).



3. Teipete 10 TPATTEQ TIPIOVIOU (24) TIPOG TA EUTTPOG.
[a Tov OKOTTO auTO TTEPICTPEWTE TO KOWPio TTpo-
gappoyng yia pubuion ywviag (22), éwg 6Tou pub-
pioTel TO €MOUPNTO PéyeBOG ywviag Tavw aTnv
KAiJOKQ poIpWV.

4. Z@i€te TAAI Tov poxAS Taxeiag alo@Igng yia Tn
pUBuIoN ywviag (23) (Eik. 24).

5. A MNpoooxn: Otav éxete dwoel kAion aTo Tpa-
EQ TTpIovIoU (24) TTpETTEl va TOTTOBETATETE TOV
TapdAAnAo avaoToAéa (6) oTnv TTPOG Ta KATW
mAeupd oTnv KaTelBuvon epyaciag degiId atd TN
Aapa kopdeArompiovou (Eik. 25) (epodoov auTtd TO
EMTPETTEI TO TTAGTOG TOU AVTIKEINEVOU EPYATiag),
Y10 Va TTPOCTATEWETE TO AVTIKEIMEVO EPyaaTiag atmd
oAioBnon.

A Mpoooxn! ZuvioToUue UeTd atd KAOE véa puB-
MIonN va TTPOYPATOTIOIEITE PIa OOKINACTIKA KOTTH,
yia va eAEyXETE TN puBuIopévn didaTaon.

6. [MpayyatotmoInoTe TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI
oTo TpuApa 10.3.

10.5 EkTéAEON KOTTWV pE TOV 03NYO £YKAPOIAG KO-
g (Eik. 28, 29)

1. PuBuioTe Tov 0dnyd eykdpoiag kothg (30) otnv
emOuuNTA ywvia (BA. 10.2).

2. XapnAwoTe Tov 08nyo6 Aduag kopdeAoTtrpiovou (5)
OTO AVTIKEIPEVO EPYATiag.

3. EvepyotroifoTe To KopdeAoTTpiovo.

4. TléCeTe TO AVTIKEIPEVO Epyaaiag TTAVw aTov odnyo
€YKAPOI0G KOTTAG KAl WOEITE TO PE OPOIGPOPPN Ki-
vnon mpowBnong mpog Tn Adua kopdeAoTrpiovou.

10.6 EAe00epeg komég (Eik. 26, 27)

‘Eva a1mé Ta onuavTIKOTEPA XAPAKTNPIOTIKA EVOG KOp-

deAoTrpiovou gival n eUKOAN KOTTA KOUTTUAWY KAl aKTi-

VWV.

1. KatefdoTe Tov 0dnyd Adpag kopdehotrpiovou (5)
OTO AVTIKEIPEVO EPYATiag.

2. EvepyotroifoTe 1o KopdeAoTrpiovo.

3. TMMéoTte TO avTikeipevo epyaciag oTabepd Tavw
oTo TPaTtéd Tploviol (24) kal TTEPACTE TO aApyd
ato TN Adpa KopdeAoTTpiovou.

Ymodeigeig:

+ Y& TOAAEG TTEPITITWOEIG €ival XPAOIMO va KOBETE
TPOXEIPa KAUTTUAEG KAl YwVieg O€ aTTOOTACT TTEPI-
TTou 6 mm at1d TNV ypauun.

o Y& TEPITTITWON TTOU BEAETE VO KOWETE KAUTTUAEG TTOU
gival TTOAU KAEIOTEG yIa Tn XPNOIPoTToloUPEVn AG-
Ja kopdeAoTTpiovou, TTPETTEI va KOWETE BonONTIKEG
TOMEG WG TNV PTTPOCTIVA TTAEUPd TNG KAMUTTUANG,

WOTE AUTA Ta THAPATA va TTEQTOUV gav dxpnoTa
KOppdaTia étav k6BeTal n TEAIKA akKTiva.

11. Metagopd

A Npoooxn!
Mpiv TN HETAQOPA, APAIPETTE TO PIG PEVUHATOANYI-
ag amé Tnv mwpia!

MoTé unv avuywoeTe TN povdada amd 1o TPATTEQ
mpioviou!

Katd 1n didpkela TG HETAPOPAG, N TIPOOTATEUTIKN OI-
aragn Adpag kopdeAoTrpiovou (4) TTPETTEl va BpioKeTal
aTnVv KaTWTaTN 80N KAl KOVTG OTO TPATTEL).

1. TNa mn peTagopd, TpaBngte éEw Tn Aan peTago-
pag, éwg éTou N TTiow Bida BpiokeTal og ETTAPA PE
Tnv deUTepn TTAdKa uttodoxAG. (EIk. 5)

2. Kartomyv avuypwoTe To pnxavnua omé tn Aapn
peTa@opdg (10), £éwg 6Tou To pnxavnua BpiokeTal
Tavw oTn didtagn petakivnong (11) kai ytropei va
JeTaKIVNOE.

Ywodeieig:

* H petagopd emTtpémeTal pévo mavw o€ eubeieg,
OMOAEG ETTIPAVEIEG.

* AapBavete utOYn 0ag 1o UYPnAS KEVTPO BApoug Tou
pnxavrparog (uynAoBapo).

e ATlpoooxn: Av To unxavnua Bpedei ae Aogn Béan,
UTTOPEI va avaTpaTrei.

12. ZuvtApnon

EkTeAeite TIG epyacieg aAAayng e§omAiopou, puBui-
ang, pETPNoNG Kal KabapiopoU HOVo PE ATTEVEPYO-
moINHEVO KIVTAPO. AQaIPECTE TO PIG PEUHATOANYI-
ag a1rd TNV TPida Kal TTEPIMEVETE VA aKIVNTOTTOINOEi
TANPWG TO TTEPICTPEPOUEVO EPYOAAEiO.

‘OAgg o1 B1aTagelg TPOOTACIOG KOl A0 PAAEIOG TIPETTEI
va ToTroBeToUVTal §aVA aUEoWG META TNV OAOKARpwW-
aon TWV EPYOCIWYV ETTIOKEVAG KOl CUVTAPNONG.

Ta evowpatwuéva évogaipa £édpava dev xpelado-
VTal CUVTAPNON.

Fevika péTpa ouvTApnong

2KOUTTICETE TTEPIOTACIAKA pE €va Travi Trplovidia Kai
oKOvn a1ré To unxavnua. AadwveTe yia gopd Tov uARva
TO TTEPIOTPEPOUEVA PEPN YIA ETTIUAKUVON TNG OIAPKEI-
ag {wng Tou epyaleiou. Mn AadWVETE ToV KIVNTAPA.
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Ma Tov KaBapIoPd TwV TTAAGTIKWY, YN XPNOIUOTIOIEITE
KQUOTIKA UAIKG.

Z0G OUVIOTOUE:

1. TaTn ouvtApnNOon, ypaodpeTe EAAPPAE TA TUAHATA
oTPOPNG Tou TPaTreCIol KABWG Kail Tn didTagn Td-
vuong TnG Aduag.

2. KaBapiete TakTIKG TN Adpa kopdegAotmrpiovou.
To §UAo a@rvel katdAoimma pnTivwv. lMNa Tov Ka-
BapIoud OUVIOTOUPE TO CUMPTTUKVWHEVO TTPOIdV
agaipeang pnriviov Pharmol HEK, ap. €idoug
61009700.

3. EAéyxeTe TOKTIKG Ta pdouAa KaBodRynong Kabwg
Kol Ta édpava Tieong avriotaong. Av xpelddeTal,
PUBUIOTE CUPTTANPWHATIKG ) ATTOCUVAPHOAOYAOTE
KOl AadWOTE } AVTIKATACTAOCTE TA.

4. AvTikoBioTaTE Ta Oapuéva EvOeTa TPATTE]I0U.

5. Alatnpeite TNV €M@AveEIa Tou TpATTE(IoU TTAVTA
atmaAAaypévn atmd pnTiveg.

6. AadwveTe TOKTIKA Ta £dpava TOU XEIPOTPOXOU UE
HIKpr) TTooéTNTA AadIoU.

7. H AaoTixévia emKkaAuyn oToug TpoxoUg AGuag pe
TNV TGpodo Tou XpOvou KOBETAl Kal PBeipeTal atrd
TN METAAAIKA Adpa kopdehoTrpiovou. E§aitiag au-
10U Oev Ba eival TTAov €@IKTA N akpIBAG Kivnon
NG Adpag kopdeAotrpiovou. ATré auTd eTTnpedlo-
VIOl ApVNTIKG KOl N EPYOCIOKA 0O@AAEIa Kal N €p-
yaoia n idia. AVTIKATaoTAGTE TOUG TPoXoUg Adpag!

KaBapiopog

AloTnPEiTE TIG TTPOOTATEUTIKEG DIATAEEIG, TIG OXIOUES
agpiopol Kkal To TePiBAnUa KivnTApa 600 10 duvatov
KaBapd atmd okdvn Kal akabapoieg. ZKOUTTiaTE TN OU-
OKeUR pE éva kaBapd mavi i QUOAELTE TNV e TTETTIE-
ouévo aépa xaunAng Trieang.

JuvioToUpe va KoBapifeTe Tn OUOKEUR dueca PETA
atd Kabe xpron.

KaBapifete TN oUOKeUR TAKTIKA PE €va eAappd uypd
Tavi kal Aiyo goAaké ocamouvi. Mn xpnoIgoTIoIEiTE
KaBapIoTIKG i diaAuTIKA, yiaTi Ba yTTopoloav va TTpo-
oBdAouv Ta TAAOTIKE péPn TNG OUOKEUNG. MpoaéxeTe
va PNV UTTopECEl VO EITXWPNROEl VEPO OTO ECWTEPIKO
™G ouokeung. H dieioduan vepol o€ pia NAEKTPIKA
ouokeun augdvel Tov Kivduvo nAekTpoTTANgiag.

NMAnpogopieg cépBig

Mpétrel va €xeTe uTTOWnN 0ag OTI 0 AUTS TO TTPOIGV TA
TTApakaTw eEAPTANATA UTTOKEIVTAI O€ @BOPa avdaAloya
uE TN Xpon A uaikA Bopd, dnA. Ta TTapakdTw egap-
TAMATA XPEIGJOVTal WG AVAAWTIYA.

AvaAwaoipa*: Adua kopdelotpiovou, €vBeTa Tpatre-
C100, TpaTtreCoeIdNG INAvVTag

* Oev mepIAapBAveTal aTTaPAiTNTA GTO TTAPASOTEO UAIKO!

AVTOAAGKTIKG Kal a§E0OUdp PTTOPEITE VA TTPOUNBEUTEI-
TE ATT6 TO KEVTPO TEPPIG TNG eTaIpEiag pag. MNa Tov oko-
6 auTév, 0apwoTe Tov KwdiKd QR oTn oeAida TiTAou.

13. Amo@nkeuon

PuUAGOCETE TN CUOKEUR KAl Ta ageooudp TNG O€ OKO-
TEIVO, OTEYVO XWPO Xwpig TTayeTd Kal un mpooBdaiuo
oe maidid. H 1daviki Beppokpaaia amobrikeuong Bpi-
okeTal peTagu 5 kal 30°C.

PuAdooeTe TO NAEKTPIKS EPYAAEIO TN YVATIA OUOKEU-
aocia.

KaAuywTe 10 NAEKTPIKO epyalAeio, yia TTpooTagia atrd
okévn i uypaaia.

PuAdooeTE TO EYXEIPIDIO OBNYIWV XPAONG KOVTG GTO
NAEKTPIKO epYaAEio.

14. HAekTpIKN O0VOeON

O eyKateaTNUEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG £XEl OUVOEDET
waTe va gival €Tolgog yia Asitoupyia. H ouvdeon oup-
Hop@wveTal Ye TIG IoxUouoeg diaTagelg VDE kai DIN.

H olvdean 010 NAekTPIKG BikTUO ATTO TNV TTAEUPE TOU
TEAGTN KOBWG Kal TO KAAWDIO ETTEKTACNG TTOU XPNOI-
MOTTOIEITOl TIPETTEI VO CUPPOPQPUWVOVTAI PE QUTEG TIG
TTPOdIaYPAPEG.

Ze MEPITITWON UTTEPPOPTWONG TOU KIVNTHPA, SI-
aKOTITETAI AQuTOpATA N AgiIToupyia Tou. MeTd amd
KdTrolo Xpovo pugng (MeTaBANTAG Si1GPKEIOG) O KI-
VNTAPOG HTTOPEI VO EVEPYOTTOINOEI TTAAI

KaAwd10 NAekTPIKAG OUVEEONG PE NMIG

210 KaAWdIa oUvdEONG OUXVA TTPOKUTITOUV {NUIEG OTN

poévwon.

O1 OXETIKEG QITiEG PTTOPEI Va gival:

* onueia Tieong, 6tav kaAwdia ouvdeong TTEPvVOUV
péoa atd didkeva Tapablpou f TTOPTAG.

* Béoeig ToakiopaTog Adyw akatdAAnAng aTepéwaong
n 81€Aeuong Tou kaAwdiou oUVdEDNG.

* onueia koywiyatog Adyw OBiéAeuong TpoxNAATwWY
QAVTIKEIPEVWY ETTAVW aTTO TO KAAWDIO oUVOEDNG.

e {nuI€g oTn pOvwan Adyw TPaBryUaTog TOU PIG atrd
TNV TTPiCa.
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* PWYHEG AOYW yrRpavong Tng povwong.

KaAwdia nAekTpIKAG aUvdeang PE TETOIEG (NUIEG OEV
ETMITPETTETAI VA XPNOIYOTTOINBOUV Kal Adyw Twv {NHIwV
oTn yévwaon atmoTteAolv Kivouvo yia Tn {wr).

EAEyXETE TAKTIKA TO KAAWDIA NAEKTPIKAG 0UVOEDNG YIA
TUXOV CnuI€G. MpoaéxeTe WOTE KATA TOV EAEYXO TO KO-
Awdio ouvdeong va pnv gival guvoedePévo oTo BiKTUO
pedpaTOG.

Ta nAekTpIKG KaAwdia olvdeong TTPETTEl VA GUUHOP-
@uwvovTal Pe TIG IoxUouaeg diatdgelig VDE kai DIN.

XpnoipoTroleite pévo KaAwdia oUvdEDNG PHE XAPAKTN-
piopd HO7RN-F (400 V), HO5VV-F (230 V). Eival utro-
XPEWTIKG va gival TUTTWPEVN N ovopaadia TOTTou TTavw
0T0 KOAWSI0 oUVdEDNG.

MoTép evaAAaooopevou pevpartog (Eik. 12)

* H 1don dikTUOU pevpaTtog TPéTTel va eival 230 Volt
/50 Hz.

* Ta KaAwdIa €TTEKTAONG WAKOUG €WG 25 m TTPETTEl
va €xouv diatopn 1,5 TETpaywvikou XIAIOGTOU, EVW
Tavw atd 25 m TpETTEl va EXOouV dIaTopn TOUAAXI-
oToV 2,5 TETPAYWVIKWYV XIAIOGTWV.

* H ouvdeon o1o nAekTPIKS BiKTUO TTPOCTATEUETAI PE
aog@dAeia 16A Bpadeiag TAENG.

ZUVOEDEIG KAl ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU €EOTTAIONOU
EMTPETTETAI VA YivovTal HOVO aTrd €10IKEUPEVO NAE-
KTPOAGYO.

Zg TEPITTWON EPWTACEWYV, AVOPEPETE Ta €§AG
oTolxEia:

+ KaraokeuaoTng KIivnTApa

* TUTOG peUPATOG TOU KIVNTAPO

* ZTOIXEIO TNG TTIVOKI®OG TUTTOU TOU NXAVAMOTOG

+ ZTOIXEiO TNG TTIVAKI®AG TUTTOU TOU BIAKOTITN

e MEPITTITWON EMIOTPOPAG TOU KIVNTAPA, TAVTA
ammooTEAAETE TNV TTARPN povAda peTddoong Kivn-
ong UE SI0KOTTTN.

15. Ei31k6 a§eooudp

Adpeg kopdeAotrpiovou Ap1Bpog eidoug

yia EUAo: 7901501608

12/0,5/2360 mm, 4 dévTia/ivioa

21avtap Adpa kopdeAoTTpiovou
15/0,5/2360 mm, 4 dovTia/ivioa
EuBeieg KOTTEG AKPWV PE DIaAKN
avaoToAfa

7901501613

EPYQTIEG HE OTPOPEG HIKPNG
akTivag 15 mm

12/0,5/2360 mm, 6 dévTia/ivioa
€PYQTiEG KOTTAG OKPIREIaG

73190705

Aidpopa UAIKA:

EUAO, TTAOOTIKG, HETAAAO
3,5/0,5/2360 mm, 14 dbévTia/
ivioa

Epyaaoieg Kot g péyiotng akpi-
Belag, akTiveg EAAXIOTNG aKTivVaG

7901501609

16. ATréppIyn Kal avakKUKAwon
Ymodeigeig yia Tn ouokevagia

N A 3 Ta UAIKG oUCKEUOTiaG ival avaku-

%@ gn @a KAwoiua. MapakaAolpe va atop-
piyeTe TN OUOKEUOTia pPE TPOTTO
@INIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV.

YTodei§elg OXETIKA ME TO VOO TTEPi NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikoU e§omAiouou (ElektroG)

Ta amwéBAnTa NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
E €EOTMAIOMOU SeV TTPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI

OTA OIKIOKG aTmroppiupaTa, aAAd va OUAAéE-

yovTail } va atroppitmTovTal §EXwploTd!l

* Ol XpNOIYOTIOINYEVEG UTTOTOPIEG 1 ETTAVAPOPTILO-
HEVEG PTTATAPIEG TTOU BEV €ival OTABEPG EYKATEDTN-
péveg oTnV TTAAQIG GUOKEUR, TIPETTEI TIPIV TNV TTAPd-
0001 TOUG va apaIpolVTal XWPIg va KaTaoTpagpouv!
H améppiyn Toug pubuideTal ammd Tov VOUO OXETIKG
UE PTTaTapIEG.

* O1 1010KTATEG A XPAOTEG TTaAAIOU NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €EOTTAIONOU uTTOXPEOUVTal aATTd TN
vopoBeaia va Tov eMOTPEPOUV PETA TO TEAOG TNG
WPENIPUNG {wNAG Tou.
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+ O 1eNIKOG XPAOTNG PEPEl O iB10G TNV €uBUVN yIa TN
dlaypa@n Twv TTPOCWTTIKWY dedopévwy Tou atd
TNV TTPOG aTTOPPIYN TTAAAIA CUOKEUR!

* To oUuBoAo diaypappévou KASoU aTToPPIUUATWY
onuaivel 0TI Ta atréRANTA NAEKTPIKOU Kl NAEKTPOVI-
KOU €€OTTAIOHOU BeV ETTITPETTETAI VO ATTOPPITITOVTAI
oTa OIKIOKG aTTopPippaTa.

* Ta amoBAnTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAI-
opoU pTTopoUV va TTapadidovTal Xwpig Xpéwaon aTIg
e&Ng Béoeig:

- Anpoéoieg Béaeig améppiwng i B€oeig auAAoyng
(17.X. B€OEIG TTOU £XOUV OPiTEl OI BNPOTIKEG APXEG).

- Znueia TWANONG nAekTpIKoU €EoTTAIOHOU (giTe
QUOIKA KOTAoTAPATA €iTE online) EpOaoV o1 EUTTo-
pol £€xouv TNV uTtoxpéwaon TapaAaBig Toug n
TIPOCQEPOUV AUTA TNV UTTNPETia eBEAOVTIKA.

- 'Ewg TpeIg TaAai€g NAEKTPIKEG OUOKEUEG avd
£i00G OUOKEUNRG, ME UAKOG OKUAG Ewg 25 gKkaTo-
OTWV MTTOPEITE va TIG TTAPAOWOETE OTOV KATA-
OKEUAOTH, XWPIg XpEwan Kal Xwpig TTponyolue-
vn ayopd vE€Oog OUOKEUNG, R VA TIG TTAPABWOETE
oe GAAN egouoiodotnuévn Béon ouAAoyAg oTnv
TTEPIOYT 0AG.

- Mepaitépw cupTTAnpwuaTikolg époug TTapala-
G TOU KATAOKEUAOTH) KAl TOU DIAVOUEQ UTTOPEITE
va TTANPo@opnOEiTE aTTd TO EKACTOTE TUNMA €U~
TTNPETNONG TTEAQTWV.

+ Xe TepITTWON TTAPAdoong HIag véag NAEKTPIKAG
OUOKEUAG aTTé TOV KOATAOKEUAOTA O€ MIA IBIWTIKA
OIKia, auTOG YTTOPEI VA PPOVTIOEI yIa Tn dWPEAV TTa-
paAaBn TNG TTaAaIdg NAEKTPIKAG OUOKEUNG, KATOTTIV
¢nTnong atrd Tov TEAIKG xpnoTn. MNa Tov okotd autd
ETTIKOIVWVAOTE PE TO TUANA EEUTTNPETNONG TTEAATWV
TOU KATOOKEUADTH.

* AuTEG 01 dnNAWOEIG 1I0XUOUV UOVO VIO GUOKEUEG TTOU
eykabioTavTal kal TTwAolvTal g XWpeg NG Eupw-
TaikAg ‘Evwong kal umékevralr otnv Eupwiraiki
Odnyia 2012/19/EE. Ze xwpeg k160G EupwTraikig
‘Evwaong PTropei va 10XUouv S1a@opeTIKEG DIATASEIG
yia TNV amméppiyn atmoBAATWY NAEKTPIKOU Kal nAe-
KTPOVIKOU £§OTTAIGOU.
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17. AvrigeTwTrion wpoRAnudaTwY

MNpo6BAnpa

O kivntrpag dev
gekiva

Ev8exouevn aitia

Agv uTTdpxel pevpa
BAGBN S1aKOTITN, TTUKVWTA

BAGBN kaAwdiou eméKTAONG
Katéki mepIiBARpaTog avoiyxté
(TEPUATIKOG OIOKOTITNG)

BAGBN o€ kivnTApa, kKaAwdio A @Ig,
KOUEVEG AOQAAEIEG

METpO aVvTINETWTTIONG

EAéyETe TNV ao@dAeia pelpatog SIKTUOU
ZntAoTE EAeyX0 aTTo €10IKEUPEVO NAe-
KTPOAGYO

Ag@aipéaTe TNV aoPAAela pelaTOg
OIKTUOU, EAEYETE TNV, AVTIKATAOTAOTE TNV
av xpelageTal

KAgioTe owoTd 10 KAAUPPQ TTEPIBAARPATOG
AvaB£oTe TOV €AEYXO TOU UNXAVAUOTOG O€
€CEIDIKEUPEVO TEXVIKO. ZE KaUia TTEPITITWON
unv €MOoKeUdoeTe udvol oag ToV KIvnTrpa.
Kivduvog! EAEyETe TIG aopdaAeieg, avTiKaTa-
OTACTE av XpeIGeTal

H Adpa kopdeAoTtrpio-
vou dev KIveiTal

Agv uTTapxel pevpa
lpavrag kopuévog

BAGBN o€ kivnTApa, kKaAwdio A @Ig,
KOUEVEG AOPAAEIEG

EAéyETe TNV ao@daAcia pelpaTog SIKTUOU
ZnTNoTE EAeyX0 aTTO €1IOIKEUPEVO NAE-
KTPOAGYO

AvaB£oTe TOV €AEYXO TOU UNXAVAUOTOG O€
€CEIDIKEUPEVO TEXVIKO. ZE KAUia TTEPITITWAON
unv TMOKEUAOETE udvOol 0ag TOV KIVNTHPA.
Kivduvog! EAEyETE TIG aopdaAeieg, avTiKaTa-
OTAOTE av XpeIGeTal

AavBaopévn KaTel-
Buvon TePIOTPOPAG
KIvnTApQ

NavBaopévn ouvdeon

AMNGETE Qopda TTEPIOTPOPNG OTNV TIpida
CEE

H Adpa kopdeho-
TIpiovou dev KIveiTal
eubUypapua

Aev €xel pubpIoTET KOAG 0 0ONY6G

NavBaopévn Adpa kopdeAoTTpiovou

PuBpioTte cwoTd Tov 0dnyd Adpag kopdeho-
Tpiovou (BA. 9.12)

EmAégTeE cwoTh Adpa kopdeAoTtrpiovou (BA.
Ke@aAaio 15)

KnAideg kayipartog
aTo §UAO KaTd TNV
epyaoia

ZToMWWEVN Adpa kopdeAoTTpiovou
AavBaopévn Adpa kopdeAoTrpiovou

AvTikaTaoTAOTE TN Adpa kopdeAoTTpiovou
EmAéETe cwaoTh Adpa kopdeAotpiovou (BA.
Ke@aAaio 15)

H Adpa kopdeAoTtrpio-
VOU KOAAGEI KaTE TNV
epyaoia

ZTopwpévn Adpa KopdeAoTTpiovou
Pntivwdelg atobéoeig otn  Adpa
KopdeAoTTpiovou

Aev €xel pubpIoTET KAAG 0 0ONYSG

AvTikataoTAoTE TN Adua kopdeAoTTpiovou
KaBapioTe TN Adpa kopdeAoTrpiovou
PuBpiote cwaoTd Tov 0dnyd Adpag kopdeAo-
Tpiovou (BA. 9.12)

O KivnTApag &ekiva ap-
ya kail dev @Bdavel Tnv
TaxuTnTa AEIToupyiag

Taon oAU XapnAR, ¢nui€g OTIg
TEPIENIEEIG, KAPEVOG TTUKVWTAG

AvaBéaTe Tov £AeyXO TOU KIVNTAPa O€ £&€101-
KEUPEVO TEXVIKG. AvaBEéoTe TNV avTiKatdoTa-
On TOU TTUKVWTN O€ £§EIBIKEUPEVO TEXVIKO

O KIvNTAPAG TTapayel
TTOAU B6pufo

Znuiég aTig TepieAigelg, BAGBN oTov
KIvNTApQ

AvaBéoTe TOV €AEYXO TOU KIVNTAPA O€
€CEIDIKEUPEVO TEXVIKO

O kivntrpag dev
ETITUYXAVEI TNV TTARPN
1oxU

YTEPQOPTWHEVO NAEKTPIKO KUKAWHO
aTnV eyKaTaoTaon PEUPATOG BIKTUOU
(pwTa, dAAOI KIVNTAPEG KATT.)

Mn xpnoiyoTroIeiTe AAAEG CUOKEUEG 1} AA-
AOUG KIVNTAPEG OTO iB10 NAEKTPIKO KUKAWPO

O KivnTApag uTTEPBEP-
paivetal eAagpd

YTTep@OPTWON TOU KIVNTAPA, AVeE-
TTapKnAg Yuign Tou KivnTApa

ATTOTPETTETE TNV UTTEPPOPTWAN TOU KIVN-
TAPA KATA TNV KOTTH. AQaIPECTE T OKOVN
atrd Tov KIVNTAPA, WOTE Va EEO0QPANIOTET
BEéATIOTN WUEN TOU

H kot eivai Tpaxia i
KUPOTOEIONG

2TopWWEVN Adpa kopdeAoTTpiovou,
akaTdAAnAo oxAua dovTIWY yia TO
TTaxX0G Tou UAIKOU

AkovioTe Tn Adpa kopdeAoTrpiovou A Xpn-
ol1goTTOINOTE KATAAANAN Adpa kopdeAOTTPI-
ovou (BA. kepdAaio 15)

To avTikeipevo epyaai-
ag oyigetal f oTTadel

MoAU uwnAR Trieon KoTTAg A Adua
KopdeAOTTpiovou akaTdAANAN yia Tn
XPnon

XpnoiyotroiaTte KAatdAANAN Adpa kopdeAo-
Trpiovou (BA. kepaAaio 15)
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Explicitarea simbolurilor de pe aparat

Avertizare! In caz de nerespectare exista pericol de moarte, pericol de vatdmare sau
de deteriorare a uneltei!

inainte de punerea in functiune, cititi si tineti cont de manualul de utilizare si de indi-
catiile de securitate!

Purtati ochelari de protectie!

Purtati casti antifonice!

Daca se produce praf, purtati masca de protectie a respiratiei!

Atentie! Pericol de vatamare! Nu interveniti in panglica de ferastrau aflata in functiu-
ne!

Purtati manusi de protectie.

Atentie! Tnainte de montare, curatare, modificare, intretinere, depozitare si transport,
trebuie sa opriti aparatul si sa il deconectati de la sursa de alimentare.

Directia panzei de ferastrau panglica

Produsul este conform cu directivele europene aplicabile.

Produsul este conform cu directivele sarbe aplicabile.
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1.

Introducere

Producator:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Stimate client,
Va dorim sa aveti multe satisfactii si mult succes in lu-
crul cu noul dumneavoastra aparat.

Indicatie:
Conform legii privind garantarea produselor, produca-
torul acestui aparat nu raspunde pentru deteriorarile
aparute la acest aparat sau din cauza acestui aparat
n caz de:

manevrare improprie,

nerespectare a instructiunilor de operare,

reparatii executate de terte persoane, specialisti
neautorizati,

montare si schimbare a altor piese de schimb decéat
cele originale,

utilizare neconforma cu destinatia,

lesire din functiune a instalatiei electrice in caz de
nerespectare a prescriptiilor electrice si dispozitiilor
VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Acordati atentie:

Inainte de montaj si punere in functiune, cititi intregul
text al instructiunilor de operare.

Aceste instructiuni de operare au rolul de a va facili-
ta cunoasterea aparatului dumneavoastra si utilizarea
posibilitatilor aplicative conforme cu destinatia.
Instructiunile de operare contin indicatii importante pri-
vind modul de lucru sigur, in conformitate cu prescripti-
ile si economic cu aparatul si cum s evitati pericolele,
s& economisiti costuri de reparatie, s& micsorati timpii
de nefunctionare si sa mariti fiabilitatea si durata de
serviciu a aparatului.

Suplimentar fata de dispozitiile de siguranta din aces-
te instructiuni de operare trebuie sa respectati ih mod
obligatoriu prescriptiile in vigoare referitoare la exploa-
tarea aparatului din tara dumneavoastra.

Pastrati instructiunile de operare intr-o husa de plastic
protejat de murdarie si umiditate, la aparat. Acestea
trebuie citite de personalul de operare inainte de ince-
perea lucrului si respectate riguros.

La aparat au voie sa lucreze numai persoane care au
fost instruite privitor la utilizarea aparatului si care cu-
nosc pericolele legate de aceasta.

Respectati varsta minima necesara.
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In afara de indicatiile privind securitatea cuprinse in
aceste instructiuni de operare si prevederile speciale
ale tarii dumneavoastra, trebuie respectate regulamen-
tele tehnice general recunoscute pentru exploatarea
masinilor de acest tip constructiv.

Nu ne asumam raspunderea pentru accidente sau pa-
gube produse prin nerespectarea acestui manual si a
indicatiilor de securitate.

2,

-

© NSO ORE®DN

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.
26.
27.

28.

29.
30.
31.
32.
33.
34.

Descrierea aparatului (fig. 1-29)

Buton de pozitionare pentru tensionarea panglicii
de ferastrau

Usa carcasa

Zavor usa (sus)

Dispozitiv de protectie panglica de ferastrau
Ghidaj panglica de ferastrau

Limitator paralel

Sina de ghidare

Zavor usa (jos)

Roata manuala pentru reglarea vitezei de taiere

. Maner de transport

. Dispozitiv de deplasare

. Schelet de baza

. Cadru

. Comutator de pornire/oprire

. Parghie de tensionare rapida tensionare panglica

de ferastrau

Suport tija de impingere

Surub-fluture

Surub de ajustare reglaj unghiular

Racord electric

Motor

Stut de aspirare

Buton de repozitionare reglaj unghiular masa fe-
rastrau

Parghie de tensionare rapida reglaj unghiular
Masa ferastrau

Adaos de masa

Panglica de ferastrau

Maner de ajustare pentru dispozitivul de protectie
a panglicii de ferdstrau

Buton de pozitionare pentru roata de panglica su-
perioara

Placi de preluare pentru maner

Lera pentru taiere transversala

Lagar de contrapresiune

Role de ghidare superioare si inferioare

Parghie de strangere limitator paralel

Suport usa



3. Pachetul de livrare (fig. 3)

» Ferastrau-panglica

+ Limitator paralel (6)

* $ina de ghidare (7)

+ Roatd manuala pentru viteza de taiere (9)

* Maner de transport (10)

» 1x dispozitiv de deplasare (11)

+ Masa ferastrau (24)

+ 2x placi de preluare pentru maner (29)

* Lera pentru taiere transversala (30)

* 4x suruburi-fluture (35)

* 4x picioare cadru (36)

* 1x placa intermediara (37)

* 4x saibe de adaos suruburi-fluture (38)

* 2x suruburi piesa basculanta (M6 x 12) (39)

» 2x saibe de adaos piesa basculanta (40)

» 1x surub de fixare piesa basculanta (41)

+ 1x piulita de siguranta roata manuala pentru regla-
rea vitezei de taiere (42)

* 1x saiba de adaos roata manuala pentru reglarea
vitezei de taiere (43)

» 24x suruburi pentru scheletul de baza si placile de
preluare (M6 x 12) (44)

+ 24x piulite pentru scheletul de baza si placile de
preluare (M6) (45)

* 24x saibe de adaos pentru scheletul de baza si pla-
cile de preluare (46)

* 4x suruburi pentru dispozitivul de deplasare (M8
x 16) (47)

+ 4x piulite pentru dispozitivul de deplasare (48)

* 4x suruburi pentru masa ferastraului (M8 x 16) (49)

* 4x saibe de adaos pentru masa ferastraului (50)

* 4x capace de picior (51)

* 1x tija de impingere (52)

+ 4x consold de montaj pentru fixarea ferastrau-
lui-panglica (53)

* Piesa basculanta (54)

+ Bolt de blocare (c)

+ Cheie hexagonala de 10/ 13

+ Cheie imbus de 4

* Cheie imbus de 5

* Manual de exploatare

4. Utilizarea conforma cu destinatia

Ferastraul-panglica serveste la taieri transversale si
longitudinale ale lemnelor sau a pieselor asemana-
toare lemnului. Materialele rotunde pot fi tdiate numai
cu dispozitive adecvate de sustinere (nu este inclus in
pachetul de livrare).

Masina trebuie utilizatd numai conform destinatiei.
Orice alta utilizare in afara de aceasta nu este con-
forma cu utilizarea prevazuta. Pentru pagubele ma-
teriale si vatamarile de orice fel rezultate pe cale de
consecinta raspunde utilizatorul/operatorul si nu pro-
ducatorul.

Se vor utiliza numai panglici de ferastrau adecvate
pentru masina. Din utilizarea conforma cu destinatia
face parte si respectarea indicatiilor de securitate, pre-
cum si a manualului de montaj si a indicatiilor de ope-
rare din instructiunile de operare.

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa fie familiarizati cu aceasta si informati cu privire
la pericolele posibile. Suplimentar trebuie respectate
strict prescriptiile de prevenire a accidentelor in vigoa-
re. Tineti cont de celelalte regulamente generale din
domeniul de medicina a muncii si tehnica securitatii.

Modificarile la masina exclud complet orice raspun-
dere a producatorului pentru prejudiciile rezultate din
situatiile respective.

in pofida utilizarii conforme cu destinatia nu pot fi ex-

clusi complet anumiti factori de riscuri neclasificate.

Conditionat de constructia si de structura masinii pot

aparea urmatoarele situatii:

« Vatamarea auzului in caz de neutilizare a castilor
antiacustice necesare.

» Emisii de praf de lemn vatamatoare pentru séanatate
in caz de utilizare n incaperi inchise.

« Pericol de accidentare din cauza contactului cu ma-
na in zona de taiere neacoperita a sculei.

» Pericol de vatamare la schimbarea sculei (pericol
de taiere).

« Pericol provocat de aruncarea pieselor sau a par-
tilor de piese.

« Strivirea degetelor.

» Periclitare din cauza reculului.

» Bascularea piesei din cauza suprafetei de asezare
a piesei insuficienta.

« Atingerea sculei agchietoare.

* Aruncarea bucatilor crengilor si partilor pieselor.

» Folosirea masinii este permisa numai cu accesoriile
originale si sculele originale ale producatorului.

+ Orice folosire care depaseste aceste limite se con-
sidera utilizare neconforma destinatiei. Pentru pre-
judicii rezultate din aceste situatii, producatorul nu
si asuma raspunderea; riscul este suportat exclusiv
de utilizator.
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Va rugam sa aveti in vedere ca aparatele noastre nu
au fost construite avand ca destinatie utilizarea pro-
fesionald sau industriald. Nu preludm garantia daca
aparatul este utilizat in regim profesional sau industri-
al, precum si la activitati la fel de solicitante.

Domeniul de pivotare a mesei de la -11° pana la +45°
permite posibilitati de taiere multiple, de ex.:

» Taieturi longitudinale

+ Taieturi transversale

» Taieturi oblice

+ Taieturi sub forma de arc si neregulate

» Taieturi pentru cozi-de-randunica si cepuri

» Taieturi pe muchie la grinzi de lemn

Acordati in acest sens atentie si indicatiilor de lucru
din
manualul de exploatare.

5. Indicatii de securitate

Indicatii de securitate generale pentru scule elec-
trice

A AVERTIZARE: Cititi toate indicatiile de securi-
tate, instructiunile, ilustratiile si datele tehnice, cu
care este prevazuta aceasta scula electrica.
Deficientele la respectarea urmatoarelor instructiuni
pot provoca electrocutarea, incendiul si/sau vatamari
grele.

Pastrati toate indicatiile de securitate si instructiu-
nile pentru utilizarea viitoare.

Notiunea ,scula electrica®, utilizata in indicatiile de se-
curitate, face referire la sculele electrice actionate prin
retea (cu cablu de retea) sau la sculele electrice actio-
nate prin acumulatori (fara cablu de retea).

1. Securitatea postului de lucru

a) Mentineti locul de munca curat si bine ilumi-
nat. Dezordinea si zonele de lucru neluminate pot
cauza accidente.

b) Nu lucrati cu scula electrica in medii cu peri-
col de explozie in care se gasesc lichide, gaze
sau pulberi inflamabile. Sculele electrice produc
scantei care pot sa aprinda pulberile sau vaporii.

c) Tineti la distanta copiii si alte persoane in tim-
pul utilizarii sculei electrice. in cazul devierii pu-
teti pierde controlul asupra sculei electrice.

2. Securitatea electrica

a) Fisa de conectare a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca in priza. Fisa nu trebuie in
niciun caz modificata. Nu utilizati nicio fisa a
adaptorului impreuna cu sculele electrice cu
pamantare de protectie. Fisele nemodificate si
prizele potrivite diminueaza riscul unui electrosoc.

b) Evitati contactul corporal cu suprafetele impa-
mantate cum ar fi tevile, sistemele de incalzi-
re, plitele si frigiderele. Exista un risc crescut de
electrocutare daca corpul va este pamantat.

c) Mentineti sculele electrice la distanta de ploa-
ie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o scula
electrica creste riscul de electrocutare.

d) Nu folositi in alte scopuri cablul de racordare
pentru a purta, acrosa scula electrica sau pentru
a scoate figsa din priza. Tineti cablul de racordare
la departare de caldura, ulei, muchii ascutite sau
piese mobile. Cablurile de racordare deteriorate
sau incélcite cresc riscul de electrocutare.

e) Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
utilizati numai cabluri prelungitoare care sunt
adecvate si pentru zona exterioara. Utilizarea
unui cablu prelungitor adecvat pentru zona exteri-
oara diminueaza riscul de electrocutare.

f) Daca utilizarea sculei electrice intr-o zona cu
umiditate nu poate fi evitata, utilizati un comu-
tator de protectie pentru curenti vagabonzi. Uti-
lizarea unui comutator de protectie pentru curenti
vagabonzi diminueaza riscul de electrocutare.

3. Securitatea persoanelor

a) Fiti atenti la ceea ce faceti si lucrati rational
cu o scula electrica. Nu utilizati scula electrica
daca sunteti obosit sau sub influenta droguri-
lor, alcoolului sau medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizarii sculei
electrice poate provoca vatamari grave.

b) Purtati intotdeauna echipament personal de
protectie si ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului individual de protectie, cum ar fi o
masca de protectie impotriva prafului, incaltamin-
te de siguranta aderenta, casca de protectie sau
casti antiacustice, in functie de tipul si utilizarea
sculei electrice, reduce riscul de vatamare.

c) Evitati o punere in functiune involuntara. Asigu-
rati-va ca scula electrica este oprita inainte de co-
nectarea la alimentarea cu curent si/sau la acumu-
lator, preluarea sau transportarea acesteia.
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d)

e)

f)

g)

h)

Daca la cararea sculei electrice aveti degetul pe
comutator sau daca conectati scula electrica in
pozitia pornit la alimentarea electrica, acest lucru
poate cauza accidente.

Inlaturati sculele electrice sau cheia pentru
suruburi inainte de a cupla scula electrica. O
unealta sau cheie care se afla in partea rotativa a
sculei electrice poate cauza vatamari.

Evitati o pozitie anormala a corpului. Asigu-
rati-va o pozitie stabila si mentineti in perma-
nenta echilibrul. Astfel puteti controla mai bine
scula electrica in situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati im-
bracaminte larga sau bijuterii. Mentineti la dis-
tanta parul si imbracamintea de piesele mobi-
le. Imbrac&mintea largé, bijuteriile sau parul lung
pot fi prinse de piesele mobile.

Daca pot fi montate dispozitive de aspirare si
de captare a prafului, acestea se vor racorda
si utiliza corect. Utilizarea unei aspirari a prafului
poate diminua pericolele determinate de praf.

Nu va bazati pe o falsa siguranta si nu incalcati
regulamentele de siguranta pentru scule elec-
trice, chiar daca sunteti familiarizat cu scula
electrica dupa multiple utilizari. Actionarea ne-
glijenta poate conduce in interval de fractiuni de
secunde la vatamari grave.

4. Utilizarea si tratarea sculelor electrice

a)

b)

c)

d)

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
scula electrica adecvata pentru lucrul dum-
neavoastra. Cu scula electrica potrivita, lucrati
mai bine si mai sigur in domeniul de putere indicat.
Nu utilizati scule electrice cu comutator de-
fect. O scula electrica care nu mai poate fi pornita
sau oprita este periculoasa si trebuie reparata.
Scoateti fisa din priza si/ sau indepartati un
acumulator detasabil inainte de a efectua se-
tari ale aparatului, de a schimba piesele sculei
de lucru sau de a depune scula electrica in afa-
ra zonei de lucru. Aceasta masura de precautie
previne pornirea involuntara a sculei electrice.
Pastrati sculele electrice neutilizate in afara
razei de actiune a copiilor. Nu permiteti utili-
zarea sculei electrice de nicio persoana care
nu este familiarizata cu acesta sau care nu a
citit aceste instructiuni. Sculele electrice sunt
periculoase daca sunt utilizate de catre persoane
neexperimentate.

e)

f)

g)

h)

intretineti sculele electrice si unealta de lucru
cu atentie. Controlati daca componentele mo-
bile functioneaza ireprosabil si daca nu prind,
daca piesele sunt rupte sau deteriorate, daca
functionarea sculei electrice este afectata.
Dispuneti repararea pieselor deteriorate inain-
te de utilizarea sculei electrice. Multe accidente
sunt cauzate de sculele electrice prost intretinute.
Mentineti sculele de taiere ascutite si curate.
Sculele de taiere ingrijite cu atentie si avand mu-
chii de taiere ascutite se intepenesc mai putin si
sunt usor de dirijat.

Utilizati scula electrica, accesoriile, sculele
de lucru etc. corespunzator acestor instruc-
tiuni. Totodata luati in considerare conditiile
de lucru si activitatea de executat. Utilizarea de
scule electrice pentru alte aplicatii decat cele pre-
vazute poate sa conduca la situatii periculoase.
Pastrati manerele si suprafetele manerului
uscate, curate, fara urme de ulei si unsoare.
Manerele si suprafetele manerului alunecoase nu
permit o operare sigura si controlul sculei electrice
in situatii neprevazute.

5. Service

a)

Dispuneti repararea sculei dumneavoastra
electrice numai de catre personal de speciali-
tate calificat si numai cu piese de schimb origi-
nale. Astfel va asigurati ca este pastrata siguranta
sculei electrice.

A\ AVERTIZARE

Pericol din cauza campului electromagnetic
Aceasta scula electrica genereaza pe parcursul func-
tionarii un camp electromagnetic. Acest camp poate in
anumite Imprejurari sa influenteze negativ implanturile
medicale active sau pasive.

- Pentru a micsora pericolul unor vatamari gra-
ve sau mortale, recomandam persoanelor cu
implanturi medicale sa consulte medicul si pro-
ducatorul implantului medical inainte de a folosi
scula electrica.

Indicatii de securitate suplimentare

Zona de lucru din jurul masinii trebuie sa fie plana,
bine Tntretinuta, fara obstacole si fara deseuri pre-
cum aschii si piese taiate.
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Pentru protectia dumneavoastra personala in timpul
lucrului purtati ochelari de protectie si casti anti-
acustice. Daca aveti par lung, purtati o plasa pentru
par. Rulati manecile desfacute pana deasupra co-
tului.

Purtati intotdeauna o semimasca pentru fata sau o
masca antipraf.

Nu exploatati aceastd unealtd in apropierea unor
lichide sau gaze usor inflamabile.

Tnainte de utilizare verificati riguros panglica de fe-
rastrau privind fisurile sau alte deteriorari. Schimbati
imediat o panglica de ferdstrau cu fisuri sau alte de-
teriorari.

Utilizati exclusiv panglicile de ferastrau recomandate
de producator, care corespund cu norma EN847-1.
Utilizati numai accesoriile recomandate in acest ma-
nual. Utilizarea accesoriilor inadecvate poate duce
la vatamari.

Selectati o panglica de ferastrau adecvata pentru
materialul de taiat.

Nu utilizati panglici de ferastrau din otel HSS.

Aveti in vedere ca panglica de ferdstrdu sa fie intot-
deauna ascutita si curata, pentru a mentine pe cat
posibil de scazut nivelul acustic.

Nu t&iati obiecte metalice precum cuie sau suruburi.
Examinati piesa privind cuiele, suruburile si alte ma-
teriale straine si indepartati-le inainte de inceperea
lucrului, dupa caz.

Indepértati cheia pentru suruburi, deseurile de la
taiere etc. de la masa, inainte sa conectati unealta.
Pe parcursul functionarii nu purtati niciodata ma-
nusi.

Tineti-vd mainile la distanta de panglica de feras-
trau.

Nu stationati niciodata in directia de taiere a pangli-
cii de ferastrau si tineti toate persoanele la distanta
de aceasta zona.

Lasati sa functioneze unealta mai intai un anumit in-
terval de timp fara sarcind, inainte sa asezati piesa
de prelucrat la unealta. Aveti in vedere vibratiile si
loviturile; aceste fenomene pot indica o panglica de
ferastrau deterioratd sau montata necorespunzator
prevederilor de specialitate.

Aveti in vedere ca selectarea panglicii de ferastrau
si vitezei depinde de materialul de téiat.

Curatati panglica de ferastrau exclusiv in stare de
repaus.

Curatati si intretineti produsul regulat si indepartati
aschiile si praful, pentru a evita un risc de incendiu
(a se vedea capitolul 12).

Manualele producatorului de unelte pentru utiliza-
rea, reglarea si reparatia uneltelor trebuie sa fie
urmate.

In cazul unor dimensiuni mai mari ale piesei care
permit o basculare de pe placa mesei se va utiliza
prelungitorul mesei, respectiv capra pe roti (acce-
soriu special).

In caz de exploatare in incdperi inchise, masina tre-
buie racordata la o instalatie de aspirare. Utilizati o
instalatie de aspirare pentru aspirarea aschiilor de
lemn sau rumegusului. Viteza curentului la stutul de
aspirare trebuie sa fie 20 m/s. Subpresiune 860 Pa.
in cazul taierii lemnului rotund sau cu forma neregu-
lata, trebuie folosit un dispozitiv pentru a impiedica
rasucirea piesei.

Pentru taierea marginala a scandurilor, trebuie fo-
losit un dispozitiv pentru a asigura piesa impotriva
reculului.

Transmiteti indicatiile de securitate tuturor persoa-
nelor care lucreaza la masina.

Nu utilizati ferastraul pentru taierea lemnului de foc.
Masina este echipata cu un comutator de siguranta
impotriva reconectarii dupa caderea de tensiune.
inainte de punerea in functiune, verificati daca ten-
siunea indicata pe placuta de fabricatie a aparatului
coincide cu tensiunea de retea.

Turatia maxima indicata pe placuta de fabricatie nu
trebuie sé fie depasita.

Utilizati tamburul de cablu numai in stare derulata.
Nu distrageti atentia persoanelor care lucreaza la
masina.

Acordati atentie sensului de rotatie a motorului si
panglicii de ferastrau.

Este interzisa demontarea sau scoaterea din funci-
une a dispozitivelor de siguranta de la masina.

Nu taiati piese, care sunt prea mici, pentru a le putea
tine sigur in mana.

Nu inlaturati niciodata fragmentele libere, aschiile
sau bucatile de lemn intepenite daca panglica de
ferastrau este in functiune.

Prescriptiile in vigoare de prevenire a accidentelor
si alte regulile tehnice de securitate generale consa-
crate trebuie sa fie luate in considerare.

Respectati carnetul de notite de la asociatia profe-
sionald (VBG 7).

Pozitionati dispozitivele de protectie reglabile astfel
incat sa fie cat mai aproape posibil de piesa.

A Atentie! Asigurati piesele lungi impotriva bascu-
larii la finalul procesului de taiere. (de ex. cadru de
rulare etc.)



+ Adresati-va imediat centrului de service, daca ob-
servati defectiuni si erori la produs, inclusiv la dispo-
zitivele de protectie separatoare si unelte.

+ Dispozitiv de protectie pentru panglica ferastraului
(4) trebuie sa se afle in pozitia inferioara in timpul
transportului ferastraului.

» Aparatorile de protectie nu trebuie utilizate pentru
transport sau pentru functionarea necorespunza-
toare a masinii.

» Panglicile de ferastrau deformate sau deteriorate nu
trebuie utilizate.

+ Schimbati un adaos de masa uzat.

* Nu utilizati masina niciodata cand usa de protectie
a panglicii de ferastrau sau dispozitivul de protectie
separator este deschis.

» Aveti in vedere, ca selectarea panglicii de ferastrau
si viteza pentru materialul de taiat sa fie adecvata.

» Nu incepeti curdtarea panglicii de ferastrau nainte
ca aceasta sa se opreasca complet.

* Pentru taieri drepte a pieselor mici impotriva limita-
torului paralel se va utiliza o tija de impingere.

* La lucrul cu panglicile de ferastrau si materialelor
aspre purtati manusi!

+ La taierea de imbinare pe colt cu masa ferastraului
inclinata, limitatorul paralel trebuie sa fie dispus pe
partea inferioara a mesei ferastraului.

» Nu utilizati niciodata dispozitivele de protectie sepa-
ratoare pentru ridicare sau transport.

» Aveti in vedere, sa utilizati dispozitivele de protectie
pentru panglicile ferastraului si sa le instalati corect.

» Pastrati cu mainile o distanta de siguranta fata de
panglica ferastraului. Folositi o tija de Tmpingere
mica pentru taieturi inguste.

» Depozitati tija de impingere pe suportul de pe ma-
sind prevazut pentru acesta, astfel incat sa puteti
ajunge din pozitia normala de lucru si sa 1l aveti in-
totdeauna la indemana.

+ In pozitia de lucru normala, operatorul se afla inainte
de masina.

* Avertizare: Produsul poate genera surse de aprin-
dere in functiune!

Riscuri reziduale

Masina este construita dupa standarde tehnice de ac-

tualitate si reguli tehnice de securitate recunoscute.

Cu toate acestea, in timpul lucrului pot aparea riscuri

reziduale.

* Pericol de vatamare pentru degete si maini prin
panglica de ferastrau in functiune in caz de ghida-
re improprie a piesei.

« Vatamari cauzate de aruncarea pieselor in caz de
sustinere sau ghidare improprie, precum lucrul fa-
ra opritor.

» Pericol pentru sanatate datoritd rumegusului sau
aschiilor de lemn. Purtati neaparat echipamentul
personal de protectie, precum ochelari de protectie.
Utilizati instalatia de aspirare!

« Vatamari prin panglica de ferastrau defecta. Verifi-
cati regulat integritatea panglicii de ferastrau.

» Pericol de vatamare pentru degete si maini la
schimbarea panglicii de ferastrau. Purtati manusi
de lucru adecvate.

» Pericol de vatamare la conectarea masinii prin pan-
glica de ferastrau care porneste.

« Pericol provocat de curentul electric in caz de utili-
zare a unor conductori electrici de legatura necon-
formi cu prescriptiile.

» Pericol pentru sanatate datorita panglicii de feras-
trau in functiune in caz de par lung si de imbra-
caminte nestransa pe corp. Purtati echipamentul
individual de protectie, precum plasa pentru par si
imbracaminte de lucru stransa pe corp.

+ Tn cazul unei curele de actionare sau unei panglici
de ferastrau rupte, rolele pot functiona in continua-
re. Trebuie asteptata o stare de repaus completa a
masinii, ihainte sa fie deschise dispozitivele de pro-
tectie separatoare.

« Totodata, exista riscuri reziduale care nu sunt evi-
dente, chiar daca se intreprind toate masurile pre-
ventive.

» Riscurile reziduale pot fi minimizate daca ,indicatiile
de securitate generale” si ,utilizarea conforma cu
destinatia”, precum si instructiunile de operare sunt
respectate in totalitate.

6. Date tehnice

Latime de trecere max. 306 mm
inaltime de trecere max. 205 mm
Mérimea mesei 400 x 548 mm

Viteza de taiere 370 — 750 m/min

Lungimea panglicii de feras-

= 2360 mm
trau
inaltimea pana la placa mesei 490 mm
Indltimea pana la Placa mesei 1025 mm
cu schelet de baza
Inalt,lm?a totala fara schelet 1125 mm
de baza
Inaltimea totala cu schelet de 1655 mm

baza
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Latime totala 900 mm
Adancime totala 540 mm
Domeniul de pivotare a mesei -11° — +45°
Masa (230-240V) aprox.78,4/84,4 kg
Masa (400V) aprox.74,5/80,5 kg
Racord sistem de aspirare @100 mm
Inaltime max. de instalare 1000 m

(peste nivelul marii)

Sistem de actionare

Curent alternativ

Motor 230-240 V ~ 50 Hz
Putere nominala absorbita 0,8kW (S1)
P1 (kW) 1,1 kKW (S6 40%)

0,56kW (S1)

Putere debitata P2 (kW) 0,74 KW (S6 40%)
) 0

Sistem de actionare

Curent trifazat

Motor 400V
3 faze ~ 50 Hz

Putere nominala absorbita 0,7kW (S1)
P1 (kW) 1,1 kW (S6 40%)
0,48kW (S1)

Putere debitata P2 (kW) 0,77 KW (S6 40%)
) '0

*Regim de functionare S1( functionare continua)
Masina poate fi exploatatd permanent cu puterea in-
dicata.

*Regim de functionare S6 40 %:
Regim de functionare continua cu solicitare intermiten-
ta (durata ciclului de operatie 10 min.)

Pentru a nu incélzi inadmisibil motorul, motorul poate fi
exploatat pentru 40% din durata ciclului de operatie la
puterea nominala specificata si trebuie sa continue sa
ruleze 60% din durata ciclului de operatie fara sarcina.

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Piesa trebuie sa aiba o inaltime minima de 3 mm si o
latime de 10 mm.

Valorile caracteristice de zgomot

Masurare conform ISO 19085-16:2021, anexa F, cu
utilizarea: 1SO 3744:2010 pentru puterea acustica:
ISO 3746:2010 la clasa de precizie 3 pentru presiunea
acustica a emisiilor: 1ISO 11202:2010 la clasa de pre-
cizie 3.

Conditii de exploatare in timpul masurarilor: 1SO
19085-16:2021, F.5.

Daca trebuie sa fie verificate valorile emisiilor indicate,
trebuie sa fie executate masurarile conform aceluiasi
procedeu si sub aceleasi conditii de exploatare si in-
stalare precum cele indicate.

AVERTIZARE: Valorile emisiilor acustice indicate sunt
valabile numai daca sunt considerate aceleasi conditii
de exploatare si instalare. Alte conditii de exploatare
si instalare, de ex. un alt proces de lucru, pot duce la
o emisie de zgomot mai ridicata cu pericolul subesti-
marii.

AVERTIZARE: Valorile emisiilor de zgomot indicate nu
sunt valori de expunere. Desi exista o corelatie intre va-
lorile emisiilor si de expunere, nu pot fi utilizate valorile
emisiilor de zgomot pentru a stabili fiabil daca sunt sau
nu necesare masuri de precautie suplimentare. Facto-
rii, care influenteaza gradul efectiv de expunere, sunt
procesul de lucru efectiv, proprietatile spatiului de lucru
si ale altor surse de zgomot adiacente in functiune.

Nivelul puterii acustice Lwa

Prelucrare 80,3 dB
de ralanti 100,2 dB
Nivelul presiunii acustice Lpa

Ralanti 64,1 dB
Prelucrare 82,9dB
Factor de insecuritate Kwa/ Kpa 4 dB

Purtati o protectie pentru auz!
Influenta zgomotului poate provoca pierderea auzului.

Limitati zgomotul produs si vibratiile la minimum!

+ Utilizati numai aparate ireprosabile.

« TIntretineti si curatati regulat aparatul.

* Adaptati modul dumneavoastra de lucru cu aparatul.
* Nu suprasolicitati aparatul.

« Daca este cazul, permiteti verificarea aparatului.

» Deconectati aparatul cand nu este folosit.

7. Dezambalarea

» Deschideti ambalajul si scoateti cu precautie apa-
ratul.

- Inlaturati materialul de ambalat, precum si siguran-
tele de ambalare si de transport (daca exista).

« Verificati daca pachetul de livrare este complet.

» Verificati daca aparatul si accesoriile prezinta de-
teriorari de la transport.

» Daca este posibil, pastrati ambalajul pana la expi-
rarea perioadei de garantie.
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Tnainte de utilizare, familiarizati-va cu aparatul prin
intermediul manualului de utilizare.

in cazul accesoriilor, precum si a pieselor de uzura
si de schimb, utilizati numai piese originale Schep-
pach. Piesele de schimb se gasesc la reprezentan-
tul comercial Scheppach.

n caz de comenzi, indicati numarul articolului, pre-
cum si tipul si anul fabricatiei aparatului.

A Atentie!

Aparatul si materialele de ambalat nu sunt jucarii pen-
tru copii! Copiii nu au voie sa se joace cu sacii din
plastic, foliile si piesele mici! Exista pericol de inghi-
tire si sufocare!

8.

inainte de punerea in functiune

A ATENTIE!
inainte de punerea in functiune, trebuie sa montati
complet aparatul!

Pregatiti locul de lucru in care masina urmeaza sa fie
amplasata. Creati loc suficient, pentru a permite un lu-
cru in siguranta si fara defectiuni.

Masina este conceputa pentru functionare in incaperi
inchise si trebuie sa fie instalata pe o suprafata plana,
rigida si care prezinta stabilitate. Stabilitatea este asi-
gurata prin fixarea cu 4 console de cadru si 4 suruburi
cu cap hexagonal M6x12 cu céte o piulita si o saiba la
un banc de lucru sau prin insurubarea ferma a schele-
tului de baza la podea. (Fig. 22; 23).

9.

Structura si operarea

inainte de punerea in functiune acordati atentie in-
dicatiilor de securitate.

A Atentie!

Pe parcursul lucrarilor la masina trebuie sa fie montate
toate dispozitivele de protectie si capacele. Roata de
panglica superioara si inferioard este acoperitd cu o
aparatoare montata fix si cu un capac de carcasa mo-
bil. Masina se opreste la deschiderea capacului carca-
sei. Pornirea este posibild numai atunci cand capacul
este inchis.
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Masa ferastraului trebuie sa fie montata corect.
Panglica de ferastrau trebuie sa aiba libertate de
miscare deplina.

n cazul lemnului prelucrat anterior, acordati atentie
corpurilor straine, ca de ex. cuie sau suruburi etc.

nainte de a actiona comutatorul de pornire/oprire,
asigurati-va ca panglica de ferastrau este montata
corect si piesele mobile functioneaza mecanic usor.
inainte de racordarea masinii, convingeti-va c4 datele
de pe placuta de fabricatie coincid cu datele retelei.

Unealta de montaj (inclusa in pachetul de livrare)
1 cheie fixa de 10/13

1 cheie hexagonala cu stift de 4

1 cheie hexagonala cu stift de 5

91
1.

Montajul scheletului de baza (fig. 3-6)
in$urubat,i cele patru picioare ale scheletului (36)
la placa intermediara (37) cu cele 8 suruburi din
pachetul de livrare (M6x12) (44), piulitele (45) si
saibele de adaos (46). Si strangeti-le usor.
Introduceti capacele de picior (51) la picioarele
scheletului (36). (Fig. 4)

9.2 Montajul ferastraului-panglica la scheletul de

bazi (fig. 4)

Precautie: Pericol de strivire

1.

2.

9.3

1.

2.

Asezati un bloc din lemn in spatele masinii si
basculati apoi cu precautie ferastraul-panglica,
astfel incat placa de baza sa se aseze pe blocul
din lemn.

nsurubati scheletul de baza (12) cu cele 12 su-
ruburi din pachetul de livrare (M6x12) (44), piulitele
(45) si saibele de adaos (46) cu cadrul (13) feras-
traului-panglica.

Instalati din nou masina, aliniati-o si strangeti ferm
toate suruburile.

Montajul placilor de preluare si manerului de
transport (fig. 3 + 5)
Tn$urubat,i placile de preluare (29) pentru manerul
de transport (10) pe partea inferioara a cadrului
(13). (Fig. 5)
Tn$urubat,i prima placa de la marginea exterioara
si a doua placa de la primul prag.
Impingeti manerul de transport (10) in placile de
preluare. Rotiti totodatd manerul, pana cand este
fmpins complet in interior. (Fig. 5)

Montajul dispozitivului de deplasare (fig. 3 + 5)
Fixati dispozitivul de deplasare (11) pe partea
stanga a scheletului de baza la picioarele sche-
letului (36). Aveti in vedere ca rotile sa nu atinga
substratul.



2. Strangeti ferm suruburile pentru dispozitivul de 9.6 Montajul sinei de ghidare (fig. 3, 7, 11, 12)

deplasare (47). 1. Tn$urubat,i cele 4 suruburi-fluture (35) cu cate o
saiba de adaos (38) la aprox. 5 mm in masa feras-
9.5 Montajul placii mesei (fig. 3 + 6) traului (24). (Fig. 11)
2. Introduceti sina de ghidare (7), pana cand aceasta
Material de montaj (inclus in pachetul de livrare): se prinde de masa ferastraului (24).
4 suruburi cu cap hexagonal M 8 x 16 (49) 3. Strangeti usor suruburile-fluture (35).
4 saibe de adaos A 8,4 (50) 4. Fixati piesa basculanta (54) a sinei de ghidare cu
doua suruburi (39) si doua saibe de adaos (40) la
Precautie: Pericol de strivire! masa ferastraului (24) (fig. 12).
1. Ridicati cu precautie masa ferastraului (24). 5. Tn$urubat,i sina de ghidare (7) impreuna cu piesa
2. Asezati masa ferastraului (24) la punctele de mon- basculanta (54). (Fig. 12)
taj prevazute. (Fig. 6) 6. Strangeti ferm acum toate imbinarile cu méana.
3. Tn$urubat,i suruburile din pachetul de livrare (49)
cu saibele de adaos (50) in orificiile prevazute si 9.7 Montajul limitatorului paralel (fig. 3, 13)
strangeti-le ferm cu méana. 1. Asezati limitatorul paralel (6) cu parghia de stran-
4. Verificati daca panglica de ferastrau ruleaza liber gere deschisa (33) pe sina de ghidare (7) de la
si nu atinge adaosul de masa. masa ferastraului.
2. Pentru a modifica pozitia limitatorului paralel (6),
9.5.1 Alinierea placii mesei (fig. 8) impingeti limitatorul paralel (6) cu parghia de stran-
1. Asezati o baghetd din lemn dreapta, lunga de gere deschisa (33) de-a lungul sinei de ghidare (7).
aprox. 50 cm pe masa. 3. Pentru a fixa limitatorul paralel (6) in pozitia dorita,
2. Prindeti-o din spate la panglica de ferastrau. apasati complet parghia de strangere (33) in jos.
3. Asezati un cornier opritor (nu este inclus in pa-
chetul de livrare) la bagheta din lemn si la muchia 9.8 Montajul rotii manuale pentru reglarea vitezei
canelurii mesei ferastraului. de taiere (fig. 2, 3, 15)
4. Aliniati masa la cornierul opritor si strangeti ferm Prin roata manuala poate fi reglata progresiv viteza fe-
toate suruburile cu cap hexagonal de la masa. rastraului-panglica.
9.5.2 Reglarea opritorului de capat 90° (fig. 9 + 10) 1. Impingeti roata manuala pentru reglarea vitezei
Cu surubul de ajustare (18), pe partea posterioara a de taiere (9) pe arborele de pe partea dreapta a
masinii, poate fi ajustatd masa intr-un unghi drept fata masinii.
de panglica de ferastrau. 2. Fixati roata manualad pentru reglarea vitezei de
Pentru verificarea unghiului aveti nevoie de un cornier taiere (9) cu o saiba de adaos (43) si piulita de si-
opritor (nu este inclus in pachetul de livrare). guranta (42).
1. Deschideti parghia de tensionare rapida pentru 3. Strangeti ferm piulita (42).
reglajul unghiular (23).
2. Aliniati masa ferastraului (24) cu butonul de re- 9.9 Suport tija de impingere (fig. 2, 17)
pozitionare pentru reglajul unghiular (22) intr-un
unghi de 90° fata de panglica de ferastrau. Suportul tijei de impingere (16) este premontat pe ba-
3. Deschideti piulita surubului de ajustare (18). tiul masinii. In cazul nefolosirii, tija de impingere (52)
4. Corectati indltimea surubului de ajustare (18), ast- trebuie intotdeauna amplasata pe suportul tijei de im-
fel incat capul surubului sa atinga partea inferioara pingere (16).
a placii mesei.
5. Strangeti din nou ferm piulita surubului de ajustare 9.10 Schimbarea panglicii de ferastrau (fig. 1, 2,
(18). 7, 17, 18, 19, 20) A Atentie: Scoateti fisa de
6. Inchideti din nou parghia de tensionare rapid& retea!

pentru reglajul unghiular (23).
Pericol! Pericol de vatamare si cu panglica de fe-
rastrau in pozitie de repaus. La schimbarea pan-
glicii de ferastrau purtati manusi.
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Utilizati numai panglici de ferastrau adecvate. Pentru
schimbarea mai simpla a panglicii de ferastrau poate fi
pivotata in lateral sina de ghidare (7).

1. Desfaceti suruburile-fluture (35). Dar nu le extra-
geti complet prin rotire. (Fig.7)

2. Extrageti cu precautie spre partea frontald sina de
ghidare (7) si pivotati-o pe partea dreapta. (Fig. 3, 7)

3. Deschideti usa carcasei (2) prin deblocarea celor
doua nchizatoare ale usilor (3 si 8). (Fig. 1)

4. Pivotati spre interior suportul usii (34), pentru a
mentine usa deschisa. (Fig. 7)

5. Pozitionati parghia de tensionare rapida pentru
tensionarea panglicii de ferastrau (15) pe ,-“.

(Fig. 2, 17)

6. Rotiti butonul de pozitionare pentru tensionarea
panglicii de ferastrau (1) in sens antiorar, pana
cand este detensionata panglica de ferastrau (26).
(Fig. 2, 17)

7. Deschideti dispozitivul de protectie al panglicii de
ferastrau (4) prin bascularea acestuia spre dreap-
ta. (Fig. 7, 19)

8. Extrageti panglica de ferastrau (26) prin detasa-
rea acesteia de la rolele panglicii de ferastrau si
dirijati-o prin canelura din masa ferastraului (24).

9. Montati o panglica de ferastrau noua (26) in ordi-
ne inversa. Aveti in vedere ca noua panglica de
ferastrau sa se aseze central pe ambele role ale
panglicii de ferastrau. Dintii panglicii de ferastrau
trebuie sa arate in directia mesei de ferastrau.

10. Rotiti butonul de pozitionare pentru tensionarea
panglicii de ferastrau (1) in sens orar, pana cand
panglica de ferastrau (26) se afld sub tensiune
usoara.

11. Pozitionati parghia de tensionare rapida pentru
tensionarea panglicii de ferastrau (15) pe ,+*.

(Fig. 2, 17)

12. Rotiti butonul de pozitionare pentru tensionarea
panglicii de ferastrau (1) in sens orar, pana cand
indicatorul scalei se aflda in domeniul de tensi-
une corect. Domeniul de tensiune este depen-
dent de datele tehnice ale panglicii de ferastrau.
O tensionare prea ridicata duce la ruperea prema-
tura a panglicii de ferastrau!

13. Rabatati din nou spre interior suportul usii (34).
(Fig. 7)

14. Tnchideti usa carcasei (2) prin blocarea din nou a
celor doua inchizatoare ale usilor (3 si 8).

9.11 Reglarea rulajului panglicii de ferastrau (fig.
2, 20)
Panglica de ferastrau trebuie sa functioneze central
la ambele roti ale panzei.
1. Desfaceti surubul-fluture (17). (Fig. 2)
2. Prin butonul de pozitionare (28) poate fi reglata in-
clinatia rotii superioare a panzei:

— Rotiti butonul de pozitionare (28) in sens orar,
daca panglica de ferdstrau ruleaza spre partea
frontala a ferastraului. (Fig. 2)

— Rotiti butonul de pozitionare (28) in sens an-
ti-orar, daca panglica ruleaza spre partea pos-
terioara a ferastraului.

3. Strangeti ferm surubul-fluture (17) dupa reglarea
realizata. (Fig. 2)

A Atentie! Roata panzei trebuie sa ruleze in centrul

rotii panzei dupa mai multe rotatii. Inspectie vizuala!

9.12 Reglarea ghidajului panglicii de ferastrau
(fig. 2, 17)

Puteti regla ghidajul superior al panglicii de ferastrau

(5) cu ajutorul manerului de repozitionare al dispozi-

tivului de protectie al panglicii de ferastrau (27) cu o

naltime a piesei de 0-205 mm. Cea mai mica distanta

posibila fatéa de piesa de prelucrat asigurd o ghidare

optima a panzei si o functionare sigura.

9121 Reglarea lagarului de contrapresiune

(fig. 20)

Lagarele de contrapresiune (31) absorb presiunea de

avans a piesei de prelucrat.

Reglati pozitia lagarelor de contrapresiune (distanta la-

garelor de contrapresiune fata de panglica de ferastrau =

0,5 mm - la miscarea panglicii de ferastrau cu mana pan-

glica de ferastrau nu trebuie sa atinga rola de reazem).

9.12.2 Role de ghidare (fig. 20)

A Atentie! Imediat ce rolele de ghidare se asaza prea
fix la panglica de ferastrau sau sunt reglate gresit, se
intepeneste panglica de ferastrau!

Reglati rolele de ghidare superioare si inferioare (32)
la latimea respectiva a panglicii de ferastrau. Muchiile
anterioare ale rolelor de ghidare nu trebuie sa depa-
seasca baza cea mai inaltd a dintelui panglicii de fe-
rastrau. Daca rolele de ghidare ating usor panglica de
ferastrau, contrati cu surubul zimtuit asezarea rolelor.

100 | RO www.scheppach.com



9.13 Schimbarea adaosului de masa (fig. 11)

In cazul uzurii sau deteriorérii trebuie s& fie schimbat

adaosul de masa (25), in caz contrar exista pericol de

vatamare ridicat.

1. In acest scop extrageti in sus adaosul de masi
(25) uzat.

2. Montarea noului adaos de masa se realizeaza in
ordine inversa.

9.14 Pornirea, Oprirea (Fig. 1)

1. Apasati butonul verde , I (14), pentru a conecta fe-
rastraul. Inainte de inceperea taierii cu ferastraul,
asteptati pana cand panglica de ferastrau a atins
viteza maxima de taiere.

2. Pentru adeconecta din nou ferdstraul, apasati tas-
ta rosie ,0“ (14).

3. Ferastraul-panglica este dotat cu un comutator de
subtensiune. La o cadere de tensiune, ferastra-
ul-panglica trebuie conectat din nou.

9.15 Reglarea vitezei de taiere (fig. 21)

Viteza de taiere trebuie sa fie reglata exclusiv pe
parcursul functionarii — Nerespectarea poate avea
ca urmare o deteriorare a aparatului.

1. Prin rotirea rotii manuale (9) in sens orar, reduceti
viteza de taiere.

2. Prin rotirea rotii manuale (9) in sens antiorar, cres-
teti viteza de taiere.

Viteza de taiere:

Viteza de taiere minima 370 m/min.

Pentru prelucrarea de aluminiu, alama, cupru, duro-
plaste, precum si materiale plastice dure.

Viteza de taiere maxima 750 m/min.

Pentru prelucrarea lemnului.

10. Indicatii de lucru

Recomandarile urmatoare sunt exemple pentru utiliza-
rea n siguranta a ferastraielor-panglica. Modalitatile
de lucru sigure de mai jos sunt considerate o contribu-
tie la securitate, insa nu sunt aplicabile in mod adecvat,
complet sau cuprinzator pentru toate aplicatiile de lu-
cru. Acestea nu pot trata toate starile posibile, pericu-
loase si trebuie interpretate cu rigurozitate.

« In cazul lucrérilor in incaperi inchise, masina trebuie
racordata la o instalatie de aspirare. Pentru lucrarile in
domeniul industrial trebuie utilizata o instalatie de as-
pirare care sa corespunda prescriptiilor din industrie.

Conectati instalatia de aspirare inainte sa inceapa

prelucrarea.

Indicatii Tn corelatie cu dispozitivul de aspirare a

aschiilor si prafului instalat la masina:

- Debit volumic de aer necesar: 860 m® h™'

- Subpresiunea la viteza aerului recomandata:
1500 PA

- Viteza aerului recomandata: 20 ms”'

Rola de echilibrare trebuie sa fie pozitionata cu o

distanta redusa pe partea din spate a panzei de fe-

rastrau-panglica, daca aceasta ruleaza liber dupa

ce a fost tensionata si a fost reglat ghidajul. Astfel

este mpiedicata o canelare a rolei de presiune.

Acest lucru poate duce la o deteriorare a panzei de

ferastrau-panglica.

Utilizati numai panglici de ferastrau ascutite.

Daca masina este scoasa din functiune, de ex. fina-

lul lucrului, detensionati panglica de ferastrau. Ata-

sati pe masina o indicatie corespunzatoare pentru

utilizatorul urmator referitoare la tensionarea pangli-

cii de ferastrau.

Pastrati panglicile de ferastrau neutilizate stranse

si in siguranta intr-un loc uscat. Inainte de utilizare

verificati daca exista defecte (zgarieturi, fisuri). Nu

utilizati panglici de ferastrau defecte!

Nu curatati niciodata panglica de ferastrau sau ghi-

dajul panglicii de ferastrau (5) cu o perie sau cu un

razuitor tinut in mana daca panglica de ferastrau

este in functiune. Panglicile de ferastrau rezinifica-

te reprezinta un pericol pentru securitatea muncii si

trebuie curatate regulat.

Tn timpul lucrului apropiati ghidajul panglicii de feras-

trau (5) cat mai mult posibil de piesa.

Asigurati conditii de lumina suficiente in zona de lu-

cru si in zona adiacenta a masinii.

Pentru taieturile drepte utilizati intotdeauna limitato-

rul paralel pentru a impiedica bascularea sau alune-

carea piesei.

Pentru prelucrarea pieselor inguste cu avans manu-

al, utilizati tija de impingere.

Pentru taieturile oblice aduceti masa ferastraului in

pozitia corespunzatoare si ghidati piesa la limitato-

rul paralel.

Utilizati o metoda sigura pentru taierea stifturilor, de

ex. un limitator de reglare a adancimii.

Pentru taierea penelor mici de fixare utilizati un dis-

pozitiv de ghidare.

Pentru taierea dintilor si stifturilor in forma de coada

de randunica sau penelor de fixare, basculati masa

de ferastrau in pozitia plus si minus. Aveti in vedere

o ghidare in siguranta a piesei.
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In cazul taieturilor sub forma de arc si neregulate
avansati uniform piesa cu ambele maini, cu degetele
inchise. Tineti piesa ferm cu mainile in zona sigura.
Pentru executarea repetata a taieturilor sub forma
de arc, neregulate utilizati un sablon auxiliar.

La taierea lemnelor rotunde asigurati piesa impotri-
va rasucirii.

Pentru lucrul in siguranta la taieturile transversale, utili-
zati accesoriul special, lera pentru taiere transversala.
Pentru lucrul in siguranta la taierea placilor rotunde
utilizati accesoriul special, dispozitivul de taiere cir-
culara (nu este inclus in pachetul de livrare).

Avertizare: In cazul unei panze a feréstraului-panglica
sau unei curele rupte, rolele pot functiona in continu-
are, de aceea asteptati neaparat starea completa de
repaus a masinii, inainte sa deschideti dispozitivele de
protectie separatoare.

10.1 Utilizarea limitatorului paralel

10.11

10.1.2
1.

naltimea opritorului (fig. 24)

Sina opritoare (g) a limitatorului paralel (6) poseda
doua suprafete de ghidare de inaltimi diferite.

In functie de grosimea materialelor ce urmeazé a fi
taiate, sina opritoare (g) trebuie utilizatad pentru ma-
terialul gros (grosime de peste 25 mm a piesei) si
pentru materialul subtire (grosime mai mica de 25
mm a piesei).

Reglarea sinei opritoare (fig. 24, 25)
Pentru modificarea sinei opritoare (g) pe suprafata
de ghidare inferioara, slabiti cele doua piulite zim-
tuite (i), pentru a elibera sina opritoare (g) de pe
limitatorul paralel (6).

2. Scoateti sina opritoare (g) de-a lungul canelurii.

3. Rotiti sina opritoare (g) si retrageti cursoarele pen-
tru canale de cama de-a lungul celei de-a doua
caneluri.

4. Conversia pe suprafata de ghidare inalta trebuie
efectuata in mod analogic.

10.1.3 Schimbarea partii limitatorului paralel

1. Desurubati complet piulitele zimtuite (i).

2. Indepartati sina opritoare (g) si reintroduceti su-
ruburile cu cap ciuperca pe partea opusa a limita-
torului paralel (6).

10.1.4 Reglarea latimii de taiere (fig. 11)
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La taierea longitudinala a partilor lemnului, trebuie
folosit limitatorul paralel (6).

Limitatorul paralel (6) poate fi montat pe ambele par-

ti ale mesei ferastraului (24).

Pe sina de ghidare (7) de pe partea anterioard a me-

sei ferastraului (24) se afla doua scale. Una cu litere

albastre si alta cu litere negre, care indica distanta

dintre sina opritoare (g) si panglica de ferdstrdu (26)

(Iatime de taiere):

- Utilizati scala superioara cu litere albastre, daca
ati montat sina opritoare (g) plata (pentru material
subtire).

- Utilizati scala inferioara cu litere negre, daca ati
montat sina opritoare (g) verticald (pentru mate-
rial gros).

Pentru a regla limitatorul paralel (6) la o anumita di-
mensiune, procedati dupa cum urmeaza:

1.
2.

Ridicati parghia de strangere (33).

impingeti limitatorul paralel (6), pana cand dimen-
siunea dorita de pe scala sinei de ghidare (7) este
identificata pe vizor.

Apdsati complet parghia de strangere (33) in jos
pentru fixare.

10.2 Utilizarea lerei pentru tdiere transversala

(fig. 3, 16)
Impingeti lera pentru taiere transversala (30) intr-o
canelura (a) a mesei ferastraului.
Slabiti surubul-maner (b).
Indepartati boltul de blocare (c) (0% 45°).
Rotiti opritorul transversal (30) pana cand este
setatd dimensiunea unghiulara doritd. Sageata
(d) de la opritorul transversal indica unghiul reglat.
Strangeti din nou ferm surubul-méaner (b). Dupa caz,
introduceti din nou boltul de blocare (c) (0°/ 45°).
Sina opritoare (e) poate fi deplasata la opritorul trans-
versal (30). Pentru a face acest lucru, slabiti surubu-
rile zimtuite (f) si glisati sina opritoare (e) in pozitia
dorita. Strangeti din nou suruburile zimtuite (f).

A Atentie! Nu impingeti sina opritoare (e) prea
departe in directia panglicii de ferastrau.

10.3 Executarea de taieturi pe lungime (Fig. 24)
Tn acest caz este sectionata o piesa de lucru pe di-
rectia longitudinala.

1.

Reglati limitatorul paralel (6) pe partea stanga (pe
cat posibil) a panglicii ferastraului (26) corespun-
zator latimii dorite.

Coborati ghidajul panglicii de ferastrau (5) pe pie-
sa de lucru.

Conectati ferastraul-panglica. (a se vedea 9.14)



4. Apasati o margine a piesei de lucru pe limitatorul
paralel (6), in timp ce partea neteda sta pe masa
ferastraului (24).

5. Tmpingeti piesa cu avans uniform de-a lungul limi-
tatorului paralel (6) in panglica de ferastrau (26).

Indicatii privind executarea de taieturi longitudinale

* Important: Piesele lungi trebuie asigurate impotri-
va bascularii la finalul procesului de taiere (de ex.
cu un cadru de rulare etc.).

« In timpul tuturor proceselor de taiere apropiati ghidajul
panglicii de ferastrdu (5) cat mai mult posibil de piesa.

+ Trebuie sa ghidati piesa in permanenta cu ambe-
le maini. Tineti-o intinsa pe masa ferastraului-pan-
glica (24), pentru a evita o prindere a panglicii de
ferastrau.

« Avansul trebuie realizat in permanenta cu presiune
uniforma, care sa fie suficientd exact pentru taie-
rea fara probleme a panglicii prin material, fara a
se bloca.

+ Utilizati in permanenta limitatorul paralel (6) pen-
tru toate procesele de taiere in care poate fi im-
plementat.

» Este mai bine sa se execute o taietura intr-o treapta

de lucru decat in mai multe sectiuni care pot nece-
sita o retragere a piesei.
Daca totusi nu trebuie sa se evite o retragere, tre-
buie sa fie deconectat in prealabil ferastraul-pangli-
ca. Piesa de prelucrat nu trebuie retrasa pana cand
panglica de ferdstrau nu se opreste.

+ La taiere, piesa trebuie sa fie ghidata intotdeauna
cu partea cea mai lunga.

* A Atentie! La prelucrarea pieselor mici, trebuie
utilizat neaparat o tija de impingere. Pastrati tija de
impingere (52) intotdeauna la indemana in suportul
pentru tija de impingere (16) prevazut in acest sens,
pe partea posterioara a ferastraului.(fig. 2; 17).

10.4 Executarea de taieturi transversale (Fig. 24, 25)

1. Pentru a putea executa taieturi transversale pa-
ralel cu ferastraul-panglica (fig. 25) este posibila
inclinarea spre fnainte a mesei ferastraului (24)
de la 0° - 45°.

2. Slabiti parghia de tensionare rapida pentru regla-
jul unghiular (23) (fig. 24).

3. Inclinati masa ferastraului (24) spre partea fron-
tala. Rotiti in acest scop butonul de repozitiona-
re pentru reglajul unghiular (22), pana cand cota
dorita a unghiului este setata pe scala gradata.

4. Strangeti din nou ferm parghia de tensionare rapi-
da pentru reglajul unghiular (23) (fig. 24).

5. A Atentie: La masa ferastraului inclinata (24),
limitatorul paralel (6) trebuie atasat in direc-
tia dreaptd de lucru de pe panglica de ferds-
trau (fig. 25) pe partea orientata descendent (in
masura in care latimea piesei permite acest lu-
cru), pentru a asigura piesa impotriva alunecarii.
A Atentie! Dupa fiecare setare noua recomandam
o taiere de proba, pentru a verifica cotele setate.

6. Efectuati tdierea asa cum este descris la 10.3.

10.5 Executarea de taieturi cu lera pentru taiere
transversala (fig. 28, 29)

1. Reglati lera pentru taiere transversala (30) la un-
ghiul dorit (a se vedea 10.2).

2. Coborati ghidajul panglicii de ferastrau (5) pe pie-
sa de lucru.

3. Conectati ferastraul-panglica.

4. Apasati piesa spre lera pentru taiere transversala
si Tmpingeti-o cu un avans uniform in panglica de
ferastrau.

10.6 Taieri manuale libere (fig. 26; 27)

Una dintre cele mai importante caracteristici ale unui

ferdstrau-panglica este tdierea fara probleme a cur-

belor si razelor.

1. Coborati ghidajul panglicii de ferastrau (5) pe pie-
sa de lucru.

2. Conectati ferastraul-panglica.

3. Apasati ferm piesa de lucru pe masa ferastraului
(24) si impingeti-o incet in panglica ferastraului.

Indicatii:

- Tn multe cazuri, este util4 tiierea grosiera a curbelor
si colturilor la aproximativ 6 mm distanta de linie.

« Daca trebuie sa taiati curbe care sunt prea stramte
pentru panglica ferastraului utilizata trebuie taiate
taieturi de ajutor pana la partea frontala a curbei,
astfel incat acestea sa apara ca resturi de lemn
cand se taie raza finala.

11. Transportul

A Atentie!
nainte de transport - scoateti fisa de retea!

Nu ridicati niciodata de masa de ferastrau!
Pe parcursul transportului, dispozitivul de protectie a

panglicii de ferastrau (4) trebuie sa se afle in pozitia
inferioara si in apropierea mesei.
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1. Pentru transport extrageti manerul de transport
numai pana cand surubul din spate se asaza la a
doua placa de preluare. (Fig. 5)

2. Ridicati acum masina de maénerul de transport
(10), pana cand masina se afla la dispozitivul de
deplasare (11) si aceasta poate fi miscata.

Indicatii:

+ Transportul este admisibil numai pe suprafete drep-
te, plane.

* Respectati centrul de greutate ridicat al masinii (cu
centrul de greutate deplasat in fata).

+ A Atentie: In cazul pozitiei oblice a masinii, aceas-
ta se poate rasturna.

12. intretinerea curenta

Lucrarile de reechipare, de reglaj, de masurare si
de curatare se executa numai cu motorul deconec-
tat. Scoateti fisa de retea si asteptati ca scula in
rotatie sa ajunga in starea de repaus.

Toate dispozitivele de protectie si de siguranta tre-
buie sa fie montate imediat din nou dupa incheie-
rea lucrarilor de reparatie si de intretinere curenta.
Rulmentii cu bile incorporati nu necesita intretine-
re curenta.

Masuri generale de intretinere curenta

Stergeti din cand in cand aschiile si praful de pe masi-
na cu o laveta. Pentru prelungirea duratei de serviciu
a sculei, ungeti lunar piesele rotative cu ulei. Nu ungeti
motorul cu ulei.

Nu utilizati substante caustice pentru curatarea ma-
terialului plastic.

Va recomandam:

1. Lubrifiati usor cu unsoare segmentele de rabata-
re ale mesei, precum si dispozitivul de tensionare
a panglicii.

2. Curatati regulat panglica de ferastrau. Lemnul
lasa in urma resturi de rasina. Pentru curatare re-
comandam concentratul pentru inldturarea rasinii
Pharmol HEK, nr. art. 61009700.

3. Controlati regulat rolele de ghidare, precum si
lagarele de contrapresiune. Daca este cazul,
ajustati sau dezasamblati si ungeti cu ulei sau
schimbati.

4. Tnlocuiti adaosurile de masa care s-au scurs.

5. Pastrati intotdeauna suprafata mesei libera de
rasina.

6. Ungeti usor regulat locasurile de lagar ale rotii
manuale.

7. Bandajul din cauciuc de pe rotile panzei devine
crapat si uzat in timp din cauza panglicii de feras-
trau metalice. Un rulaj exact al panglicii de feras-
trdu nu mai este astfel posibil. Protectia muncii,
precum si procesul de lucru sunt influentate nega-
tiv. Schimbati rotile panzei!

Curatarea

Feriti dispozitivele de protectie, fantele pentru aer si
carcasa motorului cat mai mult posibil de praf si mur-
darie. Frecati aparatul cu o laveta curata sau suflati cu
aer comprimat la presiune scazuta.

Va recomandam sa curatati aparatul imediat dupa fie-
care utilizare.

Curatati regulat aparatul dupa fiecare folosire cu o
laveta umeda si putin sapun de lubrifiere. Nu utilizati
detergenti sau solventi, acestia ar putea ataca piese-
le din material plastic ale aparatului. Aveti grija sa nu
poatd patrunda apa in interiorul aparatului. Patrunde-
rea apei in aparatul electric duce la cresterea riscului
de electrocutare.

Informatii cu privire la service

Trebuie mentionat faptul c&, in cazul acestui produs,
urmatoarele piese sunt supuse uzurii in conformitate
cu utilizarea prevazuta sau uzurii naturale, respectiv
ca urmatoarele componente sunt necesare drept con-
sumabile.

Piese de uzura*: Panglica de ferastrau, adaosuri de
masa; curea trapezoidala

* nu este inclus Tn mod obligatoriu in pachetul de li-
vrare!

Puteti obtine piese de schimb si accesorii de la centrul
nostru de service. in acest scop scanati codul QR de
pe pagina de titlu.

13. Depozitare

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia intr-un loc
intunecat, uscat, ferit de inghet si inaccesibil pentru
copii. Temperatura optima de depozitare este intre 5
si 30°C.

Pastrati scula electrica in ambalajul original.
Acoperiti scula electrica pentru a o proteja de praf
sau umiditate.

Pastrati instructiunile de operare la scula electrica.
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14. Brangamentul electric

Motorul electric instalat este racordat pregatit de func-
tionare. Racordul corespunde dispozitiilor in vigoare
ale asociatiilor profesionale si din normele DIN.

Racordul la reteaua electrica pus la dispozitie de client,
precum si cablul prelungitor utilizat, trebuie sa cores-
punda acestor prescriptii.

in cazul unei suprasolicitari a motorului, acesta se
deconecteaza automat. Dupa un timp de racire (di-
ferit), motorul poate fi conectat din nou.

Conductori de legatura electrici deteriorati

La conductorii de legatura electrici apar in mod frec-

vent deteriorari ale izolatiei.

Cauzele pentru aceasta pot fi:

* Puncte de presiune, cand conductorii de legatura
trec prin ferestre sau fante de usi.

* Puncte de frangere, din cauza fixarii sau ghidarii im-
proprii a conductorului de legatura.

» Puncte de taiere cauzate de trecerea cu vehicule
peste conductorii de legatura.

» Deteriorari ale izolatiei cauzate de smulgerea din
priza de perete.

» Fisuri cauzate de invechirea izolatiei.

Utilizarea conductorilor de legatura electrici care pre-

zintd asemenea deteriorari nu este permisa, ei prezen-

tand pericol de moarte din cauza deteriorarii izolatjei.

Verificati regulat la conductorii de legatura electrici
daca prezinta deteriorari. Aveti in vedere ca, la verifi-
care, conductorul de legatura sa nu stea suspendat de
reteaua electrica.

Conductorii de legatura electrici trebuie sa corespun-
da dispozitiilor in vigoare ale asociatiilor profesionale
si din normele DIN.

Utilizati numai conductori de legatura cu identificatorul
HO7RN-F (400 V), HO5VV-F (230 V). Este prescris ca
notatia tipului sa fie imprimata pe cablul de conexiune.

Motor de curent alternativ, (fig. 12)

+ Tensiunea de retea trebuie sa fie de 230 volti / 50 Hz.

» Cablurile prelungitoare trebuie sa aiba o sectiune de
1,5 milimetri patrati la o lungime péna la 25 m si o
sectiune de minim 2,5 milimetri patrati la o lungime
peste 25 m.

» Racordul la reteaua electrica este asigurat cu 16A
cu declansare intarziata.

Racordurile si reparatiile la echipamentul electric pot fi
efectuate numai de catre un electrician calificat.

in cazul solicitérilor de informatii va rugam sa indi-

cati urmatoarele date:

» Producétorul motorului

« Tipul de curent al motorului

« Datele de pe placuta de fabricatie a masinii

» Datele de pe placuta de fabricatie a comutatorului

In caz de returnare a motorului expediati intotdeau-

na unitatea de actionare completd cu comutatorul.

15. Accesorii speciale

Panglici de ferastrau Numar articol

pentru lemn: 7901501608

12/0,5/2360 mm, 4 dinti/tol

Panglica de ferastrau standard
15/0,5/2360 mm, 4 dinti/tol
Taieturi pe muchie drepte cu
opritor longitudinal

7901501613

Lucrari de taiere curba cu raza
mica 15 mm

12/0,5/2360 mm, 6 dinti/tol
Lucrari de taiere fina

73190705

Diferite materiale:

Lemn, mase plastice, metale
3,5/0,5/2360 mm, 14 dinti/tol
Cele mai fine lucrari de taiere,
cele mai mici raze

7901501609

16. Eliminarea ca deseu si revalorifi-
carea

Indicatii referitoare la ambalaj
Materialele de ambalare sunt reci-

O ot 3
%@ ﬁﬁn @ clabile. Va rugam sa eliminati am-

balajele ca deseu, in mod ecologic.
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Indicatii referitoare la Legea privind echipamente-
le electrice si electronice (ElektroG)

Echipamentele uzate electrice si electroni-
ﬁ ce nu reprezinta gunoi menajer si trebuie
colectate separat, respectiv eliminate ca

— deseu!

» Bateriile sau acumulatorii uzati care nu sunt incor-
porati in aparatul uzat trebuie indepartati fara a fi
distrusi inainte de predarea acestora! Eliminarea ca
deseu a acestora este reglementata de Legea pri-
vind bateriile.

+ Detinatorii, respectiv utilizatorii echipamentelor
electrice si electronice sunt obligati prin lege sa le
returneze dupa folosire.

+ Utilizatorul final este personal responsabil de ster-
gerea datelor sale cu caracter personal din echipa-
mentul uzat care trebuie eliminat ca deseu!

+ Simbolul pubelei de gunoi barate cu doua linii in
forma de X inseamna ca echipamentele electrice
si electronice nu pot fi aruncate la gunoiul menajer.

» Echipamentele electrice si electronice pot fi predate
gratuit la urmatoarele puncte:

- Puncte publice de eliminare sau colectare a de-
seurilor (de exemplu, curtile cladirilor municipale).

- Puncte de vanzare ale echipamentelor electroni-
ce (fizice sau online), in cazul in care distribuito-
rii sunt obligati sa primeasca produsele spre a fi
colectate sau daca ofera in mod voluntar acest
serviciu.

- Puteti preda gratuit catre producator, fara a fi
necesara achizitionarea in prealabil a unui echi-
pament nou, sau catre un alt punct de colectare
autorizat din apropierea dvs. pana la trei echipa-
mente electrice uzate din fiecare tip de echipa-
ment, cu o lungime laterald de maximum 25 de
centimetri.

- Puteti afla care sunt conditiile suplimentare de
colectare ale producatorului si distribuitorului la
serviciul de asistenta a clientilor respectiv.

+ In cazul in care un producétor livreaza un echipa-
ment electronic nou catre o gospodarie privata,
echipamentul electric uzat va fi colectat gratuit, la
cererea utilizatorului final. Tn acest scop, contactati
serviciul de asistenta a clientilor al producatorului.

» Acestea se aplica doar pentru aparatele care sunt
instalate si achizitionate in tarile Uniunii Europene si
care sunt supuse Directivei Europene 2012/19/UE.
Este posibil ca in tarile din afara Uniunii Europene
sa se aplice alte dispozitii pentru eliminarea ca de-
seu a echipamentelor electrice si electronice uzate.
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17. Remedierea avariilor

Defectiune Cauza posibila Remediere

Motorul nu porneste

Fara curent
Comutator, condensator defect

Cablul prelungitor electric defect
Capac carcasa deschis (limitator
de cursa)

Motorul, cablul sau fisa defecte,
sigurante arse

Verificati siguranta de retea

Dispuneti verificarea unui specialist
electrician

Scoateti siguranta de retea, verificatj,
daca este necesar, schimbati

Inchidere exacté capac carcasa
Dispuneti verificarea masinii unui specia-
list. Nu reparati niciodata motorul pe cont
propriu. Pericol! Controlati sigurantele,
eventual schimbati-le

Panglica de ferastrau
nu se misca

Fara curent
Curea rupta

Motorul, cablul sau fisa defecte,
sigurante arse

Verificati siguranta de retea

Dispuneti verificarea unui specialist
electrician

Dispuneti verificarea masinii unui specia-
list. Nu reparati niciodata motorul pe cont
propriu. Pericol! Controlati sigurantele,
eventual schimbati-le

Sens de rotatie al
motorului gresit

Racord incorect

Modificati sensul de rotatie de la fisa CEE

Panglica de ferastrau
deviaza

Ghidajul reglat incorect

Panglica de ferastrau gresita

Reglati ghidajul panglicii de ferastrau corect
(a se vedea 9.12)

Selectati panglica de ferastrau corecta (a se
vedea capitolul 15)

Pete de ardere pe
lemn in timpul lucrului

Panglica de ferastrau tocita
Panglica de ferastrau gresita

Schimbati panglica de ferastrau
Selectati panglica de ferastrau corecta (a se
vedea capitolul 15)

Panglica de ferastrau
se intepeneste in tim-
pul lucrului

Panglica de ferastrau tocita
Panglica de ferastrau rezinificata
Ghidajul reglat incorect

Schimbati panglica de ferastrau

Curatati panza de ferastrau panglica
Reglati ghidajul panglicii de ferastrau corect
(a se vedea 9.12)

Motorul porneste incet
si nu atinge viteza de
exploatare

Tensiunea prea scazuta, bobinaje
deteriorate, condensator ars

Dispuneti controlul motorului de catre un
specialist. Dispuneti schimbarea condensa-
torului de catre un specialist

Motorul produce zgo-
mot puternic

Bobinaje deteriorate, motor defect

Dispuneti controlul motorului de catre un
specialist

Motorul nu atinge
puterea maxima

Circuite de curent suprasolicitate
in instalatia de retea (lampi, alte
motoare, etc.)

Nu utilizati alte aparate sau motoare pe
acelasi circuit electric

Motorul se supraincal-
zegste usor

Suprasolicitarea motorului, racire
insuficienta a motorului

Evitati suprasolicitarea motorului la taiere.
Inlaturati praful de la motor pentru a fi
asigurata o racire optima a motorului

Taietura de ferastrau
este rugoasa sau
valurita

Panglica de ferastrau este tocita,
forma dintelui nu este adecvata
pentru grosimea materialului

Ascutiti ulterior panglica de ferastrau,
respectiv utilizati panglica de ferastrau
adecvata (a se vedea capitolul 15)

Piesa este smulsa
resp. despicata

Presiunea de taiere este prea mare,
respectiv panglica de ferastrau nu
este adecvata pentru exploatare

Utilizati o panglica de ferastrau adecvata (a
se vedea capitolul 15)
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Objasnjenje simbola na uredaju

Upozorenje! Kod nepridrzavanja moguéa opasnost po Zivot, opasnost od povreda ili
oStecenje alata!

Pre pustanja u rad progitati i pridrzavati se uputstva za upotrebu i sigurnosnih napo-
mena!

Nosite zastitne naocare!

Nosite Stitnike za usi!

U slucaju stvar. prasine, nosite zastitu za disajne organe!

Paznja! Opasnost od povreda! Ne posezite za trakom testere u radu!

Nosite zastitne rukavice.

Paznja! Pre montaze, ¢iS¢enja, modifikacije, servisiranja, skladistenja i transporta
morate da iskljucite uredaj i da ga odvojite od strujnog napajanja.

Smer trake testere

Proizvod odgovara vazeéim evropskim direktivama.

Proizvod odgovara vazec¢im srpskim direktivama.
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1.

Uvod

Proizvodac:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Postovani kupce,
Zelimo Vam puno zadovoljstva i uspeha u radu sa Va-
§im novim uredajem.

Napomena:

Proizvoda¢ ovog uredaja, u skladu sa vaze¢im zakonom
o odgovornosti za proizvod, ne odgovara za Stetu koja
nastane na ovom uredaju ili usled ovog uredaja u slu€aju:

nestru¢nog rukovanja,

nepostovanja uputstva za upotrebu,

Popravki od strane trecih lica, neovlaséenih struc-
nih lica,

Ugradnje i zamene neoriginalnih rezervnih delova,
nenamenske upotrebe,

Otkazi elektricne instalacije usled neposStovanja
propisa o elektricnim instalacijama i VDE propisa
0100, DIN 57113 / VDEO113.

Vodite ra¢una:

Pre montaze i pustanja masine u rad procitajte celoku-
pan tekst uputstva za upotrebu.

Ovo uputstvo za upotrebu treba da Vam olak$a upo-
znavanje vaSeg uredaja i iskoriS¢avanje njegovih na-
menskih moguénosti upotrebe.

Uputstvo za upotrebu sadrzi vazne napomene kako da
bezbedno, stru¢no i ekonomi¢no radite sa uredajem,
kao i kako da izbegnete opasnosti, ustedite troskove
popravke, smanjite neradno vreme i povecate pouzda-
nost i vek trajanja uredaja.

Pored bezbednosnih propisa iz ovog uputstva za upo-
trebu morate se obavezno pridrzavati propisa za rad
uredaja koji vaze u vasoj drzavi.

Uputstvo za upotrebu ¢uvajte u plastiécnom omotacu,
zasti¢eno od prljavstine i vlage u blizini uredaja. Pre
pocetka rada svako mora pazljivo da pro¢ita i paZljivo
da sledi ovo uputstvo.

Na uredaju mogu da rade samo lica koja su upucena
u rukovanje uredajem i koja su informisana u pogledu
povezanih opasnosti.

Postovati zahtevanu minimalnu starosnu dob.

Pored sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom uput-
stvu za upotrebu i posebnih propisa vase zemlje, mo-
raju se postovati tehni¢ka pravila koja su opste prihva-
¢ena za rad sli¢nih masina.
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Ne preuzimamo odgovornost za nesrece i Stetu koje
nastanu usled nepo$tovanja ovog uputstva i sigurno-
snih napomena.

2,
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28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

3.

Opis uredaja (sl. 1-29)

Dugme za podeSavanje zategnutosti trake testere
Vrata kuéista

Brava za vrata (gore)

Zastitni uredaj trake testere

Vodica trake testere

Paralelni grani¢nik

Sina za vodenje

Brava za vrata (dole)

Ruéni to¢ki¢ za prakti€no podeSavanje brzine re-
zanja

. Transportna rucica

. Kolica

. Postolje

. Postolje

. Prekidac¢ za uklj./isklj.

. Rucica za brzo zatezanje trake testere
. Drza¢ Stapa za guranje

Leptir zavrtanj

. Zavrtanj za pode$avanje ugla
. Strujni priklju¢ak

. Motor

. Usisni nastavak

. Dugme za pode$avanije ugla stola testere
. Rugica za brzo podeSavanje ugla

. Sto sa testerom

. Umetak za sto

. Traka testere

. Ruéica za pomeranje zastitnog uredaja trake te-

stere

Dugme za podeSavanje za gornji tocak trake
Prihvatne plo¢e za rukohvat

Merni alat za poprec¢no se¢enje

LeZajevi za kontra pritisak

Gornji i doniji to¢ki¢i za vodenje

Stezna poluga paralelnog grani¢nika

DrZac vrata

Opseg isporuke (sl. 3)

Tra¢na testera

Paralelni grani¢nik (6)

Sina za vodenje (7)

Ruéni to¢ki¢ za brzinu rezanja, (9)
Transportna rucica (10)

1x kolica (11)



+ Sto sa testerom (24)

« 2x prihvatna plo¢a za rukohvat (29)

+ Merni alat za popre¢no sec¢enje (30)

* 4x leptir zavrtnja (35)

* 4x noge postolja (36)

* 1x meduploca (37)

+ 4x podlos$ka leptir zavrtnji (38)

* 2x zavrtnja za zakretni deo (M6 x 12) (39)

+ 2x podloske za zakretni deo (40)

* 1x zavrtanj za pri¢vr§civanje zakretnog dela (41)

» 1x sigurnosna navrtka Ruéni to¢ki¢ za podeSavanje
brzine rezanja (42)

* 1x podloska Ru¢ni toc¢ki¢ za podeSavanje brzine
secenja (43)

* 24x zavrtnja za postolje i prihvatne plo¢e (M6 x 12)
(44)

* 24x navrtke za postolje i prihvatne ploce (M6) (45)

* 24x zavrtnja za postolje i prihvatne plo¢e (46)

* 4x zavrtnja za kolica (M8 x 16) (47)

* 4x navrtke za kolica (48)

* 4x zavrtnja za sto sa testerom (M8 x 16) (49)

* 4x podlo$ke za sto sa testerom (50)

* 4x kape za noge (51)

+ 1x $tap za guranje (52)

* 4x montazna ugaonika za priévr§¢ivanje trake te-
stere (53)

+ Zakretni deo (54)

+ Kilin za blokiranje (c)

+ Sestougaoni kljug vel. 10/13

* Imbus kljuc vel. 4

* Imbus klju¢ vel. 5

* Uputstvo za rukovanje

4. Namenska upotreba

Tracna testera sluzi za uzduzno i popre¢no secenje
drva i obradaka sli¢nih drvetu. Okrugli materijali smeju
da se seku samo sa prikladnim pridrznim mehanizmi-
ma (nisu sadrZani u opsegu isporuke).

Masinu smete da koristite samo u svrhu za koju je
namenjena. Svaka drugacija upotreba koja izlazi iz
ovih okvira smatra se nenamenskom. Za o$tecenja ili
povrede svih vrsta koje nastanu usled toga, odgovara
korisnik/rukovalac, a ne proizvodac.

Koristiti iskljucivo trake testere koje su pogodne za
masinu. U namensku upotrebu spada i poStovanje
sigurnosnih napomena, kao i uputstva za montazu i
instrukcija za upotrebu navedenih u uputstvu za upo-
trebu.

Osobe koje rukuju masinom i odrzavaju je moraju biti
upoznate sa njima i moraju biti informisane o moguéim
opasnostima. Stoga je neophodno da se strogo pridr-
Zavate vazecih propisa o zastiti od nezgoda. Takode
se moraju postovati i druga opS$ta pravila u oblasti za-
Stite na radu i bezbednosti.

Proizvodac se oslobada odgovornosti zbog izmena na

masini i Stete koja usled toga nastane.

Uprkos namenskoj upotrebi, odredeni preostali faktori

rizika ne mogu se u potpunosti eliminisati. Zbog kon-

strukcije i konfiguracije masine moze do¢i do sledeceg:

« Ostecenje sluha kod nekori§¢enja neophodne opre-
me za zastitu sluha.

+ Stetne emisije drvene prasine kada se koristi u za-
tvorenom prostoru.

« Opasnost od nezgode usled dodira rukom u nepo-
krivenom podrucju se€enja alata.

+ Opasnost od povrede prilikom zamene alata (opa-
snost od posekotina).

» Opasnost usled izbacivanja radnih predmeta ili de-
lova radnih predmeta.

« Prignjecenje prstiju.

» Opasnost usled povratnog udara.

* Prevrtanje radnog predmeta usled nedovoljne po-
vr§ine nosaca radnog predmeta.

* Dodirivanje alata za secenje.

+ lIzbacivanje delova granja i delova radnih predmeta.

* Masina sme da se koristi samo sa originalnim pribo-
rom i originalnim alatima koje je odobrio proizvodac.

» Bilo kakva drugacija upotreba se smatra nenamen-
skom. Proizvodac¢ nije odgovoran za Stete nastale
nepropisnim koriS¢enjem uredaja. Rizik za to snosi
sam korisnik.

Imajte u vidu da nasi uredaji nisu namenski konstruisa-
ni za profesionalnu, zanatsku ili industrijsku upotrebu.
Ne preuzimamo odgovornost ukoliko se uredaj koristi
u profesionalnim, zanatskim ili industrijskim kao i srod-
nim delatnostima.

Opseg zakretanja stola od -11° do +45° omogucava
razli¢ite rezove, npr.:

» Uzduzni rezovi

* Poprecni rezovi

» Kosi rezovi

« Lu¢ni i neregularni rezovi

* Rezovi za pera i Zlebove

» Vertikalni rezovi kod Cetvrtki

U vezi sa tim poStujte i radne napomene iz

Uputstvo za rukovanje.
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5.

Sigurnosne napomene

Opste sigurnosne napomene za elektri¢ni alat

A UPOZORENJE: Prog¢itajte sve sigurnosne napo-
mene, instrukcije, ilustracije i tehnicke podatke pri-
loZzene uz ovaj elektri¢ni alat.

Propusti u po$tovanju sigurnosnih napomena i uputsta-
va mogu imati za posledicu elektriéni udar, pozar i/ili
teSke telesne povrede.

Cuvajte sve sigurnosne napomene i uputstva za
buduce potrebe.

Pojam ,elektri¢ni alat” upotrebljen u sigurnosnim napo-
menama odnosi se na elektri¢ne alate koji se napajaju
iz elektricne mreze (sa mreznim vodom) i elektricne
alate koji rade na akumulator (bez mreznog voda).

1. Bezbednost na radnom mestu

a)

b)

c)

Podrucje u kojem radite drzite cistim i dobro
osvetljenim. Nered ili neosvetljena radna podruc-
ja mogu voditi nesre¢ama.

Ne radite s elektriénim alatom u okolini ugro-
zenoj od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive
te€nosti, plinovi ili prasine. Elektri¢ni alati stva-
raju varnice koje mogu zapaliti prasinu ili ispare-
nja.

Prilikom koriS¢enja elektricnog alata drzite
podalje decu i druge osobe. Odvrac¢anje paznje
moze za posledicu imati gubitak kontrole nad elek-
triénim alatom.

2. Elektriéna sigurnost

a)

b)

c)

d)
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Utika¢ za prikljuéak elektricnog alata mora
odgovarati odgovarajucoj uti¢nici. Nije do-
zvoljeno obavljati nikakve izmene na utikacu.
Ne upotrebljavajte utikacke adaptere zajedno
s elektricnim alatom s uzemljenom zastitom.
Neizmenjeni utikaci i odgovarajuée uti¢nice sma-
njuju opasnost od strujnog udara.

Izbegavajte telesni dodir s uzemljenim povr-
Sinama, kao $to su cevi, grejna tela, Sporeti i
hladnjaci. Postoji poveéana opasnost od strujnog
udara ukoliko ste u dodiru s uzemljenim telima.
Drzite elektricne alate podalje od kise ili vlage.
Prodiranje vode u elektri¢ni alat povec¢ava opa-
snost od strujnog udara.

Ne koristite prikljuéni vod da biste elektriéni
alat nosili, vesali ili utika¢ izvlagili iz uti¢nice.

e)

f)

Drzite prikljuéni vod daleko od izvora toplote,
ulja, ostrih ivica i pokretnih delova. Osteceni ili
zamrS$eni prikljuéni vodovi povecavaju opasnost
od strujnog udara.

Ako sa elektricnim alatom radite na otvorenom,
koristite samo produzne vodove koji su na-
menjeni i za upotrebu na otvorenom prostoru.
Upotreba produznog voda koji je pogodan za rad na
otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.
Ako rad sa elektriénim alatom u vlaznim po-
drucjima nije moguce izbeci, koristite preki-
dac sa zastithom sklopkom. Upotreba zastitne
sklopke smanjuje opasnost od strujnog udara.

3. Bezbednost osoba

a)

b)

<

d)

e)

f)

g)

Budite pazljivi, vodite racuna Sta radite i op-
hodite se razumno tokom rada s elektriénim
alatom. Ne upotrebljavajte elektri¢ni alat ako
ste umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili
lekova.

Trenutak nepaznje pri upotrebi elektri¢nog alata
moze dovesti do ozbiljnih telesnih povreda.
Nosite licnu zastitnu opremu i uvek zastitne
naocare. Nosenje licne zastitne opreme, kao $to
su maska za za$titu od praSine, zastitna obuéa sa
zastitom od klizanja, zastitni Slem ili Stitnici za usi,
u zavisnosti od vrste i nacina primene elektri¢nog
alata, smanjuje opasnost od telesnih povreda.
Sprecite nenamerno stavljanje alata u pogon.
Uverite se da je elektriéni alat iskljuéen pre
nego Sto ga podignete, nosite ili prikljucite u
struju i/ili akumulator. Ukoliko prilikom noSenja
elektricnog alata drzite prst na prekidacu ili uklju-
€eni elektriéni alat prikljucite na strujno napajanje,
moze do¢i do nesrece.

Uklonite alat za podesavanje ili kljuceve za
zavrtnje pre nego sto ukljucite elektriéni alat.
Alat ili klju¢ koji se nalazi u delu elektricnog alata
koji se okre¢e moze izazvati telesne povrede.
Izbegavajte abnormalne polozaje tela. Pobrini-
te se da sigurno stojite i da u svako doba odr-
zavate ravnotezu. Tako ¢ete u neocekivanim situ-
acijama imati bolju kontrolu nad elektri¢nim alatom.
Nosite odgovaraju¢u odecu. Ne nosite Siroku
odecu ili nakit. Drzite kosu i odecu dalje od po-
kretnih delova. Siroka odeca, nakit ili duga kosa
mogu biti zahvaceni delovima koji se okrecu.
Ako je moguce montirati uredaje za usisavanje
i hvatanje prasine, osigurajte da su oni pravil-
no prikljuceni.



h)

Upotreba uredaja za usisavanje prasSine moze
smanijiti opasnosti uzrokovane prasinom.
Nemojte sebi da dajete lazan osecaj bezbed-
nosti i nemojte da zanemarujete bezbednosna
pravila za elektricne alate, ¢ak i kada ste upo-
znati sa elektriénim alatom nakon cestog ko-
riSéenja. Nepazljivo postupanje deli¢u sekunde
moze izazvati ozbiljne povrede.

4. Upotreba i rukovanje elektri¢nim alatom

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Nemojte preopterecivati elektri¢ni alat. Za rad
upotrebljavajte odgovarajuci elektriéni alat.
Upotrebom odgovarajuceg elektricnog alata éete
bolje i bezbednije obavljati radove u datom opsegu
performansi.

Ne upotrebljavajte elektri¢ni alat €iji prekidac
je neispravan. Elektri¢ni alat koji viSe ne mozZe da
popraviti.

lzvucite utikaé¢ iz uti¢nice i/ili izvadite odvojiv
akumulator, pre nego Sto preduzmete podesa-
vanja na uredaju, zamenite delove prikljuénog
alata ili odlozite elektriéni alat. Ove mere opre-
za spre€avaju nenamerno pustanje u rad elektri¢-
nog alata.

Elektricne alate koje ne koristite cuvajte van
domasaja dece. Ne dozvolite da elektri¢ni alat
koriste osobe koje nisu upoznate sa ili proci-
tale ova uputstva. Elektricni alati su opasni ako
ih koriste osobe koje nemaju iskustvo u rukovanju
sa njima.

Brizljivo odrzavajte elektri¢ne alate i nastavke
za alat. Proverite da li pokretni delovi bespre-
korno funkcionisSu i da ne zapinju pri njihovom
obrtanju, ali i to, jesu li polomljeni ili usled
loma osteceni, kako ne bi doslo do ostecenja
funkcije elektricnog alata. Popravite oStecene
delove pre nego $to pocnete da koristite elek-
triéni uredaj. Uzrok mnogih nesrec¢a su loSe odr-
Zavani elektri¢ni alati.

Alate za rezanje odrzavajte naostrenim i ¢istim.
Pazljivo odrzavani alati za rezanje sa o$trim reznim
ivicama manje zapinju i lakSe se obrc¢u.
Upotrebljavajte elektriéni alat, pribor, alate za
umetanje, itd. prema datim uputstvima. Pored
toga, vodite racuna o uslovima rada i poslu
koji treba da uradite. Upotreba elektricnih alata
u druge svrhe koje nisu u skladu s propisanom na-
menom mozZe izazvati opasne situacije.

h)

5.

a)

Vodite ra¢una da su rucke i rukohvati suvi, €i-
sti i da na njima nema tragova ulja i masti. Kili-
zave rucke i povrSine za hvatanje ne dozvoljavaju
bezbedno rukovanje i kontrolu nad elektri¢nim ala-
tom u nepredvidenim situacijama.

Servisiranje

Dozvolite da vas elektri¢ni alat popravlja samo
kvalifikovano struéno osoblje i da pri tom kori-
sti samo originalne rezervne delove. Tako cete
obezbediti da sigurnost elektricnog alata ostane
sacuvana.

/A UPOZORENJE

Opasnost usled elektromagnetnog polja

Ovaj elektri¢ni alat u toku pogona stvara elektromagnet-
no polje. Ovo polje pod odredenim okolnostima moze da
negativno uti¢e na aktivne ili pasivne implantate.

- Da bi se smanjila opasnost od ozbiljnih ili smr-
tonosnih povreda, osobama sa medicinskim
implantatima preporu¢ujemo da pre rukovanja
elektri¢nim alatom konsultuju svog lekara i proi-
zvodaca medicinskog implantata.

Dodatne sigurnosne napomene

Radno podruéje oko masine mora biti ravno, dobro
odrzavano, bez prepreka i bez otpadaka, kao $to su
npr. opiljci i odseceni radni predmeti.

Radi vasSe sopstvene bezbednosti prilikom rada
nosite zastitne naocare i Stitnike za usi. Ako imate
dugaéku kosu, nosite mrezu za kosu. Siroke rukave
zavrnite iznad laktova.

Uvek nosite zastitu za usta ili masku protiv prasine.
Ne koristite proizvod u blizini lako zapaljivih te¢nosti
ili gasova.

Pre upotrebe pazljivo proverite traku testere u po-
gledu pukotinaiili drugih o$te¢enja. Odmah zamenite
traku testere sa pukotinama ili drugim o$te¢enjima.
Koristite samo trake testere koje je preporucio proi-
zvodac i koje odgovaraju standardu EN 847-1.
Koristite samo delove pribora preporu¢ene u ovom
uputstvu. Kori§éenje neprikladnih delova pribora
moZze da dovede do povreda.

Izaberite traku testere koja je pogodna za materijal
koji se sece.

Nemojte da koristite trake testere od HSS ¢elika.
Vodite racuna da traka testere uvek bude ostra i ¢i-
sta, kako bi se nivo buke odrzavao niskim.
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* Nemojte da secete metalne predmete kao $to su ek-
seri ili zavrtnji. Pregledajte radni predmet na eksere,
zavrtnje i druge eksterne materijale i po potrebi ih
uklonite pre pocetka rada.

» Uklonite klju¢eve za zavrtnje, otpatke od rezanja itd.
sa stola, pre nego $to ukljucite alat.

+ Nikada ne nosite rukavice tokom rada.

* Drzite ruke dalje od trake testere.

* Nikada nemojte da stojite na pravcu secenja trake
testere i drzite sve osobe dalje iz ovog podrucja.

* Prvo pustite da se alat pokrene neko vreme bez op-
tereéenja, pre nego Sto radni predmet koji se obra-
duje prislonite na alat. Pazite na vibracije i udarce; ti
fenomeni mogu da ukazuju na traku testere koja je
ostecena ili nije pravilno ugradena.

+ Voditi raéuna da izbor trake testere i brzina zavise
od materijala koji se sece.

+ Cistite traku testere iskljugivo kada miruje.

+ Redovno ¢istite i odrzavajte proizvod i uklonite opilj-
ke i prasinu da biste izbegli rizik od pozara (vidi po-
glavlje 12).

» Treba slediti uputstva proizvodaca alata u vezi sa
podeSavanjem i popravkom alata.

» Kod vecih dimenzija radnih predmeta koji mogu da
se preture sa plo¢e stola, koristiti produzetak stola
odn. stalak sa valjkom (specijalan pribor).

» Kod primene u zatvorenom prostoru masina mora
biti priklju€ena na usisni uredaj. Za usisavanje drve-
ne piljevine ili prasine koristiti uredaj za usisavanje.
Usisna brzina na priklju¢ku usisnog uredaja mora
iznositi 20 m/s. Potpritisak 860 Pa.

» Kod rezanja okruglog ili drveta neravhomernog obli-
ka potrebno je koristiti napravu koja radni predmet
osigurava od obrtanja.

» Kod vertikalnog rezanja dasaka potrebno je koristiti
napravu koja radni predmet osigurava od povratnog
udarca.

« Sigurnosne napomene prenesite svim osobama
koje rade na masini.

+ Nemojte koristiti testeru za se¢enje drveta za ogrev.

* Masina je sigurnosnim prekidacem opremljena pro-
tiv ponovnog iskljucivanja posle pada napona.

+ Pre stavljanja u pogon proverite da li mrezni napon
odgovara naponu navedenom na tipskoj plogici ure-
daja.

* Maksimalan broj obrtaja naveden na tipskoj plocici
ne sme da se prekoraci.

» Koristiti bubanj za kabl samo u odmotanom stanju.

* Ne uznemiravajte osobe koje rade na masini.

* Vodite raéuna o smeru obrtanja motora i trake te-
stere.

Sigurnosni uredaji na masini ne smeju se demontira-
ti ili stavljati van funkcije.

Nemojte da seCete radne predmete koji su premali
da biste ih sigurno drzali u ruci.

Nikada nemojte da uklanjate krhotinu, piljevinu ili
zaglavljene drvene delove kada traka testere radi.
Moraju se poStovati vazeci propisi o spre¢avanju
nezgoda i ostala, op$te priznata sigurnosno-tehnic-
ka pravila.

Obratite paznju na odgovarajuce knjizice profesio-
nalnih udruzenja (VBG 7).

Podesite podesive zastitne uredaje tako da budu $to
blize radnom predmetu.

A Paznja! Dugacke radne predmete osigurajte od
nakretanja na kraju postupka se€enja. (npr. stalak
za odmotavanje, itd.)

Odmah se obratite servisu, ako primetite smetnje i
greske na proizvodu, uklju€ujuéi razdvajajuce zastit-
ne uredaje i alate.

Zastitni uredaj trake testere (4) u toku transporta te-
stere mora da se nalazi u donjem polozZaju.

Zastitni poklopci se ne smeju koristiti za transport ili
nestrué¢ni rad masine.

Deformisane ili oSte¢ene trake testere se ne smeju
koristiti.

Zamenite istroSeni umetak za sto.

Masinu nikada ne pustati u rad ako su otvorena
vrata koja $tite traku testere odn. zastitni uredaj za
razdvajanje.

Voditi racuna da izbor trake testere i brzina budu u
skladu sa materijalom koji se sece.

Ne pocinjite sa ¢iS¢enjem trake testere pre nego $to
se ona potpuno zaustavi.

Kod ravnih rezova malih radnih predmeta uz paralel-
ni granicnik koristiti $tap za guranje.

Pri radu sa trakom testere i grubim materijalima no-
site rukavice!

Kod ugaonih rezova sa stolom sa testerom pod na-
gibom postaviti paralelni grani¢nik na donji deo stola
sa testerom.

Zastitne uredaje za razdvajanje nikada ne koristiti za
podizanije ili transport.

Vodite ra¢una da koristite i pravilno podesite zastit-
ne uredaje trake testere.

Ruke drzite na sigurnosnom rastojanju od trake te-
stere. Za uzane rezove koristite Stap za guranje.
Stap za guranje postavite na za to predvideni drzad
na masini, tako da moZete da ga dosegnete iz nor-
malnog radnog polozaja i da vam je uvek na dohvat
ruke.
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* U normalnom radnom poloZaju, operater se nalazi
ispred masine.

* Upozorenje: Proizvod prilikom rada mozZe da kreira
izvore paljenja!

Preostali rizici

Masina je konstruisana u skladu sa najnovijim dosti-

gnuéima tehnike i prema priznatim sigurnosno-tehnic-

kim propisima. Medutim, i pored toga se tokom rada
mogu pojaviti pojedini preostali rizici.

* Opasnost od povrede prstiju i ruku usled rada trake
testere pri nepravilnom vodenju radnog predmeta.

+ Povrede izazvane odbacenim radnim predmetom
usled njegovog nepravilnog drzanja ili vodenja, kao
Sto je, recimo, rad bez grani¢nika.

+ Opasnost po zdravlje usled drvene prasine ili piljevi-
ne. Obavezno nosite li€énu zastitnu opremu kao $to
su naocare. Koristite sistem za usisavanje!

+ Povrede usled oSte¢ene trake testere. Redovno
proveravajte traku testere da bude neosteéena.

» Opasnost od povrede prstiju i ruku prilikom zamene
testere. Nosite odgovarajuc¢e radne rukavice.

* Opasnost od povrede prilikom uklju€ivanja masine
usled pokretanja trake testere.

* Opasnost usled struje kod primene nepropisnih
elektriénih prikljuénih kablova.

» Opasnost po zdravlje usled rada trake testere kod
dugacke kose i Siroke odece. Nosite licnu zastitnu
opremu kao $to je mreza za kosu i usko nalezuca
radna odeca.

» U slucaju kidanja pogonskog kaisa ili trake testere,
to€ki¢i mogu i dalje da se kre¢u. Treba sacekati pot-
puno zaustavljanje mas$ine, pre nego $to se otvore
pokretni zastitni uredaiji.

* Osim toga, uprkos svim preduzetim merama pre-
dostroznosti, moze doci i do preostalih opasnosti
koje nisu ocigledne.

* Preostali rizici mogu da se umanje ako se postuju
,Opste sigurnosne napomene*i,Namenska upotre-
ba“, kao i uputstvo za upotrebu u celini.

6. Tehnicki podaci

Maks. propusna Sirina 306 mm
Maks. propusna visina 205 mm
Veli¢ina stola 400 x 548 mm
Brzina rezanja 370 — 750 m/min
Duzina trake testere 2360 mm

Visina do ploce stola 490 mm
:)/(i)ssiE('noallj(c;irc:1 ploce stola sa 1025 mm
Ukupna visina bez postolja 1125 mm
Ukupna visina sa postoljem 1655 mm
Ukupna Sirina 900 mm
Ukupna dubina 540 mm
Opseg zakretanja stola -11° — +45°

Tezina (230-240 V) oko 78,4/84,4 kg

TeZina (400 V) oko 74,5/80,5 kg

Prikljuak usisavanje @ 100 mm
Maks. visina postav. (nadm. 1000 m
vis.)

Pogon

Motor Naizmeni¢na struja

230-240 V ~ 50 Hz

0,8 kW (S1
1,1 KW (S6 40%

)
)
0,56 kW (S1)
0,74 kW (S6 40%)

Nominalna snaga P1 (kW)

Izlazna snaga P2 (kW)

Pogon
Nazmeniéna struja
Motor 400 V
3-fazno ~ 50 Hz
Nominalna snaga P1 (kW) 11 k\(IJV7(Sk¥V4(OSO/1;
y (]
0,48 kW (S1
Izlazna snaga P2 (kW) 0,77 kW (S6 4(0%;

*Rezim rada S1 (trajni rad)
Proizvod moze da trajno radi sa navedenom snagom.

*Rezim rada S6 40%:
Neprekidni rad sa povremenim prekidom opterec¢enja
(trajanje ciklusa 10 min.)

Kako se motor ne bi nedozvoljeno zagrevao, motor
sme da se koristi 40% trajanja ciklusa sa navedenom
nominalnom snagom, a nakon toga mora 60% ciklusa
da nastavi da radi bez optereéenja.

Zadrzana su sva prava na tehnicke izmene!
Radni predmet mora da ima minimalnu visinu od 3 mm
i Sirinu od 10 mm.
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Vrednosti izlaganja buci

Merenje prema ISO 19085-16:2021, prilog F, uz
kori§¢éenje: 1SO 3744:2010 za zvuénu snagu: ISO
3746:2010 pri klasi tacnosti 3 za zvuéni pritisak emisije:
1SO 11202:2010 pri klasi ta¢nosti 3.

Uslovi rada tokom merenja: ISO 19085-16:2021, F.5.

Ako navedene vrednosti emisije treba da se provere,
merenja moraju da se vrSe po istom postupku i pod
istim uslovima rada i postavljanja kao navedene vred-
nosti.

UPOZORENJE: Navedene vrednosti emisije zvuka
vaze samo ako vaze isti uslovi rada i postavljanja. Dru-
gaciji uslovi rada i postavljanja, npr. neki drugi proces
rada, mogu dovesti do ve¢e emisije buke sa opasno$éu
od potcenjivanja.

UPOZORENJE: Navedene vrednosti emisije nisu
vrednosti izloZzenosti. lako postoji povezanost izmedu
vrednosti emisije i vrednosti izloZenosti, vrednosti emi-
sije buke ne mogu da se koriste da bi se sa pouzdano-
$¢u utvrditi da li su neophodne dodatne mere opreza ili
nisu. Faktori koji uti€u na stvarni stepen izloZenosti, su
stvarni proces rada, svojstva radne prostorije i drugih
susednih izvora buke u toku rada.

Nivo zvuéne snage Lwa

Prazan hod 80,3 dB
obrada 100,2 dB
Nivo zvuénog pritiska Lpa

Prazan hod 64,1 dB
Obrada 82,9dB
Nesigurnost Kwa/ Koa 4 dB

Nosite Stitnike za usi!
Dejstvo buke moze da dovede do gubitka sluha.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na najmanju meru!
» Koristite samo besprekorne uredaje.

* Redovno odrzavaijte i Cistite ureda;.

» Prilagodite nacin rada uredaju.

* Ne preopterecujte uredaj.

» Po potrebi dajte uredaj na proveru.

* Iskljucite uredaj, kada se ne Koristi.

7. Raspakivanje
+ Otvorite pakovanje i oprezno izvadite uredaj.

» Uklonite materijal za pakovanje, kao i osigurace
pakovanja/ i transportne osigurace (ako postoje).

* Proverite da li je opseg isporuke potpun.

* Proverite uredaj i delove opreme u pogledu tran-
sportnih oStec¢enja.

« Ako je moguce, sacuvajte pakovanje do isteka ga-
rantnog roka.

* Pre upotrebe se upoznajte sa uputstvom za upo-
trebu uredaja.

« Koristite samo originalan pribor kao i originalne
Scheppach rezervne i potro$ne delove. Rezervne
delove mozete da nabavite kod vaseg Scheppach
distributera.

* Prilikom narucivanje navedite naSe brojeve artikla
kao i tip i godinu proizvodnje uredaja.

A Paznja!

Uredaj i materijal pakovanja nisu igracke za decu! De-
ca ne smeju da se igraju plasti¢nim kesama, folijama i
sitnim delovima! Postoji opasnost od gutanja i guSenja!

8. Pre stavljanja u pogon

A PAZNJA!
Pre stavljanja u pogon uredaj obavezno montira-
ti u potpunosti!

Pripremite radno mesto na kojem ée masina biti sme-
Stena. Obezbedite dovoljno mesta kako biste omogu-
¢ili siguran, neometan rad.

Masina je dizajnirana za rad u zatvorenim prostorija-
ma i mora se postaviti na ravnu i ¢vrstu podlogu tako
da stoji stabilno. Stabilnost polozaja se postize pri¢vr-
Sc¢ivanjem sa 4 ugaonika za postolje i 4 Sestougaona
zavrtnja M6x12 uz po jednu navrtku i podlosku na rad-
nom stolu, ili vrstom postolju za tlo. (sl. 22, 23).

9. Montaza i rukovanje

Pre pustanja u rad vodite racuna o sigurnosnim
napomenama.

A Paznja!

Svi zastitni uredaji i poklopci moraju biti montirani prili-
kom rada na masini. Gornji i donji radni to€ak poseduju
fiksno postavljenu zastitu i pokretni poklopac kucista.
Pri otvaranju poklopca ku¢iSta se masina iskljucuje.
Uklju€ivanje je mogucée samo kada je poklopac zatvo-
ren.

« Sto sa testerom mora da bude pravilno montiran.
« Traka testere mora slobodno da se okrece.
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* Kod prethodno obradivanih komada drveta voditi
racuna o stranim telima, kao npr. ekserima ili za-
vrtnjima itd.

» Pre nego $to pritisnete taster za uklju¢ivanje/isklju-
Civanje, uverite se da je traka testere pravilno mon-
tiran i da se pokretni delovi lako pokrecu.

+ Pre povezivanja masine uverite se da podaci na
tipskoj plo€ici odgovaraju podacima strujne mreze.

Alat za montazu (sadrzano u opsegu isporuke)
1 viljuskasti klju¢ vel. 10/13

1 Sestougaoni imbus klju¢ SW 4

1 Sestougaoni imbus klju¢ SW 5

9.1 Montaza postolja (sl. 3-6)

1. Prisrafite Cetiri noge postolja (36) na meduplo¢u
(37) sa 8 isporu€enih zavrtnjeva (M6x12) (44),
navrtkama (45) i podloSskama (46). | malo ih pri-
tegnite.

2. Nataknite kapice za noge (51) na noge postolja
(36). (SI. 4)

9.2 Montaza tracne testere na postolje (sl. 4)

Oprez: Opasnost od prignje¢enja

1. Polozite drveni blok iza masine i paZljivo je prevrnite,
tako da osnovna plo¢a legne na drveni blok.

2. Zavrtnjima spojite postolje (12) sa 12 isporucenih
zavrtnjeva (M6x12) (44), navrtkama (45) i podlo$-
kama (46) sa postoljem (13) traéne testere.

3. Ponovo uspravite masinu, poravnajte je i ¢vrsto
zategnite sve zavrtnjeve.

9.3 Montaza prihvatnih ploca i transportne rucke
(sl. 3+5)

1. Zavrnite prihvatne ploce (29) za transportnu ruc¢ku
(10) na donju stranu postolja (13). (SI. 5)

2. Zavrnite prvu plo€u na spoljasnju ivicu, drugu plo-
¢u na prvu prec¢ku.

3. Gurnite transportnu ru¢ku (10) u prihvatne ploce.
Pritom okrecite ru¢ku dok ona ne bude u pot-
punosti ugurana. (Sl. 5)

9.4 Montaza kolica (sl. 3 + 5)

1. Pricvrstite kolica (11) na levoj strani postolja na no-
gama postolja (36). Vodite racuna da tockovi ne
dodiruju tlo.

2. Zategnite zavrtnje za kolica (47).
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9.5

Montaza stone ploce (sl. 3 + 6)

Montazni materijal (sadrzano u opsegu isporuke):
4 Sestougaona zavrtnja M 8 x 16 (49)
4 podloske A 8,4 (50)

Oprez: Opasnost od prignjec¢enja!

1.
2.

Oprezno podignite sto sa testerom (24).

Stavite sto sa testerom (24) na predvidene mon-
tazne tacke. (Sl. 6)

Zavrnite isporu¢ene zavrtnje (49) sa podloSkama
(50) u za to predvidene otvore i zategnite ih rukom.
Proverite se da li se traka testere slobodno krece i
da ne dodiruje umetak za sto.

9.5.1 Poravnavanje ploce stola (sl. 8)

1.

Postavite pravu, oko 50 cm dugacku drvenu letvu
na sto.

Otpozadi ih vezite za traku testere.

Postavite grani¢ni ugaonik (nije sadrzan u opsegu
isporuke) na drvenoj letvi i na ivici Zleba stola sa
testerom.

Poravnajte sto sa grani¢nim ugaonikom i ¢vrsto
zategnite sve Sestougaone zavrtnje na stolu.

9.5.2 PodesSavanje krajnjeg graniénika od 90°

(sl. 9 +10)

Sa zavrtnjem za pode$avanje (18) na zadnjoj strani
masine mozZe da se podesi sto pod pravim uglom u od-
nosu na traku testere.

Za proveru ugla potreban vam je grani¢ni ugaonik (nije
sadrzan u opsegu isporuke).

1.

Otvorite polugu brzog zateza¢a za pode$avanje
ugla (23).

Poravnajte sto sa testerom (24) sa dugmetom za
podesavanje ugla (22) pod uglom od 90° u odnosu
na traku testere.

Odvrnite navrtku zavrtnja za pode$avanje (18).
Podesite visinu zavrtnja za fino podes$avanje (18)
tako da glava zavrtnja dodiruje donju stranu plo¢e
stola.

Ponovo ¢&vrsto pritegnite zavrtanj za fino pode$a-
vanje (18).

Ponovo zatvorite polugu brzog zateza¢a za pode-
$avanja ugla (23).

Montaza Sine za vodenje (sl. 3, 7, 11, 12)
Zavrnite 4 leptir zavrtnja (35) sa po jednom podlo$-
kom (38) oko 5 mm u sto sa testerom (24). (SI. 11)
Umetnite Sinu za vodenje (7) dok ona stolu sa te-
sterom (24).



9.8

Malo pritegnite leptir zavrtnje (35).

Pri¢vrstite zakretni deo (54) Sine za vodenje sa
dva zavrtnja (39) i dve podloske (40) na sto sa te-
sterom (24) (sl. 12).

Spojite zavrtnjima Sinu za vodenje (7) sa zakret-
nim delom (54). (SI. 12)

Sada rukom pri¢vrstite sve spojeve.

Montaza paralelnog granié¢nika (sl. 3, 13)
Postavite paralelni grani¢nik (6) sa otvorenom ste-
znom polugom (33) na $inu za vodenje (7) na stolu
sa testerom.

Da biste promenili poloZaj paralelnog grani¢nika
(6), pomerajte paralelni grani¢nik (6) sa otvorenom
steznom polugom (33) duz Sine za vodenje (7).
Da biste paralelni grani¢nik (6) fiksirali na Zeljenom
polozaju, pritisnite steznu polugu (33) do kraja na-
dole.

Montaza ruénog tockica za podesavanje brzi-
ne secenja, (sl. 2, 3, 15)

Putem ru¢nog to¢ki¢a moze da se kontinualno podesi
brzina traéne testere.

Gurnite ruéni to¢ki¢ za podeSavanje brzine sece-
nja (9) na vratilo na desnoj strani maSine.
Fiksirajte ru¢ni tocki¢ za podeSavanje brzine sece-
nja (9) sa podloskom (43) i sigurnosnom navrtkom
(42).

Cvrsto zategnite navrtku (42).

9.9 Drzac Stapa za guranje (sl. 2, 17)

Drza¢ $tapa za guranje (16) fabricki je montiran na
postolju masine. U slu¢aju nekori$éenja, Stap za gu-
ranje (52) uvek mora da se smesti na drzacu S$tapa
za guranje (16).

9.10 Zamena trake testere (sl. 1, 2, 7, 17, 18, 19,

20) A Paznja: Izvucite mrezni utikag iz struje!

Opasnost! Opasnost od povreda i kada traka te-
stere miruje. Nosite rukavice prilikom zamene tra-
ke testere.

Koristite samo odgovarajuce trake testere. U svrhu
jednostavnije zamene trake testere, Sina za vodenje
(7) moze da se zakrene u stranu.

1.
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Otpustite leptir zavrtnje (35). Nemojte do kraja od-
vrtati ovaj zavrtanj. (sl.7)

13.

Oprezno izvucite Sinu za vodenje (7) prema na-
pred i zakrenite je na desnu stranu. (sl. 3, 7)
Otvorite vrata kucista (2) tako S$to ¢ete odbraviti
obe brave za vrata (3 8). (SI. 1)

Zakrenite drzac vrata (34) prema unutra, da biste
drzali vrata otvorena. (SI. 7)

Podesite polugu brzog zateza¢a za zatezanje tra-
ke testere (15) na ,-“. (sl. 2, 17)

Okrecite dugme za podesSavanje zategnutosti tra-
ke testere (1) u smeru suprotnom od kazaljke na
satu, dok traka testere (26) ne bude rastere¢ena.
(sl. 2,17)

Otvorite uredaj za zastitu trake testere (4) tako $to
¢ete ga preklopiti udesno. (sl. 7, 19)

Skinuti traku testere (26) tako $to je skinete sa va-
lijaka trake testere i provucite je kroz izrez na stolu
sa testerom (24).

Montirajte traku testere (26) obrnutim redosledom.
Vodite rac¢una da nova traka testere centrirano na-
leZe na oba valjka trake testere. Zupci trake teste-
re moraju da budu okrenuti prema dole u smeru
stola sa testerom.

Okrecite dugme za podeSavanje zategnutosti tra-
ke testere (1) u smeru kazaljke na satu, dok traka
testere (26) ne bude malo zategnuta.

. Podesite polugu brzog zateza¢a za zatezanje tra-

ke testere (15) na ,+“. (sl. 2, 17)

Okrecite dugme za podesSavanje zategnutosti tra-
ke testere (1) u smeru kazaljke na satu, dok poka-
zivac skale ne bude u odgovaraju¢em opsegu za-
tegnutosti. Opseg zategnutosti zavisi od tehnickih
podataka trake testere.

Prevelika zategnutost dovodi do prevremenog ki-
danja trake testere!

Ponovo zaklopite drza¢ vrata (34). (SI. 7)
Zatvorite vrata kucista (2) tako $to ¢ete ponovo za-
braviti obe brave za vrata (3 i 8).

9.11 Podes$avanje hoda trake testere (sl. 2, 20)
Traka testere bi trebalo da se okre¢e centrirano na
oba tocka trake.

1.
2.

Otpustite leptir zavrtanj (17). (SI. 2)
Putem dugmeta za podesSavanje (28) moze da se
podesi nagib gornjeg to¢ka trake:

— Okrecite dugme za podesavanje (28) u pravcu

kretanja kazaljke na satu, ako traka testere nai-
lazi na prednju stranu testere. (Sl. 2)

— Okrecite dugme za podeSavanje (28) suprotno

od pravca kretanja kazaljke na satu, ako traka
testere nailazi na zadnju stranu testere.



3. Posle izvr§enog podeSavanja zategnite leptir za-
vrtanj (17). (Sl. 2)

A Paznja! Traka posle vi§estrukih obrtaja mora da se

kre¢e na sredini to¢ka trake. Vizuelna kontrola!

9.12 Podes$avanje vodice trake testere (sl. 2, 17)
Gornju vodicu trake testere (5) mozete pomoc¢u dugme-
ta za podeSavanje zastitnog uredaja trake testere (27)
podeSavati na visinu radnog predmeta od 0-205 mm.
Sto je moguée manje rastojanje do radnog predmeta
osigurava optimalno vodenje trake i bezbedan rad.
9.12.1 Podesavanje protivpritisnih lezajeva
(sl. 20)

Lezajevi za kontra pritisak (31) apsorbuju pritisak po-
maka radnog predmeta.

Podesite poziciju protivpritisnog lezaja (rastojanje pro-
tivpritisnog leZaja od trake testere = 0,5 mm - pri po-
meranju trake testere rukom traka testere ne sme da
dodiruje potporni tockic).

9.12.2 Tocki¢ za vodenje (sl. 20)

A Paznja! Cim togkiéi zavodenje previse jako nalezu
na traku testere ili su pogreSno podeseni, traka testere
¢e se zaglaviti!

Podesite gornji i donji tocki¢ za vodenje (32) na odgovara-
jucu Sirinu testere. Prednje ivice tocki¢a za vodenje sme-
ju najvie da dosegnu osnovu zupca trake testere. Ako
tockic¢i za vodenje lagano dodiruju traku testere, narec-
kanim zavrtnjem dolaze u kontakt sa sedistem tockica.

9.13 Zamena umetka za sto (sl. 11)

U slu€aju pohabanosti ili oSte¢enja umetak za sto (25)
mora da se zameni, u protivnom postoji pove¢ana opa-
snost od povreda.

1. U tu svrhu izvadite istroSeni umetak za sto (25)
prema gore.

2. Montaza novog umetka za sto se vrSi obrnutim
redosledom.

9.14 Ukljucivanje i iskljucivanje (sl. 1)

1. Pritisnite zeleni taster ,1” (14) da biste ukljucili te-
steru. Pre poCetka se€enja saCekajte da traka te-
stere dostigne svoju maksimalnu brzinu secenja.

2. Da ponovo iskljuite testeru pritisnite crveni taster
,0“ (14).

3. Tracna testera poseduje podnaponski prekidac.
Kod nestanka struje morate ponovo ukljugiti trac-
nu testeru.

9.15 Podesavanje brzine rezanja (sl. 21)

Brzina secenja sme da se podesava iskljuc¢ivo za
vreme rada — Nepridrzavanje moze da dovede do
ostecenja uredaja.

1. Okretanjem ru¢nog tocki¢a (9) u smeru kazaljke
na satu smanjujete brzinu secenja.

2. Okretanjem ru¢nog toc¢ki¢a (9) u smeru suprotnom
od kazaljke na satu povecavate brzinu secenja.

Brzina rezanja:

Minimalna brzina se¢enja 370 m/min.

Za obradu aluminijuma, mesinga, bakra, duroplasta
kao i tvrdih plasti¢nih materijala.

Maksimalna brzina se¢enja 750 m/min.

Za obradu drveta.

10. Radna uputstva

Sledece preporuke su primeri za bezbednu upotrebu
tracnih testera. Sledeci bezbedni nacini rada su dopri-
nos na polju bezbednosti ali se ne mogu primenjivati u
potpunosti ili biti primereni za sve vrste upotreba. Oni
ne tretiraju sve moguce opasne situacije i moraju se
tumaciti sa oprezom.

* Kod rada u zatvorenom prostoru masinu prikljugiti
na sistem za usisavanje. Za radove u profesionalnim
uslovima se mora koristiti sistem za usisavanje koji
odgovara industrijskim zahtevima.

* Pre pocetka obrade ukljucite sistem za usisavanje.

« Podaci u vezi uredaja za usisavanje piljevine i prasi-
ne koji je instaliran na masini:

- Neophodan protok vazduha: 860 m? h™'

- Potpritisak za preporuéenu brzinu strujanja
vazduha: 1500 PA

- Preporucena brzina strujanja vazduha: 20 ms-'

« Tocki¢ za kontra pritisak mora da se podesi tako da
se prilikom slobodnog kretanja lista tracne testere
nalazi na malom rastojanju od zadnje strane lista
tracne testere, posto je isti zategnut i njegovo vode-
nje je podeseno. Ovim se sprecava stvaranje Zleba
pritisnog to¢ki¢a. Ovo moze da dovede do oStecenja
lista traéne testere.

» Koristite samo nao$trene trake testere.

+ Kada je masSina van pogona npr. na kraju rada,
otpustite traku testere. Postavite na masinu odgo-
varajuéu napomenu za zatezanje trake testere za
sledec¢eg korisnika.
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Trake testere koje se ne koriste Cuvati zajedno i bez-
bedno na suvom mestu. Pre kori§éenja proverite u
pogledu gre$aka (nazubljenja, pukotine). Ne koristi-
te neispravne trake testere!

Nikada nemojte da Cistite traku testere ili vodicu tra-
ke testere (5) ¢etkom ili grebacem koji drzite u ruci
dok traka testere radi. Trake testere zaprljane smo-
lom ugrozavaju bezbednost u radu i moraju da se
temeljno ociste.

Prilikom rada vodicu trake testere (5) uvek podesiti
Sto blize radnom predmetu.

Pobrinite se za dovoljnu osvetljenost u radnom i
okolnom podruéju masine.

Za ravne rezove uvek koristite paralelni grani¢nik
kako bi sprecili prevrtanje ili proklizavanje radnog
predmeta.

Za obradu uskih radnih predmeta sa ruénim poma-
kom koristite Stap za guranje.

Za kose rezove sto sa testerom postavite u odgova-
rajuéi polozaj i vodite radni predmet duz paralelnog
grani¢nika.

Koristite sigurne metode za rezanje ¢epova, npr.
grani¢nik dubine.

Za rezanje malih klinova koristite uredaj za vodenje.
Za secenje Siljaka i nastavaka oblika lastinog repa
ili klinova podesite sto sa testerom u plus i minus
poziciju. Vodite racuna o bezbednom vodenju rad-
nog predmeta.

Kod luénih i neregularnih rezova radni predmet rav-
nomerno potiskivati sa obe ruke i skupljenim prsti-
ma. Rukama pridrzavati radni predmet drze¢i na
bezbednom delu.

Za ponovno izvodenje luénih, nepravilnih rezova ko-
ristite pomoc¢ni Sablon.

Kod rezanja okruglog drveta radni predmet osigu-
rajte od obrtanja.

Za bezbedan rad kod poprecénih rezova koristite spe-
cijalan pribor mernog alata za popre¢no secenje.
Za bezbedan rad pri se€enju okruglih plo¢a koristite
specijalan pribor u vidu uredaja za kruzno secéenje
(nije sadrzan u opsegu isporuke).

Upozorenje: Kada je traka tracne testere ili kai$ po-
kidan, to¢ki¢i mogu da nastave da se okrecu, te stoga
obavezno sacekajte da se masina potpuno zaustavi,
pre nego $to iskljuujuce zastitne uredaje otvorite.
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10.1 Primena paralelnog grani¢nika

10.1.1 Visina graniénika (sl. 24)

« Grani¢na Sina (g) paralelnog grani¢nika (6) posedu-
je dve razli¢ite visine povrSina za vodenje.

« U zavisnosti od debljine materijala koji se rezu, gra-
niéna Sina (g) se koristi za deblji materijal (debljina
radnog predmeta preko 25 mm) i za tanji materijal
(debljina radnog predmeta ispod 25 mm).

10.1.2 Podesavanje granicne Sine (sl. 24, 25)

1. Za prebacivanje grani¢ne $ine (g) na nizu povrsi-
nu za vodenje olabavite obe nareckane navrtke (i)
kako bi se grani¢na Sina (g) odvojila od paralelnog
grani¢nika (6).

2. Grani¢nu Sinu (g) izvucite duz Zleba.

3. Okrenite grani¢nu Sinu (g) i klizne navrtke uvucite
duz drugog Zleba.

4. Prebacivanje na viSu povr$inu za vodenje se obav-
lja analogno.

10.1.3 Promena strane paralelnog graniénika

1. Ponovo potpuno odvrnite nareckane navrtke (i).

2. lzvadite grani¢nu $inu (g) i ponovo umetnite torban
zavrtnje na suprotnoj strani paralelnog grani¢nika

(6).

10.1.4 Podesavanje Sirine reza (sl. 11)

* Kod rezanja drvenih delova po duzini mora se kori-
stiti paralelni grani¢nik (6).

« Paralelni grani¢nik (6) se moze montirati na obe
strane stola testere (24).

» Na prednjoj strani stola sa testerom (24) nalaze se dve
skale na Sini za vodenje (7). Jedna sa plavim i jedna
sa crnim oznakama, koje pokazuju rastojanje izmedu
grani¢ne Sine (g) i lista testere (26) (Sirina reza):

- Koristite gornju skalu sa crnim oznakama ako ste
grani¢nu Sinu (g) montirali ravno (za tanak mate-
rijal).

- Koristite donju skalu sa crvenim oznakama ako
ste grani¢nu Sinu (g) montirali podignuto (za deblji
materijal).

Da bi se paralelni grani¢nik (6) podesio na odredenu

meru, postupite na sledeci nacin:

1. Podignite steznu polugu (33).

2. Pomerite paralelni graniénik (6) tako da se Zeljena
mera na skali Sine za vodenje (7) pojavi na kontrol-
nom prozorg¢icu.

3. Pritisnite steznu polugu (33) nadole u svrhu pot-
punog fiksiranja.



10.2 KoriS¢enje mernog alata za poprec¢no sece-

nje (sl. 3, 16)
Gurnite merni alat za popre¢no se¢enje (30) u zZleb
(a) stola sa testerom.
Olabavite zavrtanj rucke (b).
Ukloniti zavrtanj za zabravljivanje (c) (0°/ 45°).
Okrecite poprecni grani¢nik (30) dok se ne podesi
Zeljena veli€ina ugla. Strelica (d) na popre¢nom
grani¢niku pokazuje podeSeni ugao.
Ponovo zategnite zavrtanj rucke (b). Po potrebi pono-
vo umetnite zavrtanj za zabravljivanje (c) (0°/ 45°).
Grani¢na $ina (e) se moze pomeriti popre¢nom gra-
ni¢niku (30). U tu svrhu otpustite nareckane zavrtnje-
ve (f) i gurnite grani¢nu Sinu (e) na Zeljenu poziciju.
Ponovo pritegnite nareckane zavrtnjeve (f).

A Paznja! Grani¢nu $inu (€) ne gurajte predaleko
u pravcu trake testere.

10.3 lzvodenje uzduznih rezova (sl. 24)
Pri tom se radni predmet raseca po uzduznom pravcu.

1.

w

Podesiti paralelni grani¢nik (6) na levoj strani (uko-
liko moguce) trake testere (26) u skladu sa Zzelje-
nom Sirinom.

Spustite vodicu trake testere (5) na radni predmet.
Ukljucite tracnu testeru. (vidi 9.14)

Pritisnite jednu ivicu radnog predmeta na paralel-
ni grani¢nik (6) dok ravna strana naleze na sto sa
testerom (24).

Radni predmet gurajte ravnomernim pomakom
duz paralelnog grani¢nika (6) na traku testere (26).

Napomene za izvodenje uzduznih rezova

www.scheppach.com RS 121

Vazno: Dugacke radne predmete na kraju postupka
secenja osigurajte od nakretanja (npr. stalkom za
odmotavanje itd.).

Prilikom svih rezova gornju vodicu trake testere (5)
uvek podesite $to blize radnom predmetu.

Radni predmet uvek vodite obema rukama. Drzite
ga ravno na stolu tracne testere (24) da bi se spre-
¢ilo zaglavljivanje trake testere.

Pomak treba uvek da se izvodi ravnomernim priti-
skom koji je taman dovoljan da traka testere lako
seCe materijal ali ne blokira.

Uvek koristite paralelni grani¢nik (6) za sve postup-
ke rezanja kod kojih ga je moguée upotrebiti.
Bolje je izvesti rez u jednom radnom koraku nego u
viSe koraka koji bi mogli da zahtevaju vra¢anje rad-
nog predmeta. Ako se povlacenje i pored toga ne
moze spreciti, onda se prethodno mora iskljuciti trac¢-
na testera. Radni predmet bi trebalo da se povuce
unazad tek posto se traka testere potpuno zaustavi.

Kod secenja radni predmet morate uvek voditi duz
njegove najduze strane.

A Paznja! Kada se vr$i obrada uzanih radnih pred-
meta obavezno koristiti tap za guranje. Stap za
guranje (52) uvek drzite na dohvat ruke na za to
predvidenom drzacu $tapa za guranje (16), na za-
dnjoj strani testere.(sl. 2, 17).

10.4 lzvodenje kosih rezova (sl. 24, 25)

1.

Da bi se izvodili kosi rezovi paralelno u odnosu na
traku testere (sl. 25), sto sa testerom (24) moze da
se nagne napred za 0° - 45°.

Olabavite polugu brzog zateza¢a za podeSavanje
ugla (23) (sl. 24).

Nagnite sto sa testerom (24) prema napred. U tu
svrhu okrec¢ite dugme za podeSavanje ugla (22)
dok Zeljena ugaona dimenzija ne bude podesena
na skali sa stepenima.

Ponovo zategnite polugu brzog zatezac¢a za po-
deSavanje ugla (23) (sl. 24).

A Paznja: Kada je sto testere (24) nagnut tre-
ba postaviti paralelni grani¢nik (6), u pravcu rada
desno od trake testere (sl. 25) na stranu koja je
okrenuta nadole (ukoliko $irina radnog predmeta
to dozvoljava), kako bi se radni predmet osigurao
od klizanja.

A Paznja! Posle svakog novog podesavanja pre-
poruéujemo da izvedete probni rez kako bi prove-
rili podes$ene dimenzije.

Izvedite rez kao $to je opisano pod 10.3.

10.5 lzvodenje rezova sa mernim alatom za po-

il

prec¢no seéenje (sl. 28, 29)

Podesite merni alat za popre¢no secenje (30) na
Zeljeni ugao (vidi 10.2).

Spustite vodicu trake testere (5) na radni predmet.
Ukljugite tra¢nu testeru.

Pritisnite radni predmet na merni alat za popre¢no
secenje i ravhomerno ga pomerajte u pravcu trake
testere.

10.6 Rezovi slobodnom rukom (sl. 26; 27)
Jedna od najvaznijih karakteristika tracne testere je
lako seéenje radijusa i krivina.

1.
2.
3.

Spustite vodicu trake testere (5) na radni predmet.
Ukljugite tra¢nu testeru.

Radni predmet €vrsto pritisnite na sto sa testerom
(24) i polako ga gurajte u traku testere.



Napomene:

* U mnogim sluéajevima je od pomo¢i kada se kri-
vine i uglovi grubo izrezu oko 6 mm dalje od linije.

+ Ukoliko je potrebno izrezati krivine koje su suviSe
uske za koriSéenu traku testere, potrebno je iseéi
pomocne rezove do prednje strane krivine tako da
oni otpadnu kada se izreze kona¢ni radijus.

11. Transport

A Paznja!
Pre transporta izvucite mrezni utikac!

Nikada ne podizati pricvr§¢ivanjem za sto sa teste-
rom!

U toku transporta zastitni uredaj za traku testere (4)
mora da se nalazi na najniZoj poziciji i u blizini stola.

1. Za potrebe transporta, transportnu rucku izvucite
samo dok zadnji zavrtanj ne nalegne na drugu pri-
hvatnu plo¢u. (SI. 5)

2. Sada podignite masinu pomoc¢u transportne rucke
(10) toliko da masina stoji na kolicima (11) i moze
da se pomera.

Napomene:

» Transport je dozvoljen samo na horizontalnim, rav-
nim povrsinama.

+ Obratite paznju na visoko teziste masine (tezina u
gornjem delu).

e A Paznja: U kosom polozaju masina moze da se
prevrne.

12. Odrzavanje

Radove na prepravljanju, podeSavanju, merenju i
ciSéenju obavljajte samo pri iskljuéenom motoru.
lzvucite mrezni utikac¢ iz struje i sacekajte da se
rotirajuci alat zaustavi.

Sve zastitni i sigurnosni uredaji se nakon zavrse-
ne popravke i odrzavanja moraju odmah ponovo
montirati.

Ugradeni kugli¢ni lezajevi ne zahtevaju odrzavanje.

OpsSte mere odrzavanja

S vremena na vreme obriSite krpom piljevinu i prasinu sa
masine. Da produzite Zivotni vek alata jednom mese¢no
nauljite rotirajuce delove. Ne podmazujte uljem motor.
Za CiSc¢enje plastike ne koristite nagrizajuc¢a sredstva.

Preporucujemo:

1. Malo podmazite zakretne segmente stola kao i
uredaj za zatezanje trake.

2. Redovno ¢&istite traku testere. Drvo ostavlja tra-
gove smole. Za CiSéenje preporu¢ujemo koncen-
trat za uklanjanje smole Pharmol HEK, br. art.
61009700.

3. KontroliSite vodece tocki¢e kao i protivpritisni
lezaj. Po potrebi podesiti ili rastaviti i nauljiti ili za-
meniti.

4. Zamenite istroSene umetke za sto.

5. Povrsinu stola uvek odrzavajte ¢istom od smole.

6. Redovno malo nauljite mesta ulezi$tenja ruénog
tockica.

7. Metalna traka testere na gumenoj oblozi tockova
za traku vremenom izaziva naprsline i habanje.
Usled toga precizno kretanje trake testere viSe nije
moguce. UgroZena je bezbednost na radu i radni
proces. Zamenite to¢kove trake!

Ciséenje

Odrzavajte zastitnu opremu, ventilacione proreze i
kuciste motora $to je moguce ¢istijim od prasine i pr-
liavstine. Obrisite uredaj Cistom krpom ili ga izduvajte
komprimovanim vazduhom pod niskim pritiskom.
Preporu¢ujemo da ocistite uredaj direktno posle sva-
kog koriSéenja.

Redovno C¢istite uredaj sa vlaznom krpom i malo sa-
puna za podmazivanje. Nemojte koristiti sredstva za
¢is¢enje ili rastvarace, jer bi ovi mogli da napadnu
plasti¢ne delove uredaja.

Vodite raéuna da u unutrasnjost uredaja ne moze da
prodre voda. Prodiranje vode u elektri¢ni alat poveca-
va rizik od strujnog udara.

Informacije o servisu

Imajte u vidu da su sledeéi delovi ovog proizvoda pod-
loZni habanju usled upotrebe ili prirodnom habanju,
odn. da se sledeci delovi koriste kao potro$ni materijal.
Potrosni delovi*: Traka testere, umeci za sto, klinasti
remeni

* nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!
Rezervne delove i dodatnu opremu mozete nabaviti u

naSem servisnom centru. Potrebno je da skenirate QR
kod na naslovnoj strani.
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13. Skladistenje

Skladistite uredaj i njegov pribor na tamnom i suvom
mestu zasticenom od mraza van domasaja dece. Op-
timalna temperatura skladistenja je izmedu 5i 30°C.
Elektri¢ni alat Cuvajte u originalnoj ambalazi.

Pokrijte elektri¢ni alat da biste ga zastitili od prasine
ili viage.

Uputstvo za upotrebu €uvajte uz elektri¢ni alat.

14. Elektri€ni priklju¢ak

Instalirani elektri¢ni motor fabricki je priklju¢en. Priklju-
¢ak je uskladen s relevantnim propisima VDE i DIN.

Mrezni priklju¢ak na mestu upotrebe, kao i produzni
kabl koji ¢e se koristiti moraju da budu u skladu sa ovim
propisima.

U slucaju preoptere¢enja motora, isti se automat-
ski isklju¢uje. Nakon vremena hladenja (vremenski
se razlikuje), motor se moze ponovo ukljuciti.

Ostecen elektricni priklju¢ni kabl

Na elektrienim prikljuénim kablovima ¢€esto nastaju

oStecenja izolacije.

Uzroci za ovo mogu biti:

* Spljostena mesta na priklju¢nim vodovima kada se
provode kroz zazor otvorenog prozora ili otvorenih
vrata.

* Prelomi usled nepravilno pri¢vr§éivanja ili vodenja
priklju€nog kabla.

+ Posekotine usled prelazenja preko prikljuénog ka-
bla.

+ Ostecenja izolacije usled naglog izvlacenja kabla iz
zidne uti¢nice.

» Pukotine uslovljene starenjem izolacije.

Tako oStecene elektricne priklju¢ne kablove nije do-

zvoljeno koristiti, jer zbog o$te¢enja na izolacionom

omotacu mogu da budu opasni po Zivot.

Redovno proveravajte priklju¢ne kablove na moguéa
oStec¢enja. Prilikom provere osigurajte da kabl nije pri-
klju€en na elektricnu mrezu.

Elektri¢ni prikljuéni kablovi moraju biti u skladu sa rele-
vantnim propisima VDE i DIN.

Koristite samo prikljuéne vodove sa oznakom HO7RN-F
(400 V), HO5VV-F (230 V). Na prikljuénom kablu mora
biti utisnuta oznaka sa tipom kabla.

Motor naizmenicne struje, (sl. 12)

* Mrezni napon mora biti 230 V / 50 Hz.

* Produzni kablovi duZine do 25 m moraju biti poprec¢-
nog preseka od 1,5 kvadratnih milimetara, a kablovi
duzine preko 25 m minimalnog poprec¢nog preseka
od 2,5 kvadratnih milimetara.

* Mrezni priklju¢ak mora biti osiguran osiguratem od
16 A.

Priklju€ivanja i popravke elektricne opreme sme da
vr§i samo kvalifikovani elektricar.

Kod pitanja molimo imajte spremne sledec¢e po-
datke:

* ime proizvodaca motora

* Tip struje motora

* Podatke sa tipske plo¢ice masSine

» podatke sa tipske plo€ice prekidaca

Kod vra¢anja motora uvek posaljite potpunu po-
gonsku jedinicu sa prekidacem.

15. Posebna oprema

Trake testere Broj artikla

za drvo: 7901501608

12/0,5/2360 mm, 4 zubaca/in¢u

Standardna traka testere
15/0,5/2360 mm, 4 zupca/in¢a
Pravi rezovi visoke ivice sa
uzduznim grani¢nikom

7901501613

Radovi brusenja sa malim
radijusom od 15 mm
12/0,5/2360 mm, 6 zubaca/incu
Radovi finog sec¢enja

73190705

Razni materijali:

drvo, plasti¢ni materijali, metali
3,5/0,5/2360 mm, 14 zubaca/
inu

Najfiniji radovi se¢enja, najmanji
radijusi

7901501609
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16. Odlaganje na otpad i reciklaza + Ove izjave vaze samo za uredaje koji se instaliraju
i prodaju u zemljama Evropske unije i koji podlezu
Napomene o pakovanju Evropskoj direktivi 2012/19/EU. U zemljama van
Evropske unije se mogu primenjivati drugaciji propi-

Materijali za pakovanje se mogu si za odlaganje kori§éenih elektri¢nih i elektronskih

OV, WA
%@ @‘h é reciklirati. Odlozite pakovanje na uredaja na otpad.

ekoloski prihvatljiv nacin.

Napomene o zakonu za elektricne i elektronske
uredaje (ElektroG)

ﬁ Koriséeni elektri¢ni i elektronski uredaji ne
spadaju u kuéni otpad, ve¢ se moraju odvo-
mmmm jeno prikupljati i odlagati na otpad!

+ Koris¢ene baterije ili akumulatori koji nisu fiksno
ugradeni u uredaj, pre predaje se moraju nedestruk-
tivno ukloniti! Njihovo odlaganje na otpad je reguli-
sano Zakonom o baterijama.

* Vlasnici, odn. korisnici elektricnih i elektronskih
aparata su po zakonu u obavezi da ih vrate nakon
njihove upotrebe.

+ Krajnji korisnik snosi sopstvenu odgovornost za bri-
sanje podataka o li¢nosti sa koriS¢enog uredaja koji
se odlaze na otpad!

+ Simbol sa precrtanom kantom za smece znaci da
se elektri¢ni i elektronski uredaji ne smeju odlagati
preko kuénog otpada.

» Elektri¢ni i elektronski uredaji se mogu besplatno
predati na slede¢im mestima:

- Legalne javne lokacije za odlaganje, odn. priku-
pljanje otpada (npr. dvoriSta komunalnih objekata).

- Prodajna mesta elektricnih uredaja (stacionarna
i onlajn), ukoliko su prodavci u obavezi da ih pri-
hvate nazad ili tu uslugu pruzaju dobrovoljno.

- Mozete po tipu uredaja besplatno da vratite do
tri koriS¢ena elektricna uredaja sa maksimalnom
duzinom ivica od 25 cm, a da pritom ne morate
prethodno da kupite novi uredaj od proizvodaca
ili da ga odnesete na drugo ovlaS§¢eno mesto za
prikupljanje u va$oj blizini.

- Informacije o ostalim dopunskim uslovima pro-
izvodaca i distributera u vezi povracaja mozete
dobiti od odgovarajuce korisnicke sluzbe.

» Ukoliko proizvoda¢ isporucuje privatnom domacin-
stvu novi elektri¢ni uredaj, on na zahtev krajnjeg ko-
risnika moze da organizuje besplatno preuzimanje
kori§¢éenog elektricnog uredaja. U tu svrhu stupite u
kontakt sa korisnickom sluzbom proizvodaca.
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17. Pomo¢ za otklanjanje smetnji

Smetnja

Motor se ne pali

Moguéi uzrok

Nema struje
Prekida¢, kondenzator je neispra-
van

Elektriéni produzni kabl je nei-
spravan

Otvoren poklopac ku¢ista (krajnji
prekidac)

Motor, kabl ili utika¢ u kvaru, prego-
reli osiguraci

Uputstva za spre¢avanje

Proverite glavni osigura¢

Dajte na proveru struénom elektri¢aru
Izvuéi glavni osigurac, proveriti, po potre-
bi zameniti

Precizno zatvoriti poklopac kuc¢ista
Dozvolite da mas$inu proveri struéno lice.
Nikada samostalno ne popravljajte motor.
Opasnost! Proverite osigurace i po potrebi
ih zamenite

Traka testere se ne
kre¢e

Nema struje
Kai$ je pokidan

Motor, kabl ili utika¢ u kvaru, prego-
reli osiguraci

Proverite glavni osigura¢

Dajte na proveru struénom elektri¢aru
Dozvolite da maSinu proveri struéno lice.
Nikada samostalno ne popravljajte motor.
Opasnost! Proverite osigurace i po potrebi
ih zamenite

PogreSan smer obrta-
nja motora

Pogresan prikljuéak

Promeniti smer obrtanja na CEE utikacu

Traka testere skreée

LoSe podeSena vodica

Pogresna traka testere

Pravilno podeSavanje vodice trake testere
(sl. 9.12)

Izbor odgovarajuée trake testere (vidi po-
glavlje 15)

Spaljena mesta na dr-
vetu prilikom rada

Traka testere je tupa
Pogresna traka testere

Zamena trake testere
Izbor odgovaraju¢e trake testere (vidi po-
glavlje 15)

Traka testere zaglav-
ljuje prilikom rada

Traka testere je tupa
Traka testere je zaprljana smolom
LoSe podeSena vodica

Zamena trake testere

Ciséenje trake testere

Pravilno podesavanje vodice trake testere
(sl. 9.12)

Motor se usporeno
pokrece i ne dostize
odgovarajuéu radnu
brzinu

Suvise nizak napon, osteéeni namo-
taji, pregoreo kondenzator

Motor treba da proveri stru¢njak. Dozvolite
da kondenzator zameni stru¢no lice

Motor stvara previse
buke

Ostecéeni namotaji, motor u kvaru

Motor treba da proveri stru¢njak

Motor ne dostize punu
snagu

Preoptereéena strujna kola mreznog
sistema (svetiljke, drugi motori, itd.)

Ne koristite druge uredaje ili motore koji su
priklju¢eni na isto strujno kolo

Motor se lako pregreva

Preoptereéenje motora, nedovoljno
hladenje motora

Spreciti preopterecenje motora prilikom
secenja. ukloniti prasinu sa motora, kako bi
se osiguralo optimalno hladenje motora

Rezna ivica je grubaiili
talasasta

Traka testere je tupa, oblik zubaca
nije pogodan za debljinu materijala

Dodatno naostriti, odnosno umetnuti po-
godnu traku testere (vidi poglavlje 15)

Radni predmet bezi ili
se odlama

Suvise visok pritisak pri rezanju
odn. traka testere nije pogodna za
tu primenu

Umetanje pogodne trake testere (vidi
poglavlje 15)
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Cihaz lizerindeki sembollerin agiklamasi

Uyar!! Riayet edilmediginde hayati tehlike, yaralanma tehlikesi ya da takim hasari séz
konusu olabilir!

isletime almadan &nce igletim kilavuzunu ve giivenlik uyarilarini okuyun ve bunlari
dikkate alin!

Koruyucu gézluk kullanin!

Koruyucu kulaklik kullanin!

O 5‘ Toz olusan ortamlarda solunum maskesi takin!
B

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Calisir durumdaki testere bandina elinizle midahale
etmeyin!

m Koruyucu eldivenler kullanin.

Dikkat! Montaj, temizlik, yapisal degisiklik, bakim, depolama ve tasima faaliyetlerine
baslamadan 6nce cihazi devre disi birakmali ve akim beslemesinden ayirmalisiniz.

@ Testere bandi yonu
‘ € Uriin Avrupa'da gegerli ydnetmeliklere uygundur.

!' |! Uriin Sirbistan'daki gegerli ydnetmeliklere uygundur.
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1. Girig

Uretici:

Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

ithalatgi:

Ankara Civata Hirdavat Baglanti Elemanlari ithalat Ih-
racat Sanayi ve Ticaret A.S.

Macun Mahallesi 250. Cadde No:26
Yenimahalle/Ankara/Turkiye

Sayin Miisterimiz,
Bu yeni cihazi iyi glinlerde kullanmanizi dileriz.

Bilgi:

Bu cihazin Ureticisi, gecerli uriin sorumluluk yasasi

uyarinca cihaz tizerinde veya cihazin kullanimina bag-

Il olarak asagidaki nedenlerden 6turl olusan hasarlar

icin sorumluluk kabul etmemektedir:

» Usulline aykiri kullanim,

« Kullanim kilavuzunun dikkate alinmamasi,

» Uglinci sahislar ve yetkisiz kigiler tarafindan ya-
pilan onarimlar,

* Montaj ve deg@isim sirasinda orijinal olmayan yedek
parcalarin kullaniimasi,

* Amacina aykiri kullanim,

» Elektrik ile ilgili direktiflerin, 0100, DIN 57113 /
VDEO0113 standartlarindaki kosullarin dikkate alinma-
masi nedeniyle elektrikli donanimlarin arizalanmasi.

Dikkate almaniz gerekenler:

Montaj ve isletime alma éncesinde igletim kilavuzunu
tamamen okuyun.

Bu isletim kilavuzu, cihazi yakindan tanimanizi ve
amacina uygun sekilde kolayca kullanmanizi saglaya-
caktir.

isletim kilavuzu, cihaz ile giivenli, dogru ve ekonomik
calismalar yapmanin yani sira tehlikelerin énlenmesi,
onarim masraflarindan tasarruf edilmesi, ariza slirele-
rinin kisaltiimasi ve cihazin uzun émdurld kullaniimasina
yénelik 6nemli bilgiler icermektedir.

Bu isletim kilavuzunun givenlik uyarilarina ek olarak,
Ulkenizde cihazin kullanimi ile ilgili ydnetmelikleri de
mutlaka dikkate alin.

isletim kilavuzunu kirden ve nemden korumak amaciyla
bir plastik torba iginde dogrudan cihazin yaninda muha-
faza edin. Bu kilavuz, ¢alisma faaliyetine baslamadan
once her kullanici kisi tarafindan dikkatle okunmali ve
calisma faaliyetleri sirasinda dikkate alinmalidir.

Cihaz ile cihazin kullanimi konusunda egitim almis ve
kullanim ile baglantil olasi tehlikeler konusunda bilgi-
lendirilmis kisiler ¢alisabilir.

Belirlenen asgari yas sinirina uyulmahdir.

Bu isletim kilavuzu ile birlikte verilen guvenlik talimat-
lari, Ulkenizde gecerli yonetmelikler ve yapisal olarak
es deger makinelerin isletimi icin gecerli genel teknik
kurallar dikkate alinmalidir.

Bu kilavuzun ve guvenlik bilgilerinin dikkate alinmama-
s nedeniyle ortaya gikan kazalar ya da hasarlar igin
higbir sorumluluk kabul edilmez.

2. Cihaz tanimi (Res. 1-29)

Testere seridi ayar dugmesi

Govde kapisi

Kapi kilidi (Ust)

Testere bandi koruma tertibati
Testere seridi kilavuzu

Paralel dayanak

Kilavuz rayi

Kapi kilidi (alt)

9. kesim hizinin ayarlanmasina yénelik el ¢arki
10. Tasima kulpu

11. Hareket diizenegi

12. Altsasi

13. Sasi

14. Acma/kapatma salteri

15. Testere bandi gerginligi hizli gerdirme kolu
16. Sirgl gubugdu tutucusu

17. Kelebek vida

18. Aci ayari ayarlama civatasi

19. Akim baglantisi

20. Motor

21. Emme baglanti agzi

22. Bigki masasi agl ayari ayar digmesi
23. Aci ayari hizli gerdirme kolu

24. Testere tezgahi

25. Tezgah dolgu maddesi

26. banth testere

27. Testere seridi koruma tertibatinin ayar kulbu
28. Ust bant kenar! igin ayar digmesi
29. Eltutamagi icin montaj plakalari

30. Enine kesim mastari

31. Karsi baski yatagi

32. Ust ve alt kilavuz makaralari

33. Paralel dayanak sikistirma kolu

34. Kapi tutucu

© N oKD 2
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3. Teslimat kapsami (Res. 3)

+ Bantli testere

+ Paralel dayanak (6)

* Kilavuz rayi (7)

+ Kesim hiziigin el carki (9)

+ Tasima kulpu (10)

* 1x hareket dizenegi (11)

+ Testere tezgahi (24)

+ 2x el tutamagi icin montaj plakalari (29)

* Enine kesim mastari (30)

* 4x kelebek vida (35)

* 4x sasi ayaklari (36)

* 1x ara plaka (37)

* 4x biylk pul kelebek vida (38)

+ 2xvida doénen parga(M6 x 12) (39)

* 2x blyuk pul dénen parga (40)

* 1x sabitleme vidasi dénen parga (41)

* 1x emniyet somunu kesim hizinin ayarlanmasina
yonelik el carki (42)

* 1x pul kesim hizinin ayarlanmasina yénelik el ¢ar-
ki (43)

* 24xvida alt sasi ve montaj plakalari igin (M6 x 12) (44)

* 24x vida alt sasi ve montaj plakalari igin (M6) (45)

* 24x pul alt sasi ve montaj plakalari igin (46)

* 4x civata hareket dlizenegi igin(M8 x 16) (47)

* 4x somun hareket dliizenegi igin (48)

+ 4x civata testere tezgahi igin (M8 x 16) (49)

* 4x buyulk pul testere tezgahi icin (50)

+ 4x ayak kapagi (51)

* 1Ixitme gubugu (52)

* 4x montaj dirsegi banth testerenin sabitlenmesi
icin (563)

+ Donen parga (54)

» Sabitleme saplamasi (c)

+ Altigen anahtar SW 10/ 13

* Alyan anahtari SW 4

* Alyan anahtari SW 5

« lIsletim kilavuzu

4. Amacina uygun kullanim

Bantli testere ahsaplarin ya da ahsaba benzer igle-
me pargalarinin uzunlamasina ve ¢apraz kesilmesi-
ne hizmet eder. Yuvarlak malzemeler sadece uygun
tutma tertibatlari (teslimat kapsamina dahil degildir)
ile kesilebilir.

Makine sadece 6ngorildugi amag igin kullaniimalidir.
Bunun disindaki her kullanim amacina uygun olmayan
kullanim olarak kabul edilir. Bunun sonucunda ortaya

cikan her tirli hasardan veya yaralanmalardan Uretici
degil, kullanici/operatdér sorumludur.
Sadece makine igin uygun testere bantlari kullanila-
bilir. Amacina uygun kullanima, glvenlik uyarilarinin,
montaj talimatinin ve isletim talimatindaki isletim uya-
rilarinin dikkate alinmasi da dabhildir.

Makinenin kullaniminda ve bakiminda gérev alan kisi-
ler, makine hakkinda bilgi sahibi olmali ve olasi tehli-
keler ile ilgili egitim almis olmahdir. Bunun diginda ge-
cerli kaza 6nleme talimatlarina tamamen uyulmaldir.
is saghgi ve giivenligi ile ilgili gecerli genel kurallar da
dikkate alinmahdir.

Makinede yapilan degisiklikler ve bu nedenle ortaya
cikaran hasarlar Ureticinin sorumlulugunda degildir.
Amacina uygun kullanima ragmen bazi diger risk fak-
térleri tamamen ortadan kaldirilamaz. Makinenin ta-
sarimina ve yapisina gére asagidaki maddeler s6z
konusu olabilir:

» Gerekli koruyucu kulakligin kullanilmamasinda isit-
me hasarlari.

« Kapali alanlarda kullanim durumunda ahsap tozla-
rinin saglik agisindan zararli emisyonlari.

+ Aletin kapatilmamis kesme alaninda el temasi ne-
deniyle kaza tehlikesi.

» Alet degisiminde yaralanma tehlikesi (kesme teh-
likesi).

« Isleme pargalarinin ya da isleme pargasi bélimle-
rinin savrulmasi nedeniyle tehlike.

+ Parmaklarin ezilmesi.

« Geri tepme nedeniyle tehlike.

* Yetersiz bir igleme pargasi altlik ylzeyi nedeniyle
isleme pargasinin devrilmesi.

+ Kesme aletine dokunulmasi.

» Dal pargalarinin ve isleme pargalarinin disari fir-
lamasi.

* Makine sadece Ureticinin orijinal aksesuari ve oriji-
nal aletleri ile kullanilabilir.

* Bunun disindaki her kullanim amacina uygunsuz
kullanim olarak gegerlidir. Bundan kaynaklanan
hasarlardan Uretici sorumlu degildir, riski tamamen
kullaniciya aittir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkar ya da endustri-
yel kullanim igin tasarlanmadigini dikkate alin. Cihaz
ticari, zanaatkar ya da endustri isletmelerinde ya da
es deger eylemlerde kullanilirsa garanti hizmeti Ust-
lenmiyoruz.
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Tezgahin -11° ile +45° arasindaki dénme arahgi, ¢cok
yonll kesim segenekleri saglar, 6rn:

» Uzunlamasina kesimler

* Enine kesimler

* Egimli kesimler

» Kavisli ve dlizensiz kesimler

+ Disler ve pimler igin kesimler

» Kare kereste igin dik kesimler

Latfen kullanim kilavuzundaki
isletim kilavuzu.

5. Guvenlik uyarilari
Elektrikli aletler igin genel giivenlik uyarilari

A UYARI: Bu elektrikli alet iizerinde bulunan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimleri ve teknik
verileri okuyun.

Takip eden talimatlarin dikkate alinmamasi elektrik garp-
masina, yangina ve/veya agir yaralanmalara yol acabilir.

Daha sonra bagvurmak lizere tiim giivenlik agikla-
malarini ve talimatlarini saklayin.

Glvenlik uyarilarinda kullanilan "elektrikli alet" terimi,
elektrikle calisan (elektrik kablosu ile) elektrikli aletleri
veya aki ile (elektrik kablosu olmadan) ¢alisan elekt-
rikli aletleri kapsamaktadir.

1. Calisma yeri giivenligi

a) Calisma alaninizi temiz tutun ve yeterince ay-
dinlatin. Dizensizlik veya aydinlatiimamis ¢alis-
ma yerleri kazalara sebep olabilir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin mevcut oldugu patlayici ortamlarda
calismayin. Elektrikli aletler, toz veya buharlari
tutusturabilecek kivilcimlar Uretir.

c) Elektrikli aleti kullanirken gocuklari ve diger
insanlari aletten uzak tutun. Dikkatinizin dagil-
masi durumunda elektrikli alet Gzerindeki kontro-
ltnGzu yitirebilirsiniz.

2. Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin baglant figi prize tam oturma-
hdir. Fis kesinlikle degistirilmemelidir. Top-
raklamal elektrikli aletler ile birlikte kesinlikle
adaptor figler kullanmayin. Degistiriimemis fis-
ler ve uygun prizler, elektrik carpma riskini azaltir.

b) Boru, kalorifer, soba ve buzdolabi gibi toprak-
lanmis yiizeylere viicudunuzun temas etme-
sinden kaginin. Viicudunuz topraklandig! takdir-
de ciddi elektrik carpma tehlikesi ortaya gikar.

c) Elektrikli aletleri yagmura ve 1slanmaya karsi
koruyun. Suyun elektrikli alete girmesi, elektrik
¢arpma riskini yikseltir.

d) Baglanti kablosunu, elektrikli aleti tasimak,
asmak veya figi prizden gekmek gibi amaci di-
sinda isler igin kullanmayin. Baglanti kablosu-
nu is1, yag, keskin kenarlar veya hareketli par-
calarindan uzak tutun. Hasarli veya dolanmig
glic kablolari, elektrik garpma riskini artirir.

e) Elektrikli aletile agcik havada galisirken sadece
acik havaya uygun uzatma kablolari kullanin.
Acik havaya uygun uzatma kablosu kullaniimasi
elektrik garpma riskini azaltir.

f) Elektrikli aletin nemli ortamda kullanimi zo-
runlu oldugunda, kacak akim rdlesi kullanin.
Kagak akim rélesi kullaniimasi elektrik garpma
riskini azaltir.

3. insanlarin giivenligi

a) Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve elekt-
rikli alet ile calisirken mantikli hareket edin. Yor-
gunsaniz veya uyusturucu, alkol veya ilag etkisi
altindaysaniz elektrikli aleti kullanmayin.
Elektrikli aleti kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim ve daima bir ko-
ruyucu gozlik takin. Elektrikli aletin turine ve
kullanimina gére toz maskesi, kaymay: onleyici
koruyucu ayakkabilar, koruyucu kask veya koruyu-
cu kulaklik gibi kisisel koruyucu donanim kullanil-
masi, yaralanma riskini azaltir.

c) Aletin kontrol disi isletime girmesini dnleyin.
Elektrikli aleti elektrik beslemesine ve/veya
akiiye baglamadan, aleti tutmadan veya tasi-
madan once aletin kapal oldugundan emin
olun. Elektrikli aleti tasirken parmaginiz salter
Uzerinde olursa veya elektrikli aleti acik haldeyken
elektrik beslemesine bagladiginiz takdirde kazalar
meydana gelebilir.

d) Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar aletle-
rini veya somun anahtarlarini ortadan kaldirin.
Elektrikli aletin dénen bir pargasinda bulunan ta-
kim veya anahtarlar yaralanmalara neden olabilir.

e) Viicudunuz anormal sekilde durmamalidir. Gii-
venli bir durus saglayin ve her daim dengede
durun.
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f)

g)

h)

Bu sekilde elektrikli aleti beklenmeyen durumlarda
daha iyi kontrol edebilirsiniz.

Uygun kiyafet giyin. Bol kiyafet veya taki kul-
lanmayin. Saglarinizi ve kiyafetinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol kiyafetler, takilar
veya uzun saglar, hareketli pargalara kapilabilir.
Toz emme ve toplama liniteleri monte edildigi
takdirde, bunlar baglanmali ve dogru kulla-
nilmahdir. Toz emme Unitesi, toza bagh riskleri
azaltabilir.

Elektrikli aleti uzun siiredir kullaniyor olsaniz
bile giivenligi elden birakmayin ve elektrikli
aletin giivenlik kurallarini ihmal etmeyin. Dik-
katsizlik nedeniyle saniyeler igerisinde agir yara-
lanmalar meydana gelebilir.

4. Elektrikli aletin kullanimi ve alet ile galisma

a)

b)

c)

d)

e

f)

Elektrikli alete agiri yliklenmeyin. Galigmaniza
uygun elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli
alet ile, belirtilen gu¢ arahiginda daha iyi ve daha
glvenli sekilde calisabilirsiniz.

Salteri anizal olan elektrikli aleti kullanmayin.
Acilip kapatilamayan elektrikli alet tehlikelidir ve
onarilmasi gerekir.

Cihaz ayarlarini yapmadan, elektrikli alet par-
calarini degistirmeden veya elektrikli aleti rafa
kaldirmadan once fisi prizden cekin vel/veya
cikarilabilir akiiyli ¢ikarin. Bu tedbir, elektrikli
aletin yanliglikla calistiriimasini dnler.
Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin eri-
semeyecegi sekilde muhafaza edin. Elektrikli
aletin kullanimini bilmeyen veya bu talimatlari
okumamis kisilere aleti kullandirtmayin. Elekt-
rikli aletler, deneyimsiz kisiler tarafindan kullanil-
diklari takdirde tehlikelidir.

Elektrikli aletlerin ve kullanilan diger aletlerin
bakimini 6zenli sekilde yapin. Hareketli parga-
larin sorunsuz bir sekilde calisip calismadigini
ve sikigmadigini, elektrikli aletin fonksiyonu za-
rar géormeyecek sekilde pargalarin kirllmig veya
hasar gormiis olup olmadigini kontrol edin.
Elektrikli aleti kullanmadan 6nce hasar gormiis
pargalari onarimini saglayin. Birgok kazanin se-
bebi, bakimi iyi yapiimamis elektrikli aletlerdir.
Kesici takimlarin her zaman keskin ve temiz
olmasini saglayin. Bakimi diizenli yapilan keskin
agizll kesme takimlari daha az sikigir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.

9)

h)

Elektrikli aleti, uygulama takimlari, kullanilan
diger aletleri bu talimatlara uygun sekilde kul-
lanin. Kullanimda galigma kosullarini ve uygu-
lanacak iglemi dikkate alin.

Elektrikli aletler 6ngérulen uygulamalar haricinde
kullanildigi takdirde tehlikeli durumlar meydana
gelebilir.

Tutma yerlerini ve tutma yiizeylerinin her za-
man kuru, temiz ve yag ve gresten arindiriimig
olmasini saglayin. Kaygan tutma yerleri ve tutma
ylzeyleri, elektrikli aletin guvenli kullanimini ve
ongoérilemeyen durumlarda kontrol edilebilmesini
engeller.

5. Servis

a)

Elektrikli aletin sadece gerekli yeterlilige sa-
hip uzman personel tarafindan ve sadece oriji-
nal yedek pargalarla onarilmasini saglayin. Bu
sekilde elektrikli aletin giivenliginin korunmasini
saglarsiniz.

A UYARI

Elektromanyetik alan nedeniyle tehlike

Bu elektrikli alet, calismasi sirasinda elektromanye-
tik alan olusturuyor. Bu elektromanyetik alan, belirli
durumlarda aktif veya pasif tibbi implantlari olumsuz
etkileyebilir.

- Ciddi ve dlimcil yaralanma tehlikesini azaltmak
amaciyla, tibbi implant tagiyan kisilerin, elektrikli
aleti kullanmadan 6nce doktora veya tibbi imp-
lant Ureticisine danigsmalarini éneriyoruz.

ilave giivenlik uyarilan

Makinenin etrafindaki calisma alani diiz, bakimli,
engellerden ve talas ve kesilmis is pargalari gibi
atiklardan arindirilmis olmahdir.

Calisma sirasinda kisisel glivenliginiz igin koruyucu
go6zluk ve koruyucu kulaklk takin. Saglariniz uzunsa
bir sag filesi kullanin. Kiyafetinizin kollari bol ise dir-
seginize kadar sivayin.

Her zaman bir agiz korumasi veya bir toz maskesi
kullanin.

Bu takimi ylksek derecede yanici sivilarin veya
gazlarin yakininda galistirmayin.

Kullanmadan 6nce testere bigaginda catlak veya
baska hasarlar olup olmadigini dikkatlice kontrol
edin. Catlak veya baska bir hasari olan testere biga-
gini derhal degistirin.
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* Yalnizca Uretici tarafindan onerilen ve EN847-1
standardina uygun testere bigaklarini kullanin.

» Yalnizca bu talimatlarda énerilen aksesuarlari kul-
lanin. Uygun olmayan aksesuarlarin kullaniimasi
yaralanmalara yol agabilir.

» Kesilecek malzeme icin uygun bir testere bicagi secin.

* HSS gelikten yapilmig testere bantlari kullanmayin.

« GUrultd seviyesini duglk tutmak icin testere bigaginin
her zaman keskin ve temiz oldugundan emin olun.

« Civi veya vida gibi metal nesneleri kesmeyin. Ca-
lismaya baslamadan 6nce is pargasini ¢ivi, vida ve
diger yabanci maddeler agisindan inceleyin ve gere-
kirse bunlari gikarin.

« Aleti calistirmadan 6nce tabladaki anahtarlari, talas-
lari vb. temizleyin.

+ Calisma sirasinda asla eldiven giymeyin.

 Ellerinizi testere bigagindan uzak tutun.

* Asla testere bigaginin kesme yéniinde durmayiniz
ve herkesi bu alandan uzak tutun.

+ lIslenecek parcayl aletin (izerine yerlestirmeden
Once aletin ylkslz olarak bir sure ¢alismasina izin
verin. Titresimlere ve vuruntulara dikkat edin; bu
olaylar hasarli veya yanlis takilmig bir serit testere
bicagina isaret edebilir.

+ Testere bigagi segiminin ve hizin kesilecek malze-
meye bagli oldugundan emin olun.

» Testere bigagini yalnizca makine dururken temizleyin.

» Yangin tehlikesini 6nlemek icin trtinu diizenli olarak
temizleyin ve bakimini yapin ve talas ve tozu temiz-
leyin (bkz. boélim 12).

+ Takimlarin kullanimi, ayarlanmasi ve onarimi konu-
sunda takim dreticisinin kilavuzlarina uyun.

» Tezgah Ustlinden egilmeye izin veren daha buyuk is
pargasi boyutlari igin, tezgah uzatmasini veya yu-
varlak sehpayi (6zel aksesuar) kullanin.

» Kapali odalarda kullanildiginda, makine bir toz em-
me makinesine baglanmalidir. Odun talasi veya
talas cikarmak igin bir toz emme makinesi kullanin.
Emme agzindaki akis hizi 20 m/s olmalidir. Algak
basing 860 Pa.

* Yuvarlak ya da diizensiz bigimlendiriimis ahsap ke-
silirken igleme pargasini ddnmeye karsli emniyete
alan bir tertibat kullaniimalidir.

* Levhalarn dik pozisyonda keserken is pargasini geri
tepmeye karsi emniyete alan bir tertibat kullaniimalidir.

+ Guvenlik bilgilerini makinede ¢alisan herkese verin.

» Testereyi yakacak odun bdlmek i¢in kullanmayin.

* Makine gerilim kesintisinden sonra tekrar ¢alismaya
kars! bir glivenlik salteriyle donatiimistir.

+ Isletime alma éncesinde cihazin tip etiketi izerindeki
gerilimin sebeke gerilimi ile ayni olmasini kontrol edin.

Tip etiketinde belirtilen maksimum devir sayisi asil-
mamalhdir.

Kablo tamburunu sadece agik durumda kullanin.
Makinede gérevli kisilerin konsantresi bozulmama-
lidir.

Motor ve testere seridinin donus yonlni dikkate alin.
Makinedeki guvenlik tertibatlari sékilmemeli veya
kullaniimaz hale getirilmemelidir.

Elinizde glvenle tutabilmeniz i¢in ¢ok kuguk islene-
me pargalari kesmeyin.

Testere seridinin galismasi sirasinda bosta duran
kiymiklari, talaglari veya sikismis ahsap pargalarini
kesinlikle gikarmayin.

ligili kaza 6nleme talimatlari ve genel olarak gecerli
olan diger glivenlik kurallari dikkate alinmalidir.
Sektoérdeki meslek kuruluslarinin bilgilendirme do-
kimanlarini dikkat alin (VBG 7).

Ayarlanabilir koruma tertibatlarini, is pargasina ola-
bildigince yakin olacak sekilde ayarlayin.

A Dikkat! Uzun is pargalarini kesme isleminin so-
nunda devrilmeye kargi emniyete alin. (Orn. makine
¢6zme bobini gergevesi vs.)

Koruma tertibatlari ve takimlar da dahil olmak tizere
Uriinde herhangi bir ariza veya hata fark ederseniz
derhal servis merkeziyle iletisime gegin.

Testere bandi koruma tertibati (4), testere taginirken
alt konumda bulunmalidir.

Koruyucu kapaklar, makinenin taginmasi veya usu-
line aykiri sekilde c¢alistiriimasi igin kullaniimama-
hdir.

Deforme olmus veya hasar gérmis testere bantlari
kullaniimamahdir.

Yipranmis bir tezgah dolgu malzemesini degistirin.
Testere seridini koruyan kapak veya ayirici koruma
tertibati acik durumdayken makineyi kesinlikle isle-
time almayin.

Testere seridi ve hiz degeri tercihinin kesilecek mal-
zemeye uygun olmasina dikkat edin.

Testere seridi tamamen durmadan 6nce seridi te-
mizlemeye baslamayin.

Kiglk isleme pargalari paralel dayanaga arsi diiz
kesilirken bir itme gubugu kullaniimalidir.

Testere seridi ve plrizlli malzemeler ile calisirken
eldiven kullanin!

Testere tezgahinin egimli oldugu kése kesme ca-
lismalarinda, paralel dayanak testere tezgahinin alt
bélimiine hizalanmalidir.

Ayirict koruma tertibatlarini kesinlikle kaldirmak
veya tasimak igin kullanmayin.

Testere seridi koruma tertibatlarinin kullaniimasina
ve dogru ayarlanmasina dikkat edin.
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« Elleriniz ile testere seridi arasinda bir glivenlik mesa-
fesi birakin. Dar kesimler igin bir itme gubugdu kullanin.

+ itme gubugunu normal galisma konumunda ulasa-
bilmek ve daima hazirda bulunmasi igin makinede
bunun i¢in éngdrilen tutucuda depolayin.

+ Operatdr normal galisma konumunda makine éniin-
dedir.

« Uyari: Uriin galisma sirasinda tutusma kaynaklari
olusturabilir!

Artik riskler

Makine, en son teknolojiye gore ve gecerli glivenlik ku-

rallari dikkate alinarak Uretilmistir. Ancak yine de ¢alis-

ma sirasinda artik riskler olusabilir.

+ Is pargasinin usuliine uygun olmayan sekilde yén-
lendirilmesi sirasinda, galisir durumdaki testere
seridi nedeniyle parmaklar ve eller igin yaralanma
tehlikesi vardir.

+ Is pargasinin usuliine uygun olmayacak sekilde
baglanmasi veya yonlendirilmesi, 6rnegin dayanak-
siz galisma, nedeniyle yerinden firlayan is parcasi
nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

* Ahsap tozlar veya ahsap talaglar nedeniyle saglk
icin tehlike vardir. Ornegin g6z korumasi gibi kisisel
koruyucu donanimlar mutlak sekilde kullanin. Toz
emme makinasi kullanin!

* Arizal testere seridi nedeniyle yaralanma tehlikesi
vardir. Testere seridinde herhangi bir sorun bulun-
madigini dizenli araliklarla kontrol edin.

» Testere seridi degisimi sirasinda parmaklar ve eller
icin yaralanma tehlikesi vardir. Uygun is eldivenle-
ri kullanin.

* Makinenin ¢alistiriimasi sirasinda harekete gegen
testere seridi nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

* Usulline uygun olmayan elektrik baglanti kablola-
rinin kullaniimasi halinde, akim nedeniyle tehlike
s6z konusudur.

* Uzun saglar ve bol kiyafet ile galisma durumunda,
hareket halindeki testere seridi nedeniyle saglik ris-
ki s6z konusudur. Ornegin sag filesi ve dar is kiyafe-
ti gibi kisisel koruyucu donanim kullanin.

» Tahrik kayisinin veya testere bandinin yirtiimasi du-
rumunda makaralar ddnmeye devam edebilir. Ayirici
koruma tertibatlari agilmadan 6nce makinenin tama-
men durmasi beklenmelidir.

* Ayrica alinan tim tedbirlere ragmen 6ngériilemeyen
artik riskler mevcut olabilir.

+ Artik riskler, "Genel glivenlik agiklamalari" ve "Ama-
cina uygun kullanim" bélimleri ve kullanim kilavu-
zunun tamami dikkate alindiginda en aza indirge-
nebilir.
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6. Teknik veriler

Gegis genisligi maks. 306 mm
Gegis yuksekligi maks. 205 mm
Tezgah buyUkIGgu 400 x 548mm
Kesim hizi 370-750 m/dak
Testere bandi uzunlugu 2360 mm
Tezgah plakasi ylksekligi 490 mm
ngﬁgism tezgah plakasi yik- 1025 mm
ng?iiSi olmadan toplam yik- 1125 mm
Cilitkz&;ii”iil(e birlikte toplam 1655 mm
Toplam genislik 900 mm
Toplam derinlik 540 mm
Tezgahin déndirme alani -11° — +45°
Agirlik (230-240V) yakl.78,4/84,4 kg
Agirlik (400V) yakl. 74,5/80,5 kg
Emme baglantisi @ 100 mm
Maks. kurulum yuksekligi (de- 1000 m

niz seviyesinin tizerinde)

Cikis giicii P2 (kW)

Tahrik
Motor Alternatif akim
230-240 V ~ 50 Hz
. - 0,8 kW (S1)
Nominal giris P1 kW 1.1 KW (S6 %40)
0,56 kW (S1)
)

0,74 KW (S6 %40

Tahrik
Ug fazli akim
Motor 400 V
3 fazli ~ 50 Hz
. . 0,7 kW (S1)
Nominal giris P1 kW 1.1 KW (S6 %40)
0,48 kW (S1)
)

Cikis giici P2 (kW) 0,77 KW (S6 %40

* 81 isletim turd (daimi isletim)
Makine belirtilen gligte strekli olarak galistirilabilir.



* [sletim tiirii S6 %40:
Aralikli yuklli kesintisiz igletim (calisma suresi 10 da-
kika)

Motorun misaade edilmeyecek kadar isitiimamasi
amaclyla, motor, goérev déngusiiniin %40'lik sliresinde
belirtilen anma gucu ile ¢cahstirilabilir ve ardindan go-
rev dongiisiiniin %60'lk siresinde yuksiz ¢aligmalidir.

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir!
is parcasi en az 3 mm yiiksekliginde ve 10 mm genis-
liginde olmalidir.

Karakteristik ses degerleri

ISO 19085-16:2021, ek F uyarinca, sunun kullanil-
masiyla 6lgim: Ses glici igin 1SO 3744:2010: 1SO
3746:2010 Emisyon ses basinci igin hassasiyet sinifi 3
ISO 11202:2010 Hassasiyet sinifi 3'te.

Olgiimler sirasindaki isletim kosullari 1SO 19085-
16:2021, F.5.

Belirtilen emisyon degerleri kontrol edilecekse, 6lgim-
ler belirtilenlerle ayni prosedir kullanilarak ve ayni isle-
tim ve kurulum kosullari altinda yapilmalidir.

UYARI: Belirtilen ses emisyonu degerleri sadece ayni
isletim ve kurulum kosullarinin gecerli olmasi halinde
gegerlidir. Diger isletim ve kurulum kosullari, érnegin
farkli bir galisma streci, diustk tahmin riskiyle birlikte
daha ylksek gurultu emisyonlarina yol agabilir.

UYARI: Belirtilen gurilti emisyon degerleri maruzi-
yet degerleri degildir. Emisyon ve maruziyet degerleri
arasinda bir iligki olmasina ragmen, gurilti emisyon
degerleri daha fazla tedbir gerekip gerekmedigini gu-
venilir bir sekilde belirlemek igin kullanilamaz. Gergek
maruziyet seviyesini etkileyen faktorler, gergek is si-
reci, calisma alaninin 6zellikleri ve igletimdeki diger
komsu gurdlta kaynaklaridir.

Ses glicl seviyesi Lwa

Rélanti 80,3 dB
diizenleme 100,2 dB
Ses basinci seviyesi Lpa

Rélanti 64,1 dB
Dizenleme 82,9 dB
Hata pay1 Kwa/ Kpa 4 dB

Koruyucu kulaklik kullanin!
Girultu etkisi isitme kaybina neden olabilir.

Gurdlltt olusumunu ve titresimi minimuma sinirlayin!
» Sadece kusursuz cihazlar kullanin.

» Cihaza duizenli olarak bakim yapip temizleyin.

» Calisma seklinizi cihaza uyarlayin.

« Cihaza asiri yuklenmeyin.

» Cihazi gerektiginde kontrol ettirin.

* Kullanilmadigi taktirde cihazi kapatin.

7. Ambalajdan ¢ikarma

« Ambalaji agin ve makineyi dikkatlice disari ¢ikarin.

* Ambalaj malzemesini, ambalaj ve tagsima emniyet-
lerini ¢ikarin (varsa).

« Teslimat kapsaminin eksiksiz oldugunu kontrol edin.

* Makine ve aksesuar pargalarinda tagima hasari bu-
lunmadigini kontrol edin.

* Ambalaji, mimkilnse garanti suresinin sonuna ka-
dar saklayin.

+ Kullanimdan 6nce kullanim talimatini okuyarak ci-
haz hakkinda bilgi edinin.

« Aksesuar, asinma ve yedek pargalarinda sadece
orijinal Scheppach pargalari kullanin. Yedek par-
calarini Scheppach bayinizden temin edebilirsiniz.

» Sipariglerinizde her zaman urlin numarasini ile ci-
hazin tip ve yapim yiliniz belirtin.

A Dikkat!

Cihaz ve ambalaj malzemesi, gocuklar igin uygun de-
gildir! Cocuklar; plastik torbalar, folyolar ve kiguk par-
calar ile oynamamalidir! Yutma ve bogulma tehlikesi
s6z konusudur!

8. lIsletime almadan dnce

A DIKKAT!
isletime almadan 6nce cihazi mutlaka komple
monte edin!

Makinenin duracagi galisma alanini hazirlayin. Glven-
li, arizasiz bir galisma saglanabilmesi icin yeterli alan
olusturun.

Makine kapali alanlardaki ¢alismalar igin tasarlanmis-
tir ve diiz, saglam bir zeminde saglam duracak sekilde
kurulmaldir. Saglam durus, her biri somun ve pullu 4
sasi dirsegdi ve 4 altigen civata M6x12 ile bir ¢alisma
tezgahina veya zemindeki sabit alt sasiye sabitlenerek
saglanir. (Res. 22; 23).
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9. Testerenin kurulumu ve kullanimi

isletime alma dncesinde giivenlik bilgilerini dikka-
te alin.

A Dikkat!

Makinedeki tim calismalarda, tim koruma tertibatla-
ri ve kapaklar monte edilmis olmalidir. Ust ve alt serit
carki, sabit koruyucu ve hareketli gévde kapagi ile ko-
runmaktadir. Gévde kapagini agma sirasinda makine
durdurulur. Makine, sadece kapak kapaliyken caligti-
rilabilir.

» Testere tezgahi dogru monte edilmis olmahdir.

» Testere seridi rahat ¢galisabilmelidir.

+ Halihazirda islenmis ahsapta, 6érnegin civiler veya
civatalar vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edin.

+ Acgmal/kapama salterine basmadan 6nce, testere
seridinin dogru takili oldugundan ve hareketli par-
galarin rahat hareket ettiginden emin olun.

* Makineyi baglamadan énce tip etiketi Gzerindeki ve-
rilerin sebeke verileri ile ayni oldugundan emin olun.

Montaj takimi (Teslimat kapsamina dahil degildir)
1 agik agizli anahtar SW 10/13

1 alyan gubuk anahtari SW 4

1 alyan gubuk anahtari SW 5

9.1 Alt sasinin montaji, (Res. 3-6)

1. Birlikte teslim edilen 8 vidayl (M6x12) (44), somun-
lar1 (45) ve pullari (46) kullanarak dort sasi ayagini
(36) ara plakaya (37) vidalayin. Ve bunlari hafifce
sikin.

2. Ayak kapaklarini (51) sasi ayaklarinin (36) Uzerine
yerlestirin. (Res. 4)

9.2 Bantl testerenin alt sasiye montaji, (Res. 4)

ikaz: Ezilme tehlikesi

1. Makinenin arkasina bir tahta bloku yerlestirin ve
ardindan ana plaka ahsap blokun uzerine gelecek
sekilde banth testereyi dikkatlice devirin.

2. Altsasiyi (12) birlikte teslim edilen 12 vida (M6x12)
(44), somun (45) ve pullarla (46) bantli testerenin
sasisine (13) vidalayin.

3. Makineyi tekrar kaldirin, hizalayin ve tim civata-
lari iyice sikin.

9.3 Montaj plakalarinin ve tagima tutamaginin
montaji, (Res. 3 + 5)
1. Tasima tutamagi (10) icin montaj plakalari (29) sa-
sinin (13) alt kismina vidalayin. (Res. 5)

2. Ik plakay dig kenara ve ikinci plakayi da ilk yola
vidalayin.

3. Tasima tutamagini (10) montaj plakalarina itin.
Bu sirada, iyice iceri sokulana kadar kolu gevirin.
(Res. 5)

9.4 Hareket diizeneginin montaji (Res. 3 + 5)

1. Hareket diizenegini (11) alt sasinin sol tarafindaki
sasi ayaklarina (36) sabitleyin. Tekerleklerin zemi-
ne temas etmediginden emin olun.

2. Alt Hareket diizenegi (47) igin civatalari sikin.

9.5 Tezgah plakasinin montaji (Res. 3 + 6)

Montaj malzemesi (Teslimat kapsamina dahil de-

gildir):
4 alti késeli somun M 8 x 16 (49)
4 blylk pul A 8,4 (50)

ikaz: Ezilme tehlikesi!

1. Testere tezgahini (24) dikkatlice kaldirin.

2. Testere tezgahini (24) 6ngoriilen montaj noktalari-
na yerlestirin. (Res. 6)

3. Birlikte teslim edilen civatalari (49) mit den biylk
pullarla (50) bunun i¢in 6ngoériilen deliklere vidala-
yin ve el ile sikin.

4. Testere seridinin serbest hareket ettigini ve tezgah
dolgu maddesine temas etmedigini kontrol edin.

9.5.1 Tezgah plakasinin hizalanmasi (Res. 8)

1. Tezgahin lizerine yakl. 50 cm uzunlugunda diiz bir
ahsap c¢ita koyun.

2. Bunu arkadan testere seridine takin.

3. Ahsap cita lzerine ve testere tezgahinin oluk ke-
narina bir dirsek (teslimat kapsamina dahil degil-
dir) yerlestirin.

4. Tezgah dirsek ile hizalayin ve tezgah (izerindeki
tum altigen bash vidalari sikin.

9.5.2 90°’lik son dayanagin ayarlanmasi, (Res. 9 + 10)

Tezgah, makinenin arkasindaki ayar vidasi (18) kullani-

larak testere seridine dik agilarda ayarlanabilir.

Acly! kontrol etmek igin bir dirsege ihtiyaciniz vardir

(teslimat kapsamina dahil degildir).

1. Acli ayari igin hizli germe kolunu (23) agin.

2. Testere tezgahini (24) agi ayar digmesi (22) ile
testere seridine 90° aci yapacak sekilde hizalayin.

3. Ayar vidasinin (18) somununu agin.

4. Ayar vidasinin (18) yiksekligini, civatanin basi
tezgah plakasinin alt tarafina dedecek sekilde
ayarlayin.
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9.8

Somunun ayar vidasini (18) tekrar sikin.
Acl ayari hizli gerdirme kolunu (23) tekrar kapatin.

Kilavuz rayinin montaji, (Res. 3, 7, 11, 12)
4 kelebek civatasini (35) birer pul (38) ile yaklasik 5
mm testere tezgahinin (24) igine gevirin. (Res. 11)
Kilavuz rayini (7), testere tezgahina (24) dayanana
kadar yerlestirin.
Kelebek vidalari (35) hafif sikin.
Kilavuz rayinin dénen pargasini (54) iki adet civa-
ta (39) iki bayuk pul (40) ile testere tezgahina (24)
sabitleyin (Res. 12).
Kilavuz rayini (7) dénen pargaya (54) vidalayin.
(Res. 12)
Simdi tim baglantilari elle sikin.

Paralel dayanagin montaji, (Res. 3, 13)
Paralel dayanagi (6) acik sikistirma kolu (33) ile
testere tezgahindaki kilavuz raya (7) oturtun.
Paralel dayanagin (6) pozisyonunu degistirmek
icin paralel dayanagi (6) acik sikistirma kolu (33)
ile kilavuz ray (7) yoniinde itin.
Paralel dayanagi (6) istenilen pozisyona sabitle-
mek igin sikistirma kolunu (33) tamamen asagi
dogru bastirin.

Kesim hizinin ayarlanmasina yonelik el ¢arki-
nin montaji, (Res. 2, 3, 15)

Bantli testerenin hizi el ¢arki Gzerinden kademesi ola-
rak ayarlanabilir.

9.9

Kesim hizinin (9) ayarlanmasina yonelik el ¢carkini
makinenin sag tarafindaki mile itin.

Kesim hizinin ayarlanmasina yonelik el garkini
(9) bir blyuk pul (43) ve emniyet somunu (42) ile
sabitleyin.

Somunu (42) sikin.

itme gubugu tutucusu (Res. 2, 17)

itme cubugu tutucusu (16) makine sasisine énceden
monte edilmistir. Kullaniimadigi takdirde itme cubugu
(52) her zaman itme gubugu tutucusunda (16) saklan-
mahdir.

9.10 Testere seridinin degistirilmesi, (Res. 1, 2,7,

17, 18, 19, 20) A Dikkat: Elektrik figini ¢ekin!

Tehlike! Serit testere bicagl hareketsiz durumday-
ken de yaralanma riski mevcuttur. Testere seridi-
nin degistirilmesi sirasinda eldiven kullanin.
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Sadece uygun testere bantlari kullanin. Kolay testere
seridi degisimi igin kilavuz ray (7) kenara doéndirile-
bilir.

13.

Kelebek civatalari (35) ¢6ziin. Civatayl tamamen
s6kmeyin. (Res.7)

Kilavuz rayi (7) dikkatli bir sekilde 6ne dogru ¢ekip
cikarin ve sag tarafa dogru dondirin. (Res. 3, 7)
Her iki kapi kilidini (3 ve 8) acarak govde kapisini
(2) agin. (Res. 1)

Kapiyr agik tutmak igin kapi tutucusunu (34) iceri
dogru dondirin. (Res. 7)

Testere seridi gerdirmesi igin hizli gerdirme kolunu
(15) “-” olarak ayarlayin. (Res. 2, 17)

Testere seridi gerdirmesi igin testere seridi ayar
digmesini (1), testere seridi (26) gevseyene kadar
saat yonunin tersine dogru gevirin. (Res. 2, 17)
Sag dogru katlayarak testere seridi koruma terti-
batini (4) agin. (Res. 7, 19)

Testere seridini (26) testere seridi silindirlerinden
alarak ve testere tezgahindaki (24) yuvadan gegi-
rerek gikarin.

Yeni testere seridinin her iki testere seridi maka-
rasi Uzerinde ortalandigindan emin olun. Testere
seridinin disleri, testere tezgahi yoninde asagi
dogru bakmaldir.

Testere seridi gerdirmesi igin testere seridi ayar
digmesini (1), testere seridi (26) hafif gerilene ka-
dar saat yoniinde gevirin.

. Testere seridi gerdirmesiicin hizli gerdirme kolunu

(15) “+” olarak ayarlayin. (Res. 2, 17)

Testere seridi gerdirmesi igin testere seridi ayar
digmesini (1), 6lcek gostergesi dogru gerilim ala-
ninda olana kadar saat yoniinde cevirin. Gerilim
alani testere seridinin teknik verilerine baghdir.
Cok yliksek bir gerginlik testere seridinin zamanin-
dan 6nce kiriimasina sebep olur!

Kap! tutucusunu (34) tekrar iceri katlayin. (Res. 7)
Govde kapisini (2) her iki kapi kilidini (3 ve 8) de
tekrar kilitleyerek kapatin.

9.11 Testere bandinin galigmasinin ayarlanmasi

Te

(Res. 2, 20)
stere seridi, her iki serit garki da ortali sekilde ha-

reket etmelidir.

1.
2.

Kelebek civatayi (17) ¢6ziin. (Res. 2)
Ust bant garklarinin egimi ayar digmesi (28) lize-
rinden ayarlanabilir:

— Serit testere bigagi testerenin 6n tarafina dog-
ru galigirken ayar digmesini (28) saat yoninde
cevirin. (Res. 2)



— Bant testerenin arka tarafina dogru calisirken
ayar dugmesini (28) saat yoninun tersine gevirin.
3. Ayar yapildiktan sonra kelebek vidayi (17) sikin.
(Res. 2)
A Dikkat! Serit, birkag tur sonunda kayis garkinda
ortali sekilde hareket etmelidir. Gézle kontrol edin!

9.12 Testere bandi kilavuzunun ayarlanmasi
(Res. 2, 17)

Ust testere bandi kilavuzunu (5), testere bandi koruma

tertibatinin (27) ayar kulbunun yardimiyla 0-205 mm

is parcas! yiiksekligine ayarlayin. Is pargasina miim-

kiinse kigik mesafe optimum bant gecisi ve glivenli

calisma saglar.

9.12.1 Kargi baski yataginin ayarlanmasi (Res. 20)
Karsi baski yatagi (31), is pargasinin ilerleme basincini
Gzerine alir.

Karsi baski yataginin konumunu ayarlayin (Karsi baski
yataginin testere seridine mesafesi = 0,5 mm - testere
seridinin el ile hareket ettiriimesiyle testere seridi des-
tek makarasina temas etmemelidir).

9.12.2 Kilavuz tekerlekler (Res. 20)

A Dikkat! Kilavuz tekerlekleri testere seridine gok siki
dayandiginda veya yanlis ayarlandiginda testere seridi
sikigir!

Ust ve alt kilavuz makaralarini (32) ilgili testere bandi
genisligine ayarlayin. Kilavuz makaralarinin 6n kenar-
lari, testere seridinin en yiksek digli temeline kadar
ulasabilir. Kilavuz makaralari testere bandina hafif
temas ediyorsa, tirtilli civata ile makaralarin yuvasini
kontralayin.

9.13 Tezgah dolgu maddesinin degistirilmesi,
(Res. 11)

Asinma veya hasar durumunda tezgah dolgu maddesi

(25) degistirilmelidir, aksi takdirde ciddi yaralanma teh-

likesi s6z konusudur.

1. Bunun igin asinan tezgah dolgu maddesini (25)
yukari dogru gekip cikarin.

2. Yeni tezgah dolgu maddesinin montaji, islemleri
tersten uygulayarak gergeklestirilir.

9.14 Agma, kapama (Res. 1)

1. Testereyi agmak igin yesil tusa “I” (14) basin. Kesi-
me baslamadan 6nce testere seridinin maksimum
kesim hizina ulagmasini bekleyin.

2. Testereyi tekrar kapatmak igin kirmizi "0" digme-
sine (14) basin.

3. Bantli testere algak gerilim salteri ile donatilmistir.
Akim kesintisi durumunda bantli testere yeniden
cahstinimaldir.

9.15 Kesim hizinin ayarlanmasi (Res. 21)

Kesim hizi sadece igletim sirasinda ayarlanabilir
— Dikkate alinmamasi cihazin hasar gérmesine ne-
den olabilir.

1. El ¢arkinin saat yoninde (9) déndirilmesiyle ke-
sim hizini digurebilirsiniz.

2. El carkinin saat yoéniiniin tersine dogru (9) dondu-
rilmesiyle kesim hizini artirabilirsiniz.

Kesim hizi:

Minimum kesim hizi 370 d/dak.

Aliminyum, piring, bakir, termosetler ve sert plastikle-
rin islenmesi igin.

Maksimum kesim hizi 750 d/dak.

Ahsap islenmesi igin.

10. Galisma bilgileri

Asagidaki éneriler, bantli testerelerin glivenli kullanimi
igin 6rnek niteligindedir. Asagidaki glivenli calisma se-
killeri, glivenlige katki saglayacak nitelikte olsa da her
¢alisma icin uygun, eksiksiz veya kapsamli olmayabilir.
Bu érnekler ile olasi tiim tehlikeli durumlarin géz 6niin-
de bulundurulmasi mimkun degildir ve érnekler titiz
sekilde ele alinmalidir.

« Kapali alanlardaki ¢alismalarda, makineyi bir toz
emme makinasina baglayin. Ticari alandaki ¢alig-
malar igin, ticari yonetmeliklere uygun bir toz emme
makinesi kullaniimalidir.

+ Islemeye baglamadan énce toz emme makinasi ¢a-
listirin.

« Makinede kurulu talas ve toz emme tertibatiyla ilgili
bilgiler:

- Zorunlu hava akis hacmi: 860 m® sa™
- Tavsiye edilen hava hizinda algak basing: 1500 PA
- Tavsiye edilen hava hizi: 20 msn'

« Karsi basing makarasi, serit testere bigagi gerildik-
ten ve kilavuzu ayarlandiktan sonra serbestce cali-
sirken serit testere bigaginin arkasindan kiculk bir
mesafede konumlandiriimahdir. Bu, baski makarasi-
nin kanal agmasini 6nler. Bu, serit testere bigaginda
hasara yol agabilir.

» Sadece bilenmis testere bantlari kullanin.
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+ lginiz bittiginde makineyi igletimden gikarirken tes-
tere seridini gevsetin. Makineye, sonraki kullanici-
nin testere seridini gerdirmesi gerektigine dair bir
uyari asin.

« Kullanilmayan testere bantlarini birlikte giivenli ve
kuru bir yerde saklayin. Kullanimdan énce hata (dis-
ler, gatlaklar) kontrolli yapin. Hatal testere seritleri
kullanmayin!

+ Testere seridini veya testere seridi kilavuzunu (5),
testere seridi galisirken elinizle firga veya spatula
tutarak kesinlikle temizlemeyin. Regine bulasan
testere seritleri is glivenligini tehlikeye soktugu igin
diizenli olarak temizlenmelidir.

» Testere bandi kilavuzunu (5), galisma sirasinda is
pargasina olabildigince yakin tutun.

* Makinenin ¢alisma bdlgesindeki ve gevresindeki ay-
dinlatmanin yeterli olmasini saglayin.

+ Is pargasinin devrilmesini veya kaymasini énlemek
igin, diiz kesim islerinde her zaman paralel dayanagi
kullanin.

» Elle itilmesi gereken dar is parcalarini iglemek icin
itme gubugunu kullanin.

« Egimli kesimler icin testere tezgahini ilgili konumuna
getirin ve is pargasini paralel dayanaktan gegirin.

+ Ornegin pimleri kesmek igin giivenli bir yéntem kul-
lanin, érnegdin derin dayanak.

» Kiglk pargalari kesmek igin bir kilavuz tertibati kul-
lanin.

» Disli aletler veya kamalar igin kirlangig kuyrugu bi-
cimli kesimler yapmak amaciyla, testere tezgahini
gerekli arti ve eksi pozisyonuna gevirin. Givenli bir
is parcasi kilavuzuna dikkat edin.

+ s pargalarinin kemerli ve diizensiz kesilmesi duru-
munda parmaklariniz kapaliyken esit olarak ileri itin.
Guvenli bolgede ellerle is pargasini sikica tutun.

» Kauvisli, dizensiz kesimleri tekrar uygulamak igin
yardimci bir sablon kullanin.

* Yuvarlak ahsaplar kesilirken is pargasini ddnmeye
karsi emniyete alin.

» Enine kesim sirasinda guvenli calisma igin 6zel ak-
sesuar olan enine kesim mastarini kullanin.

* Yuvarlak plakalari kesim sirasinda glvenli calisma
icin 0zel aksesuar olan dairesel kesme tertibatini
kullanin (teslimat kapsaminda degil).

Uyari: Serit testere bigagl veya kayisi yirtildiginda,
tekerlekler galismaya devam edebilir, bundan dolayi
ayirici koruma tertibatlarina agmadan 6nce mutlaka
makinenin tamamen durmasini bekleyin.

10.1 Paralel dayanak kullanimi

10.1.1 dayanak yiiksekligi (Res. 24)

« Paralel dayanagin (6) durdurma rayi (g) iki farkh yGk-
seklikte kilavuz yiizeye sahiptir.

* Kesilecek malzemenin kalinhdina gére kalin malze-
me (25 mm is parcasi kalinliginin tGzerinde) ve ince
malzeme (25 mm is pargasi kalinhdinin altinda) dur-
durma rayi (g) kullanilmahdir.

10.1.2 Durdurma rayinin ayarlanmasi(Res. 24, 25)

1. Durdurma rayini (g) daha algak kilavuz yizeye
almak amaciyla durdurma rayini (g) paralel daya-
naktan (6) s6kmek igin iki tirtilh somunu (i) gev-
setin.

2. Durdurma rayini (g) yiv yéninde ¢ikarin.

3. Durdurma rayini (g) dondurin ve kayici bloklari iki
yiv yénunde igeri surin.

4. Yuksek kilavuz ylizeye gecis ayni sekilde yapil-
malidir.

10.1.3 Paralel dayanak tarafi

1. Tirtill somunlari (i) tam tur déndirin.

2. Durdurma rayini (g) ¢ikarin ve paralel dayanagin
(6) karsi tarafina kilit vidalarina takin.

10.1.4 Kesim genisliginin ayarlanmasi (Res. 11)

» Ahsap pargalari uzunlamasina kesme sirasinda pa-
ralel dayanak (6) kullaniimahdir.

» Paralel dayanak (6) testere tezgahinin (24) iki tara-
fina da takilabilir.

« Testere tezgahinin (24) 6n tarafindaki kilavuz rayda
(7) iki 6lgek vardir. Biri mavi digeri siyah yazi ile dur-
durma rayi (g) ve testere seridi (26) (kesim genisligi)
arasindaki mesafeyi gosterir:

- Durdurma rayini (g) yassi bir sekilde (ince malze-
me igin) taktiysaniz mavi yazili st 6lgegi kullanin.
- Durdurma rayini (g) dikey bir sekilde (kalin malze-
me igin) taktiysaniz siyah yazih alt 6lgegi kullanin.

Paralel dayanagi (6) belirli bir dlgliiye ayarlamak igin

asagidaki adimlari izleyin:

1. Sikistirma kolunu (33) dikkatlice kaldirin.

2. lstenilen &lgii kontrol camindaki kilavuz rayin (7)
olgegdinde belirene kadar paralel dayanagi (6) kay-
dirin.

3. Sikistirma kolu (33) sabitlemek i¢in komple asagi
dogru bastirin.
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10.2 Enine kesim mastarinin kullaniimasi

(Res. 3, 16)
Enine kesim mastarini (30) testere tezgahinin bir
oluguna (a) itin.
Tutma yeri civatasini (b) gevsetin.
Sabitleme saplamasini (c) (0°/ 45°) gikarin.
istenen ag! 6lglisii ayarlanana kadar gapraz da-
yanagi (30) déndiriin. Enine dayanaktaki ok (d),
ayarlanan aclyi gosterir.
Tutma yeri civatasini (b) tekrar sikin. Gerekirse sa-
bitleme saplamasini tekrar yerlestirin (c) (0°/ 45°).
Dayanak rayi (e) enine dayanaga (30) itilebilir.
Bunun igin tirtillh civatalar (f) sékin ve dayanak
rayini (e) istenilen pozisyona itin. Tirtilli civatalari
(f) tekrar sikin.

A Dikkat! Durdurma rayini (e) ¢ok fazla testere
seridi yonlnde itmeyin.

10.3 Uzunlamasina kesimlerin uygulanmasi (Res. 24)
Bu sirada is pargasi uzunlamasina yénde kesilir.

1.

Testere seridinin (26) sol tarafindaki (mimkinse)
paralel dayanag (6) istenen genislige uygun ola-
rak ayarlayin.

Testere seridi kilavuzunu (5) is pargasinin Gzerin-
de indirin.

Bantli testereyi calistirin. (Bkz. 9.14)

Diz tarafi testere tezgahinda (24) dururken is
pargasinin bir kenarini paralel dayanaga (6) karsi
bastirin.

is pargasini esit olarak iterek paralel dayanak (6)
yoniinde testere seridine (26) dogru ileri itin.

Uzunlamasina kesimlerin uygulanmasina yonelik
bilgiler
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Onemli: Uzun is pargalari kesim isleminin sonunda
yatirilmaya kars1 emniyete alinmahdir (6rn. makine
¢6zme bobini gergevesi ile vs.).

Testere bandi kilavuzunu (5), kesim iglemleri sira-
sinda is parcasina olabildigince yakin tutun.

is pargasini her zaman iki elinizle birlikte yénlen-
dirmelisiniz. Testere seridinin sikismasini énlemek
icin dlz bir sekilde bantl testere tezgahi (24) uze-
rinde tutun.

Testere bandinin sorunsuz bir sekilde materyali
kesmesi ancak bloke etmemesi igin itme islemi da-
ima esit basing ile gergeklesmelidir.

Tum kesim iglemleri icin daima kullanilabilecegi pa-
ralel dayanagi (6) kullanin.

Kesim isleminin bir galisma adiminda yapilmasi da-
ha iyidir, daha fazlasinda is pargasi geri gekilebilir.

Yine de geri gekmek 6nlenemiyorsa seritli teste-
re 6nceden kapatiimalidir. Is parcasi ancak testere
bandi durduktan sonra geri gekilmelidir.

Testere ile kesim sirasinda is parcasi daima en
uzun tarafi ile taginmalidir.

A Dikkat! Dar is pargalari islenirken mutlaka bir
itme gubugu kullaniimalidir. itme gubugu (52) dai-
ma testere tarafindaki 6ngérulen itme gubugunda
(16) testerenin arka tarafinda muhafaza edilmelidir
(Res. 2, 17).

10.4 Egimli kesimlerin gercgeklestirilmesi (Res.

24, 25)

Egri kesimleri testere bandina (Res. 25) paralel
olarak yapmak igin 0° - 45%lik testere tezgahini
(24) 6ne dogru egmek mumkunddr.

Agi ayari hizli gerdirme kolunu (23) gevsetin (Res.
24).

Testere tezgahini (24) 6ne dogru egin. Bunun igin,
derece 6lglUsinde istenen agi dlgusi ayarlanana
kadar agi ayari i¢in ayar digmesini (22) gevirin.
Agi ayari hizli gerdirme kolunu (23) tekrar sikin

(Res. 24).

A Dikkat: Is pargasini kaymaya karsi emniye-
te almak icin, testere tezgahi (24) egildiginde pa-
ralel dayanak (6) ¢alisma yéninden bakildiginda
testere seridinin (Res. 25) saginda asagi dogru
hizalanan tarafa takilmaldir (is pargasi genisligi
izin veriyorsa).

A Dikkat! Her yeni ayar sonrasinda ayarl 6lglyu
kontrol etmek i¢in bir deneme kesimi yapilmasini
tavsiye ediyoruz.

Kesimi, 10.3 altinda agiklandigi gibi gergeklestirin.

10.5 Enine kesim mastari ile kesimlerin yapilmasi

(Res. 28, 29)
Enine kesim mastarini (30) istedidiniz agi 6lglsi-
ne ayarlayin (bkz. 10.2).
Testere seridi kilavuzunu (5) is parcasinin izerin-
de indirin.
Bantli testereyi galistirin.
Is pargasini enine kesim mastarina kars! bastirin
ve esit ilerleme ile testere seridine dogru itin.

10.6 Serbest kesimler (Res. 26, 27)
Bantli testerenin en 6nemli 6zelliklerinden biri egri ve
yari gaplarin sorunsuzca kesilmesidir.

1.

2.

Testere seridi kilavuzunu (5) is parcasinin izerin-
de indirin.
Bantli testereyi galistirin.



3. s pargasini testere tezgahina (24) bastirin ve ya-

vasca testere seridine dogru itin.

Bilgiler:

* Cogu durumda egrilerin ve kdselerin gizgiden yak-
lasik olarak 6 mm uzaklikta kesilmesi yardimci ola-
caktir.

» Kullanilan testere bandi i¢in dar egrileri kesmek du-
rumunda kalirsaniz, yardimci kesimler, nihai yari
cap kesilecekse ahsap atigi olarak birikecek sekilde
egdrinin on tarafina kadar yapiimahdir.

11. Tasima

A Dikkat!
Tasimadan 6nce gsebeke fisini ¢ekin!

Kesinlikle testere tezgahindan kaldirmayin!

Testere seridi koruma tertibati (4), tasima sirasinda en
alt pozisyonda ve tezgaha yakin sekilde durmalidir.

1. Tasima igin tasima tutamagdini arka civata ikinci
montaj plakasina dayanana kadar disari gekin.
(Res. 5)

2. Simdi makine siris yoninde (11) lGzerinde dura-
cak ve hareket edebilecek sekilde makineyi tasi-
ma tutamagindan (10) kaldirin.

Bilgiler:

» Tasimaya ancak dlz, purlizsiiz alanlarda izin verilir.

» Makinenin yiksek agirlik noktasini dikkate alin (Ust-
ten yiliklenmeli).

« A Dikkat: Makine egri durdugunda devrilebilir.

12. Bakim

Donanim degisikliklerini ya da ayar, dlgiim ve te-
mizlik galismalarini sadece motor kapali iken ger-
ceklestirin. Elektrik fisini gekin ve donen takimin
durmasini bekleyin.

Tiim koruma ve giivenlik tertibatlari, tamamlanan
onarim ya da bakim ¢aligmalari sonrasinda hemen
tekrar monte edilmelidir.

Takil bilyali ruimanlar bakim gerektirmez.

Genel bakim uygulamalari

Belirli zaman araliklarinda bir bezle makinedeki talas-
lari ve tozlari silin. Takimin kullanim dmrini uzatmak
icin ayda bir defa doner pargalari yaglayin. Motoru
yaglamayin.

Plastik malzemeleri temizlemek igin asindirici mad-

deler kullanmayin.

Size agagidakileri tavsiye ediyoruz:

1. Tezgahin gevirme segmentini ve ayrica serit ger-
dirme tertibatini hafif gresleyin.

2. Testere seridini dizenli olarak temizleyin. Ahsap
regine kalintilari icermektedir. Temizlik igin regi-
ne soOkicl konsantresi Pharmol HEK, uriin no.
61009700 6neriyoruz.

3. Kilavuz makaralar ve kargi basing yataklari-
ni duizenli olarak kontrol edin. Gerekirse yeniden
ayarlayin veya pargalarina ayirin ve yaglayin ya da
degistirin.

4. Biten tezgah dolgu maddelerini yenileyin.

Tezgah yiizeyini her zaman regineden arindirin.

6. EIl ¢arkinin yatak noktalarini diizenli oalrak yag-
layin.

7. Bant kenarlarindaki kauguk bandaj zamanla metal
testere bandi tarafindan yirtilir ve asinir. Bu ne-
denle kusursuz bir testere bandi ¢alismasi mim-
kiin olmaz. Is glivenligi ve is akisi olumsuz etkile-
nir. Bant garklarini degistirin!

i

Temizlik

Koruma tertibatlarini, hava deliklerini ve motor gév-
desini tozdan ve kirden mimkin oldugu kadar temiz
tutun. Cihazi temiz bir bezle silin ya da distk basing
durumunda basingli hava ile tfleyin.

Cihazi her kullanim sonrasinda dogrudan temizlenme-
sini éneriyoruz.

Cihazi duzenli olarak nemli bezle ve biraz yaglama
sabunu ile temizleyin. Temizlik ya da ¢ézelti maddesi
kullanmayin; bunlar cihazin plastik pargalarina zarar
verebilir. Cihazin igerisine su girmemesine dikkat edin.
Suyun elektro cihaza girmesi, elektrik garpma riskini
ylkseltir.

Servis bilgileri

Uriintin agagidaki pargalarinin kullanima veya dogal
surece bagli olarak asinmaya tabi oldugu veya asagi-
daki pargalarin sarf malzemeleri olarak gerekli oldugu
dikkate alinmahdir.

Asinma pargalari*: Testere seridi, tezgah dolgu mad-
deleri, V kayisi

* Teslimat kapsaminda bulunmasi zorunlu degildir!
Yedek pargalar ve aksesuarlari servis merkezimizden

temin edebilirsiniz. Bunun i¢in kapak sayfasindaki QR
kodunu tarayin.
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13. Depolama

Cihazi ve bunun aksesuarlarini karanlik, kuru ve don-
suz ve gocuklarin erisemeyecegi bir yerde muhafaza
edin. ideal depolama sicakli§i 5 ve 30°C arasindadir.
Elektrikli aleti orijinal ambalajinda saklayin.

Tozlara ve islakhga karsi korumak igin elektrikli takim-
larin Gzerini kapatin.

Kullanim kilavuzunu elektrikli alet ile birlikte saklayiniz.

14. Elektrik baglantisi

Takili elektro motor igletime hazir bir sekilde baghdir.
Baglanti ilgili VDE ve DIN kurallarina uygundur.

Musteri tarafindan yapilan sebeke baglantisi ya da
kullanilan uzatma hatti bu talimatlara uygun olmalidir.

Motorun asir yiikiinde bu kendiliginden kapanir.
Motor soguma siiresinden (zamana goére farkl)
sonra tekrar galigir.

Hasarh elektrik baglanti kablosu

Elektrikli baglanti kablolarinda siklikla izolasyon hasar-

lari olusur.

Bunun olasi nedenleri:

« Baglanti kablolarinin pencere veya kapilardan geg-
mesi nedeniyle olusan baskilar.

» Baglanti kablosunun dogru désenmemesi veya sa-
bitlenmemesi nedeniyle bikilmesi.

« Baglanti kablosuna basilmasi nedeniyle olusan ke-
silmeler.

» Duvar prizinden zorla gekme nedeniyle olusan izo-
lasyon hasarlari.

+ izolasyonun eskimesine bagli catlaklar.

Bu gibi hasarl elektrik baglanti kablolar kullaniimama-

lidir ve izolasyon hasarlari nedeniyle 61im tehlikesi s6z

konusudur.

Elektrik baglanti kablolarinda diizenli olarak hasar
kontrolli yapin. Kontrol sirasinda baglanti kablosunun
sebekeye bagli olmamasina dikkat edin.

Elektrik baglanti kablolari gegerli VDE ve DIN yonet-
meliklerine uygun olmalidir.

Sadece HO7RN-F (400 V), HO5VV-F (230 V) kodlu
baglanti kablolar kullanin. Baglanti kablosunda tip ko-
du baskisinin bulunmasi zorunludur.

Alternatif akimh motor, (Res. 12)

« Sebeke gerilimi 230 Volt / 50 Hz olmalidir.

* Uzatma hatlar 25 m uzunluga kadar 1,5 milimetre-
karelik capraz kesite 25 m uzunluk itibariyle en az
2,5 milimetrekarelik gapraz kesit sergilemelidir.

+ Sebeke baglantisi 16 A yavaslikla emniyete alinir.

Elektrik donanimindaki baglanti ve onarim ¢alisma-
lar1 sadece bir elektrik uzmani tarafindan yapilabilir.

Sorularinizin olmasi durumunda liitfen asagidaki
bilgileri verin:

* Motor Ureticisi

* Motorun akim tird

* Makine tip etiketinin verileri

« Salter tip etiketinin verileri

Motoru geri génderirken daima salterli tahrik {ini-
tesini de goénderin.

15. Ozel aksesuar

Testere seritleri Uriin numarasi

ahsap igin: 7901501608

12/0,5/2360 mm, 4 dis/ing

Standart testere seridi
15/0,5/2360 mm, 4 dis/ing

Diiz uzunlamasina dayanak igin
dik kesimler

7901501613

15 mm'lik kiiglk yarigapli kaydir-
ma calismalari

12/0,5/2360 mm, 6 dis/ing

ince kesim galismalari

73190705

Cesitli malzemeler:

Ahsap, plastik, metal
3,5/0,5/2360 mm, 14 dis/ing
En ince kesim isleri, en kiiglk
yarigaplar

7901501609
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16. imha ve yeniden degerlendirme
Ambalaj ile ilgili bilgiler

N’ .‘o‘ Ty Ambalaj malzemeleri geri dénus-

%@ @A @tumlebilir Ozelliktedir. Litfen am-
balajlari gevreye uygun bir sekilde
tasfiye edin.

Elektrikli ve elektronik cihaz yasasina (ElektroG)
iligkin bilgiler

Ef Elektrikli ve elektronik eski cihazlar evsel
atiklara ait degildir, ayr1 olarak toplanmali
HEEEm veya tasfiye edilmelidir!

» Eski cihazda takili olmayan eski batarya veya aki-
ler, verilmeden dnce tahrip edilmeden gikariimalidir!
Bunlar batarya yasasina gore tasfiye edilir.

+ Elektrikli ve elektronik cihaz sahipleri veya kullani-
cilari, bunlari kullandiktan sonra yasal olarak iade
etmekle yukimludur.

+ Eski cihazdaki kisisel verilerinin tasfiye igin silinme-
sinden son kullanici sorumludur!

+ Uzerinde ¢arpi olan ¢op kutusu sembolii, elektrikli
ve elektronik cihazlarin ev ¢épiline atilmayacagina
isaret eder.

» Elektrikli ve elektronik eski cihazlar asagidaki yerle-
re Ucretsiz olarak teslim edilebilir:

- Kamusal tasfiye veya toplama yerleri (6rn. bele-
diye santiyeleri).

- Saticilarin bunlari génullu olarak geri almak veya
sunmakla yukimli olmasi kosuluyla, elektronik
cihazlara yonelik satis noktalari (sabit ve gevrim
ici).

- Cihaz basina, kenar uzunlugu maksimum 25
santimetre olan yaklasik ¢ eski elektronik ciha-
z1, 6éncesinde yeni bir cihaz satin almadan veya
bdlgenizdeki baska bir yetkili toplama yerine go-
tirmeden Ureticiye Ucretsiz olarak teslim edebi-
lirsiniz.

- Ureticinin ve saticinin diger ek iade alma kosulla-
rint ilgili musteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

+ Uretici tarafindan 6zel bir eve yeni bir elektronik ci-
hazin teslim edilmesi durumunda, son kullanicinin
talebi Uzerine eski elektronik cihazin licretsiz olarak
teslim alinmasini saglayabilir. Bu konu ile ilgili treti-
cinin musteri hizmetleri ile iletisime gegin.

Bu beyanlar sadece Avrupa Birligi tlkelerinde kurulu
olan ve satilan ve 2012/19/AB Avrupa Ydnetmeligine
tabi olan cihazlar i¢in gegerlidir. Avrupa Birlidi disin-
daki Ulkelerde, elektronik ve elektrikli eski cihazlarin
tasfiye islemi icin farkli dizenlemeler gegerli olabilir.
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17. Arniza giderme

Ariza

Motor gcalismaya bas-
lamiyor

Olasi sebep

Akim yok
Salter, kondansator arizali

Elektrik uzatma kablosu arizali
Govde kapagdi agik (limit salteri)
Motor, kablo veya fis arizalidir,
sigortalar yanmistir

Yardim

Sebeke sigortasini kontrol edin

Uzman elektrikgiye kontrol ettirin

Elektrik sigortasini gekin, kontrol edin,
gerektiginde degistirin

Govde kapagini tam kapatin

Makineyi bir uzmana kontrol ettirin. Motoru
kesinlikle kendiniz onarmayin. Tehlike!
Sigortalari kontrol edin, gerekirse degistirin

Testere seridi hareket
etmiyor

Akim yok
Kayis kopmus

Motor, kablo veya fis arizalidir,
sigortalar yanmistir

Sebeke sigortasini kontrol edin

Uzman elektrikgiye kontrol ettirin

Makineyi bir uzmana kontrol ettirin. Motoru
kesinlikle kendiniz onarmayin. Tehlike!
Sigortalari kontrol edin, gerekirse degistirin

Yanlis motor dénls

Yanlis baglanti

CEE fisindeki dénlsu degistirin

Yanls testere seridi

yonu
Testere bandi yanlis Kilavuz kétl ayarlanmig Testere seridi kilavuzunu dogru ayarlayin
calisiyor (bkz. 9.12)

Dogru testere seridi secin (bkz bolim 15)

Calisma sirasinda
ahsap lzerinde yangin
izleri

Testere seridi korelmis
Yanls testere seridi

Testere seridini degistirin
Dogru testere seridi secin (bkz bolim 15)

Calisma sirasinda tes-
tere bandi sikisiyor

Testere seridi korelmis
Testere seridine regine bulagsmis
Kilavuz kétl ayarlanmig

Testere seridini degistirin

Testere seridini temizleyin

Testere seridi kilavuzunu dogru ayarlayin
(bkz. 9.12)

Motor yavas calisiyor
ve ¢alisma hizina
ulagmiyor

Gerilim dusuk, bobinler hasarl,
kondansatér yandi

Motoru bir uzmana kontrol ettirin. Kondan-
satdriin bir uzman tarafindan degistiriime-
sini saglayin

Motor ¢ok guriltu
yaplyor

Bobinler hasarli, motor arizali

Motoru bir uzmana kontrol ettirin

Motor tam calisma
performansina ulas-
miyor

Sebeke tesisatindaki akim dev-
relerinde asiri yik s6z konusudur
(lambalar, diger motorlar vs.)

Ayni akim devresinde baska cihazlar veya
motorlar kullanmayin

Motor asiri derecede
hafif 1siniyor

Motorda asir yiklenme s6z konusu-
dur, motorun sogutulmasi yetersizdir

Kesim sirasinda motora asir1 yiklenmesini
engelleyin. Motorun ideal sekilde sogutul-
masi igin motordaki tozu temizleyin

Testere plruzlu veya
dalgal kesiyor

Testere seridi korelmis, dis yapisi
malzeme kalinligina uygun degil

testere seridini bileyin veya uygun testere
seridi kullanin (bkz. bolim 15)

is pargasi kiriliyor veya
parcgalaniyor

Kesme basinci gok yiksek veya
testere seridi kullanima uygun degil

Uygun testere seridi segin (bkz boélim 15)
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Scheppach GmbH, Giinzburger Str. 69, 89335 Ichenhausen

EU-Konformitatserklarung
Ubersetzung der Originalkonformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Pro-
dukt mit den geltenden Richtlinien und Normen libereinstimmt.

Der hier beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der
Richtlinie 2011/65/EU des Europédischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni
2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elek-
tro- und Elektronikgeraten. *

Technische Unterlagen verfligbar bei: **

Artikelnummer [ Arti BASA3

Marke****

EU Declaration of Conformity
Translation of the original Declaration of
Conformity

We declare under our sole responsibility that the product described here com-
plies with the applicable directives and standards.

The object of the declaration described here fulfils the regulations of the direc-
tive 2011/65/EU of the European Parliament and Council from 8th June 2011,
on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and
electronic equipment. *

Technical documentation available at: **

Item number*** ‘ Item designation: Band saw BASA3

Brand****

Déclaration UE de conformité
Traduction de la déclaration de conformité
originale

Nous déclarons, sous notre propre responsabilité, que le produit décrit ici
est conforme aux directives et normes en vigueur.

L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations
de la directive 2011/65/EU du Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011
visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la fabrication des
appareils électriques et électroniques. *

Dossier technique auprés de: **

Référence *** ‘ Désignation de P’article: Scie a ruban BASA3

Marque

Dichiarazione di conformita UE
Traduzione della dichiarazione di conformita originale

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto qui de-
scritto & conforme alle direttive e alle norme vigenti.

L'oggetto della dichiarazione, qui descritto, soddisfa le disposizioni della Diretti-
va 2011/65/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio dell’8 giugno 2011, sul-
la restrizione nell'utilizzo di determinate sostanze pericolose negli apparecchi
elettrici ed elettronici. *

Documentazione tecnica disponibile presso: **

Gaminio numeris ‘ Nome articolo: Sega a nastro BASA3

Marchio

EU-conformiteitsverklaring
Vertaling van de originele conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder eigen verantwoordelijkheid dat het hier beschreven pro-
duct voldoet aan de geldende richtlijnen en normen.

Het hier beschreven onderwerp van deze verklaring voldoet aan de voorschriften
van richtlijn 2011/65/EU van het Europese Parlement en de Raad van 8 juni
2011 omtrent de beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparaten. *

Technische documentatie verkrijgbaar bij: **

Artikelnummer ‘ Artikelnaam: Lintzaag BASA3

Merk ****

Declaracion de conformidad UE
Traduccion de la Declaracion de conformidad original

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el producto aqui
descrito cumple las directivas y normas aplicables.

El objeto de la declaracion aqui descrito cumple las disposiciones de la Directiva
2011/65/UE del Parlamento Europeo y el Consejo del 8 de junio de 2011 sobre
restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas en aparatos
eléctricos y electronicos. *

Documentacion técnica disponible en: **

Num. de articulo’

‘ Denominacién del articulo: Sierra de cinta BASA3

Marca

Declaragao de conformidade UE
Tradugéo da declaragao de conformidade original

Declaramos, a nossa exclusiva responsabilidade, que o produto aqui descri-
to estd em conformidade com as diretivas e normas aplicaveis.

O objeto da declaragdo aqui descrito cumpre com as normas da Diretiva
2011/65/UE do Parlamento Europeu e do Conselho de 8 de junho de 2011
relativamente a restrigdo da utilizagdo de determinadas substancias perigosas
em equipamentos elétricos e eletrénicos. *

Documentos técnicos disponiveis junto de:

.

Numero de artigo’ ‘ Designagéao do artigo: Serra de fita BASA3

o

Marca

EU prohlaseni o shodé
Preklad originalniho prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze zde popsany vyrobek od-
povida platnym smérnicim a normam.

Zde popsany piedmét prohlaseni spliiuje pfedpisy smérnice 2011/65/EU Evrop-
ského parlamentu a Rady ze dne 8. Eervna 2011 pro omezeni pouzivani urcitych
nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich. *

Technické podklady k dispozici u: **

.

Cislo vyrobku ‘ Nazev vyrobku: Pasova pila BASA3

.

Znacka

EU vyhlasenie o zhode
Preklad originalneho vyhlasenia o zhode

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tu popisany vyrobok je v stlade s
platnymi smernicami a normami.

Tu opisany predmet vyhlésenira je v sulade s predpismi smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady 2011/65/EU z 8. juna 2011 o obmedzeni pouzivania ur¢itych
nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach. *

Technické podklady su k dispozicii na: **

Cislo vyrobku *** ‘ Oznacenie vyrobku: Pasova pila BASA3

Znatka

EU megfeleléségi nyilatkozat
Az eredeti megfeleléségi nyilatkozat forditasa

Sajat kizardlagos felelsségiinkre kijelentjik, hogy az itt ismertetett termék
megfelel az érvényes iranyelveknek és szabvanyoknak.

Anyilatkozat itt megnevezett targya teljesiti az Eurépai Parlament és Tanacs 2011.
junius 8-i, egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben
vald alkalmazasanak korlatozasarol sz6l6 2011/65/EU iranyelvének elbirasait. *

A miiszaki dokumentacié elérheto: **

Cikkszam

‘ Termék megnevezése: Szalagfiirész BASA3

Marka ****
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Deklaracja zgodnosci UE
Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci

Oswiadczamy na witasng odpowiedzialno$¢, ze opisany tutaj produkt jest
zgodny z obowigzujacymi dyrektywami i normami.

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z wymogami
dyrektywy 2011/65/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z 8 czerwca 2011 r.
w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym. *

Dokumentacja techniczna dostepna na stronie: **

Numer artykutu ‘ Nazwa artykutu: Pilarka tasmowa BASA3

Marka ****

EU izjava o sukladnosti
Prijevod originalne izjave o sukladnosti

Na svoju odgovornost izjavljuiemo da je ovdje opisan proizvod uskladen s
vazecim direktivama i normama.

Ovdje opisani predmet Izjave ispunjava propise Direktive 2011/65/EU Europskog
parlamenta i Vije¢a od 8. lipnja 2011. o ogranienju uporabe odredenih opasnih
tvari u elektri¢noj i elektroni¢koj opremi. *

Tehnicka dokumentacija dostupna je na: **

Broj artikla ‘ Naziv artikla: Traéna pila BASA3

Marka****

EU izjava o skladnosti
Prevod originalne izjave o skladnosti

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je tukaj opisani izdelek v skladu z ve-
ljavnimi smernicami in standardi.

Tukaj opisani predmet izjave izpolnjuje predpise Direktive 2011/65/EU Evrop-
skega parlamenta in Sveta z dne 8. junij 2011 za omejevanje uporabe dolocenih
nevarnih snovi v elektri¢nih in elektronskih napravah. *

Tehni¢ni dokumenti so na voljo pri: **

Stevilka izdelka *** ‘ Opis izdelka: Traéna zaga BASA3

Znamka

EL vastavusdeklaratsioon
Vastavusdeklaratsiooni originaali tdlge

Me deklareerimine ainuisikuliselt vastutades, et siin kirjeldatud toode Uhtib
esitatud direktiivide ja normidega.

Deklaratsiooni objektiks olev siin kirjeldatud ese vastab Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2011/65/EU kuupédevaga 8. juuni 2011 teatud ohtlike ainete
kasutamispiirangu kohta elektri- ja elektroonikaseadmetes. *

Tehnilised dokumendid on saadaval: **

Artiklinumber ‘ Art nimetus: Lintsaag BASA3

Kaubamark ****

EB atitikties deklaracija
Atitikties deklaracijos originalo vertimas

Prisiimdami i$skirting atsakomybe deklaruojame, kad ¢ia apradytas gami-
nys atitinka galiojancias direktyvas ir standartus.

Cia aprasytas deklaracijos objektas atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos Parla-
mento ir Tarybos direktyvos 2011/65/ES dél tam tikry pavojingy medziagy nau-
dojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo reikalavimus. *

Techninius dokumentus galima gauti i§: **

Gaminio numeris *** ‘ inio p Ji inis Pjaklas BASA3

Prekes Zenklas

ES atbilstibas deklaracija
Originalas atbilstibas deklaracijas tulkojums

Més, uznemoties pilnu atbildibu, pazinojam, ka Seit aprakstitais razojums
atbilst spéka eso$ajam direktivam un standartiem.

Seit aprakstitais deklaracijas priek$mets atbilst Eiropas Parlamenta un Eiropas
Padomes 2011. gada 8. janija Direktivas 2011/65/ES noteikumiem par noteiktu
bistamo vielu izmanto$anas ierobezo$anu elektriskajas un elektroniskajas ie-
ricés. *

Tehniska lieta ir pieejama pie: **

Preces numurs ‘ Preces apziméjums: Lentzagis BASA3

Pre¢zime

EU-férsdkran om 6verensstammelse
Oversattning fran forsakran om 6verensstammelse i
original

Vi férklarar under eget ansvar att produkten som beskrivs har éverensstam-
mer med gallande riktlinjer och standarder.

Féremalet for férsékran som beskrivs hér éverensstammer med bestammelser-
na i Europaparlamentets och radets direktiv 2011/65/EU av den 8 juni 2011 om
begrénsning av anvandningen av vissa farliga @mnen i elektriska och elektro-
niska produkter. *

Teknisk dokumentation tillganglig hos: **

Artikelnummer ‘ Artikelbeteckning: Bandsag BASA3

Mérke ****

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Alkuperaisen vaatimustenmukaisuusvakuutuksen
kéannds

Vakuutamme omalla vastuullamme, ettd tassa kuvattu tuote tayttaa voimas-
sa olevien direktiivien ja standardien maaraykset.

Tassa kuvattu vakuutuksen kohde tayttaa tiettyjen vaarallisten aineiden kaytén
rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa 8. kesékuuta 2011 annetun Eu-
roopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2011/65/EU maéaraykset. *

Tekniset asiakirjat saatavana: **

Tuotenro ‘ Tuotenimike: Vannesaha BASA3

Merkki ****

EU-overensstemmelseserklaring
Overseettelse af den originale
overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar, at det her beskrevne produkt overholder de geel-
dende direktiver og standarder.

Genstanden for den her beskrevne erklaering overholder bestemmelserne i
Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2011/65/EU af 8. juni 2011 vedr. be-
greensning af brugen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr. *

Tekniske dokumenter findes pa: **

Artikelnummer *** ‘ Art.-betegnelse: Bandsav BASA3

Maerke ****

EU-samsvarserklaering
Oversettelse av den opprinnelige
samsvarserkleeringen

Vi erkleerer med eneansvar at produktet som er beskrevet her er i samsvar
med gjeldende direktiver og standarder.

Gjenstand for erkleeringen beskrevet her oppfyller forskriftene til direktiv
2011/65/EU fra Europa-Parlamentet og Radet av 8. juni 2011 om begrensning av
bruken av bestemte farlige stoffer i elektronikk og elektronisk utstyr. *

Tekniske dokumenter tilgjengelig hos: **

wnn

Artikkelnummer Art.betegnelse: Bandsag BASA3

Merke ****
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EC Oeknapauus 3a cboTBeTCTBUE
lMpeBopa Ha opurMHanHaTa Ageknapauns Ha

OnucaHusT NnpeaMeT B Jeknapauusita oTroBaps Ha pasnopeabure Ha [lupek-
TuBa 2011/65/EC Ha EBponeiickus napnameHT u Ha CbBeTa oT 8 toHn 2011 1.

LGN cloraicrait Spioc eI 1 YT ebrs e arpeRere onac s
Hue aeknapupame Ha CBOSi OTTOBOPHOCT, Y€ OMMCAHUSAT TYK NPOAYKT OTro- .
Baps Ha NPUNOXVMUTE AMPEKTUBN U CTAHAAPTY. TexHu4eckaTa AOKYMEHTaUMSA Ce NpeocTaBs oT: **
KatanoxeH Homep *** | O603HayeHue Ha apTukyna: BaHuur BASA3 Mapka ****
Ar'lAwo-n o-uppép(pwo-ng EE Tq avnKEquvg ™me napoUogg SrAwong, To otroio 'I'[EplYpdprTCll £dW, E'K'I'I)\r]f
. M . , pwvel Tig Siatdeig Tng Odnyiag 2011/65/EE Tou Eupwaikou KoivoBouAiou kai
GR M,ETG(PPGOH QTT0 TO TTPWTOTUTIO TNG 5ﬂ)\w0ﬂ€ oup- Tou ZupBouAiou TnNG 8ng louviou 2011 OXETIKA PE TOV TIEPIOPIOUO TNG XPAONG
K%\P,(PU)UHC N ) o ) ) OPICUEVWY ETTIKIVOUVWY OUCIWVY O€ NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKO €EOTTAIONO. *
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der K&ufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewahrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kéufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

rapaHuus BG

O‘-ieBM[J,HVI HegocTatbum TpH6Ba Aa ﬁb,an AoKNnaaBaHW B paMKuTe Ha 8 AHW OT Nofy4aBaHeTo Ha CTOKKU, B NPOTUBEH cnyqaﬁ KynyBaybT I'y6l/| BCAKakBu
npeTeHuMn 3a Taknea /:led)eKTM. I'Ipe,qnarame rapaHuMa Ha HawuTe MalWwuHU C NPaBUIHOTO fie4eHne Ha CpoKa Ha ,qu;ICTBMe Ha KOCBeHa rapaHuus ot
Aartarta Ha AoCTaBKa Mo TakbB HA4YMH, Ye HUe 3aMeHU BCAKa YacT B paMKUTe Ha ToBa BpeMe OTKpuBa B €JUH pej B MmaTepuana unun MGpaﬁOTKaTa TpﬂﬁBa
Aa Gbﬂ,e 6e3none3Ho, 6eannatHo. 3a 4acTu, KOUTO HMEe He Ce NMpou3BexXaaT, HMWe NpaBuM Camo KaTo rapaHuusa, Kato UMamMme npaBo Ha rapaHUNOHHKU
NCKOBE cpelly AocTaByuum. Pasxoqme 3a BMbKBaHe Ha HOBM 4acCTW Ha KynyBauva. I'Ipe06pasyBaHe W HamansiBaHe B3eMaHus U Opyru uckoeete 3a
obe3lleTeHus, ca U3KNIYEeHN.

Ocigledni nedostaci se moraju prijaviti u roku od 8 dana nakon prijema robe, u suprotnom kupac gubi sva prava u pogledu takvih nedostataka. Za nase masi-
ne dajemo garanciju tokom trajanja zakonskog garantnog roka od datuma primopredaje, pod uslovom da se sa njima pravilno rukuje, na taj na¢in besplatno
vr§imo zamenu svakog dela masine koji tokom tog perioda postane neupotrebljiv usled greSke u materijalu ili proizvodnji. Za delove koje ne proizvodimo
sami, dajemo garanciju samo u okviru ostvarivanja garantnih prava koja dobijamo od poddobavlja¢a. Troskove za ugradnju novih delova snosi kupac. Pravo
na zamenu i umanjenje i drugi zahtevi za nadoknadu $tete su iskljuceni.

Defecte evidente trebuie sa fie raportate in termen de 8 zile de la primirea de bunuri, altfel cumparatorul pierde toate cererile pentru astfel de defecte. Oferim
o garantie de pe masinile noastre cu un tratament adecvat pe durata unei garantii implicite de la data de livrare in asa fel incat vom inlocui fiecare parte in
acel moment detectabil intr-un rand in material sau manopera ar fi inutil, gratuit. Pentru partile care nu ne produc, vom face doar o astfel de garantie, asa
cum avem dreptul la pretentii de garantie impotriva furnizorilor. Costurile pentru introducerea de piese noi la cumpérétor. Conversie si reducerea creante
si alte cererile de despagubire sunt excluse.

gyyunon GR

Ep@aviyv EAATTWHATWY TTOU TTPETTEN VO KOIVOTIOIOUVTAI EVTOG 8 NUEPWY aTTrd TNV TTapaAdBn Twv EUTTOPEUPATWY. AlOQOPETIKE, Ta dIKalWPaTa buyeris TnG
agiwang Adyw TéToIwY EAATTWHATWY aKUPWBEL. EyyuduaoTe yia TIg unxavég pag o€ TepimTwon KatdAAnAn BepaTreia yia 1o XpOvo TNG €K TOU VOUOU TTEPIO-
dou eyyUnong até Ty Tapadoan pe TETOI0 TPOTTO WOTE VA AVTIKATACTAOEI OTTOI03ATIOTE HEPOG SwPEGV unxavh Tou atodedelypéva Ba axpnaTeuTei Adyw
eAATTWUPATIKOU UAIKOU 1} EAATTWHATA TNG KATAOKEUNG PéCT O€ TETOIO XPOVIKN TTEPind0. OTov apopd Ta THAPATA TTOU eV £XOUV KATAOKEUAOTEI aTTO EUAG
€XOUNE POVO EYYUATOI EQOTOV £XOUNE TO DIKAIWHA VA TIG A&INTEIG EYYUNONG EVavT TwV TTPOUNBeUTWY. Ta £60da yia TNV EYKATACTACN TWV VEWV TUNPATWY
Ba mpéel va Bapuvouv Tov ayopaoTr. Mpétmel va atmokAeietal n akipwaon Tng TWANONG f N pEiwoN TG TIHAG ayopdg, KaBwg kal oTToleadATTOTE GAAEG
agiwaeig yia amonyiwan. H Aemida pioviol gival avaAwaoipo €idog kal eaipolvTal pnTd amd Kapia eyyunon.

Garanti TR

Apagcik kusurlari mallarin alinmasindan 8 giin iginde bildiriimesi gerekir, aksi takdirde alici bu kusurlari igin tim talepler kaybeder. Biz Ucretsiz, yararsiz
olmalidir malzeme veya is¢ilik Ust Uste saptanabilir bu sure iginde her bir pargca takmadan boyle bir sekilde teslim tarihinden itibaren zimni garanti siiresine
uygun tedavi ile makinelerde bir garanti veriyoruz. Biz tedarikgiler karsi garanti talepleri hakk olarak kendimizi iiretmek degil bu parga igin, biz, sadece
teminat olun. Aliciya yeni pargalarin yerlestirilmesi i¢in maliyetleri. Donlisiim ve azaltma iddialari ve diger tazminat talepleri dahil degildir.
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