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Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen beispielhaft!
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Erklarung der Symbole auf dem Gerat

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mdgliche Risiken lenken. Die
Sicherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, miissen genau verstanden werden. Die Warnungen
selbst beseitigen keine Risiken und kdnnen korrekte MaRnahmen zum Verhiten von Unféllen nicht ersetzen.

Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen.

Tragen Sie einen Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht
bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem
Gerat heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Einschubrichtung beachten!

Hartholz (Buche, Eiche)

Weichholz (Fichte, Kiefer)

Das Produkt entspricht den geltenden europaischen Richtlinien.

Das Produkt entspricht den geltenden serbischen Richtlinien.

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit

1
& Achtung! diesem Zeichen versehen.

www.scheppach.com DE|9
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1.

Einleitung

Hersteller:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde
Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-
den Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an
diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

unsachgemaRer Behandlung

Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte

Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

nicht bestimmungsgemager Verwendung

Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern,
Ihr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemalRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er-
héhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften Ihres
Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas-
tikhille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach-
tet werden.

An dem Geréat dirfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

www.scheppach.com DE | 11
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Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fir den Betrieb von bauglei-
chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Regeln zu beachten.

Wi

r Ubernehmen keine Haftung fur Unfélle oder Scha-

den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

2,

10

Geratebeschreibung (Abb. 1 - 27)

Tischverbreiterung

. Tischverbreiterung links
. Tischverbreiterung rechts

Anschlag
. Anschlagleiste
. Haltestultze vertikal

. Beweglicher Anschlag

. Druckleiste
. Halterung Druckleiste
Anschlag Grundkorper
. Niederhalter
. Haltestltze horizontal
Befestigungsklemme
Arbeitstisch
Klemmschraube zum Einstellen der Arbeitstiefe
Handgriff
Drehzahlschalter
Ein-/ Ausschalter
Uberlastschalter
Druckleiste front
. Halterung Druckleiste front mit Schrauben

. Querschneidlehre

10a.Sperrmutter Querschneidlehre

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

3.

Montagevorrichtung Tischverbreiterungen
Absaugadapter

Schutzhaube mit Passstift

Reduzierstiick

Werkzeugaufnahme

Maulschlissel SW18

Maulschlissel SW24

Lieferumfang

Tischfrasmaschine
Tischverbreiterung links (1a)
Tischverbreiterung rechts (1b)
2x Anschlagleiste (2a)

2x Niederhalter (2g)

2x Haltestiitze vertikal (2b)

2x Befestigungsklemme (2i)
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+ Druckleiste (2d)

» Halterung Druckleiste (2e)

+ 2x Haltestitze horizontal (2h)

+ Beweglicher Anschlag (2c)

* Anschlag Grundkérper (2f)

+ Druckleiste front (9)

* Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a)
* Absaugadapter (12)

+ 2x Schiebeholz

* Querschneidlehre (10)

» Schutzhaube mit Passstift (13)

+ 8x Innensechskantschraube M5 x 20 (m)
* 6x Innensechskantschraube M5 x 12 (1)
* 2x Innensechskantschraube M6 x 16 (g)
+ 2x Sechskantschraube M6 x 40 (c)

+ 7x Schlossschraube M6 x 20 (f)

* 3x Schlossschraube M6 x 25 (d)

» 5x Schlossschraube M6 x 35 (e)

+ 2x Randelschraube M6 (a)

* 17x Unterlegscheibe @ 6 (h)

* 14x Unterlegscheibe @ 5 (n)

* 13x Randelmutter M6 (b)

» 2x Flugelmutter M6 (i)

*  2x Mutter M6 (j)

+ 8x Mutter M5 (o)

* Innensechskantschlissel SW 4 (k)

* Maulschlissel SW 18

* Maulschliussel SW 24

* Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11)
+ Werkzeugaufnahme @6/8/12

+ Bedienungsanleitung

* Innensechskantschlissel SW 5 (p)

4. Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieRlich fir folgende Tatig-
keiten bestimmt: Bearbeiten von Materialien aus
Holz- und Kunststoff, wie z.B.: Frasen von Nuten, Aus-
arbeiten von Vertiefungen, Kopieren von Kurven und
Schriftziigen innerhalb der vorgegebenen Maschinen-
grenzen. Die Frasmaschine darf nicht zum Bearbeiten
von Metall, Stein etc. verwendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen, welche die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und iber mégliche Gefah-
ren unterrichtet sein.

Darliber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu beach-
ten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haf-
tung des Herstellers und daraus entstehende Schaden
ganzlich aus.

Die Maschine darf nur mit Originalteilen und Original-
zubehdr des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften
des Herstellers sowie die in den Technischen Daten
angegebenen Abmessungen miissen eingehalten wer-
den.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemaB nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
lbernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.
Das Gerat ist zum Gebrauch durch Erwachsene be-
stimmt. Jugendliche Gber 16 Jahre durfen das Gerat
nur unter Aufsicht benutzen. Der Hersteller haftet nicht
fur Schaden, die durch bestimmungswidrigen Ge-
brauch oder falsche Bedienung verursacht wurden.
Benutzen Sie das Geréat nur wie beschrieben und fiir
die angegebenen Einsatzbereiche.

Das Gerat ist nicht fir den gewerblichen Einsatz be-
stimmt. Jede andere Verwendung oder Veranderung
des Geréates gilt als nicht bestimmungsgemaf und birgt
erhebliche Unfallgefahren. Fir aus bestimmungswidri-
ger Verwendung entstandene Schaden tibernimmt der
Hersteller keine Haftung.

5. Allgemeine Sicherheitshinweise

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Ver-
letzungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche
SicherheitsmaRnahmen zu beachten. Lesen Sie al-
le diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
benutzen, und bewahren Sie die Sicherheitshinweise
gut auf.

12| DE www.scheppach.com
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Sicheres Arbeiten 10 SchlieRen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an,
1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung wenn Sie Holz, holzdhnliche Werkstoffe oder

— Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Kunststoffe bearbeitet werden.

Folge haben. — Falls Anschliisse zur Staubabsaugung und Auf-
2 Bericksichtigen Sie Umgebungseinflisse fangeinrichtung vorhanden sind, Giberzeugen Sie

— Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen sich, dass diese angeschlossen und richtig be-
aus. nutzt werden.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter — Der Betrieb in geschlossenen Raumen ist beim
oder nasser Umgebung. Bearbeiten von Holz, holzéhnlichen Werkstoffen

— Sorgen Sie fir gute Beleuchtung des Arbeits- und Kunststoffen nur mit einer geeigneten Ab-
bereichs. sauganlage zulassig.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo 11 Verwenden Sie das Kabel nicht fir Zwecke, fir
Brand- oder Explosionsgefahr besteht. die es nicht bestimmt ist

3 Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag — Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker

— Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerdeten aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das
Teilen (z. B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden, Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Kuhlgeraten). 12 Sichern Sie das Werkstlick

4 Halten Sie andere Personen fern — Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen

— Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kin- Schraubstock, um das Werkstlck festzuhalten.
der, nicht das Elektrowerkzeug oder das Kabel Es ist damit sicherer gehalten als mit lhrer Hand
berlihren. Halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbe- und ermdglicht die Bedienung der Maschine mit
reich fern. beiden Handen.

5 Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge si- — Bei langen Werkstiicken ist eine zusatzliche
cher auf Auflage (Tisch, Boécke, etc.) erforderlich, um ein

— Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem Kippen der Maschine zu vermeiden.
trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse- — Driicken Sie das Werkstiick immer fest gegen
nen Ort, aulRerhalb der Reichweite von Kindern, Arbeitsplatte und Anschlag, um ein Wackeln
abgelegt werden. bzw. Verdrehen des Werkstlickes zu verhindern.

6 Uberlasten Sie Ihr Elektrowerkzeug nicht 13 Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung

— Sie arbeiten besser und sicherer im angegebe- — Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie
nen Leistungsbereich. jederzeit das Gleichgewicht.

7 Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug — Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen,

— Verwenden Sie keine leistungsschwachen Elek- bei denen durch ein plétzliches Abrutschen eine
trowerkzeuge fiir schwere Arbeiten. oder beide Hande den Fraser beriihren kénnten.

— Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir 14 Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt
solche Zwecke, fiur die es nicht vorgesehen ist. — Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
Benutzen Sie zum Beispiel keine Handkreissa- sauber, um besser und sicherer arbeiten zu
ge zum Schneiden von Baumasten oder Holz- kénnen.
scheiten. — Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und

8 Tragen Sie geeignete Kleidung zum Werkzeugwechsel.

— Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, — Kontrollieren Sie regelmaRig die Anschlusslei-
sie kdnnten von beweglichen Teilen erfasst wer- tung des Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese
den. bei Beschadigung von einem anerkannten Fach-

— Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh- mann erneuern.
werk empfehlenswert. — Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen re-

— Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz. gelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie be-

9 Benutzen Sie Schutzausristung schadigt sind.
— Tragen Sie eine Schutzbrille. — Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei
— Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten von Ol und Fett.

eine Atemmaske.

www.scheppach.com DE[13
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15 Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose

— Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder ein-
geklemmte Holzteile bei laufendem Fraser.

— Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen
wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.

— Wenn der Fréser beim Schneiden durch eine zu
groRe Vorschubkraft blockiert, schalten Sie das
Gerat aus und trennen Sie es vom Netz.

— Entfernen Sie das Werkstlick und stellen Sie
sicher, dass der Fraser frei lauft. Schalten Sie
das Gerat ein, und fihren Sie den Schnittvor-
gang erneut mit reduzierter Vorschubkraft durch.

16 Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken

— Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass

Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
17 Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

— Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose aus-
geschaltet ist.

18 Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den Aufien-
bereich

— Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Verlange-
rungskabel.

— Verwenden Sie die Kabeltrommel nur im abge-
rollten Zustand.

19 Seien Sie stets aufmerksam

— Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Elekt-
rowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

20 Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventu-
elle Beschadigungen

— Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
missen Schutzvorrichtungen oder leicht be-
schadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemalRe Funktion untersucht
werden.

— Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile mis-
sen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfullen, um den einwandfreien Betrieb des Elek-
trowerkzeugs zu gewahrleisten.

— Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
missen bestimmungsgemafR durch eine an-
erkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der
Bedienungsanleitung angegeben ist.

— Beschadigte Schalter miissen bei einer Kunden-
dienstwerkstatt ersetzt werden.

— Benutzen Sie keine fehlerhaften oder bescha-
digten Anschlussleitungen.

— Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei de-
nen sich der Schalter nicht ein- und ausschalten
lasst.

21 ACHTUNG!

— Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und
anderen Zubehdrs kann eine Verletzungsgefahr
fir Sie bedeuten.

22 Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug durch eine Elek-
trofachkraft reparieren

— Dieses Elektrowerkzeug entspricht den ein-
schlagigen Sicherheitsbestimmungen. Repa-
raturen durfen nur von einer Elektrofachkraft
ausgeflhrt werden, indem Originalersatzteile
verwendet werden; anderenfalls kénnen Unfalle
fir den Benutzer entstehen.

Die Bedienperson muss sich immer vor der Ma-
schine befinden, um eine Gefdhrdung zu vermei-
den.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umsténden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medi-
zinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller
vom medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor
das Elektrowerkzeug bedient wird.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

« Prifen Sie die Fraseinheit vor der Verwendung auf
fehlerfreien Zustand.

* Verwenden Sie die zur GroRRe der Fraseinheit pas-
senden Tischeinlegeringe.

» Tragen Sie immer geeignete personliche Schutz-
ausrustung. Dies schlieRt ein:

— Gehorschutz zur Verminderung des Risikos,
schwerhdrig zu werden.

— Atemschutz zur Verminderung des Risikos, ge-
fahrlichen Staub einzuatmen.

— Maglichkeit von Verletzungen beim Hantieren
mit Fréseinheit und rauen Werkstoffen wegen
scharfer Kanten.

— Schutzbrille zur Vermeidung von Augenverlet-
zungen durch wegfliegende Teile.

14 | DE www.scheppach.com



» Beim Bearbeiten von Holz muss die Bedienperson
Uber die Bedingungen informiert werden, welche
die Staubfreisetzung beeinflussen, z.B. die Art des
zu bearbeitenden Werkstoffs, die Bedeutung lokaler
Abscheidung (Erfassung und Quelle) und die richti-
ge Einstellung von Hauben/Leitblechen/Fiihrungen.

* Warnung! Benutzen Sie keine nicht empfohlenen
Fraswerkzeuge, da dies bei Verlust der Kontrolle zu
Verletzungen flihren kann. Verwenden Sie nur fir
Handvorschub gestaltete und mit MAN(Handvorschub)
gekennzeichnete Fraswerkzeuge nach EN 847-1.

* Durch unkontrolliertes Abkippen des Werkstiickes
verursachte geféahrliche Situation. Stiitzen Sie lan-
ge Werkstlicke ausreichend ab, um sie in ihrer Posi-
tion zu halten.

» Moglicher Riickschlag, eine plétzliche Reaktion we-
gen einer auler Kontrolle geratenen Fuhrung kleiner
Werkstlicke. Verwenden Sie zusétzliche Vorrichtun-
gen wie waagrechte Andruckvorrichtungen bei der
Bearbeitung von schmalen Werkstlcken.

* Nicht gewartete Werkzeuge kénnen unkontrollier-
bare Situationen auslésen. Verwenden Sie nur
scharfe, gewartete und nach den Angaben des
Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

» Mdgliche Beriihrung von bewegten Teilen. Vor dem
Wechsel oder Einstellen schalten Sie die Maschine
aus und ziehen den Netzstecker.

* Modgliche Fehler bei der Position des Fraswerk-
zeugs. Setzen Sie das Fraswerkzeug richtig in die
Maschine ein. Schieben Sie das Werkstiick entge-
gen der Drehrichtung der Spindel vor.

* Wahlen Sie die zum eingesetzten Fraswerkzeug und
dem verwendeten Werkstoff passende Drehzahl.

+ Halten Sie die Hande wahrend des Frasens am An-
schlag fern. Verwenden Sie Andruckvorrichtungen
(Druckschuhe)-sofern méglich- zusammen mit dem
Anschlag.

» Fehlende Queranschlage kénnen einen Riickschlag
verursachen. Beim Einsetzfrdsen verwenden Sie
hintere und/oder vordere Queranschlage, die am
Frasanschlag befestigt sind.

6. Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den

anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken

auftreten.

+ Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgemafRer Elektro-An-
schlussleitungen.

PrRACTIXX IR

» Des Weiteren konnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

< Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise* und die ,Bestimmungsgemalie
Verwendung", sowie die Bedienungsanleitung ins-
gesamt beachtet werden.

» Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen der Ma-
schine: beim Einflihren des Steckers in die Steck-
dose darf die Betriebstaste nicht gedriickt werden.
Verwenden Sie das Werkzeug, das in dieser Bedie-
nungsanleitung empfohlen wird. So erreichen Sie,
dass lhre Maschine optimale Leistungen erbringt.

* Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

7. Technische Daten

MaRBeL xBxH 1030 x 360 x 311 mm
TischgroRe L x B 610 x 360 mm
Tischhéhe 311 mm
MaRe Tischverbreiterung 210 x 360 mm
LxB

Hdéhenverstellung Spindel 0-40mm
Reduzierstiicke @32/475/55/75 mm
Spindel Drehzahl 11500 - 24000 min-!
@ Fraser max. @ 50 mm
Gewicht 21 kg
Motor 230 - 240V~ /50 Hz
Aufnahmeleistung 1500 W
Schutzart 1P20

Schutzklasse

Technische Anderungen vorbehalten!

Gerausch und Vibration

A Warnung: Larm kann gravierende Auswirkungen
auf lhre Gesundheit haben. Ubersteigt der Maschinen-
larm 85 dB, tragen Sie bitte einen geeigneten Gehor-
schutz.

Gerauschkennwerte
Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN 61029
ermittelt.

Schallleitungspegel L, 102 dB
Schalldruckpegel LpA 89dB
UnsicherheitK, . 3dB
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8. Auspacken

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Ge-
rat vorsichtig heraus.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Ver-
packungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhan-
den).

+ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

» Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden. Bei Beanstandungen muss
sofort der Zubringer verstandigt werden. Spatere
Reklamationen werden nicht anerkannt.

+ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanleitung mit dem Gerat vertraut.

* Verwenden Sie bei Zubehoér sowie Verschleil3- und
Ersatzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten
Sie bei lhrem Fachhandler.

* Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

/A WARNUNG!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein Kinder-
spielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

9. Aufbau

A Achtung!
Ziehen Sie vor allen Einstell- oder Wartungsarbeiten
den Netzstecker.

Befestigung der Maschine

Fir den Gebrauch wird empfohlen, die Maschine mit-

tels der vier Locher auf einer Werkbank zu befestigen.

1 Die Montageoberflache muss vorgebohrt werden,
und zwar unter Berlcksichtigung der Abstande der
zwei Befestigungslécher im Gestell.

2 Jeder Befestigungspunkt muss mithilfe von
Schrauben (nicht mitgeliefert) fest angezogen
werden.

3  Die Schrauben missen ausreichend lang sein: Be-
ricksichtigen Sie die Starke der Arbeitsflache, auf
der die Maschine befestigt ist.

4 Verwenden Sie die Beilagscheiben und verschrau-
ben Sie die Arbeitsflache mit den Muttern.

5 Die Arbeitsflache muss ausreichend groR sein,
um ein Kippen der Einheit wahrend der Arbeit zu
verhindern.

Teile fiir Tischverbreiterung (Abb. 1-2)

« Tischverbreiterung links (1a)

» Tischverbreiterung rechts (1b)

* Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11)
* 6x Innensechskantschraube M5 x 12 (1)

» 8x Innensechskantschraube M5 x 20 (m)

* 14x Unterlegscheibe @ 5 (n)

* 8x Mutter M5 (o)

Montage der Tischverbreiterungen (Abb. 3)

Die Tischverbreiterungen (1) vergroRBern die Tisch-
oberflache und ermdglichen damit das Bearbeiten
groBer Werkstlicke und das Ausfiihren besonderer
Frasarbeiten.

« Tischverbreiterungen (1a+1b) auf beiden Seiten mit
je 4 Innensechskantschrauben M5 x 20 (m), 4 Unter-
legscheiben @ 5 (n) und 4 Sechskantmuttern M5 (o)
seitlich und mit je 3 Innensechskantschrauben M5 x
12 (I) und 3 Unterlegscheiben @ 5 (n) stirnseitig am
Arbeitstisch (3) ansetzen.

» Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11) in die
Nut schieben, bis sie auf der Tischverbreiterung
links (1a) oder Tischverbreiterung rechts (1b) und
Arbeitstisch (4) aufliegt.

* Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11) anziehen.

» Alle Schraubenverbindungen fest anziehen.

* Wiederholen Sie den Vorgang auf der anderen Seite.

Teile fiir Frasanschlag (Abb. 4, 17-18)
* 2x Anschlagleiste (2a)

« 2x Niederhalter (2g)

» 2x Haltestutze vertikal (2b)

» 2x Befestigungsklemme (2i)

* Druckleiste (2d)

» Halterung Druckleiste (2e)

* 2x Haltestutze horizontal (2h)

« Beweglicher Anschlag (2c)

» Anschlag Grundkérper (2f)

» Druckleiste front (9)

« Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a)
» Absaugadapter (12)

* 2x Innensechskantschraube M6 x 16 (g)
« 2x Sechskantschraube M6 x 40 (c)

* 6x Schlossschraube M6 x 20 (f)

* 2x Schlossschraube M6 x 25 (d)

« 5x Schlossschraube M6 x 35 (e)

* 2x Randelschraube M6 (a)

* 10x Randelmutter M6 (b)

« 2x Flugelmutter M6 (i)

» 15x Unterlegscheibe (h)
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*  2x Mutter M6 (j)
Montage Frasanschlag (Abb. 5 - 16)

Schritt 1 (Abb. 5)

+ Befestigen Sie die 2 Niederhalter (2g) an die Haltes-
tlitzen horizontal (2h) mithilfe von 2 Schlossschrau-
ben M6 x 35 (e), 2 Unterlegscheiben @ 6 (h) und
zwei Randelmuttern M6 (b).

Schritt 2 (Abb. 6):

+ Befestigen Sie die Druckleiste (2d) an der Halterung
Druckleiste (2e) mithilfe von 2 Schlossschrauben
M6 x 25 (d), 2 Unterlegscheiben @ 6 (h) und 2 Fli-
gelmuttern M6 (i).

Schritt 3 (Abb. 7):
+ Stecken Sie den Absaugadapter (12) in den An-
schlag Grundkérper (2f).

Schritt 4 (Abb. 8):

+ Befestigen Sie die Haltestltzen vertikal (2b) am
Anschlag Grundkoérper (2f) und am beweglichen
Anschlag (2c) mithilfe von jeweils einer Innensechs-
kantschraube M6 x 16 (g).

Schritt 5 (Abb. 9):

+ Legen Sie den beweglichen Anschlag (2c) in die vor-
gesehene Nut im Anschlag Grundkérper (2f) und
befestigen Sie diesen mithilfe einer Schlossschrau-
be M6 x 25 (d), Unterlegscheibe @ 6 (h) und einer
Randelmutter M6 (b) und einer Schlossschraube M6
x 35 (e), Unterlegscheibe @ 6 (h) und einer Randel-
mutter M6 (b).

« Auf der linken Seite setzen Sie eine Schlossschrau-
be M6 x 20 (f) mit Unterlegscheibe @ 6 (h) an und
kontern diese mit einer Randelmutter M6 (b).

Schritt 6 (Abb. 10+11)

+ Setzen Sie zwei Sechskantschrauben M6 x 40 (c) von
unten in den Anschlag Grundkérper (2f) (Abb. 10).

+ Befestigen Sie die Halterung Druckleiste (2e) mit der
Druckleiste (2d) mithilfe der zwei Sechskantschrau-
ben M6 x 40 (c), zwei Unterlegscheiben @ 6 (h) und
zwei Muttern M6 (j). (Abb. 11)

+ Setzen Sie fir die Befestigung der Anschlagleisten
vier Schlossschrauben M6 x 20 (f), vier Unterleg-
scheiben @ 6 (h) und vier Randelmuttern M6 (b) an.
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Schritt 7 (Abb. 12)

« Befestigen Sie die zwei Haltestltzen horizontal (2h)
mit den Niederhaltern (2g) an den Haltestltzen ver-
tikal (2b) mithilfe von zwei Befestigungsklemmen (2i)
und zwei Randelschrauben M6 (a), wie in Abb. 12
dargestellt.

Schritt 8 (Abb. 13+14)

» Schieben Sie die zwei Anschlagleisten (2a) durch
die Schlossschrauben M6 x 20 (2f), wie in Abb. 13
und 14 dargestellt.

Schritt 9 (Abb. 15+16)

* Zur Montage des Anschlags am Arbeitstisch (3),
die beiden markierten Schrauben in die markierten
Nuten des Arbeitstisches (3) einfadeln und fixieren.

* Richten Sie die Anschlagleisten (2a) in der ge-
wiinschten Position aus und ziehen Sie die markier-
ten Randelmuttern an.

Montage Druckleiste front (Abb. 17+18)

» Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a) mit-
hilfe der beiliegenden Schrauben am Arbeitstisch
befestigen (Abb. 17).

» Druckleiste front (9) an der Halterung (9a) mithilfe
von zwei Schlossschrauben M6 x 20 (f), zwei Unter-
legscheiben @ 6 (h) und zwei Randelmuttern M6 (b)
befestigen (Abb. 18).

» Zur Ausrichtung kann der Queranschlag (10) ver-
wendet werden.

Montage Schutzhaube (Abb. 19)

+ Die Schutzhaube (13) auf den Anschlag Grund-
korper (2f) stecken und mithilfe vom mitgelieferten
Passstift fixieren.

HINWEIS: Zur Montage der Schutzhaube muss die
Druckleiste front mit Halterung (9+9a) demontiert wer-
den.

Anschluss der Frismaschine an eine Absauganlage

« Ein Anschluss an eine externe Absauganlage zum
Absaugen von Staub und Spénen (nicht im Liefer-
umfang enthalten) ist vorgesehen.

» Schieben Sie den Saugschlauch der Absauganla-
ge auf den Absaugadapter (12) hinten am Frasan-
schlag (2). Fir Schlduche mit einem Durchmesser
von 100mm finden Sie einen konischen Adapter in
der Verpackung.
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10. In Betrieb nehmen

A Achtung!
Vor der Inbetriebnahme das Gerat unbedingt kom-
plett montieren!

Achtung: Die Frasmaschine hat eine Welle, die ver-
tikal zum Arbeitstisch steht. Die Achse dient der Auf-
nahme der Fraswerkzeuge, Scheiben und Formfraser.
Die Frasmaschine wird genutzt zur Herstellung von
Friesen, einfachen oder mehrfachen Vertiefungen,
Nuten, Falzen, Profilen und Gegenprofilen auf geraden
Oberflachen, usw.

Mit der Frasmaschine dirfen nur Fraser bis max. 50
mm Durchmesser verwendet werden. Wenn groRe-
re Durchmesser erforderlich sind, empfehlen wir das
Arbeiten in mehreren Schritten und das wiederholte
Anpassen mithilfe des Handgriffs (5), oder das schritt-
weise Einstellen des Anschlags.

Installation und Wechsel der Werkzeugaufnahme

(Abb. 20+21)

A Achtung!

Vor dem Wechseln der Werkzeugaufnahme (15) zie-

hen Sie den Netzstecker Ihrer Maschine.

+ Wabhlen Sie die Werkzeugaufnahme aus, die genau
dem Durchmesser |hres Frasers entspricht.

+ Entfernen Sie das Reduzierstiick (14) der Offnung
(Abb. 20).

+ Schieben Sie den Maulschliissel SW 18 (16) direkt
unter die Sicherungsmutter der Werkzeugaufnahme
(14) und halten Sie diesen fest.

» Losen Sie mit dem Maulschlissel SW24 (17) die Si-
cherungsmutter der Werkzeugaufnahme (14) gegen
den Uhrzeigersinn.

» Entnehmen Sie die Werkzeugaufnahme (14).

+ Setzen Sie nun die passende Werkzeugaufnahme
und das passende Fraswerkzeug ein. Das Fraswerk-
zeug muss mindestens 20 mm eingeschoben werden.

+ Ziehen Sie die Sicherungsmutter der Werkzeugaufnah-
me (14) mit dem Maulschliissel SW24 (17) wieder fest.

+ Bringen Sie das Reduzierstiick (14) fiir die Offnung
in seine urspriingliche Stellung zuriick.

+ Justieren Sie den Anschlag je nach Bedarf mithilfe
der Skala auf dem Tisch.

« SchlieRen Sie die Absauganlage an. Es wir dringend
empfohlen, eine Absauganlage (oder ein Absaug-
system) anzuschlieRen, um die Offnung von Spanen
freizuhalten, um den Motor zu kihlen und um die
Werkstuickzufuhr zu erleichtern.

« SchlieRen Sie die Maschine wieder an das Strom-
netz an.

Einstellen des Anschlags

Die Verwendung des Anschlags ist obligatorisch. Je-
de Arbeit muss separat betrachtet werden. Bei jedem
neuen Gebrauch miissen Sie sich vergewissern, dass
die Schutzvorrichtungen richtig installiert und einge-
stellt sind. Bei jedem neuen Gebrauch muss jedes An-
driickstiick auf dem Anschlag neu eingestellt werden.
Vergewissern Sie sich, dass jede Schraube gut ange-
zogen ist, bevor Sie mit dem Frasen beginnen.

Gebrauch der Reduzierstiicke

Die Reduzierstlicke (14) miissen verwendet werden, um
den Abstand zwischen dem Tisch und der Spindel auf
ein Minimum zu reduzieren. Vor dem Einschalten der Ma-
schine missen Sie systematisch kontrollieren, dass die
mitgelieferten Reduzierstlicke (14) richtig installiert sind.

Uberpriifen Sie, ob Sie den fiir das betreffende Fras-
werkzeug und dessen Einbauhdhe geeigneten Re-
duzierstlcke (14) gewahlt haben, um das Risiko des
Kippens des Werkstlicks beim Passieren der Bohrung
zu reduzieren.

Das Reduzierstiick (14) muss den Fraser so weit wie
maoglich umfassen.

Einstellen der Drehzahl, Abb. 22 + 28

Die Drehzahleinstellung (6) der Maschine hat 6 Stufen.

+ Bestimmen Sie die optimale Drehzahl durch einen
Probeschnitt in einem Stlick Abfallmaterial.
Achtung: Die Verwendung der korrekten Dreh-
zahl erhéht die Lebensdauer des Frasers. Sie be-
einflusst auch die bearbeitete Oberflache auf dem
Werkstuick.

Stufe Drehzahl

1 ca. 11500 min-'
ca. 13000 min-'
ca. 15500 min™!
. 18000 min-'
ca. 21000 min-!
ca. 24000 min”

ol |~ WOWIN
(]
jo)

Hinweis:

Die Werte in der Drehzahltabelle (Abb. 28) sind nur
Richtwerte. Diese kénnen je nach Werkzeug und Holz-
art variieren.
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Einstellen des Anschlages, Abb. 23 + 24

» Der Anschlag (1) ist auf die GréRe des Werkstlcks
und des Fraswerkzeuges einzustellen.

+ Losen Sie die zwei Randelmuttern (f + e) an der
Ruckseite des Anschlags (1).

Die Anschlége und Druckvorrichtungen sollten so
eingestellt werden, dass sie eine sichere Fiihrung
des Werkstiicks am Ein- und Ausgangsteil der Ma-
schine sichern.

+ Schieben Sie den Anschlag (1) in die gewiinschte
Position. Verwenden Sie die Skala am Tisch (3), um
die Entfernung zwischen Anschlag (1) und Fraser-
mitte festzustellen.

+ Ziehen Sie die zwei Randelmuttern an der Ricksei-
te wieder an, um den Anschlag (1) in dieser Position
festzuhalten.

Einstellen des Anschlags fiir Besdumen, Abb. 23 + 24

» Beim Besdumen von Holz ist das Material, das links
vom Fraser herauskommt, diinner als das Material,
auf der rechten Seite.

+ Der bewegliche Anschlag (2c) muss zur Anpassung
an das diinnere Material eingestellt werden. Dies
dient der Stiitzung des Materials und sichert einen
genaueren Schnitt. Dazu die rechte Randelmutter
(f) 16sen, den beweglichen Anschlag (2c) nach vor-
ne stellen und festklemmen.

Einstellen der Druckleisten, Abb. 25

Die Druckleisten (9+2d) dienen dazu, das Werkstiick

an Ort und Stelle zu halten und Rickschlag zu vermei-

den.

* Fraser auf niedrigste Position verfahren.

+ Das zu bearbeitende Werkstick einlegen und
Druckleiste (9 + 2d) A mit leichter Spannung an das
Werkstiick andriicken.

» Werkstiick entfernen.

+ Fréaser auf gewiinschte Hohe einstellen (siehe: Ein-
stellen der Arbeitstiefe).

Einstellen der Querschneidlehre, Abb. 26

» Die Querschneidlehre (10) gleitet horizontal den Ar-
beitstisch entlang, sie wird verwendet, um Besdum-
und Gehrungsschnitte auszufiihren.

* Um die Querschneidlehre (10) auf den gewiinsch-
ten Winkel einzustellen, I6sen Sie die Sperrmutter
Querschneidlehre (10a) und drehen Sie diese in den
gewlinschten Winkel.
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Ziehen Sie die Sperrmutter Querschneidlehre (10a)
wieder an.

* Machen Sie immer einen Probeschnitt an einem
Stlick Abfallmaterial, um sicherzustellen, dass die
Einstellungen stimmen.

Ein- und Ausschalten, Abb. 22

Vergewissern Sie sich, dass alle Schlissel und Ein-
stellwerkzeuge vom Frastisch entfernt sind, dass die
Einstellungen vollstandig und alle Sicherheitsabde-
ckungen montiert sind.

Driicken Sie den Ein-Schalter (7 /1), um die Maschi-
ne zu starten.

Driicken Sie den Aus-Schalter (7 /“0*), um die Maschi-
ne anzuhalten.

Vorsicht: Gerat lauft sofort mit der eingestellten Dreh-
zahl los.

Einstellen der Arbeitstiefe (Abb. 27)

Zum Einstellen oder Verringern der Spindelhéhe (dient
zum Einstellen der Héhe der Frasmesser) drehen Sie
den Handgriff (5), um die Héhe nach Wunsch zu ver-
ringern oder zu vergroRern.

Sichern Sie die Einstellung, indem Sie die Klemm-
schraube (4) fest anziehen.

11. Bedienung

+ Setzen Sie einen passenden Fraser in die Werk-
zeugaufnahme ein und sichern diesen, indem Sie
die Mutter der Werkzeugaufnahme fest anziehen.

» Justieren Sie Geschwindigkeit, Schnitttiefe, An-
schlagausrichtung und Querschneidlehre.

« Vergewissern Sie sich, dass Sie den Zufuhran-
schlag richtig eingestellt ist, so dass er das unge-
schnittene Material stiitzt. Den Ausgangsanschlag
so justieren, dass er das geschnittene Material
stutzt, und dass dabei ein Ausgleich fir das abge-
tragene Material geschaffen wird.

« Schalten Sie die Frase ein.

» Vergewissern Sie sich, dass das Werkstlick kraftig
gegen den Anschlag gedrickt wird.

« Schieben Sie das Werkstlick weich von rechts nach
links entgegen der Drehrichtung des Werkzeugs.

» Halten Sie die Vorschubgeschwindigkeit konstant.
Schieben Sie nicht zu schnell, dies wiirde den Motor
zu sehr abbremsen.

* Wenn Sie zu schnell schieben, kénnten Sie eine
schlechte Schnittqualitéat erreichen. Es kdnnte auch
das Frasmesser oder den Motor schadigen.
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» Wenn Sie zu langsam schieben, kénnten Brandstel-
len am Werkstlick entstehen.

+ Beisehr hartem Holz und groRRen Schnitten kann es
nétig sein, mehr als einen Arbeitsschritt zu machen,
um die gewtlinschte Tiefe zu erreichen.

» Die richtige Vorschubgeschwindigkeit hangt von der
FrasergréRe, vom Materialtyp des Werkstlicks und
der Schnitttiefe ab. Uben Sie erst mit einem Stiick
Abfallmaterial, um die richtige Vorschubgeschwin-
digkeit und Abmessungen zu finden.

+ Die Maschine ist mit einem Uberlastschalter zum
Schutz des Motors ausgestattet. Im Falle einer
Uberlastung stoppt die Maschine automatisch.
Nach einer Weile kann der Uberlastschalter wieder
zuruckgesetzt werden.

12. Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwende-
te Verlangerungsleitung miissen diesen Vorschriften
entsprechen.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfiir kbnnen sein:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Tirspalten gefiihrt werden.

» Knickstellen durch unsachgemaBe Befestigung
oder Flhrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

* lIsolationsschaden durch Herausreilen aus der
Wandsteckdose.

+ Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelméaBig auf Scha-
den (berpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prufen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.

Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher
Kennzeichnung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Anbringungsart M

Anschlussmethode, bei der die Anschlussleitung ohne
Spezialwerkzeug leicht, ohne Hilfe eines Spezialwerk-
zeugs, durch eine Spezialleitung, beispielsweise mit
angespritzter Biegeschutztllle oder gecrimpten An-
schllissen, ersetzt werden kann.

Beim Einphasen-Wechselstrommotor empfehlen wir,
fur Maschinen mit hohem Anlaufstrom (ab 3000 Watt),
eine Absicherung von C 16A oder K 16A!

13. Reinigung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den Netzstecker.

« Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehduse so staub- und schmutzfrei wie
maoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem sauberen
Tuch ab oder blasen Sie es mit Druckluft bei niedri-
gem Druck aus.

* Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach jeder
Benutzung reinigen.

+ Reinigen Sie das Gerat regelmaRig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Verwenden
Sie keine Reinigungs- oder Ldsungsmittel; diese
konnten die Kunststoffteile des Gerates angreifen.
Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das Gerate-
innere gelangen kann. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrogerat erhéht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

14. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30 ‘C. Bewahren Sie das Werkzeug
in der Originalverpackung auf. Decken Sie das Werk-
zeug ab, um es vor Staub oder Feuchtigkeit zu schit-
zen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem
Werkzeug auf.
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15. Wartung

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu war-
tenden Teile.

+ Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme
Uber einen einwandfreien Zustand und ordnungsge-
maRes Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.

+ Kontrollieren Sie séamtliche Verbindungen vor jeder
neuen Inbetriebnahme auf festen Sitz.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemafen oder natirlichen
Verschleil unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleilteile*: Kohleblrsten, Fraser

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Anschliisse und Reparaturen

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fuhrt werden.

Geben Sie bei Rickfragen bitte folgende Daten:
+ Stromart des Motors

» Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Motor-Typenschildes

Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Service-
Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der Titelseite.

16. Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

Die Verpackungsmaterialien sind

Y. %
%@ @‘h @recycelbar. Bitte Verpackungen

umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgeriate gehdren
E nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!
+ Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-

rat verbaut sind, missen vor Abgabe zerstérungs-
frei entnommen werden!
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Deren Entsorgung wird lber das Batteriegesetz ge-

regelt.

Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-

geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur

Ruckgabe verpflichtet.

Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fiir das

Loéschen seiner personenbezogenen Daten auf dem

zu entsorgenden Altgerat!

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-

deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht

Uber den Hausmuill entsorgt werden dirfen.

Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-

den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhofe).

- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Riicknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerdte pro Geréateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in lhrer N@he zufiihren.

- Weitere erganzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den

Landern der Europaischen Union installiert und ver-

kauft werden und die der Europaischen Richtlinie

2012/19/EU unterliegen. In Landern auBerhalb der

Europaischen Union kénnen davon abweichende

Bestimmungen fiir die Entsorgung von Elektro- und

Elektronik-Altgeraten gelten.
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17. Storungsabhilfe

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt, wie sie Abhilfe schaffen kdnnen, wenn lhre Maschi-
ne einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie
sich an Ihre Service-Werkstatt.

Stérung

Maschine lasst sich
nicht einschalten

Mégliche Ursache

Keine Netzspannung
vorhanden

Abhilfe

Spannungsversorgung kontrollieren

Kohleblrsten abgenutzt

Maschine in die Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine
schaltet wahrend
des Leerlaufes
selbststandig ab

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherung kontrollieren

Die Maschine lauft durch den eingebauten
Unterspannungsschutz nicht von selbst wieder an und
muss nach Spannungswiederkehr erneut eingeschaltet
werden

Maschine bleibt
wahrend dem
Bearbeiten stehen

Ansprechen des
Uberlastungsschutzes
wegen stumpfer Messer
oder zu groBem Vorschub
bzw. Spandicke

Vor dem Weiterarbeiten Messer austauschen, bzw.
Abkuhlen des Motors abwarten

Drehzahl sinkt wahrend
der Bearbeitung ab

Zu groRe Spanabnahme

Spanabnahme verringern

Zu grof3er Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit verringern

Stumpfer Fraser

Fraser austauschen

Unsauberes Frasbild

Stumpfer Fraser

Fraser austauschen

UngleichmaRiger Vorschub

Mit konstantem Druck und reduziertem Vorschub frasen

Spaneauswurf verstopft
(Ohne Absaugung)

Zu grolRe Spanabnahme

Spanabnahme verringern

Stumpfer Fraser

Fraser austauschen

Zu nasses Holz

Nur trockenes Holz bearbeiten
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 31. Marz 2026

Unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitdtskontrolle. Sollte ein Produkt dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies
sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Die nachfolgenden Hinweise sollen lhnen fiir
eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen innerhalb Deutschlands gilt Folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von neuen
Produkten. Die gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei
dem Sie das Produkt erworben haben.

2. Die Garantieleistung des Herstellers erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neuen Produkt, die auf
einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen. Treten wahrend des Garantiezeitraums Material- oder Herstellungsfehler auf, so gewahrt
der Hersteller als Garantiegeber im Rahmen dieser Garantie eine der nachfolgenden Leistungen nach seiner Wahl:

- Kostenfreie Reparatur der Ware

- Kostenfreier Austausch der Ware gegen einen gleichwertigen Artikel (ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell, sofern die urspriing-
liche Ware nicht mehr verfiighar ist).

Ersetzte Produkte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Produkte bestimmungsgemaB nicht fiir den ge-

werblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zustande, wenn das Produkt

innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung
ausgesetzt war.

3. Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schaden am Produkt, die durch Nichtbeachtung der Betriebsanleitung, insbesondere durch nicht fachgerechte Installation oder Anschluss
an eine falsche Netzspannung oder Stromart, durch Nichtbeachtung der Wartungs- oder Sicherheitsbestimmungen, durch den Einsatz des
Produkts unter ungeeigneten Umweltbedingungen oder durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Produkt, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (z.B. Uberlastung des Produkts oder Verwendung nicht
zugelassener Werkzeuge bzw. Zubehdrteile), Eindringen von Fremdkdrpern (z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschdden, Gewaltan-
wendung oder sonstige duBere Einwirkungen (z. B. Schdden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schaden am Produkt oder an Teilen des Produkts, die auf bestimmungsgeméBen, iiblichen (betriebsbedingten) oder sonstigen natiirlichen
Verschleif zuriickzufiihren sind. Dies gilt inshesondere fiir Abnutzung oder Schaden an VerschleiBteilen, insbesondere, jedoch nicht ab-
schlieBend, Riemen, Batterien und Akkumulatoren (wiederaufladbare Batterien), Reifen, Messer, Ziindkerzen, Filter, Kohlebiirsten, Sage-
blatter sowie vergleichbare Teile.

Méangel am Produkt, die durch Verwendung von Zubehor-, Ergénzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder

nicht bestimmungsgemaR verwendet werden.

- Produkte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Produkts unerheblich sind.

Produkte, an denen eigenméchtig Reparaturen, insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.

Produkte, bei denen die Kennzeichnung oder die Identifikationsinformationen des Produkts (z. B. Maschinenaufkleber oder Typenschild)

fehlen oder unlesbar sind.

Produkte, die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Produkte, fiir die kein geeigneter Kaufnachweis (z. B. Rechnung oder Kassenbeleg) vorgelegt wird.

- Produkte zweiter Wahl (B-Ware), inshesondere solche aus dem Scheppach Werksverkauf oder dem Scheppach Onlineshop.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen. Die gesetzlichen Gewdhrleistungs-

rechte bleiben hiervon unberiihrt.

4. Die Garantiezeit betrdgt reqular 2 Jahre, fiir Produkte aus der Scheppach 20V IXES Serie 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des
Produkts. MaBgeblich ist das Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich
erhoben werden. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.

Die Reparatur oder der Austausch des Produkts fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit fiir das
Produkt oder fiir eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Zur Priifung des Garantiefalls kann der Hersteller verlangen, dass das betroffene Produkt eingesendet wird. Das Produkt ist in gereinigtem Zu-
stand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, aus dem Kaufdatum und Produktbezeichnung hervorgehen, einzusenden. In der Regel wird
vereinbart, dass das defekte Produkt mit einer kurzen Beschreibung der Storung per organisierter Riicksendung oder ausreichend frankiert,
unter Beachtung der entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird.

Wird ein Produkt oder ein Set-Artikel unvollstindig eingesendet, kdnnen fehlende Komponenten bei Austausch oder Erstattung wertméRig
beriicksichtigt werden. Teilweise oder vollsténdig zerlegte Produkte kdnnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden.
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Bei nicht berechtigter Reklamation oder auBerhalb der Garantiezeit trégt der Kaufer die Transportkosten und das Transportrisiko.

Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises
des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und VerschleiB beriicksichtigt werden kann.

Diese Garantieleistungen gelten nur zugunsten des privaten Erstkaufers und sind nicht abtret- oder iibertragbar.

5. Verlangerung der Garantiezeit um 5 Jahre: Scheppach bietet eine zusétzliche Garantieverldngerung von 5 Jahren auf Produkte aus
der Scheppach 20V IXES Serie. Somit belduft sich der Garantiezeitraum fiir diese Produkte auf insgesamt 10 Jahre. Ausgenommen
hiervon sind Batterien und Akkumulatoren (wiederaufladbare Batterien), Ladegerdte und Zubehdr. Diese Garantieverlangerung
kdnnen Sie in Anspruch nehmen, indem Sie lhr Produkt aus der Scheppach 20V IXES Serie bis spétestens 30 Tage ab Kaufdatum online
unter https://garantie.scheppach.com registrieren. Nach erfolgreicher Online-Registrierung erhalten Sie die Bestétigung fiir die
artikelbezogene Garantieverlangerung.

6. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruchs kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.
Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer Website: https://www.scheppach.com/de/service
Bitte senden Sie uns keine Produkte ohne vorherige Kontaktaufnahme und Anmeldung bei unserem Service-Center. Fiir die
Inanspruchnahme dieser Garantieleistungen ist der Erstkontakt mit unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

7. Bearbeitungszeit: Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb von 14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Cen-
ter. Sollte in Ausnahmefllen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so informieren wir Sie rechtzeitig.

8. Kostenvoranschlag: Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Produkte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfra-
ge bei unserem Service-Center konnen Sie die defekten Produkte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center
schriftlich (per Post oder eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +-800 4002 4002 - E-Mail: service@scheppach.com - Internet: https://www.scheppach.com

Anderungen dieser iebedi ohne)\ Idung behalten wir uns jederzeit vor. https:/iwww.scheppach.com/de/service

EE” Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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Explanation of the symbols on the device

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the
accompanying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot
replace proper accident prevention measures.

@ ..I Warning - Read the operating manual to reduce the risk of injury.

Wear hearing protection. Exposure to noise can cause hearing loss.

’a Wear a dust protection mask. When machining wood and other materials, harmful dust

— may be generated. Do not machine material containing asbestos!

Wear safety goggles. Sparks created during work or fragments, chippings and dust
ejected by the device can case sight loss.

Pay attention to the feed direction!

Hardwood (beech, oak)

Softwood (spruce, pine)
D))
c € The product complies with the applicable European directives.

! ! The product complies with the applicable Serbian directives.

We have marked points in these operating instructions that impact your safety with this

A Attention!
symbol.
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1. Introduction

Manufacturer:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Dear Customer
We hope your new device brings you much enjoyment
and success.

Note:

In accordance with the applicable product liability laws,

the manufacturer of this device assumes no liability for

damage to the device or caused by the device arising

from:

* Improper handling

* Non-compliance with the operating manual

* Repairs carried out by third parties, unauthorised
specialists

* Installing and replacing non-original spare parts

+ Improper use

» Failure of the electrical system in the event of the
electrical regulations and VDE provisions 0100, DIN
57113 / VDE 0113 not being observed

Note:

Read the whole text of the operating manual before as-
sembly and commissioning.

This operating manual should help you to familiarise your-
self with your device and to use it for its intended purpose.
The operating manual includes important instructions
for safe, proper and economic operation of the device,
for avoiding danger, for minimising repair costs and
downtimes, and for increasing the reliability and ex-
tending the service life of the device.

In addition to the safety instructions in this operating
manual, you must also observe the regulations appli-
cable to the operation of the device in your country.
Keep the operating manual at the device, in a plastic
sleeve, protected from dirt and moisture. They must be
read and carefully observed by all operating personnel
before starting the work.

The device may only be used by personnel who have
been trained to use it and who have been instructed
with respect to the associated hazards.

The required minimum age must be observed.

In addition to the safety instructions in this operating
manual and the separate regulations of your country,
the generally recognised technical rules relating to the
operation of such machines must also be observed.

PrRACTIXX IR

We accept no liability for accidents or damage that
occur due to a failure to observe this manual and the
safety instructions.

2. Device description (Fig. 1 - 27)

1. Table width extension

1a. Left table width extension

1b. Right table width extension

2. Stop

2a. Stop bar

2b. Vertical stop support

2c. Moving stop

2d. Pressure bar

2e. Pressure bar holder

2f. Stop base

2g. Depressor

2h. Horizontal stop support

2i. Fastening clamp

3.  Work table

4. Clamping screw for adjusting the working depth
5. Handle

6. Speed switch
7. On/off switch

8. Overload switch

9. Front pressure bar

9a. Front pressure bar holder with screws

10. Mitre gauge

10a.Mitre gauge locking nut

11. Mounting device for table width extensions
12. Suction adapter

13. Protective cover with alignment pin

14. Reduction piece

15. Tool receiver

16. Open-ended spanner, size 18

17. Open-ended spanner, size 24

3. Scope of delivery

» Table router

« Left table width extension (1a)
» Right table width extension (1b)
* 2x Stop bar (2a)

« 2x Depressor (29)

» 2x Vertical stop support (2b)

» 2x Fastening clamp (2i)

* Pressure bar (2d)

» Pressure bar holder (2e)

* 2x Horizontal stop support (2h)
* Moving stop (2c)

» Stop base body (2f)
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+ Front pressure bar (9)

» Front pressure bar holder with screws (9a)
+ Suction adapter (12)

* 2x Wooden push block

* Mitre gauge (10)

+ Protective cover with alignment pin (13)
+ 8x Allen screw M5 x 20 (m)

* 6x Allen screw M5 x 12 (I)

+ 2x Allen screw M6 x 16 (g)

+ 2x Hexagonal bolt M6 x 40 (c)

» 7x Coach bolt M6 x 20 (f)

+ 3x Coach bolt M6 x 25 (d)

+ 5x Coach bolt M6 x 35 (e)

* 2x Knurled screw M6 (a)

* 17x Washer @ 6 (h)

* 14x Washer @ 5 (n)

* 13x Knurled nut M6 (b)

+ 2x Wing nut M6 (i)

+ 2x Nut M6 (j)

* 8x Nut M5 (o)

+ Allen key - size 4 (k)

* Open-ended spanner, size 18

* Open-ended spanner, size 24

+ Table width extension mounting device (11)
* Tool receiver@6/8/12

* Operating manual

+ Allen key, size 5 (p)

4. Proper use

The machine is intended exclusively for the following
activities: Working with materials made of wood and
plastic, such as e.g.: Milling grooves, machining re-
cesses, copying curves and lettering within the spec-
ified machine limits. The milling machine must not be
used for working on metal, stone, etc.

The machine may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user/operator, not
the manufacturer, is responsible for damages or inju-
ries of any type resulting from this.

An element of the intended use is also the observance
of the safety instructions, as well as the assembly in-
structions and operating information in the operating
manual.

Persons who operate and maintain the machine must
be familiar with it and must be informed about potential
dangers.

In addition, the applicable accident prevention regula-
tions must be strictly observed.

Other general occupational health and safety-related
rules and regulations must be observed.

The liability of the manufacturer and resulting damages
are excluded in the event of modifications of the ma-
chine.

The machine may only be operated with original parts
and original accessories from the manufacturer.

The safety, operating and maintenance specifications
of the manufacturer, as well as the dimensions speci-
fied in the technical data, must be observed.

Please note that our equipment was not designed with the
intention of use for commercial or industrial purposes. We
assume no guarantee if the device is used in commercial
or industrial applications, or for equivalent work.

The device is intended for use by adults. Children un-
der the age of 16 may only use the device when su-
pervised. The manufacturer is not liable for damage
caused by improper use or incorrect operation.

Only use the device as described and for the specified
areas of application.

The device is not designed for commercial use. Any
other use or modification shall be deemed to be im-
proper use and could give rise to considerable risk of
accident. The manufacturer assumes no liability for
damage arising from inappropriate use.

5. General safety instructions

Attention! The following basic safety measures must
be observed when using power tools for protection
against electric shock, and the risk of injury and fire.
Read all these notices before using the power tool and
store the safety instructions well for later reference.

Safe work
1 Keep the work area orderly
— Disorder in the work area can lead to accidents.
2 Take environmental influences into account
— Do not expose power tools to rain.
— Do not use electric tools in a damp or wet en-
vironment.
— Make sure that the work area is well-illuminated.
— Do not use power tools where there is a risk of
fire or explosion.
3 Protect yourself from electric shock
— Avoid physical contact with earthed parts (e.g.
pipes, radiators, electric ranges, cooling units).
4  Keep other persons away
— Do not allow other persons, especially children,
to touch the power tool or the cable. Keep them
away from your work area.
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5 Securely store unused power tools

— Unused power tools should be stored in a dry,
elevated or closed location out of the reach of
children.

6 Do not overload your power tool

— They work better and more safely in the specified
output range.

7 Use the correct power tool

— Do not use low-output electric tools for heavy
work.

— Do not use the power tool for purposes for which
itis notintended. For example, do not use hand-
held circular saws for the cutting of branches
or logs.

8  Wear suitable clothing

— Do not wear wide clothing or jewellery, which can
become entangled in moving parts.

— When working outdoors, anti-slip footwear is
recommended.

— Tie long hair back in a hair net.

9 Use protective equipment

— Wear safety goggles.

— Wear a mask when carrying out dust-creating
work.

10 Connect the dust extraction device if you will be
processing wood, materials similar to wood, or
plastics.

— If connections for dust extraction and a collect-
ing device are present, make sure that they are
connected and used properly.

— When processing wood, materials similar to
wood, and plastics. operation in enclosed spac-
es is only permitted with the use of a suitable
chip extraction system.

11 Do not use the cable for purposes for which it is
not intended

— Do not use the cable to pull the plug out of the
outlet. Protect the cable from heat, oil and sharp
edges.

12 Secure the workpiece

— Use the clamping devices or a bench vice to
hold the workpiece in place. It is thus held more
securely than with your hand and allows the ma-
chine to be operated with both hands.

— An additional support is necessary for long work-
pieces (table, trestle, etc.) in order to prevent the
machine from tipping over.

— Always press the workpiece firmly against the
working plate and stop in order to prevent bounc-
ing and twisting of the workpiece.
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13 Avoid abnormal posture

Make sure that you have secure footing and al-
ways maintain your balance.

Avoid awkward hand positions in which a sudden
slip could cause one or both hands to come into
contact with the cutter.

14 Take care of your tools

Keep cutting tools sharp and clean in order to be
able to work better and more safely.

Follow the instructions for lubrication and for tool
replacement.

Check the connection cable of the electric tool
regularly and have it replaced by a recognised
specialist when damaged.

Check extension cables regularly and replace
them when damaged.

Keep the handle dry, clean and free of oil and
grease.

15 Pull the connector out of the socket

Never remove loose fragments chips or jammed
wood pieces from the running cutter.

When the power tool is not in use or prior to
maintenance and when replacing tools such as
saw blades, drill bits, cutters.

If the cutter jams during cutting due to excessive
feeding force, switch off the device and discon-
nect it from the mains.

Remove the workpiece and make sure that the
cutter runs freely. Switch the device on and car-
ry out the cutting operation again with reduced
feeding force.

16 Do not leave a tool key inserted

Before switching on, make sure that keys and
adjusting tools are removed.

17 Avoid inadvertent starting

Make sure that the switch is switched off when
plugging the plug into an outlet.

18 Use extension cables for outdoors

Only use approved and appropriately identified
extension cables for use outdoors.
Only use cable reels in the unrolled state.

19 Always remain attentive

Pay attention to what you are doing. Remain
sensible when working. Do not use the power
tool when you are distracted.

20 Check the power tool for potential damage

Protective devices or other parts with minor
damage must be carefully inspected to ensure
that they function correctly and as intended prior
to continued use of the power tool.
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— Check whether the moving parts function fault-
lessly and do not jam or whether parts are dam-
aged. All parts must be correctly mounted and all
conditions must be fulfilled to ensure fault-free
operation of the power tool.

— Damaged protective devices and parts must be
properly repaired or replaced by a recognised
specialist workshop, insofar as nothing different
is specified in the operating manual.

— Damaged switches must be replaced at a cus-
tomer service workshop.

— Do not use any faulty or damaged connection
cables.

— Do not use any power tool on which the switch
cannot be switched on and off.

21 ATTENTION!

— The use of other insertion tools and other acces-
sories can entail a danger of injury.

22 Have your power tool repaired by a qualified elec-
trician

— This power tool conforms to the applicable safety
regulations. Repairs may only be performed by
an electrician using original spare parts. Other-
wise accidents can occur.

The operator must always stand in front of the ma-
chine to avoid danger.

Warning! This power tool generates an electromagnet-
ic field during operation. This field can impair active or
passive medical implants under certain circumstances.
In order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recommend that persons with medical implants
consult with their physician and the manufacturer of
the medical implant prior to operating the power tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

+ Check that the milling unit is in a faultless condition
before use.
» Use table insert rings appropriate for the size of the
milling unit.
» Always wear suitable personal protective equip-
ment. This includes:
— Hearing protection to avoid the risk of becoming
hearing impaired.
— Respiratory protection to avoid the risk of inhal-
ing harmful dust.
— Possibility of injury when handling the cutting
unit and rough materials due to sharp edges.

— Safety goggles to avoid eye injuries due to eject-
ed parts.

*« When working with wood, the operator must be
informed of the conditions that affect the release
of dust, e.g. the type of material to be processed,
the significance of local separation (collection or
source) and the correct setting of the hood/guide
plates/guides.

* Warning! Do not use milling tools that have not been
recommended, because this can lead to injuries
with a loss of control. Only use milling tools de-
signed for manual advance and marked with MAN
(manual advance) in accordance with EN 847-1.

« Dangerous situation caused by the uncontrolled tilt-
ing of the workpiece. Support long workpieces suffi-
ciently to hold their position.

« Possible kick-back, a sudden reaction due to the
guide for small workpieces being out of control. Use
additional equipment, such as horizontal pressure
devices, when processing narrow workpieces.

« Tools that have not been maintained can trigger un-
controllable situations. Only use sharp, maintained
milling tools in accordance with the tool manufactur-
er’s specifications.

» Possible contact with moving parts. Before chang-
ing or adjusting, switch off the machine and unplug
the mains plug.

» Possible error when positioning the milling tool.
Correctly insert the milling tool in the machine. Slide
the workpiece forwards against the rotational direc-
tion of the spindle.

« Select a rotational speed that is suitable for the mill-
ing tool and material used.

+ Keep hands away when milling at the stop. Use
pressure devices (pressure shoes) together with the
stop if possible.

» Missing lateral stops can result in a rebound. During
insertion milling, use rear and/or front lateral stops,
which are fastened to the fence.

6. Residual risks

The machine has been built according to the state-of-

the-art and the recognised technical safety require-

ments. However, individual residual risks can arise

during operation.

* Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

» Furthermore, despite all precautions having been
met, some non-obvious residual risks may still re-
main.
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+ Residual risks can be minimised if the "Safety In- 8. Unpacking
structions" and the "Intended Use" together with the
operating manual as a whole are observed. » Open the packaging and carefully remove the de-
» Avoid accidental starting of the machine: the oper- vice.
ating button may not be pressed when inserting the * Remove the packaging material, as well as the pack-
plug in an outlet. Use the tool that is recommended aging and transport safety devices (if present).
in this operating manual. This is how to ensure that » Check whether the scope of delivery is complete.
your machine provides optimum performance. « Check the device and accessory parts for transport
» Keep your hands away from the working area when damage. In the event of complaints the carrier must
the machine is in operation. be informed immediately. Later claims will not be
recognised.
7. Technical data - If possible, keep the packaging until the expiry of the
warranty period.
Dimensions L x W x H 1030 x 360 x 311 mm « Familiarise yourself with the device by means of the

operating manual before using for the first time.

Table size L x W 610 x 360 mm « With accessories as well as wearing parts and re-
Table height 311 mm placement parts use only original parts. Spare parts
Table width extension 210 x 360 mm can be obtained from your specialist dealer.
dimensions * When ordering please provide our article number as
LxW well as type and year of manufacture for your device.
Height adjustment spindle 0-40 mm
Reducti i @32/475/55/75 A WARNING!
eduction pieces ’ mm The device and the packaging material are not
- children's toys! Do not let children play with plas-
Spindle speed 11500 - 24000 rpm tic bags, films or small parts! There is a danger of
Max. cutter @ 250 mm choking or suffocating!
Weight 21 kg
- 9. Layout
Engine 230-240V~/50Hz
Rated input 1500 W A Attention!
Protection category 1P20 Disconnect the mains plug before carrying out any ad-

. justment or maintenance work.
Protection class |

Fastening the machine

Subject to technical changes! For use, it is recommended to fix the machine on a
workbench by means of the four holes.
Noise and vibration 1 The mounting surface must be pre-drilled, taking
A Warning: Noise can have serious effects on your into account the spacing of the two mounting holes
health. If the machine noise exceeds 85 dB, please in the frame.
wear suitable hearing protection. 2 Each fastening point must be tightened with
screws (not supplied).
Noise data 3  The screws must be sufficiently long: Take into ac-
The noise levels have been determined in accordance count the thickness of the work surface on which
with EN 61029. the machine is mounted.
4 Use the washers and screw to the work surface
Sound power level L, 102 dB with the nuts.
Sound pressure level LpA 89dB 5 The work surface must be large enough to prevent
Uncertainty Kwa,pA 3dB the unit from tilting during work.
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Parts for table width extension (Fig. 1-2)

+ Left table width extension (1a)

+ Right table width extension (1b)

+ Table width extension mounting device (11)
* 6x Allen screw M5 x 12 (I)

+ 8x Allen screw M5 x 20 (m)

* 14x Washer @ 5 (n)

* 8x Nut M5 (o)

Installing the table width extensions (Fig. 3)

The table width extensions (1) enlarge the table sur-
face and thus enable the machining of large workpiec-
es and the execution of special milling operations.

+ Attach the table width extensions (1a+1b) on both
ends with 4 Allen screws M5 x 20 (m), 4 washers & 5
(n) and 4 hexagon nuts M5 (o) on the sides and with
3 Allen screws M5 x 12 (I) and 3 washers @ 5 (n) on
the front face of the work table (3).

* Push the table width extension mounting device (11)
into the groove until it rests on the left table width
extension (1a) or the right table width extension (1b)
and the work table (4).

» Tighten the table width extension mounting device
).

« Tighten all screw connections firmly.

* Repeat the process on the other side.

Parts for cutter stop (Fig. 4, 17-18)
+ 2x Stop bar (2a)

+ 2x Depressor (2g)

» 2x Vertical stop support (2b)

+ 2x Fastening clamp (2i)

+ Pressure bar (2d)

* Pressure bar holder (2e)

+ 2x Horizontal stop support (2h)
* Moving stop (2c)

» Stop base body (2f)

+ Front pressure bar (9)

+ Front pressure bar holder with screws (9a)
» Suction adapter (12)

+ 2x Allen screw M6 x 16 (g)

+ 2x Hexagonal bolt M6 x 40 (c)
* 6x Coach bolt M6 x 20 (f)

+ 2x Coach bolt M6 x 25 (d)

* 5x Coach bolt M6 x 35 (e)

* 2x Knurled screw M6 (a)

* 10x Knurled nut M6 (b)

+ 2x Wing nut M6 (i)

* 15x Washer (h)

+ 2x Nut M6 (j)

Installing the cutter stop (Fig. 5 - 16)

Step 1 (Fig. 5)

« Attach the 2 depressors (2g) to the horizontal stop
support (2h) using 2 carriage bolts M6 x 35 (e), 2
washers @ 6 (h) and two knurled nuts M6 (b).

Step 2 (Fig. 6):

» Attach the pressure bar (2d) to the pressure bar
holder (2e) using 2 carriage bolts M6 x 25 (d), 2
washers @ 6 (h) and 2 wing nuts M6 (i).

Step 3 (Fig. 7):
« Insert the suction adapter (12) into the stop base
body (2f).

Step 4 (Fig. 8):

» Fix the vertical stop supports (2b) to the stop base
body (2f) and to the movable stop (2c) using an M6 x
16 (g) Allen screw each.

Step 5 (Fig. 9):

« Place the movable stop (2c) in the groove provided
in the stop base body (2f) and secure it using a car-
riage bolt M6 x 25 (d), washer @ 6 (h) and knurled nut
M6 (b) and a carriage bolt M6 x 35 (e), washer & 6
(h) and knurled nut M6 (b).

+ On the left side fit a carriage bolt M6 x 20 (f) with
washer @ 6 (h) and counter-lock it with a knurled nut
M6 (b).

Step 6 (Fig. 10 + 11)

» Insert two hexagonal bolts M6 x 40 (c) from below
into the stop base body (2f) (Fig. 10).

« Fix the pressure bar holder (2e) to the pressure bar
(2d) using the two M6 x 40 hexagon bolts (c), two &
6 washers (h) and two M6 nuts (j). (Fig. 11)

« To fasten the stop bars, fit four carriage bolts M6 x
20 (f), four washers @ 6 (h) and four knurled nuts
M6 (b).

Step 7 (Fig. 12)

« Attach the two support brackets horizontally (2h)
with the retaining devices (2g) to the vertical stop
supports (2b) using two fastening clamps (2i) and
two knurled screws M6 (a) as shown in fig. 12.

Step 8 (Fig. 13 + 14)
« Slide the two stop bars (2a) with the carriage bolts
M6 x 20 (2f) as shown in fig. 13 and 14.
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Step 9 (Fig. 15 + 16)

* To mount the stop on the worktable (3), thread the
two marked screws into the marked grooves on the
worktable (3) and fasten them.

» Align the stop bars (2a) in the desired position and
tighten the marked knurled nuts.

Installing the front pressure bar (Fig. 17 + 18)

+ Fasten the front pressure bar holder with screws (9a)
to the worktable using the screws provided (Fig. 17).

» Fix the pressure strip front (9) to the bracket (9a) us-
ing two carriage bolts M6 x 20 (f), two washers & 6
(h) and two knurled nuts M6 (b) (Fig. 18).

* The transverse stop (10) can be used for alignment.

Installing the protective cover (Fig. 19)
» Fit the protective cover (13) to the stop base body
(2f) and fix it in place using the aligning pin supplied.

NOTE: To fit the protective cover, the front pressure bar
with bracket (9+9a) must be dismantled.

Connection of the milling machine to a chip extrac-

tion system

» A connection to an external chip extraction system
for extracting dust and chips (not included in the
scope of delivery) is provided.

+ Push the vacuum hose of the chip extraction system
onto the suction adapter (12) at the back of the cutter
stop (2). There is a conical adapter included in the
packaging for hoses with a diameter of 100 mm.

10. Start-up

A Attention!
Always make sure the device is fully assembled
before commissioning!

Attention: The milling machine has a shaft that is
vertical to the work table. The axle is used to hold the
cutting tools, discs and shaping cutters. The milling
machine is used to produce friezes, single or multiple
recesses, grooves, rebates, profiles and counter pro-
files on straight surfaces, etc.

Only cutters up to max. 50 mm in diameter may be
used with the milling machine. If larger diameters are
required, we recommend working in several steps and
adjusting repeatedly using the hand wheel (5), or ad-
justing the stop step by step.
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Installing and changing the tool receiver (Fig. 20 + 21)

A Attention!

Pull out the mains plug of your machine before chang-

ing the tool receiver (15).

« Select the tool receiver that exactly matches the di-
ameter of your cutter.

» Remove the reducer (14) from the opening (Fig. 20).

« Slide the 18 mm open-ended spanner (16) directly
under the locknut of the tool receiver (14) and hold
it firmly in place.

* Use the 24 mm open-ended spanner (17) to loos-
en the locknut on the tool receiver (14) by turning it
counter-clockwise.

* Remove the tool receiver (14).

* Now insert the appropriate tool receiver and router
bit. The router bit must be inserted at least 20 mm.

« Tighten the locknut on the tool receiver (14) again
using the 24 mm open-ended spanner (17).

* Return the reducer (14) to the opening in its original
position.

* Adjust the stop as needed using the scale on the
table.

« Attach the chip extraction system. It is strongly rec-
ommended to connect a chip extraction system to
keep the opening free of chips, to cool the motor and
to facilitate workpiece feeding.

* Re-connect the machine to the mains.

Setting the stop

The use of the stop is mandatory. Each task must be
considered separately. Each time you use the ma-
chine, you must make sure that the protective devic-
es are correctly installed and adjusted. Each time it is
used again, each pressure piece must be readjusted
on the stop.

Make sure that each screw is well tightened before you
start cutting.

Using reducers

The reducers (14) must be used to reduce the distance
between the table and the spindle to a minimum. Be-
fore switching on the machine, you must systematical-
ly check that the supplied reducers (14) are correctly
installed.

Check that you have selected the appropriate reducer
(14) for the cutting tool in question and its installation
height in order to reduce the risk of the workpiece tilt-
ing when passing the hole.

The reducer (14) must surround the cutter as closely
as possible.
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Setting the speed, Fig. 22 + 28

The speed setting (6) of the machine has 6 steps.

» Determine the optimum speed by making a test cut
in a piece of waste material.
Attention: Using the correct speed will increase
the service life of the cutter. It also influences the
machined surface on the workpiece.

Level Speed

1 Approx. 11,500 rpm

Approx. 13,000 rpom

Approx. 15,500 rpm

Approx. 18,000 rpm

Approx. 21,000 rpm
Approx. 24,000 rpm

oo~ |Ww|N

Note:

The values in the speed table (Fig. 28) are only guide-
lines. These may vary depending on the tool and type
of wood.

Setting the stop, Fig. 23 + 24

* The stop (1) must be adjusted to the size of the
workpiece and the cutting tool.

+ Loosen the two knurled nuts (f + e) on the back of
the stop (1).

Set the stops and pressure devices such that they
ensure the safe guidance of the workpiece at the
input and output section of the machine.

+ Slide the stop (1) to the desired position. Use the
scale on the table (3) to determine the distance be-
tween the stop (1) and the centre of the cutter.

+ Tighten the two knurled nuts on the back again to
hold the stop (1) in this position.

Setting the stop for trimming, Fig. 23 + 24

* When trimming wood, the material that comes out
of the cutter on the left is thinner than the material
on the right.

* The movable stop (2c) must be adjusted to adapt
to the thinner material. This serves to support the
material and ensures a more accurate cut. To do
this, loosen the right-hand knurled nut (f), move the
movable stop (2c) forward and clamp it tight.

Setting the pressure bars, Fig. 25

The pressure bars (9 + 2d) serve to hold the workpiece

in place and prevent kick-back.

+ Drive milling cutter to the lowest position.

« Insert the workpiece to be machined and press the
pressure bar (9 + 2d) A onto the workpiece with
light pressure.

* Remove workpiece.

+ Setting the milling cutter to the desired height (see:
Adjusting the working depth).

Setting the mitre gauge, Fig. 26

» The mitre gauge (10) slides horizontally along the
worktable and is used to make edging and mitre
cuts.

+ To set the mitre gauge (10) to the desired angle,
loosen the mitre gauge locking nut (10a) and turn it
to the desired angle.

Tighten the mitre gauge locking nut (10a) again.

« Always make a test cut on a piece of waste material

to ensure that the settings are correct.

Switching on and off, Fig. 22

Make sure that all keys and adjusting tools are re-
moved from the router table, that the adjustments are
complete and that all safety covers are fitted.

Press the on switch (7 / "I") to start the machine.
Press the off switch (7 /"0") to stop the machine.
Caution: The device starts running immediately at the
set speed.

Setting the working depth (Fig. 27)

To adjust or decrease the spindle height (used to ad-
just the height of the cutter), turn the handle (5) to de-
crease or increase the height as desired.

Secure the setting by tightening the clamping screw (4).

11. Operation

« Insert an appropriate cutter in the tool receiver and
secure this by tightening the tool receiver nut.

« Adjust speed, cutting depth, stop alignment and mi-
tre gauge.

+ Make sure that you set the feed stop correctly so
that it supports the uncut material. Adjust the out-
feed stop to support the cut material while compen-
sating for the removed material.

» Switch the cutter on.

* Make sure that the workpiece is pressed firmly
against the stop.
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» Push the workpiece gently from right to left against
the direction of rotation of the tool.

+ Keep the feed speed constant. Do not push too fast,
this would slow down the motor too much.

* If you push too fast, you could get a poor quality
cut. This could also damage the cutter or the motor.

* If you push too slowly, burn marks could appear on
the workpiece.

* With very hard wood and large cuts, it may be nec-
essary to do more than one working step to achieve
the desired depth.

* The correct feed speed depends on the cutter
size, the type of workpiece material and the cutting
depth. Practise with a piece of waste material first to
find the right feed speed and dimensions.

* The machine is equipped with an overload switch
to protect the motor. In the event of an overload,
the machine stops automatically. After a while, the
overload switch can be reset.

12. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and ready
for operation. The connection complies with the appli-
cable VDE and DIN provisions.

The customer's mains connection as well as the exten-
sion cable used must also comply with these regulations.

Damaged electrical connection cable
The insulation on electrical connection cables is often
damaged.

This may have the following causes:

* Pressure points, where connection cables are
passed through windows or doors.

» Kinks where the connection cable has been improp-
erly fixed or routed.

» Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

* Insulation damage due to being ripped out of the wall
outlet.

+ Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation

damage.

Check the electrical connection cables for damage
regularly. Ensure that the connection cables are dis-
connected from electrical power when checking for
damage.
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Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions. Only use connection
cables of the same designation.

The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.

Mounting type M

Connection method, in which the connection cable can
be easily replaced without the aid of a special tool, us-
ing a special cable, for example with moulded bending
protection sleeve or crimped connections.

For single-phase AC motors, we recommend a fuse
rating of C 16A or K 16A for machines with a high start-
ing current (from 3000 watts)!

13. Cleaning

Danger!
Disconnect the mains plug before carrying out any
cleaning work.

« Keep protective devices, air vents and the engine
housing as free of dust and dirt as possible. Rub
the device clean with a clean cloth or blow it off with
compressed air at low pressure.

* We recommend that you clean the device directly
after every use.

» Clean the device at regular intervals using a damp
cloth and a little soft soap. Do not use any cleaning
products or solvents; they could attack the plastic
parts of the device. Make sure that no water can
penetrate the interior of the device. Water penetrat-
ing an electric device increases the risk of an elec-
tric shock.

14. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-free place that is inaccessible to children. The
optimum storage temperature is between 5 and 30 °C.
Keep the tool in its original packaging. Cover the tool
to protect it from dust or moisture. Store the operating
manual with the tool.
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15. Maintenance

The device has no further internal parts that require
maintenance.

+ Before each use, make sure that the safety devices
are in perfect condition and working properly.
» Check all connections are tight before each new use.

Service information

With this product, it is necessary to note that the follow-
ing parts are subject to natural or usage-related wear,
or that the following parts are required as consumables.
Wearing parts*: Carbon brushes, cutter

* may not be included in the scope of delivery!

Connections and repairs
Connections and repair work on the electrical equip-
ment may only be carried out by electricians.

Please provide the following information in the event
of any queries:

+ Type of current for the motor

* Machine data - type plate

* Motor data - type plate

Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. To do this, scan the QR code on the
front page.

16. Disposal and recycling
Notes for packaging

N ‘o . The packaging materials are recy-

%@ @ﬂ é clable. Please dispose of packag-
ing in an environmentally friendly
manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act (ElektroG)

Waste electrical and electronic equipment
E does not belong in household waste, but

must be collected and disposed of sepa-
rately!

» Used batteries or rechargeable batteries that are
not installed permanently in the old device must be
removed non-destructively before disposal! Their
disposal is regulated by the battery act.

Owners or users of electrical and electronic devices

are legally obliged to return them after use.

The end user is responsible for deleting their per-

sonal data from the old device being disposed of!

The symbol of the crossed-out dustbin means that

waste electrical and electronic equipment must not

be disposed of with household waste.

Waste electrical and electronic equipment can be

handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards).

- Points of sale of electrical devices (stationary and
online), provided that dealers are obliged to take
them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

If the manufacturer delivers a new electrical device
to a private household, the manufacturer can ar-
range for the free collection of the old electrical de-
vice upon request from the end user. Please contact
the manufacturer’s customer service for this.
These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Un-
ion, different regulations may apply to the disposal of
waste electrical and electronic equipment.
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17. Troubleshooting
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The following table shows fault symptoms and describes remedial measures in the event of your machine failing to
work properly. If you cannot localise and rectify the problem with this, please contact your service workshop.

Fault

The machine will not
switch on

Possible cause

No mains voltage present

Remedy
Check power supply

Carbon brushes worn

Take the machine to the customer service workshop

Machine switches off
automatically while
idling

Mains failure

Check the mains fuse

The machine does not restart automatically due to the
built-in undervoltage protection and must be switched on
again when the voltage returns

Machine stops during
machining

Overload protection has
tripped due to the cutter
blade being blunt, or the
feed rate or cutting depth
being too great

Before continuing work, replace the blades or wait for
the motor to cool down

Speed drops during
machining

Too much chip take-off

Reduce chip take-off

Feed to fast

Reduce feed speed

Blunt cutter

Replace cutter

Untidy cutting pattern

Blunt cutter

Replace cutter

Uneven feed

Cut with constant pressure and reduced feed rate

Chip ejector clogged
(without extraction)

Too much chip take-off

Reduce chip take-off

Blunt cutter

Replace cutter

Wood too wet

Only machine dry wood
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OO6sicHeHMe Ha CMMBONUTE BbPXY ypeaa

/3non3BaHeTo Ha CUMBONWN B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO CreABa Aa Haco4n BHMMaHMeTo Bu kbM eBeHTyanHu
puckoBe. CumBonute 3a 6e3onacHocT n obsicHeHUsiTa, KOMTO M NpuapyxasaT, Tpsi6a Aa O6baaT pasbpaHu
ToyHo. CamnTe npepynpexaeHus He nNpemaxBaT PUCKOBETe M He moraT Aa 3amMeHAT NpaBuUIHWTE Mepku 3a
npepoTBpaTsABaHe Ha 3M0MONyKW.

S

Mpepynpexpexue - 3a aa cBedeTe [0 MUHUMYM pycka OT HapaHsiBaHe, NpoyeTeTe
PBKOBOACTBOTO 3a eKcrnroaTauus.

HoceTte 3awuTa 3a crnyxa. Bb3aeincTBneTo Ha Wwym Moxe 4a NpuumHuy 3ary6a Ha cnyxa.

HoceTe npeanasHa macka 3a npax. [Mpu o6paboTkata Ha AbpBEeCUHa U ApyrM MaTepuanu
MOXe [la ce CTUrHe [0 o6pasyBaHe Ha BpeJeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabea ga ce
obpaboTBa cbabpxaly azbect matepuan!

Hocete 3alnTHU o4vuna. BbSHI/IKBaLLU/ITe no BpemMe Ha pa60Ta NUCKPU Unun nanutawuTe ot
ypena Tpecku, CTbproTuHU U npaxose mMorat ga npu4nHAaT 38Fy63 Ha 3peHuneTo.

Cubrogasaiite nocokarta Ha BkapsaHe!

S\

TebpAO ABPBO (BYK, ABLO)

D

Meko AbpBO (CMBbpPY, Hop)

MpoAyKTHLT 0TroBaps Ha NPUNOXUMUTE EBPONENCKU AUPEKTUBH.

q
A

AA

MpoayKTHLT OTroBaps Ha NPUIIOKUMUTE CPBOCKU AMPEKTUBM.

A BHuMmaHue!

B HacTosLL0TO pbKOBOACTBO 3a 06CnyXBaHe C TO3M 3Hak cMe 06o3Haunnm mectara,
KouTo 3acsiraT Bawata 6e3onacHocT.
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1.

YBop

Mpoussoaguten:

Scheppach GmbH

Gilinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen, lepmaHus

YBaxaemMu KIIMeHTH,
>Kenaem Bu MHOro npuvsaTHM MOMEHTM U ycrnexu npu
paboTata c Bawus HoB ypea.

Yka3saHue:

CbrnacHo gencTBaluMs 3aKOH 3a MpoaykToBaTa OT-
roBOPHOCT, NPOM3BOAUTENST HA TO3U ypea He Hocu
OTrOBOPHOCT 3@ LWeTH, Bb3HWUKHANM No unv nopagmu
TO3u ypes, npu:

HenpasunHo 6opaBeHe

HecnasBaHe Ha pbkoBOACTBOTO 3a ynoTtpeba
PeMOHTM OT HeynbNHOMOLLEHWN CneumanucTy, aBsa-
Ball ce TpeTu nuua

MoHTVpaHe 1 nogMsiHa Ha He OpUTUHaNHK pe3ep.-
HU YacTu

Ynotpeba He no npegHasHayeHue

OTka3 Ha enekTpuyeckata WHcCTanauus npu He-
cnasBaHe Ha npeanucaHuaTa 3a paboTa C enek-
TpuyecTBO M pasnopenbute Ha VDE 0100, DIN
57113/VDE 0113

WUmante npeaBua cnegHoTo:

Mpean MoHTaxa u nyckaHeTo B ekcrroaTtauus npo-
yeTeTe Lenns TeKCT Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba.
Llenta Ha ToBa pbKOBOACTBO 3a ynotpeba e aa Bu
ynecHu npv 3ano3HaBaHeTo ¢ Bawwsa ypea v usnons-
BaHETO Ha HeroBuWTe Bb3MOXHOCTU 3a ynotpeba cb-
rmacHo npeanucaHusita.

PbkoBoACTBOTO 3a ynoTpeba cbabpxka BaxHM ykasa-
HWUS OTHOCHO 6e3onacHaTa, NpaBunHaTa v UKOHOMUY-
HaTa paboTa ¢ ypena, usbsirBaHeTo Ha OMacHocTw,
crnecTsiBaHeTO Ha pa3XxoAm 3a PEMOHT, HamansiBaHeTo
Ha BpemeHaTa Ha NpecTol M yBennyaBaHeTO Ha Ha-
OEXAHOCTTa M EKCNNoaTauMoHHUS XMBOT Ha erek-
TPUYECKNSA MHCTPYMEHT.

B ponbnHeHve kbM ykasaHusiTa 3a 6esonacHocT
B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba, 3agbiKUTEnHO
TpsibBa Aa cnasBaTe OTHacsAWMTe ce [0 ekcnnoaTa-
uusiTa Ha ypefa npeanucanus BbB Bawara ctpaHa.
CbxpaHsiBanTe pPbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba npwu
ypeaa, 3aliMTeHO OT 3aMmbpcsiBaHe W Bnara B nnacT-
MacoBa Top6uyka. To Tpabea ga 6bae NpoyYeTeHo u
BHMMAaTENHO CMa3BaHO OT BCEKU OMnepaTop npeau 3a-
noysaHe Ha paboTa.

C ypena moraTt ga paboTtaT camo nuua, KOMTo ca UH-
CTPYKTMpaHu OTHOCHO ynoTpebara Ha ypefa u ca 3a-
Nno3HaTW CbC CBbP3aHNUTE C TOBa OMaCHOCTH.
M3anckeaHaTa MuHMManHa Bb3pacT TpsibBa ga ce
cnasBa.

Ocs

€H CbAbpXawute ce B TOBa PHLKOBOACTBO 3a

ynotpeba ykasaHus 3a 6e3onacHOCT U cneunanHuTe
pa3snopen6bu BbB Bawarta cTtpaHa, npu pabotata ¢
MalwuHu Tpsibea Aa ce cnassaTt W obuwonpusHaTuTe
npaBuna Ha TexHukaTa.

He noemame OTroBOpHOCT 3a 3110MOMYKW UK LLETH,
Bb3HWKHaNU nopaau HecnaseaHe Ha TOBa pbKOBOA-
CTBO UNW Ha yKasaHusTa 3a 6e30nacHoCT.

2

1a.
1b.

2a.
2b.
2c.
2d.
2e.
2f.

2g.
2h.
2i.

» oo

© o N

10a.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

OnucaHue Ha ypepa (dwr. 1 - 27)

Paswupunten Ha nnota

IsiB paswmpuTen Ha nnota

[eceH paswmputen Ha nnota
OrpaHunuuten

OrpaHuunTenHa nancTHa

BepTukanHa sagbpxallia onopa
MoaBwxeH orpaHnynTen
lMpuTuckatenHa navcTHa

[bpxay Ha npuTUckaTenHa nancTHa
OrpaHu4nTen Ha OCHOBHO TSMO
MpuTtunckay

Xopu3oHTanHa 3agbpxatia onopa
3akpenBalua ckoba

Pa6oTeH nnot

3ardarawy, BMHT 3a HacTpoWBaHe Ha paboTHaTta
ObnboynHa

PbkoxsaTka

MpeBknioyBaTen 3a obopoTuTe
MpeBknioyBaTen 3a BKIOYBaHe / U3kIoYBaHe
MpeBknioyBaTen cpelly NnpetToBapBaHe
MpeaHa npuTUcKaTenHa nancTHa

. Obpxay Ha npegHa npuTuckaTenHa nawcTHa C

BUHTOBE

JInHean 3a HanpeyHo ps3aHe

dukcupalla ranka Ha nuHean 3a HanpeyHo ps-
3aHe

MoHTaxHo npucnocobneHune 3a paswmMpuTeny Ha
nrnota

CwmykaTeneH agantep

MpeanaseH kanak ¢ MOHTaXeH WndT
Pepyumpaly enemeHt

[bpxay 3a UHCTPYMEHT

laeyeH kno4y SW18

laeyeH kntoy SW24
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3. O6Gem Ha gocTaBKaTa

* HacTonHa dpesa

+ [JlsB paswupuTen Ha nnota (1a)

» [JeceH paswuputen Ha nnoTa (1b)

* 2x orpaHuuMTenHa nancTHa (2a)

* 2x npuTuckay (2g)

* 2x BepTuKanHa sagbpxatia onopa (2b)

+ 2x 3akpensaLia ckoba (2i)

+ [lputuckatenHa nancTHa (2d)

* [Obpxady Ha npuTucKaTenHa nancrtHa (2e)

+ 2x xOpu30OHTanHa 3agbpxatia onopa (2h)

+ [MopswxeH orpaHnuuTen (2c)

* OrpaHuuymTen Ha OCHOBHO TANO (2f)

+ [peaHa nputuckaTenHa naicTtHa (9)

+ [bpxay Ha npefHa npuTMcKaTenHa nacTHa ¢ BUH-
ToBe (9a)

+ CwmykaTteneH agantep (12)

* 2x Tpynye 3a byTaHe

» JluHean 3a Hanpeu4Ho psA3aHe (10)

+ [lpeanaseH kanak ¢ MOHTaxeH WndT (13)

* 8X BUMHT c BbTpeleH wectocteH M5 x 20 (m)

* 6X BMHT C BbTpeLlleH wectocTeH M5 x 12 (1)

* 2X BUHT C BbTpelleH wecTtocTeH M6 x 16 (g)

* 2X BWHT C BbTpelleH wecTtocTeH M6 x 40 (c)

* 7x kpenexeH 6ont M6 x 20 (f)

+ 3x kpenexeH 6ont M6 x 25 (d)

+ 5x kpenexeH 6onT M6 x 35 (e)

* 2X BWHT c Ha3bbeHa rmasa M6 (a)

+ 17x noanoxHa wanba @ 6 (h)

* 14x nognoxHa waiiba @ 5 (n)

* 13x ramnka c Ha3bbka M6 (b)

* 2x kpunyata ravika M6 (i)

+ 2xravika M6 (j)

* 8xrawika M5 (o)

+ Kntou 3a BbTpeweH wectocteH SW 4 (k)

+ TlaeyveH kno4y SW 18

» TlaeyveH ko4 SW 24

* MoHTaxHo npucnocobrneHne 3a paswuputen Ha
nnota (11)

* [bpxay 3a UHCTPYMeHT D 6 /8 /12

* PwbkoBoacTBO 3a ynotpeba

+ Kntoy 3a BbTpeleH wectocteH SW 5 (p)

4. Ynotpe6a no npegHasHauyeHue

MawwuHaTa e npeagHasHayeHa eAMHCTBEHO 3a crnep-
HWUTe aeriHocTu: O6paboTBaHe Ha MaTepuanu oT Abp-
BO U Nnactmaca, kato Hanp.: dpe3oBaHe Ha kaHanu,
nspaboTBaHe Ha BANbOHATUHU, KONMUPAHE Ha KPUBHK 1
HaAnNucu B pamMkuTe Ha npeABapuTENHO 3aaafeHnTe

PrRACTIXX IR

rpaHvMuM Ha MawwuHaTa. dpesoBaliata MawuHa He
6vBa ga ce nsnonaea 3a o6paboTBaHe Ha meTan, ka-
MBK U T.H.

MawwuHaTa Moxe Aga ce M3nonsea camo CbriacHo
HEWHOTO npefHasHauyeHue. Besika pasnuyaBalla ce
oT ToBa ynotpeba He e no npegHasHayveHue. 3a Bcs-
KaKkbB B MPOMU3TUYALLM OT TOBA LUETU UMW HapaHs-
BaHUsi OTTOBOPHOCT HOCU NOTpebuTensaT/onepaTopsr,
a He Npou3BOAUTENST.

CbcTaBHa yacT oT ynotpebarta no npegHasHaveHne e
CbLUO ¥ cNa3BaHeTo Ha ykasaHusiTa 3a 6esonacHocrT,
KaKTO U PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTaX M ykasaHusiTa 3a
ekcnnoartauus B pbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba.
Jluuata, kouTo obcnyxBaT M noaabpxKaT MallnHaTa,
TpsibBa Aa ca 3ano3HaTy C Hero u Aa ca MHopmmpa-
HW OTHOCHO BBb3MOXHMWTE OMAaCHOCTM.

OcBeH ToBa TpsibBa ga ce cna3BaT HaW-TOYHO U AEWCT-
BalLMTe NpeanucaHus 3a Tpyaosa 6esonacHocT.
Opyrn obwu npaBuna B obnactute TpyaoBa meau-
LMHa U TexHuka Ha 6e3onacHocT cblo TpsibBa ga ce
cvbniopgasar.

MpomeHn no mawmnHaTa ocBoboXAaBaT U3LANO Mpo-
M3BOAUTENS OT OTTOBOPHOCT 3@ Bb3HUKHAMNU B pe3yn-
TaT OT TOBA LWEeTH.

MawuHaTa Moxe Aa ce n3non3ea camo C OpUrMHaNHu
pEe3epBHU YacTU U OPUTMHAMHU NPUHAANEXHOCTU Ha
npoussoanTens.

MpeanucaHusTa 3a 6e3onacHocT, paboTa n NoaAPbXK-
Ka Ha NPOU3BOAMTENS, KAKTO U MOCOYEHUTE pa3Mepu
B TexHnyeckuTe AaHHW, Tpsibsa Aa 6baaT cnaseaHu.

Monsi, 06bpHeTe BHUMaAHMWE, Ye HalINTE ypeau He ca
KOHCTPYWMpaHu ¢ npeAHa3HavyeHve 3a Tbproecka, npo-
decnoHanHa unm npomuneHa ynotpeba. He noema-
Me rapaHuusi, ako ypeabT ce U3Nnon3Ba B TbProBCkU,
3aHaATYMINCKM NN NPOMULLINEHW NPEANPUATUSA, KaKTO
M NpU paBHOCWIHU AENHOCTY.

YpensT e npegHasHaveH 3a ynotpeba oT Bb3pacTHU.
MnaguTe xopa noa 16-rogviiHa Bb3pacT Mora aa us-
nonseart ypeaa camo nog Habniopexue. Mponssoam-
TENsiT He HOCU OTFOBOPHOCT 3a LWETU, NPUYUHEHMN OT
HenpasunHa ynotpe6a nnu HenpaBuIHO o6cnyxBaHe.
M3non3eanTe ypeda camo no OonucaHus Ha4uH u 3a
nocoyeHuTe o6nacTu Ha NPUNOXeHMNe.

YpeasT He e npefHasHaveH 3a Tbproecka ynotpeba.
Bcska gpyra ynotpe6a unu naMeHeHve Ha ypeaa ce
cyuTart 3a He No NpefHa3HavYeHne n KpUAT 3HaunTen-
HM ONACHOCTM OT 3nononyku. 3a Bb3HWKHANM OT yno-
Tpeba He No NpefHa3HavYeHNe WeTu NPOU3BOAUTENST
He Nnoema HuKakea OTrOBOPHOCT.
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5. OO6wwu ykasaHus 3a 6esonacHocCT

BHumaHue! MNpu ynotpeba Ha enekTpuyeckn UHCTPY-
MeHTH TpsibBa fa ce cbbniogaBar cnefHUTEe OCHOBHU
npeAnasHuW MepKu cpellly onacHoOCT OT TOKOB yAap,
HapaHsBaHe u noxap. [lpoyeteTe BCUYKM Te3n yka-
3aHuUs, Npeau Aa usnonseate TO3WU enekTpUYeckun
MHCTPYMEHT, U CbXpaHsiBanTe fAobpe ykasaHusTa 3a
6e3onacHoCT.

Be3onacHa pa6oTta
1 TNoapbpxainte BaweTto paboTHO MsicTo noape-
neHo

— Be3nopaabkbT Ha paboOTHOTO MSICTO MOXe Aa
foBsefe [0 3MOMNonyku.

2 CuvbniopgaBaliTe BNUSHUATA Ha OKoNHaTa cpeja

— He unsnaraiite enekTpu4yeckn MHCTPYMEHTU Ha
abxa.

— He n3nonsBaite enekTpu4eckn NHCTPYMEHTH
BbB BRaxHa unu mokpa cpepaa.

— OcurypsBaite fobpo ocBeTneHne Ha paboT-
HOTO MSCTO.

— He n3nonssaiite enekTpuyYeckn MHCTPYMEHTU
Ha MecTa, Ha KOMTO CblLeCcTByBa ONAaCHOCT OT
noxap Wnu eKcnnosus.

3 [Masete ce oT TOKOB yaap

— W3bsarsaiiTe JOKOCBaHe Ha TANOTO 40 3a3eMeHU
yactu (Hanp. Tpbbu, pagnatopu, eneKTpnYeckn
neykun, XxnagunHuum).

4  [pbxTe Apyru nuua Haganey

— He nosBonsiBanite Ha Apyru nuua, ocobeHo
Aeua, fa OKOCBAT eNIeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT
unu kabena. [lpbxTe ru ganey ot Bawerto pa-
60THO MACTO.

5 CbxpaHaBalTe HEW3NOM3BaHM eNnekTpu4eckn
MHCTPYMEHTU Ha CUTYPHO MACTO

— HewusnonseaHuTe enekTpu4eckn MHCTPYMEHTH
TpsibBa fa ce OCTaBSIT Ha CyXO, BUCOKO UMK 3a-
KIoYeHO MSACTO, M3BBH obcera Ha Aeua.

6 He npetoBapBaiTe Bawua enekTpuyecku WH-

CTPYyMEHT

— Llle pabotute no-go6pe n No-cUrypHo B Noco-
YeHWsa ananasoH Ha paboTHM xapakTepPUCTUKN.

7 WsnonasBaiTe NpaBUNHNS €NEKTPUYECKN UHCTPY-
MeHT

— He n3nonsBaiTe ManomoLHW enekTpuyeckn
MHCTPYMEHTH 3a Texka paboTa.

— He n3nonspaiite enekTpnyeckns UHCTPYMEHT
3a uenu, 3a KOUTO ToW He e npeaBuaeH. Ha-
npumep, He U3ron3BanTe PbUYHU LUPKYNSPHA
TPUOHU 3a psidaHe Ha KMOHW UMK LieneHnum.

8 Hocete nogxoasuwo obnekno

— He HoceTe wwupoku gpexu unu GuxyTa, Te
6vxa mornu fa 6baaT 3axBaHaTh OT ABUXKELLU
ce yacTu.

— lpu paboTta Ha OTKPUTO cCe MpenopbyvBa U3-
Nnon3BaHeTo Ha YCTONYMBM Ha XNb3raHe obyBKy.

— [Mpw ABNrKM KOCKU HOCeTe MpeXXa 3a koca.

9 W3nonsBanTe npeanasHu cpeacTsa

— HoceTe 3awuTHM oumnna.

— Mpwn obpasyBawm npax pabotn msnonssante
Macka 3a AuxaTterHa 3aluTa.

10 Csbp3BaiiTe NpaxoynasswWoTO YCTPONCTBO, KO-
raTo we obpaboTteaTe AbpBO, N0A06HM Ha AbPBO
MaTepuanu unu nnactmacu.

— AKO ca HanuyHW CbeAMHEHNS 3@ NPaXxoU3CMYyK-
BaHe ¥ yCTPOWCTBO 3a NpaxoynassiHe, yBepeTe
Ce, Ye Te ca CBbpP3aHu 1 ce U3MOo3BaT NPaBUITHO.

— EkcnnoaTaumsaTa B 3aTBOpPEHM NOMELLEHUS Npn
obpaboTkata Ha ObpBO, NOAOOHM Ha ABPBO
MaTepuanu 1 nnactmacu e gonyctuma camo ¢
noaxopsia cmykatenHa ypeaba.

11 He unsnonssanTe kabena 3a uenu, 3a KOUTO TON
He e NpegHa3HayeH

— He u3nonsBaiite kabena, 3a ga nsgbpneaTte
Lencena ot KoHTakTa. MNaseTte kabena oT ro-
pelmHa, Mmacno u octpu pbbose.

12 OcurypsiBaiiTe getanna

— W3nonseaviTe 3aTarawm npucnocobneHns nnm
MeHreme, 3a Ja AbpXxuTe AeTaina 3gpaBo. Taka
TON Ce AbPXM NO-CUTYPHO, OTKOMKOTO C pbka,
1 nossonsBa o6cnyxBaHeTo Ha mMawuHaTa C
OBeTe pbLe.

— Mpw abnru getannu e HeobxoaMmMa AONBIHU-
TenHa onopa (maca, CTOWK/ M T.H.), 3a Aa ce
n3berHe ob6pblyaHe Ha MallMHaTa.

— BuHaru nputuckanTte gertanna 34paBoO KbM
paboTHaTa nno4a u KbM OorpaHmMynTens, 3a aa
n3berHeTe noneeHe UnNv ycykBaHe Ha geTaina.

13 W3bareaiite HenpaBuHa CToNKa Ha TANOTO

— OcwurypeTe cu cTabuneH cToex n naseTe pas-
HOBECHeE Mo BCSAKO BPEME.

— WN3bsareaiiTe HeynobHM NONOXEHMA Ha pbLeTe,
npyv KOUTO Mopagu BHe3anHO NnoAxNb3BaHe
eflHaTa unu gBeTe pble MoraT ga AoKocHaT
dpesaTa.

14 TMoppabpxanTe rpyxnunBo BalwmTe MHCTPYyMeHTH

— MNopabpxanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU OCTpH
M 4ynucTu, 3a Aa morat ga pabotsTt no-gobpe n
Nno-CuUrypHo.

— CnepnBaliTe yka3aHusiTa 3a cMa3BaHe 1 3a CMs-
Ha Ha MHCTPYMEHT.
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— MNpoBepsiBaiiTe pefOBHO CbeANHUTENHUS NPO-
BOAHVK Ha eneKkTPUYeCKUst MIHCTPYMEHT v npu
noepeaa Bb3naranTe nogmsHaTa My Ha npu-
3HaT cneuunanuct.

— [lMpoBepsiBanTe yabmkaBawmuTe kabenv peaos-
HO U T1 CMEeHANTe, ako ca NoBpeaeHMN.

— MaseTe ApbXKUTE CyXW, YNCTU 1 6e3 macno un
rpec.

15 WsBaxpanTte wencena oT KOHTaKTa

— Hukora He oTcTpaHsaBanTe cBOGOAHN Tpecku,
CTBProTUHU UMK 3aKNeLeHn YacTn 4bPBO Npu
ABuxella ce dpesa.

— Korato enekTpu4yeckMsT MHCTPYMEHT He ce
n3nonsea, npeaun noaapbXKa U Npy CMsiHa Ha
MHCTPYMEHTHU, KaTo Hanp. pexeLy AUCK, cBpea-
no, dpesa.

— Axo npu psizaHe chpesarta 6rnokupa nopagu npe-
KaneHo ronsama cuna Ha nogasaHe, Uskn4yeTe
ypena v ro otaeneTte oT mpexara.

— OrTcTpaHeTe geTanna v ce yBeperTe, 4ye pesa-
Ta ce aBMxU cBoboaHO. BknioveTte ypeaga n us-
BbpLUETE OTHOBO pa3pe3a Cc HaManeHa cuna Ha
rnopasaHe.

16 He ocTaBsnTe NocTaBeHW KMOYOBE U UHCTPY-
MEeHTH

— lMpeawn BknouBaHe npoBepsiBanTe Aanu K-
4yoBeTe W WHCTPYMEHTWTE 3a HacTpoika ca
OTCTpPaHEeHMU.

17 W3bsrealiTe HEBOJMHO CTapTUpaHe

— YBepsiBaiiTe ce, 4ye npeBkNioYBaTENAT € U3-

KINIOYEH Npu BKapBaHe Ha Liencena B KOHTaKTa.
18 W3nonsBawTe yabnxuteneH kaben 3a ynotpeba
Ha OTKpUTO

— Ha oTkpuTO M3non3BanTe camo JONyCcTUMM 3a
TOBa U CbOTBETHO 0603HAYEHUN YABIMKUTENHN
kabenw.

— W3nons3BaviTe makapa c kaben camo B pa3amo-
TaHO CbCTOSIHUE.

19 BuHaru 6baete BHUMaTENHU

— BHumaBainTe 3a ToBa, koeTo npaBuTe. [Mogxox-
JanTe pa3yMHo KbM paboTaTa. He nsanonssamn-
Te eneKkTPUYecKNs MHCTPYMEHT, KoraTo He cTe
KOHLeHTpMpaHu.

20 lMpoBepsiBaiTe eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT 3a
eBeHTyanHu nospeamn

— MNpepawn cneppala ynotpeba Ha enekTpuyeckus
MHCTPYMEHT TpsibBa BHUMAaTENHO fa ce npoBse-
psiBa U3pSAHOTO U NPaBUIHO PYHKLMOHUPaHe
Ha 3alUMTHUTE YCTPOMCTBA UM Ha NeKo NoBpe-
fAeHnTe YacTu.

PrRACTIXX IR

— [MpoBepsiBaiiTe ganu ABWXeWWUTe ce 4YacTu
(YHKUMOHMPAT M3PAAHO U He 3askaat, unu
Aanu Hsma nospeAeHn YacTu. Beuukn vactu
TpsbBa Aa ca MOHTUPaHMW NpaBUITHO U Aa OT-
roBapsiT Ha BCUYKM YCNOBUS, 3a Aa Ce rapat-
Tupa uspsigHata paboTa Ha enekTpuyeckus
NHCTPYMEHT.

— [lMoBpeaeHu 3aWwmUTHY YCTPONCTBA 1 YacTn Tpsb-
BaAa 6baaT peMOHTUPaHW UK NOAMEHEHU Cb-
rnacHoO N3NCKBaHMATa OT NPU3HAT cneuanunau-
paH cepBuM3, OCBEH ako He e MOCOYeHOo ApYro B
pPBKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.

— [NoBpepneHy npeBknoyvBaTenu Tpsabsa Aa ce noa-
MEHSIT OT CepBK3 3a TeXHUYecko obcnyxBaHe.

— He wu3nonssante gedeKkTHU MNu noBpeaeHn
CBbP3BaLLM MPOBOAHULN.

— He n3nonasaiite enekTpu4yeCckn MHCTPYMEHTH,
YUINTO NpeBKIoYBaTEN He MOXe Aa Ce BKIoYBa
WINN N3KMoYBa.

21 BHUMAHME!

— W3nonasaHeTo Ha Apyrn paboTHN UHCTPYMEH-
TV M NPUHAANEXHOCTV MoXe Aa npeAcTaBnsBa
onacHOCT OT HapaHsiBaHe 3a Bac.

22 BwbsanaranTte peMoHTa Ha Bawwus enektpuyeckun
WHCTPYMEHT Ha eneKTPOTeXHUK

— To3u enekTpUYECKN MHCTPYMEHT OTroBaps Ha
npunoxmmmute Hopmu 3a 6GesonacHocT. Pe-
MOHTW MoraT Aa ce U3BbPLUIBAT CaMo OT enek-
TPOTEXHWK MPU W3MNOn3BaHe Ha OpUrMHanHU
pesepBHM YacTuW; B NPOTUBEH Cy4ail MoraT Aa
Bb3HUKHAT 3M0NONykn 3a notpebutens.

OnepaTopbT BMHaru Tpsi6Ba Aa cTon npea mawm-
HaTa, 3a fa n3berHe onacHocT.

Mpepynpexnaenue! Mo Bpeme Ha ekcnnoartauusa To3u
eneKTPUYEeCKN MHCTPYMEHT Cb3aBa enekTpoMarHuT-
Ho none. Mpwv onpeAeneHun ycroBusi TOBa nose Moxe
[a HapyLwm pyHKLMOHMPAHETO Ha aKTUBHYM U NacuB-
HW MeJMLMHCKM umnnaHTu. 3a ga ce Hamanu onac-
HOCTTa OT CEPUO3HU UMM CMBPTOHOCHM HapaHaBaHus,
npenopbYyBame Ha nuua ¢ MEAULMHCKM UMNNAHTU Aa
ce KOHCyNnTupaT CbC CBOS Nekap v ¢ NponsBoauTens
Ha MeAWUMHCKUS UMMNMaHT, Npean enekTpuyeckuaT
WHCTPYMEHT Aa 6bae nanonasaH.

OONBNMHUTENHU YKA3AHUA 3A BE3OIMAC-
HOCT

* [Mpean ynotpeba npoBepeTe ganu pe3oBoOTO yC-
TPOWCTBO € B M3NPaBHO CbCTOSAHUE.
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M3non3eanTe noanoXHW NpbCTEHW Ha NNoTa, NOA-
XOAsILLM 3a pa3aMepa Ha (hpe30BOTO YCTPOWUCTBO.
BuHaru HoceTe noAxoasiM NUYHWM npeanasHu
cpeacTBa. ToBa BKMOYBa:

— BawuTa 3a cnyxa 3a HamansiBaHe Ha pucka oT
yBpexaaHe Ha cnyxa.

— [vxaTenHa 3awmTa 3a HamansiBaHe Ha pucka
OT BAMLUBAHE Ha onaceH npax.

— BepoaTHocT oT HapaHsiBaHus npu 6opaseHe
Cc (bpe30oBOTO YCTPOWCTBO U rpybu maTepuanu
rnopaau octpu pbboBe.

— 3awuTHM o4una 3a NnpefoTBpaTABaHe Ha Hapa-
HSIBAaHWUSI HA O4MTE OT NeTALLUM YacTu.

Mpu obpaboTka Ha AbpBECUHA onepaTopbT TPsib-

Ba fga 6bAe WMHMOPMUpPaH 3a ycrnosusTa, KOUTO

BNUAAT Ha ocBObOXAaBaHeTO Ha npax, Hanp. BU-

Aa Ha obpaboTBaHusi MaTepwarn, 3Ha4YeHMeTo Ha

NoKanHOTO YCTPOWCTBO 3a cenapupaHe (ynaesiHe

M M3nyckaHe) v npaBunHaTa HacTpoKka Ha kanauu-

Te/oTpaxaTernHute namapuHu/sogayuTe.

MpepynpexpaeHue! He nanonasanTte HepernameH-

TUPaHU NHCTPYMEHTH 3a dope3oBaHe, Tbil KaTo To-

Ba MOXe Aa AoBeAe A0 HapaHsiBaHus npu 3aryba

Ha KOHTpon. M3nonspaiiTe camMo MHCTPYMEHTH 3a

dpe3oBaHe, NpeAHa3HayYeHn 3a pbYHO NoaaBaHe,

mapkupaHun ¢ MAN (pb4yHO nopaBaHe) CbrnacHo

EN 847-1.

HekoHTponupaHoTo o6pbliaHe Ha geTaina Cb3-

paBa onacHa cutyauus. MNognupante gobpe ge-

TanuTe, 3a Aa rv AbpXuTe Ha NO3nLNS.

Bb3moxeH oTkaT, BHe3anHa peakuus nopaau us-

NA3M0 OT KOHTPOI BOAeHe Ha Marnku getaiinu. Mpu

obpaboTkaTa Ha TecHW AeTannu nanonssaiTe Jo-

MbIHUTENHW NPUCNOCOBNEHNS KaTo XOPU3OHTANHN

npuTUCKaLLM NPUCNOCOoBNeHus.

HenogabpxaHuTte MHCTPYMEHTU MoraT Aa cb3fa-

AaT HeKoHTponupyemu cutyauun. Msnonssante

camo ocTpu, o6CryXeHn 1 HacTpoeHu cnopeps Aa-

HHUTE Ha MPOM3BOAUTENS Ha UHCTPYMEHTUTE WH-

CTPyMEHTU 3a hpe3oBaHe.

Bb3MOXHO AOKOCBaHe Ha ABWXELWUTE Ce YacTu.

Mpeau cmMsHa unu HacTpoika usknoveTe MaliMHa-

Ta 1 n3BageTe MpexXoBus Liencen.

Bb3moxHa rpeluka B No3vumsita Ha MHCTPyMeHTa 3a

pesosaHe. [NlocTaBeTe MHCTPYMEHTa 3a pe3oBa-

He npaBunHo B MawwvHaTa. lNpemecTteTe Aertavna

cpelLly nocokaTta Ha BbpTeHe Ha BPETeHOTO.

MN3bepeTe noaxoasiwm ob6opoTu 3a M3NON3BaHUs

WHCTPYMEHT 3a ppe3oBaHe 1 M3non3saHus maTe-

puan.

+ o Bpeme Ha dpe3oBaHe [ApPbXKTe pbLeETe cU
faney oT orpaHuuuTensi. Ako e HeobxoAumo,
nsnonasanTe npuTarawo npucnocobnexune (Hatu-
ckaTenHu obyBKM) 3aeHO C orpaHnynTens.

+ Jlunceawy HanpeyHu orpaHu4uTenu morat fAa
NpUYKHAT oTkat. Mpu dpesoBaHe no wWabnoH ns-
nonspante 3afHWTE W/MMW NpefHUTE HanpeyvHu
OorpaHUYUTENM, KOUTO Ca 3aKpeneHu Ha orpaHuyu-
Tens Ha ppesara.

6. OcTaTb4HM pUCKOBe

MalmHaTa e KOHCTpyMpaHa CbrnacHO HUBOTO Ha pas-
BUTWE Ha TeXHUKaTa U NpusHaTUTe Npasuna Ha TEXHU-
ka Ha 6e3onacHocT. Bbnpeku ToBa, npu pabota morat
[a Bb3HUKHAT OTAEMHW OCTaTbYHU PUCKOBE.

+ BacTpawaaHe Ha 34paBeTo Nopagu TOK Mpu u3-
nonaBaHe Ha HeMpaBWIHN eNeKTpUYeckn cBbp3Ba-
LI NPOBOAHULMN.

+ OcBeH TOBa, BbMNPEKU BCUYKM B3eTW NpeanasHu
MepKu, MoraT ja CbLLeCcTBYBaT HEABHN OCTaTbYHU
pvckoBe.

+ OcTaTbyHUTE puckoBe MoraT Aa 6baaT HamaneHu,
ako 6baaT cnasBaHu rnasu ,YkasaHus 3a 6esonac-
HoCT" 1 ,YnoTpeba no npegHasHayeHue", KakTo u
pPBKOBOACTBOTO 3a ynotpeba kaTo LUsino.

* [pepoTepaTtaBaviTe criyYanHu BKNIOYBAHMA Ha Ma-
luMHaTa: Npu NOCTaBsiHE Ha Luencena B KOHTaKTa
nyckoBuaT ByTOH He 6MBa Aa e HaTucHart. M3nons-
BaliTe WHCTPyMeHTa, npenopbYaH B TOBa PbKO-
BOACTBO 3a ynotpeba. Taka nocturate onTumanHa
npov3BoAMTENHOCT Ha Bawara malmHa.

» [pbXTe pblUeTe cu Aaney oT paboTHaTa 30Ha, KO-
rato mawmHaTa paboTu.

7. TexHU4YeCKu AaHHMU

Pasmvepn [ x LU x B 1030 x 360 x 311 mm

Paamepu Ha nnota [ x LU 610 x 360 mm

BucounHa Ha nnota 311 mm

Pasmepu Ha paswwuputen 210 x 360 mm

Ha nnoTa

O x W

PerynupaHe Ha 0-40 mm

BMCOYMHATA Ha WNUHAENa

Penyumpaluy enemeHTm @32/475/55/75
mm

O6opoTK Ha WnuHaena 11500 - 24000 min-!
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@ Ha dpesa Makc. @ 50 mm A MPEQYNPEXOEHMUE!

Terno 21 kg YpeasbT M ONakKOBBLYHUAT MaTepuarn He ca urpayka

[svraten 230 - 240 V~ / 50 Hz 3a geua! fleua He 6MBa Aa MrpasT c NNacTMacoBu
TOpOUMYKK, honno n apebHn yactu! CuluecTByBa

Koncymupana mowHoct 1500 W ONacHOCT OT NOrNbLiaHe U 3aayliaBaHe!

Twun 3awuTa IP20

9. KoHcTpykuus

Knac Ha 3awuTa |

A BHumaHue!
3anasBa ce NpaBOTO Ha TEXHUYECKN NpomeHM! Mpean BcskakBu paboTu Mo HacTpolka unu noa-
OpbXKa M3abprnBaniTe MPEXOBUS LLENCen.

Lym v BUGpauum

A MpepynpexaeHue: LLyMbT MOXe aa okaxe cepu-
03HM Bb3JeNCTBUSA Bbpxy BaweTo 3gpaBe. Ako wy-
MbT Ha MawwuHUTe npesuwasa 85 dB, mons, HoceTe

noaxoAsdula 3almTa 3a cnyxa.

3akpenBaHe Ha MaliMHaTa

3a ynotpeba ce npenopbyBa MaliMHaTa Aa Ce 3ak-

penu Bbpxy paboTHa Maca, kaTo ce U3nona3saT YeTu-

puTe oTBOpAa.

1 MoHTaxHaTa noBbpxHOCT TpsabBa Aa 6bae npea-
BapuTenHo npobuTa kaTo ce B3emaT Npeasua
pascTosiHuATa MexAay ABaTa oTBOpa 3a 3akpen-
BaHe B kopnyca.

2 Bcska Toyka 3a 3akpenBaHe TpsibBa Aa ce 3aTter-

XapakTepucTUKU Ha Wyma
CTOMHOCTMTE Ha LWyMma ca onpeaeneHun CbrnacHo
EN 61029.

HwuBo Ha 3BykoBa MowHoCT L, 102 dB He 34paBo C NOMOLLTa Ha BUHTOBE (He ca BKIIo-
HwuBO Ha 3ByKOBO HansiraHe LpA 89dB yeHu B o6xBaTa Ha gocTaBkara).
HeonpepeneHocTt Kwa/pA 3dB 3 BwuHTOBeTe TpsibBa Aa ca AOCTATbYHO AbNTK:

Bsemete npeasua nebenvHata Ha paboTHata no-
BbPXHOCT, BbPXY KOSITO € MOHTUpaHa MalumHaTa.
4 W3nonsBaiTe ynnbTHUTENHUTE Wabun n 3aBnH-

8. PasonakoBaHe

+ OTBOpeTe onakoBkaTa W BHMMaTenHo u3BageTe
ypeaa.

+ OTcTpaHeTe onakoBbYHMSA MaTepuarn, kKakTo 1 ona-
KOBBYHUTE U TPaHCMNOPTHUTE MpeanasuTenu (ako
MMa TakuBa).

+ [lpoBepeTe Aanv 06embT Ha JocTaBKkaTa € MbreH.

+ TMpoBsepeTe ypeaa u npuHafnexHocTuTe 3a nospe-
An OT TpaHcnopTupaHeTo. MNpu peknamaummn goc-
TaBYuKbT Tpsi6Ba Aa 6bae yBeAoMeH He3abaBHO.
Mo-KbCHM peknamauumn He ce Npu3HaBar.

» [lo Bb3MOXHOCT 3ana3eTe onakoBkaTa [0 M3Tu4a-
He Ha rapaHLMOHHUS CPOK.

» MMpeawn ynoTtpeba ce 3ano3HaiTe ¢ ypeaa nocpea-
CTBOM pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.

+ 3a npuHaanexHOCTU, KaKToO 3a WU3HOCBALUM ce U
pesepBHU YacTu, U3rNonaeanTe camMo OpUrMHamnHu

TeTe paboTHaTa NOBBPXHOCT C rankuTe.
Pa6oTHaTa noBbpxHOCT TpsibBa Aa e AocTaTby-
HO ronsiMa, 3a Aaa ce usberHe npeobpblyaHe Ha
YyCTPOWCTBOTO NO Bpeme Ha paborTa.

YacTtu 3a paswmpuTten Ha nnota (dwur. 1-2)

JsB paswwvpuTen Ha nnota (1a)

[eceH paswwupuTten Ha nnota (1b)

MoHTaxHo npucnocobneHne 3a paswuvpuTen Ha
nnota (11)

6X BUHT C BbTpeLleH wectocteH M5 x 12 (1)

8X BUHT C BbTpeLleH wecTtocTeH M5 x 20 (m)

14x nognoxHa wawba @ 5 (n)

8x ravika M5 (o)

MoHTax Ha paswupuTenuTe Ha nnota (Pwur. 3)

yacTu. Pe3epBHu yacTi MoxeTe fa cv HabasuTe OT
Balwwuwusi cneuuanuavpaH Tbprosed,.

+ [pu NOpPBYKM NOCOYBANTE HALIMS HOMEP Ha apTu-
Ky, KakTo 1 TMna v rogmMHaTa Ha NpoM3BOACTBO Ha
ypega.

Paswwuputenute Ha nnota (1) yBenuyaBat noBbpx-
HOCTTa Ha NnoTa WU No TO3M HauuH nossonsBsaTt 06-
paboTkaTa Ha ronemu geTannu v U3BbPLUBAHETO Ha
cneumanHu paboTu no pesoBaHe.
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+ [locTtaBeTe paswwuputenute Ha nnota (1a+1b) ot
ABeTe CTpaHu C Mo 4 BMHTA C BbTPELLEH LecToc-
TeH M5 x 20 (m), 4 noanoxHu wanbn @ 5 (n) n 4
wectocTeHHu rankm M5 (0) otcTpaHu u ¢ no 3 BUHTa
C BbTpelleH wectocteH M5 x 12 (I) n 3 nognoxHm
waibun @5 (n) yenHo Ha paboTHMsA nNnot (3).

* BkapalTe MOHTaXHOTO npucrnocobneHve 3a pas-
wuputen Ha nnota (11) B kaHana, gokaro TO npwu-
nerHe BbPXY NeBus paslimputen Ha nnota (1a) unm
AecHust paswwuputen Ha nnota (1b) n pabotHus
nnort (4).

+ BaTerHeTe MOHTaXHOTO nMpucnocobnexHne 3a pas-
wupwuten Ha nnota (11).

+ BaTerHeTe 34paBO BCUYKM BUHTOBU CbeANHEHUS.

+ [NoBToOpeTe npoueaypara 1 oT Agpyrata cTpaHa.

YacTu 3a orpaHuumTen Ha cpesara (Pur. 4, 17-18)

* 2x orpaHuuMTenHa nancTHa (2a)

* 2x npuTuckay (2g)

* 2x BepTuKanHa sagbpxatia onopa (2b)

+ 2x 3akpensaLia ckoba (2i)

+ [lputuckatenHa nancTHa (2d)

* [Obpxady Ha npuTucKaTenHa nancrtHa (2e)

+ 2x xOpu30oHTanHa 3agbpxatia onopa (2h)

+ [MopswxeH orpaHnuuTen (2c)

* OrpaHuuymTen Ha OCHOBHO TANO (2f)

+ [peaHa nputuckaTenHa naicTtHa (9)

+ [Obpxay Ha npefHa npuTMcKaTenHa nacTHa ¢ BUH-
ToBe (9a)

+ CwmykaTteneH agantep (12)

* 2X BWHT C BbTpelleH wecTtocTeH M6 x 16 (g)

* 2X BWHT C BbTpeLleH wectocteH M6 x 40 (c)

+ 6x kpenexeH 6onTt M6 x 20 (f)

* 2x kpenexeH 6ont M6 x 25 (d)

» 5x kpenexeH 6ont M6 x 35 (e)

* 2X BUHT c Ha3bbeHa rnasa M6 (a)

+ 10x ranka c Ha3bbka M6 (b)

* 2x kpunyaTa ranka M6 (i)

+ 15x nognoxHa wawba (h)

+ 2xravika M6 (j)

MoHTax Ha orpaHuyuTen Ha dpesarta (Pur. 5 - 16)

Ctbnka 1 (Pwur. 5)

+ 3akpeneTe 2-Ta npuTUckaya (2g) KbM XOpU3oHTan-
HUTe 3agbpxaliy onopu (2h) c nomoluta Ha 2 Kpe-
nexHun 6onta M6 x 35 (e), 2 nognoxHu wanbu J 6
(h) n aBe raiikn ¢ Has3bbka M6 (b).

Ctbnka 2 (Pur. 6)

« 3akpenete npuTuckatenHaTa namcrtHa (2d) kbm
Abpxada Ha nputuckaTenHarta naictHa (2e) ¢ no-
MowTa Ha 2 kpenexHu 6onta M6 x 25 (d), 2 noa-
NOXHW Wanbun @ 6 (h) n 2 kpunyatu raviku M6 (i).

Ctbnka 3 (Pur. 7)
« Bkapawite cmykatenHus agantep (12) B orpaHnymn-
Tensi Ha OCHOBHOTO TAano (2f).

Ctbnka 4 (dwr. 8)

+ 3akpeneTe BepTMKanHUTe 3aabpxalum onopu (2b)
KbM OrpaHn4MTensi Ha OCHOBHOTO TANO (2f) n KbM
NOABMXHUA OrpaHmymMTen (2c) ¢ nomowiTa Ha no
©[MH BUHT C BbTpeLleH wectocTeH M6 x 16 (g).

Ctbnka 5 (dur. 9)

+ [NocTaBeTe NOABWXHWA orpaHnyuTen (2c) B npea-
BUEHWUS KaHan B OrpaHuU4uUTens Ha OCHOBHOTO
Tano (2f) n ro 3akpeneTe ¢ NomoLyTa Ha KpenexeH
60onT M6 x 25 (d), noanoxHa waiba @ 6 (h) u raii-
Ka ¢ Hasbbka M6 (b) n kpenexeH 6ont M6 x 35 (e),
noanoxHa wanba @ 6 (h) n raiika c Hasbbka M6 (b).

+ OT nsBaTa cTpaHa noctaeeTe kpenexeH 6ont M6 x
20 (f) c noanoxHa wanba @ 6 (h) n ro 3akoHTpeTe ¢
ranka c Hasbbka M6 (b).

Ctbnka 6 (Pur. 10+11)

* [locTaBeTe ABa BMHTa C WecTocTeHHa rmasa M6 x
40 (c) oTAony B OrpaHNYMTEnNsi Ha OCHOBHOTO TANO
(2f) (dur. 10).

+ BakpeneTte gbpxaya Ha npuTuckaTenHarta naict-
Ha (2e) c nputuckatenHaTa navncTtHa (2d) ¢ nomo-
WTa Ha ABaTa BMHTA C LUEeCTOCTeHHa rnaesa M6 x
40 (c), oBe noanoxHu wanbu G 6 (h) n aBe ravikn
M6 (j). (dur. 11)

+ 3a 3aKkpenBaHETO Ha OrpaHWYMTEsNHUTE NanCTHU
n3nonssante YyetTmpu kpenexHun 6onta M6 x 20 (f),
YeTUpW NOANMOXHM Wainbn & 6 (h) n yeTnpwu rankm
¢ HakaTka M6 (b).

Ctbnka 7 (Pur. 12)

+ 3akpeneTte ABeTe XOPU3OHTaNHN 3aabpXally ono-
pu (2h) ¢ npuTuckauuTe (2g) KbM BepTUKaNHUTE
3aabpxall i onopw (2b) c nomoluTa Ha ABe 3akpen-
BaLu ckobm (2i) n aBa BUHTa C HasbbeHa rnasa M6
(a), kakTo e nokasaHo Ha dur. 12.
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Ctbnka 8 (dur. 13+14)

* BkapaiTe [OBeTe OrpaHuuYMTENHW mnancTHu (2a)
npes kpenexHute 6ontose M6 x 20 (2f), kakTo e
nokasaHo Ha dur. 13 n 14.

Ctbnka 9 (Pur. 15+16)

+ 3a MOHTaxa Ha orpaHN4uTenst kbM paboTHUS NNoT
(3) BkapanTe u hukcmpanTe aBaTa MapkmpaHu BUH-
Ta B MapkupaHuTe kaHanu Ha paboTHus nnot (3).

* W3paBHeTe orpaHuunTenHuTe nancTtHu (2a) B xe-
naHaTa nosuuusi U 3aTerHeTe MapkupaHute ranku
¢ HasbbKa.

MoHTax Ha npegHa NpUTUCKaTenHa nancTHa

(Pwr. 17+18)

+ 3akpeneTe gbpaya Ha npegHaTa npuTUCKaTenHa
nawcTHa ¢ BuHTOBe (9a) KbM paboTHMSA NMOT € No-
MoLlTa Ha NpunoxeHute BuHToBe (dur. 17).

+ 3akpeneTe npegHaTa nputuckatenHa nancTtHa (9)
KbM Abpxada (9a) ¢ nomolwiTa Ha ABa KpenexHu
6onta M6 x 20 (f), ABe noanoxHu wanbu & 6 (h) n
ABe raiku ¢ Hasabbka M6 (b) (Pur. 18).

* 3a uspaBHsiBaHe Moxe Aa 6bae M3nonssaH Ha-
npeyHusaT orpadnumnten (10).

MoHTax Ha npeana3seH kanak (Pwr. 19)

+ BkapanTe npeanasHus kanak (13) Bbpxy orpaHuym-
Tens Ha ocHoBHOTO TAno (2f) n ro cdukcupainTe ¢
rnomoLuTa Ha 4OCTaBEHUSI MOHTaXeH LMT.

YKA3AHMUE: 3a moHTaxa Ha npegnasHus kanak Tpsb-
Ba Aa 6bJe AeMOHTUpaHa npefHaTa npuTUckaTenHa
nawcTHa ¢ abpxad (9+9a).

CBbp3BaHe Ha (hpe3oBallaTa MalwMHa KbM CMyKa-

TenHa ypepn6a

+ lMpenBuaeHo e CBbp3BaHe KbM BbHLUHA CMyKaTen-
Ha ypeaba 3a U3cMyKkBaHe Ha npax W CTbProTUHU
(He e BknoyeHa B ob6ema Ha JocTaBkara).

+ lMpemecTeTe cMyKaTenHWs MapKyy Ha cmykaTten-
HaTa ypeaba Bbpxy cMykaTenHus agantep (12) ot-
3aj Ha orpaHuuuTens Ha pesaTta (2). 3a Mapky4mn
¢ anameTbp oT 100 mm B onakoBKaTa Lie Hamepu-
Te KOHycoBUuAeH agantep.

PrRACTIXX IR

10. MNMyckaHe B ekcnnoarauus

A BHUMaHue!
Mpean nyckaHeTo B ekcnrnoatauusa 3aablkuten-
Ho crnobeTe HanbNHO ypeaa!

BHumaHue: ®pesoBaliaTta MallvHa uma Bars, KOUTO
CTOW BepTUKanHo cnpsiMo paboTHus nnot. OcTta cny-
XM 3a 3aKkpenBaHe Ha MHCTPYMEHTU 3a dpes3oBaHe,
anckose v npoduntn dpesun. dpesarta ce nsnonsea
3a HanpaBaTa Ha (ppuU30Be, €AUHUYHU WU MHOXE-
cTBO BANBbOGHATUHY, xneboBe, hanyoBHULM, Npodu-
W U HacpeLLHn Npoduny BbpXy paBHN NOBBPXHOCTMN
W T.H.

C cbpesosallata MalumHa morart Ja ce U3nonseaT ca-
MO ¢pe3un ¢ anameTbp A0 Makc. 50 mm. Ako ca He-
obxoanmu no-ronemu AuameTpu, npenopbysame Aa
paboTuTe Ha HAKOMNKO CTBMNKM U Aa NU3BbPLUBATE MHO-
rokpaTHOTO perynvpaHe ¢ NoMoLlTa Ha pbkoxBaTkaTa
(5) unn fa HacTponBaTe orpaHNYMTens Ha CTbMKU.

MoHTaxX U CMsiHa Ha AbpXKaya 3a UHCTPYMEHT

(Pwur. 20+21)

/A BHuMaHue!

lMpeaun cmsiHaTa Ha gbpxayva 3a MHCTPYMeHT (15) us-

BajeTe MpexoBus Liencen Ha Bawara mawuHa.

* WN3bepeTe Abpaya 3a MHCTPYMEHT, KOWTO OTroBa-
ps TOMHO Ha AnameTbpa Ha BawaTta dpesa.

+ OTcTpaHeTe pegyuupalimns enemeHT (14) Ha oTBO-
pa (%ur. 20).

« Bkapavite raeynus kniov SW 18 (16) oupekTHo noa
ocuryputenHara raiika Ha Abpxxaya 3a UHCTPYMEHT
(14) v ro 3agpbXTe 34paBo.

« C raeynus kniov SW24 (17) passuite ocurypumren-
HaTa ranka Ha Abp)ada 3a UHCTPYMeHT (14) obpa-
THO Ha YacOBHUKOBAaTa CTperika.

« Caarnete Abpxaya 3a MUHCTPYMeHT (14).

+ Cera noctaBeTe NOAXOAALMA AbPXay 3@ UHCTPY-
MEHT W MOAXOASLUMS UHCTPYMEHT 3a pe3oBaHe.
MHCTpyMeHTHT 3a pe3oBaHe TpsibBa Aa e BkapaH
Han-manko 20 mm.

+ 3aTterHete OTHOBO OCUrypuTenHaTa ramka Ha gbp-
Xaya 3a MHCTpyMeHT (14) ¢ raevHus kntod SW24 (17).

+ BbpHeTe peayuupaliusi enemeHT (14) 3a otBopa B
NMbPBOHAYANHOTO MY MOMOXEHME.

« C nomoluta Ha ckanata Bbpxy nfota HacTpouTe
orpaHuuuUTEns cnopea Hyxaara.
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+ CBbpxeTe cmykaTenHaTa ypenba. CunHo ce npe-
nopbysa CBbp3BaHeTO Ha cMykaTenHa ypeaba
(unu cmykaTenHa cucTema), 3a fa ce AbpXu OTBO-
pbT cBOGOAEH OT CTbProTUHKU, ABUraTeNnsT aa ce
oxnaxga v nogaBaHeTo Ha AeTaina aa ce yrecHu.

+ CBbpXeTe MalmHaTa OTHOBO KbM eNneKkTpuyeckaTa
Mpexa.

HacTtpoiika Ha orpaHuuuTens

M3non3BaHeTo Ha orpaHWyuTENs € 3aabIIKUTENHO.
Bcsika pabota TpsibBa ga ce pasrnexpga OTAEernHo.
Mpu Bcsika HoBa ynotpeba TpsibBa Aa ce yBepsiBate,
Yye 3alMUTHUTE YCTPOWCTBA Ca MPaBUIIHO MOHTMPaHN
1 HacTpoeHu. Mpu Bcsika HOBa ynoTpeGa BCEKU Mpu-
TUCKaLL efleMeHT BbpXY orpaHuuutens tpsibea ga ce
HacTpoWBa OTHOBO.

Mpeawn Bcsiko dpe3oBaHe ce yBepsiBalTe, Ye BCEKU
BWHT e fobpe 3aTerHar.

YnoTtpe6a Ha peayuupalimute enemMeHTn
Pepnyumpawute enemeHtn (14) tpsbea ga ce u3-
nonseart, 3a Aa ce cBeAe A0 MUHMMYM pPa3CTOSHUETO
Mexay nnota v wnuHaena. Npeau BKNOYBAHETO Ha
MawwuHaTa TpsibBa cucTemaTMyHO Aa npoBepsiBaTe
[anu pocTaBeHuTe peayuupalim enemeHtn (14) ca
NpaBWTHO MOHTUPAHW.

MpoBepeTe Aanu cte M3bpanu NOAXOAAWM peayLn-
pawm enemeHTn (14) 3a CbOTBETHUSA MHCTPYMEHT 3a
pe3oBaHe M MOHTaxHaTa My BUCOYMHA, 3@ Aa Hama-
nuTe pucka oT npeobpbliaHe Ha AeTarna npu npe-
MUHaBaHeTO Npes o0TBOpA.

PenyumpawmaT enemeHTt (14) Tpsbsa ga obxsawa
dpesata Bb3MOXHO Hal-MHOrO.

HacTtpoiBaHe Ha o6opoTuTe, dur. 22 + 28
HacTpoiikata Ha obopoTtute (6) Ha MawmHaTa uma 6
cTeneHu.

+ OnpepeneTe onTumManHuTe o60poTn Ypes NnpobHo
psisaHe B napye oTnagbyeH MaTepuan.
BHumaHwue: M3nonsBaHeTo Ha npaBunHuTe 060-
poTM yBenuyaBa eKcnnoaTauuoHHUSA XMBOT Ha
dpesaTa. Te CblLO Taka OKasBaT BMUSAHNE BbPXY
obpaboTBaHaTa NOBbLPXHOCT Ha AeTanna.

CrteneH O6opotn
1 ok. 11500 min-'
2 ok. 13000 min-'
3 ok. 15500 min”'

4 ok. 18000 min-"

5 ok. 21000 min”'

6 ok. 24000 min™!
Yka3saHue:

CTtoiiHocTuTe B TabnuuaTta 3a obopoTute (cur. 28)
ca camo OpUEHTUPOBBYHM. Te MoraT fa Bapupart B
3aBUCHMMOCT OT UHCTPYMEHTA U BUAA ABPBO.

HacTporiBaHe Ha orpaHuuuTtens, ®ur. 23 + 24

* OrpannuutenaT (1) TpsibBa fa ce perynupa cnopej
pa3mepa Ha feTaina v UHCTpPYMeHTa 3a ppesoBaHe.

+ PasBwuinTe gBeTe raiiku c Hasbbka (f+e) Ha 3agHaTa
cTpaHa Ha orpaHuyntens (1).

OrpaHuuynTenuTe U npucnocobneHuATa 3a npu-
TUcKaHe TpAGBa Aa ce perynupar Taka, Ye Aa ra-
paHTUpaT 6e3onacHo BoAeHe Ha AeTainna Ha BXO-
Aa ¥ u3xoaa Ha MallMHarTa.

* W36yTaiTe orpaHnuuntens (1) B xenaHara nosmuus.
ManonssanTe ckanata Ha nnoTa (3), 3a Aa onpe-
OenuTe pas3cTosHNeTo mexay orpanmyutens (1) n
cpepata Ha pesaTa.

+ 3aTerHeTe OTHOBO JBeTe ralku ¢ Has3bbka Ha 3ad-
HaTa cTpaHa, 3a Aa 3akpenute orpaHunyutens (1)
B Ta3un nosmuus.

HacTpoiika Ha orpaHuyMTens 3a noaps3BaHe,

dwr. 23 + 24

« [lpu nogps3BaHe Ha AbpPBECUMHA MaTepuansbT, U3-
nu3aty oTnsiBo Ha dpesara, € No-TbHbLK OT MaTe-
puana oT AgficHaTa cTpaHa.

* MopBuxHMAT orpaHnunTen (2c) Tpsbea ga e Ha-
CTPOEH 3a HamacBaHe KbM MO-TbHKUS MaTepuan.
ToBa cnyxwu 3a noanupaHe Ha maTepuana u ocu-
rypsiea no-toveH paspes. 3a uenta pa3suiTe gsc-
HaTa ramnka ¢ Ha3bbka (f), npemecTeTe NOABVMXHUS
orpaHuyuTen (2c) Hanpen u 3aterHeTe.

HacTtpowBaHe Ha npuTUCKaTenHUTe NancTHu, dur. 25

MputuckatenHuTe nanctHu (9+2d) cnyxart 3a 3aabp-

XaHe Ha feTaiina Ha MACTO 1 u3GsirsaHe Ha oTKar.

« [MpuaBuxeTe dpesaTta 4O Hal-HMUCKATa NO3MLMS.

» [locTaBeTe geTanna, koo Tpsibea Aa ce obpabo-
TW, M HaTUCHeTe NpuTMcKaTenHarta nancTHa (9+2d)
A c neko HanpexeHue kbM geTanna.

- Caanerte geTtanna.

* HacTpoiite bpesaTa Ha xenaHaTa BUCOYMHA (BUX:
HacTpoiBaHe Ha paboTHaTa Abnbo4ynHa).
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HacTpoiiBaHe Ha nuHean 3a Hanpe4yHoO ps3aHe,

dur. 26

* JlnHean®T 3a HanpeyHo psizaHe (10) ce nnb3ra xo-
pu3oHTanHo no paboTHMS NAOT U Ce M3Non3Ba 3a
nofpsiaBaHe u ckocsiBaHe.

+ 3a pa HacTpouTe NuMHeana 3a HanpeyHo psisaHe
(10) Ha xenaHus brun, passuiiTe ukcupawara
raika Ha nuHeana 3a Hanpe4Ho psasaHe (10a) u ro
3aBbpTeTe Ha XenaHus brbh.
3aTerHete OTHOBO hUKCMpallaTa raka Ha NnHe-
ana 3a Hanpe4Ho pssaHe (10a).

* BuHaru ussbpuBaiite npobeH paspes Ha napue
oTnagbyeH matepuan, 3a fa cTe rapaHTupare, 4ye
HacTpokuTe ca NnpaBuIHW.

BknioyBaHe u uskn4BaHe, dur. 22

YBepeTe ce, Ye BCUYKM KITOYOBE U UHCTPYMEHTU 3a
HacTpoiika ca OTCTpaHeHW OT nnoTa 3a ¢pe3oBaHe,
Ye HACTPOWKMTE Ca MbJTHU U Ye BCUYKM NpeanasHu ka-
naum ca MOHTUPaHMW.

HaTucHeTe npeskntouBatens Bkn. (7/,1), 3a pa ctap-
TUpaTte malumHara.

HaTtucHeTe npeskniouBaTena Wskn. (7/“0), 3a pa
crnpeTte MawmnHaTa.

Bnaropasymue: Ypeabt 3anoysa ga pabotu BegHara
cbC 3agageHnTe o6opoTu.

HacTponBaHe Ha pa6oTHaTa Abn6o4nHa (Pur. 27)
3a HacTpoiBaHe N HamansBaHe Ha BUCOYMHaTa Ha
WwnuHAEeNa (Crnyxu 3a HacTponBaHe Ha BMCOYMHATA
Ha dpe3oBMs HOX) 3aBbpTETE pbkoxBaTkaTta (5), 3a
[a HamanuWTe WNW yBenuMuuTe BUCOYMHATA cropen
XenaHneTo Ccu.

OcurypeTte HacTpoiikata, kaTo 3aTerHete 3ApaBo
3aTArawns BUHT (4).

11. YnpaBneHue

+ lMocTaBeTe noaxoaswa dpesa B Abpxava 3a UH-
CTPYMEHT U A1 OcuUrypeTe, KaTo 3aTerHeTe 34paso
raiikata Ha AbpXada 3a UHCTPYMEHT.

* Hactpoiite ckopocTTa, AbnboynHaTa Ha psisaHe,
NnoApaBHSIBAHETO HA OrpaHUYUTENS M NMHeana 3a
HanpeyHo psizaHe.

* YBepeTe ce, Ye OrpaHMYNTENAT Ha MogaBaHeTo
€ HacTpOeH NpaBusiHO, Taka Ye Aa nognupa He-
oTpsidaHua matepuan. HactpoiTe orpaHuyuTens
Ha u3xoda Taka, ye fa nognvpa oTpsisaHus Ma-
Tepwan, npu KOeTo Aa KOMMeHcMpa oTCTpaHeHus
martepuan.

PrRACTIXX IR

* BknioveTe cpesara.

* YBepeTe Cce, Ye AeTalnbT € 34paBo NPUTUCHAT KbM
orpaHuuuTens.

* Mnb3HeTe geTanna neko oTAACHO HaNsBO cpeLly
rnocokaTta Ha BbpTE€He Ha MHCTPYMeHTa.

+ [MopabpxanTe NOCTOSIHHA CKOPOCT Ha NoAaBaHe.
He npemecTBaiiTe TBbpAe 6bP30, TOBA Lie 3abaBu
aBuraTensi TBbpAe MHOro.

+ Bbp3oTo NpemecTBaHe MoXe Aa AoBefe [0 No-
O KayecTBO Ha psidaHe. ToBa Moxe Aa nospeau
(hpe30BUSt HOX UNW ABUraTEnNS.

+ Tebpae 6aBHOTO NpeMecTBaHe MOXe Aa AoBeae A0
obpasyBaHe Ha MecTa Ha nperapsiHe Ha AeTanna.

+ [lpu MHOro TBbpA AbPBEH MaTepuan Unv ronemu
paspes3n MoOxe fa ce Hanoxu Aa U3BbpLinTe No-
Beye OT efHa paboTHa cTbIKa, 3a fa AOCTUTHeTe
XenaHaTta Abnbo4vunHa.

» [lpaBunHaTta CKOPOCT Ha NoJaBaHe 3aBUCKU OT pas-
Mepa Ha pesaTa, Tuna Ha maTepvana Ha aetanna
1 abnboynHaTta Ha psizaHe. MNbpBO ce ynpaxHs-
BalTe BbpXy Mapye oTnagbyeH matepwuan, 3a ga
OTKpUETE CKOPOCT Ha NofaBaHe U pasmepu.

* MawwvHaTa e obopyaBaHa ¢ NpeBknoYBaTen cpe-
Ly npeToBapBaHe 3a 3aluTa Ha aBuratens. B cny-
Yaii Ha NpeToBapBaHe mMawwuHaTa cnupa aBToMa-
TnyHo. Cnep M3BECTHO BpeMe MpeBKIoYBaTENAT
cpeLly npeToBapBaHe MOXe OTHOBO Aa Ce BbpHe
B U3XOHO MONOXEHUE.

12. EnekTpu4yecko cBbp3BaHe

MOHTVpaHWAT enekTpoABUraTesn e cBbp3aH B roToOB-
HOCT 3a ekcnnoaTauus. CBbp3BaHeTO OTroBapsi Ha
npunoxumMmuTe pasnopenbu Ha VDE n DIN.

Mpe)KOBOTO CBbp3BaHe OT CTpaHa Ha KNMeHTa, KakTo
W U3NON3BaHUAT yablnKaBall kaben, Tp96Ba Aa oTro-
BapAT Ha Te3n npeanncaHuns.

I'IOBpeneH CBbp3Bal eNeKTpu4eckm npoBOAHUK
Mo CBbp3BalWnuTe ernekTpu4eckn npoBoAgHUUMN HeCTOo
BBb3HMKBAT NoBpean B nusonauuata.

MpuynHmM 3a ToBa moraT ga 6baar:

+ Touykn Ha npuTUCKaHe, KoraTo CBbp3BaLUTE MNPO-
BOAHMLM Ca NpoKkapaHu npes npouenu Ha Nnpo3op-
Uy unu BpaTu.

» Touku Ha nperbBaHe Nopaaun HenpaBuUITHO 3akpen-
BaHe Unv npokapBaHe Ha CBbp3BaLyusi NPOBOOHMUK.

+ MecTa Ha npepsisBaHe nopagu nperasBaHe Ha
CBbp3BaLLMs NPOBOAHMK.
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+ lMoBpeau B n3onauusita nopaaun AbpnaHe oT CTeH-
HUS KOHTaKT.

+ TlykHaTWHW Nopaam cTapeeHe Ha usonauusTa.

TakvBa OedeKkTHW CBbpP3BalLM enekTpU4Yecku npo-

BOAHMUM He GMBa fa ce M3nNon3eaT 1 nopaaw nospe-

fleHaTa n3onauus ca onacHu 3a XuBoTa.

PefjoBHO npoBepsiBaiTe 3a MOBPEeAM CBbp3BalLuUTe
enleKTpuyeckn npoeodHuuu. BHumaBaiite 3a ToBa,
npu npoBepkaTa CBbpP3BaLUUAT NMPOBOAHWK Aa He e
CBbp3aH KbM efnekTpuyeckaTa Mpexa.

CBbp3BallnTe enekTpuyeckm npoBoaHULmM Tpssbea aa
OTroBapsAT Ha npunoxumuTe pasnopenbu Ha VDE un
DIN. M3nonssanTe camo CBbp3BaliM NPOBOAHULMU
CbC CbLLOTO 0603HaYeHue.

OTneyaTBaHe Ha TWNoBOTO 06O3HaYeHNe BBbpXy
CBbp3Balima kaben e 3aAbMKUTENHO npeanucaHune.

MeToa Ha MOHTUpaHe M

MeTog Ha cBbp3BaHe, Npu KOWTO CBbpP3BaLLMAT kaben
MOXe NEeCHO [ia Ce 3aMeHU CbC cheuunaneH kaben,
Hanpumep c BrpajeHa 3aliMTHa BTyIKa 3a orbBaHe
Wnu ¢ NnpecoBaHu Bpb3ku, 6e3 fa e Heobxoamm cne-
LmaneH MHCTPYMEHT.

Mpu eaHodbaseH aBuraten 3a NPOMeHNMB TOK 3a Ma-
LIMHKM C BUCOK nyckoB Tok (o1 3000 W) Bu npenopby-
BamMe npepnasuten ot C 16A unun K 16A!

13. MouncrtBaHe

OnacHocT!
Mpeawn BcsikakBu paboTu No NoYMcTBaHe M3TernsanTe
MPEXOBUS LLEencen.

* MoppbpxanTe npegnasHuTe npucnocobneHus,
BEHTUNALMOHHWUTE NpoLLenu 1 kopnyca Ha ABuraTe-
NSt Bb3MOXHO Han-41CTH OT Npax U 3aMbpCABaHUSA.
M36bpcealiTe ypeaa € ymcta kbpna Unm ro npogyx-
BalTe CbC CrbCTEH Bb3AYX NOA HUCKO HansraHe.

+ [lpenopbyBame ga nouncTBaTe ypepa BefHara
cnep Bcska ynotpeba.

+ [ouncTBanTe ypeaa pefoBHO C BraxHa kbprna u
Marnko Mek canyH. He nanonsarirte nouncreaiiy npe-
napaTu unu pasTBopuTenu; Te Guxa Mornu fa passi-
AaT nnacTMacoBuTe YacTu Ha ypeaa. BHumaBaiite 3a
TOBa, ia He MOXe Aa NnonajHe BoAa BbB BbTPELLUHOCT-
Ta Ha ypefa. MNpoHUKBaAHETO Ha BoAa B enekTpuye-
CKuS ypen yBenunyasa pucka oT TOKOB yaap.

14. CbxpaHeHune

CbxpaHsiBaiiTe ypea U HEFrOBUTE akcecoapu Ha TbM-
HO, CyXO W 3aL4MTEHO OT 3aMpb3BaHe, KakTo U HeJoC-
TBbNHO 3a fdeua macto. OnTumanHaTta TemnepaTypa
3a cbxpaHeHue e mexay 5 n 30 °C. CbxpaHaBanTe
WHCTPYMEHTa B OpuruHanHaTa onakoBka. [MokpuiTe
MHCTPYMEHTa, 3a Aa ro 3awutuTe oT npax unu Bna-
ra. CbxpaHsiBaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba npwu
MHCTPYMEHTa.

15. NMNoappbxKKa

BbB BLTPELWHOCTTa Ha ypeaa HAMa ApYyru 4acTu, u3-
MCKBALLM NOAAPBXKA.

» [pean BcAKO nyckaHe B eKkcnnoartauus ce yse-
psiBanTe B U3PSAHOTO CHCTOSIHUE U MPaBUITHOTO
dyHKLUMOHNpaHe Ha ycTpomncTBaTa 3a OGesonac-
HOCT.

+ [MpoBepsiBaiiTe 3ApaBOTO 3aKpernsaHe Ha BCUYKK
CbeAUHEeHUs Npean BCSKO HOBO MyCKaHe B eKCnIo-
atauus.

CepBusHa nHdopmaums

TpsbBa Aa ce uma npeABup, Ye crnejHUTE YacTu Ha
TO3M NPOAYKT ca 06eKkT Ha N3HOCBaHe nopaaun U3HOC-
BaHe U Ha eCTeCTBEHO M3HOCBaHe, Pecn. CnegHnTe
YacTu ca Heo6Xo4MMM KaTo KOHCYMaTUBM.
Bbp3ounsHocBalym ce yactu*: padpuTtHM YeTku, hpesa

* He ca BKIIOYEHM 3aAbIKUTENHO B o6ema Ha Joc-
TaBkarta!

Bpb3ku 1 peMoHTH

CBbp3BaHUS 1 PEMOHTW MO enekTpuyeckoTo obopya-
BaHe mMoraTt Aa ce M3BbpLUBAT CaMO OT efleKTpoTex-
HUK.

AKO MMaTe HsIKakBM 3anuTBaHWsi, MOMs, Nnoco4veTte
crefHUTe faHHU:

» Tun Tok Ha ABUraTens

+ [aHHu oT TMNoBaTa Tabenka Ha ypeaa

« [aHHu oT TMNOBaTa Tabenka Ha ABuratens

PesepBHUTE YacTu ¥ NPUHAANEXHOCTUTE Ce Npeana-
raT B HallWsi CEPBU3EH LieHTbP. 3a LenTa ckaHupaiite
QR kopa Ha 3arnaBHaTa cTpaHuua.
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16. U3xBBbpnsiHe U peuuknupaHe
YkasaHusa 3a onakoBKaTa

(] OnakoBbYHUTE MaTepuanum Mo-
QY 5N (2 P
%@ @A Qs ra aa ce peunknpar. Mons, us-
XBbpneTe onakoBkaTta no npupo-
ﬂOCb06pa3eH Ha4uH.

Yka3zaHua 3a 3akoHa 3a eNneKTPMYecKoTO U enek-
TpoHHOTO o6opyaBaHe (ElektroG)

CTapoTo eneKkTPMUYeCcKo 1 eNeKTPOHHO 060-

pyABaHe He TpAGBa Aa ce U3XBbpNA 3aen-

HO ¢ 6UuTOBUTE OTNaabLUMU, a TpsiGBa Aa ce

cb6upa n n3xBbLPNA pasaenHo!

+ CrapuTte 6atepuv 1 akymynaTopu, KOUTO He ca He-
NoABMXHO MOHTUPaHW B cTapus ypea, TpsibBa Aa
6baaT 3BaaeHu npeaun npefasaHe 6e3 Aa ce pas-
pywasaT! TAXHOTO U3XBBLPIISIHE € pernamMmeHTUpaHo
oT 3akoHa 3a 6aTepunTe U akymynaTtopure.

+ CobcTBeHuuMUTe, pecn. non3BatennTe Ha enekTpu-
4ecKo U eneKTPOoHHO obopyaBaHe ca 3aKOHOBO 3a-
AbIKEHW Aa M BbpHaT cneq ynotpeba.

* KpaiHuat notpebuTten e oTroBOpeH 3a M3TpuBa-
HETO Ha NMYHWUTE MY AaHHW OT CTapus ypep, KonTo
TpsibBa Aa 6bae n3xebpneH!

+ CumBONBT Ha 3ayepkHaTa Koda Ha konena osHa-
YaBa, Ye OTnaabLUUTE OT eNeKTPUYECKOTO U enek-
TPOHHOTO o6opyaBaHe He TpsibBa Aa ce M3XBbPNAT
3aefiHO ¢ 6UTOBMTE OTNAAbLUM.

» EnektpuyeckoTo u enekTpoHHOTO o6opyaBaHe Moxe
Aa ce npeaasa 6e3nnatHo Ha cnegHWUTe MecTa:

- MybnuyHn cvbupaTenHu nNyHKTOBe (Hanpumep
OBOpOBE Ha O6LWMHCKM crpagm).

- MarasuHu 3a npogax6a Ha eneKkTPOHHM ypeaun
(dpn3anyeckn n oHnariH), Npu ycnoene Ye Tbpro-
BLUUTE ca ANbXHU Aa rv B3emaT obpaTHO unm
npeanaraT ToBa B3emaHe 406pOBOIHO.

- MoxeTe aa npepageTte Ao TpW CTapu enekTpu-
Yecku ypefa OT BCEKU TUM ypesd C MakcumarnHa
AbMxuHa Ha pbba oT 25 caHTumeTpa 6e3 aa
KynyBaTe HOB ypef OT NpousBoAauTens, unu aa
v npefapeTe B ApYyr oTopusnpaH cbbupaTteneH
NYHKT BbB BaLLUWs paioH.

- 3a ponbnHUTENHWTE YCNOBWSA 3a BpblUaHe Ha
npovssoauTenu u aucTpubytopu ce obbpHe-
Te KbM CbOTBETHUSI LeHTbp 3a obcnyxBaHe Ha
KIMEHTU.

PrRACTIXX IR

* AKO HOBUAT eNeKTpPUYeCcKkn ypea ce 4OCTaBs OT Npo-
M3BOAUTENSA HA YacTHO [OMakWHCTBO, TOW MOXe
fa opraHusupa 6eannaTHo M3BO3BaHe Ha cTapus
eneKkTpuyeckn ypea npu NOWCKBaHE OT KpanlHWUsA
noTpebuten. 3a uenTta ce cBbpXeTe C oTAena 3a
obcnyxBaHe Ha KNIMEHTV Ha Npon3BoauTens.

+ ToBa ce OTHacs camo 3a ypeaute, KOUTO Ce WH-
cTanupaT u npopasat B EBponeiickus cbio3 u ca
npeameT Ha esponeickata Aupektna 2012/19/
EC. B cTpaHu ussbH EBponerickusi cblo3 morat aa
ce npunaraT pasnuyHu pasnopeabu 3a U3XBbLPNS-
He Ha oTnaAbLUMTe OT eNeKTPUYECKO 1 eNEeKTPOHHO
obopyasaHe.
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17. OTcTpaHsABaHe Ha HEM3NPaBHOCTU

CneppalyaTa Tabnvua nokassa cuMnToMuTe 3a nospeau 1 onucea kak morat Aa Bu nomorHar, ako MmawwvHaTa Bu

He pa60T|/| npaBuIiHoO. Ako He moxeTe aa HaMmepuTe U OTCTpaHuTe npoGneMa, CBbpXXeTe ce CbC CepBus.

HeusnpaBHocT

MawwnHaTa He Mmoxe aa
Ce BKN4un

Bb3moxHa npuynHa

Hama mpexoBo
HanpexeHne

TpaHsABaHe

MpoBepeTe 3axpaHBaHETO C HaNpexeHue

M3HoceHu rpadpmTHn
YeTkn

3aHeceTe MawuHaTa B cepBus

MawwuHaTa

ce u3knioysa
aBTOMaTUYHO No
BpeMe Ha paboTta Ha
npaseH xop

OTnapaHe Ha MpexaTta

MposepeTe NpeanasuTtens Ha mpexara

I'Iopa,qm BrpageHarta 3awuTa cpelly HUCKO
HanpexeHue MmallnHaTa He ce 3ajencTBa OTHOBO
CaMOCTOATENHO U crnel Bb3CTaHOBABAHE Ha
HanpexeHuneTo TDQGBa Aa ce BKIMKYNM OTHOBO

MawwnHaTa cnupa no
BpeMe Ha obpaboTkaTa

3apelicTBaHe Ha 3awmuTaTa
cpelyy npeToBapBaHe
nopaau naxabeH HoX unu
TBbpAe ronsiMo nogasaHe,
CbOTB. AebenuHa Ha
cTpyxKaTa

Mpeawn npoabmkasaHe Ha paboTata cMeHeTe HoXa
UnK M3yakanTe N3CTMBAHETO Ha ABuraTens

O6opoTuTe ce
NoHMXaBeart rno Bpeme
Ha ob6paboTkaTa

TebpAae ronamo oTHemaHe
Ha CTPYXKU

Hamanete oTHemaHeTo Ha CTPYXKKN

TebpAae ronamo nogasaHe

Hamanete CKOpPOCTTa Ha nogaBaHe

M3xabeHa pesa

CwmeHeTe hpesaTa

HeuncT pesyntat ot

MaxabeHa pesa

CwmeHeTe hpesaTa

Ha CTpyXKuUTE e
3agpbcTeHo (bes
N3cMyKBaHe)

Ha CTPYXKKU

®dpesoBaliTe C NOCTOSSHEH HATUCK U HaManeHo
dpesosane HepaBHOMepHO nofaBaHe P
nopaBaHe
TebpAae ronsamo oTHemaHe
M3xBbpnsHeTo HamaneTte oTHemaHeTo Ha CTPYXKKn

MaxabeHa pesa

CwmeHeTe ¢hpesaTa

TBbpAe Mokpa AbpBecuHa

Ob6paboTBaiiTe camo cyxa AbpBecuHa
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E¢nynon Twv ocupfoAwv TTAvw GTn GUOKEUR
H xprion cupBoéAwv a1o TTapdv eyXeIpidio £xel OKOTTO va ETTIGTATEI TNV TIPOCOXT 00G O€ EVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.
Ta oUpBoAa aocgaAeiag kal ol ENyrOEIg TTOU Ta JUVOdEUOUVY TIPETTEI va KaTavooUuvTal TTARpwG. O TTpoeIdoTToINaEIg

auTég KaB' eauTég dev aTroooBoUv Toug KIVOUVOUG Kal 8ev UTToKaBIoToUV TN AAWN OwoTWY PETPWY TTPOANWNG
ATUXNHATWV.

[ ‘ .l Mpoeidotoinon - MNa va peiwbei o Kivduvog TpaupaTiopou, dIaBaoTe TG 0dnyieg
I I Xelpiopou.

Popdrte TpooTacia akorg. H emidpaan Tou Bopufou evOEXETAI VO TIPOKAAETEI ATTWAEI

QaKOAG.
é dopdTe pdoka TpoaTaciag amd okovn. Kata tnv emegepyaaia UAou Kal GAAWV UAIKWV
a JTTOpEi va TTpokUyel okévn eTIRAABAG yia TNV uyeia. Aev emMTPETTETAI N ETTECEPYATIQ
B UAIKWV TTOU TTEPIEXOUV apiavTo!

PopdTe TpooTATEUTIKG YUaAId. O1 oTiveripeg TTou TTapdyovTal KaTd Tnv epyacia f Ta
Bpavopara, Ta TPIOVISIA KAl OI OKOVEG TTOU £EEPXOVTAI OTTO TN GUOKEUR PITTOPOUV Va
TIPOKAAECOUV ATTWAEIT TNG 6PACNG.

\—’ég AGpBAVETE UTTOWN 0aG TV KATEUBUVAN EI0AYWYAC!

ZkAnpo guAo (0§14, dpug)

’N MaAako §UAo (¢AaTo, TTEUKO)
D)

c € To TTpoidv cupPOPPWVETAI PE TIG IoXUouoeg EupwTraikég Odnyieg.
!‘ ‘! To TTp0oidv CUPPOPPWVETAI PE TIG I0XU0UTEG OEPPIKEG KavoVIoTIKEG OBnyieg.
A Mpocoyh! 271G TTapoUoeg 0dnyieg XeIpIopoU £xoupe ToTToBETAOEI AUTS To SUPBOAO OTa onuEia TTou

agopoUlv TNV aoPAAEId 0aG.
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1. Eicaywyn

KaTooKeuaoTAG:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Ag16TIpE TTEAATN
20G EUXOUOOTE VO OTTOAAUCETE TN VEX 0AG OUOKEUT Kal
va €XETE KAAG atroTeAéTpaTa KaTa Tn xprAon Tng.

Ymodeign:

O KOTOOKEUAOTAG AUTAG TNG GUOKEURG Oev euBUveTal

olpgwva pe Tov IoxuovTa vouo Trepi €uBUvNg TTPOi-

OVTWV yia ¢nuI€G, TTOU TTPOKAAOUVTAl O€ AUTA Tn OU-

OKEUN ) aTT6 QUTA TN OUOKEUT OTIG £EAG TTEPITITWOEIG:

* akatdAAnAn peTaxeipion

+ TTapdBAewn TwV 0dNYIWV XEIPITUOU

* ETOKEUEG ATTO TPITOUG, PN £50UCI0DOTNHEVOUG TE-
XVIKoUg

* XPAON UN YVACIWY aVTAAAAKTIKWV

* un evoedelyuévn xpnon

* BAGBeG TNG NAEKTPIKNAG EYKATACTACNG OE TTEPITITW-
on TapdBAEWNG TwV NAEKTPIKWY KAVOVWY Kal TwV
kavoviguwv VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Mpooére Ta €§NG:

Mpiv amd Tn ocuvappoAdynon Kai TTpIv Tn B€on o€ Ael-
Toupyia diaBdaoTe 6A0 TO KEIPEVO TwV OdNYIWV XEIPI-
apou.

AuTéG 01 0BnYiEg XEIPIOPOU €XOUV OKOTTO va oag Blgu-
KOAUVOUV VO YVWPIOETE TN CUCKEUN Kal VO EKPMETAAAEU-
TEITE TIG EVOEDEIYUEVEG BUVATOTNTEG XPHONG TNG.

O1 008nyieg XeIpIOPOU TTEPIEXOUV ONUAVTIKEG UTTODEI-
€eIG yIa va epyAdeOTE PE TN OUOKEUN UE AOPAAEIQ, Ow-
OTA Kal OIKOVOUIKA Kal yia va aTToQeUYETE KIVOUVOUG,
va €EOIKOVOEITE £€00a ETTIOKEUNG, VA PEIWVETE TOUG
XpPOvoug aduvapiag AeIToupyiag kai va aufdvete Tnv
aglomioTia kal TN S1dpKeIa (WG TNG CUOKEUNG.
EmmpdoBeTa oTOUg Kavoveg ag@aleiag aTIg TTapou-
0eg 0dnyieg XeIpIoPOU, TTPETTEI va AauBdveTe oTTwWOOR-
TTOTE UTTOWN Oag TIG DIATAEEIG TTOU I0XUOUV OTn XWPa
gag yia TN AEITOUpyia TNG CUOKEUNG.

DUAGETE TIG 0ONYiEG XEIPIOPOU O€ Eva TTAAOTIKO KAAUY-
MO TTPOCTATEUNEVEG ATTO PUTTOUG Kal Uypadia, KOvTa
oTn ouokeur). OAa Ta dTopa TOu TTPOOWTTIKOU XEIPI-
opoU mpéTrel va TIg diaBddouv TIpIv aTmd TNV €vapgn
TNG Epyaciag Kal va TIg TNPOUV OXOAACTIKA.

2Tn OUOKEUR €mITPETTETAI va epyadovTal povo dtopa
TTOU €X0UV EVNUEPWOEI yIa TN XPAON TNG CUCKEUNG KAl
YyVwpidouv Toug KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTAl JE QUTH).

PrRACTIXX IR

Mpétrel va Tnpeital n amairodpevn eAdxioTn nAikia.
EkT66 a1md TIg UTTOdEIGEIG aT@aAEiag TTOU avapépovTal
OTIG TTApoUCEG 0dNYieg XEIPITHOU Kal TIG €101KEG dIATA-
§EIG TNG XWPAG 0aG, yIa TN A&IToupyia pnxavnuaTwyv
TTAPOMPOIOG KATAOKEUNG, TIPETTEI VO TNPEITE TOUG YEVIKA
avayvwpIoPEVOUG TEXVIKOUG KAVOVEG.

Agv avalauBdavoupe kapia €uBdvn yia atuxfuaTa i
¢nui€g TTou ogeidovTal o€ TTapdBAEWn auTwy Twv odn-
YIWV KAl TwV UTTodEiewV ao@aleiag.

2. Mepiypan Tng ouokeung (Eik. 1 - 27)

1. Eméktaon tpatrediov

1a. ApioTepr| emékTaan Tpatrediol

1b. Aegid emékTaon Tpateiol

2. AvaoToAéag

2a. lMAxXng avaoToAéa

2b. Kd&BeTo oTApIypa ouykpaTnong

2c. KivnTtég avaoToAéag

2d. TMAxng ieong

2e. Baon mAxn mieong

2f. Koppo6g avaoToAéa

2g. Zuykpatntng

2h. OpigdévTio OTAPIYPO CUYKPATNONG

2i.  ZQIYKTAPOG OTEPEWONG

3. Tpatédl epyaciag

4. Bida ouo@Igng yia Tn pubuion Tou BaBoug epyaciag
5. Aapn

6. AIokOTTTNG apIBuoU GTPOPWV

7. AlokoTITNG EVEPYOTTOINONG/ ATTEVEPYOTTOINONG
8. AIOKOTITNG UTTEPPOPTWONG

9. MtrpooTivég TTAXNG TTiEaNG

9a. Bdon pmpooTivol TrAxn Tieong pe Bideg

10. Odnyo6g eyKAGPOIag KOTTAG

10a.Magipdad ac@daAiong 0dnyou eyKAPOI1aG KOTTAG
11. AidTagn eykatdoTooNG £TMEKTACEWY TPATTECIOU
12. Mpooapuoyéag avappoépnaong

13. TpooTaTEUTIKG TTEPIKAAUPMA PE TTEIPO CUVOPHPOYAG
14. EEApTNUa OUGTOARG

15. Ymodoxn epyaleiou

16. Teppavikd kAeldi apiB. 18

17. Teppaviko KAe1di api. 24

3. MNapadotéo UAIKO

* O®péla maykou

* ApioTepn eTTéKTOON TPATTECIOU (1a)

* Aegid emékTaon Tpatrediou (1b)

* 2x [MAxeIg avaoToAéa (2a)

*  2X ZuykpaTnTtég (29)

* 2x KdBeta aTnpiypata ouykpdtnong (2b)
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* 2X ZQIYKTAPEG OTEPEWONG (2i)

* Mnxng mieong (2d)

+ Bdon mAxn mieong (2e)

+ 2x OpigoévTia aTnpiyparta cuykpatnong (2h)

* Kivntég avaoToAéag (2c)

+ Kopudg avaoToAéa (2f)

* MmpoaoTivég TTAXNG TTieang (9)

* Bdon ympoaoTivou TAxn Tieong pe Bideg (9a)

+ [lMpooappoyéag avappodenong (12)

* 2x =UAa wBnaong

* 00nyo¢ eykdpoiag koTrAg (10)

* [poOoTATEUTIKO TTEPIKAAUMUO PE TTEIPO CUVAPPOYAG
(13)

* 8x Bideg Ahev M5 x 20 (m)

+ 6x Bideg Ahev M5 x 12 (1)

+ 2x Bideg AAev M6 x 16 (g)

* 2x Bideg egaywvikng kepaAig M6 x 40 (c)

+ 7x Kapopideg M6 x 20 (f)

+ 3x Kapopideg M6 x 25 (d)

* 5x KapdBideg M6 x 35 (e)

* 2x Bideg papdwTng kepaAng M6 (a)

* 17x PodéAeg D 6 (h)

* 14x PodéAeg @ 5 (n)

* 13x PaBowtda magipadia M6 (b)

+ 2x Magipadia TutToU TrETaA0Udag M6 (i)

e 2x Magipadia M6 (j)

+ 8x Magipadia M5 (o)

* KAeidi Ahev apiB. 4 (k)

* Teppavikd kAe1di apib. 18

+ Teppavikd KAeISi apib. 24

+ AidTagn eykardotaong eméKTAoNG Tpatrediou (11)

* Ymodoxn epyaAeiou 36 /8 /12

+ OOdnyieg xeipioyou

* KAeidi Ahev apiB. 5 (p)

4. Evdedaiypévn Xxpnon

To pnxd@vnua TpoopileTal aTToKAEIOTIKA yia TIG €EAG
epyaoieg: Emegepyaaia uAikwv atmd VAo Kal TTAAOTIKG,
OTTWG gival T.X.: PPECEPIoUA AUAOKWOEWY, dnuioupyia
€00XWY, AVTIYPa®R KAUTTUAWY Kal ETTIYPAPWY EVTOG
TWV TTPORAETTOPEVWY OpiwV TOUu pnxavripaTtog. H @pé-
{a TTayKoU Bev ETTITPETTETAI VA XPNOIKOTTIOINDET yia £TTE-
Eepyaoia HETAAAOU, TTETPAG KATT.

To pnxdvnua emTPETTETAI VA XPNOIYOTTOIEITAI POVO
OTTwg TpoPAéTTETal. KéBe xpAon Tmépav autng Bew-
peital un evoederypévn. Na ¢nuiég | TpaupaTioyolsg
OTT010UBNTTOTE €iOOUG TTPOKAAOUMEVEG ATTO QAUTA Tn
XPAon, TNV euBlvVN QEPEl O XPAOTNG/XEIPIOTAG Kal OXI
0 KOTOOKEUAOTAG.

>uoTaTIKO pEPOG TNG evOEdEIYHEVNG XPMONG OTTOTEAED
Kal N TAPNON Twv uTTodEiewv aggalAegiag, KaBWG Kal
TWV 0dNyIWV ouvappoAdynong Kal Twv uTTodei§ewy
AeiToupyiag TTou uttdp)ouv oTig Odnyieg xelpiopou.
Ta dTopa Ta oTroia xelpidovTal kal ouvtnEoUv To unxa-
vNUa TTPETTEI VA €ival EEO0IKEIWPEVA PE AUTS KAl VO EXOUV
O10ax0ei OXETIKG e TOUG EVOEXOHEVOUG KIVOUVOUG.
Mépav autol, TPETTel va TNpolvTal e ammdAuTn akpi-
Bela o1 10X0U0OVTEG KavoVIoUoi TTPOANWNG ATUXNHATWV.
Mpétrel va TnpoUvTal Kal ol AOITTOi KAVOVEG OTOUG TO-
UEIG TNG IATPIKAG EPYATiIag Kal TNG TEXVIKAG AOPAAEING.
Ol TPOTTOTIOINCEIG OTO PNXAVNUO ATTOKAEIOUV KAOE €U~
B0vn TOU KATAOKEUAOTH YIO 00EG {NUIEG TTPOKUYOUV
aTod auTéG.

H AeiToupyia TOu pnXavAUOTOG ETTITPETTETOI HOVO WE
yvrola eEapTApaTa Kal yvAola agecgoudp Tou Kara-
OKEUAOTH.

Mpétel va TnpoUvTal 01 KAVOVIOUOI ao@aAEiag, epyaci-
QG KAl GUVTAPNONG TOU KATAOKEUAOTA KABWG Kal o1 dia-
OTACEIG TTOU Ava@EPOVTal OTA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA.

MapakaAoUpe va £XeTe UTTOYN 0AG OTI Ol CUCKEUEG MAG
KAVOVIKA OeV EXOUV OXEDIOTTEI IO EPTTOPIKN, BIOTEXVI-
KA 1 Blopnxavikn xpron. Aev avaAapBdavoupe kapia
€ublvn av n OUOKEUN XPNOIMOTIOINBEI OE EUTTOPIKEG,
BroTexVIKEG ) BlOUNXAVIKEG ETTIXEIPATEIG KABWG KAl OE
TTAPOMOIEG BPACTNPIOTNTEG.

H ouokeun TrpoopideTal yia xpAon ato eviAikeg. Néoi
Gvw Twv 16 €TWV EMTPETTIETAI VA XPNOIYOTIOIOUV TN
guokeun yovo epdaov Bpiokovtal utré emtpnon. O
KOTOOKEUOOTAG OV guBuveTal yia ¢nuIéG, TToU €XOUV
TIPOKANBEi atd pn evdedelypévn xprion r AavBaouévo
XEIPIOYO.

XpPNOIUOTTOIEITE TN CUCKEUT HOVOV OTTWG TTEPIYPAPETAI
KOl YIO TOUG OVAPEPOPEVOUG TOUEIG XPrONG.

H ouokeury dev TTpoopideTal yia TTAYYEAUATIKA XPN-
on. OmoladnmoTe GAAN xprion i TpoTroTroinon TNG GU-
OKEUNG BewpeiTal wg Un evoedelypévn Kal EVEXEI ONUaA-
vTIKOUG KIVOUVoUG atuxnuatwy. O KaTaoKEUAOTAG Oev
avaAapBavel kapia aToAUTwWG euBUVNG yia {NuIEG TTOU
Ba TpokUWouV aTTd pn evOedeIyuévn XprAoN.

5. Tevikég utrodeifeig aopaleiag

Mpoooxn! Katd Tn xprAon NAEKTPIKWY gpyaleiwyv
TIPETTEI VO TNPEITE Ta €§AG BaOIKG PETPO ao@aleiag,
yla TTpooTaadia amd nAekTpotAngia Kal amré kivdouvo
TPAUPATIOPOU KAl TTUPKAYIAG. AlaBAaoTe OAEG QUTEG TIG
UTTOOEIEEIG TTPIV XPNOIUOTIOINCETE AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio Kal QUAGETE KaAd TiIG uTTodEigelIg aopaAeiag.
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Ao@dAgia KATA TNV Epyacia 10 Xuvdéete Tn diIATAEN AvappOPNONG oKOvVNG dTav
1 AloTnpeite TNV TEPIOXNA EPYQTiag oag o€ Tagn emegepyadeote EUAO, UAIKG TTapduola pe §UAo A
— H akaTtaoTtacia oTnv TEPIOXN £pyaciag PTTopei TIAQOTIKG.
va £X€l WG OUVETTEIO ATUXAMATA. — Av diatiBevtal ouvdéoelg yia avappéenaon
2 AapBavete uméwn TIg €mMOPACEIG ATIO TO TTEPI- okovng Kal diatagn ouAAoyng, BeBaiwdeite OTI
BaAAov auTéG eival ouvOEDEPEVEG KAl XpnalpoTrololvTal
— Mn ekBéTeTe Ta NAeKTPIKG Epyaleia o€ BpoxA. owaTd.
— Mn xpnoipotroleite NAEKTPIKE EpyaAeia o€ TTEPI- — H Aeitoupyia o€ KAEIOTOUG XWPOUG KATA TNV
BaAAov pe uypaaia ) vepo. emegepyaoia EUAOU, UNIKWV TTapOHoIwyY PE EUAO
— @povTideTe YIa KAAO QWTIOUO TOU XWPOU Epya- KOl TTAAOTIKWY ETTITPETTETAI HOVO PE KATAAANAO
giag. oloTnua avappoenong.
— Mn xpnoIYOTIOIEITE NAEKTPIKA EPYAAEia O€ TTE- 11 Mn xpnoigoTroleiTe TO KAAWDIO yia OKOTTOUG Yia
pIBGANoOv OTTOU UTTAPXE! KiVOUVOG QWTIAG Kal TOUG oTToioug dev TTpoopideTal
Kivduvog €kpnéng. — Mn xpnoipotrolgite To KaAWSIO, yia va TpaAgeTe
3 TpooTtateleTe TOV €QUTO 0ag aATTd NAEKTPOTIANEia TO @I aTTO TNV TTPida. MpooTaTtéwTe T0 KAAWDIO
— ATTOQEUYETE TNV ETTAPN TOU CWHATOG OAG UE YEI- atrd BeppdTNTA, AGdIa Kal QIXUNPEG AKPEG.
wpéva pépn (TT.X. OWARVEG, cwpaTa KaAopIEp, 12 Ao@aAiCeTe TO QVTIKEINEVO EpyaTiag
NAEKTPIKEG KOUCIVEG, WUKTIKEG OUOKEUEG). — XpnoipoTroleite 81aTageIG UTPIENG ) MIA PEYYE-
4 Kpatdrte pakpid GAAa dtopa VN, YIO VO OUYKPATEITE OTABEPE TO AVTIKEINEVO
— Mnv apAveTe GAAa dTopa, 19iwg TTaidid, va ayyi- epyacoiag. Me autév Tov TPOTTO GUYKPATEITAI TTIO
Couv TO NAEKTPIKO epyaAeio A To kaAwdio. Kpatd- oT00epd atr' OTI PE TO XEPI OOG KAl UTTOPEITE VA
TE AUTA TO ATOUA POKPIG ATTO TOV XWPO £PYOTiag. XEIPIOTEITE TO uNXAvNUa Kal pe Ta dUo xépia.
5 @QuAdooeTe Ta PN XPNOIMOTTOIOUHEVA NAEKTPIKE — NaavTikeipeva epyaciog pey@Aou ukoug atal-
epyaAeia TeiTal éva TPpOOOETO UTTOGTHPIYHA (TPATTELI, TPI-
— Ta pn xpnoiygotoloUueva NAeKTPIKG £pyaAeia 000 KATL), yia TNV aTTOQUYH avaTpoTifg Tou
TIPETTEI va atroTiBevTal o€ éva uépog &npod, ot pnNXavApartog.
B0¢on Tou eival ynAd | KAEIdwuEvN, pakpId atd — MiéeTe TAvVTa TO AVTIKEIMEVO Epyaciag aTabepd
Taidid. Tavw oTnV TTAGKa £pyaciag Kal ToV avaoToAéa
6  Mnv katatroveite uTTEPBOAIKG TO NAEKTPIKS Epya- yla va aTTo@UYETE YETAKIVNON 1 KakA euBuypdp-
Aeio oag HI0N TOU QVTIKEINEVOU EPYATIOG.
— Epydleote kKaAUTEPQ KAl PHE PEYAAUTEPN AOPA- 13 Amo@elyeTe Pn Kavovikf oTAoN TOU CWHATOG
Aela oTNV TTPOPRAETTOPEVN TTEPIOXA 10XUOG. — ®povrifeTe yia ao@ain oTAPIEN Kal dlaTNPEITE
7  XPNOIYOTIOIEITE TO CWOTO NAEKTPIKO EPYAAEio TAVTA TNV I00PPOTTia 0AG.
— Mn xpnoipoTrolEiTe PIKPAG 10XU0G NAEKTPIKA — ATro@elyeTe adéCleg BEOEIG TWV XEPIWV OTIG
epyaleia yia Baplég epyacies. otroieg Aoyw &a@vikng oAioBnong utopei 10
— Mn XpnoIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO yia éva ) kal Ta dUo xépla va €pBouv o€ eTTOQPN E
OKOTTOUG YIa TOUG OTTOiouG deV €XEl TIPORBAEPOEI. TO KOTTTIKO @pELag.
MNa mapdadeiypa pn XpnoIUoTToIEiTE SICKOTTPiovo 14 ®povrTieTe pe emPEAEIR Ta epyaleia oag
XEIPOG yia va KOBETE KAADIA BEVOPWV ) KOPPATIO — AlaTnpeite Ta epyaAeia KOTTAG aixunped Kal Ka-
guAou. Bapd, yia va utropeite va epyddeote KaAUTEpPa
8  ®opdTte KATAAANAO pouxIouo KOl e HEYAAUTEPN a0 @AAcgIa.
— Mn @opdTe papdid pouxa i KOOUAPATA, Ba PTTO- — Tnpeite TIg UTTOBEIgEIG yIa AiTTavon Kal yia aA-
polUcav va TacTouV atrd KIvnTa Yépn. Aayn epyaAeiou.
— Zg TEPITTWON UTTAIBPIWY EPYACIWY GUVIOTW- — EAéyxete TakTikd TO KOAWdIO OUVOEGNG TOU
vTal avTioAioBnTikd uTTodRpaTa. NAEKTPIKOU epyaAgiou, Kal O€ TTEPITITWON CNUIAG
— AvTa paAANId oag eival yakpid, opdTe £va dixTu avaBéoTe TNV avTIKATAOTAOT TOU OTTO TG TOTIOI-
HOAAIWV. nNUEVO Kal €GEIDIKEUPEVO TEXVIKO.
9 Xpnolpotrolgite e§0TTAIONS TTpOOTATIOG — EA€yxeTe TOKTIKG TO KAAWDdIO €TTEKTAONG KOl
— ®opdTe TPOOTATEUTIKE YUOAIQ. AVTIKABIOTATE TOUG AV £XOUV UTTOOTEI ¢nuId.
— Zg gpyacieg 6TTou TTapdyeTal okOvn va QopdaTe — Ailatnpeite TIG AaBEG KPATAPATOG OTEYVEG, KO-
JAOoKa TTPOCTACIAG AVATIVOAG. Bapég kal aTraAAaypéveg atmd Addia Kal ypaoa.
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15 Ag@aipeite T0 QIg atd TV TTPifa

— TMoté unv agaipeite Bpaloparta, pokavidia n
opnvwpéva Tepdyia EUAOU VW KIVEiTAl TO KO-
TITIKO QPELaG.

— Zg TEPITITWON KN XPNOIYOTTIOINONG TOU NAEKTPI-
KOU epyaAgiou, TTpIV TN OUVTAPNON KA KATA TV
aAAayn epyaAeiwy 6TTwG TT.X. AeTTidag Tpioviou,
TpUTTAVIOU, KOTTTIKOU ®pECag.

— Av 10 KOTITIKO @p£Cag KOAANOEI AGyw TTOAU uyn-
Af\g dUvapung TTPoWwBNaONG, ATTEVEPYOTTOINCTE TN
OUOKEUR KAl aTTOOUVOEDTE TNV aTTd TO pedja.

— ATTOJOKPUVETE TO AVTIKEIPEVO EPYAaTiag Kal Be-
BaiwBeiTe OTI TO KOTITIKO PPELAG KIVEITAI EAEU-
Bepa. EvepyoTroIfoTe TN CUOKEUN KAl EKTEAETTE
gava Tn S1adikagia KOTTAG PE pelwpEvn dUvapn
Tpowenong.

16 Mnv aprioeTe KAeIdi epyaAeiou ToTroBeTNUEVO

— Tpiv TNV gevepyoTroinon eEAEYXETE OTI £XOUV agai-
peBei kKAEIBIG Kal epyaAeia pubuiong.

17 Na amogelyete aBEANTN Evapgn AsiToupyiag

— BeBaiwBeite 611 0 S10KOTITNG €ival ATTEVEPYOTTOI-
nNUEVOG KATA Tn oUvdEan Tou PIg GTNV TIPida.

18 Xpnoipotroleite KaAWdIO €TTEKTAONG KATAAANAO
yia eEwTePIKS XWPO

— Ze eCWTEPIKOUG XWPOUG VA XPNOIUOTIOIEITE
KOAWDIO ETTEKTAONG TTOU €ival EYKEKPIPEVO KAl
KATAAANAQ €TTIOCNUOCPEVO VIO AUTH TN XPARON.

— Na xpnoigotroieite pmmalavrédeg yovov agoul
€xeTe LETUNIGEI TAAPWG TO KaAWdIo.

19 Na €ioTe TTAVTA TTPOTEKTIKOI

— MpooéxeTe kAOe oag evépyela. EKTEAEITE TIG €p-
yaoieg Baoel TnG AoyikAg. Mn xpnoiyoTroleite
TO NAEKTPIKG epyaAeio OTav dev £XETE QUTOOU-
YKEVTPWON.

20 EAE€ygTe 1O NAEKTPIKO Epyaleio yia TuXOV nuIEg

— Tpiv TNV Tepaitépw XPHon Tou NAEKTPIKOU €p-
YoAgiou TTPETTEI va £ETATTOUV TTPOTEKTIKA Ol
TIPOCTATEUTIKEG DIATALEIG ) Ta PPN TTOU €XOUV
eAAPPEG CNUIEG, YIa TNV Gyoyn Kal evOEDdEIYUEVN
AeiToupyia Toug.

— EAéygTe 611 AeitoupyoUv aTmrpOOKOTITA Kal dev
KOAAGvVE Ta KivoUpeva pEPN, | av UTTApYXouv
egapTApata mmou €xouv utrooTei ¢nuid. OAa Ta
egapTApaTa TPETTEI va Eival CWOTA EYKATEDTN-
péva Kal va eKTTANPWVOUV OAEG TIG TIPOUTTOBE-
O€IG yIa va e§ao@aAideTal n ammpOOKOTITN A€I-
TOoupyia TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.

— MpooTarteuTikéG BIATAEEIG KAl EEapTAMATA TTOU
€xouv UTTOaTEl {NUIG TTPETTEI Va €TTIOKEUAOVTAl
A va avTikaBioTavTal 6TTwg TPoRAETETAI ATTO
£va avayvwpIoPEVo Kal eEEIDIKEUPEVO TUVEP-

y€io, epOcoV dev ava@EpeTal KATI SIAPOPETIKO
OTIG 00NYiEG XEIPIGHOU.

— O1 JIOKOTITEG TTOU £XOUV UTTOOTEN CNUIG TTPETTE
va avTikaBioTavTal a1é £va ouvepyeio §uTIN-
pPETNONG TTEAATWV.

— Mn xpnoipoTtroieite KaAAWdIa oUVOEONG TTOU TTa-
pouaidfouv BAGBN A ¢nuid.

— Mn xpnoipotroleite nAekTpIkG epyaAeia oTa
otroia dev eival duvaTh n evepyoTroinaon Kal n
QATTEVEPYOTTOINGN TOU JI1AKOTITN.

21 MPOZOXH!

— HxpAon dAAwv epyaleiwv epyaciag kal GAAwY
ageooudp ptropei va odnynoel og Kivduvo Tpau-
paTiopou oag.

22  AvaB£TeTE TIG ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou
o€ €I0IKEUPEVO NAEKTPOAGYO

— AuTO TO NAEKTPIKS EPYAAEIO CUPHOPPWVETAI HE
TOUG OXETIKOUG Kavoviopoug ac@aAgiag. ETmi-
OKEUEG ETTITPETTETAI VO TTPAYHATOTTIOI00VTAI HOVO
aTrd €10IKEUPEVO NAEKTPOASYO PE XPoN YVATIWY
AVTAAAOKTIKWY, SI0QOPETIKA UTTOPET va TTPOKU-
Youv aTtuxfpaTa oTov XpAaTn.

O XeIpIOTAG TPETTElI VA BPiOKETAI TTAVTA PTTPOCTA
aT1ré TO UNXAvNua, yia Tnv atro@uyn diakivdiveuong.

Mpogidotroinon! Autd To NAeKTPIKS epyaeio TTapayel
£va nAekTpopayvnTiké TTedio Katd Tn d1GPKEIa TNG A€l-
Toupyiag Tou. AuTO TO TTEDIO UTTO OPICUEVEG TTEPIOTA-
gEIg UTTOPET va eTTNPedacl evepyd 1 TTABNTIKA 1ATPIKG
egeuTelpaTa. MNa va YeIWoETE TOV KivOUuvo goBapuwv
f BavaTn@épwy TPAUUATIOCYWY, GUVIOCTOUHE O€ ATONA
ME 10TPIKG EPPUTEUPATA VA ouhBoulelovTal To yIaTpd
TOUG KOI TOV KATAOKEUAOTH TOU 1aTPIKOU ENPUTEUHA-
TOG, TIPIV TO XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

NMPOZOETEZ YNOAEIZEIZ AZ®OAAEIAZ

* [piv atmd Tn XpAon eAEYXETE TN povada QpECag yia
dyoyn katdoTaaon.
« Xpnaoiyotroigite évBeToug dakTuAioug TpaTrediol Ka-
TdAANAOUG yia To péyeBog TNG povadag epECag.
* Qopdre avta KAaTAAANAO aTopIKd €EOTTAIOUO TTPO-
oT00I0G. L€ aUTOV TTEpIAapBavovTal:
— [MpooTacia akong yia TN peiwon Tou KivoUuvou
TPOKANONG Bapnkoiag.
— [MpoacTacia TG avaTtvong yia Peiwon Tou Kivou-
VOU €I0TTVONG ETTIKIVOUVNG OKOVNG.
— MBavétnTa TPaUPATIOMWY KATA TOV XEIPIOHO
povadag QpECag Kal pn ETTECEPYATUEVWY UAI-
KWV AOYW AIXPNPWY OKHWV.

58| GR www.scheppach.com



— lMpoaoTateuTik@ YuaAid yia aTTOQUYR TPAUUATI-
OMWYV TWV PATIWV OTTO EKTPEVOOVIZOUEVA PEPN.
e mepimTwon emegepyaciag EUAOU, O XEIPIOTAG
TIPETTEl VO EVNUEPWOET OXETIKG PE TIG CUVORKEG TTOU
eTNpeddouv TNV aTeAEUBEPWONG OKOVNG, TI.X. TOV
TUTTO TOU TTPOG €TTegepyaaia UAIKOU, Tn onuacia
Tou TOTTIKOU Siaxwpiopol (GuAloyr) R TTpoéAeuan)
KOl TN OWOTA PUBUIoN yia KOAUTITPEG/ EKTPOTTEIG/
0dnyoug.
Mpoeidotroinan! Mn XpNCIUOTIOIEITE UN CUVIOTWHE-
va gpyaAeia pédag, TEIdN auTd YTTOPEI va EXEI WG
OUVETTEIQ TPAUPATIONOUG O€ TTEPITITWON ATTWAEIAG
ToU eAéyxou. XpnoIyoTroleiTe HOvo epyaleia @pélag
oxedlaouéva yia XeIpokivnTn TTpowenan Kal e1on-
paopéva pe MAN (xeipokivntn Tpowdnaon) cupew-
va ye 1o TpdTuTro EN 847-1.
ATIé pn eAeyXOUevVN KAION TOU QVTIKEINEVOU €pya-
oiag TTpokaAeital emikivouvn katdoTaon. ZTnpiceTe
ETTAPKWG Ta HEYAAOU NAKOUG AVTIKEIPEVA EpyaaTiag,
yI0 VO TO OUYKPATEITE TN B€0N TOUG.
Ymapyel mBavoTnTa avdkpouong, dnAadr alpvidi-
ag avTidpaong Adyw atrwAeIag Tou eAEyxou KaTa
TNV KaBodAynon MHIKPWV QVTIKEIYEVWVY EPYOTIAg.
XpnoipoTrolgite TPOOBeTEG DIATAEEIG OTTWG OpPILD-
vTIEG DIaTALEIG EQAPUOYNG TTIEONG KATA TNV £TTECEP-
yaoia JIKPWY aVTIKEINEVWY EPYATiag.
Ta pn ouvtnpnuéva epyaAgia uTTopolv va TTPOKa-
Aéoouv avegéAeykTeG KATaoTAOEIG. XPNOIPOTIOIEITE
uovo epyaleia @pédag TTou gival aixunpd, ouvtnpn-
péva Kkal €xouv puBpiaTei ocUPQWVA PE TIG 0dNYieg
TOU KOTOOKEUQOTH TOU £pYaAEiou.
MBavoTnTa emagig e kivntd pépn. Mpiv amd aA-
Aayn fj puBpION, ATTEVEPYOTTOIRCTE TO PNXAVNUA Kal
aTTOOUVOECTE TO PIG peupaToAnyiag até Tnv Tpida.
MBavé oedApa atn B€éon Tou epyaleiou PpECag.
TomroBeteite TO epyaleio Ppéfag owoTd péoa oTO
unxavnua. MpowBeite TO aVTIKEINEVO €pyaaiag
avTiBeTa Pe TN QOPA TTEPITTPOPAG TNG ATPAKTOU.
EmAéETE TOV 0pIBUd OTPOPWY TToU €ival KATAAAN-
Aog yia To xpnoipotroloUpevo epyaleio @pédag Kai
TO €TTECEPYALOUEVO UAIKO.
Kpatdre 10 XEpIa 0ag pakpid KaTd Tn didpKela @pe-
{apiopartog aTov avaoToAéa. XpnoIUOTIOIETE dIATA-
geIg epappoyng Tieang (méAuyaTa Trieong) -epocov
eival eQIKTO- padi ye Tov avaoToAéa.
H amoucia eykdpoiwv avaoToAéwv PTTOPEi va
TIpOKaAéoel avakpouan. e €vOeTeg QPECES XpNn-
CIMOTIOIEITE TTioW Kal/ff PTIPOCTIVOUG €YKAPOIOUG
QAVAOTOAEIG TTOU €ival OTEPEWPEVOI GTOV AVOOTOAEQ
PpECag.
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6. YmoAeirépevol kivduvol

To pnxdvnua eival KOTAOKEUAOPEVO CUPPWVA PE TNV

TeAeuTaia Aégn Tng TexvoAoyiag Kai ye Baon Toug ava-

YVWPIOUEVOUG TEXVIKOUG Kavoveg acpaAeiag. Katda tnv

epyaoia evdéxetal TTapOAa auTd va TTapouciacTouv

MEMOVWHEVOI UTTOAEITTOEVOI KiVOUVOL.

« Kivduvog yia Tnv uyeia atmmd nAEKTPIKO peUPa O€ TTE-
PITTWON XpAong akaTAAANAWY KaAwdiwv NAEKTPI-
KNG oUvVdEDNG.

* Mapd 6Aeg TIG TTPOPUAGEEIG TTOU €XOUV An@OEi ev-
QEXETAI TTEPAV AUTWV VA UTTAPXOUV PN TTIPOPAVEIG
UTTOAEITTOUEVOI KivOuVvOl.

« O1 utroAeITTéuevol Kivduvol uTTopouv va eAaxIoTo-
TroInBoUv éTav TnpouvTal ol "YTodeitelg aopaAei-
ag" kai n "Evoedelypévn xpron", kabwg kai o1 odnyi-
€G XEIPIOYOU OTNV OAGTNTA TOUG.

* AmogeUyete aBEANTN BEon o€ AsiToupyia TOU pnxa-
VAHATOG: KATG TNV €I00YWYH TOU QIg oTnV TIpida dev
EMTPETTETAI VA Eival TTATNPEVO TO UTTOUTOV AEITOUPYi-
ag. XpNOIYOTTOIEITE TO EPYAAEIO TTOU CUVICTATAI OTIG
Trapouoeg Odnyieg xelpiopou. ‘ETol amoAauBdaveTe
TAvTa TN YE€yIoTn amédoan atd T0 PNXavnud oag.

* Kpartdre 1a xépia 00g HOAKPIG aTrd TNV TTEPIOXN EP-
yaaiag, 6Tav gival o€ AsiToupyia 1o pnxavnua.

7. TeXVIKG XOPAKTNPIOTIKA

AlaoTdoeigcM x M xY 1030 x 360 x 311 mm

MéyeBog Tpatregiot M x M 610 x 360 mm

“Yyog 1patrediol 311 mm

AlaoTdo€Elg  ETTEKTOONG 210 x 360 mm

Tpategiod

Mx T

PUBuion Uywoug aTpdkToUu 0-40 mm

E¢apTinaTa OUGTOAAG @32/475/55/75
mm

ApIBu6G oTPOPWV 11500 - 24000 min-'

aTpdkTou

@ KOTITIKOU PPELAG PEY. 50 mm
Bdpog 21 kg
Kivntipag 230 -240V~/50 Hz
loxUg katavaAwong 1500 W
BaBuo6g mpooTaciag 1P20

Katnyopia mpooTaciag |

Me TnVv em@UAAEN TEXVIKWY TPOTTOTTOINTEWV!
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O6pufog kal kpadaouoi

A TMpogidotroinon: O B6puBog utopei va £xel oo-
Bapég emmTWOEIG 0TV UyEia oag. Av o BApuBog Tou
unxavrpartog utrepBaivel Ta 85 dB, popdTe KATAAANAN
TTPOCTACIO AKOAG.

XapakTnpioTikéG TIHEG BopUBou
O1 Tipég BopuBou peTprnOnkav Baaoel Tou TTPOTUTTOU
EN 61029.

Z1a0pn NXnTIKAG 1I0X00G L, 102 dB
Z1dOuNn NXNTIKAG TTieang LpA 89 dB
ABeBaidotnTa K 3dB

walpA

8. Amoouokeuaoia

* AvoifTe Tn CUOKEUOTIa KAl APAIPETTE TIPOCEKTIKA
TN OUOKEUR.

* AmopakpUveTe Ta UAIKE OuOKeUaaiog KaBwg Kal Ta
a0@AAIOTIKG OUCKEUOTIOG Kal HETAPOPAG (EQOTOV
uTTdpXOUV).

« EAéyEre edv gival TTARPeG TO TTAPAdOTEO UAIKO.

* EAéy&re TN ouokeur kal Ta ageooudp yia Tuxov
{nUIEG KaTA Tn PETOQOPA. Xe TEPITTTWON agiwong
TpETTEl va €100TT0INBEl dueda o peTapopéag. Meta-
YEVEDQTEPEG agILTEIG eV avayvwpifovTal.

+ ®uldETe TN ouokeuaoia KATA To duvaTd PEXPI TN
Afgn Tng eyyunong.

* [piv TN XpAon, €GoIKEIWOEITE YE TN CUOKEUR PE TN
BorBeia Twv 0dNyIWV XeIpIoHOU.

* o ageooudp, avaAwaoipa Kal avTaAAakTIKA, Xpnol-
JOTTOIEITE YOVO YyVAOIa €§apTApATA. AVTOAAOKTIKG
JTTOpEiTE Va Ta TTpounBeuTeEiTe atd TO TOTTIKO OAG
€€eIBIKEUPEVO KATAOTNUA.

* KaTtd 116 TTapayyeAieg ava@EépeTe Tov apiBuo gidoug
TWV TTPOIOVTWY POG KAaBWG Kal Tov TUTTO Kal TO €T0G
KOTOOKEUAG TNG OUGKEUAG.

A MPOEIAONOIHZH!

H ouokeun kai 1o UAIKO ouogkeuaciag dev eival
moudika maixvidia! Ta waidid dev emMITPETETAN VA
Tai{ouv pe TAAOTIKEG COKOUAEG, MEMBPAVES KAl HI-
Kkpd e§apTApaTa!l Ydapxel Kivduvog Katdmroong Kai
aoc@uéiag!

9. EykartdoTtaon

A Npoooxn!

Mpiv ammé omoiadAToTE £pyacgia pUBUIONG | OUVTH-
pNONG OTTOCUVOEETE TO PIG peupaToAnWiag amd Tnv
TIpica.

ZTEPEWOT TOU HNXAVAMATOG

MNa ™ xpron ouvioTATal N OTEPEWON TOU PNXavhua-

TOG TTAvw o€ €vav TTAYKO £pyadiag Ye Tn Bonbeia Twv

TECOGPWY OTTWV.

1 H em@dveia eykatdotaong TPETTEl va TPUTTNOEi
€K TWV TIPOTEPWY, KAl YAAIoTa a@oU AngBouv
uTTéYn 01 ATTOCTACEIG TWV dUO OTTWV OTEPEWONG
oT0 TTAaiolo.

2  Kd&Be oUuvdean oTePEWONG TTPETTEI VA OQPIXTEI KOAK
ue Tn BonBeia Bidwyv (dev oupTrepiAauBdvovTal).

3 O1 Bideg mpéTmel va €xouv apkeTd pAKkog: AGBeTe
uTTOYnN 00G TO TTAXOG TNG ETTIPAVEING £PYOTiag
OTNV OTToia Eival OTEPEWMPEVO TO unxavnua.

4 XpnoigoToIRoTe TIG podEAEG GUVAPUOYAG Kal BI-
dWOTE TNV ETTIPAVEIA EPYATiag pe Ta Tagiyadia.

5 Heme@dvela epyagiag TPETTEI va Eival OPKETA PE-
YaAwv d1aoTdoEWY yia va atropeux Bei avaTpoTrh
NG povadag katd Tn diGpKeIa TNG EpyaATiag.

ESapTAparta yia eékTaon Tpatediov (Eik. 1-2)

* ApioTepr) eékTaon Tpatrediol (1a)

* Aggi6 emékTaon Tpatrediou (1b)

* AidTagn eykatdaTaong eméKTaang Tpatrediol (11)
* 6x Bideg Ahev M5 x 12 (1)

* 8x Bideg AAev M5 x 20 (m)

* 14x PodéAeg @ 5 (n)

+ 8x Magipadia M5 (o)

EykatdoTaon Twv emekTdoewyv Tpatrediou (Eik. 3)
O1 emekTdoelg Tpatediol (1) augdvouv Tnv emipdveia
TOU TPOTTECIOU TOU PNXAVANATOG Kal £TCI ETTITPETTOUV
TNV €TTEEEPYATia HEYAAWY QVTIKEINEVWVY £pyaciag Kal
TNV EKTEAEOT IDIQITEPWYV EPYATIWY PPECOPITUATOG.

» TomoBeTAOTE TIG £TEKTAOEIG TPATTECIOU (1a+1b) Kal
oTo TpaTrédl epyaciag (3) oTig dUo TTAEUPEG XPNTIWO-
TrolvTag ato 4 Bideg AAev M5 x 20 (m), 4 podéAeg
35 (n) kal 4 eEaywvikd Tagiuddia M5 (o) TTAeupIka
Kal a1ré 3 Bideg AAev M5 x 12 (1) kai 3 podéreg O 5
(n) oTN pETWTTIKA TTAEUPA.

+ [MepdoTte Tn didTOEN €YKATAOTAONG ETTEKTACNG TPO-
Tediol (11) péoa otV auhdkwan péxp! va BpiokeTal
oTnv apioTepn e€TékTacn Tpatediod (1a) A Tn de€id
€TEKTOON TPATTECIOU (1b) KOI OTO TPATTE]) EpyaTiag (4).
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* X@i¢Te TN S1GTAEN EYKATAOTAONG ETTEKTACNG TPATTE-
giou (11).

o X@igTe KAAG OAeg TIG BIOWTEG OUVOEDEIG.

+ EmavaAdBete Tn diadikagia oTnv GAAN TTAEupd.

ESapTApaTta yia avaoToAéa @pélag (Eik. 4, 17-18)
+ 2x [MAxeig avaoToAéa (2a)

e 2x ZuykpaTtnTég (2g)

+ 2x K&Beta oTnpiypata ouykpatnong (2b)

* 2X ZQIYKTAPEG OTEPEWONG (2i)

* Mnxng mieong (2d)

+ Bdon mAxn mieong (2e)

+ 2x OpigoévTia oTnpiyparta cuykpatnong (2h)
* KivnTég avaoToAéag (2c)

+ Kopudg avaoToAéa (2f)

* MmpoaoTivég TTAXNG TTieang (9)

* Bdon ympoaoTivou TAxn tieong pe Bideg (9a)
+ [lMpooappoyéag avappodenong (12)

+ 2x Bideg AAev M6 x 16 (g)

* 2x Bideg egaywvikng kepaAig M6 x 40 (c)

+ 6x Kapopideg M6 x 20 (f)

* 2x KapoBideg M6 x 25 (d)

* 5x KapdBideg M6 x 35 (e)

* 2x Bideg papdwTng kepaAng M6 (a)

* 10x PaBdwTta Tagipadia M6 (b)

* 2xMagiuadia tdmrou eTaioudag M6 (i)

* 15x PodéAeg (h)

* 2x Magipadia M6 (j)

EykatdoTaon avacToAéa @pédag (Eik. 5 - 16)

BAua 1 (Eik. 5)

+ XTEPEWOTE TOUG 2 oUYKPATNTEG (2g) OoTa OpIZOVTIa
aTnpiypata ouykpdtnong (2h) xpnoipotroiwvTag 2
kap6Bi1deg M6 x 35 (e), 2 podéAeg D 6 (h) kai dUo
paBdwTd Tagiuadia M6 (b).

BAua 2 (Eik. 6):

+ XTepewaTe Tov TAXN Trieong (2d) otn Bdon TAXN
Tieang (2e) xpnoipotoiwvTag 2 KapoRideg M6 x 25
(d), 2 podéheg @ 6 (h) kai 2 TTagipadia TOTTOU TTETA-
Aoudag M6 (i).

BAua 3 (Eik. 7):
+ ZuvdéoTe Tov TIpooapupoyéa avappéenong (12)
oToV KOpHo avacToAéa (2f).

Brjpa 4 (Eik. 8):

+ XTEPEWOTE TO KABETO OTAPIYNO ouykpdtnong (2b)
oTOV KOpHG avaoToAéa (2f) kal aTov KIvNTO avacToAéa
(2c) xpnoiyoTtrolvTag atréd pia Bida AAev M6 x 16 ().
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BApa 5 (Eik. 9):

TotmroBeTAOTE TOV KIVNTO avaoToAéa (2¢) oTnV TTPO-
BAemépevn auhdkwaon oTov Kopud avaoToAéa (2f)
KOl OTEPEWATE TOV XPNOIMOTIOIWVTAG Hia KapoRida
M6 x 25 (d), podéAa @ 6 (h) kai éva paBdwTd TTagi-
pad M6 (b) kai pia kapoBida M6 x 35 (e), podéra &
6 (h) kai éva paBdwTd Tagiuadi M6 (b).

21NV aploTep TTAEupd TOTTOBETACTE pia KapoRida
M6 x 20 (f) pe podéha @ 6 (h) kal KOVTPAPETE TN e
éva paBdwTé Tagiuad M6 (b).

BApa 6 (Eik. 10+11)

TomroBeTOTE dUO Bideg eCaywVIKAG KEPAAGg M6 x
40 (c) a1md 10 KATW PEPOG OTOV KOPHUO aVAOTOAEQ
(2f) (Eik. 10).

ZTEPEWOTE TOV CUYKPATNTH TIAXN TTiEONG (2€) pe Tov
XN Tieong (2d) xpnoiyotroiwvTag TiIg dUo Bideg
e€ayWVIKAG KEPAANG M6 x 40 (c), dUo podéAeg I 6
(h) ka1 d0o TTagiuadia M6 (j). (Eix. 11)

Mo Tn oTEPEWaON TWV TTAXEWY AVOOTOAEQ TOTTOBETH-
oT1e T€00¢€pIg KapoRIdeg M6 x 20 (f), TEooepig podé-
Aeg @ 6 (h) kai Tégoepa paBdwTd Tagipdadia M6 (b).

BApa 7 (Eik. 12)

2TEPEWOTE Ta dUO OPICOVTIO OTAPIYUA CUYKPATNONG
(2h) pe Toug ouykpaTNTEG (2g) OTO KABETO OTAPIYUA
ouykpdTtnong (2b) xpnaoigotroiwvtag dUo OPIYKTA-
peg oTepEwaong (2i) kal duo Bideg paBOWTAG KEPa-
MG M6 (a), 6Trwg deixvel n Eik. 12.

BAua 8 (Eik. 13+14)

MeTakivioTe Toug dUO TTAXEIG AVAOTOAEQ (2a) YE TIG
KapoBIdeg M6 x 20 (2f), 6TTwg deixvouv ol Eik. 13
Kai 14.

BApa 9 (Eik. 15+16)

Mo TNV eykaTdoTOON TOU OVOOTOAéQ OTO TPOATTEQ
epyaciag (3), TEPACTE Kal OTEPEWOTE TIG dUO ETTI-
ONUOOPEVEG BIDEG OTIG ETTIONUACHEVEG QUAOKWOEIG
Tou TpaTediol epyaaiag (3).

EuBuypappioTe Toug TAXEIG avaoToAéa (2a) oTnv
€mOupPNTA Bé0n Kal OQiETE TA ETTIONUAIVOPEVA Pa-
BOwTd TTagiuadia.

EykatdoTaon Tou pmrpooTivol TAXN TTieong
(Eik. 17+18)

2TEPEWOTE TN BACN YTTPOCTIVOU TIAXN TTiEONG WE Bi-
0¢eG (9a) aTo TPaTTEdl Epyaciag XPNOIMOTIOIWVTAG TIG
TTapexopeveg Bideg (Eik. 17).
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* XTEPEWOTE TOV PTTPOCTIVO TIAXN TTieong (9) oTn
Baon (9a) xpnoipotroiwvTag dUo kapoRideg M6 x 20
(f), dUo podéheg @ 6 (h) kal dUO paBdwWTA TTagIpadia
M6 (b) (Eik. 18).

* Tia Tnv euBuypAupIon PTTOPEI va XpnaoiyoTroinbei o
eyKapo1og avaaToAéag (10).

EykardoTaon Tou wepikaAUpparog (Eik. 19)

+ Eioaydyete 1o mepIkGAuppa (13) aTov kKoppd ava-
oToAéa (2f) KOl OTEPEWOTE TO PE TOV TTAPEXOUEVO
TIEIPO CUVAPHOYAG.

YNOAEI=H: lNa Tnv €ykatdoTaon Tou TTEPIKAAUPPATOG
TPETTEl va a@aipeBei o PTTpoaTIvOG TTAXNG TTECNG HE
T Bdon (9+9a).

20vdeon TNG PPEJaG TTAYKOU O€ £éva UG TNHA avap-

poépnong

* ‘Exel TpoBAe@Bei ouvdeon ot e§wTePIkG oUOTNUA
avappdéenong (dev epiAapBaveral oTo TTAPAdOTEO
UAIKO) YIO TNV ATTOJAKPUVAN OKOVNG KO POKAVISIWV.

+ [lepdoTe TOV EUKAPTITO CWAAVA avappod@nong Tou
OUCTAPATOG avappoéeNONg GCTOV TTPOCAPUOYEQ
avappdéenong (12) otnv miow TAEupd Tou avaoTo-
Aea @pédag (2). MNa eOKapTTTOUG OCWAARVEG pe Sidipe-
Tpo 100 mm pTropeite va Bpeite évav Kwvikd TTpo-
oappoyéa uéoa aTn ouoKeuaaoia.

10. @éon ot Asitoupyia

A Mpoooxn!
Mpiv aé Tn 8€on o€ AeiIToupyia, OTTWOSATTOTE CU-
vappoAoyNoTE TARPWG TN CUCKEUR!

Mpoooxn: H gpéfa dykou €xel évav agova o oTToiog
BpiokeTal o€ Béon KABETO WG TTPOG TO TPATTE] EPYATi-
ag. O afovag xpnaoiyevel yia TNV uTrodoxXnA EpyaAEiwv
@pEfag, OIoKWV Kal KOTITIKWVY @PECAG Yo POPQOTIOi-
non. H @péda maykou xpnolyoTToIEiTal Yyia Tn dnui-
oupyia dIOKOTUNTIKWY TAIVIWY, HOVWYV 1 TTOAAATTAWYV
€00XWY, QUAGKWOEWY, EVTOPWY, TTPOQPIA Kal apvnTi-
KWV TTPOQIA O€ ETTITTEDEG ETTIPAVEIEG KATT.

Me Tn @péda TTAYKOU ETITPETIETAI VA XPNGIMOTIOI0U-
VTOI HOVO KOTTTIKG @PECAG PE PEYIOTN BidpeTpo 50 mm.
Av atraitodvTtal peyaAUTEPEG DIGUETPOI, OUVIGCTOUME
TNV epyacia o€ TTOAAATTIAG BApaTa Kal TNV €TTavaAay-
Bavopevn Tpocapuoyn e TN Borbeia Tng AaBnig (5) A
TN pUBUION Tou avaaToAéa g€ BApaTa.

EykatdoTaon kol aAAayn Tng utrodoxng epyaAegiou

(Eik. 20+21)

A Mpoooxn!

AQaIpéaTE TO @IG PEUPATOANYIAG TOU PNXAVAPOTOG

amd TNV Tpida TPIv TNV aAAayr Tng UTTodoxXNG £pya-

Aeiou (15).

« EmAE&ETE TNV uTrodoxn epyaAeiou TTOU TaIPIGLEl
aKkpIBWG aTn BIAUETPO TOU KOTITIKOU QPECOG TTOU
XPEIALETTE.

* AgaipéoTe TO €§dpTNUA CUCTOANG (14) TOU avoiypa-
106 (20).

» [MepdaTe 10 yeppavikd KAeIdi apiB. 18 (16) amreuBei-
ag KATw a1roé 1O TTAgIuadi ac@aAiong TNG UTTOdOXAS
epyaheiou (14) kal cuyKpaTAOTE TO OTAOEPA.

* Me 10 yepUaVIKO KAEIDi apiB. 24 (17) AaokdpeTe TO
Tagiuadl acpdAiong Tng utrodoxng epyaleiou (14)
TTEPIOTPEPOVTAG TO APICTEPOTTPOPA.

* AgaipéoTe TNV uTTOdOXN £pyaAeiou (14).

* TomoBeTAOTE TWPa TNV KATAAANAN UTTOdOXNA EPYaAEi-
ou Kal To katdAAnAo gpyaAeio @pélag. To epyaAeio
@pEfag TTPETTEI va eloayBei TOUAGXIOTOV yia 20 mm.

o Z@igTe AN TO TTAgINGdI agPAAIoNg TNG UTTOdOXNG
epyaheiou (14) xpNOIUOTTOIWVTOG TO YEPHAVIKO KAEI-
oi apib. 24 (17).

« ®épTe TO £€GpTNPA OUCTOAAG (14) yia TO dvolypa
TTAAI oTNV apyIKr Tou B€on.

* [pocapudoTe TOV aVACTOAED OTTWG XPEIALETAI PE
Tn BonBeia TNG KAipakag Tavw oTo TPATTEC.

* XuvdéaTte TO oUOTnUO avappdPnong. ZuvioTaTal
Beppd va guvdéeTe €va oloTnua avappod®nong (4
pia Sidtagn avappdéenaong), ylia va diatnpeite 1o
avolypa kaBapd améd pokavidia, WOTE 0 KIVATAPAG
va WYUXETAI KAVOVIKG Kal £TTIONG YIa va SIEUKOAUVE-
TaI N TTPOWONCN TOU AVTIKEINEVOU EPYOTIAG.

¢ 2uvdéaTe TO unxdavnua aAl aTo 8ikTUO PEUPATOG.

PUBpIoN TOu avaoToAéa

H xprion Tou avacToAéa eival uTTOXPEWTIKA. KaBe gp-
yagia TPETTElI VO OPYAVWVETaI EEXWPIOTA. Z€ KABE VEQ
xprAon TpéTel va BeBalwveaTe OTI OI TIPOOTATEUTIKES
dlaTageIg €Xouv eykaTtaoTabei kal pubBuioTei owaTa.
Ye k@Be véa xprion TpéTTel KGBe eEApTNUA £QapUOYAG
TTieang va pubpideTal ek VEOU WG TTPOG TOV aVACTTOAEQ.
BeBaiwBeite 611 kKGOe Bida gival o@iypévn KaAd, Tpiv
apxioeTe To PPECApPIOUQ.

XpAon Twv e§apTNUATWY CUCTOARG
Ta e¢apTApaTa GUOTOAAG (14) TTPETTEI VO XPNGIYOTIOI-
ouvTal Yo va PEIWVOUV 0To €AAXIOTO TNV aTTOOTACN
avapeca oTo TPATTEC! Kal TNV TPAKTO.
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Mpiv atd TNV £vEPYOTTOINGN TOU UNXOAVAUATOG TIPETTEI
va eAEYXETE OUOTNUATIKG OTI €XOUV EYKATAOTAOEI Ow-
OTA TO TTAPEXOPEVA EEAPTAPATA CUGTOANG (14).

EAéyETe av €xete emAEGEl Ta KATAAANAa eCapTApaTa
ouaToAAG (14) yia To ekdoTOTE £pyaleio epELag Kal TO
UYog £YKATAOGTACNG TOU, YIO VO PEIWOETE TOV KivOuvo
aAvaTPOTIAG TOU AVTIKEINEVOU £PYOTiag KATG TO TTEPA-
opa TNG OTTAG.

To €§dpTnua ocuoToAng (14) TTpéTTel va TrepIkAgiel 600
TO dUVATOV TTEPICTOTEPO TO KOTTTIKO PPECAG.

PU6uion Tou apiBpou oTpopwy, Eik. 22 + 28

To oUoTnua pUBIGNG apIBuOU GTPOPWY (6) TOU PnxXa-

vApaTog di1aBéTel 6 Babpideg.

* [poodiopioTe TOV KAAUTEPO APIBUO GTPOPWYV UE HIa
OOKIJACOTIKN KOTIF) O€ £€va KOPPATI dXpnoTou UAIKOU.
Mpoooxn: H xprion Tou ocwaTol apiBuol oTpo-
Qwv augdver Tn didpkela wrG TOU KOTITIKOU @pé-
Cag. ETrnpedder eiong kai Tnv emmegEpyacpévn eTI-
@AVEIO TOU OVTIKEINEVOU EPYOTIAG.

BaBpida Api1Buég oTpowV

1 mepitmou 11500 min-!

TepiTou 13000 min-'

TrepitTou 15500 min-'

TepiTou 18000 min-'

mepitTou 21000 min-!

ol |~ |WIN

mepitTrou 24000 min

Ymodeign:

O1 Tipég aTov Trivaka apiBuol aTpowyv (Eik. 28) gival
HOvVOV eVOEIKTIKEG TINEG. AUTEG PTTOPET va dlagEpouv
avdaAoya pe 1o epyaleio Kal Tov TUTTO TOou EUAOU.

PuBuion Tou avaoToAéa, Eik. 23 + 24

+ O avaaToAéag (1) Tpémel va pubpideTal cUPpwva
pe To YéyeBOG TOU AVTIKEINEVOU Epyaciag Kal Tou
epyaAeiou ppédag.

+ Aaokdpete Ta dU0 paBdwtd Tagiuadia (f + e) otnv
Tiow TTAeupd Tou avaaToAéa (1).

O1 avaoToAgig kal ol dlaTdgelg Tieong WPETEl va
puBuilovTal £101 WOTE va e§aog@alileTal n aoc@a-
AAg kaBodAynon Tou aVTIKEINEVOU Epyaoiag OTO
TUAMO £10050U Kal €§650U TOU UNXAVAHOTOG.

PrRACTIXX IR

* MeTakivioTe Tov avaoToAéa (1) oTnv emOuunTA B€-
an. XpnoigotoIRaTe TNV KAipaka aT1o Tpatréd (3),
Y10 VO TTPOCBIOPICETE TNV ATTOOTACT AVAUECT OTOV
avaoToAéa (1) kal aTo HECOV TOU KOTITIKOU @pECaG.

e Z@igTe TAAI Ta dUO paBdWTA TTAgINGdIa oTNV TTIoW
TAEUPd, YIO VO OUYKPATAOETE TOV avaoToAéa (1)
o€ auTh Tn Béon.

PUBuion Tou avaoToAéa yia §dkpiopa, Eik. 23 + 24
* XTIG gpyacieg §akpiopaTtog §UAou, To UAIKG TTOU
eEEPXETAI APIOTEPA ATTO TO KOTITIKO QPECAG EXEI HI-
KPOTEPO TTAATOG OTTO TO UAIKS TNG OegIdG TTAEUPAG.
* O KIvNTOG avaoToAEaG (2¢) TTPETTEI va pUBUIOTET yia
TIPOCAPUOYT OTO AeTTTATEPO UAIKO. AUTO £XEI OKOTTO
TN OTAPIEN TOU UAIKOU Kal Eao@aAilel pia KOTTA aKpl-
Beiag. MNa va 1o emITUXETE AUTO, AOOKAPETE TO OECIO
paBdwTé Tagiuadi (f), TOTToBETAGTE TOV KIVNTO ava-
oTOAEQ (2¢) TTPOG Ta EUTTPAG Kal KATOTTIV OPIETE TO.

PUBpiIoNn Twv TTRAXEWV TTieong, Eik. 25

O1 AXeIg Tieong (9+2d) okoTd £xouv va ouykpaToUv

TO QVTIKEIMEVO £pyaaiag oTn B€on Tou Kal va aTToTpé-

TIOUV TNV avakpouan.

* KivAOoTE TO KOTITIKO PPECOG OTNV KATWTATN B€on.

+ ToTroBeTAOTE TO AVTIKEIUEVO Epyaciag Kal TTIECTE
Tov TTAXN Trieong (9 + 2d) pe pikpn d0vaun o€ €TTa-
@ ME TO AVTIKEIYEVO EPYOTIAG.

* A@aipéoTe TO QVTIKEIYEVO £PYOTIag.

* PuBuioTe 10 KOTITIKO QpEfag aTo €mMOUPNTS UYWOG
(BA.: PUBpION TOU BdBOUG £pyaaiag).

PUBuiIon Tou 03nyou eykdpoiag KoTnig, Eik. 26

* O 0dnydg eykdapoiag KotAg (10) oAioBaivel opigo-
VTIO KATA PAKOG TOu TpaTTediol epyaciag Kal xpnali-
UOTTOIEITAl YIa TNV EKTEAECT KOTTWV TTEPIKOTTAG Kal
AOgWV KOTTWV.

» Na va puBpioete Tov 0dnyod eykdpaiag kotAg (10)
oTnv emBOuuNTA ywvia, AAoKApeTe TO TTALINAGDI
ao@dAiong odnyou eykdpaiag KoTrAg (10a) kal Tre-
PIOTPEYTE TOV OTNV £MIOUPNTA Ywvia.
2@igTe TAAI TO TTAgINAdI acedaAiong odnyou eykap-
alag KoTrAg (10a).

* [MpaypaToTrolgite TAVTA Pia OKIMOCTIKA KOTIH O€
€va KOPPATI GXpnaoTo UAIKO, yia va d1ac@aAiceTe OTI
ol pubpiocelg eival cwaTég.

EvepyoTmroinon kai amevepyomoinon, Eik. 22
BeBalwBeite 611 éxouv atmopakpuvOei OAa Ta KAeIdId
Kal Ta epyaAeia puBuiong atd 1o TPaTTéd PPECag Kal
OT1 01 puBpioeIg gival TTARPEIG Kal £€X0UV £yKATOOTOBET
OAa Ta KOAUPPaTO ao@aAeiag.
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MatAoTe Tov dlakéTTN evepyoTroinong (7 /
B¢oeTe O€ AsiToupyia TO unxavnua.
MatAoTe Tov S1akATITN aTrevepyoTroinang (7 / "0") yia
va OTOPATACETE TO punxdavnua.

MpopuAagn: H ouokeur) apyidel auéowg va KIVEITal JE
TOV pUBPIOPEVO apIBUO OTPOPWV.

) yia va

PuBuion Tou BdaBoug epyaciag (Eik. 27)

Ma ™ pUBuiIon f peiwon Tou UYWPOUG TNG OATPAKTOU
(Xpnoipevel yia Tn pUBuIon Tou UYoug Tou paxaipiol
@péCag) TeploTpEWTE TN AaBn (5), yio va PEIWOETE 1
augnoeTe TO UYOG OTTWG ETTIBUYEITE.

AcgalioTe TN pUBUIoN o@iyyovTag KaAd Tn Bida oU-
oQIgng (4).

11. Xeipiopog

+ TomoBeTAOTE €va KATAAANAO KOTITIKO PpEdag péoa
oTnv uTTodoxn epyaAeiou kal aoc@aAioTe To o@iy-
yovTag KaAd 1o Tagipudadi Tng uttodoxAg epyaAeiou.

+ MMpooappodoTe TV TaxuTNTa, T0 BABOG KOTTAG, TNV
€uBuypdupion Tou avaoToAéa Kal Tov 0dnyo eykdp-
010G KOTTAG.

+ BeBaiwbeite 611 €xeTE pUBPicEI CWOTA TOV AVAGTO-
Aéa Tpo@odoaoiag, WOTe va uTTooTNPIfel TO UAIKO
TTou dev €xel KoTrei. MpooappdoTe TOV avaoToAéa
€€O00U £TO1 WOTE VO GTNPICEI TO KOPPEVO UAIKG, Kal
WOTE VA avTIoTaOPigel TO UAIKO TTOU €XEl apaIpEDEi.

* EvepyomroijoTte Tn @péda.

+ BeBaiwbeite 6T TO avTikEiyevo epyaaiag mEETAI
duvaTd oTov avaoToAéa.

* MeTaKIVAOTE TO QVTIKEIUEVO €pyaaiag atmaAd amd
0e1a TTPOG Ta ApIoTEPG AVTIBETA PE TN opa TTEPI-
OTPOPNG TOU epyaleiou.

* AlaTtnpeite otaBepn TNV TaXUTNTA TTPOWONONG. Mnv
TTPpowOEiTE TTOAU ypriyopa To UAIKO, YIaTi £TO1 GOKE(-
Te évTovn dpdion TEdNONG aTOV KIvNTrpa.

* Me TNV MOAU ypriyopn Trpowdnon, evdexouévwg Ba
£€XETE AaXNMN TTOIOTNTA KOTTAG. AUTO Ba uTTopoloe
€TTiong va po&evAael {NuUIG 0TO KOTITIKO QpELag n
oTOV KIVNTApPA.

* Me Tnv TOAU apyr) TTpowBnon, evdexopévwg Ba
uTITOopoUCav va TTPokKUWouV onuEia KayipaTog aTo
QVTIKEIYEVO EPyaTiag.

+ Y& TOAU oKANPOS EUAO Kal pEYAAEG KOTTEG iOWG XPEI-
aoTel va ekTeAéoETE TTEPIOTOTEPA aTTd €va BrApa-
TO EPYOCIag yia va eTITUXETE TO €MOUPNTS BABOG.

* H owoTth Taxitnta mpowbnaong e¢apTaTal améd 1o
péyeBOG TOu KOTTTIKOU @péfag, atrd Tov TUTTO UAIKOU
TOU QVTIKEINEVOU Epyaaiag Kal atrd 1o BAB0G KOTTAG.

E¢aoknbeite TpWTO PE €va KOUUATI AXPNOTOU UAI-
KoU, yia va Bpeite TN owao T TaxUuTnTa Tpowdnong
Kal S1a0TAOEIG.

* To pynxavnua diabétel Evav dIAKOTITN UTTEPPOPTW-
ong yla TNV TTPOCTACIA TOU KIVNTAPA. Z€ TTEPITITWAON
UTTEPPOPTWONG, TO PNXAvNUaA OTAPATA QUTONATA.
MeTd atd Aiyo ival eQIKTA n eTTava@opd Tou dia-
KOTITN UTTEPPOPTWONG.

12. HAekTpIK O0VEeon

O eykateaTNUEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG £XEl oUVOEDET
woTe va gival éTolhog yia Asitoupyia. H olvdeon oup-
pHop@wveTal Pe TIG I0xUouaeg diaTtdgelg VDE kai DIN.

H olvdean 010 NAekTPIKG BiKTUO ATTO TNV TTAEUPd TOU
TEAATN KABWG Kal TO KAAWDIO ETTEKTACNG TTOU XPNOl-
MOTTOIEITAl TTPETTEI VO CUPUOPPWVOVTAI PE QUTEG TIG
TPOdIaYPaAPEG.

KaAwd10 NAekTPIKAG OUVEEONG PE NMIG
>1a KaAwdia oUVOETNG TUX VA TIPOKUTITOUV {NUIEG OTN
pyoévwon.

O1 OXETIKEG QITiEG PTTOPEI Va givail:

* onueia Tieong, 6tav kaAwdia ouvdeong TTEPvVOUV
péoa atd didkeva Tapablpou f TTOPTAG.

* Béoeig ToakiopaTog Adyw akatdAAnAng aTepéwaong
n 81€Aeuong Tou kaAwdiou oUVdEDNG.

* onueia koywiyatog Adyw OBiéAeuong TpoxNAATwWY
QAVTIKEIPEVWY ETTAVW aTTO TO KAAWDIO oUVOEDNG.

¢ {nuI€g 0N pOvwan Adyw TPaBryUaTOg TOU PIG aTrd
TNV TTPiCa.

* PWYHEG AGYw yrpavong NG Hovwong.

KaAwdia nAekTpIKAG aUvOeONG PE TETOIEG CnUIEG Oev

EMTPETTETAI VA XPNOIYOTTOINBOUV Kal Adyw TwV {nNuIwV

aTn pévwaon atmoTteAolv Kivouvo yia Tn {wr.

EAEyxeTe TOKTIKG Ta KAAWDIO NAEKTPIKIG OUVOEONG VIO
TUXOV ¢nUIEG. MPOOEXETE WOTE KATA TOV €AEYXO TO Ka-
Awdio ouvdeong va unv gival cuvdedepévo aTo OIKTUO
pedpaTog.

Ta kaAwdia gUvOEDTNG TIPETTEI VA CUPMOPPUIVOVTAI PE
TIG 10XUouoeg diaTagelg VDE kai DIN. Xpnoiyotroigite
Jovo KaAwdia oUvdeang Je idIo XapaKTNPIoHO.

Eival utroxpewTiké va gival TUTTwPévn n ovopaacia T0-
TTOU TTAVW 0TO KaAWdIo oUVOEDNG.
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Eidog Tomo8éTnong M

MéBodog ouvdeang katd Tnv oTroia T0 KaAwdIo aUv-
8e0Nng PTTOPEI va avTIKaTaoTaBel eUKOAA Xwpig €101KO
epyaheio, atmo £€va 181K6 KAAWSI0, yIa TTAPAdEIYUA PE
XUTEUPEVO EUKAUTITO TIPOCTATEUTIKO XITWVIO i OKPO-
O¢éKTEG OUVDEDEPUEVOUG UE TUTQPIEN.

MNa yovo@aoikd potép evaAAacoduevou pelPaTog ou-
VIOTOUME yia pnxavhpara pe upnAd pedpa ekkivnong
(a6 3000 W), pia acpdaAeia C 16A 1 K 16A!

13. KaBapiouoég

Kivduvog!
Mpiv ammd kdBe epyacia kaBapiopoU aTTOOUVOEETE TO
@IG peupaToAnyiag amé Tnv Tpida.

* AIOTNPEITE TIG TIPOOTATEUTIKEG DIATAEEIG, TIG OXIOHEG
agpioyoU Kal To TTepiBAnua KivnTApa 660 10 duva-
TOV KaBapd atmmd okévn Kal akaBapaieg. ZKOUTTIOTE
TN ouoKeun pe éva kaBapd Tavi i QUORETE TNV e
TIETTIECPEVO Q€PA XAPNANG TTiEONG.

* 2uvioToUpE va KaBapifeTe TN OUOKEUR AUECO PETA
aTTé KGO Xprion.

* KoBapileTe TN CUOKEUR TAKTIKG PE £va eAa@pd uypd
Travi kal Aiyo yaAaké catouvi. Mn xpnoIpoTIoIEiTE
kaBaploTikd A diaAuTIKd, yiaTi Ba pTropoucav va
TpooBaAouv Ta TTAACTIKA HEpN TNG cUOKEUNG. Mpo-
OEXETE VA UNV PTTOPECEl VO EICXWPNOEI VEPO OTO
EOWTEPIKO TNG OUOKeUNG. H digioduon vepol o€ pia
NAEKTPIKA OUOKeUn augdvel Tov KivOuvo nAeKTpo-
TAngiag.

14. AmroBnkeuon

ATTOBNKEUETE TN CUOKEUR KAl TA A§ETOUAP TG OE XWPO
OKOTEIVO, OTEYVO, XWPIg Kivduvo TTayeToU Kal pn Tpo-
ofdaoipo o Taidid. H1daviki Beppokpacia amodrkeu-
ong eival yetagu 5 kai 30 °C. ArobnkelaTe To epyaleio
oTnv apxIkA ouokeuaoia Tou. KaAUTITETE TO epyaleio
yla va TO TIPOQUAAEETE aTrd oKOVN i uypaaia. Puldo-
OETE TIG 00NYieg XeEIPIOPOU padi Ye TO epyaAeio.

15. ZuvTApnon

270 EOWTEPIKO TNG CUOKEUNG BEV UTTAPXOUV AAAa e€ap-
TAPATA TTOU ETTIOEXOVTAI GUVTAPNON.

* [Mpiv amd kGBe Béon oe Asitoupyia BeBaiwBeiTe yia
TNV dyoyn KatdoTaon Kal TNV Kavovikh AgiToupyia
TwV dI0TAEEWV aoPaAEiag.

PrRACTIXX IR

« Tpivamd kabe véa Béan o€ Aeitoupyia eAEyXeTe OAeG
TIG OUVOECTEIG YIa OPIXTAH CUVAPUOYH.

MAnpogopieg oépPig

Mpétrel va €xeTe UTTOWN 0ag O6TI O€ AUTO TO TTPOIGV TA
TTAPOKATW £§APTAPATA UTTOKEIVTAI O€ PBopd avaAoya
JE TN XxpAon i UOIKA @Bopd, dnA. Ta TTapakdTw egap-
TAMATA XPEIGZoVTal WG aVaAWOINA.

AvoAWOoIPa*: YAKTPEG AvBpaKa, KOTTTIKA QpEédag

* dev TeplAaufdavovTal amapaitnTta oTo TapadoTéo
UAIKO!

TuvBEOEIG KAl ETTIOKEVESG

YuvO£oEIg Kal ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU €EOTTAIOUOU
EMTPETTETAI va yivovTal uévo atrd €IOIKEUPEVO nAe-
KTPOASYO.

Y& TTePITTTWON EPWTATEWY, dWOTE Ta €EAG GTOIXEIQ:
* TUTTOG peUPATOG TOU KIVNTAPO

* ZTOIXEiO TNG TTIVOKI®OG TUTTOU TOU UNXAVAMATOG
* ZTOIXEia TNG TTIVAKiI®AG TUTTOU TOU KIVNTHPO

AVTAAAGKTIKG Kal a§E0OUdp PTTOPEITE VA TTPOUNBEUTEI-
TE ATT6 TO KEVTPO TEPPIG TNG eTaIpEiag pag. MNa Tov oko-
6 auTév, 0apwoTe Tov KwdIKd QR oTn oeAida TiTAou.

16. Aoppiyn Kal avakUKAwon
Ymodeigeig yia Tn ouokevagia

JoN’ .‘o N Ta ulhikd ouoKeuaaiag gival avaku-

%@ wn @ KAwolpa. MapakaloUue va atTop-
piYeTe TN OUOKeuaoia pe TPOTTO
@IAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV.

Ymodeigeig oXETIKA pe TO VOUO TTEPi NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikou e§omAiopoU (ElektroG)

Ta amwoBAnTa NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
Ef €§OTTAIONOU BEV TPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI

OTA OIKIOKA aTroppidpaTa, aAAd va OUAAE-

YovTal | va atroppitrTovTal {EXwpIloTd!

* Ol XpPNOIYOTIOINUEVEG PTTATOPIEG 1 ETTAVAPOPTILO-
UEVEG PTTATAPIEG TTOU DEV €ival aTABEPA EYKATEDTN-
uéveg oTnV TTaAQIG CUOKEUN, TIPETTEI TIPIV TNV TTAPd-
0001 TOUuG va apaipolvTal XwpPig va KaTaaTpagpouv!
H amoéppiywn Toug pubuigetal atd Tov VOPO OXETIKA
JE pTTaTapiEG.
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+ O1 1310KTATEG | XPAOTEG TTAACIOU NAEKTPIKOU Kal
nAekTpoVIKOU €&OTTAIOPOU uTTOXpEOUVTal aTTd TN
vopoBeoia va Tov ETIOTPEPOUV PETA TO TEAOG TNG
WEEAIUNG Cwng Tou.

* O 1eAIkOG XpAOTNG PEPEI 0 id10g TNV €uBUVN yIa TN
dlaypa@pn TwV TIPOCWTTIKWY OEBOPEVWY TOU aTTO
TNV TTPOG atméppIyn TTaAaid cuokeun!

* To ouUpBoAo diaypappévou KGSOU ATTOPPINUATWY
onyaivel 61 Ta aTTORANTA NAEKTPIKOU KaI NAEKTPOVI-
KOU €EOTTAIOUOU OV ETTITPETTETAI VA ATTOPPITITOVTAI
OTA OIKIOKG ATTOpPigpaTa.

+ Ta améBAnTa NAekTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAI-
gMoU ptTopoUV va TTapadidovTal Xwpig Xxpéwaon oTIG
e¢Ng Béoeig:

- Anuoéoieg Béacig amoéppiwng i BEoeig cuAloyng
(17.X. B€0€IG TTOU £XOUV OPiTEl OI BNUOTIKEG APXEG).

- Znueia TWANONG nAekTpIKOU €EoTTAIONOU (€EiTE
PUOIKG KaTaoTAYaTA €iTe online) epdaov ol €uTro-
pol £€xouv Tnv uTroxpéwaon TrapaAapng Toug n
TTPOCQEPOUV AUTA TNV UTTNPETia eBEAOVTIKA.

- 'Ewg TpeIg TTaAaIEG NAEKTPIKEG OUOKEUEG avd
€i00G OUOKEUAG, ME PAKOG aKWAG €éwg 25 ekaTo-
OTWV MUTTOPEITE VA TIG TTAPAOWOETE OTOV KATA-
OKEUOOTH, XWPIG XPEwan Kal Xwpig TTponyoUlue-
vn ayopd véag OUOKEUNG, I VA TIG TTAPAdWOETE
oe aAAn g§ouciodoTnuévn Béon ouAAoyng oTnv
TTEPIOYT) 0AG.

- Mepaitépw cupgTTAnpwuaTikoUg 6poug TTapaAa-
G TOU KATOOKEUAGTTH KAl TOU 3IAVOUEQ PUTTOPEITE
va TTANpo@opnBeiTe AT TO EKACTOTE TUAMA EEU-
TTNPETNONG TTEAGTWV.

* Xg TepimTwon Tapddoong piag vEag NAEKTPIKAG
OUOKEUAG aTTO TOV KOTAOKEUAOTA O€ MIA IBIWTIKA
oIKia, aUTAG PTTOPET va PPOVTIOE! yia T SWPEAV TTa-
paAafn TnG TTaAaidg NAEKTPIKAG OUGKEUNG, KATOTTIV
¢nTnong atrd Tov TEAIKG XproTn. MNa Tov OKoTré auTtd
ETTIKOIVWVACTE PE TO TUAKO £EUTTNPETNONG TTEAATWV
TOU KATOOKEUAOTH.

* AUTEG Ol SNAWOEIG 1I0XUOUV HOVO VIO CUOKEUEG TTOU
eykabioTavTtal kal TwAoUvTal og XWpeg TNG Eupw-
TaikAg ‘Evwong kai umékeivial otnv Eupwraikn
Odnyia 2012/19/EE. Ze xwpeg k160G EupwTraikig
‘Evwong PTTopEi va 1aX0ouv d1a@opeTIKEG DIATAEEIS
yia Tnv améppiwn amoBAATWY NAEKTPIKOU Kal nAe-
KTPOVIKOU €€O0TTAIOPOU.
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17. AvrigeTwTrion wpoRAnudaTwY
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O TTapaKkATW TTivaKag SEiXVEI CUUTITWHATA CPAAPGTWY Kal TTEPIYPAPEI TIWG UTTOPEITE VO TA AVTIUETWTTIOETE, TNV
TEPITITWAON TTOU TO PNXAvNuda oag eu@avioel KATTOTE KATTOoIa SUCAEITOUpYia. Av OEV UTTOPEITE VO EVTOTTIOETE KAl VO
eCaAeiyeTe TO TTPOPANUA pE auTd TOoV TPATTO, ATTEUBUVOEITE OTO TOTTIKG 0AG OUVEPYEIO TEPRIG.

Mpo6BAnpa

To pnxavnua dev
EVEPYOTTOIEITAI

Evdexopevn aitia

Agv utradpyel Tdon dikTiou
pelpartog

MéTpo avTIMETWTTIONG

EAéyETe TNV TpOQOBOCIa TAONG

POapuéveg YAKTPEG
davbpaka

AwoTe To pnydvnua og ouvepyeio eEutTrnpEéTNONG
TEAATWV

To pnxavnua
QATTEVEPYOTTOIEITAI
auTtépata Katd

Tn d1dpKeIa TG
AeiIToupyiag xwpig
@opTio

AlokoTTr) pelpaTog dIKTUOU

EAéyETe TNV ao@dAeia TTAeupdag SIKTUOU pelATOg

To ynxdvnua dev gekiva autdpaTa TN Asitoupyia atmd
TO EVOWHATWHEVO TIPOCTATEUTIKO UTTEPPOPTWANG KAl
TIPETTEl VO vEPYOTTOINGET TTAAI HET TNV aTTOKATACTOON
NG TdoNng

To pnxavnua
aKivnToTToIEiTal
KOTG TN dIAPKEIQ TNG
emegepyaoiag

Evepyotroinon Tou
TIPOCTATEUTIKOU
uTTEPPOPTWONG AdYW
OTOUWHEVWY HaXAIPIWV
| TTOAU peydAou puBuou
TTpowenang r Tayxoug
agpaipeang uAikoU

Mpiv Tn ouvéxion Tng epyaciag aAAG§Te paxaipia f
TIEPIYEVETE VO KPUWOEI O KIVNTAPAG

O apiBu6g oTPOPWV
MEIWVETAI KATA TNV
eTegepyaaia

MoAU peydAn agaipeon
POKAVISIWV

MelwaoTe TNV a@aipecn pokavidiwv

MoAU peydAog pubuodg
Tpowenang

MeiwaoTe TNV TAXUTNTA TTPOWONONG

ZTOMWUEVO KOTTTIKO PPECOG

AVTIKATOOTAOTE TO KOTTTIKO PPECOG

Avopoiépopgpo
aTmoTéAeoua
ppefapiopatog

ZTOPWWEVO KOTTTIKG PpEdag

AVTIKOTOOTAOTE TO KOTITIKO QPECaG

Avopoiépopen Tpowdnon

PpeldpeTe Ye oTABEPH TTEON KaI PHEIWPEVN TTPOWONON

Ppaypévn £€0dog
POKAVIBIWV
(Xwpig oboTnua
avappoenang)

MoAU peydAn agaipeon
pPOKAVISIWV

MeIwoTE TNV APaipecn poKavIBIWV

ZTOMWUEVO KOTTTIKO PPECOG

AVTIKATOOTAOTE TO KOTTTIKO PPECOG

MoAU uyp6 §UAo

EmeepydleaTte povo Enpd EUAo
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Explicitarea simbolurilor de pe aparat

Utilizarea simbolurilor din acest manual trebuie sa va atraga atentia asupra posibilelor riscuri. Simbolurile de
securitate si declaratiile, care le insotesc, trebuie intelese exact. Avertizarile in sine nu indeparteaza riscurile si nu
pot inlocui masurile corecte pentru prevenirea accidentelor.

@ I.ll Avertizare - Pentru reducerea riscului de vatamare, cititi manualul de utilizare.

Purtati casti antifonice. Influenta zgomotului poate provoca pierderea auzului.

’a Purtati o masca anti-praf. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate produce
praf nociv pentru sanatate. Nu este permisa prelucrarea materialului care contine azbest!
B

Purtati ochelari de protectie. Scanteile sau fragmentele libere, aschiile si prafurile produse
in timpul lucrului pot duce la pierderea vederii.

S Respectati directia de introducere!

Lemn de esenta tare (fag, stejar)

Lemn de esenta moale (molid, pin)
D))
c € Produsul este conform cu directivele europene aplicabile.

! ! Produsul este conform cu directivele sarbe in vigoare.

A Atentie! n aceste instructiuni de operare am prevazut pasajele care se refers la securitatea
[ dumneavoastra cu acest simbol.
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1.

Introducere

Producator:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Stimate client
Va dorim sa aveti multe satisfactii si mult succes in lu-
crul cu noul dumneavoastra aparat.

Indicatie:
Conform legii privind garantarea produselor, produca-
torul acestui aparat nu raspunde pentru deteriorarile
aparute la acest aparat sau din cauza acestui aparat
n caz de:

manipulare necorespunzatoare

Nerespectarea manualului de utilizare

Reparatii executate de terte persoane, specialisti
neautorizati

Montare si schimbare a altor piese de schimb decéat
cele originale

utilizare necorespunzatoare

Defectiuni ale instalatiei electrice in caz de neres-
pectare a prescriptiilor electrice si dispozitiilor VDE
0100, DIN 57113 / VDE 0113

Acordati atentie:

nainte de montajul si punerea in functiune cititi intregul
text al instructiunilor de operare.

Acest manual de utilizare are rolul de a va facilita cu-
noasterea aparatului dumneavoastra si utilizarea posi-
bilitatilor aplicative conforme cu destinatia.

Manualul de utilizare contine indicatii importante pri-
vind modul de lucru sigur, in conformitate cu prescripti-
ile si economic cu aparatul si cum s evitati pericolele,
s& economisiti costuri de reparatie, s& micsorati timpii
de nefunctionare si sa mariti fiabilitatea si durata de
serviciu a aparatului.

Suplimentar fata de dispozitiile de siguranta din acest
manual de utilizare trebuie sa respectati in mod obliga-
toriu prescriptiile in vigoare referitoare la exploatarea
aparatului din tara dumneavoastra.

Pastrati manualul de utilizare intr-o husa de plastic pro-
tejat de murdarie si umiditate, la aparat. Acestea trebu-
ie citite de personalul de operare nainte de inceperea
lucrului si respectate riguros.

La aparat au voie sa lucreze numai persoane care au
fost instruite privitor la utilizarea aparatului si care cu-
nosc pericolele legate de aceasta.

Respectati varsta minima necesara.

70| RO www.scheppach.com

n

afara de indicatiile privind securitatea cuprinse in

acest manual de utilizare si prevederile speciale ale
tarii dumneavoastra, trebuie respectate regulamentele
tehnice general recunoscute pentru exploatarea masi-
nilor de acest tip constructiv.

Nu ne asumam raspunderea pentru accidente sau pa-
gube produse prin nerespectarea acestui manual si a
indicatiilor de securitate.

2,

10

Descrierea aparatului (fig. 1 - 27)

Largirea pentru masa

. Largirea pentru masa stanga
. Largirea pentru masa dreapta

Opritor

. Bara opritoare

. Reazem vertical

. Opritor mobil

. Bara de presiune

. Suport bara de presiune

Opritor corp de baza

. Dispozitiv de apasare
. Reazem orizontal

Cleméa de montare
Masa de lucru
Surub de prindere pentru reglarea adancimii de lucru
Maner
Comutator de viteza
Comutator de pornire / oprire
Comutator de suprasarcina
Bara de presiune fata
. Suport pentru bara de presiune fata cu suruburi

. Lera pentru taiere transversala

10a.Piulita de blocare lera pentru taiere transversala

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

3.

Dispozitiv de montare la largirile pentru masa
Adaptor de aspirare

Capota de protectie cu diblu

Piesa de reductie

Adaptor de scula

Cheie fixa de 18

Cheie fixa de 24

Pachetul de livrare

Masina de frezat de banc
Largirea pentru masa stanga (1a)
Largirea pentru masa dreapta (1b)
2x bara opritoare (2a)

2x dispozitiv de apasare (29g)

2x reazem vertical (2b)

2x clema de montare (2i)



+ Bara de presiune (2d)

» Suport bara de presiune (2e)

* 2x reazem orizontal (2h)

+ Opritor mobil (2c)

» Opritor corp de baza (2f)

+ Bara de presiune fata (9)

+ Suport pentru bara de presiune fata cu suruburi (9a)
» Adaptor de aspirare (12)

* 2xlemn culisant

+ Lera pentru taiere transversala (10)

» Capota de protectie cu diblu (13)

+ 8x surub cu cap hexagonal inecat M5 x 20 (m)
+ 6x surub cu cap hexagonal inecat M5 x 12 (I)
* 2xsurub cu cap hexagonal inecat M6 x 16 (g)
+ 2x surub cu cap hexagonal M6 x 40 (c)

* 7xsurub cu cap rotund M6 x 20 (f)

* 3x surub cu cap rotund M6 x 25 (d)

* 5x surub cu cap rotund M6 x 35 (e)

* 2x surub zimtuit M6 (a)

+ 17x saiba @ 6 (h)

* 14x saiba plata @ 5 (n)

+ 13x piulitad zimtuita M6 (b)

» 2x piulita cu aripi M6 (i)

+ 2x piulitd M6 (j)

+ 8x piulitd M5 (o)

* Surub cu cap hexagonal inecat de 4 (k)

+ Cheie fixa de 18

+ Cheie fixa de 24

» Dispozitiv de montare la largirea pentru masa (11)
+ Adaptorde scula @6/8/12

* Manual de utilizare

* Surub cu cap hexagonal inecat de 5 (p)

4. Utilizarea conforma cu destinatia

Masina este destinata exclusiv urmatoarelor activitati:
Prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, cum ar
fi: Frezarea canalelor, prelucrarea adanciturilor, copie-
rea curbelor si inscriptiilor in limitele impuse de masi-
na. Masina de frezat nu trebuie utilizata pentru prelu-
crarea metalului, pietrei etc.

Masina trebuie utilizatd numai conform destinatiei. Ori-
ce alta utilizare este considerata neconforma cu desti-
natia. Pentru pagubele materiale si vatamarile de orice
fel rezultate pe cale de consecinta raspunde utilizato-
rul/operatorul si nu producatorul.

Din utilizarea conforma cu destinatia face parte si res-
pectarea indicatiilor de securitate, precum si a manua-
lului de montaj si a indicatiilor de operare din manualul
de utilizare.

PrRACTIXX IR

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa fie familiarizate cu aceasta si informate cu privire la
pericolele posibile.

Suplimentar trebuie respectate strict prescriptiile de
prevenire a accidentelor in vigoare.

Tineti cont de celelalte regulamente generale din do-
meniul de medicina a muncii si tehnica securitatii.
Modificarile la masina exclud complet orice raspun-
dere a producatorului pentru prejudiciile rezultate din
situatiile respective.

Masina poate fi utilizatd numai cu piese si accesorii ori-
ginale ale producatorului.

Prescriptiile de securitate, de lucru si de intretinere
curenta emise de producator, precum si dimensiunile
indicate in Date tehnice trebuie sa fie respectate.

Va rugam sa aveti in vedere ca aparatele noastre nu
au fost construite avand ca destinatie utilizarea profe-
sionala sau industriald. Nu preluam garantia daca apa-
ratul este utilizat in regim profesional sau industrial,
precum si la activitati la fel de solicitante.

Produsul este destinat utilizarii de catre adulti. Tinerii
peste 16 ani pot folosi aparatul numai sub supraveghe-
re. Producatorul nu i asuma nici o raspundere pentru
avariile cauzate de utilizarea neconforma cu destinatia
sau pentru manevrarea gresita.

Folositi aparatul numai in modalitatea descrisa si pen-
tru domeniile de activitate indicate.

Aparatul nu este destinat utilizarii comerciale. Orice
alta utilizare sau modificare a aparatului este consi-
derata ca neconforma cu destinatia si implica perico-
le considerabile de accidentare. Producatorul nu isi
asuma nicio raspundere pentru prejudiciile produse in
urma utilizarii in scopuri neconforme cu destinatia.

5. Indicatii generale de securitate

Atentie! La folosirea sculelor electrice, se vor res-
pecta urmatoarele masuri principale de siguranta si
protectie impotriva electrocutarii, vatamarii corporale
si incendiului. Cititi toate aceste indicatii nainte de
utilizarea acestei scule electrice si pastrati indicatiile
de securitate in siguranta.

Lucrul in siguranta
1 Mentineti in ordine zona dumneavoastra de lucru
— Dezordinea in zona de lucru poate duce la ac-
cidente.
2 Luati in considerare influentele mediului
— Nu expuneti sculele electrice la ploaie.
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— Nu utilizati sculele electrice in medii umede sau
ude.

— Asigurati o iluminare corespunzatoare a zonei
de lucru.

— Nu utilizati sculele electrice acolo unde exista
pericol de incendiu sau de explozie.

3 Protejati-va impotriva electrocutarii

— Evitati contactul corpului cu componentele lega-
te la pamant (de ex. tevi, radiatoare, cuptoare
electrice, aparate de racire).

4 Tineti alte persoane la distanta

— Nu permiteti altor persoane, in special copiilor,
sa atinga scula electrica sau cablul. Tineti aces-
te persoane la distanta de zona dumneavoastra
de lucru.

5 Depozitati in siguranta sculele electrice neutilizate

— Sculele electrice nefolosite trebuie sa fie depo-
zitate Tntr-un loc uscat, la inaltime sau intr-un
loc inchis, in afara razei de actiune a copiilor.

6 Nu suprasolicitati scula electrica

— Veti lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

7 Folositi scula electrica corecta

— Nu utilizati scule electrice cu randament scazut
pentru lucrari dificile.

— Nu utilizati scula electrica in alte scopuri decat
cele pentru care a fost prevazuta. Nu utilizati
de exemplu un ferastrau circular manual pentru
taierea crengilor sau bucatilor de lemn.

8  Purtati imbracaminte adecvata

— Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii, aces-
tea pot fi prinse de componentele mobile.

— Laefectuarea lucrarilor in aer liber, se recoman-
da a se purta incaltaminte antiderapanta.

— Daca aveti par lung, purtati o plasa pentru par.

9  Folositi echipamentul de protectie

— Purtati ochelari de protectie.

— Purtati o masca respiratorie la efectuarea lucra-
rilor care genereaza praf.

10 Racordati dispozitivul de aspirare a prafului daca
prelucrati lemn, materiale asemanatoare lemnului
sau materiale plastice.

— Daca exista racorduri pentru aspirarea prafului
si pentru instalatia de captare, convingeti-va ca
sunt conectate si utilizate corect.

— Prelucrarea lemnului, materialelor asemanatoa-
re lemnului si materialelor plastice in incaperi
inchise este permisa numai cu o instalatie de
aspirare adecvata.

11 Nu utilizati cablul in alte scopuri decat cele pentru
care a fost prevazut

Nu utilizati cablul pentru tragerea fisei din pri-
za. Protejati cablul impotriva caldurii, uleiului si
muchiilor ascutite.

12 Asigurati piesa de lucru

Folositi dispozitive de tensionare sau o menghi-
na pentru imobilizarea piesei. Astfel piesa este
fixatd mai bine decat in mana dumneavoastra
si permite operarea masinii cu ambele maini.
in cazul pieselor lungi este necesar un suport
suplimentar (masa, stativ etc.) pentru a evita
rasturnarea masinii.

Apasati intotdeauna ferm piesa spre placa de
lucru si opritor pentru a impiedica miscarea,
respectiv rasucirea piesei.

13 Evitati o pozitie anormala a corpului

Asigurati-va o pozitie stabila si mentineti-va in
permanenta echilibrul.

Evitati pozitiile dezavantajoase ale mainilor la
care o alunecare brusca poate duce la atingerea
frezei cu una sau ambele maini.

14 Tngrijiti atent uneltele dumneavoastra

Pastrati sculele de taiere ascutite si curate, pen-
tru a putea lucra mai bine si mai sigur.
Respectati indicatiile referitoare la lubrifiere si
la schimbarea sculei.

Verificati periodic conductorul de racord al sculei
electrice si solicitati inlocuirea acestuia de catre
un specialist autorizat, daca a suferit deteriorari.
Controlati regulat cablurile prelungitoare si in-
locuiti-le cand sunt deteriorate.

Pastrati manerele uscate, curate, fara urme de
ulei si unsoare.

15 Trageti fisa din priza

Nu inlaturati niciodata fragmentele libere, aschi-
ile sau bucatile de lemn intepenite daca freza
este n functiune.

in caz de nefolosire a sculei electrice, inainte de
intretinerea curenta sila schimbarea sculelor ca
de ex. panza de ferastrau, burghie, freze.
Daca freza se blocheaza la taiere datorita unei
forte de avans prea mari, deconectati aparatul
si detasati-l de retea.

inlaturati piesa si asigurati-va ca freza functionea-
za liber. Conectati aparatul si executati din nou
procesul de taiere cu fortd de avans mai mica.

16 Nu lasati chei de scule in aparat

Inainte de conectare, verificati dacé cheile si
uneltele de reglaj au fost inlaturate.

17 Evitati pornirea involuntara

Asigurati-va ca la introducerea fisei in priza,
comutatorul este deconectat.

www.scheppach.com




PrRACTIXX IR

18 Pentru spatiile exterioare utilizati cabluri prelun- Acest camp poate in anumite imprejurari sa influenteze
gitoare negativ implanturile medicale active sau pasive. Pentru

— in aer liber utilizati numai cablul prelungitor avi- a micsora pericolul unor vatamari grave sau mortale,
zat in acest scop si marcat corespunzator. recomandam persoanelor cu implanturi medicale sa

— Utilizati tamburul de cablu numai in stare de- consulte medicul si producatorul implantului medical
rulata. fnainte de a folosi scula electrica.

19 Fiti intotdeauna atent

— Concentrati-va la fiecare operatiune efectuata. INDICATII DE SECURITATE SUPLIMENTARE
Procedati in mod rational atunci cand lucrati.

Nu utilizati scula electrica cand nu sunteti con- « Verificati daca unitatea de frezare este in stare im-
centrat. pecabila fnainte de utilizare.

20 Verificati daca scula electrica prezinta eventuale « Utilizati inelele de insertie pentru masa potrivite di-
deteriorari mensiunii unitatii de frezare.

— Tnainte de utilizarea in continuare a sculei elec- « Purtati intotdeauna un echipament personal de pro-
trice, verificati riguros functionarea impecabila tectie adecvat. Acesta include:
si conforma cu destinatia a dispozitivelor de — Casti antifonice pentru diminuarea riscului de
protectie sau a componentelor usor deteriorate. pierdere a auzului.

— Verificati daca piesele mobile functioneaza im- — Masca de protectie pentru diminuarea riscului
pecabil, nu se blocheaza sau daca exista piese de inhalare a prafului periculos.
deteriorate. Toate piesele trebuie sa fie montate — Posibilitatea de raniri in timpul manipularii uni-
corect si sa indeplineasca toate conditiile pen- tatii de frezare si a materialelor brute din cauza
tru a asigura functionarea impecabila a sculei muchiilor ascutite.
electrice. — Ochelari de protectie pentru a preveni ranirea

— Dispozitivele de protectie si piesele deteriorate ochilor cauzata de piesele care zboara.
trebuie sa fie reparate sau inlocuite corespunza- » La prelucrarea lemnului, operatorul trebuie sa fie infor-
tor intr-un atelier de specialitate autorizat, daca mat cu privire la conditiile care influenteaza eliberarea
in manualul de utilizare nu este indicat altceva. prafului, de exemplu, tipul materialului de prelucrat,

— Comutatoare defecte trebuie sa fie inlocuite in- importanta captarii locale (colectare si sursa) si seta-
tr-un atelier service pentru clienti. rea corecta a capotelor/tablelor de ghidare/ghidajelor.

— Nu utilizati conductori de racord defectuosi sau » Avertizare! Nu utilizati nicio unealta de frezare nere-
deteriorati. comandata care ar putea conduce la pierderea con-

— Nu utilizati scule electrice al caror comutator nu trolului. Utilizati numai unelte de frezare concepute
permite pornirea si oprirea. pentru avans manual si marcate cu MAN (avans

21 ATENTIE! manual), conform EN 847-1.

— Utilizarea altor unelte de lucru si altor acceso- « Situatie periculoasa cauzata de rasturnarea necon-
rii poate constitui pericol de vatamare pentru trolata a piesei de prelucrat. Sprijiniti suficient pie-
dumneavoastra. sele de prelucrat lungi pentru a le mentine in pozitie.

22 Incredintati repararea sculei electrice unui spe- * Recul posibil, o reactie brusca datorata unei miscari
cialist electrician iesite de sub control a pieselor mici. Utilizati dispo-

— Aceasta scula electrica este conforma cu dis- zitive suplimentare, cum ar fi dispozitive cu presiune
pozitiile de securitate aflate in vigoare. Repa- orizontald, atunci cand prelucrati piese inguste.
ratiile pot fi efectuate numai de catre un speci- * Uneltele neintretinute pot cauza situatii incontrola-
alist electrician, folosindu-se piese de schimb bile. Utilizati numai unelte de frezare ascutite, in-
originale; in caz contrar utilizatorul risca sa se tretinute si setate in conformitate cu specificatiile
accidenteze. producatorului uneltelor de frezare.

+ Posibila atingere a pieselor in miscare. inainte de
Operatorul trebuie sa se afle intotdeauna in fata schimbare sau reglare, opriti masina si deconectati
masinii, pentru a evita un pericol. fisa de retea.

» Posibile erori la pozitia uneltei de frezare. Introduceti
Avertizare! Aceasta scula electrica genereaza pe unealta de frezare corect in masina. Impingeti piesa
parcursul functionarii un camp electromagnetic. de prelucrat in directia opusa rotatiei arborelui.
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» Selectati o turatie adecvata uneltei de frezare utili-
zate si materialului utilizat.

+ Tineti mainile la distanta fata de opritor in timpul fre-
zarii. Daca este posibil, utilizati dispozitive de presi-
une (saboti de presiune), impreuna cu opritorul.

+ Opritoarele transversale lipsé pot cauza reculul.
La frezarea prin introducere, utilizati opritori trans-
versali din spate si/sau din fata, care sunt fixati pe
opritorul frezei.

6. Riscurireziduale

Masina este construitd dupa standarde tehnice de ac-

tualitate si reguli tehnice de securitate recunoscute.

Cu toate acestea, in timpul lucrului pot aparea riscuri

reziduale.

» Pericol pentru sanatate datorita curentului in caz de
utilizare a unor cabluri electrice de racord necores-
punzatoare.

e In plus, exista riscuri reziduale care nu sunt eviden-
te, chiar daca se intreprind toate masurile preven-
tive.

* Riscurile reziduale pot fi minimizate daca ,indicatiile
de securitate” si ,utilizarea conforma cu destinatia”,
precum si manualul de utilizare sunt respectate in
totalitate.

+ Evitati punerea in functiune accidentald a masinii:
la introducerea fisei in priza este interzisad apasarea
butonului de functionare. Utilizati unealta care este
recomandatd in acest manual de utilizare. Astfel veti
obtine performante optime a masinii dumneavoastra.

+ Cand masina este in functiune, tineti mainile la dis-
tanta de zona de lucru.

7. Date tehnice

Cote L x Ix1 1030 x 360 x 311 mm
Dimensiunea mesei L x | 610 x 360 mm
in&ltime masa 311 mm
Dimensiuni largirea 210 x 360 mm
pentru masa
Lxl
Corectie inaltime arbore 0-40 mm
Piese de reductie @32/475/55/75
mm
Turatie arbore 11500 - 24000 min-'
@ max. freza @50 mm
Masa 21 kg

Motor 230 -240V~/50 Hz
Putere consumata 1500 W
Tip de protectie IP20

Clasa de protectie |

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Zgomot si vibratie

A Avertizare: Zgomotul poate avea efecte agravante
asupra sanatatii dumneavoastra. Daca zgomotul masi-
nii depaseste 85 dB, va rugam sa purtati casti antifo-
nice adecvate.

Valorile caracteristice de zgomot
Valorile nivelului de zgomot au fost determinate con-
form EN 61029.

Nivelul puterii acustice L, 102 dB
Nivelul presiunii acustice L, 89dB
Incertitudine K 3dB

walpA

8. Dezambalarea

» Deschideti ambalajul si scoateti cu precautie apa-
ratul.

- inlaturati materialul de ambalat, precum si siguran-
tele de ambalare si de transport (daca exista).

« Verificati daca pachetul de livrare este complet.

» Verificati daca aparatul si accesoriile prezinta dete-
rioréri de la transport. In caz de reclamatii trebuie
contactata imediat firma de transport. Reclamatiile
ulterioare nu sunt admise.

» Daca este posibil, pastrati ambalajul pana la expira-
rea perioadei de garantie.

- Tnainte de utilizare, familiarizati-va cu aparatul prin
intermediul manualului de utilizare.

+ Tn cazul accesoriilor, precum si a pieselor de uzura
si de schimb, utilizati numai piese originale. Piesele
de schimb se gasesc la reprezentantul comercial.

« In caz de comenzi, indicati numarul articolului, pre-
cum si tipul si anul fabricatiei aparatului.

A AVERTIZARE!

Aparatul si materialul de ambalat nu sunt jucarii
pentru copii! Copiii nu au voie sa se joace cu sacii
din plastic, foliile si piesele mici! Exista pericol de
inghitire si sufocare!
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9. Structura

A Atentie!
inainte de efectuarea tuturor lucrérilor de reglare si de
intretinere curenta, scoateti fisa de retea.

Fixarea masinii

Dupa folosire, se recomanda fixarea masinii pe un

banc de lucru cu ajutorul celor patru orificii.

1  Suprafata de montare trebuie perforata in prea-
labil, tinand cont de distantele dintre cele doua
orificii de montare din cadru.

2 Fiecare punct de montare trebuie strans in sigu-
ranta cu ajutorul suruburilor (nu sunt furnizate).

3 Suruburile trebuie sa fie suficient de lungi: Luati in
considerare grosimea suprafetei de lucru pe care
este atasata masina.

4 Utilizati saibele si insurubati suprafata de lucru
cu piulitele.

5 Suprafata de lucru trebuie sa fie suficient de mare
pentru a impiedica inclinarea unitatii in timpul lu-
crului.

Piese pentru largirea pentru masa (Fig. 1- 2)

+ Largirea pentru masa stanga (1a)

» Largirea pentru masa dreapta (1b)

+ Dispozitiv de montare la largirea pentru masa (11)
+ 6x surub cu cap hexagonal inecat M5 x 12 (I)

» 8x surub cu cap hexagonal inecat M5 x 20 (m)

* 14x saiba plata @ 5 (n)

+ 8x piulitd M5 (o)

Montajul largirii pentru masa (Fig. 3)

Largirile pentru masa (1) maresc suprafata mesei si
permit astfel prelucrarea pieselor mari si executarea
lucrarilor speciale de frezare.

« Atasatilargirile pentru masa (1a+1b) pe ambele parti
cu cate 4 suruburi cu cap hexagonal inecat M5 x 20
(m), 4 saibe @ 5 (n) si 4 piulite hexagonale M5 (o) pe
lateral si cu 3 suruburi cu cap hexagonal inecat M5
x 12 (1) si 3 saibe @ 5 (n) pe partea frontald a mesei
de lucru (3).

* Glisati dispozitivul de montare la largirea pentru
masa (11) in canelurd, pana cand se sprijina pe lar-
girea pentru masa din stanga (1a) sau pe largirea
pentru masa din dreapta (1b) si pe masa de lucru (4).

+ Strangeti dispozitivul de montare la largirea pentru
masa (11).

» Strangeti bine toate imbinarile cu surub.

* Repetati procesul pe cealalta parte.

PrRACTIXX IR

Piese pentru opritorul frezei (Fig. 4, 17-18)
* 2x bara opritoare (2a)

» 2x dispozitiv de apasare (29)

* 2xreazem vertical (2b)

* 2xclema de montare (2i)

+ Bara de presiune (2d)

* Suport bara de presiune (2e)

* 2xreazem orizontal (2h)

» Opritor mobil (2c)

+ Opritor corp de baza (2f)

« Bara de presiune fata (9)

» Suport pentru bara de presiune fata cu suruburi (9a)
» Adaptor de aspirare (12)

« 2xsurub cu cap hexagonal inecat M6 x 16 (g)
» 2x surub cu cap hexagonal M6 x 40 (c)

* 6x surub cu cap rotund M6 x 20 (f)

* 2xsurub cu cap rotund M6 x 25 (d)

» 5x surub cu cap rotund M6 x 35 (e)

* 2xsurub zimtuit M6 (a)

+ 10x piulitad zimtuita M6 (b)

*  2x piulita cu aripi M6 (i)

+ 15x saiba (h)

« 2x piulitd M6 (j)

Montarea opritorului frezei (fig. 5 - 16)

Pasul 1 (fig. 5)

« Atasati cele 2 dispozitive de apasare (2g) la reazemele
orizontale (2h) utilizadnd 2 suruburi cu cap rotund M6 x
35 (e), 2 saibe @ 6 (h) si doua piulite zimtuite M6 (b).

Pasul 2 (fig. 6):

+ Atasati bara de presiune (2d) la suportul barei de
presiune (2e) utilizand 2 suruburi de fixare M6 x 25
(d), 2 saibe @ 6 (h) si 2 piulite cu aripi M6 (i).

Pasul 3 (fig. 7):
 Introduceti adaptorul de aspirare (12) pana la oprito-
rul corpului de baza (2f).

Pasul 4 (fig. 8):

» Atasati reazemele verticale (2b) la opritorul corpului
de baza (2f) si la opritorul mobil (2c), utilizand cate
un surub cu cap hexagonal inecat M6 x 16 (g).

Pasul 5 (fig. 9):

» Plasati opritorul mobil (2c) in canalul prevazut din
corpul de baza al opritorului (2f) si fixati-I folosind un
surub cu cap rotund M6 x 25 (d), o saiba @ 6 (h) sio
piulité zimtuitd M6 (b) si un surub cu cap rotund M6
x 35 (e), o saiba @ 6 (h) si o piulita zimtuita M6 (b).
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+ In partea stanga, instalati un surub cu cap rotund
M6 x 20 (f) cu o saiba @ 6 (h) si blocati-I cu o piulita
zimtuita M6 (b).

Pasul 6 (fig. 10+11)

* Introduceti doua suruburi cu cap hexagonal de M6 x
40 (c) de jos n opritorul corpului de baza (2f) (Fig. 10).

» Atasati suportul barei de presiune (2e) cu bara de
presiune (2d) utilizand doua suruburi hexagonale
M6 x 40 (c), doua saibe @ 6 (h) si doua piulite M6
(i). (Fig. 11)

+ Pentru fixarea barelor opritoare, atasati patru su-
ruburi cu cap rotund M6 x 20 (f), patru saibe & 6 (h)
si patru piulite zimtuite M6 (b).

Pasul 7 (fig. 12)

» Atasati cele doua reazeme orizontale (2h) cu dispo-
zitivele de apasare (2g) la reazemele verticale (2b),
cu ajutorul celor doua cleme de montare (2i) si celor
doua suruburi zimtuite M6 (a), dupa cum se arata
in Fig. 12.

Pasul 8 (fig. 13+14)

- Impingeti cele doua bare opritoare (2a) prin surubu-
rile cu cap rotund M6 x 20 (2f), asa cum este repre-
zentat in fig. 13 si 14.

Pasul 9 (fig. 15+16)

* Pentru montarea opritorului pe masa de lucru (3),
introduceti cele doua suruburi marcate in canelurile
marcate ale mesei de lucru (3) si fixati-le in pozitie.

 Aliniati barele opritoare (2a) in pozitia dorita si stran-
geti ferm piulitele zimtuite marcate.

Montajul barei de presiune fata (fig. 17+18)

+ Fixati suportul barei de presiune fatd pe masa de
lucru cu ajutorul suruburilor (9a), utilizand suruburile
furnizate (fig. 17).

+ Fixati bara de presiune fata (9) la suport (9a), utili-
zand doua suruburi cu cap rotund M6 x 20 (f), doua
saibe @ 6 (h) si doua piulite zimtuite M6 (b) (fig. 18).

» Pentru aliniere se poate utiliza opritorul transversal
(10).

Montarea capotei de protectie (fig. 19)

+ Introduceti capota de protectie (13) pe opritorul
corpului de baza (2f) si fixati-o cu ajutorul diblului
furnizat.

INDICATIE: Pentru a instala capota de protectie, trebu-
ie demontata bara de presiune fata cu suport (9+9a).

Conectarea masinii de frezat la o instalatie de as-

pirare

« Este prevazuta o conexiune la o instalatie de aspi-
rare externa pentru aspirarea prafului si a aschiilor
(care nu este inclusa in pachetul de livrare).

- Impingeti furtunul de aspirare al instalatiei de aspi-
rare pe adaptorul de aspirare (12) spate, la opritorul
frezei (2). Pentru furtunuri cu un diametru de 100
mm, veti gasi un adaptor conic in ambalaj.

10. Punerea in functiune

A Atentie!

Inainte de punerea in functiune, trebuie sa montati

complet aparatul!

Atentie: Magina de frezat are un arbore vertical fata
de masa de lucru. Arborele este utilizat pentru a sus-
tine uneltele de frezare, discurile si frezelor de forma.
Masina de frezat este utilizata pentru fabricarea frize-
lor, adanciturilor simple sau multiple, canalelor, fante-
lor, profilelor si contraprofilelor pe suprafete drepte etc.

Cu masina de frezat, se pot folosi doar freze cu diame-
trul de pana la max. 50 mm. Daca sunt necesare dia-
metre mai mari, va recomandam sa lucrati in mai multe
etape si sa reglati in mod repetat utilizand manerul (5)
sau sa reglati treptat opritorul.

Instalarea si schimbarea adaptorului de scula

(fig. 20+21)

A Atentie!

inainte de a schimba adaptorul de scula (15), deconec-

tati fisa de retea a masinii dvs.

« Selectati adaptorul de scula care corespunde exact
diametrului frezei dvs.

+ Indepértati piesa de reductie (14) a orificiului (fig. 20).

+ Tmpingeti cheia fixa de 18 (16) direct sub piulita de
siguranta a adaptorului de scula (14) si tineti-o in
pozitie.

« Slabiti piulita de siguranta a adaptorului de scula
(14) cu cheia fixa de 24 (17), in sens antiorar.

« Extrageti adaptorul de scula (14).

* Acum introduceti adaptorul de scula adecvat si
unealta de frezare adecvata. Unealta de frezare tre-
buie introdusa cel putin 20 mm.

« Strangeti din nou piulita de siguranta a adaptorului
de scula (14) folosind cheia fixa de 24 (17).
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+ Readuceti piesa de reductie (14) pentru orificiu in
pozitia sa initiala.

* Reglati opritorul, dupa cum este necesar, utilizand
scala de pe masa.

» Conectati instalatia de aspirare. Este recomandat
sa conectati o instalatie de aspirare (sau un sistem
de aspiratie), pentru a mentine deschiderea aschii-
lor, pentru a raci motorul si pentru a facilita alimen-
tarea piesei de prelucrat.

* Reconectati masina la reteaua electrica.

Reglarea opritorului

Utilizarea opritorului este obligatorie. Fiecare lucrare tre-
buie luata in considerare separat. Pentru fiecare utiliza-
re noud, asigurati-va ca dispozitivele de protectie sunt
instalate si reglate corect. Fiecare piesa de impingere
trebuie reglata pe opritor pentru fiecare noua utilizare.
Asigurati-va ca toate suruburile sunt bine stranse na-
inte de inceperea frezarii.

Utilizarea pieselor de reductie

Piesele de reductie (14) trebuie utilizate pentru a redu-
ce la minimum distanta dintre masé si arbore. Tnainte
de a porni masina, trebuie sa verificati sistematic daca
piesele de reductie (14) furnizate sunt instalate corect.

Verificati daca ati selectat piesele de reductie adecva-
te (14) pentru unealta de frezare relevanta si inaltimea
de instalare a acesteia, pentru a reduce riscul de ras-
turnare a piesei de prelucrat la trecerea prin orificiu.
Piesa de reductie (14) trebuie sa cuprinda freza cat
mai mult posibil.

Reglarea turatiei, fig. 22 + 28

Setarea de viteza (6) a masinii are 6 trepte.

+ Determinati turatia optima prin efectuarea unei ta-
ieturi de testare intr-o bucata de material rezidual.
Atentie: Utilizarea turatiei corecte mareste durata
de viata a frezei. De asemenea, influenteaza supra-
fata prelucrata a piesei de prelucrat.

Treapta Turatie

1 aprox. 11500 min'

aprox. 13000 min-!

aprox. 15500 min-!

aprox. 18000 min-'

aprox. 21000 min-!

oo~ |Ww N

aprox. 24000 min-'
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Indicatie:

Valorile indicate in tabel (fig. 28) sunt numai valori
orientative. Acestea pot varia in functie de unealta si
de tipul de lemn.

Reglarea opritorului, fig. 23 + 24

« Limitatorul (1) se va regla la dimensiunea piesei de
lucru si a uneltei de frezare.

« Slabiti cele doua piulite zimtuite (f + e) din spatele
opritorului (1).

Opritoarele si dispozitivele de presiune trebuie re-
glate pentru a asigura ca piesa de prelucrat este
ghidata in siguranta catre partile de intrare si de
iegire ale masinii.

« TImpingeti opritorul (1) in pozitia dorita. Utilizati scala
de pe masa (3) pentru a determina distanta dintre
opritorul (1) si centrul frezei.

« Strangeti din nou cele doua piulite zimfuite de pe
partea din spate, pentru a mentine opritorul (1) in
aceasta pozitie.

Reglarea opritorului pentru decupare, fig. 23 + 24

* La decuparea lemnului, materialul care iese pe par-
tea stanga a frezei este mai subtire decat materialul
de pe partea dreapta.

« Opritorul mobil (2c) trebuie reglat pentru a se potrivi
cu materialul mai subtire. Aceasta sustine materi-
alul si asigura o taiere mai precisa. Pentru a face
acest lucru, slabiti piulita zimtuita din dreapta (f),
deplasati opritorul mobil (2c) inainte si fixati-I.

Reglarea barelor de presiune, fig. 25

Barele de presiune (9+2d) sunt utilizate pentru a mentine

piesa de prelucrat in pozitie si pentru a preveni reculul.

* Deplasati freza in pozitia cea mai joasa.

* Introduceti piesa de prelucrat si apasati bara de
presiune (9 + 2d) A pe piesa de prelucrat cu o usoa-
ra tensiune.

+ Indepértati piesa de prelucrat.

» Reglati freza la indltimea dorita (a se vedea: Regla-
rea adancimii de lucru).

Reglarea lerei pentru taiere transversala, fig. 26

» Lera pentru taiere transversala (10) gliseaza orizon-
tal de-a lungul mesei de lucru, este utilizat pentru a
efectua decupaije si taieri oblice.

» Pentru a regla lera pentru taiere transversala (10) la
unghiul dorit, slabiti piulita de blocare a lerei pentru
taiere transversala (10a) si rotiti-o la unghiul dorit.
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Strangeti din nou piulita de blocare a lerei pentru
taiere transversala (10a).

» Efectuati intotdeauna o taietura de proba pe o bu-
cata de material rezidual pentru a va asigura ca
setarile sunt corecte.

Conectarea si deconectarea, fig. 22

Asigurati-va ca toate cheile si uneltele de reglaj au fost
indepartate de la masa de frezat, ca setarile sunt com-
plete si ca toate capacele de siguranta sunt montate.

Apasati intrerupatorul de pornire (7 / "I") pentru a porni
masina.

Apasati intrerupatorul de oprire (7 / "0") pentru a opri
masina.

Precautie: Aparatul incepe sa functioneze imediat cu
turatia setata.

Reglarea adancimii de lucru (fig. 27)

Pentru a regla sau a reduce inaltimea arborelui (utili-
zata pentru a regla inaltimea cutitelor de frezare), ro-
titi manerul (5) pentru a reduce sau a mari indltimea
dorita.

Asigurati reglarea, prin strangerea surubului de prin-
dere (4).

11. Operarea

* Instalati o freza adecvata in adaptorul de scula si
fixati-o, prin strangerea piulitelor adaptorului de
scula.

* Reglati viteza, adancimea de taiere, alinierea opri-
torului si lera pentru taiere transversala.

+ Asigurati-va ca opritorul de la alimentare este reglat
corespunzator, astfel incat sa sprijine materialul ne-
taiat. Reglati opritorul de la iesire, astfel incat sa
sustina materialul taiat si sa compenseze materialul
care este indepartat.

+ Conectati freza.

+ Asigurati-va ca piesa de prelucrat apasa cu pute-
re pe opritor.

» Deplasati usor piesa de prelucrat de la dreapta la
stanga, in sens contrar directiei de rotatie a sculei.

* Mentineti constanta viteza de avans. Nu impingeti
prea repede, acest lucru ar incetini motorul prea
mult.

» Daca impingeti prea repede, puteti obtine o calita-
te slaba a taierii. De asemenea, se poate deteriora
cutitul de frezare sau motorul.

» Daca impingeti prea incet, ar putea aparea urme de
ardere pe piesa de prelucrat.

* Pentru lemnul de esenta foarte tare si taieturi mari,
poate fi necesar sa faceti mai mult de un pas de lu-
cru pentru a ajunge la adancimea dorita.

» Viteza corecta de avans depinde de dimensiunea
frezei, de tipul de material al piesei de prelucrat si
de adancimea de taiere. Mai intéi, exersati cu o
bucata de material rezidual, pentru a gasi viteza si
dimensiunile corecte de avans.

* Masina este echipata cu un intrerupator de supra-
sarcina pentru a proteja motorul. In cazul unei su-
prasarcini, masina se opreste automat. Dupa un
timp, intrerupatorul de suprasarcina poate fi resetat.

12. Bransamentul electric

Motorul electric instalat este racordat pregatit de func-
tionare. Racordul corespunde dispozitiilor in vigoare
ale asociatiilor profesionale si din normele DIN.

Racordul la reteaua electrica pus la dispozitie de client,
precum si cablul prelungitor utilizat, trebuie sa cores-
punda acestor prescriptii.

Conductori de legéatura electrici deteriorati
La conductorii de legatura electrici apar in mod frec-
vent deteriorari ale izolatiei.

Cauzele pentru aceasta pot fi:

* Puncte de presiune, cand conductorii de legatura
trec prin ferestre sau fante de usi.

» Puncte de frangere, din cauza fixarii sau ghidarii im-
proprii a conductorului de legatura.

» Puncte de tdiere cauzate de trecerea cu vehicule
peste conductorii de legatura.

« Deteriorari ale izolatiei cauzate de smulgerea din
priza de perete.

» Fisuri cauzate de invechirea izolatjei.

Utilizarea conductorilor de legatura electrici care pre-

zinta asemenea deteriorari nu este permisa, ei prezen-

tand pericol de moarte din cauza deteriorarii izolatiei.

Verificati regulat la conductorii de legatura electrici
daca prezinta deteriorari. Aveti in vedere ca, la verifi-
care, conductorul de legatura sa nu stea suspendat de
reteaua electrica.

Conductorii de legatura electrici trebuie sa corespun-
da dispozitiilor in vigoare ale asociatiilor profesionale si
din normele DIN. Utilizati numai conductori de legatura
cu acelasi identificator.
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Este prescris ca notatia tipului sa fie imprimata pe ca-
blul de conexiune.

Tip de montare M

Metoda de conectare in care cablul de conectare poate
fi inlocuit cu usurinta cu un cablu special, de exemplu
cu manson de protectie la indoire turnat sau conexi-
uni sertizate, fara a fi nevoie de un instrument special.

La motorul de curent alternativ monofazat, pentru ma-
sini cu curent inalt de pornire (incepand cu 3000 Wati),
va recomandam o siguranta electrica generald de C
16A sau K 16A!

13. Curatarea

Pericol!
Deconectati fisa de retea inainte de a efectua orice lu-
crare de curatare.

+ Feriti dispozitivele de protectie, fantele pentru aer si
carcasa motorului cat mai mult posibil de praf si mur-
darie. Frecati aparatul cu o laveta curata sau suflati
cu aer comprimat la presiune scazuta.

* Va recomandam sa curatati aparatul imediat dupa
fiecare utilizare.

+ Curatati regulat aparatul dupa fiecare folosire cu o
laveta umeda si putin sapun de lubrifiere. Nu utilizati
detergenti sau solventi, acestia ar putea ataca pie-
sele din material plastic ale aparatului. Aveti grija sa
nu poata patrunda apa in interiorul aparatului. Pa-
trunderea apei in aparatul electric duce la cresterea
riscului de electrocutare.

14. Depozitare

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia intr-un loc in-
tunecat, uscat, ferit de inghet si inaccesibil pentru copii.
Temperatura optima de depozitare se situeaza intre 5
si 30 "C. Pastrati unealta electrica in ambalajul original.
Acoperiti unealta pentru a o proteja de praf sau umidita-
te. Pastrati manualul de utilizare impreuna cu unealta.

15. intretinerea curenta

in interiorul aparatului nu existé alte piese care s& ne-
cesite intretinere.

+ Asigurati-va ca dispozitivele de siguranta sunt in
stare buna si functioneaza corespunzator inainte de
fiecare punere in functiune.

PrRACTIXX IR

+ Tnainte de fiecare punere in functiune nous, verifi-
cati daca toate imbinarile sunt fixate ferm.

Informatii cu privire la service

Trebuie mentionat faptul ca, in cazul acestui produs,
urmatoarele piese sunt supuse uzurii in conformitate
cu utilizarea prevazuta sau uzurii naturale, respectiv
ca urmatoarele componente sunt necesare drept con-
sumabile.

Piese de uzura*: Perii de carbune, freza

* nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de li-
vrare!

Racorduri si reparatii
Racordurile si reparatiile la echipamentul electric pot fi
efectuate numai de catre un electrician calificat.

Daca aveti intrebari, va rugam sa furnizati urmatoarele
detalii:

« Tipul de curent al motorului

» Datele de pe placuta de fabricatie a masinii

» Datele de pe placuta de fabricatie a motorului

Puteti obtine piese de schimb si accesorii de la centrul
nostru de service. In acest scop scanati codul QR de
pe pagina de titlu.

16. Eliminarea ca deseu si revalorifi-
carea

Indicatii referitoare la ambalaj

Materialele de ambalare sunt reci-

@ @‘h @iclabile. Va rugam s eliminati am-

balajele ca deseu, Tn mod ecologic.

Indicatii referitoare la Legea privind echipamente-
le electrice si electronice (ElektroG)

Echipamentele uzate electrice si electroni-

E ce nu reprezinta gunoi menajer si trebuie

colectate separat, respectiv eliminate ca
deseul!

« Bateriile sau acumulatorii uzati care nu sunt incor-
porati in aparatul uzat trebuie indepartati fara a fi
distrusi inainte de predarea acestora! Eliminarea ca
deseu a acestora este reglementata de Legea pri-
vind bateriile.
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+ Detinatorii,

respectiv utilizatorii echipamentelor

electrice si electronice sunt obligati prin lege sa le
returneze dupa folosire.

« Utilizatorul final este personal responsabil de ster-
gerea datelor sale cu caracter personal din echipa-
mentul uzat care trebuie eliminat ca deseu!

+ Simbolul pubelei de gunoi barate cu doua linii in
forma de X inseamna ca echipamentele electrice
si electronice nu pot fi aruncate la gunoiul menajer.

» Echipamentele electrice si electronice pot fi predate
gratuit la urmatoarele puncte:

17.

Puncte publice de eliminare sau colectare a de-
seurilor (de exemplu, curtile cladirilor municipale).
Puncte de vanzare ale echipamentelor electroni-
ce (fizice sau online), in cazul in care distribuito-
rii sunt obligati sa primeasca produsele spre a fi
colectate sau daca ofera in mod voluntar acest
serviciu.

Remedierea avariilor

- Puteti preda gratuit catre producator, fara a fi ne-
cesara achizitionarea in prealabil a unui echipa-
ment nou, sau catre un alt punct de colectare auto-
rizat din apropierea dvs. pana la trei echipamente
electrice uzate din fiecare tip de echipament, cu
o lungime laterala de maximum 25 de centimetri.

- Puteti afla care sunt conditiile suplimentare de
colectare ale producatorului si distribuitorului la
serviciul de asistenta a clientilor respectiv.

« Tn cazul in care un producator livreaza un echipa-
ment electronic nou catre o gospodarie privata,
echipamentul electric uzat va fi colectat gratuit, la
cererea utilizatorului final. in acest scop, contactati
serviciul de asistenta a clientilor al producatorului.

* Acestea se aplica doar pentru aparatele care sunt
instalate si achizitionate in tarile Uniunii Europene si
care sunt supuse Directivei Europene 2012/19/UE.
Este posibil ca in tarile din afara Uniunii Europene
sa se aplice alte dispozitii pentru eliminarea ca de-
seu a echipamentelor electrice si electronice uzate.

Tabelul urmator enumera simptomele de eroare si descrie modul de remediere a acestora in cazul in care masina
dumneavoastra nu functioneaza corect. Daca nu reusiti sa localizati si sa eliminati problema, contactati atelierul
dumneavoastra de service.

Defectiune

Cauza posibila

Tensiunea de retea nu este

Remediere

Controlul alimentarii cu tensiune

Masina nu se poate
conecta

prezenta

Periile de carbon sunt uzate

Aduceti masina la atelierul de asistenta tehnica

Masina se
deconecteaza automat
pe parcursul mersului
n gol

Cadere a retelei

Controlati siguranta generala pe partea retelei

Masina nu reporneste automat prin intermediul
protectiei la subtensiune incorporate si trebuie
conectata din nou dupa revenirea tensiunii

Masina se opreste in
timpul prelucrarii

Reactia protectiei la suprasarcina
datorita cutitelor tocite sau a unui
avans, respectiv grosime a aschiilor
prea mare

Tnainte de continuarea prelucrarii schimbati
cutitele, respectiv asteptati ca motorul sa se
raceasca

Turatia scade pe
parcursul prelucrarii

Aschiere prea mare

Diminuati agchierea

Avans prea mare

Diminuati viteza de avans

Freza tocita

Schimbati freza

Suprafata frezata
nesatisfacatoare

Freza tocita

Schimbati freza

Avans neuniform

Frezati cu presiune constanta si avans redus

Evacuarea aschiilor
infundata (fara
aspirare)

Aschiere prea mare

Diminuati aschierea

Freza tocita

Schimbati freza

Lemn prea umed

Prelucrati doar lemn uscat
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Objasnjenje simbola na uredaju

Kori$¢enje simbola u ovom priru¢niku treba da Vam skrene paznju na moguce rizike. Bezbednosni simboli i
objasnjenja, koja ih prate, moraju da se taéno razumeju. Upozorenja sama po sebi ne otklanjaju rizike i ne mogu da
zamene pravilne mere za spre€avanje nezgoda.

Upozorenje - U cilju smanjenja rizika od povreda procitajte priru¢nik za upotrebu.

Nosite Stitnike za usi. Dejstvo buke moze da dovede do gubitka sluha.

Nosite masku za zastitu od prasine. Prilikom obrade drveta i drugih materijala moze da
nastane prasina Stetna po zdravlje. Materijal koji sadrzi azbest ne sme da se obraduje!

Nosite zastitne naocare. Varnice koje nastaju u toku rada ili krhotine, opiljci i prasina koji
izlaze iz uredaja, mogu da dovedu do gubitka vida.

Pazite na smer uguravanja!

Tvrdo drvo (bukva, hrast)

Meko drvo (smreka, bor)

Proizvod odgovara vazec¢im evropskim direktivama.

Proizvod odgovara vazecim srpskim direktivama.

U ovom uputstvu za upotrebu smo mesta koja se odnose na sigurnost oznagili ovim

Sriot
& Paznjal simbolom.

www.scheppach.com RS |81



BT PrACTIXX

Kazalo: Strana:
1. .

2. OPpis Uredaja (SI. 1= 27) oo 83
3. OPSEG ISPOTUKE ...ttt ettt 83
4. Namenska UPOreba .........ccoooi i 84
5. OpsSte SIGQUrNOSNE NAPOMENE ......eeiiiiiiieiie ettt ettt bee e 84
6. Preostali rizici .

7. TENNICKI POAACH ... ittt e e e e 87
8. RASPAKIVANJE ...t 87
9. KONSITUKCIA . 87
10. PUSEANJE U Fad......eiiiiii s 89
11. RUKOVANJE ...ttt et 91
12. Elektri€ni priKlUCak.........coouiiiiiieee e 91
13, CIBBENIE cuuveeevicecieeeeee ettt 91
T4, SKIAAISIENJE ... s 92
15. OAIZAVANJE ...ttt ettt 92
16.  Odlaganje na otpad i reciklaza...........ccoooeiiiiiiiiiii e 92
17. Pomo¢ za otklanjanje smetnji.........ccccoiiiiiiiii e 93
18. 1zjava 0 USAQGIaSENOSti ........viiiiiiiii 109

82| RS www.scheppach.com



1. Uvod

Proizvodac:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Postovani kupce
Zelimo Vam puno zadovoljstva i uspeha u radu sa Va-
§im novim uredajem.

Napomena:

Proizvoda¢ ovog uredaja, u skladu sa vaze¢im zakonom

o odgovornosti za proizvod, ne odgovara za Stetu koja

nastane na ovom uredaju ili usled ovog uredaja u slu€aju:

* nestruénog rukovanja

* Nepostovanje priru¢nika za upotrebu

» Popravki od strane trecih lica, neovlas¢enih struénih
lica

* Ugradnje i zamene neoriginalnih rezervnih delova

* nenamenske upotrebe

» Otkaza elektricne instalacije usled nepos$tovanja
propisa o elektriénim instalacijama i VDE propisa
0100, DIN 57113 / VDE 0113

Vodite ra¢una:

Pre montaze i pustanja masine u rad procitajte celoku-
pan tekst priru¢nika za upotrebu.

Ovo uputstvo za upotrebu treba da Vam olak$a upo-
znavanje VaSeg uredaja i iskoriS¢avanje njegovih na-
menskih moguénosti upotrebe.

Priruénik za upotrebu sadrzi vazne napomene kako da
bezbedno, stru¢no i ekonomi¢no radite sa uredajem,
kao i kako da izbegnete opasnosti, ustedite troskove
popravke, smanjite neradno vreme i povecate pouzda-
nost i vek trajanja uredaja.

Dodatno uz sigurnosne napomene iz ovog priru¢nika
za upotrebu morate obavezno da poStujete propise u
vezi rada uredaja koji vaze u vasoj drzavi.

Priruénik za upotrebu ¢uvajte u plasticnom omotacu,
zasti¢eno od prljavstine i vlage u blizini uredaja. Pre
pocetka rada svako mora pazljivo da pro¢ita i paZljivo
da sledi ovo uputstvo.

Na uredaju mogu da rade samo lica koja su upucena
u rukovanje uredajem i koja su informisana u pogledu
povezanih opasnosti.

Postovati zahtevanu minimalnu starosnu dob.

Pored sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom pri-
ruéniku za upotrebu i posebnih propisa vase zemlje,
moraju se posStovati tehni¢ka pravila koja su opSte pri-
hvacena za rad sli¢nih maS$ina.

PrRACTIXX IR

Ne preuzimamo odgovornost za nesrece i Stetu koje
nastanu usled nepo$tovanja ovog uputstva i sigurno-
snih napomena.

2. Opis uredaja (sl. 1 - 27)

1. ProsSirenje stola

1a. Prosirenje stola levo

1b. Prosirenje stola desno

2. Grani¢nik

2a. Grani¢na letva

2b. PridrZni oslonac vertikalni

2c. Pokretni grani¢nik

2d. Pritisna letva

2e. Drzag pritisne letve

2f.  Grani¢nik osnovnog tela

2g. Pritiskivaé

2h. PridrZni oslonac horizontalni

2i. Pri¢vrsna stezaljka

3. Radnisto

4. Stezni zavrtanj za pode$avanje radne dubine

5. Rukohvat

6. Prekidac za broj obrtaja

7. Prekida¢ za uklj./isklj.

8. Prekidac za preopterecenje

9. Pritisna letva napred

9a. Drzac pritisne letve napred sa zavrtnjima

10. Merni alat za popre¢no sec¢enje

10a.Navrtka za blokiranje mernog alata za popre¢no
seCenje

11. Naprava za montazu proSirenja stola

12. Adapter za usisavanje

13. Zastitna hauba sa adapterskom Civijom

14. Redukcioni element

15. Prihvat alata

16. Celjusni kljué vel. 18

17. Celjusni kljug vel. 24

3. Opseg isporuke

« Stona glodalica

» ProSirenje stola levo (1a)

* ProSirenje stola desno (1b)

« 2xgrani¢na letva (2a)

» 2x pritiskivac (2g)

* 2x pridrzni oslonac vertikalni (2b)
« 2x priévrsna stezaljka (2i)

+ Pritisna letva (2d)

« Drzac¢ pritisne letve (2e)

« 2x pridrzni oslonac horizontalni (2h)
» Pokretni grani¢nik (2c)
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+ Grani¢nik osnovnog tela (2f)

» Pritisna letva napred (9)

+ Drzac pritisne letve napred sa zavrtnjima (9a)
+ Adapter za usisavanje (12)

* 2xdrveni element za pomeranje

* Merni alat za popre¢no secenje (10)

+ Zastitna hauba sa adapterskom ¢ivijom (13)
* 8x imbus zavrtanj M5 x 20 (m)

* 6ximbus zavrtanj M5 x 12 (I)

* 2x imbus zavrtanj M6 x 16 (g)

» 2x Sestougaoni zavrtanj M6 x 40 (c)

+ 7x zavrtanj brave M6 x 20 (f)

+ 3x zavrtanj brave M6 x 25 (d)

» 5x zavrtanj brave M6 x 35 (e)

* 2x nareckani zavrtanj M6 (a)

+ 17x podloska @ 6 (h)

* 14x podloska & 5 (n)

* 13x nareckana navrtka M6 (b)

* 2x leptir navrtka M6 (i)

* 2xnavrtka M6 (j)

+ 8x navrtka M5 (o)

* Imbus klju¢ vel. 4 (k)

+ Celjusni kljug vel. 18

+ Celjusni kljug vel. 24

» Naprava za montazu prosirenja stola (11)
* Prihvatalata@6/8/12

* Priruénik za upotrebu

* Imbus klju¢ vel. 5 (p)

4. Namenska upotreba

Masina je namenjena samo za sledece aktivnosti:
Obrada materijala od drveta i plastike, kao npr.: Gloda-
nje Zlebova, izrada udubljenja, kopiranje krivina i natpi-
sa unutar zadatih granica masine. Glodalica ne sme da
se koristi za obradu metala, kamena itd.

Masinu smete da koristite samo u svrhu za koju je na-
menjena. Svaka dodatna upotreba koja izlazi iz ovih
okvira smatra se nenamenskom. Za ostecéenja ili po-
vrede svih vrsta koje nastanu usled toga, odgovara
korisnik/rukovalac, a ne proizvodag.

U namensku upotrebu spada i poStovanje sigurnosnih
napomena, kao i uputstva za montazu i instrukcija za
upotrebu navedenih u priru¢niku za upotrebu.

Osobe koje rukuju masinom i odrzavaju je moraju biti
upoznate sa njima i moraju biti informisane o moguéim
opasnostima.

Stoga je neophodno da se strogo pridrzavate vazecih
propisa o zastiti od nezgoda.

Takode se moraju postovati i druga opsta pravila u
oblasti zastite na radu i bezbednosti.

Proizvoda¢ se oslobada odgovornosti zbog izmena na
masini i Stete koja usled toga nastane.

Masina sme da se koristi samo sa originalnim delovima
i originalnim priborom proizvodaca.

Obavezno je poStovati propise proizvodaca vezane za
bezbednost, rad i odrzavanje, kao i dimenzije koje su
navedene u odeljku Tehni¢ki podaci.

Imajte u vidu da nasi uredaji nisu namenski konstruisa-
ni za profesionalnu, zanatsku ili industrijsku upotrebu.
Ne preuzimamo odgovornost ukoliko se uredaj koristi
u profesionalnim, zanatskim ili industrijskim kao i srod-
nim delatnostima.

Uredaj je namenjen za upotrebu od strane odraslih
osoba. Mlade osobe iznad 16 godina uredaj smeju
da koriste samo pod nadzorom. Proizvoda¢ ne snosi
odgovornost za Stetu koja je prouzrokovana nenamen-
skom upotrebom ili pogreSnim rukovanjem.

Koristite uredaj samo onako kako je opisano i za nave-
dene oblasti primene.

Uredaj nije predviden za komercijalnu upotrebu. Bilo
kakva drugacija upotreba ili izmena uredaja smatra se
nenamenskom i krije znatne opasnosti od nezgoda. Za
Stetu nastalu usled nenamenske upotrebe proizvodac
ne snosi odgovornost.

5. Opste sigurnosne napomene

Paznja! Pre upotrebe elektri¢nog alata postovati sle-
dece osnovne bezbednosne mere za zastitu od elek-
tricnog udara, opasnosti od povreda i pozara. Progitaj-
te sve ove napomene pre nego Sto budete koristili ovaj
elektri¢ni alat i dobro €uvajte sigurnosne napomene.

Bezbedan rad
1 Radno mesto drzite uredno
— Nered na radnom mestu moze za posledicu da
ima nezgode.
2  Uzmite u obzir okolne uticaje
— Elektriéni uredaj ne izlazite kisi.
— Elektriéni uredaj ne koristite u vlaznom ili mo-
krom okruzenju.
— Osigurajte dovoljnu osvetljenost radnog podrugja.
— Ne Koristite elektri¢ni uredaj na mestima gde
postoji opasnost od pozara ili eksplozije.
3  Zastitite se od elektricnog udara
— Spredite telesni kontakt sa uzemljenim delovima
(npr. cevima, radijatorima, elektri¢nim Sporeti-
ma, rashladnim uredajima).
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4 Drzite druge osobe na udaljenosti — Uvek ¢&vrsto pritisnite radni predmet na radnu

— Ne dozvolite da druge osobe, a posebno deca, plo€u i grani¢nik kako bi sprecili drmanje odn.
dodiruju elektri¢ni alat ili kabl. Drzite ih podalje pomeranje radnog predmeta.
od Vaseg podrucja rada. 13 lzbegavajte zauzimanje abnormalnog stava

5 Elektricne alate koje ne koristite ¢uvajte na si- — Pobrinite se da sigurno stojite i da u svako doba
gurnom odrzavate ravnotezu.

— Elektricne uredaje koji nisu u upotrebi drzite — Sprecite nestruéne polozaje ruku kod kojih u
van dometa dece i Cuvajte na suvom, visokom i slu€aju iznenadnog klizanja jedna ili obe ruke
zatvorenom mestu. mogu da dodu u dodir sa glodalicom.

6  Nemojte preopterecivati vas elektri¢ni alat 14 Pazljivo odrzavajte alat

— U navedenom opsegu snage radi¢ete bolje i — Rezni alat odrzavajte tako da bude ostar i Gist
bezbednije. kako bi mogli bolje i bezbednije da radite.

7  Koristite pravilni elektri¢ni alat — Postujte napomene u vezi podmazivanja i za-

— Ne koristite elektri¢ni alat male snage za teske mene alata.
radove. — Redovno kontroliSite prikljuéni vod elektri¢nog

— Elektri¢ni alat ne koristite za svrhu za koji nije alata i u sluGaju oSte¢enja dajte da ga zameni
namenjen. Na primer ne koristite ru¢nu cirkular- ovlaséeno struéno lice.
nu testeru za obaranje drveca ili cepanje drveta. — Redovno kontroliSite produzne vodove i zame-

8 Nosite odgovaraju¢u odecéu nite ih ako su osteceni.

— Ne nosite Siroku odecu ili nakit, pokretni delovi — Vodite racuna da su rucke suve, Ciste i da na
bi mogli da ih zahvate. njima nema tragova ulja i masti.

— Kod rada na otvorenom preporucuje se obucéa 15 lzvadite utikac iz uti¢nice
koja se ne kliza. — Nikada nemojte da uklanjate krhotinu, piljevinu

— Ako imate dugacku kosu nosite mrezu za kosu. ili zaglavljene drvene delove kada glodalica radi.

9 Koristite zastitnu opremu — Kod neupotrebljavanja elektricnog alata, pre

— Nosite zastitne naocare. odrzavanja i zamene alata kao npr. lista testere,

— Kod radova kod kojih dolazi do stvaranja prasine burgije, glodalice.
nosite masku za disanje. — Ukoliko glodalica blokira prilikom rezanja usled

10 Prikljucite uredaj za usis prasine kada vrsite obra- prevelike sile pomaka, iskljugite uredaj i odvojte
du drveta, materijala sli¢nih drvetu ili plasti¢nih ga sa strujne mreze.
materijala. — Uklonite radni predmet i uverite se da se gloda-

— Ukoliko postoje prikljuci za usisavanje praSine lica slobodno okreée. Ukljugite uredaj i pono-
i prihvat, uverite se da su oni priklju¢eni i da se vo izvedite postupak rezanja sa manjom silom
pravilno koriste. pomaka.

— Rad u zatvorenim prostorijama pri obradi drveta, 16 Ne ostavljajte utaknut klju¢ alata
drvetu sliénih materijala i plasti¢nih materijala — Pre uklju€ivanja proverite da li su uklonjeni klju-
je dozvoljen samo sa odgovarajuc¢im sistemom Cevi i alati za podeSavanje.
za usisavanje. 17 Sprecite nenamerno pokretanje alata

11 Ne koristite kabl za svrhe za koje nije namenjen — Uverite se da je prekidac isklju¢en prilikom ume-

— Ne povlacite za kabl da biste utika¢ izvukli iz tanja utika¢a u uti¢nicu.
utiénice. Kabl zastitite od toplote, izloZenosti 18 Koristite produzni kabl za rad na otvorenom
ulju i ostrih ivica. — Na otvorenom koristite samo u tu svrhu odobre-

12 Osigurajte radni predmet ne i odgovaraju¢e oznac¢ene produzne kablove.

— Koristite naprave za pri¢vrSéivanje ili stegu sa — Koristite bubanj za kabl samo u odmotanom
zavrtnjem da biste fiksirali radni predmet. Tako stanju.
¢ete ga bolje uévrstiti nego kad ga drzite ru- 19 Uvek budite pazljivi
kom i time se omoguc¢ava rukovanje masinom — Vodite racuna $ta radite. Koristite zdrav razum
sa obe ruke. tokom rada. Ne koristite elektricni alat ako niste

— Kod dugackih radnih predmeta potreban je doda- koncentrisani na rad.

tan oslonac (sto, nogare itd.) kako bi se sprecilo
preturanje masine.
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20 Proverite elektri¢ni alat na moguéa ostec¢enja

— Pre dalje upotrebe elektriénog alata zastitni
uredaiji ili blago oStec¢eni delovi moraju se pa-
Zljivo da se provere na besprekorno i namensko
funkcionisanje.

— Proverite da li pokretni delovi besprekorno
funkcioniSu i da ne zapinju ili nisu oSte¢eni. Svi
delovi moraju da budu pravilno montirani i da
ispunjavaju sve uslove kako bi bio obezbeden
besprekoran rad elektricnog alata.

— Osteceni zastitni uredaji i delovi moraju namen-
ski da budu popravljeni ili zamenjeni od strane
ovlaséene servisne radionice osim ukoliko u
uputstvu za upotrebu se ne navodi drugacije.

— Osteceni prekidaci moraju da se zamene u ser-
visnoj radionici.

— Ne koristite oStec¢ene ili neispravne kablove za
struju.

— Ne koristite elektri¢ne uredaje kod kojih se preki-
dac ne moze ukljugiti, odnosno iskljuciti.

21 PAZNJA!

— Upotreba drugih umetnih alata i drugog pribora
moze za vas da predstavlja opasnost od povre-
da.

22 Neka popravke vaseg elektricnog alata vrsi kva-
lifikovani elektri¢ar

— Ovaj elektri¢ni alat odgovara vazeéim sigurno-
snim propisima. Popravke moze da izvodi samo
kvalifikovani elektri¢ar uz kori§¢enje originalnih
rezervnih delova; u suprotnom mogu nastati
nezgode po korisnika.

Rukovalac uvek mora da se nalazi ispred masine
da bi se sprecila opasnost.

Upozorenje! Ovaj elektri¢ni alat u toku pogona stvara
elektromagnetno polje. Ovo polje pod odredenim okol-
nostima mozZe da negativno uti¢e na aktivne ili pasivne
implantate. Da bi se smanjila opasnost od ozbiljnih
ili smrtonosnih povreda, preporu¢ujemo osobama sa
medicinskim implantatima da konsultuju svog lekara
i proizvodaca medicinskog implantata, pre rukovanja
elektri¢nim alatom.

DODATNE SIGURNOSNE NAPOMENE

* Pre upotrebe proveravajte jedinicu za glodanje u
pogledu besprekornog stanja.

+ Koristite prstenove za umetanje u sto koji odgovara-
ju veli€ini jedinice za glodanje.

Uvek nosite odgovarajuéu li¢nu zastitnu opremu.
Ona ukljuéuje:

— Zastitu za sluh radi smanjenja rizika od oStece-
nja sluha.

— Zastitu za disajne organe radi smanjenja rizika
od udisanja opasne prasSine.

— Moguénost povreda prilikom rukovanja jedini-
com za glodanje i hrapavim materijalima zbog
ostrih ivica.

— Zastitne naocare za spre€avanje povreda ociju
zbog izle¢uc¢ih delova.

Pri obradi drveta rukovalac mora biti informisan o
uslovima koji uti€u na stvaranje prasine, kao $to su
npr. vrsta materijala koji se obraduje, znacaj lokal-
nog odvajanja (sastav i poreklo) i pravilno pode$a-
vanje poklopaca / limova za vodenje / vodica.
Upozorenje! Nemojte da koristite alate za glodanje
koji nisu preporuceni, jer to u slu¢aju gubitka kontro-
le moze da dovede do povreda. Koristite samo alate
za glodanje projektovane za ru¢ni pomak i oznace-
ne sa MAN(ruéni pomak) prema EN 847-1.
Opasna situacija nastala nekontrolisanim naginja-
njem radnog predmeta. Dovoljno poduprite dugacke
radne predmete da biste ih sigurno zadrzali u njiho-
VOj poziciji.

Mogu¢ trzaj, nagla reakcija zbog vodice malih rad-

nih predmeta koja je van kontrole. Koristite dodatne

naprave kao $to su vodoravne naprave za Stampa-
nje kod obrade uskih radnih predmeta.

Alati koji se ne odrZzavaju mogu da izazovu situacije
koje se ne mogu kontrolisati. Koristite samo ostre,
odrzavane i u skladu sa podacima proizvodaca ala-
ta podeSene alate za glodanje.

Mogu¢ dodir sa pokretnim delovima. Pre zamene

ili podesavanja isklju¢ite masinu i izvucite mrezni

utikac.

Moguca greska kod pozicije alata za glodanje. Pra-

vilno umetnite alat za glodanje u masinu. Gurajte
radni predmet napred, suprotno od smera obrtanja
vretena.

Izaberite broj obrtaja koji odgovara umetnutom ala-

tu za glodanje i koriS§¢enom materijalu.

Prilikom glodanja drzite ruke dalje od grani¢nika.

Koristite naprave za pritiskanje (pritisne stope), ako

je moguce, zajedno sa grani¢nikom.

Nedostatak popreé¢nih grani¢nika mozZe da prouzro-

kuje povratni trzaj. Kod glodanja putem umetka kori-

stite zadnje I/ili prednje popre¢ne grani¢nike koji su
priévr§¢eni na grani¢niku za glodanje.
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6. Preostalirizici

Masina je konstruisana u skladu sa najnovijim dosti-

gnuc¢ima tehnike i prema priznatim sigurnosno-tehnic-

kim propisima. Medutim, i pored toga se tokom rada
mogu pojaviti pojedini preostali rizici.

» Opasnost po zdravlje usled strujnog udara kod pri-
mene nepropisnih elektri¢nih prikljuénih kablova.

+ Osim toga, uprkos svim preduzetim merama predo-
stroznosti, moZe do¢i i do preostalih opasnosti koje
nisu ocigledne.

» Preostali rizici se mogu svesti na minimum ukoliko
se postuju ,bezbednosne napomene® i ,namenska
upotreba“, kao i priru¢nik za upotrebu u celini.

* l|zbegavajte iznenadno pustanje u rad masine: kod
umetanja utikac¢a u uti¢nicu dugme za paljenje ne
sme biti pritisnuto. Upotrebljavajte alat koji se prepo-
rucuje u ovom uputstvu za upotrebu. Tako Cete osi-
gurati da ¢e vaSa masina ostvariti optimalan uc¢inak.

* Ruke drzite dalje od podrucja obrade kada je masina
u upotrebi.

7. Tehnicki podaci

Dimenzije D x S x V 1030 x 360 x 311 mm

Dimenzije stola D x $ 610 x 360 mm
Visina stola 311 mm
Dimenzije proSirenja stola 210 x 360 mm
Dx$

Pode$avanje visine 0-40mm
vretena

Redukcioni komadi @32/475/55/75

mm
Broj obrtaja vretena 11500 - 24000 min-'
Maks. & glodalice & 50 mm
Tezina 21 kg
Motor 230-240V~/50Hz
Potro$nja struje 1500 W
Vrsta zastite IP20

Klasa zastite |

ZadrzZana su sva prava na tehnicke izmene!

Buka i vibracije

A Upozorenje: Buka moZe ozbiljno narusiti vase
zdravlje. Nosite odgovarajuée Stitnike za usi ako nivo
buke pri radu masine prevazilazi 85 dB.

PrRACTIXX IR

Vrednosti izlaganja buci
Vrednosti buke su odredene u skladu sa EN 61029.

Nivo zvucne snage L, 102 dB
Nivo zvuénog pritiska LpA 89dB
Odstupanje K 3dB

WalpA

8. Raspakivanje

« Otvorite pakovanje i oprezno izvadite uredaj.

« Uklonite materijal za pakovanje, kao i osigurace pa-
kovanja/ i transportne osigurace (ako postoje).

» Proverite da li je opseg isporuke potpun.

* Proverite uredaj i delove opreme u pogledu tran-
sportnih oSteé¢enja. Kod nedostataka odmah obezbe-
diti dostavljac¢a. Kasnije reklamacije se ne priznaju.

« Ako je moguce, sacuvajte pakovanje do isteka ga-
rantnog roka.

* Pre upotrebe se upoznajte sa priruénikom za upo-
trebu uredaja.

» Koristite samo originalnu dodatnu opremu kao i
originalne potro$ne i rezervne delove. Rezervne
delove mozete nabaviti kod VaSeg specijalizovanog
prodavca.

+ Prilikom naruéivanje navedite naSe brojeve artikla
kao i tip i godinu proizvodnje uredaja.

/A UPOZORENUJE!

Uredaj i materijal za pakovanje nisu igracke za de-
cu! Deca ne smeju da se igraju plastiénim kesama,
folijama i sitnim delovima! Postoji opasnost od gu-
tanja i gusenja!

9. Konstrukcija

A Paznjal
Pre bilo kakvih radova na ¢i$¢enju i odrzavanju izvuci-
te mrezni utikac.

Priévrséivanje masine

Za upotrebu se preporucuje da se masina pomocu ¢e-

tiri rupe pricvrsti na radnom stolu.

1 PovrSina za montazu mora da se prethodno iz-
busi, i to uzimajuci u obzir rastojanja dve rupe za
priévrséivanje na postolju.

2 Svaka tacka pri¢vr§éivanja mora da se jako zate-
gne zavrtnjima (nisu isporuceni).

3 Zavrtnji moraju biti dovoljno dugacki: Uzmite u
obzir debljinu radne povrsine na kojoj je masina
priévrséena.
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4 Koristite podloske i vij¢ano priévrstite radnu po-
vr§inu navrtkama.

5 Radna povrsina mora biti dovoljno velika da bi se
sprecilo prevrtanje jedinice tokom rada.

Delovi za prosirenje stola (sl. 1-2)

+ ProSirenje stola levo (1a)

* ProSirenje stola desno (1b)

» Naprava za montazu prosirenja stola (11)
+ 6x imbus zavrtanj M5 x 12 (1)

* 8x imbus zavrtanj M5 x 20 (m)

* 14x podloska @ 5 (n)

+ 8x navrtka M5 (o)

Montaza prosirenja stola (sl. 3)

ProSirenja stola (1) povecavaju povrsinu stola i tako
omogucavaju obradu velikih radnih predmeta i izvode-
nje posebnih radova glodanja.

» Postaviti proSirenja stola (1a+1b) na obe strane sa
po 4 imbus zavrtnja M5 x 20 (m), 4 podloske @ 5 (n) i
4 Sestougaone navrtke M5 (o) bo¢no i sa po 3 imbus
zavrtnja M5 x 12 () i 3 podloSke @ 5 (n) ¢eono na
radnom stolu (3).

+ Napravu za montazu proSirenja stola (11) gurnuti u
Zleb dok ne nalegne na proSirenju stola levo (1a) ili
prosirenju stola desno (1b) i radnom stolu (4).

+ Pritegnite napravu za montazu proSirenja stola (11).

+ Cuvrsto zategnite sve navojne spojeve.

» Ponovite postupak na drugoj strani.

Delovi grani¢nika za glodanje (sl. 4, 17-18)
+ 2x grani¢na letva (2a)

+ 2x pritiskiva¢ (2g)

* 2x pridrzni oslonac vertikalni (2b)

+ 2x priévrsna stezaljka (2i)

+ Pritisna letva (2d)

* Drzag pritisne letve (2e)

+ 2x pridrzni oslonac horizontalni (2h)

+ Pokretni grani¢nik (2c)

* Grani¢nik osnovnog tela (2f)

+ Pritisna letva napred (9)

+ Drzac pritisne letve napred sa zavrtnjima (9a)
* Adapter za usisavanje (12)

* 2x imbus zavrtanj M6 x 16 (g)

+ 2x Sestougaoni zavrtanj M6 x 40 (c)

* 6x zavrtanj brave M6 x 20 (f)

+ 2x zavrtanj brave M6 x 25 (d)

+ 5x zavrtanj brave M6 x 35 (e)

* 2x nareckani zavrtanj M6 (a)

* 10x nareckana navrtka M6 (b)

+ 2x leptir navrtka M6 (i)
« 15x podloska (h)
* 2x navrtka M6 (j)

Montaza grani¢nika za glodanje (sl. 5 - 16)

Korak 1 (sl. 5)

« Pricvrstite 2 pritiskivaca (2g) na pridrzne oslonce ho-
rizontalne (2h) pomocu 2 zavrtnja brave M6 x 35 (e),
2 podloske @ 6 (h) i dve nareckane navrtke M6 (b).

Korak 2 (sl. 6):

« PriGvrstite pritisnu letvu (2d) na drzacu pritisne letve
(2e) pomocu 2 zavrtnja brave M6 x 25 (d), 2 podlos-
ke @ 6 (h) i 2 leptir navrtke M6 (i).

Korak 3 (sl. 7):
+ Gurnite adapter za usisavanje (12) u graniénik
osnovnog tela (2f).

Korak 4 (sl. 8):

« Pri¢vrstite pridrzne oslonce vertikalno (2b) na gra-
ni¢nik osnovnog tela (2f) i na pokretnom grani¢niku
(2c) pomocu po jednog imbus zavrtnja M6 x 16 (g).

Korak 5 (sl. 9):

» Stavite pokretni grani¢nik (2c) u predvideni Zleb u
grani¢niku osnovnog tela (2f) i priévrstite ga pomocu
jednog zavrtnja brave M6 x 25 (d), podloSke @ 6 (h)
i nareckane navrtke M6 (b) i zavrtnja brave M6 x 35
(e), podloske @ 6 (h) i nareckane navrtke M6 (b).

* Na levoj strani postavite zavrtanj brave M6 x 20 (f)
sa podloSskom @ 6 (h) i kontrirajte ga nareckanom
navrtkom M6 (b).

Korak 6 (sl. 10+11)

+ Postavite dva Sestougaona zavrtnja M6 x 40 (c)
odozdo u grani¢nik osnovnog tela (2f) (sl. 10).

» Pri¢vrstite drza¢ pritisne letve (2e) sa pritisnom le-
tvom (2d) pomoc¢u dva Sestougaona zavrtnja M6 x
40 (c), dve podloske @ 6 (h) i dve leptir navrtke M6
() (SI. 11)

« Za pri¢vr&¢ivanje grani¢nih letvi postavite Cetiri za-
vrtnja brave M6 x 20 (f), Cetiri podloSke @ 6 (h) i Cetiri
nareckane navrtke M6 (b).

Korak 7 (sl. 12)

» Pri¢vrstite dva pridrzna oslonca horizontalno (2h)
sa pritiskiva¢ima (2g) na pridrzne oslonce vertikalno
(2b)pomocu dve priévrsne stezaljke (2i) i dva narec-
kana zavrtnja M6 (a), kao $to je prikazano na sl. 12.
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Korak 8 (sl. 13+14)
* Gurnite dve graniéne letve (2a) kroz zavrtnje brave
M6 x 20 (2f), kao $to je prikazano na sl. 13 i 14.

Korak 9 (sl. 15+16)

* Za montazu grani¢nika na radnom stolu (3), ubacite
dva oznacena zavrtnja u oznac¢ene Zlebove radnog
stola (3) i fiksirajte ih.

+ Poravnajte grani¢ne letve (2a) u Zeljenoj poziciji i
pritegnite oznacene nareckane navrtke.

Montaza pritisne letve napred (sl. 17+18)

+ Pri¢vrstiti na radni sto drzac pritisne letve napred za-
vrtnjima (9a) pomocu prilozenih zavrtnjeva (sl. 17).

+ Pri¢vrstiti pritisnu letvu napred (9) na drzac (9a) po-
mocu dva zavrtnja brave M6 x 20 (f), dve podloSke &
6 (h) i dve nareckane navrtke M6 (b) (sl. 18).

* Za poravnavanje moze da se Koristi popre¢ni gra-
ni¢nik (10).

Montaza zastitne haube (sl. 19)

» Gurnite zastitnu haubu (13) na grani¢nik osnovnog
tela (2f) i fiksirati pomocu isporu¢ene adapterske
Civije.

NAPOMENA: Za montazu zastitne haube mora da se
demontira pritisna letva napred sa drzacem (9+9a).

Priklju€ivanje glodalice na sistem za usisavanje

» Priklju€ivanje na spoljni sistem za usisavanje u svr-
hu usisavanja prasine i opiljaka (nije sadrzan u op-
segu isporuke) je predvideno.

+ Gurnite usisno crevo sistema za usisavanje na
adapter za usisavanje (12) pozadi na grani¢niku za
glodanje (2). Za creva sa pre¢nikom od 100 mm u
pakovanju mozZete da pronadete konusni adapter.

10. Pustanje u rad

A Paznjal
Pre stavljanja u pogon uredaj obavezno montirati
u potpunosti!

Paznja: Glodalica ima vratilo koje stoji vertikalno u
odnosu na radni sto. Osovina sluzi za prihvat alata za
glodanje, plocica i glodalice oblika. Glodalica se koristi
za izradu frizova, jednostrukih ili viSestrukih udublje-
nja, zlebova, falcova, profila i kontra-profila na ravnim
povr§inama itd.

PrRACTIXX IR

Sa glodalicom smeju da se koriste samo glodala prec¢-
nika do maks. 50 mm. Ako su potrebni veci preénici,
preporuc¢ujemo rad u viSe koraka i redovno prilagoda-
vanje pomoc¢u rukohvata (5), ili postepeno podeSava-
nje granicnika.

Instalacija i zamena prihvata alata (sl. 20+21)

A Paznja!

Pre zamene prihvata alata (15) izvucite mrezni utika¢

vase masine.

« lzaberite onaj prihvat alata koji tacno odgovara prec¢-
niku vaseg glodala.

+ Uklonite redukcioni komad (14) otvora (sl. 20).

« Gurnite €eljusni klju¢ vel. 18 (16) direktno ispod sigur-
nosne navrtke prihvata alata (14) i ¢vrsto ga drzite.

+ Pomocu €eljusnog klju¢a vel. 24 (17) odvijte sigurno-
snu navrtku prihvata alata (14) u smeru suprotnom
od kazaljke na satu.

+ lzvadite prihvat alata (14).

« Umetnite sada odgovarajuéi prihvat alata i odgova-
rajudi alat za glodanje. Alat za glodanje mora da se
ugura najmanje 20 mm.

« Ponovo zategnite sigurnosnu navrtku prihvata alata
(14) ¢eljusnim klju¢em vel. 24 (17).

» Vratite redukcioni komad (14) za otvor u njegov pr-
vobitni polozaj.

» Po potrebi fino podesite grani¢nik pomocu skale na
stolu.

« Prikljucite sistem za usisavanje. Obavezno se pre-
poruc€uje priklju€ivanje sistema za usisavanje (ili
uredaja za usisavanje), da bi se otvor ocistio od
opiljaka, da bi se motor hladio i da bi se olakSalo
dopremanje radnog predmeta.

* Ponovo priklju¢ite masinu na elektri¢nu mrezu.

Podesavanje granic¢nika

Kori¢enje granicnika je obavezno. Svaki rad mora da
se posmatra zasebno. Pri svakoj novoj upotrebi mora-
te da se uverite da su zastitne naprave pravilno instali-
rane i podesene. Pri svakoj novoj upotrebi svaki pritisni
komad na grani¢niku mora da se ponovo podesi.
Uverite se da je svaki zavrtanj dobro pritegnut pre ne-
go $to poc¢nete sa glodanjem.

Upotreba redukcionih komada

Redukcioni komadi (14) moraju da se koriste da bi se
rastojanje izmedu stola i vretena smanjilo na minimum.
Pre uklju€ivanja masine morate da sistematski kontro-
lisete da li su isporuceni redukcioni komadi (14) pravil-
no instalirani.
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Proverite da li ste za odgovarajuéi alat za glodanje i
njegovu ugradnu visinu izabrali odgovarajuée redukci-
one komade (14), da biste smanijili opasnost od prevr-
tanja radnog predmeta prilikom prolaska kroz otvor.
Redukcioni komad (14) mora da obuhvata glodalo ko-
liko je to moguce.

Podesavanje broja obrtaja sl. 22 + 28

Podes$avanje broja obrtaja (6) masine ima 6 nivoa.

+ Odredite optimalni broj obrtaja probnim glodanjem
na komadu otpadnog materijala.
Paznja: Upotreba pravilnog broja obrtaja produza-
va vek trajanja glodala. On takode uti¢e na obrade-
nu povrSinu na rednom predmetu.

Stepen Broj obrtaja
1 oko 11500 min~'
2 oko 13000 min-"
3 oko 15500 min~'
4 oko 18000 min!
5 oko 21000 min-!
6 oko 24000 min!
Napomena:

Vrednosti u tabeli broja obrtaja (sl. 28) su samo orijen-
tacione vrednosti. One mogu da variraju zavisno od
alata i vrste drveta.

Podesavanje graniénika, sl. 23 + 24

* Granic¢nik (1) mora da se podesi na veli¢inu radnog
predmeta i alata za glodanje.

+ Odvijte dve nareckane navrtke (f + e) na zadnjoj
strani grani¢nika (1).

Granicnici i pritisne naprave bi trebalo da se pode-
se tako da osiguravaju bezbedno vodenje radnog
predmeta na ulaznom i izlaznom delu masine.

* Gurnite graniénik (1) u Zzeljeni polozaj. Koristite ska-
lu na stolu (3), da biste utvrdili rastojanje izmedu
grani¢nika (1) i sredine glodala.

* Ponovo pritegnite dve nareckane navrtke na zadnjoj
strani, da biste zadrzali grani¢nik (1) u toj poziciji.

Podesavanje grani¢nika za secenje, sl. 23 + 24

» Kod obrade ivica u drvetu je materijal koji izlazi le-
vo od glodala, tanji od materijala na desnoj strani.

» Pokretni grani¢nik (2c) mora da se podesi za prila-
godavanje tanjem materijalu.

Ovo sluzi podupiranju materijala i obezbeduje pre-
cizniji rez. U tu svrhu odvijte nareckanu navrtku (f),
pomerite pokretni grani¢nik (2c) prema napred i
stegnite ga.

Podesavanje pritisnih letvi, sl. 25

Pritisne letve (9+2d) sluZze za zadrzavanje radnog

predmeta na mestu i za spre¢avanje trzaja.

* Pomerite glodalo u najnizu poziciju.

* Umetnite radni predmet koji treba da se obradi i pri-
tisnu letvu (9+2d) A uz blago naprezanje pritisnite
o radni predmet.

» Uklonite radni predmet.

« Podesite glodalo na Zeljenu visinu (vidi: Podes$ava-
nje radne dubine).

Podesavanje mernog alata za popre¢no secenje,

sl. 26

* Merni alat za popre¢no secenje (10) klizi horizontal-
no duz radnog stola i koristi se za izvodenje rezova
za obradu ivica i kosih rezova.

+ Da bi se merni alat za popre¢no secenje (10) po-
desio na zeljeni ugao, odvijte navrtku za blokiranje
mernog alata za popre¢no se€enje (10a) i okrenite
je na zeljeni ugao.

Ponovo zategnite navrtku za blokiranje mernog ala-
ta za poprec¢no secenje (10a).

» Uvek izvrSite probno glodanje na komadu otpad-
nog materijala, da biste se uverili da su pode$a-
vanja tacna.

Ukljucivanje i iskljucivanje, sl. 22

Uverite se da su svi kljuCevi i alati za podeSavanje
uklonjeni sa stola za glodanje, da su podeS$avanja pot-
puna i da su montirane sve sigurnosne pokrivke.

Pritisnite prekida¢ za uklju¢ivanje (7/,1“) da biste po-
krenuli masinu.
Pritisnite prekida¢ za iskljucivanje (7/,0“) da biste za-
ustavili masinu.
Oprez: Uredaj se odmah pokrec¢e sa podeSenim bro-

jem obrtaja.

Podesavanje radne dubine (sl. 27)

Za pode$avanije ili smanjenje visine vretena (sluzi za
podeSavanije visine nozeva za glodanje) okrenite ruko-
hvat (5), da biste po Zelji smanijili ili povecali visinu.
Udvrstite podeSavanje tako Sto Cete Cvrsto zategnuti
stezni zavrtanj (4).
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11. Rukovanje

» Postavite odgovarajucée glodalo u prihvat alata i pri-
Cvrstite ga tako Sto ¢ete Cvrsto zategnuti navrtku
prihvata alata.

* Fino podesite brzinu, dubinu reza, poravnanje gra-
ni¢nika i merni alat za popre¢no secenje.

» Uverite se da je grani¢nik dopremanja pravilno po-
deSen tako da podupire neseéeni materijal. 1zlazni
grani¢nik podesite tako da podupire rezani mate-
rijal i tako da se pri tom postize kompenzacija za
skinuti materijal.

+ Ukljucite glodalicu.

* Uverite se da se radni predmet snazno pritiska o
graniénik.

» Meko gurajte radni predmet sa desne na levu stranu
suprotno smeru obrtanja alata.

+ Odrzavajte konstantnu brzinu pomaka. Nemojte da
gurate prebrzo jer bio to previse zakoc¢ilo motor.

» Ako gurate prebrzo, mogli biste dobiti lo$ kvalitet
glodanja. To bi takode moglo oStetiti noz za glo-
danje ili motor.

« Ako gurate presporo, na radnom predmetu bi mogla
da nastanu mesta paljenja.

* Kod vrlo tvrdog drveta i velikih rezova moze biti po-
trebno izvesti viSe od jednog radnog koraka da bi
se postigla Zeljena dubina.

+ Ispravna brzina pomaka zavisi od veli¢ine gloda-
la, od tipa materijala radnog predmeta i od dubi-
ne glodanja. Prvo vezbajte sa komadom otpadnog
materijala da biste odredili pravu brzinu pomaka i
dimenzije.

* Masina je opremljena sa jednim prekidacem za pre-
optereéenje za zastitu motora. Masina se automat-
ski zaustavlja u slu€aju preoptereéenja. Prekidac za
preopterecenje se posle odredenog vremena opet
moze resetovati.

12. Elektri¢ni prikljucak

Instalirani elektri¢ni motor fabricki je priklju¢en. Priklju-
¢ak je uskladen s relevantnim propisima VDE i DIN.

Mrezni priklju€ak na mestu upotrebe, kao i produzni
kabl koji e se koristiti moraju da budu u skladu sa ovim
propisima.

Ostecen elektricni priklju¢ni kabl
Na elektri¢nim priklju¢nim kablovima ¢esto nastaju
oStecenja izolacije.

PrRACTIXX IR

Uzroci za ovo mogu biti:

« Spljostena mesta na prikljuénim vodovima kada se
provode kroz zazor otvorenog prozora ili otvorenih
vrata.

* Prelomi usled nepravilno pri¢vr§éivanja ili vodenja
prikljuénog kabla.

+ Posekotine usled prelazenja preko priklju¢nog kabla.

« Ostecenja izolacije usled naglog izvlaenja kabla iz
zidne uticnice.

» Pukotine uslovljene starenjem izolacije.

Tako os$tecene elektricne priklju¢ne kablove nije do-

zvoljeno Koristiti, jer zbog oSte¢enja na izolacionom

omotacu mogu da budu opasni po Zivot.

Redovno proveravajte prikljuéne kablove na moguca
ostecenja. Prilikom provere osigurajte da kabl nije pri-
klju€en na elektricnu mrezu.

Elektri¢ni priklju¢ni kablovi moraju biti u skladu s rele-
vantnim propisima VDE i DIN. Koristite samo priklju¢ne
vodove sa istom oznakom.

Na prikljuénom kablu mora biti utisnuta oznaka sa ti-
pom kabla.

Nacin postavljanja M
Nacin priklju€ivanja, kod koga se priklju¢ni kabl moze

jednostavno zameniti bez upotrebe specijalnog alata, za-

hvaljujuéi specijalnom kablu, na primer sa livenim uvod-
nikom za zastitu od savijanja ili presovanim priklju¢cima.

Kod monofaznih motora naizmeniéne struje, za masine
sa velikom startnom snagom (od 3000 vati) preporucu-

jemo osigura¢ C od 16 A ili K od 16 Al

13. Ciséenje

Opasnost!
Pre svih radova €iSéenja izvucite mrezni utikac.

« Odrzavajte zastitnu opremu, ventilacione proreze i
kuciste motora Sto je moguce Cistijim od prasine i pr-
ljavstine. ObrisSite uredaj ¢istom krpom ili ga izduvaj-
te komprimovanim vazduhom pod niskim pritiskom.

* PreporuCujemo da odistite uredaj direktno posle
svakog koris¢enja.

* Redovno ¢istite uredaj sa vlaznom krpom i malo sa-
puna za podmazivanje. Nemoijte koristiti sredstva za
¢is¢enje ili rastvarace, jer bi ovi mogli da napadnu
plasticne delove uredaja. Vodite racuna da u unu-
trasnjost uredaja ne moze da prodre voda.
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Prodiranje vode u elektri¢ni alat povec¢ava rizik od
strujnog udara.

14. Skladistenje

Skladistite uredaj i njegovu dodatnu opremu na ta-
mnom i suvom mestu zasticenom od mraza i van
domasSaja dece. Optimalna temperatura skladistenja
mora biti izmedu 5 i 30 “C. Alat ¢uvajte u originalnom
pakovanju. Pokrijte alat da biste ga zastitili od prasine
ili vlage. Cuvaijte priru¢nik za upotrebu uz alat.

15. Odrzavanje

U unutrasnjosti uredaja se ne nalaze nikakvi dodatni
delovi za odrzavanje.

» Pre svakog pustanja u rad se uverite u besprekorno
stanje i propisno funkcionisanje sigurnosnih uredaja.

* Pre svakog novog pustanja u rad kontroliSite sve
spojeve u pogledu ¢vrstog naleganja.

Informacije o servisu

Imajte u vidu da su slededéi delovi ovog proizvoda pod-
lozni habanju usled upotrebe ili prirodnom habanju,
odn. da se sledeci delovi koriste kao potro$ni materijal.
Potro$ni delovi*: Ugljene Cetkice, glodalo

* nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

Prikljucci i popravke
Priklju€ivanja i popravke elektri¢ne opreme sme da vrsi
samo kvalifikovani elektri¢ar.

Ukoliko imate pitanja, navedite slede¢e podatke:
» Tip struje motora

» Podatke sa tipske plo¢ice masine

* Podaci sa tipske plo¢ice motora

Rezervne delove i dodatnu opremu mozete nabaviti u
naSem servisnom centru. Potrebno je da skenirate QR
kod na naslovnoj strani.
16. Odlaganje na otpad i reciklaza
Napomene o pakovanju

Materijali za pakovanje se mogu

O WA
%@ @‘ﬂ éreciklirati. Odlozite pakovanje na

ekoloski prihvatljiv nagin.

Napomene o zakonu za elektri¢éne i elektronske
uredaje (ElektroG)

ﬁ Koriséeni elektri¢ni i elektronski uredaji ne
spadaju u kuéni otpad, ve¢ se moraju odvo-

EEEE jeno prikupljati i odlagati na otpad!

» KoriS¢ene baterije ili akumulatori koji nisu fiksno
ugradeni u uredaj, pre predaje se moraju nedestruk-
tivno ukloniti! Njihovo odlaganje na otpad je reguli-
sano Zakonom o baterijama.

« Vlasnici, odn. korisnici elektricnih i elektronskih
aparata su po zakonu u obavezi da ih vrate nakon
njihove upotrebe.

« Krajnji korisnik snosi sopstvenu odgovornost za bri-
sanje podataka o li¢nosti sa koriS¢enog uredaja koji
se odlaze na otpad!

« Simbol sa precrtanom kantom za smeée znaci da
se elektricni i elektronski uredaji ne smeju odlagati
preko ku¢nog otpada.

« Elektri¢ni i elektronski uredaji se mogu besplatno
predati na slede¢im mestima:

- Legalne javne lokacije za odlaganje, odn. priku-
pljanje otpada (npr. dvori§ta komunalnih objekata).

- Prodajna mesta elektri¢nih uredaja (stacionarna
i onlajn), ukoliko su prodavci u obavezi da ih pri-
hvate nazad ili tu uslugu pruzaju dobrovoljno.

- Mozete po tipu uredaja besplatno da vratite do
tri koriS¢ena elektricna uredaja sa maksimalnom
duzinom ivica od 25 cm, a da pritom ne morate
prethodno da kupite novi uredaj od proizvodaca
ili da ga odnesete na drugo ovlaS¢eno mesto za
prikupljanje u vasoj blizini.

- Informacije o ostalim dopunskim uslovima pro-
izvodaca i distributera u vezi povracaja mozete
dobiti od odgovarajuce korisnicke sluzbe.

* Ukoliko proizvodac isporuc€uje privatnom domadin-
stvu novi elektri¢ni uredaj, on na zahtev krajnjeg ko-
risnika mozZe da organizuje besplatno preuzimanje
koris¢enog elektricnog uredaja. U tu svrhu stupite u
kontakt sa korisnickom sluzbom proizvodaca.

« Ove izjave vaze samo za uredaje koji se instaliraju
i prodaju u zemljama Evropske unije i koji podlezu
Evropskoj direktivi 2012/19/EU. U zemljama van
Evropske unije se mogu primenjivati drugagiji propi-
si za odlaganje koriS¢enih elektricnih i elektronskih
uredaja na otpad.

92| RS www.scheppach.com



17. Pomo¢ za otklanjanje smetnji
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Sledeca tabela prikazuje simptome gre$aka i opisuje kako mozete da pomognete, ukoliko Vasa masina ne radi kako
treba. Ukoliko na taj nac¢in ne mozete da utvrdite i otklonite problem obratite se vaSem serviseru.

Smetnja

Masina ne moze da se
ukljuéi

Moguci uzrok

Nema mreznog napona

Uputstva za spre¢avanje

Kontrola naponskog napajanja

Ugljene ¢Eetkice su
istroSene

Odnesite masinu u korisnicki servis

Masina se tokom
praznog hoda sama
iskljuéuje

Nestanak struje

Kontrolisite predosigura¢ na strani mreze

Masina se usled ugradene podnaponske zastite ne¢e
automatski ponovo pokrenuti i mora da se ponovo
ukljugi posle povratka napona

Masina je zaustavljena
tokom obrade

Reagovanje zastite od
preoptereéenja zbog
tupih nozeva ili prevelikog
pomaka odn. debljine
opiljaka

Pre nastavka rada zameniti noZeve, odn. sacekati da se
motor ohladi

Broj obrtaja opada
tokom obrade

Preveliko skidanje opiljaka

Smanjenje skidanja opiljaka

Preveliki pomak

Smanjiti brzinu pomaka

Tupo glodalo

Zamena glodala

Neuredan rezultat
glodanja

Tupo glodalo

Zamena glodala

Neravnomeran pomak

Glodati sa konstantnim pritiskom i smanjenim pomakom

Deo za izbacivanje
pilievine je zaCepljen
(bez usisavanja)

Preveliko skidanje opiljaka

Smanjenje skidanja opiljaka

Tupo glodalo

Zamena glodala

Previ§e mokro drvo

Obradivati samo suvo drvo

www.scheppach.com RS |93




BT PrACTIXX

Cihaz lizerindeki sembollerin agiklamasi

Bu kilavuzda kullanilan semboller ile olasi riskler konusunda dikkatinizi gekmek amaclanmaktadir. Guvenlik
sembolleri ve bu sembolleri tamamlayan agiklamalar eksiksiz olarak anlagiimalidir. Uyarilar, risklerin giderilmesi
icin yeterli degildir ve kazalardan korunmaya yonelik alinmasi gereken dogru tedbirlerin yerine gegmez.

@ ..I Ikaz - Yaralanma riskinin azaltiimasi igin kullanim kilavuzu okuyun.

Bir koruyucu kulaklik kullanin. Girdlti etkisi isitme kaybina neden olabilir.

’ Bir toz koruma maskesi kullanin. Ahsap ve diger materyallerin islenmesinde sagliga
g zararh toz olusabilir. Asbest iceren materyal islenmemelidir!

Bir koruyucu gozlik kullanin. Galisma sirasinda olusan kivilcim ya da cihazdan gikan
kiymik, talas ve tozlar goris kaybi etkisi yaratabilir.

Slrme yonunu dikkate alin!

Sert ahsap (kayin, mese)

Yumusak ahsap (ladin, gam)
D))
c € Uriin Avrupa'da gegerli ydnetmeliklere uygundur.

! ! Uriin Sirbistan'daki gegerli yénetmeliklere uygundur.

A Dikkat! Bu kullanim talimatinda glivenliginiz ile ilgili noktalar bu isaret ile vurguladik.

94| TR www.scheppach.com



icindekiler: Sayfa:
1. .

2. Cihaz tanimi (ReS. 1 = 27) et 96
3. Teslimat KapSamI......ccviiiiiii e 96
4. Amacina uygun KUlanIm ..o 97
5. Genel glvenlik agiklamalars ...........ocoiiiiiiiiiie e 97
6. Artik riskler

7. Teknik veriler

8. Ambalajdan ¢ikarma

9. D -1 o] OO U POV PPOURRUPRRPRPRIR

10. lIsletime alma

11. KUIANIM Lo

12. Elektrik BaglantiSn.........ooo i 104
130 TEMUZIK e 104
14 DEPOIAMA. ...t et 105
15 BaAKIM ettt e et e e e e e e e nae e e enaeaeenneean 105
16 imha ve yeniden degerlendirme.............cccccveveveececureeeeeeeeeeeeee s 105
17. ATIZA GIABINE ..ttt eb e et st e e e sane e e e nee 106
18. UYGUNIUK DEYANT ..t 109

www.scheppach.com TR|95



BT PrACTIXX

1. Girig

Uretici:

Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

ithalatgi:

Ankara Civata Hirdavat Baglanti Elemanlari ithalat
ihracat Sanayi ve Ticaret A.S.

Macun Mahallesi 250. Cadde No:26
Yenimahalle/Ankara/Turkiye

Sayin Miisterimiz
Bu yeni cihazi iyi glinlerde kullanmanizi dileriz.

Bilgi:

Bu cihazin Ureticisi, gecerli uriin sorumluluk yasasi

uyarinca cihaz tizerinde veya cihazin kullanimina bag-

Il olarak asagidaki nedenlerden 6turl olusan hasarlar

icin sorumluluk kabul etmemektedir:

+ Usullne aykiri kullanim

+ Kullanma kilavuzunun dikkate alinmamasi

+ Uglincl sahislar ve yetkisiz kisiler tarafindan yapi-
lan onarimlar

* Montaj ve degisim sirasinda orijinal olmayan yedek
pargalarin kullaniimasi

* Amacina aykiri kullanim

+ Elektrik ile ilgili direktiflerin, VDE 0100, DIN 57113 /
VDE 0113 standartlarindaki kogullarin dikkate alinma-
masi nedeniyle elektrikli donanimlarin arizalanmasi

Dikkate almaniz gerekenler:

Montaj ve isletime alma 6ncesinde kullanim kilavuzunu
tamamen okuyun.

Bu kullanim kilavuzu, cihazi yakindan tanimanizi ve
amacina uygun sekilde kolayca kullanmanizi saglaya-
caktir.

Kullanim kilavuzu, cihaz ile giivenli, dogru ve ekonomik
calismalar yapmanin yani sira tehlikelerin énlenmesi,
onarim masraflarindan tasarruf edilmesi, ariza slirele-
rinin kisaltilmasi ve cihazin uzun dmurld kullaniimasina
yénelik 6nemli bilgiler icermektedir.

Bu kullanim kilavuzunun gavenlik uyarilarina ek olarak,
Ulkenizde cihazin kullanimi ile ilgili ydnetmelikleri de
mutlaka dikkate alin.

Kullanim kilavuzunu kirden ve nemden korumak ama-
ciyla bir plastik torba icinde dogrudan cihazin yaninda
saklayin. Bu kilavuz, ¢alisma faaliyetine baslamadan
once her kullanici kisi tarafindan dikkatle okunmali ve
calisma faaliyetleri sirasinda dikkate alinmahdir.

Cihaz ile cihazin kullanimi konusunda egitim almis ve
kullanim ile baglantil olasi tehlikeler konusunda bilgi-
lendirilmis kisiler ¢alisabilir.

Belirlenen asgari yas sinirina uyulmahdir.

Bu kullanim kilavuzu ile birlikte verilen guvenlik talimat-
lari, Ulkenizde gecerli yonetmelikler ve yapisal olarak
esdeger makinelerin igletimi igin gegerli genel teknik
kurallar dikkate alinmalidir.

Bu kilavuzun ve guvenlik bilgilerinin dikkate alinmama-
s nedeniyle ortaya gikan kazalar ya da hasarlar igin
higbir sorumluluk kabul edilmez.

2. Cihaz tanimi (Res. 1 - 27)

1. Tezgah genisletme pargasi

1a. Sol tezgah genisletme pargasi
1b. Sag tezgah genisletme parcasi
2. Dayanak

2a. Dayanak citasi

2b. Dikey destek

2c. Hareketli dayanak

2d. Baski gitasi

2e. Baski gitasi tutucusu

2f.  Ana govde dayanak noktasi

2g. Algak tutucu

2h. Yatay destek

2i. Sabitleme kelepgesi

Calisma tezgahi

Calisma derinliginin ayarlanmasi igin sikistirma
vidasi

Tutma yeri

Devir sayisi salteri
Acgma/Kapama salteri

Asiri ylk salteri

On baski citasi

9a. Civatali 6n baski ¢itasi tutucusu
10. Enine kesim mastari

10a.Enine kesim mastari kilit somunu
11. Tezgah genisletme pargalari montaj tertibati
12. Emme adaptori

13. Saplamali koruyucu baslik

14. Rediiktor

15. Takim tutucusu

16. Acik agizl anahtar SW18

17. Acik agizli anahtar SW24

>

© o N

3. Teslimat kapsami

» Tezgahli freze makinesi
« Sol tezgah genigletme pargasi (1a)
» Sag tezgah genisletme pargasi (1b)
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+ 2x dayanak ¢itasi (2a) Amacina uygun kullanima, guvenlik uyarilarinin, mon-
* 2x Algak tutucu (2g) taj kilavuzunun ve kullanim kilavuzundaki isletim uyari-
+ 2x dikey destek (2b) larinin dikkate alinmasi da dahildir.

+ 2x sabitleme kelepgesi (2i) Makinenin kullaniminda ve bakiminda gérev alan kisi-
+ Baski ¢itasi (2d) ler, makine hakkinda bilgi sahibi olmali ve olasi tehlike-
+ Baski gitasi tutucusu (2e) ler ile ilgili egitim almig olmalidir.

+ 2x yatay destek (2h) Bunun disinda gegerli kaza 6nleme talimatlarina tama-
» Hareketli dayanak (2c) men uyulmaldir.

+ Ana gbévde dayanak noktasi (2f) is saghgi ve giivenligi ile ilgili gecerli genel kurallar da
+ On baski gitasi (9) dikkate alinmalidir.

« Civatall 6n baski ¢itasi tutucusu (9a) Makinede yapilan degisiklikler ve bu nedenle ortaya
+ Emme adaptéri (12) ¢ikaran hasarlar Ureticinin sorumlulugunda degildir.

* 2xitme bloku Makine, sadece Ureticinin orijinal pargalari ve orijinal
* Enine kesim mastari (10) aksesuarlari ile kullanilabilir.

+ Saplamali koruyucu baslik (13) Ureticinin glivenlik, calisma ve bakim talimatlarina ya
+ 8xigten alti kbse civata M5 x 20 (m) da teknik verilerde belirtilen dlgilere uyulmalidir.

» 6xicten alti kdse civata M5 x 12 (1)

+ 2xigten alti kse civata M6 x 16 (g) Latfen cihazlarimizin ticari, zanaatkar ya da endistri-
+ 2xicten alti kése civata M6 x 40 (c) yel kullanim igin tasarlanmadigini dikkate alin. Cihaz
»  7x kilit bulonu M6 x 20 (f) ticari, zanaatkar ya da endustri isletmelerinde ya da es
+ 3xkilit bulonu M6 x 25 (d) deger eylemlerde kullanilirsa garanti hizmeti Gstlenmi-
+ 5xkilit bulonu M6 x 35 (e) yoruz.

» 2x tirtilh civata M6 (a) Bu cihaz yetigkinler tarafindan kullaniimasi igin 6ngo-
+ 17x yassi rondela @ 6 (h) ralmustir. 16 yas Uzeri gencler cihazi sadece gdzetim
* 14xyassirondela @ 5 (n) altinda kullanabilir. Uretici, talimatlara uygun olmayan
* 13x tirtilh somun M6 (b) kullanimdan veya hatal kullanim seklinden kaynakla-
+ 2x kelebek somun M6 (i) nan hasarlardan sorumlu tutulmaz.

* 2xsomun M6 (j) Cihazi sadece tarif edildigi sekilde ve belirtilen uygula-
* 8x somun M5 (0) ma alanlari igin kullanin.

+ Alyan anahtar SW 4 (k)

* Agcik agizl anahtar SW 18 Cihaz ticari kullanim igin 6ngériilmustir. Unitenin bas-
* Agcik agizli anahtar SW 24 ka herhangi bir sekilde kullaniimasi veya modifiye edil-
+ Tezgah genisletme pargasi montaj tertibati (11) mesi uygunsuz olarak kabul edilir ve dnemli kaza riski
* Takim tutucu @6/8/12 igerir. Uretici, yanlis kullanimdan kaynaklanan hasarlar
» Kullanim kilavuzu icin higbir sorumluluk kabul etmez.

+ Alyan anahtar SW 5 (p)
5. Genel giivenlik agiklamalari
4. Amacina uygun kullanim
Dikkat! Elektrikli takimlarin kullanimi sirasinda elekt-

Bu makine, sadece asagidaki faaliyetler igin 6ngoril- rik carpmasina, yaralanma ve yangin tehlikesine karsi
mustur: Ahsap ve plastik malzemelerin islenmesi, 6rn.: korunma saglamak igin asagida belirtilen temel gu-
Belirtilen makine sinirlari igerisinde oluklarin frezelen- venlik tedbirleri dikkate alinmalidir. Bu elektrikli taki-
mesi, girintilerin kesilmesi, egrilerin kopyalanmasi ve mi kullanmadan 6nce bu uyarilarin timiini okuyun ve
yazilarin yazilmasi. Freze makinesi metal, tas vb. isle- guvenlik uyarilarini saklayin.

mek igin kullanilmamalidir.

Makine sadece 6ngoriildiigii amag igin kullaniimalidir. Giivenli galisma

Bunun disindaki her kullanim amacina uygunsuz kulla- 1 Galisma alaninizi dizenli tutun

nim olarak gecerlidir. Bunun sonucu ortaya ¢ikan her — Calisma yerinde diizensizlik kazalara neden
tiin hasardan ya da yaralanmalarda kullanici/operatér olabilir.

sorumludur, Uretici degil. 2  Ortam etkilerini dikkate alin

— Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayin.

www.scheppach.com TR|97



BT PrACTIXX

— Elektrikli aleti nemli veya islak ortamlarda kul-
lanmayin.
— Calisma yeri aydinlatmasinin iyi olmasini saglayin.
— Elektrikli aletleri yangin veya patlama tehlikesi elle tutulmaya gére daha saglam tutulur ve maki-
bulunan ortamlarda kullanmayin. nenin kullaniimasi igin iki el kullanilabilir.
3 Elektrik carpmasina karsi kendinizi koruyun — Uzun is pargalarinda, makinenin devrilmesini
— Vicudunuzun topraklanmis pargalar (6rnegin onlemek icin ek destek (tezgah, destek blokla-

12 Is pargasini sabitleyin
— s pargasini sabitlemek igin baglama tertibatlar
veya mengene kullanin. Bu sekilde is parcasi,

borular, radyatérler, elektrikli ocaklar, sogutma
cihazlari) ile temas etmesini 6nleyin.
isi olmayanlari uzak tutun

r1, vb.) gereklidir.
is pargasinin sallanmasini veya dénmesini 6n-
lemek igin is pargasini her zaman iyice ¢alisma

— Baskalarinin, 6zellikle gocuklarin elektrikli alete
veya kabloya dokunmasina izin vermeyin. Onlari
calistiginiz yerden uzak tutun.

5 Kullanilmayan elektrikli aletleri giivenli bir yerde
saklayin

— Kullanilmayan elektrikli aletler, gocuklarin ula-
samayacaklari yuksek veya Kkilitli kuru yerde
muhafaza edilmelidir.

plakasina veya dayanagda dogru bastirin.
13 Anormal vucut durusunu énleyin

— Guvenli durus saglayin ve her daim dengede
durun.

— Bir veya iki elinizin aniden kaymasi sonucunda
frezeye temas edebilecek, ellerinizin elverissiz
pozisyonda olmasini 6nleyin.

14 Takimlarin temizligini ve bakimini 6zenle yapin

6  Elektrikli aletinize asiri yuklenmeyin — Dahaiyi ve glivenli calismak igin kesici takimlari
— Belirtilen gli¢ araliinda daima daha iyi ve daha keskin ve temiz durumda tutun.
glvenli bir sekilde calisabilirsiniz. — Takim degisikligine ve yaglamaya iliskin uya-
7 Dogru elektrikli aleti kullanin rilara uyun.
— Zorlu veya agir galismalar igin distk guglu elekt- — Duzenli olarak elektrik aletin kablosunu kontrol

rikli aletler kullanmayin. edin ve hasarli olmasi durumunda kablonun yet-

— Elektrikli aleti 6ngorulmeyen kullanim amaglari igin kin bir uzman tarafindan yenilenmesini saglayin.
kullanmayin. Agag dallarini veya kitikleri kesmek — Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol edin ve
igin 6rnegin el tipi dairesel testere kullanmayin. hasarli olmasi durumunda degistirin.

8 Uygun kiyafet giyin — Tutma yerleri her zaman kuru, temiz ve yagsiz

— Hareketli pargalara takilabileceginden dolayi bol ve gressiz olmasini saglayin.
kiyafetler giymeyin veya takilar takmayin. 15 Elektrik fisini elektrik prizinden ayirin

— Aglk havada galisma durumunda kaymaz ayak- — Frezenin galismasi sirasinda bosta duran kiy-
kabi kullanimi tavsiye edilir. miklari, talaglari veya sikismis ahsap pargalarini

— Saglariniz uzunsa bir sag filesi kullanin. kesinlikle gikarmayin.

9  Koruyucu donanim kullanin — Elektrikli alet kullanilmayacagi zaman, bakim

— Bir koruyucu gozlik kullanin. oncesi ve drnegdin testere bigagi, matkap, freze

— Toz olusturan galismalarda bir solunum maskesi gibi takimlarin degistirilmesi sirasinda.
kullanin. — Kesme sirasinda freze ¢ok bliyik ilerleme kuv-

10 Ahsap, ahsap benzeri malzemeler veya plastikler veti ile bloke edildiginde, makineyi kapatin ve
malzemeler igleyecegdiniz zaman toz emme Unite- makinenin elektrik sebekesi baglantisini ayirin.
sini baglayin. — Is pargasini gikarin ve frezenin serbest galis-

— Toz emme ve toplama Unitesi baglantilari mevcut masini saglayin. Makineyi galistirin ve kesme
oldugunda, bunlarin kusursuz baglanmis oldu- islemini azaltiimis ilerleme kuvvetiyle yeniden
gundan ve dogru kullanildigindan emin olun. uygulayin.

— Ahsabin, ahsaba benzer malzemelerin ve plas- 16 Takim anahtarlarini takili durumda birakmayin
tik malzemelerin igslenmesi i¢in kapali alanlarda — Calistirma 6ncesinde anahtarin ve ayar aletle-
isletime, ancak uygun bir toz emme makinasi rinin ¢ikarildigini kontrol edin.
kullanildiginda misaade edilir. 17 Kontrolsiiz bir sekilde devreye girmesini 6nleyin

11 Kabloyu éngérilmeyen amaclar i¢in kullanmayin — Elektrik figinin elektrik prizine takilmasi sirasin-

— Fisi elektrik prizinden ayirmak igin kablodan tu- da salterin kapali durumda oldugundan emin
tup gekmeyin. Kabloyu isiya, yaglara ve keskin olun.
kenarlara kargi koruyun.
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18 Acik alandaki calismalar igin uzatma kablosu iLAVE GUVENLIK UYARILARI
kullanin

— Acik alanlardaki calismalarda, sadece bunun igin » Kullanmadan énce freze Unitesinin kusursuz durum-
onayli ve uygun isaretli uzatma kablolari kullanin. da olup olmadigini kontrol edin.

— Kablo tamburunu, sadece tzerindeki kablo bo- * Freze Unitesine uygun tezgah ara halkalari kullanin.
saltiimis durumdayken kullanin. « Daima uygun kisisel koruyucu donanim kullanin.

19 Daima dikkatli olun Bu, asagidakileri kapsar:

— Ne yaptiginiza dikkat edin. Calismalara sagduyu — Sagir olma riskini azaltmak igin koruyucu kulaklik.
ile gidin. Konsantre olamadiginiz sirece elekt- — Tehlikeli tozlari soluma riskini azaltmak i¢in so-
rikli aleti kullanmayin. lunum korumasi.

20 Elektrikli aleti olasi hasarlara yénelik kontrol edin — Freze Unitesi ve kaba is pargalari kullanilirken

— Elektrikli alet kullaniimaya devam edilmeden keskin kenarlar nedeniyle yaralanma olasiligi.
once, koruma tertibatlari veya hafif hasarli par- — Ugan pargalardan dolayr géz yaralanmalarini
calar kusursuz ve talimatlara uygun galisma onlemek igin koruyucu gozlik.
sekline yénelik muayene ve kontrol edilmelidir. * Ahsap islemlerinde kullanici, toz olusumunu etkile-

— Hareketli pargalarin kusursuz isledigini ve si- yen kosullar hakkinda bilgilendirilmelidir, 6rn. isle-
kismadidini ya da pargalarin hasarli olup ol- necek is pargasinin tiri, yerel tortulasmanin anlami
madigini kontrol edin. Elektrikli aletin kusursuz (saptama ve kaynag1) ve basliklarin/iletken saclarin/
isletiminin saglanmasi i¢in tim pargalar dogru kilavuzlarin dogru ayari.
takili ve tim kosullar yerine getiriliyor olmalidir. « Uyar!! Kontrolli kaybettiginizde yaralanmalara ne-

— Hasarli koruma tertibatlari ve parcalar, kullanim den olabilecedinden 6nerilmeyen freze takimi kul-
kilavuzunda farkli bir bilgi verilmedigi strece yet- lanmayin. Sadece manuel besleme igin tasarlanmig
kili uzman atdlye tarafindan onarilmaldir veya ve EN 847-1 uyarinca MAN (manuel besleme) ile
degistirilmelidir. isaretli freze takimi kullanin.

— Hasarl salterler misteri hizmetleri atolyesi ta- « Is pargasinin kontrol disi devrilmesi sonucu olusan
rafindan degistirilmelidir. tehlikeli durum. Konumlarinda tutabilmek igin uzun

— Hatali veya hasarli baglanti kablolari kullanmayin. is pargalarini yeterince destekleyin.

— Salterin agilip kapatilamadigi elektrikli aletleri « Olasi geri tepme, ufak is pargasinin kontrolden gik-
kullanmayin. mis kilavuzu nedeniyle ani reaksiyon. Dar is par-

21 DIKKAT! calarini iglerken yatay baski tertibatlari gibi ilave

— Diger kullanim aletlerinin ve diger aksesuarla- tertibatlar kullanin.
rinin kullanimi sizin igin bir yaralanma tehlikesi « Bakim yapilmayan takimlar, kontrol edilemeyen du-
anlamina gelebilir. rumlara yol agabilir. Sadece keskin, bakimi yapiimis

22 Elektrikli aletinizin bir elektrik uzmani tarafindan ve takim Ureticisinin bilgilerine gére ayarlanmis fre-
onarilmasini saglayin ze takimlari kullanin.

— Bu elektrikli alet gegerli glivenlik kurallarina uy- * Hareketli parcalara temas etme olasiligi. Degisim-
gundur. Onarimlar, sadece orijinal yedek par- den veya ayarlamadan 6nce makineyi kapatin ve
calar kullanilarak sadece bir uzman elektrikgi elektrik fisini gekin.
tarafindan yapilabilir, aksi halde kullanici igin * Freze takiminin konumunda olasi hatalar. Freze ta-
kazalar meydana gelebilir. kimini, makineye dogru bigimde takin. Is pargasini,

milin dénme yéniunin tersine dogru itin.

Tehlikeyi 6nlemek igin kullanici personel daima » Kullanilan freze takimina ve is pargasina uygun
makinenin 6niinde bulunmalidir. devri segin.

* Frezeleme sirasinda ellerinizi dayanma noktasin-
Uyari! Bu elektrikli alet, galismasi sirasinda elektro- dan uzak tutun. Baski tertibatlarini (basing pabugla-
manyetik alan olusturuyor. Bu elektromanyetik alan, ri) mimkiin oldugunca dayanma noktasi ile birlikte
belirli durumlarda aktif veya pasif tibbi implantlari kullanin.
olumsuz etkileyebilir. Ciddi ve o6lumcll yaralanma » Eksik capraz dayanmalar bir geri tepmeye neden
tehlikesini azaltmak amaciyla, tibbi implant tasiyan olabilir. Mesnet frezelemede, freze dayanmasina
kisilerin, elektrikli aleti kullanmadan &6nce doktora sabitlenmis olan arka ve/veya 6n gapraz dayanma-
veya tibbi implant ureticisine danigmalarini dneriyoruz. lari kullanmalisiniz.
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6. Artik riskler

Makine, en son teknolojiye gore ve gecerli glivenlik ku-
rallari dikkate alinarak Uretilmistir. Ancak yine de calis-
ma sirasinda artik riskler olusabilir.

» Usulline uygun olmayan elektrik baglanti kablolari-
nin kullaniimasi halinde akim nedeniyle saglik riski
s6z konusudur.

* Ayrica alinan tim tedbirlere ragmen 6ngérilemeyen
artik riskler mevcut olabilir.

* Artik riskler, "Guvenlik uyarilar" ve "Talimatlara uy-
gun kullanim" bélumleri ve de kullanim kilavuzun ta-
mami dikkate alindiginda en aza indirgenebilir.

* Makinenin rastgele igletime alinmalarini 6nleyin:
Fisin elektrik prizine sokulmasi sirasinda galisma
diigmesine basilmamalidir. Bu kullanim kilavuzunda
onerilen takimlari kullanin. Bu sekilde makinenizden
en iyi performansi elde edersiniz.

* Makine calistiginda ellerinizi galisma alanindan
uzak tutun.

7. Teknik veriler

OlglilerUx G x Y 1030 x 360 x 311 mm

Tezgah olguleri U x G 610 x 360mm
Tezgah yUksekligi 311 mm
Tezgah genisletme 210 x 360mm
pargasi olguleri
UxG
Mil yikseklik ayari 0-40 mm
Daraltma pargalari B32/475/55/75
mm
Mil devir sayisi 11500 - 24000 dak”’
@ freze maks. @ 50 mm
Agirlik 21 kg
Motor 230 - 240V~ /50 Hz
Cekis glicu 1500 W
Koruma tirt IP20

Koruma sinifi |

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir!

Giriiltii ve titresim

A Uyari: Guriltt, saghiginizi son derece olumsuz etki-
leyebilir. Makine gurultiisi 85 dB'i asarsa, litfen uygun
bir koruyucu kulaklik kullanin.

Karakteristik ses degerleri
Gurultu degerleri EN 61029 standardina uygun bir se-
kilde tespit edilmistir.

Ses giicl seviyesi L, 102 dB
Ses basinci seviyesi L, 89.dB
Belirsizlik K, , 3dB

8. Ambalajdan ¢ikarma

« Ambalaji acin ve makineyi dikkatlice disari ¢ikarin.

* Ambalaj malzemesini, ambalaj ve tagima emniyetle-
rini gikarin (varsa).

« Teslimat kapsaminin eksiksiz oldugunu kontrol edin.

* Makine ve aksesuar parcalarinda tagima hasari bu-
lunmadigini kontrol edin. Sikayet olmasi durumunda
derhal tedarikgi bilgilendirilmelidir. Daha sonra yapi-
lan sikayetler kabul edilmemektedir.

* Ambalaji, mimkinse garanti siiresinin sonuna ka-
dar saklayin.

* Kullanimdan 6nce kullanim kilavuzunu okuyarak ci-
haz hakkinda bilgi edinin.

« Aksesuar, asinma ve yedek parcalarinda sadece
orijinal pargalar kullanin. Yedek parcalarini bayiniz-
den temin edebilirsiniz.

« Sipariglerinizde her zaman triin numarasini ile ciha-
zin tip ve yapim yiliniz belirtin.

A UYARI!

Makine ve ambalaj malzemesi, ¢ocuklar i¢in uygun
degildir! Cocuklar; plastik torbalar, folyolar ve kii-
ciik pargalar ile oynamamalidir! Yutma ve bogulma
tehlikesi s6z konusudur!

9. Yapi

A Dikkat!
Tum ayar veya bakim galismalarindan 6nce elektrik
fisini gekin.

Makinenin tespitlenmesi

Kullanim i¢in makinenin doért delik tGzerinden bir ¢alis-

ma tezgahina tespitlenmesi onerilir.

1 Montaj ylzeyi, gévdedeki iki tespitleme deligi
arasindaki mesafe dikkate alinarak énceden de-
linmelidir.

2 Her sabitleme noktasi, civatalar (teslimat kapsa-
mina dahil degil) ile iyice sikistiriimalidir.

3 Civatalarin uzunluklari yeterli olmalidir: Makinenin
tespitlendigi calisma yuzeyinin kalinhigini dikkate
alin.
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4 Destek pullari kullanin ve galisma ylzeyini pullar
ile sabitleyin.

5 Calisma ylzeyi, islerin yuritilmesi sirasinda
Unitenin devrilmesini 6nlemek amaciyla yeterli
blyukllikte olmahdir.

Tezgah genigletme parcasi igin parcalar (Res. 1-2)
» Sol tezgah genigletme pargasi (1a)

+ Sag tezgah genisletme pargasi (1b)

+ Tezgah genisletme pargasi montaj tertibati (11)

» 6xicten alti kdse civata M5 x 12 (1)

+ 8xigten alti kdse civata M5 x 20 (m)

* 14xyassirondela @ 5 (n)

* 8x somun M5 (0)

Tezgah genigletme parcalarinin montaji (Res. 3)
Tezgah genisletme pargalari (1), tezgah ylzeyini bu-
yutmekte ve boylece blylk is pargalarinin igslenebilme-
sini ve 0zel freze islerinin uygulanabilmesini mimkin
kilmaktadir.

+ Tezgah genisletme pargalarini (1a+1b) her iki tarafta
4 adet icten alti kdse civata M5 x 20 (m), 4 adet ron-
dela @ 5 (n) ve 4 adet altigen somun M5 (o) ile yan
tarafa ve 3 adet igten alti kése civata M5 x 12 (1) ve
3 adet rondela @ 5 (n) ile galisma tezgahinin (3) 6n
tarafina takin.

+ Tezgah genisletme parcasi montaj tertibatini (11),
sol tezgah genisletme pargasina (1a) veya sag tez-
gah genisletme parcasina (1b) ve galisma tezgahina
(4) dayanana kadar itin.

+ Tezgah genisletme pargasi montaj tertibatini (11)
sikin.

+ Tim vida baglantilarini sikin.

« Islemi diger tarafta da tekrarlayin.

Freze dayanagi igin pargalar (Res. 4, 17-18)
* 2x dayanak gitasi (2a)

+ 2x Algak tutucu (2g)

+ 2x dikey destek (2b)

» 2x sabitleme kelepgesi (2i)

+ Baski gitasi (2d)

+ Baski gitasi tutucusu (2e)

» 2xyatay destek (2h)

+ Hareketli dayanak (2c)

* Ana gévde dayanak noktasi (2f)

+ On baski gitasi (9)

« Civatal 6n baski gitasi tutucusu (9a)
+ Emme adaptori (12)

* 2xigten alti kése civata M6 x 16 (g)
+ 2xicten alti kdse civata M6 x 40 (c)

PrRACTIXX IR

6x kilit bulonu M6 x 20 (f)
2x kilit bulonu M6 x 25 (d)
5x kilit bulonu M6 x 35 (e)
2x tirtilli civata M6 (a)
10x tirtilh somun M6 (b)
2x kelebek somun M6 (i)
15x rondela (h)

2x somun M6 (j)

Freze dayanagi montaji (Res. 5 - 16)

Adim (1) (Res. 5)

Iki algak tutucuyu (2g), 2 kilit civata M6 x 35 (e), 2
rondela @ 6 (h) ve iki tirtilli somun M6 (b) yardimiyla
yatay desteklere (2h) takin.

Adim (2) (Res. 6):

Baski ¢itasini (2d), 2 kilit civata M6 x 25 (d), 2 ronde-
la @ 6 (h) ve 2 kelebek somun M6 (i) yardimiyla yatay
desteklere (2e) sabitleyin.

Adim (3) (Res. 7):

Emme adaptdrini (12) ana gévdenin (2f) dayana-
gina takin.

Adim (4) (Res. 8):

Tutma desteklerini dikey olarak (2b) ana govde da-
yanagina (2f) ve hareketli dayanaga (2c) birer adet
M6 x 16 icten alti kése civata (g) kullanarak sabit-
leyin.

Adim (5) (Res. 9):

Hareketli dayanagi (2c) ana gévde dayanaginin 6n-
gorilen oluguna (2f) yerlestirin ve bir kilit bulonu M6
x 25 (d), rondela @ 6 (h) ve tirtilli somun M6 (b) ve
bir kilit bulon M6 x 35 (e), rondela @ 6 (h) ve tirtilli
somun M6 (b) kullanarak sabitleyin.

Sol tarafa, @ 6 rondelal (h) bir M6 x 20 (f) kilit bulonu
takin ve M6 tirtill somunla (b) kilitleyin.

Adim (6) (Res. 10+11)

Iki alti kdseli civatayl M6 x 40 (c) alttan ana gévde
dayanagina (2f) takin (Res. 10).

iki adet M6 x 40 alti kdseli civatay! (c), iki adet @ 6
rondela (h) ve iki adet M6 somun (j) kullanarak baski
¢itasi tutucusunu (2e) baski gubugu (2d) ile sabitle-
yin. (Res. 11)

Dayanak ¢italarini sabitlemek i¢in dért adet kilit bu-
lonu M6 x 20 (f), dort adet rondela @ 6 (h) ve dort
adet tirtilh somun M6 (b) kullanin.

www.scheppach.com TR 1



BT PrACTIXX

Adim (7) (Res. 12)

« Iki yatay tutma destegini (2h) alt tutucular (2g) ile bir-
likte iki sabitleme kelepcesi (2i) ve iki M6 tirtilli vida
(a) kullanarak Resim 12'de gosterildigi gibi dikey tut-
ma desteklerine (2b) sabitleyin.

Adim (8) (Res. 13+14)
« Iki dayanak gitasini (2a), Res. 13 ve 14'te gosterildigi
gibi kilit bulonlarindan M6 x 20 (2f) gegirin.

Adim (9) (Res. 15+16)

+ Dayanagin calisma tezgahina (3) montaji icin, iki
isaretli vidayl ¢alisma tezgahindaki (3) isaretli oluk-
lara gegirin ve sabitleyin.

+ Dayanak citalarini (2a) istenen konuma hizalayin ve
isaretli tirtilli somunlari sikin.

On basing gitasi montaji (Res. 17 +18)

» Ekteki vidalar yardimiyla 6n baski ¢itasi tutucusunu
calisma tezgahina vidalarla (9a) sabitleyin (Res. 17).

+ On baski gitasini (9) iki adet M6 x 20 (f) kilit bulonu
yardimiyla, iki adet @ 6 (h) rondela ve iki adet M6
(b) tirtilh somun kullanarak tutucuya (9a) sabitleyin
(Res. 18).

* Hizalama icin gapraz dayanak (10) kullanilabilir.

Koruyucu baslik montaji (Res. 19)
+ Koruyucu bashgi (13) ana gévde dayanagina (2f) ta-
kin ve saplama ile tespitleyin.

BILGI: Koruyucu basli§i monte etmek igin, tutuculu 6n
baski gitasi (9+9a) sokilmelidir.

Freze makinesinin bir toz emme makinasina bag-

lanmasi

» Tozlarin ve talaslarin gekilmesi igin harici toz emme
makinasina (teslimat kapsamina dahil degil) bir bag-
lanti yeri mevcuttur.

« Toz emme makinasinin emme hortumunu, freze
dayanaginin (2) arka tarafindaki emme adaptériine
(12) gegirin. 100 mm capindaki hortumlar i¢in konik
bir adaptor teslim edilmistir.

10. isletime alma
A Dikkat!
isletime almadan o6nce cihazi mutlaka komple

monte edin!

Dikkat: Freze makinesi, galisma tezgahinin lzerinde
dikine duran bir mile sahiptir.

Bu eksen, freze takimlarin, disklerin ve profil frezele-
rin monte edilmesi igin kullanilir. Freze makinesi, oy-
malarin, tekli veya ¢oklu kanallarin, oluklarin, yivlerin,
profillerin ve duz yuzeylerde karsilikli profillerin vs.
olusturulmasi igin kullaniimaktadir.

Freze makinesi ile sadece ¢aplari en fazla 50 mm olan
frezeler kullanilabilir. Daha biyuk caplar gerektiginde,
islerin birka¢ islem adiminda uygulanmasini ve tuta-
mag (5) kullanilarak veya dayanag adim adim ayar-
lama yOntemi ile ayarlarin surekli olarak uygun hale
getirilmesini 6neriyoruz.

Takim tutucunun takilmasi ve degistirilmesi

(Resim 20+21)

A Dikkat!

Takim tutucusunu (15) degistirmeden 6nce makinenin

elektrik fisini prizden ayirin.

+ Tam olarak frezenizin ¢apina uygun olan takim tu-
tucusunu segin.

» Delikteki daraltma pargasini (14) gikarin (Res. 20).

* Acik agizli anahtari SW 18'i (16) dogrudan takim tu-
tucunun (14) emniyet somununun altina kaydirin ve
sikica tutun.

* Acik agizl anahtar SW24 (17) ile takim tutucunun (14)
emniyet somununu saat yoniinin tersine gevsetin.

» Takim tutucusunu (14) ¢ikarin.

+ Simdi uygun takim tutucuyu ve uygun frezeleme
takimini yerlestirin. Frezeleme takimi en az 20 mm
iceri sokulmalidir.

» Acik agizl anahtari SW24 (17) kullanarak takim tutu-
cunun (14) emniyet somununu yeniden sikin.

» Delik igin daraltma pargasini (14) asil konumuna geri
getirin.

« Gerektiginde dayanagi, tezgah Uzerindeki skalayi
dikkate alarak konumlandirin.

* Toz emme makinasini baglayin. Delikleri talaglardan
arindirmak, motoru sogutmak ve is parcasi beslemesi-
ni kolaylastirmak igin mutlak sekilde bir toz emme ma-
kinasinin (veya toz emme tesisi) kullaniimasi 6nerilir.

« Makineyi tekrar akim sebekesine baglayin.

Dayanagin ayarlanmasi

Dayanagin kullanilmasi zorunludur. Her bir ig birbirin-
den ayri olarak ele alinmalidir. Her yeni kullanimda,
koruma donanimlarinin dogru monte edilmis ve ayar-
lanmis oldugundan emin olmalisiniz. Her yeni kulla-
nimda, dayanaga baski uygulayan her baski pargasi
yeniden ayarlanmalidir.

Frezeleme islemine baslamadan 6nce her civatanin
iyice sikilmig oldugundan emin olun.
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Daraltma parcalarinin kullanimi

Daraltma pargalarini (14), tezgah ile mil arasindaki me-
safeyi en aza dislrmek igin kullaniimalidir. Makineyi
calistirmadan 6nce, birlikte teslim edilen daraltma par-
calarinin (14) dogru monte edilmis oldugunu sistematik
olarak kontrol etmelisiniz.

is pargasinin delikten gegmesi sirasinda devrilmesini
azaltmak icin ilgili freze takimi ve freze takiminin mon-
taj yliksekligi i¢in uygun daraltma parcalarini (14) seg-
tiginizi kontrol edin.

Daraltma pargasi (14), frezeyi mimkiin oldugu kadar
kaplamalidir.

Devir sayisinin ayarlanmasi, Res. 22 + 28

Makinenin devir sayisi (6) 6 kademede ayarlanir.

» Bir parca atik malzeme ile deneme kesimi yaparak
en uygun devir sayisini belirleyin.
Dikkat: Dogru devir sayisi ile calismak, frezenin
galisma émrini uzatir. Devir sayisi, ayrica is parga-
sinin islenmis ylzeyinin kalitesini de etkiler.

Kademe Devir sayisi

1 yakl. 11500 dak™'
yakl. 13000 dak!
yakl. 15500 dak!
yakl. 18000 dak”’
yak. 21000 dak”

yakl. 24000 dak”

ol |~ |WIN

Bilgi:

Devir sayisi tablosunda (sek. 28) yer alan degerler
sadece referans deg@erlerdir. Bunlar takima ve ahsap
turtine bagli olarak degiskenlik gosterebilir.

Dayanagin ayarlanmasi, Res. 23 + 24

+ Dayanak (1), is pargasinin ve freze takiminin boyu-
tuna uygun ayarlanmalidir.

+ Dayanagin (1) arka tarafindaki iki tirtilli somunu
(f+e) ¢cozln.

Durdurmalar ve basing tertibatlari, makinenin giris
ve ¢ikis bolimiinde is parcasinin giivenli bir sekil-
de yonlendirilmesini saglayacak sekilde ayarlan-
malidir.

« Dayanagi kaydirarak (1) istediginiz pozisyona geti-
rin. Dayanak (1) ile frezenin merkezi arasindaki me-
safeyi belirlemek icin tezgahtaki skalay (3) kullanin.

PrRACTIXX IR

« Dayanagdi (1) bu pozisyonda sabitlemek igin daya-
nagin arka tarafindaki iki tirtilli somunu tekrar si-
kistirin.

Kenar kesimi i¢in dayanagin ayarlanmasi,

Res. 23 + 24

* Ahsap kenarinin kesilmesi sirasinda frezenin sol
tarafindan ¢ikan malzeme, sag tarafindan ¢ikan
malzemeden daha ince olur.

» Hareketli dayanak (2c) daha ince malzemeye uya-
cak sekilde ayarlanmalidir. Bu ayar malzemenin
desteklenmesini ve daha diizgiin kesimin yapilma-
sini saglamaktadir. Bunu yapmak igin, sag taraftaki
tirtilh somunu (f) gevsetin, hareketli dayanagi (2c)
one dogru hareket ettirin ve sikica sikistirin.

Dayanak gitalarinin ayarlanmasi, Res. 25

Baski citalari (9+2d), is pargasini bulundugu yerde tu-

tacak ve geri tepmeyi 6nleyecek sekilde tasarlanmistir.

« Frezeyi en algak pozisyona hareket ettirin.

+ lIslenecek is pargasini takin ve basing citasini
(9+2d) A hafif gerdirilmis olarak is parcasina bas-
tirin.

« g pargasini gikarin.

« Frezeyiistenen yukseklige ayarlayin (bkz.: Calisma
derinliginin ayarlanmasi).

Enine kesim mastarinin ayarlanmasi, Res. 26

* Enine kesim mastari (10) yatay olarak calisma tez-
gahi boyunca hareket eder ve kenar ve génye ke-
simleri uygulamak icin kullanilir.

* Enine kesim mastarini (10) istenen agiya ayarlamak
icin enine kesim mastar kilit somununu (10a) gev-
setin ve istenen agiya gevirin.

Enine kesim mastari kilit somununu (10a) tekrar
sikin.

* Ayarlarin dogru oldugundan emin olmak igin bir par-
¢a atik malzemede her zaman bir deneme kesimi
uygulayin.

Calistirlimasi ve kapatilmasi, Sek. 22

Tum anahtarlarin ve ayar aletlerinin freze tezgahindan
cikariimig, ayarlarin eksiksiz yapilmis ve tim giivenlik
kapaklarinin monte edilmis oldugundan emin olun.

Makineyi baslatmak icin "Agma" digmesine (7 / "I")
basin.

Makineyi durdurmak igin Kapatma digmesine (7 / "0")
basin.

ikaz: Makine, hemen ayarlanmis devir sayisi ile galis-
maya baslar.
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Galigma derinliginin ayarlanmasi (sek. 27)

is mili yiiksekligini (freze bigag yiiksekliginin ayarlan-
masini saglar) ayarlamak veya azaltmak igin ayarlama
digmesini (5) cevirin ve yiikseklidi istediginiz gibi azal-
tin veya arttirin.

Sikistirma civatasini (4) sikarak ayari emniyete alin.

11. Kullanim

* Uygun bir frezeyi takim tutucusuna oturtun ve ta-
kim tutucusunun somununu sikarak emniyete alin.

* Hizi, kesme derinligini, dayanak hizasini ve enine
kesim mastarini ayarlayin.

* Besleme dayanaginin, kesilmemis malzemeyi des-
tekleyecek sekilde dogru ayarlanmis oldugundan
emin olun. Cikis dayanagini, kesilen malzemeyi
destekleyecek ve ayni anda kesilerek ayrilan mal-
zeme igin denge saglayacak sekilde ayarlayin.

+ Frezeyi calistirin.

« Is pargasinin kuvvetli bir sekilde dayanaga dogru
bastirildigindan emin olun.

+ Is pargasini bastirmadan sagdan sola dogru, takim
dénme yonunin tersi yéninde kaydirin.

« llerleme hizini sabit tutun. Motoru gok hizli frenle-
yeceginden dolayi ¢ok hizli kaydirmayin.

* Cok hizl kaydirdiginizda, kéta bir kesim kalitesi el-
de edilebilir. Ayrica freze bigag! veya motor zarar
gorebilir.

* Cok yavas kaydirdiginizda, is pargasinda yanma
yerleri olusabilir.

* Cok sert ahsap malzemelerde ve bliyik parga ke-
simlerinde, istenen derinlige ulasmak icin birkag is
adiminin uygulanmasi gerekli olabilir.

+ Dogru besleme hizi freze boyutuna, is pargasinin
malzeme tipine ve kesme derinligine baglidir. Dogru
ilerleme hizini ve 6lglleri belirlemek igin éncelikle
bir parga atik malzeme ile deneme yapin.

* Makine, motorun korunmasi igin asir1 yik devre ke-
sici ile donatilmigtir. Asir yik durumunda makine
otomatik olarak durur. Asiri yiik devre kesici, belirli
bir zaman gegtikten sonra tekrar sifirlanabilir.

12. Elektrik baglantisi

Takil elektro motor igletime hazir bir sekilde baglidir.
Baglanti ilgili VDE ve DIN kurallarina uygundur.

Musteri tarafindan yapilan sebeke baglantisi ya da
kullanilan uzatma hatti bu talimatlara uygun olmahdir.

Hasarl elektrik baglanti kablosu
Elektrikli baglanti kablolarinda siklikla izolasyon hasar-
lari olusur.

Bunun olasi nedenleri:

« Baglanti kablolarinin pencere veya kapilardan geg-
mesi nedeniyle olusan baskilar.

« Baglanti kablosunun dogru désenmemesi veya sa-
bitlenmemesi nedeniyle bukilmesi.

« Baglanti kablosuna basiimasi nedeniyle olusan ke-
silmeler.

* Duvar prizinden zorla gekme nedeniyle olusan izo-
lasyon hasarlari.

+ Izolasyonun eskimesine bagh gatlaklar.

Bu gibi hasarli elektrik baglanti kablolari kullaniimama-

lidir ve izolasyon hasarlari nedeniyle 6lim tehlikesi s6z

konusudur.

Elektrik baglanti kablolarinda duzenli olarak hasar
kontrolii yapin. Kontrol sirasinda baglanti kablosunun
sebekeye bagli olmamasina dikkat edin.

Elektrik baglanti kablolari gecerli VDE ve DIN ydnet-
meliklerine uygun olmalidir. Sadece ayni isarete sahip
baglanti kablolari kullanin.

Baglanti kablosunda tip kodu baskisinin bulunmasi
zorunludur.

Baglant tiiri M

Baglanti hattinin 6zel bir alet yardimi olmadan, érne-
gin kaliplanmis blkulme koruma mangon veya kivrimli
baglantilar gibi 6zel bir kablo ile kolayca degistirilebil-
digi baglanti yontemi.

Yol verme akimi ylksek makinelerde (3000 watt ve
Uzeri), tek fazli alternatif akimli motorlar igin C 16A
veya K 16A sigorta kullaniimasini tavsiye ediyoruz!

13. Temizlik

Tehlike!
TUm temizlik galismalarindan énce elektrik fisini gekin.

« Koruma tertibatlarini, hava deliklerini ve motor gov-
desini tozdan ve kirden mimkiin oldugu kadar temiz
tutun. Cihazi temiz bir bezle silin ya da dusik basing
durumunda basingli hava ile Gfleyin.

+ Cihazi her kullanim sonrasinda dogrudan temizlen-
mesini dneriyoruz.
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+ Cihazi dizenli olarak nemli bezle ve biraz yaglama
sabunu ile temizleyin. Temizlik ya da ¢ézelti madde-
si kullanmayin; bunlar cihazin plastik parcalarina za-
rar verebilir. Cihazin igerisine su girmemesine dikkat
edin. Suyun elektro cihaza girmesi, elektrik carpma
riskini yukseltir.

14. Depolama

Cihazi ve aksesuarlarini karanlik, kuru ve buzlanma-
yan ve gocuklarin erisemeyecegi bir yerde muhafaza
edin. Optimum depolama sicakligi 5ila 30 °C arasinda-
dir. Takimi orijinal ambalajinda saklayin. Toz ve islakli-
ga kars! korumak icin takimin Gzerini kapatin. Kullanim
kilavuzunu takimin yaninda saklayin.

15. Bakim

Cihazin igerisinde bakim yapilacak baska pargalar bu-
lunmamaktadir.

* Her igletime almadan 6nce, glvenlik cihazlarinin
mikemmel durumda oldugundan ve diizgiin ¢alis-
tigindan emin olun.

* Her igletime almadan 6nce tiim baglantilarin siki ol-
dugunu kontrol edin.

Servis bilgileri

Uriiniin asa@idaki pargalarinin kullanima veya dogal
surece bagli olarak agsinmaya tabi oldugu veya asagi-
daki pargalarin sarf malzemeleri olarak gerekli oldugu
dikkate alinmalidir.

Asinma pargalari*: Karbon firgalar, freze

* Teslimat kapsaminda bulunmasi zorunlu degildir!

Baglantilar ve onarimlar
Elektrik donanimindaki baglanti ve onarim galismalari
sadece bir elektrik uzmani tarafindan yapilabilir.

Sorularinizin olmasi durumunda sunmaniz gereken
bilgiler:

* Motorun akim tiri

* Makine tip etiketinin verileri

* Motor tip etiketinin verileri

Yedek pargalar ve aksesuarlari servis merkezimizden
temin edebilirsiniz. Bunun igin kapak sayfasindaki QR
kodunu tarayin.
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16. imha ve yeniden degerlendirme
Ambalaj ile ilgili bilgiler

o) .ﬁ Y Ambalaj malzemeleri geri donus-

%@ ﬁn @tumlebilir ozelliktedir. Litfen am-
balajlari gevreye uygun bir sekilde
tasfiye edin.

Elektrikli ve elektronik cihaz yasasina (ElektroG)
iligkin bilgiler

E Elektrikli ve elektronik eski cihazlar evsel
atiklara ait degildir, ayri olarak toplanmali
EEm veya tasfiye edilmelidir!

« Eski cihazda takili olmayan eski batarya veya akii-
ler, verilmeden 6énce tahrip edilmeden ¢ikariimalidir!
Bunlar batarya yasasina gore tasfiye edilir.

« Elektrikli ve elektronik cihaz sahipleri veya kullani-
cilari, bunlari kullandiktan sonra yasal olarak iade
etmekle yukimludur.

« Eski cihazdaki kigisel verilerinin tasfiye igin silinme-
sinden son kullanici sorumludur!

+ Uzerinde ¢arpi olan ¢ép kutusu sembolii, elektrikli
ve elektronik cihazlarin ev ¢opiine atilmayacagina
isaret eder.

« Elektrikli ve elektronik eski cihazlar asagidaki yerle-
re Ucretsiz olarak teslim edilebilir:

- Kamusal tasfiye veya toplama yerleri (6rn. bele-
diye santiyeleri).

- Saticilarin bunlari géniillii olarak geri almak veya
sunmakla yukimli olmasi kosuluyla, elektronik ci-
hazlara yonelik satis noktalari (sabit ve cevrim igi).

- Cihaz basina, kenar uzunlugu maksimum 25
santimetre olan yaklasik ¢ eski elektronik ciha-
z1, 6ncesinde yeni bir cihaz satin almadan veya
bélgenizdeki baska bir yetkili toplama yerine go-
tirmeden Ureticiye Ucretsiz olarak teslim edebi-
lirsiniz.

- Ureticinin ve saticinin diger ek iade alma kosulla-
rint ilgili misteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

« Uretici tarafindan ézel bir eve yeni bir elektronik ci-
hazin teslim edilmesi durumunda, son kullanicinin
talebi Uzerine eski elektronik cihazin Ucretsiz olarak
teslim alinmasini saglayabilir. Bu konu ile ilgili Greti-
cinin misteri hizmetleri ile iletisime gegin.

« Bu beyanlar sadece Avrupa Birligi Glkelerinde kurulu
olan ve satilan ve 2012/19/AB Avrupa Yonetmeligine
tabi olan cihazlar igin gegerlidir. Avrupa Birligi disin-
daki Ulkelerde, elektronik ve elektrikli eski cihazlarin
tasfiye islemi i¢in farkli diizenlemeler gegerli olabilir.
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17. Arniza giderme

Asagidaki tabloda hata belirtileri yer almaktadir ve makine dogru calismadigi takdirde nasil ¢ézim Ureteceginiz
anlatiimaktadir. Bu tablo ile sorunu tespit edip gideremediginiz takdirde yetkili servise basvurun.

Ariza Olasi sebep Yardim

$ebeke gerilimi meveut Gerilim beslemesini kontrol edin

degil
Makine ¢alismiyor

Karbon firgalar aginmis Makineyi yetkili musteri servisine gétirin
Makine, malzemesiz Elektrik sebekesindeki sigortayi kontrol edin
caligma sirasinda Elektrik kesintisi Makine, monte edilmis diisiik gerilim koruma rélesi

kendiliginden devre disi

nedeniyle kendiliginden galismaya baslamiyor ve gerilim
kaliyor

beslemesi saglandiktan sonra yeniden c¢alistiriimalidir

Korelmis bicak veya gok
fazla ilerleme veya blylk
talag kalinligi nedeniyle
asiri ylik koruma rélesi
devreye giriyor

Makine, isleme
sirasinda duruyor

Calismaya devam etmeden 6nce bigag degistirin veya
motorun sogumasini bekleyin

Cok buyuk talas kaldiriliyor | Talas kaldirmayi azaltin

isleme sirasinda devir

- Cok fazla ilerleme ilerleme hizini diigiiriin
sayisi diglyor
Kor freze Frezeyi degistirin
Diizgiin olmayan Kor freze Frezeyi degistirin
frezeleme yiizeyleri Dengesiz ilerleme Sabit baski ve azaltilmis ilerleme ile frezeleme yapin

Cok bliyik talas kaldiriliyor | Talas kaldirmayi azaltin

Talas cikisi tikali

(emme sistemi yok) Kor freze Frezeyi degistirin

Ahsap cok islak Sadece kuru ahsap igleyin
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Scheppach GmbH, Giinzburger Str. 69, 89335 Ichenhausen

EU-Konformitatserklarun Der hier beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der
L pn N g Richtlinie 2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni
Originalkonformitétserklérung 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elek-
tro- und Elektronikgeréaten. *
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Pro-
dukt mit den geltenden Richtlinien und Normen (ibereinstimmt. Technische Unterlagen verfiigbar bei: **
Artikelnummer*** ‘ Artikelb ich Tischfra hine HF50, HF60, PX-TFM40 Marke****
EU Declaration of Conformit The object of the declaration described here fulfils the regulations of the direc-
T lati f th iginal Decl y f tive 2011/65/EU of the European Parliament and Council from 8th June 2011,
ranslation of the original Dec aration of on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and
Conformity electronic equipment. *
We declare under our sole responsibility that the product described here com- Technical documentation available at: **
plies with the applicable directives and standards.
Item number*** ‘ Item designation: Table router HF50, HF60, PX-TFM40 Brand****
Déclaration UE de conformité L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations
. 2 . g de la directive 2011/65/EU du Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011
Traduction de la déeclaration de conformité visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la fabrication des
originale appareils électriques et électroniques. *
Dossier technique auprés de: **
Nous déclarons, sous notre propre responsabilité, que le produit décrit ici
est conforme aux directives et normes en vigueur.
Référence *** ‘ Désignation de I'article: Défonceuse HF50, HF60, PX-TFM40 Marque ****
Dichiarazione dl conformité U E L'oggetto della dichiarazione, qui descritto, soddisfa le disposizioni della Diretti-

R L . . s . va 2011/65/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio dell’8 giugno 2011, sul-
Traduzione della dichiarazione di conformita orlglnale la restrizione nell'utilizzo di determinate sostanze pericolose negli apparecchi
elettrici ed elettronici. *
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto qui de-

scritto & conforme alle direttive e alle norme vigenti. Documentazione tecnica disponibile presso: **

Gaminio numeris *** ‘ Nome articolo: Fresatrice da banco HF50, HF60, PX-TFM40 Marchio ****

EU-conformiteitsverklaring Het hier beschreven onderwerp van deze verklaring voldoet aan de voorschriften
. . o . van richtlijn 2011/65/EU van het Europese Parlement en de Raad van 8 juni

Verta“ng van de orlgmele conform|te|tsverklar|ng 2011 omtrent de beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in

elektrische en elektronische apparaten. *

Wij verklaren onder eigen verantwoordelijkheid dat het hier beschreven pro-

duct voldoet aan de geldende richtlijnen en normen. Technische documentatie verkrijgbaar bij: **

Artikelnummer *** ‘ Artil Tafelfi ine HF50, HF60, PX-TFM40 Merk ****

Declaracion de conformidad UE El objeto de la declaracion aqui descrito cumple las disposiciones de la Directiva

.. .. . . 2011/65/UE del Parlamento Europeo y el Consejo del 8 de junio de 2011 sobre
Traduccion de la Declaracion de conformidad Orlgmal restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas en aparatos
eléctricos y electronicos. *
Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el producto aqui

descrito cumple las directivas y normas aplicables. Documentacion técnica disponible en: **

Num. de articulo*** ‘ Denominacién del articulo: Fresadora de mesa HF50, HF60, PX-TFM40 Marca****

Declaraciao de conformidade UE O objeto da declaragado aqui descrito cumpre com as normas da Diretiva

= ¢ ~ . - 2011/65/UE do Parlamento Europeu e do Conselho de 8 de junho de 2011
Tradug&o da declaragéo de conformidade original relativamente a restrigéo da utilizagdo de determinadas substancias perigosas
em equipamentos elétricos e eletronicos. *

Declaramos, a nossa exclusiva responsabilidade, que o produto aqui descri-

to estd em conformidade com as diretivas e normas aplicaveis. Documentos técnicos disponiveis junto de: **

Numero de artigo*** ‘ Designagéo do artigo: Fresadora de mesa HF50, HF60, PX-TFM40 Marca****

EU prohlé§eni o Shodé Zde popsany pfedmét prohlaSeni splfiuje pfedpisy smérnice 2011/65/EU Evrop-
. L - . v ského parlamentu a Rady ze dne 8. ¢ervna 2011 pro omezeni pouzivani ur¢itych

Pfeklad orlglnalmho prohlasenl o shodé nebezpeénych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich. *

Prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze zde popsany vyrobek od- Technické podklady k dispozici u: **
povida platnym smérnicim a normam.

Cislo vyrobku*** ‘ Nazev vyrobku: Stolova frézka HF50, HF60, PX-TFM40 Znacka****

EU Vv h|ésenie o zhode Tu opisany predmet vyhléseni'a je v sulade s predpismi smernice Eurépskeho
y C . . parlamentu a Rady 2011/65/EU z 8. jina 2011 o obmedzeni pouzivania urgitych

Preklad orlglnalneho Vyhlasema o0 zhode nebezpedénych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach. *

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tu popisany vyrobok je v stlade s Technické podklady s k dispozicii na: **
platnymi smernicami a normami.

Cislo vyrobku *** ‘ Oznacenie vyrobku: Stolova frézka HF50, HF60, PX-TFM40 Znacka ****

EU megfe|e|6ség| ny| latkozat A nyilatkozat itt megnevezett targya teljesiti az Eurépai Parlament és Tanécs 2011.
. PO . ez junius 8-i, egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben

Az eredeti megfelelGségi nyilatkozat forditasa valé alkalmazasanak korlatozasardl szol6 2011/65/EU iranyelvének elirasait, *

Sajat kizarélagos felelésséglinkre kijelentjiik, hogy az itt ismertetett termék A miiszaki dokumentacié elérhetd: **
megfelel az érvényes iranyelveknek és szabvanyoknak.

Cikkszam *** ‘ Termék megnevezése: Asztalos marégép HF50, HF60, PX-TFM40 Marka ****
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Deklaracja zgodnos’ci UE Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z wymogami
A . . . o dyrektywy 2011/65/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z 8 czerwca 2011 r.
Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substanciji w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym. *
Oswiadczamy na witasng odpowiedzialno$¢, ze opisany tutaj produkt jest
zgodny z obowigzujgcymi dyrektywami i normami. Dokumentacja techniczna dostepna na stronie: **
Numer artykutu *** ‘ Nazwa artykutu: Frezarka stotowa dolnowrzecionowa HF50, HF60, PX-TFM40 Marka ****
EU izjava o sukladnosti Ovdje opisani predmet Izjave ispunjava propise Direktive 2011/65/EU Europskog
. . . . parlamenta i Vije¢a od 8. lipnja 2011. o ogranienju uporabe odredenih opasnih
P”JeVOd orlglnalne izjave o sukladnosti tvari u elektri¢noj i elektroni¢koj opremi. *

Na svoju odgovornost izjavljujemo da je ovdje opisan proizvod uskladen s Tehnitka dokumentacija dostupna je na: **
vazecim direktivama i normama.

Broj artikla*** ‘ Naziv artikla: Stolna glodalica HF50, HF60, PX-TFM40 Marka****

EU izjava o skladnosti Tukaj opisani predmet izjave izpolnjuje predpise Direktive 2011/65/EU Evrop-
.. . . skega parlamenta in Sveta z dne 8. junij 2011 za omejevanje uporabe dolocenih

Prevod orlglnalne izjave o skladnosti nevarnih snovi v elektri¢nih in elektronskih napravah. *

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je tukaj opisani izdelek v skladu z ve- Tehni&ni dokumenti so na voljo pri: **
ljavnimi smernicami in standardi.

Stevilka izdelka *** ‘ Opis izdelka: Namizni rezkalni stroj HF50, HF60, PX-TFM40 Znamka ****

EL Vastavusdeklal’atsioon Deklaratsiooni objektiks olev si_\n kirjeldatud ese vastab Euroopa Parlamendi ja
. . . Cem ndukogu direktiivile 2011/65/EU kuupaevaga 8. juuni 2011 teatud ohtlike ainete

Vastavusdeklaratsiooni orlglnaall tolge kasutamispiirangu kohta elektri- ja elektroonikaseadmetes. *

Me deklareerimine ainuisikuliselt vastutades, et siin kirjeldatud toode Uhtib Tehnilised dokumendid on saadaval: **
esitatud direktiivide ja normidega.

Artiklinumber *** ‘ Art ni laudfr imi: in HF50, HF60, PX-TFM40 Kaubamark ****

EB aht'kt'es dek|aracija Cia aprasytas deklaracijos objektas atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos Parla-
ceilgs . . . mento ir Tarybos direktyvos 2011/65/ES dél tam tikry pavojingy medZiagy nau-

Atitikties dek|araCIJOS Ongmalo vertimas dojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo reikalavimus. *

Prisiimdami isskirting atsakomybe deklaruojame, kad &ia aprasytas gami- Techninius dokumentus galima gauti i§: **
nys atitinka galiojancias direktyvas ir standartus.

Gaminio numeris *** ‘ inio p ini Stalinés fr imo staklés HF50, HF60, PX-TFM40 Prekés Zenklas ****

ES atbilsﬁbas deklarécija Seit aprakstitais deklaracijas priek$mets atbilst Eiropas Parlamenta un Eiropas
. O = . . Padomes 2011. gada 8. janija Direktivas 2011/65/ES noteikumiem par noteiktu

Orlglnalas atbilstibas dek|araCIJaS tqu01ums bistamo vielu izmanto$anas ierobezo$anu elektriskajas un elektroniskajas ie-

ricés. *

Més, uznemoties pilnu atbildibu, pazinojam, ka Seit aprakstitais razojums

atbilst spéka eso$ajam direktivam un standartiem. Tehniska lieta ir pieejama pie: **

Preces numurs *** ‘ Preces apziméj Galda fré §ina HF50, HF60, PX-TFM40 Prec¢zime ****

EU-forsakran om overensstammelse Féremalet for férsékran som beskrivs hér dverensstdmmer med bestdmmelser-

= . . o N N . . na i Europaparlamentets och radets direktiv 2011/65/EU av den 8 juni 2011 om

Oversattnlng fran férsékran om dverensstammelse i begransning av anvandningen av vissa farliga @mnen i elektriska och elektro-

origina| niska produkter. *

Vi forklarar under eget ansvar att produkten som beskrivs har Gverensstam- Teknisk dokumentation tillgénglig hos: **
mer med géllande riktlinjer och standarder.

Artikelnummer *** ‘ Artikelbeteckning: Bordsfras HF50, HF60, PX-TFM40 Marke ****
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus Tassa kuvattu vakuutuksen kohde tayttaa tiettyjen vaarallisten aineiden kaytén

. . rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa 8. kesakuuta 2011 annetun Eu-
AIkuPeralsen vaatimustenmukaisuusvakuutuksen roopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2011/65/EU méaéaraykset. *
kéannds

Tekniset asiakirjat saatavana: **

Vakuutamme omalla vastuullamme, etté téssé kuvattu tuote tayttaa voimas-

sa olevien direktiivien ja standardien maaréykset.

Tuotenro *** ‘ Tuotenimike: poytajyrsinkone HF50, HF60, PX-TFM40 Merkki ****

EU'OVerensstemmelseserklarin Genstanden for den her beskrevne erkleering overholder bestemmelserne i
. g Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2011/65/EU af 8. juni 2011 vedr. be-

Overseettelse af den orlglnale greensning af brugen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr. *

overensstemmelseserklaering
Tekniske dokumenter findes pa: **

Vi erkleerer under eget ansvar, at det her beskrevne produkt overholder de gael-
dende direktiver og standarder.

Artikelnummer *** ‘ Art.-b I Bordfr kine HF50, HF60, PX-TFM40 Mazerke ****

EU-samsvarserklaerin Gjenstand for erkleeringen beskrevet her oppfyller forskriftene til direktiv
. g . 2011/65/EU fra Europa-Parlamentet og Radet av 8. juni 2011 om begrensning av

Oversettelse av den 0pprmne“ge bruken av bestemte farlige stoffer i elektronikk og elektronisk utstyr. *

samsvarserkleeringen
Tekniske dokumenter tilgjengelig hos: **

Vi erkleerer med eneansvar at produktet som er beskrevet her er i samsvar
med gjeldende direktiver og standarder.

Artikkelnummer *** ‘ Art.betegnelse: Bordfresemaskin HF50, HF60, PX-TFM40 Merke ****
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OnucaHusT NnpeaMeT B Jeknapauusita oTroBaps Ha pasnopeabure Ha [lupek-
TuBa 2011/65/EC Ha EBponeiickus napnameHT u Ha CbBeTa oT 8 toHn 2011 1.
OTHOCHO OrpaHUYEHNETO Ha ynoTpeBaTa Ha ONpeaeneHi ONacHK BelecTsa B
eneKkTPUYECKOTO U enekTPoHHOTO obopyaBaHe. *

EC Oeknapauus 3a cboTBeTCTBUE
lMpeBopa Ha opurMHanHaTa Ageknapauns Ha
{8 cboTBETCTBUE
Hwne AeKnapupame Ha CBOS OTTOBOPHOCT, Y€ ONUCaHUAT TYK NPOAYKT OTro-

BapA Ha NPUNOXMMATE AUPEKTUBN 1 CTaHAAPTY. TexHu4eckaTa AOKYMEHTaUMSA Ce NpeocTaBs oT: **

KaTtanoxeH Homep

0O603HayeHue Ha apTukyna: HactonHa ¢pesa HF50, HF60, PX-TFM40 Mapka ****
To avTikeipevo TG TTapouoag dHAWONG, TO OTTOI0 TTEPIYPAPETAI €5W, EKTIAN-

AI’]A(.UO'I’] cuppop(pwcr]g EE pwvel Tig diatdgeig Tng Odnyiag 2011/65/EE Tou EupwTraikou KoivoBouAiou kai

GR M,ETG(PPGOH QTT0 TO TTPWTOTUTIO TNG 5ﬂ)\w0ﬂ€ oup- Tou ZupBouAiou TnNG 8ng louviou 2011 OXETIKA PE TOV TIEPIOPIOUO TNG XPAONG
uopewang OPICUEVWY ETTIKIVOUVWY OUCIWVY O€ NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKO €EOTTAIONO. *
AnAWVOUPE PE ATTOKAEIOTIKA Hag euBUvn OTI To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAl
aT0 TMapoV BPioKETal 08 GUPHOPPWON HE TIG I0XUoUsEG OBnyieg kai MPS- O 1exvikdg PakeAog sivai SiaBETIpog aTn BEan: **

TUTIaL

Ap1BuAGG €idoug *** ‘ Ovopaoia £id.: ®péda waykou HF50, HF60, PX-TFM40 Mapka ****
Declaratie de conformitate UE Obiectul declaratiei descris aici indeplineste prescriptiile directivei 2011/65/UE a
3

- . . Parlamentului European si a Consiliului din 8 lunie 2011 asupra limitarii utiliz&rii
Traducere a deolarat,lel de conformitate O”gmale anumitor substante periculoase in aparatele electrice si electronice. *
Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris aici coincide cu direc-
RO tivele si normele in vigoare.

Documentatie tehnica disponibila la: **

Numar articol *** ‘ Notatie art.: Masina de frezat de banc HF50, HF60, PX-TFM40

5 wer

Marc:

EU izjava o usaglasenosti

Ovde opisani predmet ove izjave ispunjava odredbe Direktive 2011/65/EU

Evropskog parlamenta i Saveta od 8. juna 2011. godine o ograni¢enju upotrebe

Prevod Ongmalne 1zjave o uskladenosti odredenih opasnih materija u elektri¢noj i elektronskoj opremi.*

=130 1zjavljujemo na nasu iskljucivu odgovornost da je ovde opisani proizvod usk-

laden sa primenljivim smernicama i standardima. Tehnicka dokumentacija dostupna kod: **

Broj artikla *** ‘ Oznaka proizvoda: Stona glodalica HF50, HF60, PX-TFM40 Brend ****
AB uygunluk beyan| Isbu uygunluk beyaninin diizenlendigi burada adi gegen {iriin, Avrupa Parlamen-

P tosu’nun ve 8 Haziran 2011 tarihli Konsey'in elektrik ve elektronik cihazlarda
L1 Orijinal uygunluk beyaninin gevirisi belirl tehlikeli maddelerin sinirlandiriimasina iliskin 2011/65/AT sayil direkifini
Burada agiklanan driintin gegerli yonetmeliklere ve standartlara uygun oldu- yerine getirmektedir. *

gunu tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ediyoruz.

Teknik belgeler surada mevcuttur: **

Uriin numarasi *** Uriin Tanim: Tezgahli freze makinesi HF50, HF60, PX-TFM40 Marka ****
5902107901 / 5902106901 / 3902106901 / 5902107904 SCHEPPACH
Practixx
** 2011/65/EU* 2006/42/EG l:l 2000/14/EG; 2005/88/EG
Georg Kohler 2014/30/EU Annex IV Noise: .,
measures =
Glnzburger Str. 69 [] 20t4r20E0 uaranteed e
[] 2014/35EU 9 b=
D-89335 Ichenhausen
I:l 2004/22/EG I:l Annex V
Notified Body: SGS Fimko Ltd.
[] 201468V v L] Annexvi
89/686/EWG_96/58/EG ifi .
% soreRerenG Notified Body No.: 0598 Notified Body:
Certificate No.: MD-430 Issue 2 Notified Body No.:
[] 20t61628/E0 Emission No.:
i.V. Simon Schunk / EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-8:2010; EN IEC 55014-1:2021; EN [EC 61000-3-2:2019+A1:2021;
Division Manager Product Center EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-2:2021
Ichenhausen, 16.04.2026
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