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Erklarung der Symbole auf dem
Produkt

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll
Ilhre Aufmerksamkeit auf mogliche Risiken lenken. Die Si-
cherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten,
missen genau verstanden werden. Die Warnungen
selbst beseitigen keine Risiken und kénnen korrekte MaR3-
nahmen zum Verhiiten von Unféllen nicht ersetzen.

Das Produkt entspricht den geltenden euro-
paischen Richtlinien.

Das Produkt entspricht den geltenden serbi-

AA schen Richtlinien.

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung
und Sicherheitshinweise lesen und beach-
ten!

Tragen Sie einen Gehodrschutz.

Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das
laufende Sageblatt greifen!

H O

Achtung! Laserstrahlung (Abb. 1, 20)

l:l Schutzklasse Il (Doppelisolierung).
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1  Einleitung
Hersteller:
Scheppach GmbH
Glinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen
Verehrter Kunde

Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten
mit Inrem neuen Produkt.

Hinweis:
Der Hersteller dieses Produkts haftet nach dem geltenden

Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an diesem
Produkt oder durch dieses Produkt entstehen bei:

» Unsachgemafer Behandlung
Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkrafte

Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatztei-
len

Nicht bestimmungsgemafer Verwendung

Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeachtung
der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113 / VDE0113.

Beachten Sie:
Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil dieses Produkts.

Sie enthalt wichtige Hinweise, wie Sie mit dem Produkt si-
cher, fachgerecht und wirtschaftlich arbeiten, wie Sie Ge-
fahren vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten
verringern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des
Produkts erhéhen. Zusatzlich zu den Sicherheitsbestim-
mungen dieser Bedienungsanleitung mussen Sie unbe-
dingt die fiir den Betrieb des Produkts geltenden Vor-
schriften lhres Landes beachten.

Machen Sie sich vor der Benutzung des Produkts mit al-
len Bedien- und Sicherheitshinweisen vertraut. Betreiben
Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angege-
benen Einsatzbereiche. Bewahren Sie die Bedienungsan-
leitung gut auf und handigen Sie alle Unterlagen bei Wei-
tergabe des Produkts an Dritte mit aus.

2 Produktbeschreibung (Abb. 1-24)

Handgriff

Ein-/Ausschalter
Sperrschalter
Ein-/Ausschalter Laser
Sagewellensperre
Séagekopf

Sageblattschutz beweglich
Befestigungsschraube
Sageblatt

Abdeckung Laser

10. Laser

11. Verschiebbare Anschlagschiene
12.  Anschlagschiene
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13. Tischeinlage
14. Handgriff/Feststellschraube Drehtisch
14a. Arretierhebel
15. Justierschraube
16. Zeiger
17. Skala
18. Drehtisch
19. Feststehender Sagetisch
20. Feststellschraube Werkstiickauflage
21. Werkstuckauflage
22. Langenanschlag
23. Feststellschraube verschiebbare Anschlagschiene
24. Feststellschraube
25. Spannvorrichtung
25a. Feststellschraube Héhenverstellung Spannvorrichtung
25b. Randelschraube Héhenverstellung Spannvorrichtung
25c¢. Feststellschraube Spannvorrichtung
26. Winkelskala
27. Winkelzeiger
28. Zugflhrung
28a. Feststellschraube Zugflihrung
29. Fuhrungsbugel
30. Spanefangsack
31. Schraube Schnitttiefenbegrenzung
31a. Randelmutter Schnitttiefenbegrenzung
32. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung
33. Kippsicherung
34. Sicherungsbolzen
35. Justierschraube (90°)
35a. Sicherungsmutter (90°)
36. Justierschraube (45°)
36a. Kontermutter (45°)
37. Flanschschraube
38. AuBenflansch
39. Innenflansch
40. Kreuzschlitzschraube Abdeckung Laser
41. Kreuzschlitzschraube Tischeinlage
42. Transportgriff
43. LED-Arbeitslicht (nicht abgebildet)
(Gilt nur fur Artikelnummer: 59012159953)

3 Lieferumfang (Abb. 1, 2)

Pos. Anzahl Bezeichnung

8. 1x Sé&geblatt (24 Zahne)

8. 1x Séageblatt* (48 Zahne)

25. 1x Spannvorrichtung

30. 1x Spéanefangsack

C. 1x Innensechskantschlissel, 6 mm
D. 1x Innensechskantschliissel, 3 mm

1x Kapp-, Zug- und Gehrungssage
1x Bedienungsanleitung

* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

4 BestimmungsgemaRe
Verwendung

Die Sage dient zum Kappen von Holz und Kunststoff, ent-
sprechend der Maschinengrée. Die Sage ist nicht zum
Schneiden von Brennholz geeignet.

/\ WARNUNG

Das mitgelieferte Sageblatt ist ausschlieRlich zum Sa-
gen von Holz bestimmt! Verwenden Sie dieses nicht
zum Sagen von Brennholz!

/A WARNUNG

Verwenden Sie das Produkt nicht zum Schneiden ande-
rer Materialien als in der Bedienungsanleitung beschrie-
ben.

Es durfen nur fir das Produkt geeignete Sageblatter ver-
wendet werden. Die Verwendung von Trennscheiben aller
Art ist untersagt.

Das Produkt darf nur nach seiner Bestimmung verwendet
werden. Jede weitere daruberhinausgehende Verwen-
dung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir daraus hervorge-
rufene Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der Be-
nutzer und nicht der Hersteller.

Bestandteil der bestimmungsgemaflen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen, die das Produkt verwenden und warten, mus-
sen mit dieser vertraut und ber mogliche Gefahren un-
terrichtet sein.

Veranderungen an dem Produkt schlieen eine Haftung
des Herstellers und daraus entstehende Schaden ganz-
lich aus.

Das Produkt darf nur mit Originalteilen und Originalzube-
hoér des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des
Herstellers sowie die in den Technischen Daten angege-
benen Abmessungen miissen eingehalten werden.

Trotz bestimmungsmaRiger Verwendung koénnen be-
stimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig ausgerdumt
werden. Bedingt durch Konstruktion und Aufbau des Pro-
dukts kénnen folgende Punkte auftreten:

« Beriihrung des Sageblattes im nicht abgedeckten Sa-
gebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittverlet-
zung).

Ruckschlag von Werkstiicken und Werksttckteilen.
Sageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetallteilen
des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen Ge-
hérschutzes.

Gesundheitsschadliche Emissionen von Holzstauben
bei Verwendung in geschlossenen Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Produkte bestimmungs-
gemaR nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder
industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir ibernehmen
keine Gewahrleistung, wenn das Produkt in Gewerbe-,
Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzu-
setzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Erklarung der Signalworter in der
Bedienungsanleitung

A GEFAHR

Signalwort zur Kennzeichnung einer unmit-
telbar bevorstehenden Gefahrdungssituation,
die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod
oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

DE | 7




/\ WARNUNG

Signalwort zur Kennzeichnung einer mogli-
chen Gefahrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge haben kénnte.

/A VORSICHT

Signalwort zur Kennzeichnung einer mogli-
chen Gefahrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, eine geringfiigige oder
maBige Verletzung zur Folge haben koénnte.

Signalwort zur Kennzeichnung einer mogli-
chen Gefahrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, Sachschaden am Pro-
dukt oder Eigentum/Besitz zur Folge haben
konnte.

5 Sicherheitshinweise
Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen Da-
ten, mit denen dieses Elektrowerkzeug verse-
hen ist.

Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden

Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf netzbetriebene Elekt-
rowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeits-
bereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in ex-
plosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brenn-
bare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ab-
lenkung kénnen Sie die Kontrolle tber das Elektro-
werkzeug verlieren.

8 | DE scheppach

2) Elektrische Sicherheit

a)

b)

d)

e)

f)

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf in
keiner Weise verdandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeer-
deten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen verringern das Risiko ei-
nes elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Ober-
flachen wie von Rohren, Heizungen, Herden und
Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn lhr Kérper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nas-
se fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektro-
werkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht,
um das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhingen
oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, o1,
scharfen Kanten oder sich bewegenden Teilen.
Beschadigte oder verwickelte Anschlussleitungen er-
hohen das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien ar-
beiten, verwenden Sie nur Verldngerungsleitun-
gen, die auch fiir den AuBBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den AuBenbereich geeigne-
ten Verlangerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuch-
ter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden
Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risi-
ko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a)

b)

d)

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie
tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit
einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elekt-
rowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und im-
mer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Si-
cherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je
nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, verringert
das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnah-
me. Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerk-
zeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Strom-
versorgung und/oder den Akku anschlieBen, es
aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des
Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder
das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromver-
sorgung anschlielen, kann dies zu Unfallen fihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug ein-
schalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in
einem drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet,
kann zu Verletzungen fiihren.



e)

f)

g)

h)

Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kdnnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare
und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen
von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden koénnen, sind diese anzuschlie-
Ben und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht liber die Sicherheitsregeln
fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug
vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen Se-
kundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a)

b)

d)

e)

f)

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schal-
ter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht
mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, be-
vor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatz-
werkzeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug
weglegen. Diese VorsichtsmaRnahme verhindert den
unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese
Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerk-
zeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen
Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerk-
zeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegli-
che Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs be-
eintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeugs reparieren.
Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarte-
ten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind
leichter zu flihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug,

h

=

sgpch

Einsatzwerk-
zeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend die-
sen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatig-
keit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrli-
chen Situationen fiihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber
und frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Grifff-
lachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrol-
le des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situa-
tionen.

5) Service
a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifi-

5.1

ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir
Gehrungskappsagen

a) Gehrungskappsdgen sind zum Schneiden von

b

C

d

e

-

)
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Holz oder holzartigen Produkten vorgesehen, sie
konnen nicht zum Schneiden von Eisenwerkstof-
fen wie Stiaben, Stangen, Schrauben usw. verwen-
det werden. Abrasiver Staub flhrt zum Blockieren
von beweglichen Teilen wie der unteren Schutzhaube.
Schneidfunken verbrennen die untere Schutzhaube,
die Einlegeplatte und andere Kunststoffteile.

Fixieren Sie das Werkstiick nach Moglichkeit mit
Zwingen. Wenn Sie das Werkstiick mit der Hand
festhalten, miissen Sie lhre Hand immer mindes-
tens 100 mm von jeder Seite des Sageblatts ent-
fernt halten. Verwenden Sie diese Sage nicht zum
Schneiden von Stiicken, die zu klein sind, um sie
einzuspannen oder mit der Hand zu halten. Wenn
lhre Hand zu nahe am Séageblatt ist, besteht ein er-
héhtes Verletzungsrisiko durch Kontakt mit dem Sa-
geblatt.

Das Werkstiick muss unbeweglich sein und ent-
weder festgespannt oder gegen den Anschlag und
den Tisch gedriickt werden. Schieben Sie das
Werkstiick nicht in das Sageblatt und schneiden
Sie nie ,,freihdndig“. Lose oder sich bewegende
Werkstiicke kénnten mit hoher Geschwindigkeit her-
ausgeschleudert werden und zu Verletzungen fiihren.

Schieben Sie die Sage durch das Werkstiick. Ver-
meiden Sie es, die Sdge durch das Werkstiick zu
ziehen. Fiir einen Schnitt heben Sie den Sagekopf
und ziehen ihn iiber das Werkstiick, ohne zu
schneiden. Dann schalten Sie den Motor ein,
schwenken den Sidgekopf nach unten und drii-
cken die Sédge durch das Werkstiick. Bei ziehen-
dem Schnitt besteht die Gefahr, dass das Sageblatt
am Werkstlck aufsteigt und die Sageblatteinheit dem
Bediener gewaltsam entgegengeschleudert wird.

Kreuzen Sie nie die Hand iliber die vorgesehene
Schnittlinie, weder vor noch hinter dem Sageblatt.
Abstltzen des Werkstlicks ,,mit gekreuzten Handen®,
d. h. Halten des Werkstticks rechts neben dem Sage-
blatt mit der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr ge-
fahrlich.




f)

)]

h)

Greifen Sie bei rotierendem Ségeblatt nicht hinter
den Anschlag. Unterschreiten Sie nie einen Si-
cherheitsabstand von 100 mm zwischen Hand und
rotierendem Séageblatt (gilt auf beiden Seiten des
Séageblatts, z. B. beim Entfernen von Holzabfillen).
Die Nahe des rotierenden Sageblatts zu ihrer Hand ist
maoglicherweise nicht erkennbar, und Sie konnen
schwer verletzt werden.

Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden.
Wenn das Werkstiick gebogen oder verzogen ist,
spannen Sie es mit der nach auBen gekriimmten
Seite zum Anschlag. Stellen Sie immer sicher,
dass entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen
Werkstiick, Anschlag und Tisch ist. Gebogene oder
verzogene Werkstlicke kénnen sich verdrehen oder
verlagern und ein Klemmen des rotierenden Sage-
blatts beim Schneiden verursachen. Es dirfen keine
Nagel oder Fremdkdrper im Werkstiick sein.

Verwenden Sie die Sdge erst, wenn der Tisch frei
von Werkzeugen, Holzabféllen usw. ist; nur das
Werkstiick darf sich auf dem Tisch befinden. Klei-
ne Abfélle, lose Holzstlicke oder andere Gegenstén-
de, die mit dem rotierenden Blatt in Beriihrung kom-
men, kénnen mit hoher Geschwindigkeit wegge-
schleudert werden.

Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick. Mehrfach
gestapelte Werkstiicke lassen sich nicht angemessen
spannen oder festhalten und kdnnen beim Sagen ein
Klemmen des Blatts verursachen oder verrutschen.

Sorgen Sie dafiir, dass die Gehrungskappséage vor
Gebrauch auf einer ebenen, festen Arbeitsfliche
steht. Eine ebene und feste Arbeitsflache verringert
die Gefahr, dass die Gehrungskappséage instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei jedem Ver-
stellen der Ségeblattneigung oder des Gehrungs-
winkels darauf, dass der verstellbare Anschlag
richtig justiert ist und das Werkstiick abstiitzt, oh-
ne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in Beriih-
rung zu kommen. Ohne die Maschine einzuschalten
und ohne Werkstlick auf dem Tisch ist eine vollstandi-
ge Schnittbewegung des Sageblatts zu simulieren, um
sicherzustellen, dass es nicht zu Behinderungen oder
der Gefahr des Schneidens in den Anschlag kommt.

Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter oder lan-
ger als die Tischoberseite sind, fiir eine angemes-
sene Abstiitzung, z. B. durch Tischverlangerun-
gen oder Sagebocke. Werkstiicke, die langer oder
breiter als der Tisch der Gehrungskappsage sind,
kénnen kippen, wenn sie nicht fest abgestitzt sind.
Wenn ein abgeschnittenes Stiick Holz oder das Werk-
stlick kippt, kann es die untere Schutzhaube anheben
oder unkontrolliert vom rotierenden Blatt wegge-
schleudert werden.

m) Ziehen Sie keine anderen Personen als Ersatz fiir
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eine Tischverldngerung oder zur zusatzlichen Ab-
stiitzung heran. Eine instabile Abstiitzung des Werk-
stlicks kann zum Klemmen des Blatts fuhren. Auch
kann sich das Werkstiick wahrend des Schnitts ver-
schieben und Sie und den Helfer in das rotierende
Blatt ziehen.

(o]

-

-

p

=

q

L

5.2

Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen das
rotierende Sageblatt gedriickt werden. Wenn wenig
Platz ist, z. B. bei Verwendung von Langsanschlagen,
kann sich das abgeschnittene Stiick mit dem Blatt ver-
keilen und gewaltsam weggeschleudert werden.

Verwenden Sie immer eine Zwinge oder eine ge-
eignete Vorrichtung, um Rundmaterial wie Stan-
gen oder Rohre ordnungsgemiR abzustiitzen.
Stangen neigen beim Schneiden zum Wegrollen, wo-
durch sich das Blatt ,,festbeiRen und das Werkstiick
mit Ihrer Hand in das Blatt gezogen werden kann.

Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl erreichen,
bevor Sie in das Werkstiick schneiden. Dies verrin-
gert das Risiko, dass das Werkstiick fortgeschleudert
wird.

Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird oder das
Blatt blockiert, schalten Sie die Gehrungskappsa-
ge aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind, ziehen Sie den Netzste-
cker und/oder nehmen Sie den Akku heraus. Ent-
fernen Sie anschlieBend das eingeklemmte Materi-
al. Wenn Sie bei einer solchen Blockierung weitersa-
gen, kann es zum Verlust der Kontrolle oder zu Be-
schadigungen der Gehrungskappsage kommen.

Lassen Sie nach beendetem Schnitt den Schalter
los, halten Sie den Sagekopf unten und warten Sie
den Stillstand des Blatts ab, bevor Sie das abge-
schnittene Stiick entfernen. Es ist sehr gefahrlich,
mit der Hand in die Nahe des auslaufenden Blatts zu
reichen.

Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn Sie einen
unvollstindigen Sageschnitt ausfitlhren oder wenn
Sie den Schalter loslassen, bevor der Sagekopf
seine untere Lage erreicht hat. Durch die Bremswir-
kung der Sége kann der Sagekopf ruckartig nach un-
ten gezogen werden und dadurch zu einem Verlet-
zungsrisiko fiihren.

Sicherheitshinweise fiir den
Umgang mit Sageblattern

Vermeiden Sie ein unkontrolliertes Loslassen des Sa-
geaggregats in der unteren Endlage.

Verwenden Sie keine beschadigten oder deformierten
Sageblatter.

Verwenden Sie keine Sageblatter mit Rissen. Mustern
Sie gerissene Sageblatter aus. Eine Instandsetzung
ist nicht zulassig.

Verwenden Sie keine aus Schnellarbeitsstahl gefertig-
ten Sageblatter.

Kontrollieren Sie den Zustand der Sageblatter, bevor
Sie die Sage benutzen.

Verwenden Sie ausschlieRlich Sageblatter, die fir den
zu schneidenden Werkstoff geeignet sind.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller festgelegten
Sageblatter.

Die Sageblatter mussen, wenn Sie zum Bearbeiten
von Holz oder ahnlichen Werkstoffen vorgesehen
sind, EN 847-1 entsprechen.

Verwenden Sie keine Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS).



Verwenden Sie nur Sageblatter, deren héchstzulassi-
ge Drehzahl nicht geringer ist als die maximale Spin-
deldrehzahl der Sége und die fir den zu schneiden-
den Werkstoff geeignet sind.

Beachten Sie die Drehrichtung des Sageblatts.

Setzen Sie nur Sageblatter ein, wenn Sie den Um-
gang damit beherrschen.

Beachten Sie die Hochstdrehzahl. Die auf dem Sage-
blatt angegebene Hochstdrehzahl darf nicht Uber-
schritten werden. Halten Sie, falls angegeben, den
Drehzahlbereich ein.

Reinigen Sie die Spannflachen von Verschmutzun-
gen, Fett, Ol und Wasser.

Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder -buch-
sen zum Reduzieren von Bohrungen bei Sageblattern.

Achten Sie darauf, dass fixierte Reduzierringe zum Si-
chern des Sageblatts den gleichen Durchmesser und
mindestens 1/3 des Schnittdurchmessers haben.

Stellen Sie sicher, dass fixierte Reduzierringe parallel
zueinander sind.

Handhaben Sie Sageblatter mit Vorsicht. Bewahren
Sie sie am besten in der Originalverpackung oder
speziellen Behaltnissen auf. Tragen Sie Schutzhand-
schuhe, um die Griffsicherheit zu verbessern und das
Verletzungsrisiko weiter zu mindern.

Stellen Sie vor der Benutzung von Sageblattern si-
cher, dass alle Schutzvorrichtungen ordnungsgeman
befestigt sind.

Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, dass das von
Ihnen benutzte Sageblatt den technischen Anforde-
rungen dieser Sage entspricht und ordnungsgemaf
befestigt ist.

Benutzen Sie das mitgelieferte Sageblatt nur fir Sa-
gearbeiten in Holz, niemals zum Bearbeiten von Me-
tallen.

Verwenden Sie nur ein Sageblatt mit einem Durch-
messer entsprechend den Angaben auf der Sage.

Verwenden Sie zusatzliche Werkstiick-Auflagen,
wenn dies fur die Stabilitdt des Werkstiick notwendig
ist.

Die Verlangerungen der Werkstlickauflage missen
wahrend der Arbeit immer befestigt und verwendet
werden.

Ersetzen Sie die abgenutzte Tischeinlage!
Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Sagezéhne.

Vermeiden Sie beim S&gen von Kunststoffen, dass
der Kunststoff schmilzt.

Verwenden Sie fir das zu bearbeitende Material die
richtigen Sageblatter. Tauschen Sie die beschadigten
oder abgenutzten Sageblatter rechtzeitig aus.

Wenn sich das Sageblatt Uberhitzt, stoppen Sie die
Maschine. Lassen Sie das Sageblatt zuerst abkihlen,
bevor Sie mit dem Gerat erneut arbeiten.

Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit einer gleich
groBen oder héheren Drehzahl gekennzeichnet sind
als der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen Dreh-
zahl.

Sorgen Sie immer fir Standsicherheit und Sicherung
der Sége.

5.3  Laserstrahlung

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Schiitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geeignete
Vorsichtsmafnahmen vor Unfallgefahren!

« Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den Laser-
strahl blicken.

« Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

* Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen und
Personen oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl mit
geringer Leistung kann Schaden am Auge verursa-
chen.

A\ VORSICHT

Wenn andere als die hier angegebenen Ver-
fahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fihren.

« Lasermodul niemals 6ffnen. Es kénnte unerwartet zu
einer Strahlenexposition kommen.

* Wenn Sie das Produkt langere Zeit nicht benutzen,
sollten die Batterien entfernt werden.

» Der Laser darf nicht gegen einen Laser anderen Typs
ausgetauscht werden.

* Reparaturen am Laser dirfen nur vom Hersteller des
Lasers oder einem autorisierten Vertreter vorgenom-
men werden.

6 Auspacken

/A WARNUNG

Produkt und Verpackungsmaterialien sind kein Kin-
derspielzeug!

Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeuteln, Folien
und Kileinteilen spielen! Es besteht Verschlu-
ckungs- und Erstickungsgefahr!

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Pro-
dukt vorsichtig heraus.

« Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpa-
ckungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

Kontrollieren Sie das Produkt und die Zubehorteile auf
Transportschaden. Etwaige Schaden sofort dem
Transportunternehmen melden, mit dem das Produkt
angeliefert wurde. Spatere Reklamationen werden
nicht anerkannt.

« Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanleitung mit dem Produkt vertraut.
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* Verwenden Sie bei Zubehoér sowie VerschleiR- und
Ersatzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten Sie
bei lhrem Fachhandler.

* Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Produkts an.

7 Technische Daten

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind nach ei-
nem genormten Prifverfahren gemessen worden und
kénnen zum Vergleich eines Elektrowerkzeugs mit einem
anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte kdnnen auch
zu einer vorlaufigen Einschatzung der Belastung verwen-
det werden.

/\ WARNUNG

Die Gerauschemissionen koénnen wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektro-
werkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhdngig von der Art und Weise, in der
das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbe-
sondere, welche Art von Werkstiick bearbei-
tet wird.

Versuchen Sie, die Belastung so gering wie méglich zu
halten. Beispielhafte Malnahmen: die Begrenzung der
Arbeitszeit. Dabei sind alle Anteile des Betriebszyklus
zu bertcksichtigen (beispielsweise Zeiten, in denen das
Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und solche, in denen

es zwar eingeschaltet ist, aber ohne Belastung lauft).

Wechselstrommotor 220 - 240 V~/
50 Hz
Nennleistung S1 1700 Watt
Betriebsart S6 25%* 2000W
Leerlaufdrehzahl n, 4700 min”'
Hartmetallsageblatt 2216 x 2 30 x 2,8 mm
Anzahl der Zéhne 24/48*
Maximale Zahnbreite des 3 mm
Séageblattes
Schwenkbereich -45° [ 0°/ +45°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 0° 340 x 65 mm
Séagebreite bei 45° 240 x 65 mm
Séagebreite bei 2 x 45° 240 x 38 mm
(Doppelgehrungsschnitt)
Schutzklasse /(0
Gewicht ca. 12,0 kg
Laserklasse 2
Wellenlange Laser 650 nm
Leistung Laser <1 mwW

Technische Anderungen vorbehalten!
* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Betriebsart S6

Ununterbrochener periodischer Betrieb. Der Betrieb setzt
sich aus einer Anlaufzeit, einer Zeit mit konstanter Belas-
tung und einer Leerlaufzeit zusammen. Die Spieldauer
betragt 10 min, die relative Einschaltdauer betragt 25%
der Spieldauer.

Das Werkstiick muss mindestens eine Hohe von 3
mm und eine Breite von 10 mm haben. Achten Sie da-
rauf, dass das Werkstiick immer mit der Spannvor-
richtung gesichert wird.

Gerauschkennwerte

/\ WARNUNG

Larm kann gravierende Auswirkungen auf Ihre Gesund-
heit haben. Ubersteigt der Maschinenléarm 85 dB, tra-
gen Sie und Personen, die sich in der Nahe befinden
bitte einen geeigneten Gehdrschutz.

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entsprechend
nach EN 62841-1 ermittelt.

Schalldruckpegel L, 96,5 dB
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel L, 109,5 dB
Unsicherheit K5 3dB

8 Vor Inbetriebnahme (Abb. 3)

1. Die vorinstallierte Kippsicherung (33) an der Untersei-
te der Sage lésen, komplett ausziehen und mittels des
Innensechskantschliissels (D) wieder sichern.

2. Das Produkt muss standsicher aufgestellt werden. Be-
festigen Sie das Produkt auf einer Werkbank, einem
Untergestell o. a.. Stecken Sie 4 Schrauben (nicht im
Lieferumfang enthalten) in die Bohrungen am festste-
henden Séagetisch (19). Ziehen Sie die Schrauben
fest.

3. Justierschraube (15) auf das Niveau der Tischplatte
einstellen, um ein Kippeln des Produkts zu vermeiden.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen  ordnungsgemaf®  montiert
sein.

Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper, wie
z.B. Nagel oder Schrauben usw., achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betétigen, vergewis-
sern Sie sich, ob das Sageblatt richtig montiert ist und
bewegliche Teile leichtgangig sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen des Pro-
dukts, dass die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

8.1 Sicherheitseinrichtung des
Sageblattschutzes (7) priifen
(Abb. 4)

Der Sageblattschutz schiitzt vor versehentlichem Berlh-
ren des Sageblattes und vor herumfliegenden Spéanen.

Funktion liberpriifen
Dazu die Sége nach unten klappen:

» Der Sageblattschutz muss das Sageblatt beim Herun-
terschwenken freigeben, ohne andere Teile zu berih-
ren.
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« Beim Hochklappen der Sage in die Ausgangsstellung
muss der Sageblattschutz automatisch das Ségeblatt
abdecken.

9 Montage

9.1 Produkt aufbauen (Abb. 1, 2, 5, 6)

1. Den Drehtisch (18) durch Drehen des Handgriffs (14)
gegen den Uhrzeigersinn I0sen.

2. Arretierhebel (14a) betatigen, um die Arretierung auf-
zuheben.

3. Mit dem Handgriff (14) den Drehtisch (18) auf den ge-
winschten Winkel einstellen.

4. Den Arretierhebel (14a) loslassen, um die Arretierung
wieder zu verriegeln.

5. Den Handgriff (14) durch Drehen im Uhrzeigersinn
wieder festziehen, um den Drehtisch zu fixieren.

6. Die Justierschraube (15) gegen den Tisch* kontern,
um das Produkt gegen Kippen zu sichern.

7. Durch leichtes Driicken des Sagekopfes (6) nach un-
ten und gleichzeitigem Herausziehen des Sicherungs-
bolzens (34) aus der Motorhalterung, wird die Sage
aus der unteren Stellung entriegelt.

8. Sicherungsbolzen (34) um 90 Grad drehen, um die-
sen in der entriegelten Position zu fixieren.

9. Ségekopf (6) nach oben schwenken.

10. Die Spannvorrichtungen (25) kénnen sowohl links als
auch rechts an dem feststehenden Sagetisch (19) be-
festigt werden. Stecken Sie eine Spannvorrichtung
(25) in die dafiir vorgesehene Bohrung an der Hinter-
seite der Anschlagschiene (12) und sichern diese
Uber die Feststellschraube (25c).

Bei Gehrungsschnitten 0°- 45° ist die Spannvorrich-
tung (25) nur einseitig (rechts) zu montieren (siehe
Bild 11-12).

11. Der Séagekopf (6) kann durch Lésen der Feststell-
schraube (24), nach links auf max. 45° geneigt wer-
den.

12. Die Werkstlickauflagen (21) missen wahrend der Ar-
beit immer befestigt und verwendet werden.
Stellen Sie die gewiinschte Ausladung ein, indem Sie
die Feststellschraube (20) l6sen. Danach ziehen Sie
die Feststellschraube (20) wieder fest.

* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

9.2 Spanefangsack (30) (Abb. 1, 24)

Die Sage ist mit einem Spanefangsack (30) fur Spane
ausgestattet. Driicken Sie die Metallringfliigel des Spane-
fangsackes (30) zusammen und bringen Sie ihn an der
Auslassoffnung im Motorbereich an. Der Spanefangsack
(30) kann uber den ReiRBverschluss auf der Unterseite
entleert werden.

9.21 Anschluss an eine externe
Staubabsaugung

1. SchlieBen Sie den Absaugschlauch an die Staubab-
saugung an.

2. Die Staubabsaugung muss fiir das zu bearbeitende
Material geeignet sein.

sgpch

3. Benutzen Sie zum Absaugen von besonders gesund-
heitsschadlichen oder krebserregenden Stauben eine
spezielle Absaugvorrichtung.

9.3  Feinjustierung des Anschlags fiir
Kappschnitt 90° (Abb. 1, 7)

Bendtigtes Werkzeug:

* Innensechskantschliissel 6mm (C)

« 90° Anschlagwinkel (A)*

* Kreuzschlitzschraubendreher®

* Gabelschliissel SW 13 mm*
* = nicht im Lieferumfang enthalten!

1. Den Sé&gekopf (6) nach unten senken und mit dem Si-
cherungsbolzen (34) fixieren.

2. Feststellschraube (24) lockern.

3. 90° Anschlagwinkel (A) zwischen Sageblatt (8) und
Drehtisch (18) anlegen.

4. Losen Sie die Sicherungsmutter (35a).

5. Die Justierschraube (35) soweit verstellen, bis der
Winkel zwischen Sé&geblatt (8) und Drehtisch (18) 90°
betragt.

6. Ziehen Sie die Sicherungsmutter (35a) wieder fest.

7. Uberpriifen Sie abschlieRend die Position der Winke-
lanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (16) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher |6sen, auf 0°-Position der
Skala (17) setzen und wieder festziehen.

9.4  Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Abb. 1, 8)
Benotigtes Werkzeug:
« 45° Anschlagwinkel (B)*
» Gabelschlissel SW 13 mm*
* Kreuzschlitzschraubendreher*
* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

1. Den Séagekopf (6) nach unten senken und mit dem Si-
cherungsbolzen (34) fixieren.

2. Den Drehtisch (18) auf 0° Stellung fixieren.

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fir Geh-
rungsschnitte (geneigter Sagekopf) in der dueren Po-
sition fixiert werden (linke Seite).

3. Offnen Sie die Feststellschraube (23) der verschieb-
baren Anschlagschienen (11) und schieben Sie die
verschiebbaren Anschlagschienen (11) nach aufen.
45° Anschlagwinkel (B) zwischen Séageblatt (8) und
Drehtisch (18) anlegen.

4. Die verschiebbaren Anschlagschienen (11) missen
so arretiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschienen (11) und Séageblatt (8) mindestens 8
mm betragt.

5. Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss sich in
der inneren Position befinden (Rechte Seite).

6. Priufen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den ver-
schiebbaren Anschlagschienen (11) und dem Sage-
blatt (8) keine Kollision mdglich ist.




7. Die Feststellschraube (24) 16sen und mit dem Hand-
griff (14) den Sagekopf (6) nach links, auf 45° neigen.

8. 45°-Anschlagwinkel (B) zwischen Sageblatt (6) und

Driicken Sie wiederholt den Ein-/Ausschalter Laser (4),
um zwischen dem Laser (10) und dem LED-Arbeitslicht
(43) zu wechseln:

Drehtisch (18) anlegen. 1 x driicken Laser (10) EIN/LED (43) AUS
9. Kontermutter (36a) I6sen und Justierschraube (36) so 2 x driicken Laser (10) AUS/LED (43) EIN

weit verstellen, bis der Winkel zwischen S&geblatt (8) -

und Drehtisch (18) genau 45° betragt. 3 x driicken Laser (10) EIN/LED (43) EIN
10. Ziehen Sie die Kontermutter (36a) wieder fest. 4 x driicken Laser (10) AUS/LED (43) AUS

11. Uberpriifen Sie abschlieBend die Position der Winke-
lanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (16) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher 16sen, auf 45°-Position der
Skala (17) setzen und wieder festziehen.

10.4 Serienschnitt (Abb. 1, 10)

Fir wiederholte Schnitte mit der gleichen Lange kann der
Langenanschlag (22) aufgeklappt werden. Sie kénnen
den Langenanschlag (22) auf der rechten und auf der lin-
ken Seite nutzen.

1. Klappen Sie den Langenanschlag (22) nach oben.

10 Bedienung

10.1 Bedlenung der Spannvorr|Chtung 2. Losen Sie die Feststellschraube fir die Werkstlckauf-
(25) (Abb. 1) lage (20).
Uber die Feststellschraube (25a) kann die Spannvorrich- 3. Ziehen Sie die Werkstiickauflage (21) heraus.

tung (25) in der Hohe eingestellt werden. 4

1. Senken Sie die Spannvorrichtung (25) auf das Werk-
stlick ab. 5

Stellen Sie das gewiinschte Mal} zwischen Sageblatt
(8) und Langenanschlag (22) ein.

. Ziehen Sie die Feststellschraube fir die Werk-

2. Ziehen Sie die Feststellschraube (25c) fest an.

3. Drehen Sie die Randelschraube (25b) im Uhrzeiger-
sinn, um das Werkstlick zu spannen.

stlickauflage (20) wieder fest.

6. Flhren Sie die Schnitte durch, wie unter 70.5, 10.6,

10.7 und 10.8 beschrieben.

4. Um das Werkstlick zu I6sen, gehen Sie in umgekehr-
ter Reihenfolge vor.

10.5 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Abb. 1, 11, 12)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zugfunktion
der Sége mit der Feststellschraube (28a) in der hinteren
Position fixiert werden. In dieser Position kann die Sage
im Kapp-Betrieb betrieben werden. Sollte die Schnittbreite
Uber 100 mm liegen, muss darauf geachtet werden, dass
die Feststellschraube (28a) locker und der Séagekopf (6)
beweglich ist (Abb. 4).

10.2 Schnitttiefenbegrenzung
(Nut sagen) (Abb. 1, 9)

/A WARNUNG

Riickschlaggefahr!

Beim Anfertigen von Nuten ist es besonders wichtig,

dass kein seitlicher Druck auf das Sageblatt ausgelbt

wird. Der Ségekopf kann sonst plétzlich hochschlagen!

— Benutzen Sie beim Anfertigen von Nuten eine
Spannvorrichtigung. Vermeiden Sie seitlichen Druck
auf den Sagekopf.

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fiir 90°-Kapp-
schnitte in der inneren Position fixiert werden.

Hinweise zum Festspannen:
1. Mittels der Schraube (31) kann die Schnitttiefe stufen-

los eingestellt werden. Hierzu Réndelmutter (31a) an
der Schraube l6sen. Die gewlnschte Schnitttiefe
durch Eindrehen oder Herausdrehen der Schraube
(31) einstellen. AnschlieRend die Randelmutter (31a)
wieder an der Schraube (31) festziehen. durchsagen. Sehr dinne Werkstiicke kdnnen beim

2. Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines Probe- ?agen flattern* oder brechen
schnittes. 1. Offnen Sie die Feststellschraube (23) der verschieb-
baren Anschlagschiene (11) und schieben Sie die ver-
10.3 Ein-/ Ausschalten des Lasers schiebbare Anschlagschiene (11) nach innen.

(Abb. 19) 2. Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss so weit
vor der innersten Position arretiert werden, dass der
Abstand zwischen der verschiebbaren Anschlagschie-
ne (11) und dem Sé&geblatt (8) maximal 8 mm betragt.

» Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die zu klein zum
Festspannen sind.

Verstarken Sie sehr diinne Werkstiicke dadurch, dass
Sie diese mit einer zusatzlichen Leiste gemeinsam

Einschalten:

1. Ein-/Ausschalter Laser (4) 1x driicken. Auf das zu be-
arbeitende Werkstlick wird eine Laserlinie projiziert,

die die genaue Schnittfiihrung anzeigt. 3. Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen der ver-

schiebbaren Anschlagschiene (11) und dem Séageblatt
(8) keine Kollision méglich ist.

1. Ein-/Ausschalter Laser (4) erneut driicken. 4. Feststellschraube (23) wieder anziehen.
Ein-/Ausschaltern des LED-Arbeitslichts (43) 5. Sagekopf (6) in die obere Position bringen.

(Gilt nur fir Artikelnummer: 59012159953)

Ausschalten:
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6. Sagekopf (6) am Handgriff (1) nach hinten schieben 7. Mit dem Handgriff (14) den Drehtisch (18) auf den ge-

und gegebenenfalls in dieser Position fixieren (je nach winschten Winkel einstellen.
Schnittbreite). 8. Den Arretierhebel (14a) loslassen, um die Arretierung
7. Legen Sie das zu schneidende Holz an die Anschlag- wieder zu verriegeln.

schiene (12) und auf den Drehtisch (18). 9. Den Handgriff (14) durch Drehen im Uhrzeigersinn

8. Das Material mit der Spannvorrichtung (25) auf dem festziehen, um den Drehtisch (18) zu fixieren.
feststehenden Sagetisch (19) feststellen, um ein Ver- 10. Die Justierschraube (15) gegen den Tisch* kontern,
schieben wahrend des Schneidvorgangs zu verhin- um das Produkt gegen Kippen zu sichern.

dern.
11. Schnitt wie unter 10.5 beschrieben ausfiihren.
9. Sperrschalter (3) entriegeln und Ein-/Ausschalter (2)

driicken. um den Motor einzuschalten. * = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
10. S%itg;akor!l)tf (6)Dmit I:iem :an?grif{) () gleicf;)mégig Lén__d 10.7 Gehrungsschnitt 0°- 45° und
mit leichtem Druck nach unten bewegen, bis das Sa- Drehtisch 0° (Abb. 1, 11, 14)

geblatt (8) das Werkstlick durchschnitten hat.

; 2 5 Mit der Sage kénnen Gehrungsschnitte nach links von 0°-
11. Nach Beendigung des Sagevorgangs Sagekopf (6) . e "
wieder in die obere Ruhestellung bringen und Ein-/ 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt werden.

Ausschalter (2) loslassen. ACHTUNG

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fir Geh-
rungsschnitte (geneigter Sagekopf) in der aufleren Po-
sition fixiert werden.

ACHTUNG

Bei Gehrungsschnitten 0° - 45° ist die Spannvorrichtung
(Werksttickspanner) nur rechts zu montieren.

Durch die Rickholfeder schlagt das Produkt automatisch
nach oben. Lassen Sie den Handgriff nach Schnittende
nicht los, sondern lassen Sie den Sagekopf langsam und
unter leichtem Gegendruck nach oben bewegen.

10.5.1 Bei fixierter Zugfiihrung (28) (Abb. 4)

1. Zugfunktion der Sége mit der Feststellschraube fir - . -
Zugfiihrung (28a) in der hinteren Position fixieren. 1. Offnen Sie die Feststellschraube (23) der verschieb-

. ) ) : . baren Anschlagschienen (11) und schieben Sie die
2. Sagekopf (6) mit dem Handgriff (1) gleichméRig und verschiebbaren Anschlagschienen (11) nach aufien
mit leichtem Druck nach unten bewegen, bis das S&- (linke Seite).

geblatt (8) das Werkstiick durchschnitten hat.

L . B 2. Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss so weit
10.5.2  Bei nicht fixierter Zugfiihrung (28) vor der innersten Position arretiert werden, dass der
« Sagekopf (6) nach ganz vorne ziehen. Den Handgriff Abstand zwischen der verschiebbaren Anschlagschie-
(1) gleichmaRig und mit leichtem Druck ganz nach un- nen (11) und dem Ségeblatt (8) maximal 8 mm betrégt
ten absenken. Nun S&gekopf (6) langsam und gleich- (rechte Seite).
maRig ganz nach hinten schieben, bis das Ségeblatt 3. Priifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen der ver-
(8) das Werksttick vollstandig durchschnitten hat. schiebbaren Anschlagschiene (11) und dem Sageblatt
106 K hnitt 90° d Drehtisch (8) keine Kollision mdglich ist.
) OEZ%’SCA{)‘[I) 1 11”'}3 rehtisc 4. Feststellschraube (23) wieder anziehen.
) ( -1,11,13) 5. Sagekopf (6) in die obere Stellung bringen.
Mit der Kapp- und Gehrungsséage kénnen Schragschnitte ) o -
nach links und rechts von 0°-47° ausgefiihrt werden. 6. Den Drehtisch (18) auf 0° Stellung fixieren.
7. Die Feststellschraube (24) l16sen und mit dem Hand-

griff (1) den Sagekopf (6) nach links neigen, bis der

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fiir 90°-Kapp- Z\QP W:ﬁ:ﬁsekraﬁ?()zg;ﬁzg; gewtinschte Winkelmaft an

schnitte in der inneren Position fixiert werden.
8. Feststellschraube (24) wieder festziehen.

1. Offnen Sie die Feststellschraube (23) der verschieb- . ; o
baren Anschlagschiene (11) und schieben Sie die ver- 9. Schnitt wie unter70.5 beschrieben durchfiihren.
schiebbare Anschlagschiene (11) nach innen. 10.8 Gehrungsschnitt 0°- 45° und
2. Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss so weit Drehtisch 0°- 47° (Abb. 1, 11, 15)
vor der innersten Position arretiert werden, dass der . . . . . .
Abstand zwischen der verschiebbaren Anschlagschie- Mit der Sage kénnen Gehrungsschnitte nach links von 0°-
ne (11) und dem S&geblatt (8) maximal 8 mm betragt. 45° zur Arbeltsflache l_J_nd gleichzeitig 0°- 47° zur An-
. . . ) schlagschiene ausgefiihrt werden (Doppelgehrungs-
3. Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen der ver- schnitt).

schiebbaren Anschlagschiene (11) und dem Sageblatt
(8) keine Kollision mdglich ist.

4. Feststellschraube (23) wieder anziehen.

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fir Geh-

5. Den Drehtisch (18) durch Drehen des Handgriffs (14) rungsschnitte (geneigter Sagekopf) in der dufleren Po-
gegen den Uhrzeigersinn I6sen. sition fixiert werden.

6. Arretierhebel (14a) betatigen, um die Arretierung auf-
zuheben.
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Bei der Schwenkung einer Kappsége auf 31,6° und einer

Aggregatneigung von 33,9°

kénnen gleichschenklige

Dreiecksleisten und Profile wie Stuckrandprofile mit der
Profilseite nach unten auf Gehrung geschnitten werden.
Das ist vor allem bei grofRen Profilen, die bei normalem
Einlegen die maximale Schnitthéhe Uberschreiten, von
Vorteil.

Auch die Probleme, mit der haufig nicht rechtwinkligen
Ausarbeitung des Winkels an den Ecken, sind so einfach
zu lésen.

Bei Gehrungsschnitten 0° - 45° ist die Spannvorrichtung
(Werksttickspanner) nur rechts zu montieren.

* Reinigen Sie das Produkt regelmaRig mit einem
feuchten Tuch* und etwas Schmierseife. Verwenden
Sie keine Reinigungs- oder Ldsungsmittel; diese
kénnten die Kunststoffteile des Produkts angreifen.
Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das Produkt-
innere gelangen kann.

11.2 Austausch des Sageblatts (8)

(Abb. 1, 16 - 18)

/\ WARNUNG

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

1.

10.

1

Offnen Sie die Feststellschraube (23) der verschieb-
baren Anschlagschienen (11) und schieben Sie die
verschiebbaren Anschlagschienen (11) nach auf3en.
Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss so weit
vor der innersten Position arretiert werden, dass der
Abstand zwischen der verschiebbaren Anschlagschie-
ne (11) und dem Sé&geblatt (8) maximal 8 mm betragt.
Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen der ver-
schiebbaren Anschlagschiene (11) und dem Sageblatt
(8) keine Kollision mdglich ist.

Feststellschraube (23) wieder anziehen.

Sagekopf (6) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (18) durch Drehen des Handgriffs (14)
gegen den Uhrzeigersinn I6sen.

Arretierhebel (14a) betatigen, um die Arretierung auf-
zuheben.

Mit dem Handgriff (14) den Drehtisch (18) auf den ge-
winschten Winkel einstellen (siehe 70.6).

Den Arretierhebel (14a) loslassen, um die Arretierung
wieder zu verriegeln.

Den Handgriff (14) durch Drehen im Uhrzeigersinn
festziehen, um den Drehtisch (18) zu fixieren.

. Die Justierschraube (15) gegen den Tisch* kontern,
um das Produkt gegen Kippen zu sichern.

-

12. Die Feststellschraube (24) I6sen.
13. Mit dem Handgriff (1) den Séagekopf (6) nach links, auf

das gewiinschte Winkelmal neigen.

14. Feststellschraube (24) wieder festziehen.
15. Schnitt wie unter 70.5 beschrieben ausfihren.

*

1

= nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

1 Wartung

/\ WARNUNG

Vor jeglicher
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Einstellung, Instandhaltung

1
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1.1 Allgemeine WartungsmaRnahmen

« Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und Mo-
torengehéuse so staub- und schmutzfrei wie maglich.
Reiben Sie das Produkt mit einem sauberen Tuch* ab
oder blasen Sie es mit Druckluft* bei niedrigem Druck
aus. Wir empfehlen, dass Sie das Produkt direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

« Olen Sie einmal pro Monat alle beweglichen Teile.

Tragen Sie zum Wechseln des Séageblatts
Schutzhandschuhe! Verletzungsgefahr!

Bendtigtes Werkzeug:

*

1.

* Innensechskantschliissel 6mm (C)
* Kreuzschlitzschraubendreher®
= nicht im Lieferumfang enthalten!

Den Sagekopf (6) nach oben schwenken und mit dem
Sicherungsbolzen (34) arretieren.

2. Losen Sie die Befestigungsschraube (7a) der Abde-

ckung mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.

3. Ségeblattschutz (7) soweit nach oben klappen, dass

der Sageblattschutz (7) Uber der Flanschschraube
(37) ist.

4. Mit einer Hand den Innensechskantschliissel 6mm (C)

auf die Flanschschraube (37) setzen.

5. Séagewellensperre (5) festdriicken und Flanschschrau-

be (37) langsam im Uhrzeigersinn drehen. Nach max.
einer Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5) ein.

6. Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flanschschraube

(37) im Uhrzeigersinn I6sen.

7. Flanschschraube (37) ganz herausdrehen und Auf3en-

flansch (38) abnehmen.

8. Das Sageblatt (8) vom Innenflansch (39) abnehmen

und nach unten herausziehen.

9. Flanschschraube (37), AufRenflansch (38) und Innen-

1

1

1

flansch (39) sorgfaltig reinigen.

0. Das neue Sé&geblatt (8) in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen.

-

. Sageblattschutz (7) nach unten klappen, bis der Sa-
geblattschutz (7) in die Befestigungsschraube (7a)
einhangt.

2. Ziehen Sie die Befestigungsschraube (7a) wieder fest.

Die Schnittschrage der Zahne, d.h. die Drehrichtung
des Sageblattes, muss mit der Richtung des Pfeils auf
dem Gehause Ubereinstimmen.

1

3.Vor dem Weiterarbeiten die Funktionsféhigkeit der
Schutzeinrichtungen priifen (Abb. 5).



Nach jedem Séageblattwechsel priifen, ob das Sageblatt
in senkrechter Stellung sowie auf 45° gekippt, frei in der
Tischeinlage lauft.

Das Wechseln und Ausrichten des Sageblattes muss
ordnungsgeman ausgefiihrt werden.

11.3 Sicherheitseinrichtung
Sageblattschutz (7) reinigen
(Abb. 1)

Priifen Sie vor jeglicher Inbetriebnahme den Sageblatt-
schutz auf Verunreinigungen.

Entfernen Sie alte Sdgespane sowie Holzsplitter unter Zu-
hilfenahme eines Pinsels oder eines ahnlich geeigneten
Werkzeuges.

Achten Sie auf Leichtgangigkeit des Fuhrungsbugels (29).
11.4 Justieren des Lasers (10) (Abb. 20)

Betatigen Sie beim Justieren des Lasers auf
keinen Fall den Ein-/Ausschalter. Verlet-

zungsgefahr!

Falls der Laser (10) nicht mehr die korrekte Schnittlinie
anzeigt, kann dieser nachjustiert werden.

Bendtigtes Werkzeug:
* Kreuzschlitzschraubendreher*
* = nicht im Lieferumfang enthalten!

1. Offnen Sie hierzu die Kreuzschlitzschrauben Abde-
ckung Laser (40) und entfernen die Abdeckung Laser
(9). Stellen Sie den Laser durch seitliches Verschie-
ben so ein, dass der Laserstrahl die Schneidzéhne
des Sageblattes (8) trifft.

2. Nachdem Sie den Laser (10) justiert und festgezogen
haben, montieren Sie die Abdeckung Laser (9) und
befestigen Sie diese mit den Kreuzschlitzschrauben
Abdeckung Laser (40) handfest.

3. Die Sage muss zum Justieren des Lasers (10) an das
Stromnetz angeschlossen sein.
11.5 Tischeinlage (13) wechseln
(Abb. 1, 21)

/A WARNUNG

Bei einer beschadigten Tischeinlage besteht die Ge-
fahr, dass sich kleine Gegenstande zwischen Tischein-
lage und Sageblatt verklemmen und das Sageblatt blo-
ckieren.

Tauschen Sie beschadigte Tischeinlagen sofort

aus!

Bendtigtes Werkzeug:
* Kreuzschlitzschraubendreher®
* = nicht im Lieferumfang enthalten!

sgpch

1. Demontieren Sie die Kreuzschlitzschraube (41) an der
Tischeinlage (13). Drehen Sie ggf. den Drehtisch (18)
und neigen Sie den Sagekopf (6), um die Kreuz-
schlitzschraube (41) erreichen zu kdnnen.

2. Nehmen Sie die Tischeinlage (13) ab.
3. Setzen Sie die neue Tischeinlage (13) ein.

4. Ziehen Sie die Kreuzschlitzschraube (41) an der Ti-
scheinlage (13) fest.

11.6 Birsteninspektion (Abb. 22)

Priifen Sie die Kohleblrsten bei einem neuen Produkt
nach den ersten 50 Betriebsstunden, oder wenn neue
Biirsten montiert wurden. Priifen Sie sie nach der ersten
Prifung alle 10 Betriebsstunden.

* Wenn der Kohlenstoff auf 6 mm Lange abgenutzt ist,
die Feder oder der Nebenschlussdraht verbrannt oder
beschadigt sind, miissen Sie beide Birsten ersetzen.
Wenn die Birsten nach dem Ausbau fiir einsatzfahig
befunden werden, kénnen Sie sie wieder einbauen.

Zur Wartung der Kohlebirsten 6ffnen Sie die beiden
Verriegelungen entgegen dem Uhrzeigersinn. Entneh-
men Sie anschlieRend die Kohleblirsten.

Setzen Sie die Kohleblrsten in umgedrehter Reihen-
folge wieder ein.

12 Transport (Abb. 1, 4, 23)

1. Handgriff/Feststellschraube fiir Drehtisch (14) festzie-
hen, um den Drehtisch (18) zu verriegeln.

2. Ségekopf (6) nach unten driicken und mit Sicherungs-
bolzen (34) arretieren. Die Sage ist nun in der unteren
Stellung verriegelt.

3. Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube fiir
Zugfiihrung (28a) in der hinteren Position fixieren.

4. Produkt am Transportgriff (42) tragen.

5. Zum erneuten Aufbau des Produkts, wie unter 8, 9, 10
beschrieben vorgehen.

13 Lagerung

Lagern Sie das Produkt und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder unzu-
ganglichen Ort.

Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5°C und
30°C.

Bewahren Sie das Produkt in der Originalverpackung auf.
Decken Sie das Produkt ab, um es vor Staub oder Feuch-
tigkeit zu schitzen. Bewahren Sie die Bedienungsanlei-
tung bei dem Produkt auf.

14 Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der kundenseitige
Netzanschluss sowie die verwendete Verlangerungs-
leitung miissen diesen Vorschriften entsprechen.

141 Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbstandig
ab. Nach einer Abkihlzeit (zeitlich unterschiedlich) lasst
sich der Motor wieder einschalten.




/\ WARNUNG

Die maximal zulassige Netzimpedanz Zmax des Pro-
dukts betragt 0,443 Q. Als Benutzer dieses Produkts
missen Sie, wenn nétig in Riicksprache mit dem Ener-
gieversorgungsunternehmen bestimmen, dass das Pro-
dukt nur an eine Versorgung angeschlossen wird, deren
Impedanz kleiner oder gleich Zmax ist!

14.2 Sonderanschlussbedingungen

» Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN
61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbedingun-
gen. Das heil’t, dass eine Verwendung an beliebigen
frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Produkt kann bei unglinstigen Netzverhaltnissen
zu vorlbergehenden Spannungsschwankungen flh-
ren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an
Anschlusspunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuldssige Netzimpedanz ,Z” (Zmax.
= 0,443 Q) nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von
mindestens 100 A je Phase haben.

Sie mlssen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in
Ricksprache mit lhrem Energieversorgungsunterneh-
men, dass lhr Anschlusspunkt, an dem Sie das Pro-
dukt betreiben mochten, eine der beiden genannten
Anforderungen a) oder b) erfiillt.

14.3 Schadhafte Elektro-
Anschlussleitungen

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isolati-
onsschaden.

Ursachen hierfiir kdnnen sein:

Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fenster
oder Turspalten gefuhrt werden,

Knickstellen durch unsachgeméfe Befestigung oder
Flhrung der Anschlussleitung,

Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung,

Isolationsschaden durch Herausreiften aus der Wand-
steckdose,

Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte elektrische Anschlussleitungen dirfen
nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isolations-
schaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelméRig auf Schaden
Uberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uberpriifen die
Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen. Verwen-
den Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher Kennzeich-
nung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem Anschluss-
kabel ist VVorschrift.

18 | DE scheppach

Sicherheitshinweise fiir den Austausch beschadigter
oder defekter Netzanschlussleitungen

Anschlussart X

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Produkts bescha-
digt wird, muss sie durch eine speziell vorgerichtete Net-

zanschlussleitung ersetzt werden, die vom Hersteller oder
seinem Kundendienst erhaltlich ist.

14.4 Wechselstrommotor

Anschllsse und Reparaturen der elektrischen Ausristung
dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchgefiihrt wer-
den.

+ Die Netzspannung muss 220 V — 240V~ betragen.

» Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange mussen ei-
nen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

15 Reparatur und
Ersatzteilbestellung

Nach Reparatur oder Wartung vergewissern Sie sich, ob
alle sicherheitstechnischen Teile angebracht und in ein-
wandfreiem Zustand sind. Verletzungsgefahrdende Teile
vor anderen Personen und Kindern unzugénglich aufbe-
wahren.

Laut Produkthaftungsgesetz wird nicht fiir Schaden ge-
haftet, die durch unsachgemafe Reparaturen oder
durch Nichtverwendung von Originalersatzteilen verur-
sacht werden.

Beauftragen Sie einen Kundendienst oder eine autori-

sierte Fachkraft. Entsprechendes gilt auch fiir Zubehor-
teile.

Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Service-
Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der Titel-
seite.

Anschliisse und Reparaturen

Anschllsse und Reparaturen der elektrischen Ausriistung
dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchgefihrt wer-
den.

15.1 Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben ge-
macht werden:

* Modellbezeichnung

* Artikelnummer

« Daten des Typenschildes
Ersatzteile / Zubehor

|Tischein|age - Artikel-Nr.: |

5901215010

15.2 Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende
Teile einem gebrauchsgemaRen oder natlrlichen Ver-
schleil unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchs-
materialien bendtigt werden.

VerschleiBteile*: Kohlebirsten, Sageblatt, Tischeinlage,
Spanefangsack

* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!



16 Entsorgung und
Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung
Die Verpackungsmaterialien sind

CE’ °
[
% » A @recyeelbar. Bitte Verpackungen
%A & umweltgerecht entsorgen.
Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgerite gehodren
nicht in den Hausmiill, sondern sind einer ge-

=mm trennten Erfassung bzw. Entsorgung zuzufiih-
ren!

« Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altgerat
verbaut sind, mlssen vor Abgabe zerstérungsfrei ent-
nommen werden! Deren Entsorgung wird Uber das
Batteriegesetz geregelt.

Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronikgera-
ten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur Riickga-
be verpflichtet.

Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fir das
Loéschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne bedeu-
tet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht tber
den Hausmiill entsorgt werden drfen.

Elektro- und Elektronikaltgerate kénnen bei folgenden
Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

17 Stérungsabhilfe

— Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhofe)

— Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Ricknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

— Bis zu drei Elektroaltgerate pro Gerateart, mit ei-
ner Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neuge-
rates vom Hersteller kostenfrei bei diesem abge-
ben oder einer anderen autorisierten Sammelstelle
in Ihrer Nahe zufihren.

— Weitere erganzende Riicknahmebedingungen der
Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim jeweili-
gen Kundenservice.

Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogerates
durch den Hersteller an einen privaten Haushalt, kann
dieser die unentgeltliche Abholung des Elektroaltgera-
tes, auf Nachfrage vom Endnutzer, veranlassen. Set-
zen Sie sich hierzu mit dem Kundenservice des Her-
stellers in Verbindung.

Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den Lan-
dern der Europaischen Union installiert und verkauft
werden und die der Europaischen Richtlinie 2012/19/
EU unterliegen. In Léndern auferhalb der Europai-
schen Union kénnen davon abweichende Bestimmun-
gen fir die Entsorgung von Elektro- und Elektronik-
Altgeraten gelten.

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt, wie Sie Abhilfe schaffen kdnnen, wenn Ihr Produkt ein-
mal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie sich an lhre

Service-Werkstatt.

Stérung Mogliche Ursache

Motor funktioniert nicht Motor,

Kabel oder Stecker defekt,|Produkt vom Fachmann uUberprifen lassen. Nie
Netzsicherungen durchgebrannt.

Abhilfe

Motor selbst reparieren. Gefahr! Netzsicherungen
kontrollieren, evtl. auswechseln

schwindigkeit nicht.

Der Motor geht langsam an|Spannung zu niedrig, Wicklungen be-|Spannung durch Elektro-Fachkraft kontrollieren
und erreicht die Betriebsge-|schadigt, Kondensator durchgebrannt. [lassen. Motor durch einen Fachmann kontrollie-

ren lassen. Kondensator durch einen Fachmann
auswechseln lassen.

Motor macht zu viel Larm.

Wicklungen beschadigt, Motor defekt.

Motor durch einen Fachmann kontrollieren las-
sen.

volle Leistung.

Der Motor erreicht nicht die|Stromkreise in Netzanlage Uberlastet|Verwenden Sie keine anderen Produkte oder Mo-
(Lampen, andere Motoren, etc.).

toren auf demselben Stromkreis.

Motor Uberhitzt sich leicht.
de Kiihlung des Motors.

Uberlastung des Motors, ungeniigen-|Uberlastung des Motors beim Schneiden verhin-

dern, Staub vom Motor entfernen, damit eine opti-
male Kiihlung des Motors gewahrleistet ist.

Séageschnitt ist rau oder ge-|Sageblatt stumpf, Zahnform nicht ge-|Sageblatt nachscharfen bzw. geeignetes Sage-

wellt. eignet fiir die Materialdicke. blatt einsetzen.
Werkstick reiBt aus bzw.|Schnittdruck zu hoch bzw. Sageblatt| Geeignetes Sageblatt einsetzen.
splittert. fur Einsatz nicht geeignet.




18 EU-Konformitatserklarung
Originalkonformitatserklarung

Hersteller:

Scheppach GmbH

Gunzburger Stral’e 69
D-89335 Ichenhausen

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das hier
beschriebene Produkt mit den geltenden Richtlinien und
Normen (bereinstimmt.

Marke: SCHEPPACH

Art.-Bezeichnung: KAPP-, ZUG UND GEHRUNGSSAGE -
HM216/HM81LXU

Art.-Nr. 5901215903, 59012159958,

59012159973, 5901215984,
59012159953, 5901215901,
5901215907

EU-Richtlinien:
2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU*

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung er-
fullt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des Euro-
paischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

Angewandte Normen:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

Dokumentationsbevollmachtigter:

Matthias Herz
Glnzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 19.05.2025

I
Simon Sehiink>
Division Manager Product Center

. n%/'» 7
Ardreag’ Pecher

Head of Project Management
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Garantiebedingungen
Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerat dennoch nicht einwandfrei funktionieren,
bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden.
Gerne stehen wir Ihnen auch telefonisch tber die Servicerufnummer zur Verfligung. Die nachfolgenden Hinweise sollen
Ihnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fir Kaufer (private Endver-
braucher) von Neugeraten. Die gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berihrt.
Fir diese ist der Handler zustandig, bei dem Sie das Produkt erworben haben.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschliellich auf Méngel an einem von Ihnen erworbenen neuen Gerét, die auf
einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur sol-
cher Mangel oder den Austausch des Gerates beschrankt (ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte
Gerate oder Teile gehen in unser Eigentum Uber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaf nicht
fir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet
wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

— Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeach-
tung der Bedienungsanleitung (z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréats unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie
durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

— Schéaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgemake Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Ge-
rates oder Verwendung von nicht zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkorpern in das
Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z.
B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

— Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen bestimmungsgemaRen, liblichen (betriebsbedingten)
oder sonstigen natirlichen Verschleil zurlickzufiihren sind sowie Schaden und/oder Abnutzung von Verschleif3tei-
len.

— Mangel am Gerét, die durch Verwendung von Zubehor-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die
keine Originalteile sind oder nicht bestimmungsgemaf verwendet werden.

— Gerate, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

— Geringfuigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats un-
erheblich sind.

— Gerate an denen eigenmachtig Reparaturen oder Reparaturen, insbesondere durch einen nicht autorisierten Drit-
ten, vorgenommen wurden.

— Wenn die Kennzeichnung am Gerat bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber)
fehlen oder unlesbar sind.

— Gerate, die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.
Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

Die Garantiezeit betragt regular 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des
Gerates. MaRgeblich ist das Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche missen jeweils nach Kenntniser-
langung unverziglich erhoben werden. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit
ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantie-
zeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerat ist in gesdubertem Zustand zu-
sammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung
- der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerat unvollstandig, ohne den kompletten Lieferum-
fang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertméaRig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerat ausge-
tauscht wird oder eine Rickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Gerate konnen nicht als Garantiefall
akzeptiert werden. Bei nicht berechtigter Reklamation bzw. auRerhalb der Garantiezeit tragt der Kaufer generell die
Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.)
an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerat mit einer kurzen Beschreibung der Stérung per Abhol-Ser-
vice (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auRerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Be-
achtung der entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse einge-
sendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerédt (modellabhéangig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden -
frei von allen Betriebsstoffen ist.




Das an unser Service-Center eingeschickte Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamations-
gerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur / Austausch senden wir das Gerat frei an
Sie zurtick. Kdnnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien Ermessen
ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund
von Abnutzung und Verschleill berticksichtigt wird. Diese Garantieleistungen gelten nur zugunsten des privaten Erst-
kéufers und sind nicht abtret- oder libertragbar.

5. Fiir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer Homepage:
https://www.scheppach.com/de/service

Bitte senden Sie uns keine Gerdte ohne vorherige Kontaktaufnahme und Anmeldung bei unserem Service-
Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit unserem Service-Center zwingende
Voraussetzung.

/https:Ilwww.scheppach.comlde/servich

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb 14 Tagen nach Eingang in unserem
Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit Gberschritten werden, so informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - Verschleiliteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle mo-
dellabhangigen Verschleilteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entla-
dene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréate reparieren wir gegen Berech-
nung. Auf Nachfrage bei unserem Service-Center kdnnen Sie die defekten Gerate flir einen Kostenvoranschlag ein-
senden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfrei-
gabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kénnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kénnen ggf.
unserer Homepage (www.scheppach.com) entnommen werden. Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maR-
geblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com

Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 -
E-Mail: service@scheppach.com - Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch lber 24 Monate; Ianderbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
** Verbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
Anderungen dieser Garantiebedingungen ohne Voranmeldung behalten wir uns jederzeit vor.

Ersatzteile
DEE@ . Reparatur
Zubehor

Kontakt Dokumente
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Explanation of the symbols on the
product

Symbols are used in this manual to draw your attention to
potential hazards. The safety symbols and the accompa-
nying explanations must be fully understood. The warn-
ings themselves will not rectify a hazard and cannot re-
place proper accident prevention measures.

sgpch

The product complies with the applicable
European directives.

The product complies with the applicable

AA Serbian directives.

Before commissioning, read and observe
the operating manual and safety instruc-
tions!

Wear hearing protection.

If dust builds up, wear respiratory protection!

Wear safety goggles.

Attention! Danger of injury! Do not reach into
saw blade while it is running!

H O

Attention! Laser beam (Fig. 1, 20)

Protection class Il (double insulation).

1 Introduction
Manufacturer:
Scheppach GmbH
Glnzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen
Dear Customer

We hope your new product brings you much enjoyment
and success.

Note:

In accordance with the applicable product liability laws,
the manufacturer of this product assumes no liability for
damage to the product or caused by the product arising
from:

« Improper handling
» Non-compliance with the operating manual

Repairs carried out by third parties, unauthorised spe-
cialists

Installing and replacing non-original spare parts
Improper use

Failures of the electrical system in the event of the
electrical regulations and VDE provisions 0100, DIN
57113 / VDE0113 not being observed.

Note:
The operating manual is part of this product.

It includes important instructions for the safe, proper and
economic operation of the product, for avoiding danger,
for minimising repair costs and downtimes and for in-
creasing the reliability and extending the service life of the
product. In addition to the safety instructions in this oper-
ating manual, you must also observe the regulations ap-
plicable to the operation of the product in your country.

Familiarise yourself with all operating and safety instruc-
tions before using the product. Only operate the product
as described and for the specified areas of application.
Keep the operating manual in a good place and hand
over all documents when passing the product on to third
parties.

2  Product description (Fig. 1-24)
1.

Handle

2 On/off switch

3 Locking switch

4. Laser ON/OFF switch
5. Sawing shaft lock
6. Saw head

7. Moving saw blade guard
7 Fixing screw

8. Saw blade

9.  Laser cover

10. Laser

11.  Moveable stop rail

12. Stop rail

o




13. Table inlay
14. Handle / locking screw for rotary table
14a. Locking lever
15. Adjustment screw
16. Pointer
17. Scale
18. Rotary table
19. Fixed saw table
20. Locking screw for workpiece support
21. Workpiece support
22. Longitudinal stop
23. Set screw for the sliding stop rail
24. Locking screw
25. Clamping device
25a. Locking screw for clamping device height adjustment
25b. Knurled screw for clamping device height adjustment
25c¢. Locking screw for clamping device
26. Angle scale
27. Angle pointer
28. Cable routing
28a. Slide rail locking screw
29. Guide bar
30. Dust bag
31. Screw for limiting cutting depth
31a. Knurled nut for limiting cutting depth
32. Stop for cutting depth limiting
33. Tilt protection
34. Locking pin
35. Adjustment screw (90°)
35a. Locknut (90°)
36. Adjustment screw (45°)
36a. Counternut (45°)
37. Flange screw
38. Outer flange
39. Inner flange
40. Laser cover Philips screw
41. Philips screw table inlay
42. Transport handle
43. LED work light (not shown)
(Applies only to article number: 59012159953)

3 Scope of delivery (Fig. 1, 2)

Item QuantityDesignation

8. 1x Saw blade (24 teeth)

8. 1x Saw blade* (48 teeth)

25, 1x Clamping device

30. 1x Dust bag

C. 1x Allen key, 6 mm

D. 1x Allen key, 3 mm
1x Sliding cross-cut mitre saw
1x Operating manual

* = may not be included in the scope of delivery!

4 Proper use

The saw is used for the cutting of wood and plastic, ac-
cording to the machine size. The saw is not suitable for
cutting firewood.

/A WARNING

Do not use the product to cut materials other than those
described in the operating manual.

/\ WARNING

The supplied saw blade is only intended for the sawing
of wood! Do not use this blade for sawing firewood!

Only suitable saw blades may be used for the product.
The use of any type of cutting wheels is prohibited.

The product may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user, not the manu-
facturer, is responsible for damages or injuries of any type
resulting from this.

An element of the intended use is also the observance of
the safety instructions, as well as the assembly instruc-
tions and operating information in the operating manual.

Persons who operate and maintain the product must be
familiar with the manual and must be informed about po-
tential dangers.

The liability of the manufacturer and resulting damages
are excluded in the event of modifications of the product.
The product may only be operated with original parts and
original accessories from the manufacturer.

The safety, operating and maintenance specifications of
the manufacturer, as well as the dimensions specified in
the technical data, must be observed.

Despite use as intended, specific risk factors cannot be
entirely eliminated. Due to the design and layout of the
product, the following risks remain:

» Contact with the saw blade in the exposed sawing ar-
ea.

Reaching into the running saw blade (cutting injury).
Kick-back of workpieces and workpiece parts.

Saw blade breakage.

Ejection of faulty carbide parts of the saw blade.
Hearing damage when the necessary hearing protec-
tion is not used.

Harmful emissions of wood dusts during use in en-
closed areas.

Please note that our products were not designed with the
intention of use for commercial or industrial purposes. We
assume no guarantee if the product is used in commercial
or industrial applications, or for equivalent work.

Explanation of the signal words in
the operating manual

A DANGER

Signal word to indicate an imminently haz-
ardous situation which, if not avoided, will re-
sult in death or serious injury.

/\ WARNING

Signal word to indicate a potentially hazard-
ous situation which, if not avoided, could re-
sult in death or serious injury.
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A CAUTION

Signal word to indicate a potentially hazard-
ous situation which, if not avoided, could re-
sult in minor or moderate injury.

Signal word to indicate a potentially hazard-
ous situation which, if not avoided, could re-
sult in product or property damage.

f)

sgpch

If operating a power tool in a damp location is un-
avoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety
a) Stay alert, watch what you are doing and use com-

mon sense when operating a power tool. Do not
use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A mo-
ment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

. . b) Use personal protective equipment. Always wear
5 Safety instructions eye protection. Protective equipment such as a dust
General power tool safety warnings mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing pro-
tection used for appropriate conditions will reduce per-
A WARNING sonal injuries.

Read all safety warnings, instructions, illus- c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch
. g i . . . is in the off-position before connecting to power
trations and specifications provided with this source and/or battery pack, picking up or carrying
power tool. the tool. Carrying power tools with your finger on the
Failure to follow all instructions listed below may result switch or energising power tools that have the switch

in electric shock, fire and/or serious injury. on invites accidents.
d) Remove any adjusting key or wrench before turn-

Save all warnings and instructions for future

reference. ing the power tool on. A wrench or a key left at-

tached to a rotating part of the power tool may result
The term “power tool” in the warnings refers to your in personal injury.
mains-operated (corded) power tool or battery-operated

(cordless) power tool e) Do not overreach. Keep proper footing and bal-

ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jew-
ellery. Keep your hair and clothing away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used. Use of dust col-
lection can reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

1) Work area safety

a) Keep your work area clean and well-lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which g
may ignite the dust or fumes.

-

c) Keep children and bystanders away while operat-
ing a power tool. Distractions can cause you to lose

control. h

=

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapt-
er plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk of
electric shock.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be re-
paired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or
remove the battery pack, if detachable, from the
power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such precautionary measures reduce the risk of start-
ing the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the pow-
er tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of un-
trained users.

b) Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces, such as pipes, radiators, ranges and refrig-
erators. There is an increased risk of electric shock if
your body is earthed or grounded.

b

-

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for car-
rying, pulling or unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk

of electric shock. d

-

e) When operating a power tool outdoors, use an ex-
tension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

cheppa
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e)

f)

9)

h)

Maintain power tools and accessories. Check for
misalignment or binding of moving parts, break-
age of parts and any other condition that may af-
fect the power tool’s operation. If damaged, have
the power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

5) Service

a)

5.1

a)

b)

d)

e)
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Have your power tool serviced by a qualified re-
pair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Safety instructions for chop and
mitre saws

Mitre saws are intended to cut wood or woodlike
products, they cannot be used with abrasive cut-
off wheels for cutting ferrous material such as
bars, rods, studs, etc. Abrasive dust causes moving
parts such as the lower protective cover to jam.
Sparks from abrasive cutting will burn the lower pro-
tective cover, the kerf insert and other plastic parts.

Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand,
you must always keep your hand at least 100 mm
from either side of the saw blade. Do not use this
saw to cut pieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is placed too
close to the saw blade, there is an increased risk of in-
jury from blade contact.

The workpiece must be stationary and clamped or
held against both the fence and the table. Do not
feed the workpiece into the saw blade or cut “free-
hand” in any way. Unrestrained or moving workpiec-
es could be thrown at high speeds, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not pull
the saw through the workpiece. To make a cut,
raise the saw head and pull it out over the work-
piece without cutting. Start the motor, press the
saw head down and push the saw through the
workpiece. Cutting on the pull stroke is likely to cause
the saw blade to climb on top of the workpiece and vi-
olently throw the blade assembly towards the opera-
tor.

Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding
the workpiece to the right of the saw blade with your
left hand or vice versa is very dangerous.

f)

g

h

m)

n
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p

-

=

=

-

-

Do not reach behind the fence while the saw blade
is spinning. Observe the 100 mm safety distance
between hands and the rotating saw blade (this
applies to both sides of the saw blade, e.g. also
when removing waste pieces of wood). The prox-
imity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

Inspect your workpiece before cutting. If the work-
piece is bowed or warped, clamp it with the out-
side bowed face toward the fence. Always make
certain that there is no gap between the work-
piece, fence and table along the line of the cut.
Bent or warped workpieces can twist or shift and may
cause binding on the spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the
workpiece.

Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the workpiece.
Small debris or loose pieces of wood or other objects
that contact the revolving blade can be thrown with
high speed.

Only cut one workpiece at a time. Stacked multiple
workpieces cannot be adequately clamped or braced
and may bind on the blade or shift during cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or placed on a
level, firm work surface before use. A level and firm
work surface reduces the risk of the mitre saw becom-
ing unstable.

Plan your work. Every time you adjust the bevel or
mitre angle setting, make sure the adjustable
fence is set correctly to support the workpiece
and will not interfere with the blade or the protec-
tive cover. Without turning the machine “ON” and
with no workpiece on the table, move the saw blade
through a complete simulated cut to assure there will
be no interference or danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is wid-
er or longer than the table top. Workpieces that are
longer or wider than the table of the chop and mitre
saw can tip if they are not properly supported. If the
cut-off piece or workpiece tips, it can lift the lower pro-
tective cover or be thrown by the spinning blade.

Do not use another person as a substitute for a ta-
ble extension or as additional support. Unstable
support of the workpiece can lead to the blade becom-
ing jammed. Also, the workpiece could shift during the
cutting process, pulling you or your assistant into the
rotating blade.

The cut-off piece must not be jammed or pressed
by any means against the spinning saw blade. If
confined, i.e. using length stops, the cut-off piece
could get wedged against the blade and thrown vio-
lently.

Always use a clamp or a fixture designed to prop-
erly support round material such as rods or tub-
ing. Rods have a tendency to roll while being cut,
causing the blade to “bite” and pull the work with your
hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contacting
the workpiece. This will reduce the risk of the work-
piece being thrown.
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If the workpiece or blade becomes jammed, turn
the mitre saw off. Wait for all moving parts to stop
and disconnect the mains plug from the power
source and/or remove the rechargeable battery.
Then, remove the jammed material. Continued saw-
ing with a jammed workpiece could cause loss of con-
trol or damage to the mitre saw.

After finishing the cut, release the switch, hold the
saw head down and wait for the blade to stop be-
fore removing the cut-off piece. Reaching with your
hand near the coasting blade is dangerous.

Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before the
saw head is completely in the down position. The
braking action of the saw may cause the saw head to
be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.

5.2  Safety instructions for the use of

saw blades

Avoid uncontrolled release of the saw unit in the lower
end position.

Do not use damaged or deformed saw blades.

Do not use saw blades with cracks. Separate cracked
saw blades. Repairs are not permitted.

Do not use saw blades made of high speed steel.

Check the condition of the saw blades before using
saws.

Make sure that a suitable saw blade for the material to
be cut is selected.

Only use saw blades recommended by the manufac-
turer.

Saw blades designed to cut wood and similar materi-
als must comply with EN 847-1.

Do not use saw blades made of high-speed alloy steel
(HSS steel).

Only use saw blades for which the maximum permis-
sible speed is not lower than the maximum spindle
speed of the saw and which are suitable for the mate-
rial to be cut.

Observe the direction of rotation of the saw blade.
Only use saw blades if you have mastered their use.

Observe the maximum speed. The maximum speed
specified on the saw blade may not be exceeded. If
specified, observe the speed range.

Clean dirt, grease, oil and water off of the clamping
surfaces.

Do not use any loose reducing rings or bushes for the
reducing of holes on saw blades.

Make sure that fixed reducer rings for securing the
saw blade have the same diameter and have at least
1/3 of the cutting diameter.

Make sure that fixed reducer rings are parallel to each
other.

Handle saw blade with caution. They are ideally
stored in the originally package or special containers.
Wear protective gloves in order to improve grip and to
further reduce the risk of injury.

Prior to the use of saw blades, make sure that all pro-
tective devices are properly fastened.
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Prior to use, make sure that the saw blade meets the
technical requirements of this saw and is properly fas-
tened.

Only use the supplied saw blade for cutting wood,
never for the processing of metals.

Use only a saw blade with a diameter that matches
the specifications on the saw.

Use additional workpiece supports, if required for
workpiece stability.

Workpiece support extensions must always be se-
cured and used during work.

Replace table inlays when worn!

Avoid overheating the saw teeth.

When sawing plastic, avoid melting of the plastic.

Use the correct saw blades for the material to be cut.
Replace damaged or worn saw blades immediately.
When the saw blade overheats, stop the machine. Al-
low the saw blade to cool down before using the ma-
chine again.

Use only saw blades that are marked with an equal or
higher rotational speed than the rotational speed
specified on the electric tool.

Always ensure that the saw is stable and secure.

5.3 Laser beam

Attention: Laser beam
Do not look into the beam
Laser class 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Protect yourself and you environment from accidents
using suitable precautionary measures!

* Do not look directly into the laser beam with unpro-
tected eyes.

« Never look into the path of the beam.

» Never point the laser beam towards reflecting surfac-
es and persons or animals. Even a laser beam with a
low output can cause damage to the eyes.

A\ CAUTION

Methods other than those specified here can
result in dangerous radiation exposure.

* Never open the laser module. Unexpected exposure
to the beam can occur.

« If the product is not used for an extended period of
time, the batteries should be removed.

» The laser may not be replaced with a different type of
laser.

» Repairs of the laser may only be carried out by the la-
ser manufacturer or an authorised representative.




6 Unpacking

/\ WARNING

The product and the packaging material are not
children's toys!

Do not let children play with plastic bags, films or

small parts! There is a danger of choking or suffo-
cating!

Open the packaging and carefully remove the product.
Remove the packaging material, as well as the pack-
aging and transport safety devices (if present).

Check whether the scope of delivery is complete.
Check the product and accessory parts for transport
damage. Immediately report any damage to the trans-

port company that delivered the Product. Later claims
will not be recognised.

If possible, keep the packaging until the expiry of the
warranty period.

Familiarise yourself with the product by means of the
operating manual before using for the first time.

With accessories as well as wearing parts and re-
placement parts use only original parts. Spare parts
can be obtained from your specialist dealer.

When ordering please provide our article number as
well as type and year of manufacture for the product.

7 Technical data

The workpiece must have a minimum height of 3 mm
and a minimum width of 10 mm. Make sure that the
workpiece is always secured with the clamping de-
vice.

Noise data

/\ WARNING

Noise can have serious effects on your health. If the
machine noise exceeds 85 dB, please wear suitable
hearing protection for you and persons in the vicinity.

The noise and vibration values have been determined in
accordance with EN 62841-1.

Sound pressure level L, 96.5 dB
Uncertainty K, 3dB
Sound power level L, 109.5 dB
Uncertainty K, 3dB

The specified noise emission values have been measured
in accordance with a standardised test procedure and can
be used to compare one power tool with another.

The specified device emissions values can also be used
for an initial estimation of the load.

/\ WARNING

saw blade

AC motor 220 - 240 V~/

50 Hz
Nominal power S1 1700 Watts
Operating mode S6 25%* 2000 W
Idle speed n, 4700 rpm
Carbide saw blade 2216 x 2 30 x 2.8 mm
Number of teeth 24/48*
Maximum tooth width of the 3 millimeters

The noise emission values can vary from the
specified values during the actual use of the
power tool, depending on the type and the
manner in which the electric tool is used, and
in particular the type of workpiece being pro-
cessed.

Try to keep the stress as low as possible. For example:
Limit working time. In doing so, all parts of the operating
cycle must be taken into account (such as times in
which the power tool is switched off or times in which it
is switched on, but is not running under a load).

8 Before first use (Fig. 3)

Loosen the pre-installed tilt protection (33) on the un-

Pivot range 45°/0°/+45° derside of the saw, pull it out completely and secure it
i ing the Allen key (D).

Mitre cut 0° to 45° to the left again using the Allen key (D) )

- " 2. The product must be securely installed. Fasten the
Saw width at 0 340 x 65 mm product to a workbench, machine stand or similar. In-
Saw width at 45° 240 x 65 mm sert 4 screws (not included in the scope of delivery)
Saw width at 2 x 45° 240 x 38 mm into the holes on the fixed saw table (19). Tighten up

) the screws.
(double mitre cut)
Protecti | 3. Set the adjustment screw (15) to the level of the table-
rotection class /g top to prevent the product from tipping over.

Weight approx. 12.0 kg + Prior to commissioning, all covers and safety devices
Laser class 2 must be mounted correctly.
Laser wavelength 650 nm * The saw blade must be able to run freely.
Power of laser <1mwW * In case of previously machined wood, be aware of any

foreign bodies, such as nails or screws, etc.
Subject to technical changes!

Before pressing the on/off switch, make sure that the
saw blade is correctly fitted, and that moving parts run
smoothly.

Before connecting of the product, make certain that
the data on the type plate matches with the mains
power data.

* = may not be included in the scope of delivery!
Operating mode S6

Uninterrupted periodic operation. The mode comprises of
a start-up period, a time with constant load and an idle
time. The operating time is 10 mins, the relative duty cy-
cle is 25% of the operating time.
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8.1 Checking the safety equipment of
the saw blade guard (7) (Fig. 4)

The saw blade guard protects against accidental contact
with the saw blade and against flying chips.

Check function
To do this, fold the saw down:

* The saw blade guard must expose the saw blade
when it is swung down without touching other parts.

* When the saw is folded up to the initial position, the
saw blade guard must automatically cover the saw
blade.

9 Assembly

9.1 Assembling the product
(Fig. 1, 2, 5, 6)

1. Loosen the rotary table (18) by turning the handle (14)
counter-clockwise.

2. Operate the locking lever (14a) to release the lock.

3. Use the handle (14) to adjust the rotary table (18) to
the desired angle.

4. Release the locking lever (14a) to lock the locking de-
vice again.

5. Re-tighten the handle (14) by turning it clockwise, to
fix the rotary table in place.

6. Lock the adjusting screw (15) against the table* to se-
cure the product against tipping over.

7. The saw is unlocked from the lower position by gently
pressing down on the saw head (6) and, at the same
time, pulling out the locking pin (34) from the engine
mount.

8. Turn the locking pin (34) 90 degrees to lock it in the
unlocked position.

9. Swivel the saw head (6) upwards.

10. The clamping devices (25) can be attached to both
sides of the fixed saw table (19). Insert a clamping de-
vice (25) into the bore provided for this purpose at the
rear side of the stop bar (12) and secure it by means
of the locking screw (25c).

For mitre cuts 0°- 45°, the clamping fixture (25) is to
be mounted on one side only (right) (see Fig. 11-12).

11. The saw head (6) can be tilted to the left to max. 45°
by loosening the locking screw (24).

12. The workpiece supports (21) must always be attached
and used during work.
Set the desired projection by loosening the locking
screw (20). Then retighten the locking screw (20).

* = may not be included in the scope of delivery!

9.2 Dust bag (30) (Fig. 1, 24)

The saw is equipped with a dust bag (30) for chips.
Squeeze the wings of the metal ring on the dust bag (30)
together and slide it over the discharge port near the mo-
tor. The dust bag (30) can be emptied via the zip on the
underside.

9.21 Connection to an external dust
extraction system

1. Connect the suction hose to the dust extraction.
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2. The dust extraction system must be suitable for the
material to be processed.

Use a special extraction device to extract dusts that
are particularly harmful to health or carcinogenic.

9.3 Fine adjustment of the stop for 90°
chop cut (Fig. 1, 7)
Tool required:
« Allen key, 6 mm (C)
* 90° engineers square (A)*
« Phillips screwdriver*
* Open-ended spanner, size 13 mm*
* = not included in the scope of delivery!
1. Lower the saw head (6) and fix it with the locking pin
(34).
2. Loosen the locking screw (24).

3. Place 90° engineers square (A) between saw blade
(8) and rotary table (18).

4. Loosen the locknut (35a).

5. Adjust the adjustment screw (35) until the angle be-
tween the saw blade (8) and the rotary table (18) is
90°.

6. Re-tighten the locknut (35a).

7. Then check the position of the angle display. If neces-
sary, loosen the pointer (16) with a Phillips screw-
driver, set the scale (17) to 0° position and re-tighten.

9.4 Fine adjustment of the stop for 45°
mitre cut (Fig. 1, 8)
Tool required:
» 45° engineers square (B)*
* Open-ended spanner, size 13 mm*
« Phillips screwdriver*
* = may not be included in the scope of delivery!

1. Lower the saw head (6) and fix it with the locking pin
(34).
2. Fix the rotary table (18) in the 0° position.

For mitre cuts (inclined saw head), the moveable stop
rail must be fixed in the outer position (left side).

3. Loosen the locking screw (23) on the moveable stop
rails (11) and slide the sliding stop rails (11) outwards
to create a 45° stop angle (B) between the saw blade
(8) and the rotary table (18).

4. The moveable stop rails (11) must be locked in a posi-
tion that the distance between the stop rails (11) and
the saw blade (8) is at least 8 mm.

5. The sliding stop rail (11) must be in the inner position
(right side).
6. Before making the cut, check that no collision could

occur between the moveable stop rails (11) and the
saw blade (8).

7. Loosen the locking screw (24) and tilt the saw head
(6) to the left, to 45°, using the handle (14).




8. Place 45° engineers square (B) between saw blade

(6) and rotary table (18).

9. Loosen the counternut (36a) and adjust the adjusting

1
1

screw (36) until the angle between the saw blade (8)
and the rotary table (18) is exactly 45°.

0. Tighten the counternut (36a) again.

1. Then check the position of the angle display. If neces-
sary, loosen the pointer (16) with a Phillips screw-
driver, set the scale (17) to 45° position and re-tighten.

10 Operation

10.1 Operating the clamping device (25)

(Fig. 1)

The height of the clamping device (25) can be adjusted
via the locking screw (25a).

1.

Lower the clamping device (25) onto the workpiece.

2. Tighten the locking screw (25c).
3. Turn the knurled screw (25b) clockwise to clamp the

workpiece.

4. In order to loosen the workpiece, proceed in reverse

order.

10.2 Cutting depth limit (groove sawing)

(Fig. 1, 9)

10.4 Serial cuts (Fig. 1, 10)

For repeated cuts of the same length, the length stop (22)
can be opened. You can use the length stop (22) on the
right and on the left.

1. Fold up the length stop (22).

2. Loosen the locking screw for the workpiece support
(20).

3. Pull out the workpiece support (21).

4. Set the required dimension between saw blade (8)
and length stop (22).

5. Re-tighten the locking screw for the workpiece support
(20).

6. Carry out the cuts as described in 70.5, 10.6, 10.7 and
10.8.

10.5 Chop cut 90° and rotary table 0°
(Fig. 1, 11, 12)

At cutting widths of up to approx. 100 mm, it is possible to
use the locking screw (28a) to secure the saw’s sliding
function in the rear position. In this position the saw can
be operated in chop cutting mode. If the cutting width is
over 100 mm, ensure that the locking screw (28a) is loose
and that the saw head (6) can move (Fig. 4).

/A WARNING

Risk of kick-back!

When making grooves, it is particularly important that
no lateral pressure is exerted on the saw blade. Other-
wise the saw head could suddenly kick up!

— Use a clamping device when making grooves. Avoid

For 90° chop cuts, the moveable stop rail must be fixed
in the inner position.

lateral pressure on the saw head.

. The cutting depth can be seamlessly adjusted with the
screw (31). Loosen the knurled nut (31a) on the screw
for this. Set the desired cutting depth by screwing in or
unscrewing the screw (31). Then retighten the knurled
nut (31a) on the screw (31).

2. Check the setting with a test cut.
10.3 Switching the laser on / off (Fig. 19)

Switching on:

1.

Press the laser ON/OFF switch (4) 1x. A laser line is
projected onto the workpiece to be cut, indicating the
exact cutting path.

Switching off:

1.

Press the laser ON/OFF switch (4) again.

LED work light on/off switch (43)
(Applies only to article number: 59012159953)

Press the laser on/off switch (4) repeatedly to switch be-
tween the laser (10) and the LED work light (43):

Press 1 x Laser (10) ON/LED (43) OFF
Press 2 x Laser (10) OFF/LED (43) ON
Press 3 x Laser (10) ON/LED (43) ON
Press 4 x Laser (10) OFF/LED (43) OFF

Hints for clamping:

» Do not work with workpieces that are to small to be
clamped in place.

Reinforce very thin workpieces by sawing through
them together with an additional bar. Very thin work-
pieces may “flutter” or break when sawing

1. Loosen the locking screw (23) for the moveable stop
rail (11) and push the moveable stop rail (11) inwards.

2. The moveable stop rail (11) must be locked in a posi-
tion far enough from the inner position that the dis-
tance between the moveable stop rail (11) and the
saw blade (8) is no more than 8 mm.

3. Before making the cut, check that no collision could
occur between the moveable stop rail (11) and the
saw blade (8).

4. Tighten the set screw (23) again.
5. Move the saw head (6) to the upper position.

6. Use the handle (1) to push back the saw head (6) and
fix it in this position if required (dependent on the cut-
ting width).

7. Place the wood to be cut against the stop rail (12) and
on the rotary table (18).

8. Secure the material with the clamping device (25) on
the fixed saw table (19) to prevent it from shifting
during the cutting process.

9. Unlock the locking switch (3) and press the on/off
switch (2) to switch the motor on.
10. Move the saw head (6) with the handle (1) evenly and

with light pressure downwards until the saw blade (8)
has cut through the workpiece.
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11. When the sawing process is finished, return the saw 10.7 0°- 45° mitre cut and rotary table 0°
head (6) to the upper resting position and release the (Fi 1. 11 14)
ON/OFF switch (2). g-1, 1%,

Mitre cuts of 0° - 45° to the working surface can be car-
ried out to the left using the saw.

The return spring automatically raises the product. Do ATTENTION
not release the handle after finishing cutting but allow

the saw head to move upwards slowly and with a little For mitre cuts (inclined saw head), the moveable stop

counterpressure. rail must be fixed in the outer position.

10.5.1  With the slide rail fixed (28) (Fig. 4) ATTENTION

1. Fix the sayv‘s slidling functio.n_ with the locking screw For 0°- 45° mitre cuts, only the clamping device (work-
for slide rail (28a) in rear position. piece clamp) on the right must be mounted.

2. Move the saw head (6) with the handle (1) evenly and

with light pressure downwards until the saw blade (8) 1. Loosen the locking screw (23) on the moveable stop
has cut through the workpiece. rails (11) and push the moveable stop rails (11) out-

wards (left side).
10.5.2  With the slide rail (28) not fixed in

2. The moveable stop rail (11) must be locked in a posi-
place tion far enough from the inner position that the dis-
« Pull the saw head (6) all the way to the front. Lower tance between the moveable stop rails (11) and the
the handle (1) to the very bottom by applying steady saw blade (8) is no more than 8 mm (right side).
and light downward pressure. Now push the saw head 3. Before making the cut, check that no collision could
(6) slowly and steadily to the very back until the saw occur between the moveable stop rail (11) and the
blade (8) has completely cut through the work piece. saw blade (8).
10.6 90° chop cut and rotary table 4. Tighten the set screw (23) again.
0°-47° (Fig_ 1,11, 13) 5. Move the saw head (6) to the upper position.
The cross-cut mitre saw can be used for angled cuts of 6. Fix the rotary table (18) in the 0° position.
0°-47° to the left and right. 7. Loosen the locking screw (24) and tilt the saw head
(6) to the left with the handle (1) until the angle pointer
(27) points to the desired angle on the angle scale
For 90° chop cuts, the moveable stop rail must be fixed (26).
in the inner position. 8. Retighten the locking screw (24).

1. Loosen the locking screw (23) for the moveable stop 9. Perform the cut as described under 10.5.

rail (11) and push the moveable stop rail (11) inwards. 10.8 0°- 45° mitre cut and rotary table
2. The moveable stop rail (11) must be locked in a posi- o_ A7° (Ei
tion far enough from the inner position that the dis- 0°-47° (Fig. 1, 11, 15)
tance between the moveable stop rail (11) and the The saw can be used for mitre cuts of 0°- 45° to the left of
saw blade (8) is no more than 8 mm. the work surface and of 0°- 47° to the stop rail (double mi-
tre cut).

3. Before making the cut, check that no collision could
occur between the moveable stop rail (11) and the
saw blade (8).

4. Tighten the set screw (23) again.

5. Loosen the rotary table (18) by turning the handle (14)
counter-clockwise. With a cross-cut saw tilted to 31.6° and a unit tilt of 33.9°,

isosceles triangular strips and profiles such as stucco

. edge profiles can be mitred with the profile side down.

7. Use the handle (14) to adjust the rotary table (18) to This is particularly advantageous for large profiles that ex-

For mitre cuts (inclined saw head), the moveable stop
rail must be fixed in the outer position.

6. Operate the locking lever (14a) to release the lock.

the desired angle. ceed the maximum cutting height with normal insertion.
8. Release the locking lever (14a) to lock the locking de- It also makes it easy to solve problems with the angle at
vice again. the corners, which is often not right-angled.

9. Tighten the handle (14) by turning it clockwise, to fix
the rotary table (18) in place.

10. Lock the adjusting screw (15) against the table* to se-
cure the product against tipping over.

For 0°- 45° mitre cuts, only the clamping device (work-
piece clamp) on the right must be mounted.

11. Carry out the cut as described below 10.5. 1. Loosen the locking screw (23) on the moveable stop
rails (11) and push the moveable stop rails (11) out-
wards.

* = may not be included in the scope of delivery!




2. The moveable stop rail (11) must be locked in a posi-
tion far enough from the inner position that the dis-
tance between the moveable stop rail (11) and the
saw blade (8) is no more than 8 mm.

3. Before making the cut, check that no collision could
occur between the moveable stop rail (11) and the
saw blade (8).

4. Tighten the set screw (23) again.
5. Move the saw head (6) to the upper position.

6. Loosen the rotary table (18) by turning the handle (14)
counter-clockwise.

7. Operate the locking lever (14a) to release the lock.

8. Tilt the saw head (18) to the left to the desired angle
using the handle (14) (see 10.6).

9. Release the locking lever (14a) to lock the locking de-
vice again.

10. Tighten the handle (14) by turning it clockwise, to fix
the rotary table (18) in place.

. Lock the adjusting screw (15) against the table* to se-
cure the product against tipping over.

12. Loosen the locking screw (24).

13. Use the handle (1) to tilt the saw head (6) to the left to
the desired angle.

14. Retighten the locking screw (24).
15. Carry out the cut as described below 10.5.
* = may not be included in the scope of delivery!

1
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11 Maintenance
/\ WARNING

Pull out the mains plug before carrying out
any setting, servicing or repair work!

11.1 General maintenance tasks

» Keep protective devices, air vents and the motor
housing as free of dust and dirt as possible. Rub the
product clean with a clean cloth* or blow it off with
compressed air* at low pressure. We recommend that
you clean the product directly after every use.

Oil all moving parts once a month.

Clean the product at regular intervals using a damp
cloth* and a little soft soap. Do not use any cleaning
products or solvents; they could attack the plastic
parts of the product. Make sure that no water can pen-
etrate the product interior.

11.2 Replacing the saw blade (8)
(Fig. 1, 16 - 18)
/\ WARNING

Pull out the mains plug before carrying out
any setting, servicing or repair work!

ATTENTION

Wear protective gloves when changing the
saw blade! Danger of injury!

Tool required:
 Allen key, 6 mm (C)
« Phillips screwdriver*

* = not included in the scope of delivery!

1. Swivel the saw head (6) upwards and lock it with the
locking pin (34).

2. Loosen the fixing screw (7a) of the cover with a Phil-
lips screwdriver.

3. Fold the saw blade guard (7) up sufficiently that the
saw blade guard (7) is above the flange screw (37).

4. With one hand, fit the 6mm Allen key (C) to the flange
screw (37).

5. Firmly press the saw shaft lock (5), and slowly turn the
flange screw (37) clockwise. After max. one turn, the
saw shaft lock (5) engages.

6. Then undo the flange screw (37), by applying a slight-
ly greater force in a clockwise direction.

7. Fully unscrew the flange screw (37) and remove the
outer flange (38).

8. Remove the saw blade (8) from the inner flange (39)
and pull it out downwards.

9. Carefully clean the flange screw (37), outer flange
(38) and inner flange (39).

10. Insert the new saw blade (8) in the reverse sequence
and tighten.

11. Fold the saw blade guard (7) downwards until the saw
blade guard (7) engages in the fixing screw (7a).

12. Re-tighten the fixing screw (7a).

The cutting angle of the teeth, i.e. the direction of rota-
tion of the saw blade, must correspond to the direction
of the arrow on the housing.

13. Before continuing work, check that the safety devices
are functioning properly (Fig. 5).

ATTENTION

After each saw blade change, check that the saw blade
runs freely in the table inlay in vertical position as well
as when tilted to 45°.

ATTENTION

Changing and aligning the saw blade must be carried
out properly.

11.3 Cleaning the safety equipment of
the saw blade guard (7) (Fig. 1)
Check the saw blade guard for dirt before each start-up.

Remove old shavings and wood splinters using a brush or
similar suitable tool.

Make sure the guide bar (29) moves smoothly.

11.4 Calibrating the laser (10) (Fig. 20)

Never press the ON/OFF switch when adjust-
ing the laser. Danger of injury!
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If the laser (10) is no longer showing the correct cutting 13 Storage
line, it can be readjusted.

. Store the product and its accessories in a dark, dry and
Tool required:

frost-free place that is inaccessible to children.

+ Phillips screwdriver* The optimum storage temperature is between 5°C and
* = not included in the scope of delivery! 30°C. o )
Store the product in its original packaging.
Cover the product to protect it from dust or moisture.
Store the operating manual with the product.

1. To do so, loosen the laser cover Philips screw (40)
and remove the laser cover (9). Set the laser by mov-
ing sideways until the laser beam strikes the teeth of
th blade (8). - .

e saw blade (8). 14 Electrical connection

2. After you have calibrated the laser (10) and fastened it i i i
in place, fit the laser cover (9) and fasten this hand- The electrical motor installed is connected and ready
tight with the Philips screw for the laser cover (40). for operation. The connection complies with the ap-

plicable VDE and DIN provisions. The customer's

mains connection as well as the extension cable used
must also comply with these regulations.

11.5 Replacing the table inlay (13) 14.1 Important information

(Flg' 1’ 21) In the event of overloading, the motor will switch itself off.
After a cool-down period (time varies) the motor can be
A WARNING switched back on again.

3. The saw must be connected to the mains in order to
adjust the laser (10).

With a damaged table inlay there is a risk of small parts
jamming between table inlay and saw blade, blocking A WARNING
the saw blade.

The maximum permissible mains impedance Zmax of
Immediately replace damaged table inlays! the product is 0.443 Q. As a user of this product, you
must determine, in consultation with the power supply
company if necessary, that the product is only connect-
« Phillips screwdriver* ed to a supply whose impedance is less than or equal
to Zmax!

Tool required:

* = not included in the scope of delivery!

1. Remove the Phillips screw (41) on the table inlay (13). If . . ree
necessary, rotate the rota(w t)able (18) and arzg(le ihe 14.2 Specml connection conditions
saw head (6) to be able to reach the Phillips screw (41). « The product fulfils the requirements of EN 61000-3-11
2. Remove the table inlay (13). and is subject to special connection requirements.
This means that use at any freely selectable connec-
tion points is not permitted.

3. Insert the new table inlay (13).
4. Tighten the Phillips screw (41) on the table inlay (13).

11.6 Brush inspection (Fig. 22)

The product can cause temporary voltage fluctuations
in unfavourable mains conditions.

The product is intended exclusively for use at connec-

If the product is new, check the carbon brushes after the tion points which
first 50 operating hours or if a new brush has been mount- a) do not exceed a maximum permitted mains imped-
ed. After the initial check, check every 10 operating hours. ance “Z” (Zmax. = 0.443 Q), or
« If the carbon is worn down to a length of 6 mm, or the b) have a continuous current carrying capacity of the
spring or the shunt wire is burnt or damaged, both mains of at least 100 A per phase.
brushes must be replaced. + As the user, you are required to ensure that the con-
« If the brushes are found to be usable after removal, nection point at which you wish to operate the product
they can be reinstalled. fulfils one of the requirements mentioned, a) or b). If
* To maintain the carbon brushes, open both locks anti- nec(;assary, consult with your energy supplier in this re-
clockwise. Then remove the carbon brushes. gard.
» Re-insert the carbon brushes in reverse order. 14.3 Damaged electrical connection
. cables
12 Transport (Fig. 1, 4, 23
P ( g-14% ) The insulation on electrical connection cables is often
1. Tighten the handle / locking screw for the rotary table damaged.

(14) to lock the rotary table (18).

2. Push the saw head (6) downwards and lock it with the
locking pin (34). The saw is now locked in the lower
position.

This may have the following causes:

» Pressure points, where connection cables are passed
through windows or doors,

» Kinks where the connection cable has been improper-

3. Fix the saw’s sliding function with the locking screw ly fastened or routed,

for slide rail (28a) in rear position.
4. Carry the product by the transport handle (42).

2 'El;ogrefgsemble the product, proceed as described in « Insulation damage due to being ripped out of the wall

socket,

« Places where the connection cables have been cut
due to being driven over,
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« Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not be
used and are life-threatening due to the insulation dam-
age.

Check the electrical connection cables for damage regu-
larly. Ensure that the connection cables are disconnected
from electrical power when checking for damage.

Electrical connection cables must comply with the appli-
cable VDE and DIN provisions. Only use connection ca-
bles of the same designation.

The printing of the type designation on the connection ca-
ble is mandatory.

Safety information for replacing damaged or defective
mains connection cables

Connection type X

If the mains connection cable of this product is damaged,
it must be replaced by a specially prepared mains con-
nection cable which can be obtained from the manufactur-
er or its service department.

14.4 AC motor
Connections and repair work on the electrical equipment
may only be carried out by electricians.

* The mains voltage must be 220 V - 240V~.

« Extension cables up to 25 m long must have a cross-
section of 1.5 mm?2.

15 Repair and ordering spare parts

After repairs or maintenance, make sure that all safety-re-
lated parts are installed and are in perfect condition. All
parts which may cause injury must be kept where they
are inaccessible to children or others.

According to the German Product Liability Act, no liabili-
ty is accepted for damage caused by improper repairs
or by not using original spare parts.

Such work should be performed by a customer service
centre or an authorised specialists. The same applies to

accessory parts.

Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. To do this, scan the QR code on the front
page.

Connections and repairs

Connections and repair work on the electrical equipment
may only be carried out by electricians.

15.1 Ordering spare parts

Please provide the following information when ordering
spare parts:

* Model designation
* ltem number
* Type plate data
Spare parts / accessories

Table inlay— Article no.: 5901215010
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15.2 Service information

With this product, it is necessary to note that the following
parts are subject to natural or usage-related wear, or that
the following parts are required as consumables.

Wearing parts*: carbon brushes, saw blade, table inlay,
saw dust bag

* = may not be included in the scope of delivery!

16 Disposal and recycling
Notes for packaging
N (] e The packaging materials are recy-
% » . @clable. Please dispose of packag-
%A \ ing in an environmentally friendly
manner.

Notes on the electrical and electronic equipment act
(ElektroG)

Waste electrical and electronic equipment
does not belong in household waste, but must
=mm be collected and disposed of separately!

» Used batteries or rechargeable batteries that are not
installed permanently in the old device must be re-
moved non-destructively before disposal! Their dis-
posal is regulated by the battery act.

Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

* The end user is responsible for deleting their personal
data from the old device being disposed of!

The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not be
disposed of with household waste.

Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:

— Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards)

— Points of sale of electrical appliances (stationary
and online), provided that dealers are obliged to
take them back or offer to do so voluntarily.

— Up to three waste electrical devices per type of de-
vice, with an edge length of no more than 25 centi-
metres, can be returned free of charge to the man-
ufacturer without prior purchase of a new device
from the manufacturer or taken to another autho-
rised collection point in your vicinity.

— Further supplementary take-back conditions of the
manufacturers and distributors can be obtained
from the respective customer service.

If the manufacturer delivers a new electrical device to
a private household, the manufacturer can arrange for
the free collection of the old electrical device upon re-
quest from the end user. Please contact the manufac-
turer’s customer service for this.

These statements only apply to devices installed and
sold in the countries of the European Union and which
are subject to the European Directive 2012/19/EU. In
countries outside the European Union, different regu-
lations may apply to the disposal of waste electrical
and electronic equipment.



17 Troubleshooting

The following table shows fault symptoms and describes reme
properly. If you cannot localise and rectify the problem with this,

Fault
Motor does not work

Possible cause

mains fuses blown.

Engine, cable or connector defective,

dial measures in the event of your product failing to work
please contact your service workshop.

Remedy

Arrange for inspection of the product by a special-
ist. Never repair the motor yourself. Danger!
Check mains fuses and replace as necessary

The engine runs slowly and
does not reach the operating
speed.

pacitor burnt.

Voltage too low, coils damaged, ca-

Have an electrician check the voltage. Arrange for
inspection of the motor by a specialist. Arrange
for replacement of the capacitor by a specialist.

Engine producing excessive
noise.

Coils damaged, motor defective.

Arrange for inspection of the motor by a special-
ist.

Circuits in the network are overl
(lamps, other motors, etc.).

The engine does not reach
full power.

oaded|Do not use any other products or motors on the

same circuit.

Motor overheats easily.
cooling of the motor.

Overloading of the motor, insufficient

Avoid overloading the motor while cutting, remove
dust from the motor in order to ensure optimal
cooling of the motor.

Saw cut is rough or wavy. Saw blade dull, tooth shape n

propriate for the material thickness.

ot ap-|Resharpen saw blade and/or use suitable saw

blade.

Workpiece pulls away and/or

splinters. blade not suitable for use.

Excessive cutting pressure and/or saw

Insert suitable saw blade.

18 EU Declaration of Conformity
Translation of the original Declaration of Conformity
Manufacturer:

Scheppach GmbH

Gunzburger Stral’e 69
D-89335 Ichenhausen

We declare under our sole responsibility that the product
described here complies with the applicable directives
and standards.

Brand: SCHEPPACH
Art. designation: ~ SLIDING CROSS-CUT MITRE SAW -
HM216/HM81LXU

Item No. 5901215903, 59012159958,
59012159973, 5901215984,
59012159953, 5901215901,

5901215907
EU directives:
2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU*

* The object of the declaration described above fulfils the
regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the re-
striction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment.

Applied standards:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

Documentation authorised representative:

Matthias Herz
Gulnzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 19.05.2025

S LS
Simon Sehiink>
Division Manager Product Center

. ”%% 7
Ardreag Pecher

Head of Project Management
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Ob6sicHeHMe Ha CUMBOJIUTE BbPXY
npoaykra

M3non3BaHeTo Ha CMMBOMM B HAaCTOSILLOTO PbKOBOACTBO
crnefBa fa Haco4n BHUMaHWETo By KbM eBeHTyamnHu pu-
ckoBe. CumBonuTe 3a 6e30nacHOCT 1 06sACHEHNATa, KOU-
TO M npuapyxasaTt, Tpsbea Aa 6baaT pasbpaHu TouHo.
CamuTe npefynpexaeHns He npeMaxsaT PUCKOBETE U He
MoraT Aa 3aMeHsiT MpaBUMHWUTE MepPKW 3a NpeaoTBpaTs-
BaHe Ha 3110MonykKu.

MpoayKTbT OTroBaps Ha MPUMNOXUMUTE €B-
ponevickv AMPEKTUBU.
A MpoayKTbT OTroBaps Ha NPUNOXUMUTE

AA CpBbOCKN ANPEKTUBY.

Mpean nyckaHe B ekcnnioaTauus npoyetete
1 cnassaliTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTtpeba u
ykasaHusiTa 3a 6esonacHocT!

Hocerte 3awura 3a cnyxa.

Mpu obpasyBaHe Ha nNpax HoceTe AmxaTten-
Ha 3awmTa!l

HoceTe 3awmuTHN ouuna.

BHumaHune! OnacHocT oT HapaHsiBaHe! He
ObpKanTe B ABWXELLNS ce pexell, anck!

BHumaHwue! JlazepHo nbyenue (dur. 1, 20)

Knac Ha 3awwmTa Il (aBorHa nsonauus).

1 YBop

Mpoussoauten:

Scheppach GmbH

Glinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen, 'epmanus
YBaxaemu KInueHTH,

Xenaem Bu MHOMo npusiTHU MOMEHTW W yCNexu npu pa-
6oTaTa ¢ Balumsi HOB NPOAYKT.

YkasaHue:

CbrnacHo AencTBalims 3akoH 3a NpoAdykToBaTa OTroBOp-
HOCT, MPOW3BOAUTENSAT HA TO3W MPOAYKT HE HOCWU OTrO-
BOPHOCT 3a LLeTH, Bb3HWKHaNM Mo Unu nopaam To3u ypes,
npu:

* HenpasunHo 6opaBeHe

* HecnaseaHe Ha pbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba

* PeMOHTV OT HEeyNbIIHOMOLLEHU CneumanucTy, siBsiBa-

LM ce TpPeTU nnua

MoHTax 1 NoaMsiHa Ha He OPUTMHANHU PE3ePBHY Yac-
™

YnoTpe6a He no npeaHasHayeHue

0TKa3 Ha enekTpuyeckarta MHCTanaums npu Hecnassa-
He Ha npeanucaHusita 3a paboTa ¢ enekTpU4ecTBo U
pasnopenbute Ha VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

B3emeTe noa BHUMaHwMe:

PbkoBoacTBOTO 3a ynoTpe6a e cbCTaBHa 4acT OT TO3n
MPOAYKT.

To cbabpka BaxHU ykasaHusi OTHOCHO GesonacHarta,
npaBuiHaTa 1 UKOHOMMYHaTa paboTa ¢ npoaykTa, u3bsr-
BAHETO Ha OMaCHOCTW, CMIECTSBAHETO Ha pa3xoau 3a pe-
MOHT, HaMafisiBaHETO Ha BpeMeHaTa Ha NpecToil W yse-
NNYABAHETO HAa HAAEXKAHOCTTA W eKCMIoaTaLMOHHUS Xu-
BOT Ha NpoAykTa. B fonbnHeHWe KbM ykadaHusiTa 3a 6es-
OMacHOCT B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynotpeba, 3ambriku-
TenHo TpaGBa fa cnassaTe OTHacAWWTE ce A0 eKcnoa-
TauusTa Ha NpoAyKTa npeanucaqus BbB Bawara crpaHa.

Mpeau oa nanonaearte NpoaykTa, 3ano3HanTe ce ¢ BCUYKM
ykasaHusi 3a paborta n 6esonacHocTt. M3nonssavite npo-
[yKTa camO KaKTO e OMMCaHo W 3a nocouveHuTe obnactu
Ha ynoTtpe6a. CbxpaHsiBaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a yrnoTpe-
6a Ha CUrypHO MSICTO U MnpejaBaiiTe BCUYKM [JOKYMEHTH,
KoraTo npefaeaTe NpoAyKTa Ha TpeTu nuua.

2 OnucaHue Ha npoaykTa
(chur. 1-24)

PbkoxsaTka

MpeBknioyBaTen 3a BKNOYBaHE/U3KNOYBaHE
Bnokupaly npekbceay

MpeBkntoyBaTen 3a BKNOYBaHe/M3kNOYBaHe Ha nasepa
BriokvpoBka Ha Bana Ha uMpKynsipa

Pexella rnaesa

MpennasvTen Ha pexeLumsi AUCK, MOABWXEH

Noogokwh=
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Mos.

25.
30.

CkpenuTeneH BUHT

PexeLl anck

Kanak Ha nasepa

INazep

MogBwxkHa onopHa penca

OnopHa penca

Bnoxka Ha nnota

PbkoxBaTka /

BUHT 3a (puKCcUpaHe Ha BbPTALMS ce NnoT

Pbuka 3a cnupaHe

Perynupaly BuHT

Crpenka

Ckana

BbpTaw ce nnot

HenopswxeH nnoT 3a pasaHe

BuHT 3a dhmkcupaHe Ha onoparta 3a getaiin

Onopa 3a geTain

HapnbxeH orpaHnuuten

BuHT 3a domkcmpaHe Ha noaBmxHaTa onopHa pernca
BuHT 3a chukcnpare

Mpucnocobnexue 3a 3aTAraHe

BuHT 3a dmKcrpaHe Ha yCTpOoCTBOTO 3a perynmpaHe
Ha BMUCOYMHaTa Ha npucnocobrieHneTo 3a 3aTsiraHe
BUWHT ¢ HasbbeHa rmaBa Ha yCTPOCTBOTO 3a perynupa-
He Ha BUCOYMHATA Ha NPUCMOCOBNEHNETO 3a 3aTsraHe
BuHT 3a cpukcupare Ha npucnocobneHneto 3a
3aTsraHe

brrnosa ckana

Mokasane 3a brona

Bopgay 3a usternsiHe

BuWHT 3a hukcrpaHe Ha Bogaya 3a usternsiHe
HanpasnsBalua ckoba

Topba 3a CTbproTuHn

BUWHT 3a orpaHnyaBaHe Ha AbnboYnHaTa Ha pssaHe
[aka ¢ Ha3bbKka 3a orpaHMYaBaHe Ha AbnbodnHaTa
Ha paspesa

Onopa 3a orpaHnyaBaHe Ha AbnboyvHaTa Ha psisaHe
3awmTa cpelly npeobpblLiuaHe

OcuryputeneH naneu|

Perynupauy BuHT (90°)

KoHTparaiika (90°)

Perynupauy BuHT (45°)

KoHTparaiika (45°)

BuHT Ha dnaHeua

BbHLweH dnaHey,

BbTpelueH dnaHew

BUWHT ¢ KpbCTOOOP3EH LUNUL, Ha kanaka Ha nasepa
BUWHT ¢ KpbCTOOGpa3eH LMWL Ha BioxkaTta Ha nnota
[pbxka 3a TpaHCNopTUpaHe

CeeToanoaHa paboTHa cBeTnuHa (He e nokasaHa)
(Baxkn camo 3a apTukyneH Homep: 59012159953)

O6em Ha pocTtaBkata (®dwur. 1, 2)

Bpoin  O6Go3HauyeHue
1x PexeLy amck (24 3v6a)
1x PexeLly amck*(48 3vba)

X Mpucnocobnenve 3a 3atAraHe

X Top6a 3a CTbProTUHK

X Kntou ¢ BbTpeLueH wecTtocTeH, 6 mm

X Kntoy ¢ BbTpeLLeH LwecTocTeH, 3 mm

X LinpkynsipeH TPUOH C U3TernsiHe 1 repyHr
PbkoBoacTBoO 3a ynotpeba

* = He ca BKIIOYEHW 3a4bIKUTENHO B obeMa Ha AocTaB-
katal

4

sgpch

YnoTtpeb6a no npegHasHavyeHue

LiupkynsipbT cnyxu 3a OTpsi3BaHe Ha AbpBecuHa U
nnactmaca cropef pasMepute Ha MawwmHata. Liypky-
NAPBLT HE e NOAXOASLL, 33 psidaHe Ha AbpBa 3a Orpes.

A\ NPEQYNPEXOEHWE

He n3nonseaiite npoaykTa 3a pssaHe Ha Apyru maTe-
puanu, pasfnnMyHu OT MOCOYEHWTEe B PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpeba.

A\ NPEQYNPEXOEHWE

[locTaBeHUAT pexell AWCK e npedHas3HayeH camo 3a
psizaHe Ha AbpBecuHa! He ro nanonseavite 3a psisaHe
Ha obpBa 3a orpes!

MoraT ga ce u3nonssaT camo MOAXOAALM 3a NPoayKTa
pexeLumn anckose. M3nonssaHeTo Ha BCsKakbe Bua abpa-
3MBHU OTPE3HU ANCKOBE € 3aBpaHeHo.

npO,ClyKT'bT MOXe [a Cce U3nosisBa camo CbrnacHo CBOETO
npeaHasHaveHune. Bcsika pasnunyaBalla ce OT ToBa Yrno-
Tpe6a He e Nno npegHasHa4yeHue. 3a BcsikakbB BUL npous-
TU4awm OT ToBa LWEeTU UM HapaHABaHUA OTrOBOPHOCT
HOCU I'IOTpeﬁMTeJ'IﬂT, a He npousBoanTendarT.

CbcTaBHa yacT ot yn0Tpe6aTa no npegHasHavyeHue € Cb-
LLIO U Cnas3BaHeTo Ha yKasaHudATa 3a 6e30nacHOCT, KakTo
M PBKOBOACTBOTO 3a MOHTaX U yKadaHuATa 3a eKkcnroa-
Tauusa B PbKOBOACTBOTO 3a ynomeﬁa.

INnuara, kouTo 06CcnyxXBaT U NogAbPXKaT NpoaykTa, Tpsi6-
Ba [a ca 3ano3HaTu C Hero v Aa ca MHopmmpaHu oTHoC-
HO Bb3MOXHUTE OMACHOCTU.

MpomMeHnTe No mpodykTa ocBoBOXAaBaT M3LANO NPON3-
BOAMTENSA OT OTTOBOPHOCT 3@ Bb3HWKHANM B pesyntar oT
TOBA LWETW.

MpoayKTbT MOXe Aa Ce WU3MOM3Ba Camo C OPUMMHamNHK pe-
3EpBHY 4aCTW U OPUTMHANHU NPUHAANEXHOCTU Ha NPOU3-
BOAMTENS.

MpeanucaHuaTa 3a GesonacHocT, paboTa U noaapbxKa
Ha NPOV3BOAMTESSA, KAaKTO U NMOCoYeHUTe pasmepu B Tex-
HUYeckuUTe AaHHW, TpsioBa Aa 6baaT cnaseaHm.

Bbnpeku ynotpebata no npegHasHaueHue, HAkou octa-
TbYHW pUCKOBE He MoraT Aa 6bAaT HaMbIIHO U3KITOYEHN.
[Mopaan KOHCTPYKUMATa U YCTPONCTBOTO Ha MPOAYKTa MO-
raT Aa Bb3HUKHAT CNeJHNTe MOMEHTH:

[lokocBaHe Ha pexelymst AUCK B HesaluuTeHaTa 30Ha
Ha psizaHe.

BbpkaHe B ABwKelwmMs ce pexell AUck (MOpesHo Ha-
paHsiBaHe).

OTKaT OT AeTannm 1 YacTu Ha AeTannu.
CuynBaHe Ha pexeLyns 4UCK.

MN3xBbpnsiHe Ha AedeKTHU TBbPAOCMIIaBHN YacTu Ha
pexeLums AUCK.

YBpexaaHe Ha criyxa npw HeusnosssaHe Ha Heobxo-
aumara 3awmra 3a cnyxa.

BpeaHu 3a 34paBeTo eMUcMM OT AbPBECEH Mpax npu
13M0n3BaHe B 3aTBOPEHY NOMELLEHUSI.




Monsi, o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye HawuTe NpoaykTM He ca 1) Be3onacHoOCT Ha pa6°TH°T° MSICTO
KOHCTpyMpaHu C npeaHa3HaveHue 3a Tbproscka, npode-

CUOHarnHa vnu npomMmuLuneHa ynmpeﬁa. He noemawme ra-
paHuns, ako NpoayKTbT Ce U3MNOoSi3Ba B TbProBCKWU, 3aHa-
ATYNACKN UNKN NPOMULLINIEHU NPEennpUATUA, KakKTo U npu

a) MNMopabpxailTe paGOTHOTO CU MSACTO YUCTO WU
pobpe oceeTeHo. be3nopsaabKbT UM HeocBeTeHUTe
paboTHM MecTa mMoraT Aa foBefaT A0 3r0ononyky.

PaBHOCWITHW AENHOCTH.

O6GsiICHeHMe Ha CUrHanHuTe AyMU B
PBKOBOACTBOTO 3a ynotpeba

A ONACHOCT

CurHanHa gyma 3a ob6o3HayaBaHe Ha Heno-
CpeACTBEHO onacHa CUTyauusi, KOSTO, aKo He
6bae usberHara, wWe gosede A0 CMBLPT MU
Cepuo3HO HapaHsiBaHe.

A\ NPEQYNPEXOEHWE

CurHanHa gyma 3a o6o3HayaBaHe Ha Bb3-
MOJXHa onacHa CUTyauusi, KOSITo, ako He 6bae
nsberHaTta, MoXe Aa goBede A0 CMbPT WU
Cepuo3HO HapaHsiBaHe.

/A BHUMAHUE

CurHanHa gyma 3a o603Ha4yaBaHe Ha MOTeH-
LManHo onacHa cuTyauus, KosiTo, ako He 6b-
Oe nsberHaTta, MOXe Aa goBede OO0 NEKU Unu
cpenHu HapaHsiBaHUS.

CurHanHa gyma 3a o603HayaBaHe Ha MOTEeH-
uMarnHo onacHa cuUTyaumsi, KOITO, ako He 6b-
ne unsberHaTta, MoXe ga goBeae A0 NMOBPeX-
OaHe Ha NpoAyKTa UM UMYLLECTBEHU LLEeTH.

5 YkasaHus 3a 6e3onacHocCT

06K yKa3aHUA 3a 6€30NacHOCT 3a eNeKTPUYECcKU
WHCTPYMEHTU

A\ NPEQYNPEXOEHUE

lMpoyeTeTe BCUYKM YyKa3aHusi 3a Oesonac-
HOCT, UHCTPYKLMW, UINOCTPaLUM U TEXHU4Ye-
CKW [aHHW, NpefoCTaBEeHN C TO3U eNneKTpu-
YeCKU MHCTPYMEHT.

I'IponyCKM npu cna3BaHeTo Ha WHCTPpyKUuuuTe no-gony
mMoraT ga gosefaT 4O TOKOB yaap, noxap wunm Texku
HapaHABaHUA.

3anaseTte BCUMYKM yKa3aHusi 3a 6e3onacHoCT n
VHCTPYKUMM 3a 6bAewm cnpaBku.

b

-

He pa6oTeTe c enekTpU4eCKMA UHCTPYMEHT BbB
B3pMBOOMNacHa cpeaa, B KOSITO MMa 3ananvuMm Tey-
HOCTHW, rasoBe unu npaxose. EnekTpuyeckute WH-
CTPYMEHTU Cb3ZaBaT MUCKPW, KOUTO MoraT Aa Bbanna-
MeHSIT Npaxa unu napute.

c) OpbXTe Aeua v Apyru nuua ganey no BpemMe Ha
WU3NonN3BaHeTO Ha eneKTPUYEeCKUs WHCTPYMEHT.
Mpu pasceriBaHe MoXeTe fa n3rybute KOHTPON BbPXY
eNeKTPUYECKNSI UHCTPYMEHT.

2) Be3onacHocT npwu paboTa ¢
€eJIeKTPpn4eCku TokK

a) LencenbT Ha enekTPUYECKUs] MHCTPYMEHT Tps6Ba
[a oTroBapsi Ha KOHTakTa. LllencenbT He 6uMBa Aa ce
NpoMeHsi No HUKaKbB HauuH. He nanonseaiite agan-
TepHU Lencenu 3aefHO CbC 3a3eMeHU eneKTpu-
4YecKu MHCTPYMEHTWU. HenpomeHeH Lierncen v noaxo-
[SILLM KOHTaKTU HamansiBaT pucka OT TOKOB yAap.

b) W3bsirBaTe TeneceH KOHTAaKT CbC 3a3eMeHM MNo-
BbPXHOCTU KaTo TpbOW, oOTONNMUTENHU ypeam,
dypHU 1 xnagunHuum. CbluecTByBa MOBULLIEH PUCK

OT TOKOB yAap, Korato 141010 Bwu e 3azemeHo.

-

c) MaseTe eneKkTPMUYECKUTE UHCTPYMEHTU OT OABXKA U
Bnara. MpoHNKBAHETO Ha BOAa B €MEKTPUYECKUs WH-
CTPYMEeHT yBenu4aBea pucka oT TOKOB yaap.

d

=

He u3nonsBaiite cbeAWHUTENHUA NPOBOAHUK He
no npegHa3HayeHue, 3a HOCEHe UMK 3aKayaHe Ha
erneKTpMYeCcKUsi UHCTPYMEHT UNM 3a U3gbpnBaHe
Ha lWencena oT KoHTakTa. Ma3eTe cbeAUHUTENHUSA
NPOBOAHUK OT ropeLiMHa, Macrno, ocTpu pbboBe
Unu ABMXKewWwM ce yacTW. [MOBpeaeHn Win ycykaHu
CbEeAVHUTENHU NPOBOAHULM YBENMYaBaT pucka oT To-
KOB yAap.

KoraTto pa6oTuTte ¢ enekTpu4eckm MHCTPYMEHT Ha
OTKPUTO, M3MOMN3BanWTe CaMO YABLIKUTENHU nu-
HUM, KOUTO CHLLUO Ca NoaxoAslM 3a ynoTpeda Ha
OTKpUTO. V3non3BaHeTo Ha noaxoAasiua 3a ynotpeba
Ha OTKPUTO YABIDKMUTENHA NMHWUSA Hamansiea pucka ot
TOKOB yAap.

e

Nl

f) Korato ynortpe6ata Ha eneKkTpUYeCKUsi WHCTPY-
MeHT BbB BrniaXHa cpega He Moxe Aa 6bae u3be-
rHarta, usnonssanTte gedekTHoTOKOBa 3awmTa. M3-
nons3eaHeTo Ha AedeKTHOTOKOBa 3aliuTa Hamansisa
pucka OT TOKOB yaap.

3) BesonacHocT Ha xopaTta

a) bbaere BHMMaTenHu, oGpbluaiTe BHUMaHME Ha
TOBa, KOETO MnpaBuTe, U NoAxXoxAante pasyMHO
KbM pabGoTata C eneKkTPpUYecKM MHCTPYMeHT. He

M3non3BanTe eneKkTPMYECKN WHCTPYMEHTH, ako
CTe YMOPEHU WM NOA BIIUSIHUETO Ha HAPKOTULM,
ankoxon unu mMegukKameHTU. MOMEHT HeBHVUMaHue
NP W3MNON3BaHETO Ha ENEeKTPUYECKN UHCTPYMEHT MO-
Xe Aa AoBese [0 Cepro3HN HapaHsBaHS.

V3nonasaHoto B YyKasaHuATa 3a 6e30nacHOCT MOHsTUE
»ENeKTpn4eckn VIHCprMeHT“ Ce OTHaca A0 3axpaHBaHu
OT MpexaTa eNneKkTpU4eCkn UHCTPYMEHTU (C MpexXoB Mnpo-
BO,CI,HI/IK) nnu 0o 3axpaHBaHU C akymMynatop efiekKTpu4ecku

MHCTPYMEHTM (63 MpexoB NPOBOAHMK).
b

-

HoceTe nuuyHM npepgnasHu cpepacTsBa M BUHAru
npeanasHu ouymna. HoceHeTo Ha NUYHW npeanasHu
cpeacTea, KaTo MpOTWBOMpPaxoBa Macka, npeanasHu




d)

e)

f)

9)

h)

06YBKM, KOUTO HE Ce XMTb3raT, Kacka Unu aHTUGOHH,
cnopea Buaa W ynotpebata Ha enekTpU4eckust H-
CTPYMEHT, HamarsiBa pucka OT HapaHsBaHus.

U36sareaiiTe HeBONMHO BKIIlOYBaHe. YBepeTe ce, 4e
eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT € U3KIIYeH, npeamn
[a ro cBbpXeTe KbM eneKkTpo3axpaHBaHeTo u/unu
akymyrnaropa, npeau ga ro B3emeTe UNU HocuTe.
AKO MpV HOCEHETO Ha EneKTPUYECKUS WMHCTPYMEHT
ObPXWUTE NPBbCTa CY BbPXY NPEKbCBaya UM CBbpKe-
T€ KbM €eNleKTpO3axpaHBaHETO BKIIOYEH eneKkTpu-
YeCKn MHCTPYMEHT, ToBa MOXe Ja AoBefe A0 3110Mo-
yKK.

OTcTpaHeTe WHCTPYMEHTUTE 3a HacTpolka unu
raeyHuTe KnoYoBe, Npeaun Aa BKIOYUTE eneKkTpu-
YEeCKUA UHCTPYMEHT. VIHCTPYMEHT UMK KoY, HaMu-
pall ce BbB BbPTSLLA Ce YacT Ha eNeKTPUYEcKUs 1H-
CTPYMEHT, MOXe Aa [oBefie A0 HapaHsiBaHus.

U3GsareanTe HenpaBunHa cToika Ha Tanorto. Ocu-
rypete cu craburneH CTOeX U MOCTOSIHHO naseTe
paBHOBecue. Taka MoxeTe [a KOHTponupaTe erek-
TPUYECKMS MHCTPYMEHT Mo-400pe npv HeovakBaHu
cuTyaumu.

Hocete noaxoasawo o6nekno. He HoceTe WKNpoku
Apexu unu Hakutu. [lpbXKTe KocaTta U o6neknoto
cu ganey oT ABukewwM ce 4acTtu. Llvpokn gpexwu,
HakMTWM UM ABAMM KOcWM MoraTt fga 6baaTt 3axeaHaTu
OT ABWXELUM Ce YacTu.

Korato morat Aa 6baaT MOHTMpaHM npaxous-
CMYKBaLUM 1 Npaxoynaesiy YCTPOMCTBA, Te Tps6-
Ba Aa ca CBbpP3aHU U Aa Ce U3NOoM3BaT NPaBuUIIHO.
M3nonseaHeTo Ha Npaxou3cMyKBaLLO YCTPOMCTBO MO-
Xe ja Hamarnu BpeauTe 3a 3apaBeTo rnopaau npax.

He ce noppaBanTte Ha chpanwmBoTO HYBCTBO 3a
Ge3onacHOCT U He NpeHebpereaiTe npaBunarta 3a
6e3onacHoOCT npu paboTa C eneKTpU4YeckuTe WUH-
CTPYMEHTH, AOPU aKo crief MHOrokKpaTHata UM
ynotpe6a mucnuTe 4e ru nosHaBate gob6pe. He-
GpexHUTe AeWCTBMS MoraT Aa AoBeAaT A0 TEXKM Te-
NEeCHW NoBpeaM B pamMKUTE Ha 4acTu OT cekyHaaTa.

4) YnoTtpeba n 6opaBeHe ¢
eNeKTPUYeCKnsa UHCTPYMEHT

a)

b)

d)

He npeTtoBapBaiTe eneKkTpUYECKUsi UHCTPYMEHT.
U3non3Bante noaxoaswua 3a Bawarta pa6orta
eNeKTPUYeckn MHCTpPyMeHT. C noaxodswus enek-
TPUYECKN MHCTPYMeHT paboTuTe no-gobpe v no-cu-
rypHo B Avana3oHa Ha paboTHUTE My XapakTepucTu-
Ku.

He n3nonssaite enekTpUYECKU UHCTPYMEHT, YMiA-
TO NpekbCBay e noBpedeH. Enektpuyeckn vHCTpy-
MEHT, KOTO HE MOXe [a ce BKIoYBa Unu U3KIoYBa,
e onaceH v TpsibBa fa 6bae PeMOHTUPaH.

M3BageTe wencena oT KOHTakTa u/unu usBageTte
CMeHsieMusi akyMmyrartop, npeau Aa u3BbpluBaTe
HaCTPOMKM Mo ypeaa, Aa CMeHsITe YacTh Ha paboT-
HUS| UHCTPYMEHT UNU a OCTaBUTe eNleKTpUYecKus
MHCTPYMeHTa HacTpaHu. Tasu Msipka 3a Gesonac-
HOCT MpefoTBpaTsiBa HEYMULLNEHOTO BKIOYBaHE Ha
€MeKTPUYECKNSI UHCTPYMEHT.

CbxpaHsiBauTe HEU3NOMN3BaHUTE erneKTPUYecKku
VMHCTPYMEHTU Ha HeAOCTLMHO 3a Aeua mscto. He
no3BonABaNTe eneKTPUYECKUSAT MHCTPYMEHT Aa
6bAe U3Non3BaH OT NMua, KOUTO He ca 3ano3HaTu

e)

f)

-

g

h

=

sgpch

C Hero unu He ca npo4yenu Te3un UHCTPYKUUWU.
Enektpuyeckute WMHCTPYMEHTU Ca OnacHU, ako ce us-
non3eaTt OT HEONMUTHW Nnua.

MoanbpxanTe eneKTPUYECKUTE WHCTPYMEHTH W
paboTHMA MHCTPYMeHT rpwxnuBo. MpoBepsaBante
[anu aBvXelwmuTe ce 4acTu (pyHKUMOHMpaAT Ge3y-
NpeYyHo U He 3asXkAaT, Aanu HAMA CUYyNneHn unu
Taka MoBpeAeHN 4acTu, Ye Aa HapylwasaT ¢yHK-
LMOHMPAHETO Ha eneKTPUYeCKUA UHCTPYMeHT. Mo-
BpeAeHuTe YacTu cneaBa Aa 6bAaT peMOHTUPaHU
npeau M3non3BaHeTO Ha eneKTPUYECKUs MHCTPY-
MeHT. MHOro 3110Monykn ca NPUYMHEHN OT MOLLO NOA-
ObpPXKaHW eneKTPUYeCcKkn MHCTPYMEHTH.

MNoaabpxkanTe pexewmTe UHCTPYMEHTU HATOYEHU
M uncTU. MPUXKIIMBO NOAABPXKAHUTE PEXKELLM UHCTPY-
MEHTU C OCTpU pexelm pbboBe ce 3aknuHBaT Mo-
Marsiko v ce BOAST NO-TecHo.

U3non3BaiTe enekTPUYECKUA UHCTPYMEHT, paboT-
HUS UHCTPYMEHT, pabOTHUTE MHCTPYMEHTU U T.H.
CcbrnacHo HacTosiwuTe MHCTpykuun. Mpu ToBa
B3emauTe noj BHUMaHMe yCroBuATa Ha pa6oTta u
[encTBueTo, Koeto TpsiGBa Aa ce M3BBLPLIK. Yo-
TpebaTa Ha eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHTU 3a PasfvyHu
OT NpeaBuaEHUTE MPUIIOXKEHUSt MOXe da AoBede 40
onacHU cUTyauuu.

MNaseTe APBLKKUTE U TEXHUTE MOBBPXHOCTU CYXM,
yncTu U 6e3 mMacrno u rpec. Xmb3raBute APBXKKA U
TEXHUTE MOBBLPXHOCTU He Mo3BonsiBaT GesonacHa pa-
60Ta U KOHTPON Ha eneKkTPUYECKUst MHCTPYMEHT B He-
NpeaBuaEHN CUTYaLIUN.

5) CepBu3

a)

5.1

a)

b

-

Bb3narante pemMoHTM no Bawwmsa enektpuyecku
WHCTPYMEHT camMo Ha KBanuduumpaHu cneumanu-
CTU U cCamMO C OpUIrMHamnHU pe3epBHM YacTu. Taka
ce rapaHTupa, 4ye 6e3onacHoCTTa Ha eneKkTpu4eckus
MHCTPYMEHT LLe ce 3anasu.

Yka3aHus 3a 6e3onacHocCT 3a
LMpPKynspuUTe 3a pA3aHe nop brbn

Linpkynsipute 3a psAisaHe nop brbn ca npegHasHa-
4YeHU 3a psizaHe Ha AbPBO U ALPBEHU NPOAYKTU U
He MoraT Aa ce U3Mon3BaT 3a psi3aHe Ha XKenesHu
MaTepuanu Kato NpbTH, WaHrM, BUHTOBE U T.H.
AGpasvBHUAT Npax Lie Grokvpa ABKELLUTE Ce YacTu
KaTo HanmpuMep LONHUsA npegnaseH kanak. Vckpute
npu psizaHe uarapsT AOMHWSA NpeanaseH kanak, Brnox-
KaTa v ApyruTe nnacTMacoBu YacTu.

Mo BB3MOXHOCT chukcupantTe obpaboTBaHus ge-
Tann cbe ctucka. MNpu dukcupaHe Ha ob6paboTBa-
HUA AeTann c pbKa APbLXTe pbKaTa CU NMOHEe Ha
100 mm oT BcsAka cTpaHa Ha pexewwmsa guck. He
n3nonssanTe TO3M LIUPKYNSApP 3a pA3aHe Ha napye-
Ta, KOMTO ca TBbpAEe Manku, 3a Aa 6bAar 3aTerHa-
TU UNKN ABbPXaHU € pbKa. AKO pbkaTa BU € TBbpAe
61130 [O pexeLLymsi AWCK, CbLIECTBYBa PUCK OT Hapa-
HsIBAHE MPY KOHTAKT C PEXELLMS AUCK.

O6paboTBaHMAT AeTain TpAGBa Aa e HenoABWXKEH
W Aa 6bae UnuW 3aTerHar, UNN HaTUCHAT KbM orpa-
HuuuTens u nnota. He 6ytante o6paboTBaHusa ae-
Taun B pexewmus OUCK U HUKOra He pexete ,,6e3
pbue“. HesakpeneHute unu gsuxelymte ce obpaboTt-
BaHMW AeTainu moraTt fa 6baaTt M3XBbPIIeHU C BUCOKA
CKOPOCT U ia MPUYUHST HapaHsiBaHuS.
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d) MNpekapanTe uupkynspa npe3 obpab6oTBaHus Ae-

Tann. N36sareante u3TernsiHe Ha LMpKynsipa npes
ob6paboTBaHuAa getann. 3a ga oTpexere o6paboT-
BaHUA AeTain, BAUrHeTe pexelyarta rnaBa Ha Ump-
Kynsipa, usabpnanTte 1 Hap obpaboTBaHuA AeTann
6e3 pa pexerte. Cnep ToBa BkNiouyeTe ABUraTens,
HaKrNoHeTe peXxelyaTta rnaBa Hagony, HaTucHeTe s
KbM 06paboTBaHuUA AeTann M A npekapawWTe npes
Hero. Mpwu psisaHe ¢ U3ObprBaHe CbliecTByBa onac-
HOCT pexeluus Auck Aa 3acTaHe Bbpxy obpaboTsa-
HUA geTann n 6nokbT Ha pexelums anck aa ovae ns-
XBBPIEH CbC CUMa KbM onepaTtopa.

e) Hukora He KpbcTOCBauTe pbue Haa nNpeaBuaeHa-

f)

Ta NUHUA Ha psA3aHe UNK npea, UNu 3af pexeLyns
auck. oagnvpaHeTo Ha obpabGoTtBaHus getann ,,c
KpbCTOCaHW pble”, T.e. [JbpXaHeTo Ha AeTanna oT-
[OSICHO Ha pexeLuunst AUCK ¢ naBaTta pbka 1 obpaTHo, e
MHOFO OMacHo.

He nocsrante 3ap orpaHuuutensi, [oKaTo pexe-
WUAT AUCK ce BbPTU. Pa3cTosiHMeTOo Mexay pbka-
Ta Bu u pexewmsa auck He TpsiGBa Aa e No-marnko
oT 100 mm (Baxu U 3a ABeTe CTPaHM Ha pexelms
AWCK, Hanp. NpU OTCTpaHsiBaHe Ha AbPBECHMN OT-
nagbum). bnm3ocTTa Ha BBLPTALWMS Ce pexeLl AUCK
0o pbkata Bu moxe aa He e 3abenexuma n MoxeTe
Cepuo3Ho aa 6baeTe HapaHeHH.

g) Mpenn psisaHe npoBepeTe o6paboTBaHuA pgeTann.

Ako 06paboTBaHMAT AeTaln e orbHaT Unu U3KpuU-
BEH, 3aXxBaHeTe Mo ¢ U3BMTaTa HaBbH CTPaHa KbM
orpaHuuuTens. BuHaru ce yBepsiBaiTe, Ye no nu-
HUAITA Ha psisaHe HAMa MeXauHa mexay obpaboT-
BaHUWA AeTaiin, orpaHuunTens v nnorta. OnbHaTuTe
VNN U3KPUBEHW JeTainu moraT Aa ce ycyyat unm npe-
MECTSIT U ja MPUUMHSAT 3acsifjaHe Ha BbPTALWWS ce pe-
XeL OMCK No Bpeme Ha psizaHeTo. B obpaboTBaHus
AeTann He TpabBa Aa uMa rBo3gev Unu Yyxam Tena.

h) WsnonsBaiTe uMpKynsipa easa Korato BbpXy nro-

Ta HAMa MHCTPYMEHTH, AbPBECHM OTNagbuu M
T.H.; BbpXy NnoTa TpsiébBa Aa ce Hammpa camo 06-
pa6oTBaHuA aeTtann. MankuTte oTnagbum, Hesakpe-
neHuTe napyeta AbPBO UMW APYrU NpeaMeTu, KOUTO
BMM3aT B KOHTaKT C BbPTALLMS Ce ANCK, MoraT Aa Ob-
0aT U3XBBPIEHU C BUCOKA CKOPOCT.

BuHaru pexete camo eauwH petaun. HapegeHnute
eaviH Bbpxy Apyr o6paboTBaHu aeTannu He moraT Aa
Gbaat 3aterHaTu 1 3akpeneHu NpaBUITHO U Npw psi3a-
He MoraT Aa MPUYMHAT 3acsfaHe Unu npennb3BaHe
Ha aucka.

MNpean ynotpe6a ce yBepeTe, Ye LMPKYNSAPBLT 3a
pA3aHe Noj brbN ce HAMUPa BbPXY paBHa, TBbpP-
Aa paboTHa NoBbpPXHOCT. PaBHaTta 1 TBbpaa paboT-
Ha MOBBPXHOCT HamarnsiBa pucka LMPKynspbT 3a psi-
3aHe Nnof brbil ja CTaHe HeCcTabuIEeH.

k) MnaHupanTte pa6oTtarta cu. Mpu Bcsika NpomsiHa Ha

HaKnoHa Ha peXelms AUCK UNK brbfa Ha CKocs-
BaHe ce yBepsiBailTe, Ye perynupyemMusit orpaHu-
YuTen e NpPaBUITHO HAaCTPOEH U Ye 06paboTBaHMAT
[AeTalnn e NoAnpsiH Taka, Ye HAMa Aa Brie3e B KOH-
TaKT ¢ AWCKa uNM npegnasHus kanak. be3 paa
BKMoYBaTe MaluvHata v 6e3 ga noctaesTe AeTain
BbPXy NfoTa CUMyNMpanTe MbIHO ABWKEHWE Ha psi-
3aHe Ha pexeLlunst OUCK, 3a Aa ce yBepuTe, Yye Hama
[la ce CTWUrHe [0 Bb3NpensTCTBAaHE WM 3acTpallasa-
He Ha psi3aHeTo B OrpaHnymnTens.

0|B

m)

n)

0)

p)

q)

5.2

3a o6paboTBaHUTEe AeTannu, KOMTO ca MO-LUMPOKU
WNU NO-ABLAMM OT ropHaTa YacT Ha nnoTa ocurype-
Te noaxopAsiia onopa, Hamp. Ypes yabikaBaHe Ha
nnota unu croikn. O6paboTBaHUTe AeTannNn, KOUTO
ca No-AbMNrM UM NO-LUMPOKK OT NoTa Ha LMpKynsipa
3a psisaHe nop brbfl, Morat Aa ce npeobbpHaT, ako
He ca 3aKpeneHu 3apaBo. HaknoHsBaHeTo Ha oTps3a-
HO napye AbpBO Ny 06paboTBaHWs AeTann Moxe Aa
noBaurHe NpeanasHus kanaka unv Aa nosege 4o TsX-
HOTO HEKOHTPONMUPAHO M3XBBbPISIHE OT BbPTHALLMS Ce
[OVCK.

He u3nonsBsaiTe ApyrM nuua Kato 3amectuTenu
Ha yAbmKaBaHeTO Ha MrnoTa WNu 3a AOoMbIHUTeN-
Ho noanupaHe. HectabunHata onopa Ha obpaboTsa-
HUS AeTann Moxe Aa [oBeje [0 3acsfaHe Ha aucka.
OcBeH ToBa 06paboTBaHUAT AeTaiin MoXe Aa ce u3-
MecTU Mo Bpeme Ha psizaHeTo 1 Aa 3axBaHe Bac v no-
MolHuKa Bu B ancka.

OTps3aHOTO napye He TpsIGBa Aa ce HAaTUCKA KbM
BBbPTAWMA ce pexeLy ANCK. AKO MSCTOTO e Marsiko,
Hanp. Npu W3MonaeaHe Ha HagTbXHU OrpaHuduTenu,
0TPA3aHOTO Napye Moxe Aa 6bAe 3aknMHEHO C Aucka
1 U3XBBPIIEHO CbC cuna.

BuHaru nsnonssante cTUCKa Unu Apyro nogxoas-
Lo YCTPOWMCTBO, 3a Aa noanpeTe NPaBUITHO KPbr-
NiMTe MaTepuanu Karto LWAHrM unu Tpb6u. Mpu ps-
3aHe LLaHruTe Morat Aa ce npeobbpHaT, koeTo Aa fo-
BeAe [0,,3axanBaHe” oT gucka n obpaboTBaHusT ae-
Tann u pkata Bu ga 6baaT 3axBaHaTV OT Aucka.

Mpean na oTpexete o6paboTBaHMA AeTann Usva-
KalTe AUCKa Aa AOCTUTHE MbJiHA obGopoTu. Toea
HamarsiBa pucka OT U3XBbPIISHE Ha AeTanna.

WUskntoyeTe UMpKynspa 3a pA3aHe noA brbr, ako
06paboTBaHUAT AeTaun 3acefHe UNU AeTannbT
6nokupa. M3yakanhTe BCUYKU OBUXELUM Ce 4acTu
[a cnpart, U3KnYeTe liencena u/vwnu ceanete
akymynaropa. Cnen TtoBa MaxHeTe 3acefHanus
matepuan. [poabikaBaHeTo C Psi3aHETO NpU Takosa
6nokvpaHe mMoxe fda Aosefe Ao 3aryba Ha KOHTpon
WY NOBpEXAaHe Ha LUMPKYnsipa 3a psidaHe nof bron.

Criea KaTo MpUKNOYMTE C psisaHeTo oceBoGopeTe
npeBKroYBaTens, 3aapbXTe pexelwara rnasa Ha-
AONy ¥ U34akanTe AMUCKa Aa cnpe, npeav Aa ussa-
AuUTe oTpsizaHoTo napye. MHoro e onacHo Aa npots-
rate pbkaTta cu B 65IM30CT 4O ABUXKELUMS Ce MO UHep-
LM ANCK.

AKO M3BbpLIBaTE HEMbSIHO OTPsA3BaHE MU aKo
ocBoboxaaBaTe NPeBKNoYBaTens ApbkKTe PbKOX-
BaTKaTa 34paBo, Npeau pexeljata rnasa Aa Aoc-
TUrHe AonHaTta cu nosuums. Mopaau CrMpayYHoTo
[EeNCTBME Ha LUMpKynsipa pexellarta rnasa Moxe psis-
KO [a Ce u3gbpna Hafonly, U KOeTo Aa NpeacTaBnssa
PUCK OT HapaHsiBaHe.

Yka3aHus 3a 6e3onacHocT npu
60paBeHe C pexeLwun QUuckKoBe

W3bsrsaiiTe HEKOHTPONMPAHOTO NyCkaHe Ha pexeLuus
anapat B JOfIHO KpanHO MOMOXeHe.

He nanonseante nospeneHn unu aegopmupann pe-
XeLUn AnCKoBe.

He n3nonaseaiite pexeLum AnckoBe C NykHaTUHW. bpa-
KyBalTe HanyKkaHuTe pexeLun amckoe. PEMOHT He ce
ponycka.




He unsnonseaite pexelwm auckoBe oT Gbp3opexelua
cToMaHa.

MpoBepeTe CLCTOSHUETO Ha peXeluss OWCK, npeaw
[a u3nonssare LMpKynspa.

M3nonsgante camo pexeLum AUCKOBE, KOUTO ca noa-
XOASLWM 3a psidaHusa aeTann.

M3nonaBaiiTe camo onpeneneHuTe oT NponsBoanTens
pexeLum avckose.

PexewwnTe auckoBe Tpsbea ga otroBapsT Ha EN
847-1, ako ca npegHa3HayeHn 3a obpaboTka Ha Abp-
BO UNK Apyrv noaobHM maTepuanu.

He n3nonasBaiite pexelun AvckoBe OT BUCOKONErnpa-
Ha 6bp3opexella ctomaHa (HSS).

M3nonsgainte camo pexewmn guckose, YMUTO MaKCU-
ManHo gonyctummn OGODOTM He Ca No-HUCKM OT MaKCcu-
ManHute OGOpOTI/I Ha wnuHaena Ha uupkyndapa, U
KOUTO Ca NoaxoAdsLu 3a psa3aHua matepuan.

O6bpHeTe BHUMaHWeE Ha NocokaTa Ha BbpTeHe Ha pe-
KeLms AnCK.

M3nonsgante pexewmte OWCKOBE CaMO KoraTto cre
oBnagenu 6opaBeHeTo C TSX.

Cnbniogasaiite MakcumanHute obopoTu. MocoveHn-
Te BbPXY PeXeLmns AUCK MakcumanHm o6opotu He 6u-
Ba fa ce npesuwasaT. CnasBante, ako € MOCOYeH,
AvanasoHa Ha obopoTuTe.

[MouncTeanTe NOBbPXHOCTUTE 3a 3aTAraHe OT 3ambp-
cABaHWA, rpec, Macrno 1 Boaa.

He wuanonseaite xnabasu peayuupalim npbCTEHU
UM BTYINKW 32 HaMansiBaHe Ha OTBOPUTE Ha peXeLum-
Te A1cKoBe.

CnefeTe 3a ToBa (pUKCUpaHUTE peayumpaliy npbere-
HY 3@ ocuUrypsiBaHe Ha pexeLumst ANCK Aa uMat edHa-
KbB AnameTbp v noHe 1/3 oT AMameTbpa Ha ps3aHe.

YBeperTe ce, ye hUKCUpaHUTe peayLmpaLly npbCTeHm
ca yCrnopeaHu einH CrpsamMo apyr.

BopaBeTe c pexewuTe auckoBe BHUMaTenHo. Hai-
[obpe e aa M cbxpaHsBaTe B OpurMHanHaTa onakoBs-
Ka Unu B cneumanHu kanbdu. HoceTte npeanasHu pb-
KaBuLK, 3a Aa NofobpuTe CUrypHOTO 3axBallaHe U aa
HamanuTe pucka OT HapaHsiBaHe oLLe noseye.

Mpean ynotpeba Ha pexeluTe AWCKOBE ce yBeEpSs-
BalTe, Ye BCUYKM MpeanasHu npucrnocobneHuss ca
3aKpeneHy NpaBuHo.

Mpenun ynotpebaTa ce yBepsiBaiTe, Ye U3NON3BaAHUSAT
oT Bac pexelly OMCK OTroBapsi Ha TEXHUYECKUTE W3-
VCKBaHWSA Ha TO3W LIMPKYNSpP U € NPaBUITHO 3aKpeneH.
M3nonseante goCTaBeHWs pexeLy AUCK caMo 3a psAsa-
He Ha ObpBeCKHa, HUKora 3a obpaboTka Ha meTanu.
M3nonsgaiite pexeLy AUCK C AMaMeTbP, NOAXOASLLY 3a
n3BbpLUBaHaTa paboTa.

M3nonsBaiite gonbnHATENHU NOANOXKM 3a obpaboT-
BaHWSA [OeTainn, ako ToBa € Heobxogumo 3a ctabun-
HoCTTa My.

Yabmkutenute Ha onopara 3a Aetann Tpsbsa BuHaru
na 6baaTt 3akpenBaHu U U3MON3BaHW Mo BpeMe Ha pa-
6orTa.

CmMeHeTe n3HoceHaTa Broxka Ha nnotal
W36sireaiiTe nperpsiBaHe Ha pexeLuuTte 3b6U.
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Mpu psasaHeTo Ha nnactmaca u3bsireBaTe HEWHOTO
pasTonsiBaHe.

V3non3BanTe NpaBUnHUTE PEXELLM ONCKOBE 3a MaTe-
puana, konTo e obpaboTBate. CMeHsiTe cBOEBpe-
MEHHO NMOBPEAEHUTE UMW N3HOCEHN PEXELLW JUCKOBE.
CnpeTe MaluMHaTa, ako pexeLmMsT AUCK nperpee.
Mpeau pa npoabmkuTe paboTa ¢ ypeaa ocTaBeTe pe-
XEeLmMs AWCK Aa U3CTUHE.

M3anonaeaiiTe pexeLum AVCKOBE, KOUTO Ca CbC Chluy-
Te WNM NO-BMCOKM OBOPOTM OT TEe3aW, NMOCOoYeHU Ha
€NeKTPUYECKUS] UHCTPYMEHT.

BuHaru ocurypsiBaiite crabunHoctta n 6e3onacHocT-
Ta Ha Lumpkynsipa.

5.3 JlasepHo nbueHue

BHumaHume: JlazepHo nbyeHue
He rnepaiite B nbya
INasepeH knac 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po< 1 mW

MaseTe ce6Ge cv 1 OKONMHOCTTA OT 31IONONYKM Ype3
noaxoasim npeanasHn Mepku!

* He rnegaiite ¢ He3alWTEHN 04U OMPEKTHO KbM Na-
3epHUS NTbY.

* Hukora He rne,u,aﬁTe OVPEKTHO B TpaekTopuaTa Ha
b4a.

» Hukora He Haco4BaiTe NasepHUs by KbM OTpassiBa-
LM NMOBBPXHOCTU, XOpa Unu XMBOTHW. [dopu u nase-
PEH ITbY C Masika MOLLHOCT MOXe Aa NPUYMHU YBPexX-
[JaHe Ha ouuTe.

/A BHUMAHUE

AKO ce M3NbLIHABAT PasfiMyHU OT NOCOYEHMU-
Te TyK npoueaypu, ToBa MOXe Aa gosene A0
OnacHO usnaraHe Ha ffbYeHue.

Hukora He oTBapsiiTe nasepHusi Moayn. Moxe fa ce
CTUrHE [10 HEOYaKBaHO M3raraHe Ha fbYeHue.

CHemeTe akymyrnaTtopuTe, ako npoaykTbT HAMa Oa ce
n3nonaea 3a no-npoabinkUTeneH nepnoa ot Bpeme.

NasepbT He 6MBa Aa ce MOAMEHsI C nasep OT Apyr
™n.

PemoHTN no nasepa moraTt ga ce u3sbpLiBaTt camo oT
npousBoguTesnia Ha nasepa unn OoT HeroB ynbJ/IHOMO-
LeHu npeacrtaBuTen.

6 PasonakoBaHe

A\ NPEAYNPEXAEHUE

MpoAyKTHLT U oNnakoBBbYHUTE MaTepuanu He ca aeT-
cka urpayka!l

Oeua He 6UBa Aa UrpasiT ¢ NNacTMacoBU TOPGUYKMY,

¢donuno n ape6Hn yactu! ChillecTByBa ONacHOCT OT
nornbLiaHe u 3aayliaBaHe!

+ OTBOpeTe onakoBKkaTa ¥ BHUMAaTeNHO M3BageTe npo-
aykTa.
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OTcTpaHeTe OMakoBbYHUSI MaTepuarn, KakTo U onako-
BBYHUTE U TPAHCMOPTHUTE OCUTYPOBKY (aKO UMa Taku-
Ba).

MpoBepeTe ganv 06emMbT Ha JocTaBkaTa € MblleH.

MpoBepeTe NpodykTa v NPUHAANEXHOCTUTE 3a NoBpe-
O oT TpaHcnopTupaHeTo. HesabaBHo cboblieTe Ha
TpaHcropTHaTa KOMMaHusi, ¢ KOsiTo € Gui JocTaBeH
npoaykTa, 3a Bb3HUKHaNuTe LeTu. Mo-KbCHU pekna-
Mauuu He ce npuaHaBear.

Mo BB3MOXHOCT 3anaseTe onakoBkaTa [0 U3TW4aHe
Ha rapaHLMOHHWS CPOK.

Mpeaun ynotpeba ce 3anosHanTe ¢ NpoAykra nocpea-
CTBOM pbKOBOACTBOTO 3a yrnoTpeba.

3a npuHaanexHoCTH, KakTo 3a M3HOCBaLLM ce U pe-
3epBHM YacTW, U3NON3BaNTE CaMoO OPUrMHAMHMW YacTu.
PesepBHU yacTn moxeTe Aa cv Habasute oT Bawwus
cneuuanmanpaH Tbproeell.

Mpy NopBbYKM NOCOYBANTE HALLMS HOMEP Ha apTuKyn,
KaKTo W TUNa 1 roAnHaTta Ha NPOU3BOACTBO Ha MpPoAy-
KTa.

7 TexHMWYecKu gaHHU

OetannbT TpAOBa Aa € ¢ BUCOYMHA OT NoHe 3 mm u
wupoynHa ot 10 mm. O6bpHeTe BHUMaHue, AeTau-
NbT BUHArU ga e ocurypeH ¢ npucnocobneHue 3a 3a-
TAraHe.

XapaKkTepuCcTUKM Ha Wwyma

A\ NPEQYNPEXOEHUE

LyMbT MOXe [a oKkake CepUo3HU Bb3AEWCTBUS BbPXY
BaweTo 3apaBe. Ako LWyMbT, U3gaBaH OT MalluHaTa,
Hagxebpns 85 dB, mons, Bue n xopata, Hamupawm ce
B HermocpeAcTBeHa 6nM30CT 0 MaluvMHaTa, HoceTe noa-
XOASLLM CPeAcTBa 3a 3alumTa Ha cryxa.

CTonHOCTUTE Ha WyM U BMOpauum ca onpefeneHn Cb-
rnacHo EN 62841-1.

HwvBoO Ha 3BYkOBO HansaraHe L, 96,5 dB
HeonpepaeneHoct K, 3dB
HuvBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT L. 109,5 dB
Heonpegenexoct K, 3dB

[MocoyeHnTe CTOMHOCTU Ha LYMOBU EMUCUM Ca N3MEPEHN
no CTaHAapTeH MEeToA Ha M3nuWTBaHe M Moxe fda obaat
M3Mon3BaHW 3a CpaBHEHWEe Ha edVH EenekTPU4EcKn WH-
CTPYMEHT C ApYr.

[MocoyeHnTe CTOMHOCTM Ha LLYMOBW eMUCUMU MoraT aa ce
13non3eaTt U 3a npefABapuTenHa oueHka Ha HaToBapBa-
HeTo.

A\ NPEAYNPEXOEHUE

[Buraten Ha NPOMEHNNB TOK 220-240 V~/
50 Hz
HomuHanHa moluHocTt S1 1700 BaTa
Pexum Ha paboTta S6 25%* 2000W
O60opoTH Ha NpaseH XoA N, 4700 min”
TBbpOoOCNNaBeH pexeLy AUCcK 2216 x 2 30 x 2,8 mm
Bpoit 3b6um 24/48*
MakcmmanHa wupuHa Ha 3bba 3 mm
Ha pexeLums Anck
[nana3oH Ha 3aBbpTaHe -45° [ 0°/ +45°
CkoceH paspes 0° oo 45° Ha nsiBO
LLinpoynHa Ha psasaHe npwu 0° 340 x 65 mm
LLnpoynHa Ha psasaHe npum 45° 240 x 65 mm
LinpounHa Ha psasaHe npu 2 X 240 x 38 mm
45° (HaKNoHeH CKOCeH paspes)
Knac Ha 3awmTa I/
Terno ok. 12,0 kg
INasepeH knac 2
[ObmxuHa Ha BbHaTa Ha 650 nm
nasepa
MowHocT Ha na3epa <1mwW

3anasBa ce NPaBOTO Ha TEXHWUYECKN NpoMeHU!

* = He ca BKIMIOYEHN 3agbmkuTenHo B obema Ha gocTas-
katal

Pexum Ha pa6oTa S6

HenpekbcHaTta nepvoaunyHa pabora. Ekcnnoatauusita ce
CbCTOM OT BpEMe Ha NyckaHe, BpemMe C MOCTOSHHO HaTo-
BapBaHe W Bpeme Ha paboTa Ha npaseH xoa. Mpoabrxu-
TenHocTTa Ha uvkbna € 10 MUH., OTHOCWTEnHaTa npo-
ObIDKMTESNHOCT Ha BKIIlOYBaHe € 25% OT NpoabIikuTen-
HOCTTa Ha UMKbIa.

Mo BpemMe H neﬁCTBMTenHOTO n3non3BaHe Ha
eNeKTPUYEeCKUA MHCTPYMEHT CTOMHOCTUTE Ha
LWYMOBU €MUCUMN MOXe Aa ce pasnuyasaTt oT
rnoco4yeHara CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT OT Buaa
M Ha4uHa, NO KOWTO eNeKTPUYEeCKUA UHCTPY-
MEHT ce M3NOon3Ba, U Nno-cneuuarnHo KakbB
BUA AeTann ce obpaboTBa.

OnwuTanTe ce ga nogabpxare HaToBapBaHETO Bb3MOX-
HO HaWi-Hucko. [pUMepHM Mepku: orpaHWyaBaHe Ha
BpemeTo Ha pabota. Npu ToBa TpsbBa Oa ce B3emar
nof, BHUMaHWe BCUYKM 4acTW Ha paboTHWS LMKbN (Ha-
npuMep BpeMeHaTa, Mpe3 KOUTO eNeKTPUYECKUSIT UH-
CTPYMEHT € U3KIIoYeH, N TakuBa, B KOUTO TOW € BKIio-
YeH, Ho paboTu 6e3 HaToBapBaHe).

8 Tpeau nyckaHe B ekcnnoartauus
(Pwr. 3)

1. OcBobopete 3awmTata cpelly npeobpbliaHe (33) ,
MOHTMpaHa OT AofiHaTa CTpaHa Ha TPWOHA, M3AbP-
namTe s JOKpal U OTHOBO S PMKCMpanTe C noMoLyTa
Ha Kntoya ¢ BbTpelLleH wectocTeH (D).

2. TpopykTbT TpsibBa Aa e cTabunHO MOHTUpaH. 3akpe-
nete npopaykta BbpXy paboTHa maca, [onHa pamka
unu nopo6Ho. MNoctaBeTe 4-Te BUHTA (He ca BkIOYe-
HM B obema Ha AgocTaBkaTa) B OTBOPUTE Ha 3akpene-
HWA NNoT 3a pasaHe (19). 3aTerHete BUHTOBETE.

3. Hactpoiite perynupawmsi BUHT (15) Ha HMBOTO Ha
nnoTa Ha mMacarta, 3a fa ce nNpefoTBpaTH knaTeHe Ha
npoaykTa.

Mpeaun nyckaHe B ekcnnoatauus npucrocobneHusTa
3a GesonacHocT TpsbBa Aa 6GbaaT NpaBUITHO MOHTUW-
paHu.



Pexewmat guck Tpsbea ga Moxe ga ce BbpPTU CBO-
6oaHo.

Mpu Beye 06paboTBaHO ABPBO BHMMAaBaWTe 3a Yyxan
Tena, kaTo Hanp. NMMPOHU, BUHTOBE U T.H.

Mpean ga sapgencreaTe NpeBKNtoYBaTENs 3a BKIOY-
BaHe/M3KIMIOYBaHe ce yBepeTe, Ye PexeLinsT OUCK e
NpaBWIHO MOHTMPAH W NOABWXHUTE YacTu ca NecHO
NOABMKHU.

Mpean cebp3BaHe Ha MPoOAyKTa ce yBepeTe, Ye da-
HHUTE BbPXY TUNoBaTa Taberka cbenagar ¢ AaHHUTe
Ha Mpexara.

8.1 lMpoBepka Ha npeanasHoOTO
YCTPOWMCTBO Ha npeAnasuTens Ha
pexewma guck (7) (dwr. 4)

MpepnasntensaT Ha pexewms AWCK MpeanassBa cpeLly

Crny4YanHO JOKOCBaHE Ha pexelmns AUCK U NeTAWN CTbp-
FOTUHW.

MpoBepka Ha PYHKLMOHMpPaHETO
3a fa HanpaBuTe TOBa, CrbHETE LMPKYynsipa Hagony:

» MpeonasvuTenaT Ha pexewms OUcK TpsibBa Aa OCBO-
6oaM pexeLumst AUCK Npy HaknoHsiBaHe Hagony, 6e3
[a [AOoKOCBa Apyrute 4acTu.

» lNpu crbBaHe Harope Ha LMpKynsipa B U3XoaHa nosu-
LuMa NpeanasuTensaT Ha pexeluns Auck TpsioBa aBTo-
MaTUYHO [a NOKpUe pexeLLmnst AUCK.

9 MoHTax

9.1 MoHTupaHe Ha npoaykTa
(dur. 1, 2, 5, 6)

1. OcBobogeTe BbpTALWMA ce NoT (18) Ype3 3aBbpTaHe
Ha pbkoxBaTkaTa (14) obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa
cTperska.

2. BapewcTBanTte dukenpawmsa noct (14a), 3a ga oTkmo-
ynTe dukcaTopa.

3. C pbkoxsaTkaTta (14) HacTpoiTe BbPTAWMSA ce MnoT
(18) Ha xenaHusi brun.

4. TlycHeTe dukcupawma noct (14a), 3a Aa 3aknoumTe
cukcartopa.

5. 3aTterHete OTHOBO pbKoxBaTkaTta (14) upes 3aBbpTa-
He MO YacoBHWKOBaTa cTpenka, 3a fda dukcupaTte
BBPTALLMS Ce NnoT.

6. 3akoHTpeTe perynupawmsa BUHT (15) kbM nnoTta*, 3a
[la ocurypute NpoaykTa cpeLlly HakroHsiBaHe.

7. Ypes neko HaTUCkaHe Ha pexelyarta rnasa (6) Hagony
M eHOBPEMEHHO U3AbprBaHe Ha OCUTYpUTENHUS na-
ney (34) ot Abpxaya Ha ABuratens, UMPKynspbT ce
ocBobox/aaBa OT JOMHOTO MOMOXEHNE.

8. BaBbpreTe ocuryputenHua naney (34) Ha 90 rpagy-
ca, 3a Aa ro pukcupaTte B 4e6NOKMpaHO NonoXeHue.

9. HaknoHete pexeluara rnasa (6) Harope.

10. MpucnocobnennaTa 3a 3aTsaraHe (25) morat ga ce
3aKpensiT KakTo OTNSABO, Taka W OTASICHO Ha Henoa-
BMXHMSA MNOT Ha psasaHe (19). MNoctaBeTe npucnoco-
6neHveTo 3a 3aTAraHe (25) B npedBuAeHWs OTBOpPA,
pasnonoxeH B 3agHaTa YacT Ha orpaHuuuTenHarta
penca (12), 1 ro 3akpeneTte ¢ nomoLuTa Ha durKcupa-
LS BUHT (25c).
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3a HaknoHeHu cpe3oBe 0° - 45° 3aTeraTenHoTo Npuc-
nocobnexune (25) TpsibBa Oa ce MOHTMpa camo OT
efHaTa cTpaHa (otascHo) (BuwkTte dur. 11-12).

11. Pexewarta rnaea (6) Moxe 4ype3 pasxnabBaHe Ha
BMHTa 3a chukcupaHe (24) ga ce HaknaHs HansiBo Ao
makc. 45°.

12. Onopute Ha petainute (21) TpsiGBa BuHarM ga ca
3aKkperneHu 1 Aa ce U3Nonaeart no Bpeme Ha pabota.
HacTpoliiTe xenaHusi obcer, kato pa3xnabute dukcu-
pawwms BuHT (20). Cnen ToBa OTHOBO 3aTerHete cu-
Keupawms BUHT (20).

* = He ca BKIMOYEHW 3agbrmkutenHo B obema Ha gocTas-
kaTa!

9.2 Topb6a 3a cTbproTuxu (30)
(Pur. 1/24)

LinpkynspsT e obopyasaH ¢ Topba 3a cTbprotvHu (30).
CTncHeTe meTanHuTe Kpunua Ha TopbaTa 3a CTbproTuHW
(30) 1 5 nocTaBeTe BLPXY M3nyckaTenHNs oTBOp B obnac-
TTa Ha aBuratens. Top6aTa 3a cTbproTvHu (30) Moxe Aa
6bae n3npassaHa nNpes uuna oT JonHaTa cTpaHa.

9.21 CBbp3BaHe KbM BBLHLLHO
npaxonscMyKkBaHe

1. CBbpxeTe Mapkyya 3a W3CMyKBaHe KbM Mpaxous-
CMyKBaHeTO.

2. TpaxouscmykBaHeTo TpsibBa Ja e noaxonsio 3a 06-
paboTBaHus maTepuan.

3. 3a nscmykBaHe Ha 0cobeHO BpeaHu UNnn KaHLEeporeH-
HY NpaxoBe M3nonaBaiTe crneynanHo 3CMyKBaLLO yC-
TPOWCTBO.

9.3 ®PurHaA HAaCTpoMKa Ha orpaHN4uTens
3a Hanpe4yHus pa3pes3 noa npaB
brun 90° (dwur. 1, 7)
HeobxoamMm MHCTPYMEHT:
» Kntou ¢ BbTpeLueH wectocteH 6 mm (C)
* 90° onopeH brun (A)*
* KpbcTaTta oTBEpTKa*
* Bunkoo6paseH kntoy SW 13 mm*

* = He e BKMoYeH B obemMa Ha gocTaskaral

1. CnycHeTe Hapgony pexelata rmnaea (6) n a8 duvkcu-
painTe c ocuryputenHus nanew (34).

2. Pa3xnabete BMHTa 3a dukcupaHe (24).

3. [lMocTtaBeTe onopeH brenHuk ot 90° (A) Mexay pexe-
wmsa auck (8) n BbpTAwma ce nnot (18).

4. PasBuiiTe koHTparaiikaTa (35a).

5. Perynupaiite perynupawmsi BUHT (35) Taka, Ye brb-
NbT MeXAy pexelms Auck (8) 1 BbLPTAWMA ce nnoT
(18) na e 90°.

6. 3aterHeTe OTHOBO KOHTparaukaTta (35a).

7. Hakpas npoBepeTe NOMOXEHWETO Ha MHAMKaLMATa Ha
brbna. Ako e Heobxogumo, pasxnabeTe cTpenkarta

(16) c kpbcTaTa OTBEpTKa, MOCTaBeTE S Ha MOMoXe-
Hue 0° Ha ckanata (17) n A 3aTerHeTe OTHOBO.




9.4

®uHa HacTpoMKa Ha orpaHu4uTens
3a pa3pe3 ¢ HaknoH 45° (dwr. 1, 8)

HeobxoauM UHCTPYMEHT:

*

K

1.

* 45° onopeH bren (B)*
* Bunkoo6paseH kntoy SW 13 mm*
* KpbCTaTa OTBEpTKA*

= He ca BKJIOYEHW 3afbrmkuTenHo B obema Ha goctas-
aTal

CnycHeTe Hagony pexewata rnasa (6) n A dukeu-
paiTe c ocuryputenHus nanew (34).

2. ®ukcupanTe BbpTAWMSA ce NnoT (18) B nonoxeHne 0°.

MopewkHaTa onopHa penca TpsibBa 3a paspesn C Ha-
KIMOH (HakrnoHeHa pexella rnasa) Aa e uKcMpaHa BbB
BBbHLUHATa No3nLms (NsiBa cTpaHa).

3. OtBopeTe BWHTa 3a chukcmpaHe (23) Ha NoABUXHUTE

onopHu pencu (11) n n3byTtante NOABWMKHUTE OMOPHM
pencu (11) HaBbH. Cb3faiTe onopeH bron ot 45° (B)
mMexay pexewms anck (8) n BbpTtaAwwms ce nnot (18).

4. TopswxHuTe onopHu pencu (11) Tpsabea aa 6baat

hbuKcMpaHu Taka, Ye pascTOSHUETO MEXAY OMopHUTE
pencu (11) n pexelms auck (8) Aa Bb3NM3a Ha MUHK-
Mym 8 mm.

5. lMoaswxHaTa onopHa penca (11) Tpsbsa ga ce Hamu-

pa BbB BbTPELLHA NO3ULMSA (OsCHa cTpaHa).

6. lpean paspesa ce yBepeTe, Ye Mexay NOABWXHUTE

onopxu pencu (11) n pexewms auck (8) He e Bb3MoO-
XeH COnbCbK.

7. Pa3xnabete BUHTa 3a duKkcupaHe (24) n ¢ gpbxkata

(14) HaknoHeTe pexeluaTa rmaea (6) HansBo Ha 45°.

8. [octaBeTe onopeH brbHUK 45° (B) mexay pexelums

Avnck (6) n BbpTALWMS ce nnoT (18).

9. Pa3BuiTe KoHTparankata (36a) u perynupaiiTte BUHTa

1
1

3a HacTporika (36) Taka, Ye brbbT MeXAy pexeLums
avck (8) n BbpTAWwmA ce nnoT (18) Aa e TouHo 45°.

0. 3aTerHete OTHOBO KOHTparaikara (36a).

1. Hakpasi npoBepeTe NONOXeHWeTo Ha MHAMKaUmsTa Ha
brbna. Ako e Heobxogumo, pasxnabeTe cTpenkarta

(16) ¢ kpbcTaTa OTBEpTKA, NOCTABETE A Ha MONoXe-
Hue 45° Ha ckanaTa (17) n 9 3aTerHeTe OTHOBO.

10 YnpaBneHue

10.1

YnpaBneHue Ha
npucnocobneHneTo 3a 3aTAraHe
(25) (Pwur. 1)

C nomollTa Ha BMHTa 3a dukcupaHe (25a) npucnocobne-
HMeTO 3a 3aTsAraHe (25) Moxe Aa ce perynupa no BUCOYM-
Ha.

1.

CnycHeTe npucnocobneHneTo 3a 3ataraHe (25) Bbpxy
obpaboTBaHusa geTann.

2. 3arerHete BMHTa 3a dmkcupaHe (25c).
3. 3aBbpTeTe BMHT Cc HasbbeHa rmaea (25b) no nocoka

Ha cTpenkaTta, 3a Aa 3akpenute obpaboTBaHusi ae-
Tawnn.

4. 3a pa ocBoboaute 06paboTBaHus AeTaiin, npoueam-
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paiTe B obpaTHa nocnefoBaTesniHoCT.

10.2 OrpaHuyaBaHe Ha AbNOoOYMHaATA Ha

psidaHe (camo psizaHe C TPUOH)
(Pwur.1,9)

A\ NPEAYNPEXOEHUE

OnacHocT oT oTkat!

KoraTo pexeTe kaHanu e oco6eHO BaxHO Ja He ce yn-
paxHsiBa CTpaHW4YeH HaTUCK BbPXYy pexewus auck. B
NPOTMBEH Cryyal pexelyaTa rnasa MoOXe BHe3arnHo ga
cko4m Harope!

— T[lpn psisdaHeTO Ha kaHanu usnonasanTe MPUCNOCco-
6nenvne 3a 3atsAraHe. M3bsArBaiite cTpaHuyeH Ha-
TUCK BbPXY pexellaTa rnasa.

Upes BuHTa (31) gbnbounHata Ha pssaHe MoXe Aa
6bae perynupaHa 6eacteneHHo. 3a ga HanpasuTe To-
Ba, pa3BuiiTe ramkarta ¢ Hasbbka (31a) Ha BuHTa. Ha-
cTpoiiTe xenaHaTa AbnboynHa Ha psisaHe Ype3 3aBU-
BaHe unu passuBaHe Ha BuHTa (31). Cnieq ToBa 3aTer-
HeTe OTHOBO rarkaTa ¢ Hadbbka (31a) Ha BuHTa (31).

2. lNpoBepeTe HacTpoiikata ¢ nomolyta Ha npobeH pas-

pes.

10.3 BknrouBaHe/U3knio4yBaHe Ha

nasepa (®wr. 19)

BkniouBaHe:

1.

HaTtucHeTe npeBknioyBaTens 3a BKIHOYBaHE/V3KIOY-
BaHe Ha nasepa (4) 1 nbT. Bbpxy getainna 3a obpa-
60Tka ce MpoekTpa nasepHa NUHWS, KOATO MokKa3Ba
ToYHaTa rnocoka Ha psizaHe.

UzkniouBaHe:

1.

HaTtvucHeTe OTHOBO MpeBkntoyBaTens 3a BKMtouBaHe/
M3KIoYBaHe Ha nasepa (4).

MpeBknioYBaTen 3a BKNOYBaHe/U3KMOYBAH Ha CBETO-
AvoaHaTta paboTHa cBeTnuHa (43)

(

Baxu camo 3a apTukyneH Homep: 59012159953)

HaTtucHeTe HeKonkokpaTHO MpeBkIOYBaTENst 3a BKITHOY-
BaHe-/M3KnoYBaHe Ha nasepa (4), 3a Aa NpeBkMoYnNTe
mexay nasepa (10) u cBeTognogHaTa paboTHa cBeTNMHa
(43):

1 X HaTuCKaHe

TNazep (10) BKIT./LED (43) U3KJ1.

2 X HaTuckaHe

Nasep (10) U3KI./LED (43) BKI.

3 X HaTuckaHe

Nazep (10) BKIT/LED (43) BKI1.

4 X HaTuCKaHe

TNazep (10) U3KI./LED (43) U3KJ.

10.4 CepueH paspe3s (Pur. 1, 10)

3a MHOrokpaTHV paspesu C efHakBa AbIDKMHA HapJTbX-
HUST orpaHuuuTen (22) moxe fda ce otBopu. MoxeTe aa
OTBOPUTE HAAMBXHUA orpaHnymTen (22) ot gscHata u oT
nsiBaTa cTpaHa.

1.

CrbHeTe HaAMbXHUA orpaHuuuTen (22) Harope.

2. Pa3xnabete BMHTa 3a chukcupaHe 3a ornopaTta Ha 06-

paboTtBaHusa getann (20).

3. Wapbpnante onopata 3a obpaboTBaHusa aetann (21).
4. HacTpoWiTe xenaHus pasmep Mexay pexelums AucK

(8) n HaaMBXHUA orpaHuuuTen (22).

5. 3aTterHete OTHOBO (PMKCUPALLMS BWHT 3a oropaTa Ha

obpaboTtBaHus getaiin (20).
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6. WanbnHeTe paspesute, kakTo e onucaHo B 10.5, 10.6,
10.7 v 10.8.
Upes BpbLyaLLaTa NpyxvHa NpoayKTbT aBTOMaTUYHO ce
10.5 HanpeueH pa3pes nog npaB brbn BOMra psiako Harope. He nyckaite gpbxkkaTa crnep kpas
90° n BbpTALW ce nnoT 0° Ha psi3aHeTo, a OCTaBeTe pexelyaTa rnmaea fja ce OBW-
(dur. 1,11, 12) U Harope 6aBHO U C ek MPOTUBOHATUCK.
Mpu wnpoumnhn Ha pasaHe Ao ok. 100 mm cyHKUMATa n3- 10.5.1  MNpwu cpukcupaH Boaay 3a usternsiHe
TernsiHe Ha UMpKynspa Moxe ga 6bae dvkcupaHa B 3aa- (28) (dur. 4)
HO MOnoXeHue ¢ BMHTa 3a dumkcmpaHe (28a). B ToBa no- .
NOXEHME LMPKYNApbT MoXe Aa 6bae 13nonasaH B pexum 1. ®ukcupaiite cyHKUMATa USTErNAHE Ha LMpkynspa ¢
Ha oTpasBaHe 6e3 nsTernsHe. AKO LUMPOYMHATa Ha pA3a- BUHTA 3a (huKCMpaHe Ha BoAaqa 3a uaTernsHe (28a) B
He e Hag 100 mm, TpsiBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa, BUH- 3a[1HO MonoxeHue.
TbT 3a dukcupaHe (28a) ga e pasxnabeH n pexellata 2. TpuaBuxeTe pexelyata rnasa (6) ¢ prkoxsaTtkaTta (1)
rnaea (6) fa e noaswkHa (Pur. 4). pPaBHOMEPHO W C MEK HaTWUCK Hafomny, AOKaTO pexe-

LWMST ANCK (8) paspexe geTanna.

10.5.2 MMpwm HecdbukcupaH Boaay 3a

MogswxHaTta onopHa perca Tpsibea 3a OTpsi3BaHe Ha naternsiHe (28)

90° 6e3 usTernsHe Aa ca PUKCUPaHW BbB BbTpeELUHa

noaunuus. * WNsternete pexewara rnasa (6) Aokpaw Hanpen.

CnycHeTe pbkoxBaTkaTa (1) paBHOMEPHO U C ek Ha-

Yka3aHus 3a 3aTsraHe: TUck Aokpait Hapony. Cera pexelyata Ha MaluMHaTa

» He obpa6oTBaiiTe geTannu, KOUTo ca TBbpAe Marsku, (6) 6aBHO 1 paBHOMEpPHO AOKpait Hasaf, Aokarto pe-
3a fa 6baar saterHaTy. XELMSAT anck (8) paspexe HanbIHO AeTana.

Moacunete MHOrO TbHKUTE AeTalinu, OTpA3Bakn v 10.6 HanpeueH pa3spes nog npas brbM
3ae[HO C AonbnHUTENHaTa netsa. MHOro ThHKUTE Ae- ° ° °
Tanunu morat Aa 3anodvHar Aa ,TpenepsT’ npu pasaHe 90° n BBLPTAL ce nnoT 0° — 47

YN f1a ce cuynsT (dwr. 1,11, 13)

1. OtBuiTe BMHTa 3a duKkcupaHe (23) Ha mopBuXHaTa C nunata 3a ps3aHe nof brbf, LMPKYNSp ¢ NnoT morat
onopHa penca (11) n n3byraiite nogBuxHaTa onopHa [a ce U3BbpLUBAT CKOCEHN pa3pesn HansiBoO U HaJACHO OT
penca (11) HaBbTpe. 0° —47°.

2. TMopaewxHaTa onopHa penca (11) Tpsiea aa 6bae u-
KCUpaHa Taka npef Hal-BbTpeluHaTta nosuuusi, ue
pascTosiHMETO Mexay MoABWXKHATa OrnopHa pernca
(11) n pexelumns anck (8) Aa BB3NM3a Ha MakcMmMym 8
mm.

3. lMpeau paspesa ce yBepeTe, Ye Mexay NoaBuKHaTa
onopHa penca (11) n pexelumns guck (8) He e Bb3MoO-
)KeH cOnMbChbK.

4. CrerHete OTHOBO BMHTa 3a hukcupaHe (23).
5. MMocraseTe pexelyarta rnasa (6) B ropHO NONOXEHUE.

6. W3bytaiTe pexeluaTa rnaea (6) ¢ pbkoxBaTtkaTa (1)
Hasag v nNpu Hyxaa s pukcuparite B TOBa NONOXEHNE
(B 3aBMCKMOCT OT LUMPOYMHATA Ha psizaHe).

7. TMoctaBeTe ALPBOTO 3a psidaHe KbM OnopHaTta penca
(12) n BbpXY BbPTALWMA ce nnoT (18).

8. ®ukcupaiite matepuana ¢ npucnocobrneHneTo 3a 3a-
TAraHe (25) BbpXy HeEMOABMXHWA MMOT 3a psA3aHe
(19), 3a oa n3berHete pasmecTBaHe No BpeMe Ha psi-
3aHeTo.

9. OcBobopaeTe Grnokupalumsi npekbceay (3) u HaTUCHe-
Te NpEeBKMNoYBaTENS 3a BKIIOYBAHe/U3kMovBaHe (2),
3a [a BKMounTe ABUraTens.

10. MpuaBmxkeTe pexeluaTa rnaea (6) ¢ pbkoxsaTkaTta (1)
paBHOMEPHO W C ek HaTUCK Hagony, AoKaTo pexe-
WmAT anck (8) paspexe getavna.

11. Cnepn npuknioyBaHe Ha onepauusita no psisaHe npua-
BWXETE OTHOBO pexellaTa rnasa (6) B ropHO nomnoxe-
HWe Ha MOKOWN U MycHeTe NPeBKIoYBATENS 3a BKIHOY-
BaHe/uskno4BaHe (2).

MoaBwxHaTa onopHa penca TpsibBa 3a OTpsi3BaHe Ha
90° 6e3 u3TernsHe Aa ca UKCMPaHW BbB BbTpeLUHa
nosnuus.

OtBuiiTe BUHTa 3a dukcupaHe (23) Ha noaswxHaTa
onopHa penca (11) n n3bytante noaBwKHaTa onopHa
penca (11) HaBbTpe.

2. TMoaswxHaTa onopHa penca (11) Tpsi6sa aa 6bae du-

KCUMpaHa Taka npef Hal-BbTpeluHaTta nosuuusi, ue
pascTosiHMETO Mexay MNoABMXHATa OrnopHa penca
(11) n pexelumns anck (8) Aa BB3NM3a Ha MakCMMym 8
mm.

3. lpepnw paspesa ce yBepeTe, Ye Mexzy MoABUXHATA

onopHa penca (11) n pexelmns auck (8) He e Bb3Mo-
KeH COMbChbK.

4. CrerHete OTHOBO BMHTa 3a hukcupaHe (23).
5. OcBobGoaeTe BbPTAWMS ce nnoT (18) upes 3aBbpTaHe

Ha pbkoxBaTkaTa (14) obpaTHO Ha YacoBHWKOBaTa
cTpenka.

6. 3apevicTBaniTe dukeupawmsa noct (14a), 3a fa oTknio-

yuTte dumkcaTopa.

7. C pbkoxsaTkaTta (14) HacTpoinTe BbPTALWWA Ce MnoT

(18) Ha »enaHus brbn.

8. MMycHeTe dumkecupawma noct (14a), 3a ga 3aknouute

cbukcatopa.

9. BarerHeTe pbkoxBaTkaTa (14) ypes 3aBbpTaHe no va-

COBHMKOBaTa CTpesika, 3a Ja dukcupaTte BbpTALMA
ce nnor (18).

10. 3akoHTpeTe perynupaimst BAHT (15) kbm nnoTa*, 3a
[a ocurypute nNpoaykTa cpeLly HakoHsBaHe.




11. HanpaBeTe paspesa, kakTo e onucaHo B 10.5.

* = He ca BKIMOYEHN 3agbmkutenHo B obema Ha gocTas-
katal

10.7 Paspes c HaknoH 0° —45° u
BbpTALW ce nnot 0° (Pur. 1, 11, 14)

C umpkynsipa MoraT a ce U3BbpLUBAT pa3pesn C HaKIMoH
Hansieo oT 0°— 45° cnpsiMo paboTHaTa NOBbPXHOCT.

MopBwkHaTa onopHa pernca TpsibBa 3a paspesu ¢ Ha-
KIMOH (HaKkMoHeHa pexella rnaea) Aa e huKcnpaHa BbB
BbHLUHATa NO3nLUS.

Mpu koco oTpsizBaHe 0° - 45° npucnocobneHneTo 3a 3a-
TaraHe (duKkcaTopbT 3a AeTanna) TpsibBa Aa ce MOHTU-
pa camo OTAsCHO.

-

OTBUIiTE BMHTa 3a (hukcupaHe (23) Ha NOABWXHUTE
onopHu pency (11) n n3bytante NOABWMKHUTE ONOPHM
pencu (11) HaBbH (NABa cTpaHa).

MoaBwxHaTa onopHa penca (11) Tpsibsa aa 6bae du-
KCUpaHa Taka npef Hai-BbTpeluHaTta nosuuusi, ue
pa3CTOAHNETO MeXay MOABWKHUTE OMOPHU perncu
(11) n pexelumns anck (8) Aa BBL3NM3a Ha MakCMMym 8
mm (AsicHa cTpaHa).

Mpeau paspesa ce yBepeTe, Ye Mexzy MoABMXHATA

onopHa penca (11) n pexelumns guck (8) He e Bb3MoO-
KEH COMbCHK.

N

w

CrerHeTte OTHOBO BUHTa 3a chukcupare (23).
MocTtaBeTe pexellaTta rnasa (6) B ropHO NONOXeHMWE.
dukcnpaiiTe BbPTALLMS ce NnoT (18) B nonoxexne 0°.

Pa3xnabete BUHTa 3a cukcmpaHe (24) n c gpbxkaTta
(1) HaknoHeTe pexelaTa rnasa (6) HansBoO, AokaTo
‘brroBaTa cTpenka (27) nocouu xenaHus brbn Ha br-
nosaTa ckana (26).

N o o~
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3aTerHeTe OTHOBO BUHTa 3a cpuKkcupaHe (24).

©

M3BbpLueTe paspesa, kakto e onucaHo B 10.5.

10.8 Paspes c HaknoH 0° —45° u
BbpTALW ce nnoT 0° — 47°
(Pwur. 1, 11, 15)

C uupkynsipa moraT Aa ce W3BbPLUBAT paspesn C HaKIoH
Hansieo oT 0° — 45° cnpsiMo paboTHaTa NOBBLPXHOCT U ef-
HOBpPEMEeHHO c ToBa Ha 0° — 47° cnpsimo onopHaTa pernca
(HaKknoHeH ckoceH pa3spes).

MoaBwxHaTa onopHa pernca TpsibBa 3a paspesn C Ha-
KMOH (HakMoHeHa pexella rnaea) Aa e uKcnpaHa BbB
BbHLUHATa No3nLus.

Mpwn 3aBbpTaHe Ha LMPKyNApHUS TpUOH Ha 31,6° 1 Hakno-
HABaHe Ha arperaTa Ha 33,9° paBHOGeapeHn TPUBIbIHU
TIEHTU U NpocnIN, KaTo Hamp. NPoUIMU Ha rMMNCcoBU Pb-
6oBe, MoraT ga 6baaT oTpsizaHu ¢ npodwmnHaTa ctpaHa
Hagony.

ToBa vma ronsiMo nNpeaMMcTBO Npu ronemu npodunu,
KOWTO HafBuMLIaBaT MakcKManHaTa BUCOYMHA Ha psidaHe,
KoraTo ca nocTaBeHn HopMarHo.

[opn npobnemute C 4YeCcTo HeNpaBOBLIBLIHOTO M3pa-
60TBaHe Ha brbna Ha Bbpxa ca TONKoBa NECHM 3a pelua-
BaHe.

Mpm koco oTpsizBaHe 0° - 45° npucnocobnexHneTo 3a 3a-
TAraHe (dmkcaTopbT 3a AeTanna) TpsibBa aa ce MOHTU-
pa camo OTASICHO.

1. OTBuiTE BMHTa 3a dukcupaHe (23) Ha MOABMXHUTE
onopxu pencu (11) n n3byTtante NOABMKHUTE OMOPHU
pencu (11) HaBbH.

2. ToaewkHaTa onopHa penca (11) Tpsi6Ba aa 6bae du-
KCUpaHa Taka npef Hal-BbTpeluHaTta nosuuusi, ue
pascTosiHMETO Mexay MOoABWXHATA OrnopHa penca
(11) v pexelumns anck (8) Aa Bb3NM3a Ha MakCMMyMm 8
mm.

3. lpepn paspesa ce yBepeTe, Ye Mexay noasuxHaTa
onopHa penca (11) u pexewms auck (8) He e Bb3MoO-
XeH cOnbCbK.

4. CrerHeTe OTHOBO BWHTa 3a dumkcmpaHe (23).

5. TlocTtaBeTe pexelyarta rnasa (6) B ropHO NONoOXeHue.

6. OcBobopaeTe BLPTAWMSA ce nnoT (18) upes 3aBbpTaHe
Ha pbkoxBaTkaTa (14) obpaTHO Ha 4acoBHMKOBaTa
cTpernka.

7. BapewcTBaniTe dumkempawmsa noct (14a), 3a ga oTknio-
uunte dmkcartopa.

8. B pbkoxsaTtkata (14) HacTponTe BBLPTALMSA Ce NnoT
(18) Ha xenaHua bron (swxTe 10.6).

9. TycHeTte dukcupawms noct (14a), 3a Aa 3aknouute
dukcarTopa.

10. 3aTerHeTe pbkoxBaTkaTa (14) Ypes 3aBbpTaHe Mo ya-
COBHMKOBaTa CTpesika, 3a Aa ukcupaTte BbpTALLMUS
ce nnor (18).

11. 3akoHTpeTe perynupawmsi BUHT (15) kbMm nnoTa*, 3a
[la ocurypuTe NpoaykTa cpeLly HakroHsiBaHe.

12. Pasxnabete BUHTa 3a (mkcupaHe (24).

13. C pbkoxBaTkaTa (1) HaknoHeTe pexellaTta rnasa (6)
HansiBo A0 XenaHus brbl.

14. 3aTerHeTe OTHOBO BMHTa 3a dMKCUpaHe (24).
15. HanpaBeTe pa3pesa, kakTo e onucaHo B 10.5.

*

= He ca BKIOYEHW 3aAbimxuTenHo B obema Ha gocTas-
kaTa!

11 TMopapbxKka
A\ NPEAYNPEXOEHUE

Mpeaun BcsikakBU HAaCTPOMKK, NOAAPBXKKA NN
PEMOHT u3BaxpganTe MpexoBus wencen!

11.1  O6GwmM Mepku 3a NnogapbKKa

» MopabpxaiiTe npegnasHUTe NpUCNOCObneHus, BeH-
TUNALMOHHNTE NPOLLENM 1 Kopryca Ha ABuraTens Bb3-
MOXHO Hal-4MCTn OT Mpax u 3ambpcsiBaHus. N36bpc-
BalTe NPOAYKTa C YncTa Kbpna* unu ro npogyxsante
CbC CrbCTEH Bb3AYX* MOA HUCKO HansraHe. Mperno-
pbyBaMe fAa nouucTBate npoAykTa BefHara cnep
BCsika yrnotpeba.

* BeagHbX MeceyHo cMa3BanTe BCUYKM HacTu.
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1

« [MoyncTBanTe MpoayKkTa PeAoBHO C BraxHa Kbpna v
Marnko mek canyH. He usnonssaite nouvcrsalm npe-
napaTtu unu pasTteopuTenu; Te 6uxa mornu aa pass-
[aT nnacTMacoBWTe YacTu Ha npoaykTa. BHumaBarite
3a ToBa, Aa He MOXe [a nonagHe BoAa BbB
BBTPELLHOCTTA Ha NPoAyKTa.

1.2 CwmsHa Ha pexeluus auck (8)
(Pwur. 1,16 — 18)

N peXxeLwwmnaT OUCK BbB BEPTUKAITHO MONOXeHne, KakTo

Crepf Bcsika CMsiHa Ha pexell, AWCK npoBepsiBaiiTe, Aa-

1 HaKMoHeH Ha 45°, ce ABMXK cBOBOAHO BbB BrioXkKarta
Ha nnota.

CwmsiHaTa 1 nofpaBHSIBAHETO Ha pexeLunst Auck Tpsabea
[ia ce U3BBLPLUBAT NPaBUITHO.

A\ NPEQYNPEXOEHWE

I'Ipenu BCSAAKakBU HaCTpOﬁKM, noggpwsbXkKa unu

11.3 [lNouncrtBaHe Ha nNpeanasHoOToO

PeMOHT M3BaxpanTe MpexoBus wencen!

Mpu cmsHa Ha pexewwms AUCK HoceTe npea-
nasHu pbkaBuuyu! OnacHocT oT HapaHsiBaHe!

HeobxoOuM UHCTPYMEHT:

*

1.

+ Kniou ¢ BbTpelueH wectocteH 6 mm (C)
* KpbcTaTta oTBepTka®
= He e BKIIOYEH B obema Ha focTaBkaTal

HaknoHeTe pexeluata rnasa (6) Harope u s dukcu-
paiiTe c ocuryputenHus nanew, (34).

YCTPOMCTBO Ha npeaAnasutens Ha
pexewmsa guck (7) (Pwr. 1)

I'Ipe,qm BCAKO NyCKaHe B eKcnnoatauus I'IpOBepFIBaVITe
npegnasnTensa Ha pexewms QUCK 3a 3aMbpCABaHUA.

OTcTpaHsaBanTe cTapuTe CTbProTMHU U ObpPBEHUTE Tpec-
K1 C NomoLLTa Ha YeTka unu nofo6eH Noaxoasil, UHCTPY-
MEHT.

CriefeTe 3a NECHOMOABWXHOCTTA Ha HanpaensBaliata
ckoba (29).

11.4 PerynupaHe Ha na3sepa (10)
(Pur. 20)

2. Pa3BuinTe CKpenuTenHust BUHT (7a) Ha Kanaka C KpbC-
TaTa oTBepTKa.

3. BaurHeTe npegnasvTens Ha pexeLums guck (7) Tonko- I'IpVVI perynupgne Hav flasepa B HUKaKbLB CIly-
Ba Harope, Ye npeanasutens Ha pexewms auck (7) Yau He 3afeucTBavTe MNpeBknioYyBaTens 3a
[a 3acTaHe Haj BUHTa Ha chnaHeua (37). BKIOUBaHe/usknio4BaHe. ONacHoOCT oT Hapa-

4. C ennHa pbka wectorpamMa 6 mm (C) BbpXy BUHTa Ha HfBaHe!

naH 7).
crareua (37) Ako nasepbT (10) Beye He nokasBa TOYHO NNHUATA Ha ps-

5. HartucHete cunHo GHOKMDOBKaTa Ha Bana Ha UWMpKy- 3aHe, TON MoXe na Gb'qe AOMbIHUTENHO perynmpan.
nspa (5) n 6aBHO 3aBbpTETE BUHTA Ha hnaHeua (37) HeOBXOMMM UHCTDYMEHT:
no YacoBHWKoBaTa cTpeska. Cnea makc. eaquH obopot A Py :
6nokupoBkaTa Ha Bana Ha uvpkynspa (5) sauensa. * KpbCTaTa oTBepTKa*

6. Cera c noseye ycunue pasxnabete BUHTa Ha cnaHe- * = He e BKntoYeH B obema Ha AocTaskaral
ua (37) no nocoka Ha 4acoBHWKOBaTa CTperka. 1. 3a fga HanpasuTe TOBa, OTBUIATE BUHTOBETE C KPBLCTO-

7. PasBwiiTe BUHTa Ha dnaHeua (37) HanbIHO 1 cBane- obpaseH wWnuy Ha Kanaka Ha nasepa (40) v csaneTe
Te BLHLIHMS dhnaHel (38). kanaka Ha nasepa (9). HactpoinTe nasepa upes cTpa-

8. CeaneTe pexeluys anck (8) oT BLTpewWHMs driake HWYHO M3MeCTBaHe Taka, Ye Na3epHUAT Nby Ja ocse-

’ p s o P u TABa 3bOUTE Ha pexeLns amck (8).
(39) 1 ro usternete Hagony.
9. TPUKIMBO NOYMCTETE BUHTA Ha dhniaHeua (37), BbHLL- 2. Cnep kato cTe perynupanu u 3aterHanv nasepa (10),
’ HEH cbnaHew (38) u BbTpeLHMs briaHel (39) ’ MOHTUpaWTe kanaka Ha nasepa (9) v ro saterHete Ha
u P u . pbka C BUHTOBETE C KpBbCTOOGPAa3eH LMWL, Ha Kanaka

10. MocTaBeTe HOBUS pexeLy auck (8) B obpaTHa nocne- Ha nasepa (40).

HOBATENHOCT U TO 3aTerHeTe. 3. 3a pa perynupate nasepa (10), Tpsi6Ba fa cBbpxeTe

11. CrbHeTe npeanasutens Ha pexewms auck (7) Hago- LIMpKynsipa KbM efekTpuyeckaTa Mpexa.

ny, AoKaTo 3aluTaTta Ha pexewums auck (7) ce okauum
B CKpenuTenHus BUHT (7a).

12. 3aTerHete OTHOBO CKPEMNUTENHUA BUHT (7).

11.5 [loamsiHa Ha BNoXKaTa Ha nJsiota

(13) (®ur. 1, 21)

A\ NPEQYNPEXOEHUE

PexewuTte pbboBe Ha 3b6UTe, T.€. NocokaTa Ha BbpTe-
He Ha pexellus Auck TpsibBa ga cbBnaga ¢ nocokata
Ha cTpeskaTa BbpXy Kopryca.

Mpu noBpefeHa BRoxka Ha MroTa CbLUECTBYBa onac-
HOCT OT 3aKknvHBaHe Ha Marnku NPpeaMeTy Mexay BIOX-
KaTa Ha macaTa U pexeLuust auck u GnokvpaHe Ha pe-

XKeLLWs ANCK.
13.Mpean npogbmkaeaHe Ha pabotata nposepeTe
DYHKUMOHMPaHeTO Ha npeanasHuTe yctponcTtaa (dur. He|3353|3“° CMeHeTe MoBpeAeHUTe BIIOXKW Ha nno-
5). Ta!

www.scheppach.co



HeobxoauM UHCTPYMEHT:

*

1.

w

1

« KpbCTaTa OTBEpTKa*
= He e BK/toYeH B obema Ha gocTtaskaral

CBanete BUHTa C KpbcTOObOpaseH wnu (41) Ha BNOX-
kaTa Ha nnoTa (13). Ako e Heobxodmmo, 3aBbpTETE
BBLPTAWMA ce nnoT (18) n HaknoHeTe pexellara rna-
Ba (6), 3a fa MoxeTe fja OCTUTHETE A0 BUHTA C KPbC-
ToobpaseH Lwnuy (41).

CsaneTe BroxkaTta Ha nnota (13).

MocTaBeTe HoBa Bnoxka (13).

3arterHete BMHTa C KpbcTOOGpaseH wnuy (41) Ha
Brioxkarta Ha nnota (13).

1.6 TlpoBepka Ha 4yeTkaTa (Pwur. 22)

[MpoBepsiBanTe BbrneHoBUTE YeTkn cneq nbpeute 50 ya-
ca paboTta npu HOB MPOAYKT UMK Crnef MOHTaX Ha HOBU
yeTkn. Cnep nbpBaTta NpoBepka NpoBepsiBalTe Ha BCEKU
10 yaca pabora.

1

1.

1

KoraTto rpacutbT ce naHocn 4o 6 mm gbmkuHa, npy-
XKUHATa UM CBBbP3BALLMAT NPOBOAHMK U3rOPST UK ca
noBpeaeHu, 1 ABeTe YeTkn TpsibBa fa 6baaT cmeHe-
HW.

AKO cref AeMOHTaX 4YeTkuTe Bce olle ca rofHu 3a
ynoTtpe6a, Te MoraT ja ce MOHTUPAT OTHOBO.

3a noaapbkka Ha BbrieHoBaTa YeTka OTBOpeTe ABe-
Te BIOKMPOBKYM MO NOCOKa oBpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa
cTpernka. Hakpasi cBaneTe BbrieHoBara yeTka.

lMocTaBeTe BbrneHoBaTa 4yeTka B 06paTHa nocneno-
BaTEesNHOCT.

2 TpaHcnopTupase (Pwr. 1, 4, 23)
3arterHete pbKoxBaTkaTa/BuHTa 3a dukcupaHe (14),
3a ga bnokupaTte BbPTALWMA ce nnoT (18).

HaTtucHete pexelata rnasa (6) Hagony u s dukem-
panite c ocuryputenuusi naney (34). Cera umpky-
NSpBLT € GroKMpaH B AOSTHO MOJIOXKEHME.

dukcnpanTte yHKUMATA U3TErNsaHe Ha UMpKynspa ¢
BMHTa 3a uKcMpaHe Ha Bojaya 3a usrernsiHe (28a) B
3a[1HO MOMNOXeHUE.

HoceTte npoaykta 3a ApbXKata 3a TpaHcrnopTupaHe
(42).

3a pa crmobuTe OTHOBO npoaykTa, npoueaupawTe,
KakTo e onucaHo B 8, 9, 10.

3 CwobxpaHeHue

CbxpaHsiBaiiTe NpoayKTa W HEroBuTe MpUHAANEXHOCTU
Ha TbMHO, CyX0 ¥ He3aMpb3BallO MSCTO, HEAOCTBIHO 3a
feua.

OnTumanHata TemnepaTtypa 3a CbXpaHeHue e Mexay

5

°Cn30°C.

CbxpaHsiBaiiTe NpoayKTa B OpuUrMHanHaTta My onakoBka.
MokpuiiTe npopykTa, 3a Aa ro 3aluTUTe OT npax unu
Bnara. CbxpaHsiBaliTe pbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba npw
npoaykTa.

14 EneKTpu4yecko cBbp3BaHe

MoOHTUpaHUAT eneKkTpoABUraTen e CBbp3aH B rOTOB-
HOCT 3a ekcnnoatauusi. CBbp3BaHeTO OTroBapsi Ha
npunoxumuTe pasnopeabu Ha VDE u DIN. MpexoBo-
TO CBbp3BaHe OT CTPaHa Ha KIIMeHTa, KakTo U u3nons-
BaHUAT yAbMkaBal, kaben, TpA6Ba ga oTroBapsiT Ha
Te3u npeAnucaHus.

141 BaxHu yKkasaHusa

Mpu npeToBapBaHe Ha ABuratens, TOM ce U3KM4YBa aB-
TomatuyHo. Cre BpeMe Ha oxnaxgaHe (pasnuyHo no
BpeMe), ABUraTendat Moxe Aa ce BKIH4YM OTHOBO.

A\ NPEAYNPEXOEHUE

MakcmanHo AoNyCTUMUAT MPEXOB UMMNeHAaHc Zmax
Ha npogykTta e 0,443 Q. Kato notpebuTten Ha To3u npo-
OyKkT TpsibBa Aa onpenenvTe, ako € HeoGXOANMO, KaTo
Ce KOHCynTupaTe C enekTpocHabauTenHoTo Apyxe-
CTBO, Ye MPOAYKTBHT € CBbP3aH CaMo KbM 3axpaHBaHe,
YMIATO UMNELAHC € NO-Manbk Unu paBeH Ha Zmax!

14.2 CneuuanHu ycnoBus 3a
CBbLp3BaHe

MpopykTbT oOTroBapsi Ha wu3nckBaHusitTa Ha EN
61000-3-11 1 nognexu Ha cneumanHu ycrnoeus 3a
cBbp3BaHe. ToBa O3HayaBa, Ye W3MON3BaHETO Ha
Npou3BOSiHM, CBOGOAHO M3BpaHu TOYKM Ha CBbp3BaHe
He e 4onycTUMO.

Mpu HebnaronpusTHX ycnoBus Ha 3axpaHBaliaTta
Mpexa npoaykTbT MOXe Aa AoBeAe A0 BPEMEHHU KO-
nebaHusi B HanpexeHneTo.

MpopykTbT e npeAHa3HayYeH camo 3a M3nonaeaHe B
TOYKM Ha CBbP3BaHe, KOUTO

a) He nMpeBuLIaBaT MakCMMasiHoO JOMYCTUMUSI MPEXOoB
mmneHgaHc ,Z" (Zmax. = 0,443 Q) unu

6) no3BonsiBaT HaToBapBaHe Npu HenpekbCHAaT TOK OT
noHe 100 A Ha chasa.

Bue, kaTo notpebuten, Tpsibea ga rapaHtTuparte, ako
e HeobxoauMMo 4Ype3 KOHcynTauus ¢ BaweTto enek-
TpocHabauTenHo ApyxecTBo, Ye Bawata Toyka Ha
CBbp3BaHe, KbM KOSITO XenaeTe Aa u3nonaeate npo-
OyKTa, OTroBaps Ha €4HO OT ABEeTe MOCOYEHWN M3UCK-
BaHwus, a) unu b).

14.3 loBpeaeHu cBbLpP3BaALUU
efleKTpUYeCcKu NpoBoOaAHNLMN

Mo CBbp3BallnTEe enekTpu4ecku npoBogHULN YECTO Bb3-
HUKBAT nospean B nsonauuaTta.

anI"II/IHVI 3a ToBa MoraT fa 6baart:

TOYKM Ha MPUTMCKaHe, Korato CBbp3BaLLMTe MPOBOA-
HULWM ca MpoKapaHW npes3 Npouenu Ha npo3opuy Uiu
BpaTu;

TOYKW Ha NperbBaHe nopaau HENPaBUITHO 3aKpensaHe
1NV NpokapBaHe Ha CBbP3BaLLWS NPOBOAHUK;

MecTa Ha npepsiaBaHe nopagu nperassaHe Ha CBbp3-
BaLLMSA MPOBOAHMK;

noBpeav B UsonauusTa nopaguy AbpraHe OT CTEHHUS
KOHTaKT;

NyKHaTUHU nopagn ctapeeHe Ha nsonauuaTta.




TakuBa AeeKTHU CBbP3BALLM €NEKTPUHECKU NPOBOAHU-
LM He 6uBa fAa ce M3non3BaT 1 Nopaawv nospefeHarta nso-
naums ca onacHm 3a X1BoTa.

PenoBHo nposepsBaiiTe 3a NoBpean CBbp3BalLUTe enek-
TpUyecku nNpoBoaHUUM. BHumaBaviTe 3a TOBa, nNpu Mmpo-
BepkaTa CBbP3BaLLVAT NPOBOAHMK [a HEe e CBBbP3aH KbM
ernekTpuyeckaTa mpexa.

Cebp3BalyuTe enekTpuyeckn NpoBoAHNLM TpsibBa da oT-
roBapst Ha npunoxwumute pasnopenbu Ha VDE u DIN.
M3nonsBaiiTe camo CBBLP3BALLM NPOBOAHNLIM CbC CbLLOTO
o603HaveHune.

OTneyvaTBaHe Ha TUMOBOTO 0603HAYEHNEe BbPXY CBbP3Ba-
Lwus kaben e 3aa4bMKUTESNHO NpeanucaHme.

Yka3aHus 3a 6e30MacHOCT 3a CMsiHa Ha NoBpeAeHn
unu aedpekTHU NPOBOAHMLM 3a CBbP3BaHe KbM
Mpexara

Bua Ha cBbp3BaHeTo X

AKO MPOBOAHVKBLT 3a CBbpP3BaHe KbM MpexaTa Ha To3u
npoaykT 6bae noBpeaeH, To Toi Tpsbea Aa 6bae noame-
HEH CbC creuunasnHo NoAroTBEH NPOBOAHMK 3@ CBbp3BaHe
KbM MpexaTa, KOTo MoXe [a ce AOCTaBu OT NPOVU3BOAM-
TENs UMK OT HeroBaTa cepBu3Ha cryxoba.

14.4 [OBwuraTten Ha NPOMEHSINB TOK

CBbp3BaHUsi U PEMOHTYM MO eNleKTpu4eckoTo obopyasaHe
MorarT [ia ce U3BbpLUBAT CaMO OT ENeKTPOTEXHUK.

* MpexoBoTo HanpexeHue TpsbBa ga e 220 V -
240V~.

¢ YabmkaBawmte MpPOBOAHWUM C AbIDKMHA A0 25 m
TpsibBa Aa ca ¢ HanpeyHo cedveHue oT 1,5 kBaapaTHU
MUnMMeTpa.

15 PeMOHT 1 nopbyBaHe Ha
pe3epBHU YacTu

Crieq peMOHT unv nopapbXkka ce yBepeTe, 4e BCUYKU
YyacTu, cBbp3aHu ¢ He3onacHOCTTa, ca Ha MSICTOTO CU U
ca B OTMMYHO CbCTOsHUE. CbXpaHaBanTe YacTute, KOMTO
MoraT fia NpUYMHAT HapaHsBaHe, Ha MSICTO, HeJOCTBIMHO
3a gpyrv nuua v geua.

CbrnacHo 3akoHa 3a OTTOBOPHOCTTA 3a MPOAYKTUTE He
Ce HOCU OTFOBOPHOCT 3@ LLETU NPUYMHEHN OT Henpasu-
NIEH PEMOHT UMW HEeW3Non3BaHe Ha OpWUTMHamHKU pe-
3epBHU YaCTU.

ObageTe ce B CEPBU3EH LIEHTbP WM Ha OTOPM3MpaH
cneumanuct. CbLLOTO BaXu 1 3a akcecoapuTe.

PesepBHUTE YacTu 1 akcecoapuTe ce npeasiarat B Hawms
cepBu3eH LieHTbp. 3a uenTta ckaHupanTe QR kopa Ha 3a-
rmaBHaTa cTpaHuua.

Bp'b3KM U PeMOHTHU

CB'bpSBaHMﬂ N PEMOHTU NO eNeKTPpU4HeCcKoTo oﬁopy.qBaHe
MoraT Aa ce n3BbpLUBaT CaMO OT eJTeKTPOTEXHUK.

15.1 [opbuyBaHe Ha pe3epBHU YaCTU

Mpu nopbyBaHe Ha pesepBHM YacTu TpsibBa Aa ce noco-
YaT CNeaHNTE faHHu:

+ ObGosHayeHue Ha moaena
* ApTukyneH Homep

sgpch

« [laHHn Ha TunoBaTa Tabenka
Pe3epBHM YacTu / NpuHaAnNexHocTm

|BJ‘IO>KKa Ha nnota — ApTukyneH Ne: | 5901215010

15.2 CepBu3sHa uHcgopmauums

TpsGBa ga ce vMa npeasua, Ye CReaHUTe YacTu Ha To3u
MPOAYKT ca 0BeKT Ha W3HOCBaHEe Mopaayv U3HOCBaHe WIn
Ha eCTeCTBEHO W3HOCBaHe, PEC. CrieaHUTe YacTu ca He-
06X0MMM KaTO KOHCYMaTUBU.

E'bp30M3HOCBaLLM ce vyacTu*: BbrneHoBu yeTkw, pexery
AWCK, BITOXKa Ha nnoTa, Top6a 3a CTbpProTuHU

* = He ca BKIMIOYEHU 3aAbIIKUTENHO B obeMa Ha [ocTaB-
kaTa!

16 WU3xBBbpRsiHe U peuuknupaHe
Yka3aHus 3a onakoBKaTa
N (] e OnakoBbYHWUTE MaTepuanu ca pe-
% 2 @ummmpyemm. Monsi, u3xBbprerte
@A & onakoBkata Mo npupogocbobpa-
3€H Ha4uH.

Yka3aHusa 3a 3aKoHa 3a eNneKTpUYecKoTo n
eneKkTpoHHoTo o6opyaBaHe (ElektroG)

CTapoTO erneKTPUYeCKO U efieKTPOHHO 060-
pyABaHe He TpsiGBa Aa ce U3XBBLPNSA 3aedHO C

=mm OuTOBMTE OTNAaAbLLUM, a TPAGBa Aa ce cbbupa
M U3XBBLPNSA pasgenHo!

Crapute Gatepum 1 akymynatopu, KOWTO He ca He-
NOABWKHO MOHTMpaHU B CTapusi ypeq, Tpsioea aa 6b-
[aT u3BafieHv npeav npefasaHe 6e3 fa ce paspyLua-
BaT! TAXHOTO M3XBbLPIIsIHE € pernamMmeHTupaHo ot 3a-
KOHa 3a BaTepuuTe U akymynaTopuTe.

CobcTBeHMUMTE, pecn. non3BaTennTe Ha enekTpuye-
CKO W enekTpoHHO obopyaBaHe ca 3aKOHOBO 3agbrl-
XXeHW Oa rv BbpHaT cneq yn0Tpe6a.

KpalHusaT notpebuten e oTroBOpeH 3a M3TPMBaHETO
Ha NMYHUTE My JaHHW OT CTapus ypef, KOWTO Tpsbsa
na 6bae n3xebpreH!

CuMBONBbT Ha 3ayepkHaTa kogha Ha konena o3Havasa,
Ye oTnagbUUTe OT ENEeKTPUYECKOTO U ENEKTPOHHOTO
obopyaBaHe He TpsibBa Ja ce U3XBBLPMSAT 3aedHO C
6uToBUTE OTNAgbLM.

ENeKTpMYecKoTo 1 eNneKkTPOHHOTO oBopyaBaHe Moxe
[a ce npeaaesa 6e3nnaTtHo Ha crnegHUTe MecTa:

— My6nmuHn cvbupatenHn nyHkToBe (Hanpumep
[BOpOBE Ha OBLUMHCKY crpaau)

— Mara3unu 3a npogaxba Ha E€nekTPOHHW ypeaw
(cpuanyeckn v OHMaiH), Mpy ycroBue Ye Tbpro-
BUMTE ca ANMbXHW A M B3emaT obpaTHo wiu
npeanarat ToBa B3emMaHe A4O6POBOSHO.

— MoxeTe ga npefagete OO Tpy CTapy enekTpu-
Yeckn ypefa OT BCEKU TUN yped ¢ MakcumarHa
ObmKMHa Ha pbba oT 25 caHTumeTpa 6e3 ga kyny-
BaTe HOB ype[ OT NPOU3BOAUTENS, UMW Ja 1 npe-
[apeTe B Apyr oTopusupaH cbbupateneH NyHKT
BbB BaLLUS paiioH.

— 3a [OMbIHUTENHUTE YCMOBMSI 3@ BpbLiaHe Ha
npou3BoAUTENM U AUCTPUBYTOpU ce o6bpHeTe
KbM CbOTBETHMSI LIEHTBbP 3a 06CryxBaHe Ha Kin-
eHTU.
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* AKO HOBUSIT ENEKTPUYECKU YPEe[, Ce [OCTaBs OT NPou3-
BOAWTENS HA YaCTHO [OMAKWHCTBO, TON MOXe fa op-
raHuanpa 6e3nnaTHO W3BO3BaHE Ha CTapusl enekTpu-
YecKM ype[ Mpu MOUCKBaHE OT KpaiHus notpebuten.
3a uenTa ce cBbpXKeTe C OTAena 3a obcnyxBaHe Ha
KMWEHTU Ha NPou3BOANTENS.

17 OTcTpaHsABaHe Ha HEM3NpPaBHOCTU

Cneppalyata Tabnuua nokasea cumnTomuTe 3a noepeawu 1 onucea kak morat aa Bu nomorHat, ako NpoAYKTbT Bu He pa-
6oTun npaBuUnHo. Ako He MoxeTe aa HamMmepute n OTCTpaHuTe npoGnema, CBbpXXeTe Ce CbC CepBu3.

HeusnpaBHocT

[suratensat He yHKUMO-
Hupa

Bb3mMoxHa npuynHa

HedbekteH asuraten, kaben vnu wencen,
n3ropenv MpexoBu npeanasuteny.

+ ToBa ce OoTHacsi camo 3a ypeauTe, KOUTO ce MHCTanu-
paT u npogaeat B EBponeiickua cbio3 U ca npeamet
Ha eBponeiickata Aupektna 2012/19/EC. B cTpaHu
n3BbH EBponeiickus cbio3 MoraT Aa ce npunaraT pas-
TNINYHM pasnopeadv 3a N3XBbPMSHe Ha oTnagbLuTe OT
eneKTPUYecko 1 enekTPoHHO obopyaBaHe.

OTcTpaHaBaHe

MpoaykTbT Aa ce nposepw OT cneuvanucT. Hu-
Kora He peMoHTUpainTe camu asuratens. Onac-
HocT! lpoBepeTe MpexoBUTE npeanasuTen,
npu HyXxaa rm cmeHete

[suratensat ce crapTupa
6aBHO 1 He gocTtura paboT-
Ha CKOpOCT.

MpekaneHo HWUCKO HampexeHve, noBpeae-
HU HAMOTKW, U3ropsisl KOHAEH3aTop.

MauckanTe npoBepka Ha HanpexeHueto OT
eneKTpoTeXHVK. BbanoxeTe Ha cneumanuct
npoBepka Ha Asuratens. BbanoxeTe Ha cne-
LpanucT noamsiHa Ha KoHaeHsaTopa.

[euratensT cb3gaBa npe-
KarneHo CUIeH LyM.

lMoBpegeHn HamoTku, AedekTeH aBura-
Ten.

BbanoxeTe Ha crneuuanuct nposBepka Ha ABW-
ratens.

[puratenat He pocTura
MbJIHA MOLLHOCT.

TokoBUTe Bepurv B MpexoBaTta MHCTana-
LuMsa ca npeToBapeHun (namnu, apyru ABu-
ratenu u T.H.).

He n3nonaseaiite apyrn NnpoayKTy unv asurare-
11 B cbLUaTa TOKOBa Bepura.

[Buratenar nperpsisa nec-
HO.

I'IpeTOBapBaHe Ha [ABuratend, HeaocTta-
TbYHO OXnaxxaaHe Ha ABuratens.

M3bsarsaniTe npetoBapBaHe Ha Auratens npu
psisaHe, OoTCTpaHsiBaiiTe npaxTa oT ABuraTtens,
3a ja ce rapaHTpa onTMManHo oxnaxgjaHe Ha
asuratensi.

Paspe3bT e npekaneHo
rpy6 unu Ha BbHW.

3aTbneH pexeL, Auck, HenoaxoAslia
dopma Ha 3b6uTe 3a gebenuHaTta Ha Ma-
Tepuana.

3aToueTe pexeLumst AMCK, CbOTB. MU3non3BaiTe
NOAXOAALL PEXeELL|, AUCK.

3aroToBkaTa ce nyka unu
uenu.

MpekaneHo ronsiM HaTUCK NpU psidaHe, Cb-
OTB. Henoaxofsilly 3a NPUIIOXKEHUETO pe-
KELL AMCK.

M3nonaBante noaxoasiy, pexeLy AuNCK.




18 EC [deknapauus 3a
CbOTBeTCTBUue

MpeBoa Ha opurMHanHaTa Aeknapauus Ha
CHbOTBEeTCTBME

MpoussoauTen:

Scheppach GmbH
Gunzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Hue peknapvipame Ha CBOSI OTTOBOPHOCT, Ye OrnucaHusT
TYK MPOAYKT OTroBapsi Ha NpUNOXUMWUTE OVPEKTUBU U
cTaHgapTu.

Mapka: SCHEPPACH

O6o3HaveHve LUPKYNSAPEH TPUOH C U3TEMMSAHE

Ha apTukyna: W FEPYHI - HM216/HM81LXU

Aptukynen Ne 5901215903, 59012159958,
59012159973, 5901215984,
59012159953, 5901215901,
5901215907

OupekTueu Ha EC:
2014/30/EC, 2006/42/EO, 2011/65/EC*

* F'opeonucaHusT NpedMeT B Aeknapauusita oTroBapsi Ha
pasnopenbute Ha [upektusa 2011/65/EC Ha EBponeii-
ckusi napnameHT 1 Ha CbBeTa oT 8 toHn 2011 r. OTHOCHO
orpaHu4eHveTo Ha ynotpebaTta Ha onpeaeneHn onacHu
BelLeCcTBa B eNeKTPMYecKoTO U enekTPOHHOTO 0bopyaBa-
He.

MpunoxeHn cTaHpapTu:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

JNuue, ynbnHoMoOLLEHO 32 ChCTaBsiHe HA
TexHU4yeckaTa 4OKYMeHTaLmA:

Matthias Herz

Gunzburger Str. 69

D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 19.05.2025

Stmon Sehank>
Division Manager Product Center

) %
Andreag’ Pecher

Head of Project Management
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E¢nynon Twv cupBoAwyv Tadvw oTo
mPOoIOV

H xprion cupBoAwv oT10 TTOPOV €YXEIPIDIO £XEI OKOTTO Va
€TMIOTACEI TNV TIPOCOXNA 0AG O€ eVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.
Ta ocUpBoAa ac@aAgiag Kal ol EENYAOEIG TTOU Ta GUVODEU-
ouv TTpETTEl va KaTavooUvTtal TTARpwG. O1 TTpoeIdoTToINCEIG
auTég KaB' eauTéG Bev atmooofouv Toug KIVOUVOUG Kal dev
uTToKaBIOTOUV TN AfYn CWOTWV PETPWY TTPOANYNG OTU-
XNHATWV.

AA oepPIKEG 0dNyieg.

To TTPOI6V CUPHOPPWVETAI PE TIG 1I0XUOUTES
Eupwtraikég Odnyieg.

To TTPOI6V CUPHOPPWVETAI HE TIG I0XUOUTEG

Mpiv até Tn B€0n o€ Aeitoupyia, diaBdaoTe
KQI TNPEITE TIG 0ONYiEG XEIPITPOU KAl TIG UTTO-
Oeiteig aopaleiag!

E>O

@ Popdre TTPOCTATIA OKONG.

Y& TIEPITITWAN TTOU TTAPAYETAl OKOVN, POPd-
TE TTPOOTOCIA AvVaATTVONG!

Y

. PopdTe TIPOTTATEUTIKA YUOAIG.

D

Mpoooxn! Kivduvog Tpaupatiopod! Mnv 1o-

@@ TIOBETEITE TA XEPIQ OAG GTNV TTEPIOXN TNG K-
voupevng Aetridag Trpioviou!

Mpoaooxn! AkTivoBoAia Aéigep (Eik. 1, 20)

Katnyopia mrpooTaciag Il (3ITTAR pévwon).
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Eicaywyn

KataokeuaoTng:

Scheppach GmbH

Glinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

AZI6TINE TrEAGTN

20G euXOMaoTE va aTToAAUCETE KATE TNV £PYACia 0Og TO
VEO 0QG TTPOIdV.

Ymodeign:

O KATOOKEUOOTAG aAuTOoU TOU TIPOIOGVTOG dev €uBlveTal
oUupwva Pe Tov 1IoxuovTa véuo Trepi uBlvng yia TTPoiod-
VvTQ, yia {nMIEG TTou TTPoKaAouvTal o€ i aTTé auTd TO TIPOi-
OV OTIG EENAG TTEPITITWOEIG:

* AkaT@AANAN petTaxeipion

MapdBAewn Twv 0dnyIWV XEIPITUOU

Emiokeuég amé TpiToug, pn €§OUCIOdBOTNPEVOUG TEXVI-
Koug

EykatdoTaon Kai avTikatdoTaon pn yvAoiwy avioAAa-
KTIKWV

Mn evdedelypévn xprion

BA&Beg TNG NAEKTPIKAG £yKOTAOTAONG O€ TIEPITITWAON
TIOPABAEWNG TWV NAEKTPIKWV KAVOVWV KAl TWV KAVOVI-
opwv VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Npooégre:

O1 0dnyieg xeIpIopoU atroTeAOUV PEPOG auToU TOU TTPOIo-
VTOG.

Mepiéxouv onUAVTIKEG UTTODEIEEIG YIa va £pyAaeoTe PE TO
TIPOI6V PE a0@AAEID, OWOTA Kal OIKOVOMIKA KOl YId VA O-
TTOQeUYETE KIVOUVOUG, VO €COIKOVOUEITE €600 ETTIOKEUNAG,

va

MEIWVETE TOUG XPOVOUG €KTOG OIaBECINOTNTAG KAl val

aufavete TNV aglommaTia Kal TN SIAPKEIR {WRAG TOU TTPOIo-
vT10G. ETITTp60oBeTa 0TOUG KaVOVEG aoPaAgiag oTIg TTapoU-
0geg 0dnyieg XeIPIoPoU, TTPETTEl va AauBAVETE OTTWOOATIOTE
uTroYn oag TIG dIOTASEIS TToU IGYXUOUV OTNn XWPa 0OgG YId
TN A€ITOUPYia TOU TTPOIGVTOG.

Mpiv T XpAon Tou TTPoidvTOoG €COIKEIWOEITE PE OAEG TIG U-
TTOOEIEEIG XEIPIOYOU Kal ac@oAgiag. XpnolYoTrolgiTe TO
TIPOIOV POVOV OTTWG TTEPIYPAPETAl KAl YIO TOUG ava@EPO-
pevoug Topeig Xprong. PuAdETe pe aopdAeia TIg odnyieg
XEIPIOPOU Kal o€ TTEPITTTwon peTaBifaong Tou TTPoidvTog
TapadwaoTe padi kal OAa Ta £yypaga.
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PN ON =

Mepiypaen mpoiovrog (Eik. 1-24)
Aapn
AI0KOTITNG EVEPYOTTOINONG/ OTTEVEPYOTTOINONG
AlakéTTTNG aopdaAiong
AlokOTITNG evepyoTroinang/ atrevepyoTtroinang Aéigep
Ac@daAion dgova Trpioviol
KegaAn mpioviol
Kivnté TTpooTateuTiké AeTTidag Tpioviou

. Bida otepéwong

Aemida TpiovioU



9.  Kd&Auppa AéiZep

10. Aéilep

11. Kivnm pdya avaoToAéa

12. Pdya avaoToAéa

13. 'EvBeTo Tpatediod

14. Napr/
Bida akivnrotroinang mepioTpePopEVoU TpaTTediod

14a. MoxA6g aopdAiong

15. Bida mpoocappoyng

16. Asgiktng

17. KAipaka

18. MepioTpe@OpeVO TPATTEQ!

19. Z10Bepd TPATTEQ TTPIOVIOU

20. Bida akivnToTroinong UTrToBEUaTOg avTIKEINEVOU
epyaoiag

21. YToBepa avTiKeEIuEvou Epyaaciag

22. Aiopnikng odnyog

23. Bida akivnToTtroinong Kivntrg pdyag avaoToAéa

24. Bida akivnrotroinong

25. Aidragn olo@igng

25a. Bida akivnroTroinong pubuiong Uywoug didTagng
ouoPIgng

25b. Bida paBdwTng keQaAng puBuiong Uwoug didTagng
ouoPIgNg

25c. Bida akivnrotroinong didtagng cuo@igng

26. KAipaka ywviag

27. AeikTng ywviag

28. 0dnyog €Aeng

28a.Bida akivnrotroinong odnyou €A§ng

29. Bpayiovag kaBodriynong

30. Zdkog ouAAoynG poKaviBIWV/ZAEKOG CUAOYNG TTPIoVI-
IV

31. Bida mepiopiopol BaBoug KOTTAG

31a. PaBowTo magiudd eplopiopol BABoug KOTIAG

32. AvooToAéag TreplopiopoU BaBoug KOTTAG

33. TpooTacia £vavTi avaTpoTrig

34. Neipog acpdhiong

35. Bida mpocapuoyng (90°)

35a. Nagiuad aopaAiong (90°)

36. Bida mpooappoyng (45°)

36a. Kévtpa agiudadi (45°)

37. Bida pAavtlag

38. Ewrepikn @AGvTZa

39. EowrtepikA @AavTCa

40. ZT1aupdfida KaAUPPOTOG AéIgEp

41. ZraupoBida evBéTou TpatreCiod

42. NaPn petagopdg

43. ®wg epyaaiag LED (dev ateikovideTar)
(loxter pévo yia apiBuo €idoug: 59012159953)

3 MNapadotéo uAIké (Eik. 1, 2)

©éon Moodtn-Ovouaoia

Ta

8. 1x Aapa tpiovioU (24 dovTiwv)

8. 1x Aapa tpiovioU* (48 SovTiwv)

25. 1x Aidragn ocuo@igng

30. 1x >Akog OUAAOYNG POKaVISIWV/ZAKOG OUA-
AOYAG TTPIOVIBIWV

C. 1x KAe1di AAev, 6 mm

D. 1x KA€16i AAev, 3 mm

1x AIoKOTTpiOVO KGBETNG KOTIAG, OUPOUEVNG
KOTTAG - @AATOOTIpiOVO
1x Odnyieg xeipiopol
* = dev rePIAAPBAVOVTAI UTTOXPEWTIKG OTO TTAPABOTED U-
AIKO!

cheppa

sgpch

4 Evdedeaiypévn Xpnon

To TpIOGVI XPNOIPEVEl yia KABETN KOTI §UAOU Kal TTAAOTI-
KWV, avaAoya pe To PéyeBOG TOU pNXavAPAToG. To Trpidvi
Oev gival KATAAANAO yia KOTTH) KAUOOEUAWV.

/\ NPOEIAONOIHZH

Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO TTPOIGV YIa TNV KOTT UAIKWYV dia-
(POPETIKWV OTTO aUTE TTOU TTEPIYPAPOVTAl OTIG 0dnyieg
Xelpiopou.

/\ NPOEIAONOIHZH

H Adpa 1rpioviol TTou cupTrEPIAaPBAVETAI TTPOOPICETAI
QaTTOKAEIOTIKG yia TNV KOTTH EUAou! Mnv Tn XpnoipoTrolEi-
TE VIO TNV KOTTA KAUGOEUAWV!

EmTpémeTanl va xpnoigotroiodvTal JOvo TTpoiévTa TTou €i-
val KatdAAnAa yia 1o TTpoidv. ATTayopeueTal n xprion Tpo-
XWV KOTTAG KABOE €idoug.

To TTPoIdV EMTPETTETAI VA XPNOIUOTIOIEITAI HOVO GUPGWVA
ue TNV evdedelypévn xpron Tou. Kabe xprion mépav autrg
Bewpeital pn evdedelypévn. MNa nuIEG iy TPAUPATIONOUG O-
TT0I0UBATTOTE €idOUG TTPOKAAOUNEVEG OTTO QUTA TN Xpron,
TNV €UBUVN PEPEI 0 XPAOTNG KAl OXI O KATOOKEUOOTAG.

2uoTaTiKO PEPOG TNG EVOEDEIYUEVNG XPNONG ATTOTEAEI KAl N
TAPNON TwV UTTOSEIEEWV aoPaAEiag, KOBWG Kal Twv odnyI-
WV ouvappoAdynong Kai Twv UTTodEigewv AgiToupyiag TTou
utrapyouv oTig Odnyieg XelpIgpoU.

‘Oool xeipiovral kal ouvTnEoUV TO TTPOIOV TTPETTEI va gival
€COIKEIWPEVOI PE QUTO KOl va €XOUV EVNUEPWOET yIa TOUug
£VOEXOMEVOUG KIVOUVOUG.

O1 TPOTTOTIOIRCEIG OTO TIPOIGV aTToKAgiouv KGBe €uBUvN
TOU KATOOKEUQOTH KABWG Kal KEBe eubUvn yia 6oeg CnUIEG
TTPOKUYOUV aTTd AUTEG.
H Aeimoupyia Tou TTpOidVTOG ETTITPETTETAI HOVO PE YVAOIO €-
gapTrpaTa kal yvAoIa ageooudp atrd ToV KATAOKEUOOTH.
Mpétrel va TnpolvTal oI Kavoviouoi ac@aAeiag, epyaaciag
Kal ouvTAPNONG TOU KATAOKEUAOT KABWG Kal ol dlaoTa-
OEIG TTOU AVAPEPOVTAI OTA TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA.
Mapd TNV TTPORAETTOPEVN XPAON PTTOPEI OPITUEVOI UTTOAEI-
TIOEVOI TTAPAYOVTEG KIVOUVOU VA Pnv PTTopouUv va eE0AEl-
®BoUV TTARPWG. AOYw TNG KATAOKEUNG Kal TNG dOUAG Tou
TIPOIOVTOG YTTOPEl Va TTpoKUWOUV Ta €§AG anueia:

» Emagn pe Tn Adpa pioviol oTn un KaAuppévn Trepio-
X1 KOTTAG Tou TTpIovIoU.
TomoB£Tnan Tou XepIoU OTNV TTEPIOXH TNG KIVOUMEVNG
Adpag TrpiovioU (TPAUMATIOPOG aTTO KOWIKO).
Avadpaaon pe ekTivagn avTIKEINEVOU epyaaiag Kal pe-
pwv autou.

Opaloelg Aapag TTpioviou.

EkT6&euon eAATTWHATIKWY TUNUATWY OKANPOU WETAA-
Aou Tng Aduag trpioviou.

BAGBeg TG OKOAG O€ TTEPITITWAON PN XPAONG TNG aTTal-
TOUMEVNG TTPOOTOCING AKONG.

EmBAaeig yia Tnv uyeia eKTTOuTI oKOvVNG {UAWY o€
TIEPITITWON XPrONG O€ KAEIOTOUG XWPOUG.

Nd&Bete uTTOWN OTI T TTPOIOVTA MAG KAVOVIKE Oev £XOUV
oxedIOOTEl yIa EUTTOPIKN, BIOTEXVIKA A Blopnxavikh xprion.
Aev avoAappavoupe kapia uBlvn av To TTPOIGV XPNOIPO-
T0INBEi O€ EUTTOPIKEG, BIOTEXVIKEG 1 BIOPNXAVIKEG ETTIXEI-
PAOEIG KABWG Kal € TTapOUOoIEG BPATTNPIOTNTEG.
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E¢nynon Twv Aégewv emicnpavong
TTOU UTTAPXOUV OTIG 0dnyieg
XEIPIOUOU

A KINAYNOZ

5 Ymodcsieig aocpaAciag

levikég uTTOBEigelIg aoPaAgiag yio NAEKTPIKA EpyaAEia

/\ NPOEIAONOIHEH

AloBdoTe 6Aeg TIg UTTOdEiISEIG aopaAgiag, TIg
odnyigg, TIG ATTEIKOVIOEIG KAl T TEXVIKA Xopa-
KTNPIOTIKA TTOU TTapEéXOVTAl ME TO NAEKTPIKO
epyoAgio oag.

A6 TrapaAeipelg aTnV THPNON Twv akdAouBwv 0dnyIwV
evOEXETAl va TTPOKANBE NAekTpoTTANGia, QwTId Kai/f oo-
Bapoi Tpauparicyoi.

DuAagre 6Agg TIG UTTOSEI§EIG aoPaAeiag Kal Tig
odnyieg yia ueAAOVTIKA XpHon.

Kartd Tn XpAion Tou nAEKTPIKOU £PYaAEiOU KPATATE
HOoKpId TTaudId Kol dAAa dTopa. e TIEPITITWON €-
KTPOTIAG UTTOPEI VO XAOETE TOV €AEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

2) Ao@aARg XPRon NAEKTPIKOU peUATOG

)

. . . . a) To @ig oUvdeong Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou Trpé-
o e s eTaeser | mate i oy e B enmsenr e
g » N " ) , VoG €idoug TpoTrotroinon Tou @ig. Mn xpnoipoTrol-
@euxBei, Ba £xel wg ouvémeia Bdvaro i Bapu €iTE QIG TTPOCAPHOYIG PE NAEKTPIKG £pyaleia TTou
TPOAUMOATIONO. S106éTouv TTpooTacia péow yeiwong. Ta pn TpoTro-
TToINUEVA @IG KAl Ol KATAAANAEG TTPIdEG PEILVOUV TOV

/\ NMPOEIAOMNOIHZH KivBUVO NAEKTPOTTANEiaG.

, . . . b) ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWMATOG ME YEIWME-
Aégn smor!puvong uiag 5Y5£X°P’-Vﬂ€ ETIKiv= VEG ETTIPAVEIEG OTTWG O CWANRVEG, BEPUAVTIKA CW-
6'JV"'IS Karaoraong n oroia, av 5§V aTTopeU- pata, NAEKTPIKEG Koudiveg Kau yuyeia. Otav 10 oW-
XO¢i, Ba pTTOopOoUCE Va €€l WG OUVETTEIN BAva- Mo oag gival yelwpévo, uTTapxel augnuévog kivduvog a-
TO } BAPU TPAUMATIOMO. 16 NAEKTPOTTANGia.

c) Ailatnpeite Ta NAEKTPIKA epyaAeia pakpId aTmod Bpo-

A NMPOZOXH XA N vypacia. H dicioduon vepol péoa oe éva nAe-
AN emofpavone piag evBEXOPEVIC EMIKiV- KTPIKO £pYaAEio augavel Tov Kivduvo NAEKTPOTTANGIaG.

c p d) Mnv kakopeTaxelpileoTe TO KAOAWSI0 oUVSEONG YIia

:;Zinge;u;g;qo%lga 1:12;;"3;’ ?J'TJ\\II é':':;?c‘(papul- va pf:m'(pépsn: n va uquTr’]csTs TO I']AEK'Tleé €p-

> VR . . YoAgio A yla va aTTOCUVOECETE TO QI ATTO TNV TIPi-

KPS 1 péTpiag BapUTnTag TPAUHATIOHO. Za. Kpatdre To KOAWSI0 oUVEEONG HAKPIG OTrd U-

mepPBOAIKA Beppokpaaoia, Add1, aixunped dkpa A Ki-

voupeva pépn. Ta koAwdia olvdeang TToU €XOUV U-

AEEN emiopAvVONG HIOG EVOEXOMEVNG ETTIKIV- Ug ‘;}?ég%ﬂggf‘ MTEpBEpEval augavouy Tov Kivau-

Coun T 1 7o, Sev Smovey| o) e pvteore e v e covt o

vel i A maidpio XWpPo, XPNOIHOTTOIEITE HOVO KAOAWSIA ETTE-

k&g {npiég oTo poidv/oe 1810KTNOIa. KTOONG Trou €ival Kol ouTd KatdAAnAa yia XpARon

o€ £§WTEPIKOUG XWpPoue. H xprion KaAwdiou eTTEKTA-
ong KatdAAnAou yia xprion oe €EwTEPIKOUG XWPOUG
HEIWVEI TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANGIaG.

Av gival avaTrO@euKkTn n AgIToupyia Tou NAEKTPI-
KoU gpyaAeiou oe mepIBdAAov pe vypacia, Xpnoi-
poTrolEiTE éva peAé TTpooTaciag amd pelpa diap-
pong. H xprion evég peAé mpoataaiag atmd pelpa di-
APPONAG HEILVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANE DG,

3) Ao@dAsia aTOpwWV

a)

MpéTrel va €i0TE TTPOCEKTIKOI, VA TTPOCEXETE TI KA~
VETE KOI VO XPNOIYOTIOIEITE OUVEDN KATA TNV Epya-
oia pe éva nAekTpIKO epyaAegio. Mnv xpnoipoTroiei-
TE KavéVa NAEKTPIKO gpyoAeio OTav €ioTE KOupa-
OHEVOI 1) UTTO TNV ETTAPEIN VAPKWTIKWY, OIVOTTVEU-
paTog | appdkwyv. Mia oTiyuf ampooegiag katd Tn
XPAON TOu NAEKTPIKOU ePYOAEiOU PTTOPEI va 0dnynoEl

O 6pog «NAeKTPIKO EPYAAEiO» TTOU XPNOIMOTIOIEITAI OTIG U-
T00€iCEIG aoPaleiag avapépeTal o€ NAEKTPIKG epyaAeia , . | B ;
TTOU AEITOUPYOUV HiE PEUMa (ME KaAWBIO PEUHATOC) A O N- b) ®opdre ATOUIKG sgon)\'lapo TPOCTaCIag KAl TTavTa
AEKTPIKG £pyaAgia TTOU AEITOUPYOUV HE ETTAVOQOPTICOE- TPOOTATEUTIKA yuaAid. H xprion aTopikoU egotrAi-
VEC PTTATapIES (XWPIC KAAWBIO PEUHATOC). OpoU TTPOCTACIag, OTIWG PGOKAG KATG TG OKOVNG, O-
VTIONIOONTIKWY UTTOBNUAETWY OOQOAEIOG, TTPOCTATEUTI-
KOU KPGVOUG ) HECWV TTPOCTOCIAG OKOAG, avaAoya pe
TO €i00G Kal TN XPAON Tou NAEKTPIKOU £PYOAEioU, PEIW-
VEI TOV KiVOUVO TPAUHATIOPWV.

o gofapolg TPaUPATIoPOUG.

1) Ac@dAcia Xwpou gpyaciag

a) AlaTnpeite TO XWPO €pyaciag KaBapd Kol KAAd
QWTIOHEVO. ATTO OKATAOTATIA 1) UN QWTIOUEVEG TTEPI-
0X€G EPYOTiog PTTOPEi va TTPOKANBOUV aTUXAATA.

b) Mnv gpyddeoTe pe To NAEKTPIKO epyaAeio o Suvn-
TIKA ekpAgiuo epIBaAAov 61Tou BpiokovTal Kauaoi-
Ha uypd, aépla 1} OKOVEG. Ta NAEKTPIKA epyaleia TTa-
pdyouv GTTIVOAPEG Ol OTToi0I PTTOPOUV VA TTPOKOAE-
oouVv ava@AEEN TNG OKOVNG 1 TWV ATHWV.
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d)

e)

f)

g)

h)

Atro@eUyeTe TNV akoUola Béon oe Asitoupyia. Na
BeBaiwveoTe OTI TO NAEKTPIKO gpyaAEio €ival aTre-
VEPYOTTOINMEVO TIPIV TO CUVBECETE OTNV TPOPOSo-
oia PeUPOTOG KaI/f} CUVBECETE TNV ETTAVAPOPTIZO-
HEVN PTTOTAPIA, TO TTAPETE OTA XEPIO OAG I} TO pE-
TAQPEPETE. AV KOTA TN YETAPOPE TOU NAEKTPIKOU gpya-
Agiou €xeTe TO BAXTUAO GTOV BIOKATITN ) Qv CUVOETETE
TO €PYOAEio oTnNV TPOPodOoCia PEUPATOG EVW Eival €-
VEPYOTTOINUEVO, UTTOPET va TTPOKANBoUV atuxruara.

ATtropakpUveTe epyaAgia pUBpIoNg 1 KAEIBIG BIdwW-
HOTOG TIPIV EVEPYOTTOINCETE TO NAEKTPIKO EPYAAEi-
o. ‘Eva epyaAeio 1} kAeidi To oTroio BpiokeTal o€ €va Tre-
PICTPEPOPEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou PTTOPED
Va TTPOKAAETEI TPAUPATIOPOUG.

ATTOo@eUYETE OTTOIASATIOTE APUOIKN OTAOTN CWHA-
T10G. Na @povTileTe yia ao@aAn oTApI{n oTa TOdIa
oag Kal va S1aTnpEiTeE TAVTA TNV 1I00PPOTTia 0OG.
Me auTév Tov TPATTO PTTOPEITE VO EAEYXETE KAAUTEP TO
NAEKTPIKO £PYAAEIO OE UN OVAPEVOUEVEG KATAOGTAOEIG.

Popdre kKatdAAnAo pouxioué. Mn @opdre @apdid
poUxa A kooupnuata. Kpardre ta paAAid kal Ta
pouxa HOKPIG aTré KivoUpeva pépn. Ta poUxa pe
@apdId EQapuOoyr, To KOOUAUATA A Ta PAKPIG JaAAIG
MTTOPET VO TTIOOTOUV aTrd KIVOUPEVA PEPN.

Av ptropoUv va xpnoipotroinfolv diardageig avap-
poéenong kai oulAoyng okovng, BeBaiwbeite OTI &i-
val ouvdedepPéveG Kal OTI XPnoigoTrololvTal ow-
ot1d. H xprion piag didragng avappdenong okovng
MTTOPET VO JEILOEI TOUG KIVOUVOUG aTTd T OKOVN.

Mnv éxete weudn aicbnon TnG ao@AA&iag Kal pnv
AYN@PATE TOUG KAVOVEG OTQPOUAEIOG YIO NAEKTPIKA
epyaleia, akOpa Kal av €XeTe €§oIKeIWOEi Pe TO N-
AeKTPIKO EpyaAEio HETA aTrd eTTaveEIAnupévn XpAon
Tou. OI aTmPOOEKTOI XEIPIOPOI UTTOPOUV O KAGOopOTA
TOU JEUTEPOAETITOU Va ETTIPEPOUV TOPBapolg TpauuaTi-
ououg.

4) XpAon Kal METOXEIPIOTN TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiou

a)

b)

d)

Mnv UTTEPQOPTWVETE TO NAEKTPIKO epyaAeio. Xpn-
OIUOTIOIEITE YIO TNV EPYOCia 0AG TO NAEKTPIKO €p-
yaAeio Tou mpoopileTal yia auth. Me To KatdAAnAo
NAEKTPIKO €PYaAeio epyAdeaTe KOAUTEPA KOI OOQAAE-
aTEPA aTNV TTPOBAETTOUEVN TTEPIOXT) 1I0XUOG.

Mn XPNOIMOTIOINOETE TTOTE NAEKTPIKO EPYAAEiO TOU
oTroiou o J10KOTITNG Trapouoiddel BAGRN. 'Eva nAe-
KTPIKO £PYAAEio TTOU BEV PTTOPET TTAEOV va EVEPYOTTOIN-
B¢i 1| va atrevepyoTroindei, gival €TMIKIVOUVO Kal TTPETTEI
Va ETTIOKEVAOTEI.

A@aipéoTe TO @QIG a1d TNV TPIja KA/ aQaIpéoTE
TNV OQAIPOUHEVN ETTAVAPOPTIJOPEVN UTTATAPIA,
TPIV TTPAYHATOTIOINCETE PUBNIOEIS OTN OUOKEUNR,
aAAdgeTe epyaleio epyaciag 1} aPROETE OTNV AKPN
To NAEKTPIKO gpyalgio. AuTO To PETPO TTPOQUAAENG
QATTOTPETTEI TNV OBEANTN EKKIVNON TOU NAEKTPIKOU EPYQ-
Agiou.

DUAGOOETE HAKPIA aTT6 TSI Ta NAEKTPIKG Epya-
Agia TMou Bev xpnoipotroisite. Mnv ag@ivere va
XPnoipoTrolei To NAEKTPIKO gpyaleio kavéva dTopo
Trou dev gival £§oikelwPévo pE auTo N dev €xel Sia-
Bdoeig TIg TrTapoUoeg odnyieg. Ta NAEKTPIKE epyaAei-
a gival emMKivduva, étav Xpnoigotrololvral atréd Ameipa
dropa.

sgpch

e) ®povrifeTe XOAAOTIKA T NAEKTPIKG epyaAeia Kai

f)

9
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TO gpyaleio epyaciag. EAéyxeTe 61 AeiIToupyouv a-
TPOOKOTITA Kal dev KOAAAVE Ta KIVOUMEVA UEPN,
av UTTApXouV e§apTAUATA TTOU £XOUV OTrdoEl 1 €-
XOUV UTTooTEi {NUId TETOIO TTOU VO ETTNPEAJETAI N
AeiToupyia Tou nAekTpikoU epyoAeiou. AvaBETeTe
TPIV TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU TNV ETTI-
OKEUN TwV g{aPTNUATWYV TTOU £XOUV UTTOOTEI {n-
HId. TToAAG atuxApaTa €XOUV TNV QITio TOUG OE KOKO-
ouvTnNPENUEVA NAEKTPIKA epyaAEia.

Alatnpeite Ta gpyalgia KOTTAG aIXUnPd Kail kaba-
pA. Ta TTPOCEKTIKA PPOVTIOPEVA KOTITIKG epyaAsia pe
KOPTEPEG QIXUEG €XOUV PIKPOTEPN TAGN YIA OQEAVWHA
Kal €ival EUKOAOTEPO va KaBodnynBouv.
XpnoipoTroleite To NAEKTPIKS epyaAeio, To £§apTN-
Ha, Ta e§apTAMATA KTA. OUPNQWVA PE TIG 0dnyigg
Toug. AauBAvVeTE €TioNg UTTOYN TIG OUVORKEG £p-
Yaoiag Kal TNV Epyacia TTou TTPOKEITAI VA EKTEAE-
otei. H xpAon NAEKTPIKWY £pyOAEiwY yia £QAPUOYEG
GAAeG aTTO TIG TTIPOPBAETTOUEVEG UTTOPET VO 0dNyROEl OE
ETTIKIVOUVEG KATAOTATEIG.

Kpatdre TiIg AdBEG KAl TIG ETMIPAVEIEG KPATHHATOG
oTeYVEG, KaBapég Kal atraAAaypéveg atrod Addia Kal
ypdoa. O oANioBnpég AaBEG kal ETMIQAVEIEG KPATHAA-
TOG JeV ETMTPETTOUV AOPAA XEIPIOPS Kal EAeyX0 Tou n-
AEKTPIKOU £pyaAeiou O€ ATTPOPBAETITEG KATAOTATEIG.

5) ZépPig

a) AVaBETETE TNV ETMIOKEUN TOU NAEKTPIKOU epyaAegiou

5.1

HOVO Of TIOTOTTOINMEVO EIGIKEUMEVO TTPOCWITIKO
Kal povo pe yviola avriaAAakTikd. Me autév Tov
TPOTTO £€00PaAifeTe OTI Ba dlaTNPEITAl N ACPAAEIQ TOU
NAEKTPIKOU €pyaAEiou.

Y1rodeigeig acpaleiag yia
Siokotrpiova KABETNG KOTTAG -
paAtooTpiova

a) Ta diokomrpiova KABETNG KOTAG - @aAToOTpiova

b

-

mwpoopifovTal yia TNV KomH §UAou i TrapOpoIwV
TPOIOVTWYV KAl &gV HTTOPOUV Va XPnoipgoTroinfouv
yiO TNV KOTTR UAIKWV TToU TTEPIEXOUV TidNnpo 6TTwg
PABBwWV, BIBWV KA. ZKOVN TTOU £XEI AEIOVTIKEG 1D16-
TNTEG TTPOKOAET HTTAOKAPIOHA KIVNTWV PEPWYV OTTWG Ei-
val N KATW TTPOoTaATEUTIK KOAUTITpa. O1 ommvenpeg
TT0U TTapdyovTal Katd TNV Kot Ba kayouv Tnv KATw
TIPOOTATEUTIKA KOAUTITPA, TNV €vOeTn TTAGKQ Kal GAAa
TAQOTIKG €CapTAMATA.

Av gival EQIKTO OTEPEWVETE TO AVTIKEIPEVO EPYATi-
ag ME OQIYKTAPEG. AV TTPETTEl VO OUYKPOTAOTE TO
QAVTIKEINEVO EPYATIOG PE TO XEPI, TIPETTEI VA KPATA-
TE TMAVTA TO XEéPI 0OG OE OTMOOTAON TOUAAXIOTOV
100 mm a1éd ka6e TTAeupd TG Adpag pioviou. Mn
XPNOIUOTTOIEITE AUTO TO TIPIOVI YIA VA KOBETE AVTI-
KEiPEVA TTOU gival TTOAU HIKPA YIO VO TO CUCQISETE
N VO Ta KPATATE ME AOQPAAEIO ME TO XEPI. AV TO XEPI
oag eival TToAU KovTd atn Adua TTpiovioU, UTTApXEl au-
&nUévog Kivduvog TpaupaTiopou aTré TNV TTAQR HE TN
Adpa Tpioviod.




d)

e)

f)

9)

h)

56 | GR scheppach

To avTikEipevo epyaciag TPEEl va gival akKivnTo
Kal €iTE VO OTEPEWVETAI PE OUCPIEN €iTE va TIESE-
Tal TTAVW OTOoV avaoToAéa kol oTtn Bdon. Mn
OTTPWXVETE TO AVTIKEIUEVO EPYATiag TTPOG TN Adua
TwpIovioU Kal TTOTE unv KOReTe "eAelBepa pe TO XE-
p1". Ta aouvdeta | KIVNTA QvTIKEiYEVA epyaoiag Ba
JTTOpOUCaV Va EKTOEEUTOUV PE peYAAn TaxUTnTa Kal va
TIPOKAAECOUV TPAUNATIONOUG.

ZITPWYVETE TO TIPIOVI YIO VO TTEPACEI ATTO TO AVTI-
Keipevo epyaaiag. ATToQeUYETE va TpARdTe TO TIpI-
OVI YIa va TTEPACEl aTrd TO AVTIKEIMEVO EPYATInG.
Otav BEAeTE VO TTPAYUOTOTIOINCETE HIA KOTTR,
TPWTA AVUYPWOTE TNV KEQAAR TTPIOVIOU Kal TPa-
BASTE TNV péoa ATTé TO OAVTIKEIPMEVO EpyaOiag Xw-
pig va To KOWeTe. KaTOTIV EVEPYOTTOINOTE TO MO-
TEP, OTPEYTE TNV KEPAAR TTPIOVIOU TTPOG TA KATW
KOl TMECTE TO TPIOVI YIa va SINTTEPATEl TO AVTIKEI-
HEVO E€pyOOiag. e TEPITITWON KOTIAG PE €AEN UTTAp-
X€l 0 Kivduvog va avéBel n Adpa Trpioviol TTdvw oTo a-
VTIKEIPEVO €pyaaiag kal n povada Aduag Tpioviol va
eKTIVOXTEN Bicua TTAvw OTOV XEIPIOTH.

Mnv TTepVATE TTOTE TO XEPI TTAVW OTTO TNV TTPORAE-
TOUEVN YPOUUN KOTAG, 0UTE NTTPOOTA OUTE TTioW
atrd Tn Adua wpiovioU. H utrooTrpIgn Tou avTIKEIYE-
vou gpyaaiag "pe aTaupwTa Ta xépia", dnA. To va kpa-
TaTE TO QVTIKEIMEVO €pyaciag Oegid diTAa oTn Adua
TIPIOVIOU PE TO APICTEPO XEPI 1) avTiIoTPOWa, gival TTOAU
ETTIKIVOUVO.

Ortav meploTpé@eTal N Adua TrpiovioU, TToTé un Bd-
Jete TO X€pI OoOg TiIOW amMé TOoVv avaoToAéa. Moté
HNV TTANCIAJETE TO XEPI OAG OTNV TTEPICTPEPOHEVN
Adua 1ploviol o KOovTd ammd Hia améoTacn a-
o@aleiag 100 mm (1ox0el kai yia TiIG U0 TTAgupég
NG AGpag TPIoVIOU, T.X. KATA TNV AITOUAKPUVON
axpnoTwv KopuaTiwv §uAou). H TTpocéyyion Tng Tre-
PICTPEPOPEVNG AOG TTPIOVIOU TTPOG TO XEPI OOG €VOE-
XOMEVWG OEV PTTOPET va Yivel avTIANTITH Kal PTTOPEi va
TPAUMATIOTEITE BapIq.

EAEyXETE TO OVTIKEINEVO EPYOCIiOg TIPIV TNV KOTTH.
Av TO avTikeipevo gpyaoiog €ival Auyiopévo R
oTpEBAWNEVO, OPIETE TO ME TNV TTPOG Ta £§W Ka-
HTTUAWPEVN TTAEUpd TTPOg ToV avaoToAéa. Na Be-
BaiwveoTE TAVTA OTI KATA MAKOG TNG YPOHUMAG KO-
NG Sev UTTAPXEl Kavéva SIGKEVO avAUECT OTO a-
VTIKEINEVO £pyaciag, oTov avaoToAéa kal oTn Ba-
on. Ta avTikeigyeva epyaoiag Tou eival Auyiopéva i
oTpeRAWPEVA PTTOPET VO TTEPICTPAPOUV 1) VA PETATOTTI-
OTOUV Kal va TTIPOKAAECOUV KOAANUA TNG TTEPIOTPEPO-
pevng Adpag TrpiovioU KaTtd TNV KOTir. Agv emTpETTeTal
VO UTTAPXOUV Kap®PIA A EEva owpaTa JECO OTO AVTIKE-
MEVO €pyaaiag.

XPNOIPOTTOIEITE TO TTPIOVI HOVO AV TO TPATTE]! Eival
atmralAaypévo ammd epyaleia, utroAgippara §UAou
KATT. - HOVO TO QAVTIKEIUEVO EPYOCTIAG ETITPETTETAI
va BpiokeTal Tavw oTo Tpatédl. Mikpd amoBAnTa
KOMUATIO, PN ouo@lypéva KOPPATIa EUAoU 1 GAAa avTi-
Keigeva, av €pBouv a€ ETTOQN PE TNV TTEPIOCTPEPOUEVN
Adua, ptropouv va ektogeutolv e uwnAr TaxdTnTa.
KoBere éva poévo avTiKEiJEVO gpyaciag Tn gopd.
Ta avTikeigeva epyaciag TTou eival oToiBaypéva To éva
TTavw 010 GAAO dev PTTOPOUV Va CUCPIXTOUV A va Ou-
YKpaTNBoUV OWOTA KAl YTTOPEI KATE TNV KOTI VO TTPO-
KaAéoouv KOANPA TNG AGpag 1 va yAIoTpAicouv.

)]

m

=

n)

0)

p)

a)

Mpooéxere wWOTE TPIV T XPHON TO dioKoTrpiovo
KAOETNG KOTAG - paATOOTIpiovo va BpiokeTal Td-
VW o€ pIa eTiTredn Kal oTadepn emMiQAvEIa EpyaTi-
ag. Mia emriTedn kal oTaBepn €M@Aveia epyaciag pel-
WVEl ToV KivOuvo aTTooTaBepoTToinong Tou dIoKOTTpio-
VOU KABETNG KOTTAG - @aAToOTIpiovou.

IxeS10deTE EK TWV TIPOTEPWYV TNV EPyaCia oCag.
Mpooéxere o€ KABe puBUION TNG KAioNG TNG Adpag
TpIovioU N TNG YWViag QAATOOKOTING OTI O KIVNTOG
avaoToAédg EXel pUBUIOTEI CWOTA Kal UTTOOTNPITE!
TO OVTIKEIPMEVO EPYAOING, XWPIG VO EPXETAI OE ETTA-
@n pE TN AdpA 1) PE TRV TTPOCTATEUTIKN KAAUTITPA.
Xwpig va eVEPYOTTOINOETE TO PNYXAVNUA KAl XWPIG avTI-
KEINEVO gpyaaiag TTAvw oTn BACn TTPETTEI va TTPOCO-
HOIWOETE I TTAAPN Kivnon KOTIAG TNG AAag TIplo-
viou, yia va diao@ahiioete 611 8ev Ba TTpoKUWOUV €-
pTTédIa i 0 KivdUVOG KOTIHG TOU avaoToAéa.

€ TEPITITWON AVTIKEINEVWYV EPYOCTiAG TO OTTOiA E€i-
val TAaTUTEPA 1 MAKPUTEPA OTTO TNV TTAVW TTAEU-
pd Tou TPATTEQIOU, TIPOCEXETE VO TTAPEXETE KATAA-
AnAo oTAPIYUA, TT.X. HE XPAON ETTEKTACEWV TPATTE-
100 N e1I81Ikwv KaBaAéTwy. Ta avTiKEigeva epyaaiag
TToU gival YakpUuTtepa A TTAaTUTEPQ aTré TN BAon Tou di-
OKOTTpiovou KABETNG KOTIAG - QPAATOOTIPIOVOU WTTO-
poUv va avartpatrolv av dev atnpifovTal oTabepd. e
TIEPITITWAON TTOU aVATPATTE] éva KOUPATI EUAO TTOU €XEl
QTTOKOTTEN 1] TO QAVTIKEIUEVO EPYOOiOG, auTO PTTOPED va
AVUYWOoEl TNV KATW TTPOCTATEUTIKN KOAUTITPA A va &-
KTOGEUTET EKTOG EAEyXOU OTTO TNV TTEPICTPEPOPEVN Ad-
Ha.

Mn xpnoipoTrolgitTe GAAQ GTOPO WG UTTOKATAGTATO
yia pia €mipRKkuvon Tpamediol | wg mpoéoheTo
oTtAplypa. Mia aoTaBrg oTApIEn Tou avTIKEINEVOU €p-
yaoiag putropei va TTPokaAéoel kOAANpa TN Adpag. E-
THONG PTTOPEI TO AVTIKEIUEVO £PYOCiOG VO PETAKIVNOET
KaTd TN SIGPKEIQ TNG KOTTAG Kal va Tpafngel Tov Bondd
TTPOG TNV TTEPIOTPEPOPEVN Adpa.

To KOUUATI TTOU £XEI ATTOKOTTEI BEV ETMITPETTETAI VO
MEJETAI TTPOG TNV TIEPICTPEPOMEVN Adpa Trplo-
vioU. Av utrdpxel Aiyog XWpog, TI.X. O€ TIEPITITWON
XPAONG SIOUNAKWY OVOOTOAEWYV, PTTOPEI TO OTTOKOUME-
VO KOMMATI VO OQNVWOEl TN AGUa Kal va eKTIVAXTED Bi-
aia.

XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA VAV CQIYKTAPA A KATAAAN-
An &1dTagn yia va UTrooTnpPieTe CWOTA UAIKO pE
KUKAIKA Siatoun 6TTwg pdRdoug | owAnveg. O1 pa-
ool Teivouv KaTA TNV KOTTH VO KUAOUV Kal va aTTopa-
KpUvovTal Kal TOTE N Adpa uTTopei va "paykwaoel" Kal To
QVTIKEIUEVO EPYOTiag PE TO XEPI OAG PTTOPEI va Tpafn-
XTEi TTpOG TN Adpa.

ApnoTe va ¢8doel n Adpa Tnv TTARPN TaxuTNTA TTE-
PICTPOPNG TNG TIPIV KOYETE TO AVTIKEIUEVO EPYATi-
ag. Me autév Tov TPATTO PEIWVETAI O KiVOUVOG VA EKTO-
EeuTei TO avTIKEIPEVO Epyaaiag.

Av KOAANOE€I TO AVTIKEINEVO EpyaTiag | PTTAOKapI-
oTei N AdUO, OTTEVEPYOTTOINOTE TO SIOKOTTPiovo
KABeTNG KOTTAG - @aATootrpiovo. Mepiuévere va a-
KIvnTOTroinfoUv 6Ad Ta KIVNTA PEPN, AQPAIPECTE TO
@IG a1rd TNV TPija pelpaTOg SIKTUOU KaI/f agaipé-
OTE TNV €TMAVAPOPTI{OpEVN ptratapia. Karémiv a-
QAIPECTE TO OPNVWHEVO UAIKG. Av O€ pia TETola TTe-
PITITWON PTTAOKAPIOUATOG OUVEXIOETE TNV KOTIF WPE TO
TIPIOVI, YTTOPEl va TTPOKANBEI aTTWAEIO TOU €AEyXOU N
{nuIéG oTO SIOKOTTPIOVO KABETNG KOTIAG - aATGOTTpIO-
vo.
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r) Merd Tnv oAoKARPWON TNG KOTIAG OPNOTE EAEUOE- * Na xelpi¢eote pe mpoooxn TIG Adueg Trpioviol. Na Tig
PO TOV BIOKOTITN, KPATAOTE TNV KEPAAN TTPIOVIOU dlaTnpeite KOAUTEPA OTNV APXIK CUOKEUAadia A o€ €I-
KOTEBAOMEVN KOl TTEPIMEVETE VA OKIVNTOTTOINGEI N OIkéG Brikeg. Na @opdte TrpooTaTeuTIKG yavTia, yia
AdGpa TTPpIV 0QAIPECETE TO ATTOKOUUEVO KOUUATI. Ei- BeATiwpévn ao@dAeia AaBAG Kal PEIwWpPEVO  KivOUVO
val TToAU €TmikivOuvo va TTANCIAZETE OTO XEPI 0OG OTN TPOUMATIOHOU.

Adpa TTpIovIoU TTOU KIVEITaI EWG OTOU OTAUOTAOEI TEAEI- « TIpIV TN XPAON Twv AETHBWY TTpIoviol va BeBaitveoTs
we. OTI OAEG O TIPOCTATEUTIKEG BIOTALEIG Eival OWOTA OTE-

s) Kpardre kaAd Tn xeipoAafn av OEAETe va eKTEAETE- PEWMEVEG.

TE YIO0 PN TTARPN KOTIA PE TO TIPIOVI | OTAV APAOE-
TE €AeUBEPO TOV BIOKOTITN, TIPIV POACEI N KEQAAN
TmwpiovioU TNV KATw Béon Tng. Amd TN dpdon TeEdN-
ang Tou TrpIovioU UTTopEi N KEQAAR TTpioviol va Tpafn-
XTEl aTTéTOPA TTPOG TO KATW KAl ATTO QUTO VO TTPOKAN-
B¢i Kivduvog TpaupaTiopou.

5.2  Ymodeieig aocpaAciag yia 1o

XEIPIOUO AeTTidwyV TrpIovioU

ATroelyeTe va a@riveTe avegEAeykTa eAeUBepn TN po-
vada trpiovioU oTnVv KATWw TEAIKR Béon.

Mn xpnoiyotroleite AGUEG TTPIOVIOU TTOU £XOUV UTTOOTEN
¢nuia A TTapapdpewon.

Mn xpnoipotroioete Adpa Trpioviol Ye pwypés. Na a-
TTOOUPETE amd TN XPrion Adueg Trpioviod TTou TTapou-
O1GJoUV PWYHEG. Agv ETTITPETTETAI ETTIOKEUN.

Mn xpnoiyotroigite AGPeS TTpioviol atmd xaAuBa uyn-
NG Tax0TnTaG.

EAéyxete Tnv katdoTtaon Tng Aduag Tpioviol TPV
XPNOIUOTIOINCETE TO TTPIOVI.

XpnoigoTtroleite yovo AAPEG TTpIovIoU O1 OTTOiEG €ival
KOTAAANAEG yia TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VA KOWETE.
XpnaoiyoTrolgite Pévo TiIg AduEG TTpIoviou TTou KaBopidel
0 KOTOOKEUOOTAG.

O1 Adueg TTpIovIoU TTOU TTPOOPIgoVTal yia TNV ETTEEEP-
yaoia §UAou ) TTapduoIwV UAIKWV TTPETTEN VO CUHHOP-
@wvovTal Pe To TTPpoTUTIO EN 847-1.

Mn xpnoipotroigite Adpeg Trpioviod até xaAupa uyn-
NG TaxuTtnTag (HSS).

XpnoiyoTrolgite poévo Adueg TrpIovioU Twv OTIoiwV O
MEYIOTOG ETTITPETTOPEVOG APIBUAG OTPOPWV Eival peya-
AUTEPOG 1 i00G pE TOV PEyIaTO apIBPG OTPOPWY Tou d-
gova Tou TTPIOVIOU KaI Ol OTTOiEG €ival KATAAANAES yia
TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOWETE.

MpooégTte TN Popd TTEPIOTPOPHG TNG AGPAG TTPIOVIOU.
Na TotroBeteite Adpeg TTpIoviou pdvov étav €ioTe €€oI-
KEIWHPEVOG HE TO XEIPIOPO TOUG.

Na Tnpeite TOov TIEPIOPICPG TOU WEYIOTOU apiBuou
OTPOQWY. Agv ETMITPETTETAI N UTTEPBOCN TOU WEYIOTOU
apiBuol GTPOPWV TIOU avag@épeTal TTAvw oTn Adua
TIpIovioU. Av ava@EPETal, va TNPEITE TNV TTEPIOXN apI6-
HoU OTPOPUIV.

Na kaBapiete TIG emQAvEIEG OUOPIENG OTTO BPOIEG,
ypdoa, Aadia kai vepo.

Mn XpnoIUOTIOIEITE PN OTEPEWPEVOUG BAKTUAIOUG 1 XI-

BeBaiwbeite TrpIv atmd Tn xprion, 6T N XPNOIKOTToI0U-
pevn Adpa TrpIovioU GUPHOPQUWVETAI PE TIG TEXVIKEG O
TTAITAOEIG AUTOU TOU TTPIOVIOU KOl €ival CWOTA OTEPEW-
Mévn.

XpnoIYoTTolEiTE TN CUPTTEPIAGUBAVOPEVN Adua TTpIo-
vioU pévo yia epyaacieg KOTTAG o€ §UAo, TTOTE yia €TTe-
gepyaoia peTdAAwY.

XpnaoiyoTroigite évo Adpa Tpioviol pe SIGUETPO TTOU
QVTIOTOIXEI OTA OTOIKEIO TTOU avagépovTal TTavw OTO
TTPIOVI.

XpnolyoTrolgite TTPOCBETA UTTOBEUATA AVTIKEIUEVOU £p-
yagoiag, av autd €ival aTTapaitnTo Yia TNV €uoTdbela
TOU QVTIKEINEVOU EPYOTIAG.

Ol eTTEKTACEIG TOU UTTOBEUATOG QVTIKEIUEVOU EPYOTiag
TIPETTEl KATA TNV €PyOoia va gival TTAVIO OTEPEWUEVEG
Kal va XpnaolgoTrolouvTal.

AvTikaBioTdre To @Bapuévo évBeTo Baong!

ATtrogeUyeTe TNV UTTEPBEPUAVON TWV BOVTIWV TOU TTPI-
ovioU.

ATTOQeUYETE KATA TNV KOTTH) TTAAOTIKWY VA AIOVETE TO
TAQOTIKO.

XpnolyoTroleite TIG owoTéG AGUEG TTpIovIoU yia TO
TIPOG €TeCepyaaia UAIKG. AVTIKABIOTATE EyKalpa TIG Ad-
HEG TTPIOVIOU TTOU £X0UV UTTOOTE {NUIG 1) @OOPA.

Av utrepBeppavBei n Aemrida TTploviol, OTAUATACTE TO
pnxdavnua. AQAOTE TTPWTA va KPUWOEl N AeTTida Tpio-
VIOU, TTPIV EPYOOTEITE TTAAI JE TN OUOKEUN).
XpnaoipoTroleite pévo AduEG TTPIOVIOU O1 OTTOIEG PEPOUV
onuavon icou i uwnAoTEPOU apIBPOU OTPOPUWV OE
oxéan e ToV apiBud GTPOPWV TTOU AVAPEPETAI OTO N-
AEKTPIKO £pyaAeio.

PpovTifeTe TTAVTA YIa TNV EUCTABEIO Kal TNV ACPAAIOT
TOU TTPIOVIOU.

5.3  AkmivoBoAia Aéiep

Mpoooxn: AkTivoBoAia Aéilep
Mnv koiTdleTe p€CA OTNV AKTIVA
Karnyopia Aéiep 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po<1mW

MpooTaTeUeTE TOV £AUTO GAG Kail TO TTEPIBAAAOV
AapBdavovrag pétpa Tpo@UAagng amé Kivduvoug
aruxnudaTwv!

TWVIa PEIWONG yia TN PEiwon TNG SIGUETPOU OTTWV OE
Ad&peg Tpioviou.

Na TTpooéxeTe WOTE 01 OTEPEWHEVOI DAKTUAIOI PEIWONG
yla Tnv ac@dhion Tng Aduag TrpioviolU va €Xouv Tnv i-

d1a BIGPETPO Kal TOUAdyIoTov To 1/3 TnG dIaPETPOU KO- ) . . , ,
TG * MMoté pnv koitdleTe ameuBeiag péoa atn dladpoun NG

AKTIVOG.

* Mnv koitddeTe ameubeiag Ye amPOoTATEUTA PATIO PECT
aTnv akTiva A&IZep.

Na BeBaiiveaTe 6T oI OTEPEWPEVOI DAKTUAIOI PEIWONG
eival TTapdAAnAol ueTagu Toug.

cheppa



* Mnv kateuBuveTe TTOTE TNV akTiva A£ICEP OE AVAKAQQOTI-
KEG ETMPAVEIEG Kal g€ dTopa 1 {wa. AKOpa Kal PIa a-
KTiva Aé1gep xaunAAg 1I0xU0G PTTopEi va TrpogevAael ¢n-
MIEG OTO PATI.

A NPOXOXH

Edv akoAouBeite pe@o6doug epyaciag Siagpo-
PETIKEG OTTO QUTEG TTOU Ava@EpovTal EdW, au-
TO uTopEi va emiPépel emikivduvn ékBeon oe

akTivofBoAia.

* Moté pnv avoitete TN povada Aéifep. Oa propoloe va
TpoKUWEI Un avapevopevn €kBean og akTIvoBoAia.

Av dgv TTPOKEITAI VO XPNOIUOTIOINCETE TO TTPOIOV yia
MEYAAO XPOVIKO BIGOTNMA, Ba TTPETTEI VO AQAIPEITE TIG
pTTaTapiES.

To Aéigep dev EMITPETTETAI VA QVTIKOTAOTABET PE POVA-
Sa Aéigep GAAou TUTTOU.

ETmmiokeuég oTo A€ICEp ETITPETTETAI VA TTPAYMATOTTOIOU-
VIOl HOVO aTTd TOV KOTAOKEUOOTH Tou A€I{ep i aTro €-
goua10d0TnpéVo avTITTPACWTTO.

6 AtmoouokKkeuaoia

ANetida TIpIovioU atmé oKAn- 2216 x 2 30 x 2,8 mm
po PéTaAo
Ap1Budg dovTiwv 24/48*
Méyioto  TAdTOG  doVvTILV 3 mm
NG AeTTidag TrpIovIoU
EUpog oTpoong -45° [ 0°/ +45°
PaATookoT 0° éwg 45° TTpog Ta ApIOTE-
pa
MAd&Tog KOG OTIG 0° 340 x 65 mm
MAd&Tog Kot OTIG 45° 240 x 65 mm
MAd&TOG KOTTAG OTIG 2 X 45° 240 x 38 mm
(ouvBeTn Aogn kotrr)
Karnyopia TpooTaciag I/
Bdpog mep. 12,0 kg
KAdon Aéigep 2
Mnkog kUpaTtog Aéiep 650 nm
loxug Aéigep <1mwW

/\ NMPOEIAOMNOIHZH

To mpoidév Kkal Ta UAIKE ouoKevaaoiag Sev ival Trai-
Ik Traiyvidial

Ta Tadid dev EMITPETETAI VA TTAIOUV PE TTAAOTIKEG
O0KOUAEG, peuBpaveg kal piIkpd e§apTApatal Yrdp-
XE€1 Kivduvog KaTdmroong Kai ac@uéiog!

AvoIigTe TN OUOKEUOOIa Kal OQAIPECTE TTPOCEKTIKG TO
TTPOIOV.

ATtropakpUveTe To UNIKO OUOKEUaTiag KaBwg Kal Ta a-
OQANIOTIKA OuOoKeuaaoiag Kal PETAPOPAs (epdoov u-
TIGPXOUV).

EAéyETe €av gival TTARPEG TO TTAPadOTED UAIKO.

EAéyEte TO TTPOIGV KOl Ta agecoudp yia Tuxov {nuIEG
KOTA TN PETAPOPA. AVaQEPETE TUXOV {NUIEG AUETA OTN
METOQOPIKN €TaIpEia TTOU TTapédwaoe To TTPoidv. Meta-
YEVEDTEPEG agIoEIG eV avayvwpidovTal.

DuAdéTe TN ouokeuaoia Kata To duvaTd péxpl TN ARgn
NG €yyunong.

Mpiv TN Xpron, e¢oikelwBeite Ye 1o TTPOIGV pe TN Bon-
B€1a TWV OBNYIWV XEIPIOUOU.

MNa ageooudp, @OeIpduEVa £APTANATA Kal AVTAAAQKTI-
KA, XPNOIPOTIOIEITE HOVO YVACIa £EapTANATA. AVTOAAQ-
KTIKG UTTOPEITE va TTIPOUNBEUTEITE OTTO TOV TOTTIKO OAG
€CEIBIKEUPEVO EUTTOPO.

Katd mig TrapayyeAieg avagépete Tov aplBud €idoug
TWV TTPOIGVTWV Hag KABWG Kal Tov TUTTO Kal To €T0G
KOTOOKEUNG TOU TTPOIiGVTOG.

7  TexVIKG XOpOAKTNPIOTIKA

Motép evalaoaduevou 220 - 240 V~/
peUPATOg 50 Hz
OvopaaTikh 100G S1 1700 Watt
TpoTOg AciToupyiag S6 25%* 2000 W
ApIBUOG  OTPOPWV  XWPig 4700 min”'

PopTio N,y

Me Tnv em@UAagn TEXVIKWY TPOTTOTTOINCEWV!

* = dev TepIAAUBAVOVTAI UTTOXPEWTIKG OTO TTAPAdOTED U-
Aiko!

Tpotrog Asitoupyiag S6

AdiakoTTn TTEPIOdIKA AeiToupyia. H Asitoupyia atroTeAeital
até éva XPOovIKG SIGoTNUA EKKIVNONG, éva XPOoVIKé dIGoTn-
Ha pe oTaBepd PopTio Kal Eva XPpoviké didaTnua AsIToupyi-
ag Xwpig @optio. O kUkAog dpacTnpIdTNTAG €ival 10 Ae-
TITd, N OXETIKA JIGPKEIO EVEPYOTTOINUEVNG KATAOTAONG €i-
val 25% Tou KUKAou 8pacTnpIdTNTAG.

To avTikeipevo gpyaoiag TPETTEl va £XEl TOUAGXIOTOV
Uyog 3 mm kai TAGTog 10 mm. MPooéxeTe TO AVTIKEI-
HEVO £PYOOIAg VO OTEPEWVETAI TTAVTA ME T SidTagn
ouoPIgnG.

XapakTnpIoTIKEG TINEG BopUBou

/\ NPOEIAONOIHZH

O B6puBog pTTopEi va £xel GORAPEG ETTITITWOEIG OTNV U-
yeia oag. Edv o B6puBog utrepBaivel Ta 85 dB, popéaTe
€0€IG KOl Ta TTPOCWTTA, TTOU BPioKOVTaAl KOVTA KATAAAN-
An TTpoCTOCIO OKONG.

O1 Tiyég BopUBou Kal kpadaopwv peTpriBnkav katd EN
62841-1.

ZT1aBUN NXNTIKAG TTieang L, 96,5 dB
ABeBaidTnTa K0 3dB
Z140UN NXNTIKAG 10XU0G L,a 109,5 dB
ABeBaidTnTa K\0 3dB

O1 ava@epOUEVEG TINEG EKTTOUTTWOV BopUBou €Xouv PETPN-
Bei oUppwva pe pia TPOTUTIN dladikagia e&€Taong Kal
uTTOopOUV va xpnoipotroinBolv yia Tn guykpion evog nAe-
KTPIKOU epyaAeiou pe Eva GANo.

O1 ava@epOPEVES TIHEG EKTTOPTTWOV BopURou PTTopouv va
XpnoipotroinBouv Kal yia yia TpoowpIvr) a&loAdynon tng
Katammévnong.
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/\ NPOEIAOMNOIHEH

Katd Tn XpAon Tou nAekTpikoU epyaAeiou
oTnV TPAgn, ol TINEG EKTTOUTTWV Bopufou
HUTTOPEi VO aTTOKAiVOUV aT1Té TNV ava@EPOUEVN
TIMA, avdAoya PE ToV TPOTTO Kal péBodo xpn-
ong ToU NAEKTPIKOU gpyaAgiou, Kal 18101TE-
PWG, TOV TPOTTO ETTESEPYATIAG TOU AVTIKEIME-
VOou gpyaociag.

MpooTtraBeite va diatnpeite 600 TO dUVATOV WPIKPOTEPN
TNV Karatmévnon. Mapadeiyyata YETPWV: O TIEPIOPICHOG
TOU Xpoévou epyaciag. Ma Tnv ekTiunon Tng Katamévn-
ong TpéTel va AapBdvovTal uttdwn éAa Ta YéPn Tou KU-
KAou Aeitoupyiag (yia TTapddelypa, Ta XPOVIKA SI0oTANA-
T KATG TO OTTOI0 TO NAEKTPIKO €pYaAEio gival atrevepyo-
TTOINUEVO, Kal QUTA KATA TG OTTOIa £ival EVEPYOTTOINUEVO
aAAG AeiToupyei xwpig popTio).

8 TMpiv ammé tn 0éon o€ Asitoupyia
(Eik. 3)

1. NOOKEpPETE TNV TIPOEYKATECTNUEVN TTPOCTACIA EVAVTI
avatpoTiig (33) oTnv KaTw TTAEUPd TOu TTPIOVIOU, TPa-
Brgte TNV TeAsiwg €§w Kal acpaAioTe TNV TTAAI Xpnol-
poTrolvTag To KAEISi Ahev (D).

2. To Tpoidv TIPETTEl va TOTTOBETEITAI £TO1 WWOTE VA £XEI
€UOTABOEIN. ZTEPEWATE TO TTIPOIOV TTAVW O€E £vav TTAYKO
epyaoiag, éva Aaiolo Baong k.0.k. ToroBeTraTe 4 Bi-
O¢eg (dev TepIAapBavovTal oTo TTapadoTéo UAIKG) péoa
OTIG OTTéG O0TO OTABEPO TPATTE] TTpIoviou (19). ZifTe
KOAG TIG BidEG.

3. PuBuioTe Tn Bida mpocappoyng (15) ato etmimedo NG

TAGKOG TPATTECIOU, WOTE VA ATTOPUYETE QVATPOTTA TOU

TTPOI6VTOG.

Mpiv TN Béon o€ AsiToupyia TTPETTEI va €XOUV €yKaTa-

oTaBei kavovikd 6Aa Ta KaAUpuaTta Kai ol SIaTAgEIg a-

o@aAeiag.

H Adpa Trpioviol TTpETTel va UTTopEi va Kiveital eEAeUBe-

pa.

Av emre€epyddeoTe UAO TTOU €XEl BN XPNOIMOTTOINGEI,

TIPOCEXETE VIO EEVA OWPATA OTTWG TT.X. KAPPIG 1 Bideg

KATT.

Mpiv TTaTAoETE TO BIOKOTITN €vEPYOTTOINONG/ OTTEVEP-

yotroinong, BeRaiwBeite 6T N Adua TTpIovIoU €XEl EYKA-

TaoTaOEi CWOTA KAl Ta KIVATA PéPN UTTOPOUV va KIVoU-

vTal e0KOAQ.

BeBaiwbeite piv ammd Tn olvdean Tou TTPoIGvTog, OTI
Ta OToIxEid OTNV TTvVaKida TUTTOU CUU@QWVOUV PE Ta
aToixeia Tou dIKTUoU TPoPodoaiag.

8.1 "EAeyxog didTagng ac@aleiag Tou
TIPOCTATEUTIKOU AdpaG TTpIoVIOU
(7) (Eik. 4)

To TpooTaTEUTIKO Aduag TTPIOVIOU TTPOCTATEVUE! ATTO AKOU-
ola ema@n pe TN Adua TpIovioU Kal atd eKTIVOOOOUEVA
TTpIovidia.

EAéygre Tn AsiToupyia
la 10 okoTd auTdyv, KaTERATTE TO TTPIGVI TTPOG Ta KATW:

* To TpooTaTEUTIKO Adpag TTPIoVIOU TTPETTEl VA EAEUBE-
pwvel TN Adpa TrpiovioU Katd To KaTéBaopa, Xwpig va
ayyigel AAAa egapTrApara.

sgpch

« Katd 1o avéBaopa Tou Tpioviol otnv Béon €vapgng,
TIPETTEI TO TIPOOTATEUTIKO AGUAG TTPIOVIOU VO KAAUTITEI
autépata TN Adpa TTpiovioU.

9 ZuvapupoAdynon

9.1 TomroBéTnon Tou TPOIOVTOg
(Eik. 1, 2, 5, 6)

1. NookdpeTe TO TTEPIOTPEPOPEVO TPATTEQ (18) TTEPIOTPE-
@ovtag TN AaBn (14) apiotepdoTpoga.

2. XpnaoigoTtroiaTe Tov JoxAS pavddAwaong (14a) yia va
eAeuBepwIoETE TN pavOGAwon.

3. Me 1n AaBn (14), puBuioTe TO TTEPICTPEPOUEVO TPATTEC
(18) oTnv emBuuNTA ywvia.

4. AgnoTte eAelBepo Tov PoxAS pavdaAwong (14a) yia va
ao@aAioeTe TTAAI TN HavOGAwaon.

5. Zoitte ¢ava tn AaBr (14) TepIOTPEPOVTEG TNV OEgIo-
OTPOPA, YIA VA AKIVNTOTIOINOETE TO TTEPIOTPEPOUEVO
TPATTEC.

6. Kovipdpete Tn Bida Tpooapuoyng (15) oto Tpatédr,
Y10 va ao@aAioeTe TO TTPOIOV £vavTi avaTpoTTAG.

7. ThéCovTtag eAa@pd TTPOG Ta KATW TNV KEQAAN TTPIOVIOU
(6) kaI TPABWVTAG TAUTOXPOVA TOV TTEIPO aoPAAIoNg
(34) £€€w atod Tn BAon Tou POTEP, TO TIPIOVI ATTAGPAAI-
CeTan o116 TNV KATW B€on.

8. MepioTpéwTe TOV TEipo acpdahiong (34) katd 90 poi-
PEG, TTPOKEIMEVOU VA TOV OKIVNTOTTOIOETE OTNV OTIA-
o@aNiopévn Béan.

9. ZtpéwTe TNV KEPAAR TTpIovIoU (6) TTPOg Ta TTAvVW.

10. O1 diaTdgelg ouoPigng (25) ptropouv va oTEPEWBOUV
Kol apioTePd aAAd kai de€id oTo oTaBePd TPATTEQ TTPI-
ovioU (19). MepdoTe pia diatagn ouoigng (25) otnv
TIPOBAETTOEVN OTTA OTNV TTIOW TTAEUPd TNG pAyag a-
vaoToAéa (12) kal aog@ahioTe TNV pe TN Bida akivnTo-
Troinong (25c).

MNa @aAtookotrég 0°- 45° n diatagn ovo@igng (25)
TIPETTEl VO eyKATOOTOBEI Pévo oTn pia TTAeupd (Seid)
(BA. eikdéva 11-12).

11. Mmopeite va puBuioete TNV KAion TNG KEQAAAG TTpio-
vioU (6) oe péy. 45° TTpog Ta apIoTEPE, AACKAPOVTAG
N Bida akivnrotroinong (24).

12. Ta uttoBépaTa avTikelpévou epyaaiag (21) Tpémer Ta-
VIO Va OTEPEWVOVTAl KOI VA XPNGCIPOTIoloUvTal Katd
TNV €pyaoia.

PuBpioTe TNV €mBupnt TTpoeKBOAR AaokdpovTag Tn
Bida akivnrotroinong (20). Katdémv o@igte AN KaAd
T Bida akivntotroinong (20).
* = dev TrepIAAUBAVOVTAI UTTOXPEWTIKG OTO TTAPAdOTED U-
Aiko!

9.2  Xdkog ouAAoyng piovidiwyv (30)
(Eik. 1, 24)

To mpIdvI gival EOTTAICPEVO PE évav OBKO GUANOYAG TTpIO-
vIdIwV (30) yia Tpiovidia. ZupTmiéoTe PeTagy TOUG TO TITE-
pUyIa Tou PeTAAAIKOU SakTUAiou Tou odikou CUANOYAG TTPI-
ovIdIwV (30) kal TOTTOBETAOTE TOV OAKO OTO Avolyua £§a-
YWYAG oTnv TrepIoxXn Tou poTép. MTropeite va adelddeTe
Tov 0dko ouAhoyrg Tplovidiv (30) atd To @peppoudp
aTNV KATW TTAEUPA.
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9.21 20vdeon o€ eSwTEPIKN didTagn yia 4. O1 kivnTég pdyeg avaaToAéa (11) TTPETTEl va aKivnTo-

avappoéenon okKévng Trol00VTaI £€T01 WOTE N ATTOOTACT AVAPECT OTIG PAYES
avaoToAéa (11) kai TN Aemrida Trpioviol (8) va avépye-
Tal TOUAdYIoTOV 0€ 8 mm.

5. H xivnm pdya avacTtoAéa (11) mpémel va BpiokeTal
aTnV eoWTEPIKN B€on (DI TTAEUPA).

6. Mpiv ammd tnv Kot eAéygTe OTI dev eival duvaTh pia
oUykpouon HETAEU TwV KIVATWV Paywyv avacToAéa
(11) ka1 TNG AeTTidag Tpioviou (8).

7. Naokdpete Tn Bida akivnrotroinong (24) kai pe TN Aa-

1. ZuvdéaTte Tov eUKOPTITO CWAARvVa avappdpnong oTtn di-
aragn yia avappdenaon okovng.

2. Hdidragn yia avappdenon okovNng TTPETTEN Va Eival Ka-
TAAANAN yia TO UAIKO TTPOG KaTEPyaaia.

3. Xpnoyotroigite pia €dIkA didTagn avappdéenaong yia
TNV avappoéenan 18iaitepa emRAABOUG yia TNV UyEia r
KOPKIVOYOVOU OKOVNG.

9.3  AemTopgpng pUBMION TOU Bri (14) puBuiote TV KAion TS kegaAng Trpiovioy (6)
avaoToAéa yia KABsTn Kot 90° TTPOG A ApIOTEPG OTIG 45°.
(Eik.1,7) 8. TomoBetoTe TN ywvia-odnyo 45° (B) avdpeoa otn Ae-
U Tida TpIovioU (6) Kal OTO TTEQIOTPEPOHEVO TPATIED
ATraitoUpevo epyaAEio: (18).
* KAeidi Alev 6 mm (C) 9. AaOKApPETE TO KOVTPA TTAgINAdI (36a) Kal puBpioTe T
+ Twvia 0dnyog 90° (A)* Bida mpocappoyng (36) pEXP! N Ywvia peTagl AeTridag

TpiovioU (8) Kkal TrepIoTpepOueEvou Tpatrediou (18) va

* OTOUPOKATOGRIBO* gival akpIBLG 45°.

* Tepuaviké K)‘E"a" 13 mm* ) ) 10. ZoigTe TTAANI KOAG TO KOVTPO TTAgINAEDI (36a).
= dev TrepINaPBAveTal 0TO TTAPAdOTED UAIKO! 11. TéNog, eAéyETe T Béom TG EvBEIENG ywviag. EQOTov
1. KareBdoTte TV ke@aAr Tpioviod (6) Kal aKivnToTToI- amaiteital, A\aokdapeTe Tov deiktn (16) pe oTAUPOKATOG-
OTE TN WE TOV TTEIPO ao@AaAiong (34). B150, TOTTOOETIOTE TOV OTN Bé0N 45° TG KAiakag (17)
2. Naokdpete T Bida akivnTotroinong (24). Kal OQIETE TOV TIAAI.

3. TomoBetrioTe TN ywvia 0dnyo6 90° (A) avaueca aTn Ae-
Trida TpIovioy (8) Kal aTnV TTEPIoTPEPOPEVN Bdaon (18).

4. Naokdpete 1o TTAgINAd ac@aliong (35a). 10.1 Xalplo-pég ™mg 6|u'-|-a§ng o-l'jo-(plgng

5. PubBuioTe Tn Bida rpocappoyng (35) uéEXpl N ywvia pe- (25) (EIK. 1)
TagU Aettidag TpIovioy (8) kal TrepIoTPEPOUEVNG BAong
1 3 °.

6 (Z 8,) va avs’pxsl\ofl ori¢ 90 5 " 35 SiaTagn ouoigng (25) wg TTpog 1o UYog.

' (:pIETE iu\{c Kand TO"ITGEI[J(X ,I aopahions ( E,l)' . 1. XapnAwoTe Tn didTagn olo@igng (25) Tavw OTO aVTI-

7. Téhog, eAéyETe T Béon Tng €vdeIgng TnG ywviag. E@o- KEIPEVO epyaoiac.
gov araiteital, Aaokapete Tov 8eiktn (16) pe oTaupo- 2 Soi Ad 5 . 25
kaToGRId0, ToTroBeTAOTE TOV OTN B€0n 0° TNG KAiJakag - ZgigTe KaAG m Bida akivnToTroinong (25¢).
(17) ka1 o@igTe TOV TTAAIL. 3. TMepioTpéwTe T Bida paBdwTNG KEPAAng (25b) Begio-

OTPOPA, YIO VA CUTQIEETE TO AVTIKEIUEVO EPYATiag.

10 Xeipiopog

Me tn Bida akivntotroinong (25a) ptropei va pubuioTei n

9.4 I\£TI'TO|.|£$’>I'|§ pueplcn Tou . o 4. Tia va eAEUBEPWIOETE TO OVTIKEINEVO £PYATTOG, EKTENE-
avaoTOAEd YIO QAATOOKOTTH 45 OTE TNV QVTIOTPOPN CEIPA EVEPYEIGV.
(Eik. 1, 8)

10.2 Mepiopioudg BdBoug KOTTAG
(dnuioupyia auAdkwong) (Eik. 1, 9)

ATmraitoUpevo epyaAeio:
» Twvia-odnyog 45° (B)*

» eppaviko kAeldi 13 mm* A MPOEIAONOIHZH
* OTaUPOKATTGRIGO" Kivduvog avédpaong!
* =’§SV TTEPIAAPBAVOVTAI UTTOXPEWTIKE OTO TTaPadOoTED U- Katd tn dnuioupyia auAakwoewv ival 1Idiaitepa onua-
Aiko! VTIKG va Unv aokeital TTAEUPIKK TTiean oTn AeTrida Trpio-
1. KateBdoTe TNV Ke@aAr TrpiovioU (6) Kal akivnToToln- vioU. AI0QOPETIKA UTTOPET N KEQAAR TTpIoVIOU va KIvnOei
OTE TN E TOV TTEIPO ao@aAiong (34). EagviKa TTpog Ta TTavw!
2. AKIVNTOTIOIAGTE TO TTEPIOTPEPOUEVO TPaTTE] (18) oTn — Kata 1 dnuioupyia QUAGKWOEWV XPNOIPOTIOIEITE
Béon 0°. pia didragn olo@iEng. ATro@edyete Tnv Goknon
TTAEUPIKAG TTiEGNG OTNV KEPAAN TTpIOVIOU.

1. Me 1n Bida (31) ptopei va pubuioTei adiaBadunTa 10

H kivn pdya avaoToAéa TPETEl yial TIG QUATOOKOTTE BaBog KOTTAC. A TOV OKOTIO QUTOV AGOKAPETE TO Pa-
(Kscpa)\r]’np’lowou utro K')\IOT]) Va aKIvNTOTIOIEITal OTNV €- BSWT6 TagIuad! (31a) otn Bida. PuBpioTe To eTOUNN-
gwtepikn 6€on (apioTepn TAEUPG). 16 BGBog Kotmg BIdwvovTag 1y EeRidvovtag T Rida

3. Aaokapete Tn Bida akivnroTroinong (23) Twv KivATwv (31). KGTOTV 0gigre TMAAI To paBdw6 Tagiuad: (31a)
paywv avacToAéa (11) Kal GTIPWETE TIG KIVNTEG PAYEG o Bida (31).
avaoTohéa (11) Tpog Ta é€w. ToToBETAOTE pia ywvia 2. EAéygre Tn pUBPION WE W1t BOKILATTIKI| KOTTH.
odnyé 45° (B) avapeoa atn Aemrida tpiovioU (8) kai To
TIEPICTPEPOUEVO TPATTE (18).
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10.3 Evepyomroinon / amevepyotroinon

Tou Aéilep (Eik. 19)

Evepyotroinon:

1.

MathoTte 1x Tov BIOKATITN evepyoTToinoNng/ OTTEVEPYO-
Troinong Aéigep (4). Mavw aTo TTPog £TMegepyacia avTi-
Keipevo epyaaiag TTpoBAaAAeTal pia ypappn Aéigep n o-
Troia KaBodnyei pe akpiBeia TNV KOTIH.

ATmrevepyotroinon:

1.

MatAoTe TTAAI TOV JIAKOTITN €vepyoTToinong/ aTTevep-
yotroinang Aéigep (4).

Evepyotroinon/ amevepyoTroinon Tou QwTIoHOoU £pya-
oiag LED (43)

(loxuer pévo yia apiBuo €idoug: 59012159953)

MatAoTe emavelAnupéva Tov dIakdTITn evepyoTroinong/ a-

Tevepyotroinong AéIep (4), yia evaAiayr avapeoa oTo Aé-
1Cep (10) ka1 010 YWG epyaaiag LED (43):

10 matnua NéiCep (10) evepyd/LED (43) oBnotn

20 AT Néigep (10) avevepyd/LED (43) avappévn
30 maTnua NéiZep (10) evepyd/LED (43) avaupévn
40 TradTNUa Néigep (10) avevepyd/LED (43) oBnotn

10.4 Zeapiaki kot (Eik. 1, 10)

MNa emavalapBavopeveg KOTEG PE TO D10 HAKOG PTTOPET Va
&edImAwOEi 0 diapnikng odnyég (22). O diapAkng odnyog
(22) ptopei va xpnoiyoTroinbei oTn 8egId kKal OTNV APIOTE-
pry TTAeupd.

1.
2.

Avoite To dlapAKN 0dnyo (22) TTPog Ta ETTAVW.

NaokdpeTe T Bida akivnToTroinong yia 1o uttoBepa a-
VvTIKEINéVou epyaaiag (20).

TpaprgTe £€§w To UTTOBEPa avTIKEINEVOU epyaaiag (21).
PuBuioTte TNV €mBupNnTH améoTACN AVAPETT OTN AETTi-
Sa Trploviou (8) kal Tov dlapnKn avaaToAéa (22).
ZuoigTe fava Tn Bida akivnToTroinong yia 1o uttoBepa
avTiKeIpévou epyaaiag (20).

AIEVEPYNOTE TIG KOTTEG OTTWG TTEPIYPAPETAI OTA ONUEia
10.5, 10.6, 10.7 ka1 10.8.

10.5 KaBetn kotrn) 90° kai

TEPICTPEPOUEVO TPATTEQN 0°
(Eik. 1,11, 12)

Mo Tipég TAGTOoUG KOTTAG €wg TTeP. 100 mm, n Aeiroupyia
€AgNG TOU TTpIOVIOU PTTOPEl va OTePewBEl oTnV TTiow Béon
pe TN Bida akivnrotroinong (28a). e autr Tn B€on pTTOPEi-
TE VO XPNOIPOTIOINCETE TO TIPIOVI OTN AgIToupyia KGBeTNG
KOTTAG. Edv 1o TAGTOG KOTIAG €ival peyaAuTtepo atmd 100
mm, TIPETTEl VO PPOVTIOETE WOTE N Bida akivnToToinong
(28a) va eival Aaokapiopévn Kal va UTTopEi va KIivnOei n
KePaAN TTpioviou (6) (Eik. 4).

H kivnti pdya avacToAéa TTPETTEl VO AKIVNTOTTOIEITAI
oTnV ECWTEPIKA BEON yia KAOETEG KOTTEG 90°.

Ymodeigeig yia TNV akivnrotroinon:

* Mnv emre€epyddeoTe avTiKEipEVa Epyaaiog, Ta oTToia €i-

val TTOAU PIKPA yIa aKIvnToTroinan.

sgpch

* EvioxUete Ta TTOAU AETTTG QVTIKEIPEVA £PyaATiag, KOBO-
VTGG Ta padi ye éva TpoaBeTo TTPo@iA. Ta TTOAU AeTTd
QVTIKEIUEVA EPYOTiag UTTOPET va «TaAavTwvovTai» 1 va
OTTAVE KaTA TNV KOTTA

. Naokdpete TN Bida akivnrotroinong (23) Tng KivnTAg
pdyag avaoToAéa (11) kal OTTPWETE TNV KIVNTH paya a-
vaoToAéa (11) TTpog Ta péoa.

2. Hkivnt pdya avaoTtoAéa (11) TTpETTEl va OKIVNTOTIOIE -

Tal og 160N OTMOCTACNH OTTO TNV TTIO EOWTEPIKY BEon,
WoTe N améoTaon PeTagu Tng KivnTrg pdyag avaaTo-
Aa (11) kai NG Aemridag TpiovioU (8) va avépxeTtal TO
oAU o€ 8 mm.

3. Mpiv ammé tnv Kot eAéygTe OTI dev eival duvaTh pia

guykpouon PETAgU Tng KIvnTAG pdyag avaoToAéa (11)
Kal TG Aemridag Tpioviol (8).

4. X@igte {ava tn Bida akivntotroinang (23).
5. ®épte TNV KePaAr TrpiovioU (6) aTnv eTmavw Béon.
6. Zmpwgte TNV KEPAAR Tploviol (6) atmd TN AaBh (1)

TIPOG TA THOW KAl AV XPEIACETAI OKIVNTOTTOINOTE TNV O€
auTr T Béon (avaAoya pe To TTAGTOG KOTTAG).

7. TomoBetaTe TO {UAO TTOU BEAETE va KOWETE OE ETTAPN

pe TN pdya avaoToAéa (12) kal TTavw OTO TTEPICTPEPO-
pevo Tpatréd (18).

8. AkivnTotroifoTe TO UAIKG pe Tn didtagn ouoigng (25)

aT1o 0TaBePd TPaTTEQ TrpIoviol (19), yia va aToTpéye-
TE TN YETOKIVNON KATA TN d1adikaoia KOTTAG.

9. Amao@aAioTe Tov dIakoTITn ac@daAiong (3) kal TTaTh-

oTe Tov OIaKOTITN €VEPYOTTOINONG/ QTTEVEPYOTTOINONG
(2) yia va evepyoTTOINCETE TOV KIVNTAPOA.

10. MeTakivioTe TNV KePaAr Trpioviol (6) pe Tn Aafn (1) o-

Holdpop@a Kal Je EAaQPA TTiEGN TTPOG T KATW, PEXP!
n Aetrida pIoviou (8) va KOWEI TTAPWG TO AVTIKEIUEVO
epyaaiag.

. MeTd 10 TEAOG TNG BIOBIKATIOG KOTIAG, PEPTE TNV KEPO-
AA TTpIovioU (6) Eava oTtnv eTmavw B€on npepiag Kal a-
@noTe eAeUBepo Tov OIOKAOTITN €vepyoTroinang/ atre-
vepyotroinong (2).

-

A6yw Tou ehaTnpiou eTTavapopdg, To TIPOIOV YETAKIVEI-
TAl QUTOPATA TTPOG Ta £TTAVW. Mnv a@rveTe eAeUBepn TN
XeIPoAaPn peTa TO TEAOG TNG KOTTAG, aAAG a@roTe TNV
KEPOAN TTpIOVIOU va PETAKIVNOET TTPOG Ta ETTAVW apyd
Kal aoKWVTOG eEAappd avTiBeTn Tiean.

10.5.1

Me akivnTotroinuévo odnyoé £éAgng (28)
(Eik. 4)
. AkivnToTroijoTe Tn Aeitoupyia €A&ng Tou TTpioviol oTnv

Tiow 6¢on ye Tn Bida akivntotroinang yia Tov odnyo
€AgNG (28a).

2. MeTakiviioTe TNV KEPAAN TTpIoviou (6) pe Tn Aapr (1) o-

poldpop@a Kal Y EAAQPA TTiEGN TTPOG T KATW, MEXP!
n Aemrida TpiovioU (8) va KOWel TTARPWG TO AVTIKEIUEVO
epyaoiag.
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1

0.5.2 Mg pn akivnrotroinuévo odnyo éA¢ng
(28)

* TpaBAgte TNV KEPaAAr TIPIOVIOU (6) EVTEAWS PTTPOOTA.
XaunAwoTte TN AaBn (1) TeAgiwg TPOG Ta KATW OPaAd
Kol e eAagpd Trieon. KivAoTE TWpa TNV KEQAAR TTpIO-
vIoU (6) apyd Kol ogaAd TeAgiwg TTiow, €wg 6Tou N Ae-
Trida TpIovioU (8) OAOKANPWaEl TNV KOTIH) HECW TOU a-
VTIKEIPEVOU €pYaaiag.

0.6 KdaBetn koA 90° Kau
TEPICTPEPOUEVO TPATTES 0°-47°
(Eik. 1, 11, 13)

Me 10 SioKOTIpiOVO KABETNG KOTIAG - PAATOOTIPiOVO YTTO-
PEITE va TTPAYHATOTIOINCETE AOEEG KOTTEG TTPOG TO APIOTE-
pd Kkai Ta 8egId o€ ywvieg 0°-47°.

H kivnt) pdya avacToAéa TTPETTEl VO OKIVNTOTTOIEITA
oTnV E0WTEPIKA BEoN yia KABeTEG KOTTEG 90°.

1.

Naokdpete Tn Bida akivntotroinong (23) Tng KivntAg
pdayag avaoToAéa (11) kal oTTPWETE TNV KIvnTA pdya a-
vaoToAéa (11) TTpog Ta péoa.

H kivntA pdya avactoAéa (11) TPETTEI va OKIVNTOTTOIET-
Tal og 160N aMOATACN OO TNV TTO €OWTEPIKA BEon,
waTe n améoTacn PeTagy TnNG KIvnTAg pdyag avaoTo-
Aéa (11) kai TN AeTTidag Tpioviou (8) va avépxeTal TO
TTOAU o€ 8 mm.

Mpiv ammé TNV Kot eAéygTe OTI dev gival duvarr pia
oUykpouan HPETAgU Tng KIVNTAG pdyag avaoToAéa (11)
Kal TnG Aetmidag Trpioviou (8).

4. Zgigte {ava tn Bida akivntotroinong (23).

NOQOKAPETE TO TTEPICTPEPOUEVO TPATTECI (18) TTEPIOTPE-
@ovtag TN Aapr| (14) apioTePOATPOPA.
XpnaoigotroiaTte Tov JoxAd pavddAwong (14a) yia va
eAeUBepWIOETE TN PaVOAAwWON.

Me 1n AaBn (14), puBuioTe TO TIEPIOTPEPOUEVO TPATTEC)
(18) otnVv €mMBUPNTH ywvia.

AproTe eAeUBePO TOV POYXAS pavddAwang (14a) yia va
aoc@aAioeTte TTAAI TN pavodAwon.

Zoitte TN Aapn (14) TepiaTpépovtdcg TNV 8egI60TPOPQ,
ylO va OKIVNTOTTOIACETE TO TTEPIOTPEPOUEVO TPATTE(!
(18).

10. KovTpdpete Tn Bida mpooappoyng (15) oto Tpatméd*,

1

*

yla v aoQaNICETE TO TTPOIOV £EvavTl AVOTPOTIAG.

. AievepyAoTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV EVOTN-
Ta 10.5.

= dev TrepIAApPBAVOVTAl UTTOXPEWTIKG OTO TTAPABOTED U-

-

AIko!

1

0.7 ®aAtookoTtrn 0°- 45° kai
WEPICTPEPOUEVN Bdon 0°
(Eik. 1, 11, 14)

Me 1O TTPIOVI UTTOPEITE VO EKTEAECETE POAATOOKOTIEG TTPOG
Ta OPIOTEPA UTTO Ywvia 0°- 45° wg TTpog TNV ETTIPAVEIX £p-
yaoiag.
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ENIZHMANzZH

H kivnTA pdya avaoToAéa TTPETTEN VIO QAATOOKOTTEG (KE-
@aAn Tpioviol uTrd KAioN) va aKivnTOTTOIEiTal OTNV €§W-
TEPIKA Bon.

ENIZHMANZH

MNa Aogég kotég 0° - 45° mrpémrel n didragn clOPIENG
(OQIYKTAPAG QVTIKEINEVWY £PYOOIAG) VO TOTTOBETETAI PO-
vo o1 OeId TTAeUpd.

1. Aaokdpete Tn Bida akivnrotroinong (23) Twv KIvNTWyY
paywv avacToAéa (11) Kal GTIPWETE TIG KIVNTEG PAYEG
avaoToAéa (11) TTpog Ta €§w (ap1oTEPR TTAEUPA).

2. Hkivnt pdya avaoTtoAéa (11) TTPETTEl va OKIVNTOTIOIE!-
Tal og 160N OMOATACN OTTO TNV TTIO EOWTEPIKT BEon,
WOTE N aTdoTAON HETALU TWV KIVTWV POYWY GVAGTO-
Aéa (11) kai TNG AeTTidag TTpioviou (8) va avépxeTal TO
oAU o€ 8 mm (B&§1d TAgupd).

3. Mpiv amd tnv kot eAéygTe OTI dev eival duvaTh pia
oguykpouon PETAgU TNG KIvNTAG pdyag avaoToAéa (11)
Kal TG Aeridag TpiovioU (8).

4. X@igte {ava tn Bida akivntotroinang (23).

5. ®épte TNV KePaAr TTpIoviou (6) oTnv eTavw B€on.

6. AKIVNTOTTOIAOTE TNV TIEPIOTPEPOUEVN Bdon (18) oTn
Béon 0°.

7. Naokdpete N Bida akivnrotroinong (24) kai pe TN Aa-
BA (1) puBuioTe TNV KAion TNG KEQAARg Tpioviol (6)
TIPOG Ta aPIOTEPA, PEXPI O OeiKTNG ywviag (27) va dei-
XVEI TNV €MOUPNTA Ywvia oTnv KAigaka ywviag (26).

8. Zoi¢te {ava T Bida akivnTotroinong (24).

9. AigvepynoTe TNV KOTIA OTTWG TTEPIypaPeTal 0T1o70.5.

10.8 ®@aArookotrR 0°- 45° kai

TEPICTPEPOUEVO TPATTEQ! 0°- 47°
(Eik. 1, 11, 15)

Mg TO TTPIOVI UTTOPEITE VO EKTEAECETE POAATOOKOTIEG TTPOG
Ta apIoTeEPE UTTG ywvia 0°- 45° wg TTpog TNV eTmIQAveIa £p-
yaaiag kal Tautdxpova 0°- 47° wg TTpog Tn pdya avacTo-
Aéa (OUVBETN PAATGOKOTTR).

H kivnTA pdya avacToAéa TTPETTEN VIO PAATOOKOTTEG (Ke-
@aAn TTpIovioU UTTO KAIGN) va akivnToTToIEiTalI OTNV £§W-
TEPIKA Bon.

Me Tnv TrepIOTPOPR €VOG TIpIoVIOU KABETNG KOTIAG OTIG
31,6° kai pia KAion Tng povadag oTig 33,9° ptropei va -
KTEAEOTEI PAATOQ KOTTI| O€ I00O0KEAEIG TTAXEIG TPIYWVIKAG
SIOTOPAG Kal TIPO@IA, OTTWG yUWIva TTPOPIA AKpwv, PE TNV
TTIAEUPE TTPOPIA TTPOG TA KATW.

AuTO TTPOCPEPEI TTAEOVEKTAMATA YA JEYAAT TTPO@IA T O-
TTOia PE TNV KAVOVIKA €10aywyn Toug uTtepBaivouv To péyi-
010 UYOog KOTTAG.

ETiong eival ye autdv Tov 1pOTTO €UKOAO Va £mmAUBOUV Ta
TPoBAAUATA PE TOV GUXVE OXI OKPIBEG YWVIOOUA OTIG YWw-
Vieg.

MNa Aogég komég 0° - 45° mpémel n didragn oluo@Igng
(OQIYKTAPAG QVTIKEINEVWV EPYOOIAG) VO TOTTOBETEITAI PO-
vo oTn OeId TTAEUpd.




1. Aaokdpete Tn Bida akivnrotroinong (23) Twv KIvNTWV
paywv avaoToAéa (11) Kal GTIPWETE TIG KIVNTEG PAYEG
avaoToAéa (11) TTpog Ta €§w.

2. HkivntA pdya avaoToAéa (11) TTpETTEl va OKIVNTOTIOIE -
Tal og 160N OTMOCTACN OTTO TNV TTIO €OWTEPIKA BEon,
WOoTe N améoTaAcn PETAEU TNG KIVNTAG pAyag avaoTo-
Aa (11) kai NG Aemmidag Tpioviol (8) va avépxeTtal To
TIOAU o€ 8 mm.

3. Mpiv ammd TV kot eAéygre 6T dev eivar duvath pia
guykpouon PETAgU TG KIvnTAG pdyag avaoToAéa (11)
Kal TG Aemidag Tpioviol (8).

4. X@igte {ava tn Bida akivntotroinong (23).

5. ®épte TNV KePaAr TTpIoviou (6) oTnv eTavw B€on.

6. AaOKAPETE TO TTEPIOTPEPOPEVO TPATTEQ (18) TTEPIOTPE-
povtag TN Aapr| (14) apioTepOaTPOPA.

7. XpnoigotroioTte Tov HoxAd pavddAwong (14a) yia va
eAeUBepWICETE TN PaVOAAWON.

8. Me mn Aafn (14) pubpioTe TO TTEPIOTPEPOUEVO TPOATTEC!
(18) otnv emBuPNTA ywvia (BA. evotnTta 10.6).

9. AgnoTe eAelBepo Tov HOXAG pavddAwong (14a) yia va
ac@aAioeTe TTAAI TN pavodAwon.

10. Zgigte TN AaBn (14) TEPIOTPEPOVTAG TNV dECIOATPOPA,
ylO va OKIVNTOTIOINCETE TO TTEPIOTPEPOUEVO TPATTEC!
(18).

11. Kovtpdpete tn Bida mpooappoyng (15) oto Tpatméd™,
yla v 0oQaNICETE TO TTPOIOV £vavTl AVOTPOTING.

12. ZeBidwaTe Tn Bida akivnrotroinang (24).

13. Me Tn AaBA (1), puBpioTe TNV KAion TNG KEPAAAG TTpIO-
vIoU (6) TTpog Ta apIoTePd ATV €TTIOUUNTHA ywvia.

14. Zgigte {ava 1 Bida akivntotroinong (24).

15. AlevepynaTe TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV EVOTN-
Ta 10.5.

* = dev TepIAAPBAVOVTAI UTTOXPEWTIKE OTO TTAPADOTED U-

Aiko!

11 Zuvthapnon
/\ NPOEIAOMNOIHZH

Mpiv amwé kdabe pubUion, oépPIg i EMIOKEUN,
ATTOOUVOEETE TO PIG a6 TNV TPifa pedpaTog
SikTUOU!

11.1 Tevikd péTpa ouvTAPNONg

* AIOTNPEITE TIG TIPOOTATEUTIKEG BIOTALEIG, TIG OXIOMEG O-
eplopoU Kal To TEPIBANUa KivnTApa 600 1o duvaTtdv
kaBapd amd okévn Kal akaBapaieg. ZKOUTTIOTE TO
TIPOI6V pe kKaBapd Travi* | QUONETE TO PE TIETTIEGPEVO
agpa* xapnAng Tieong. ZuvioToUpe va kaBapileTte 1o
TIPOIOV aPECWG META aTTé KABE Xprion.

NABWVETE pia @opd Tov prjva OAa Ta KIVOUUEVA PEPN.

KaBapiete TO TTPOIOV TAKTIKG PE €va eAa@pd uypd TTa-
Vi Kal Aiyo AiIrtavTiké oatrouvi. Mnv XpnoIUOTIOIEITE KO-
BapioTika A dlaAuTIKd, yiaTi Ba pTTopodcav va TTpo-
ofdAouv Ta TTAAOTIKG PEPN TOU TTPOIGVTOG. [pooéxeTe
WOTE VA PNV €I0XWPNOEI VEPO OTO ETWTEPIKO TOU TTPO-
i6vTOG.

sgpch

11.2 Avrikardortaon Tng Aemidag

mpioviou (8) (Eik. 1,16 - 18)

/\ NPOEIAONOIHZH

Mpiv amwé kdabe pubuion, o€pPig N ETIOKEUR,
ATTOCUVOEETE TO @QIG ATTO TNV TrPifa peUpOTOG
SikTUoU!

PopdTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIA YIO TNV AVTIKO-
TdoTaon Tng Aduag mpioviou! Kivduvog Tpau-
HaTiopoU!

AtraitoUpevo epyaAeio:

* KAeidi AAev 6 mm (C)
* gTaupokatadpido®

* = dev TepIAapBAaveTal 0To TTAPadOTED UAIKO!

STPEYTE TNV KEPAAT TTPIOVIOU (6) TTPOG Ta TTAvVW Kal a-
KIVNTOTTOINGTE TNV UE TOV TTEIpo aopAAiong (34).

2. Naokdpete Tn Bida otepéwong (7a) Tou KaAUuPATOG

XPNOIPOTTOIWVTOG £Va OTAUPOKATOARISO.

3. MeTakivioTe TO TTPOOTATEUTIKO AETTidag Trpioviol (7)

TO00 TTPOG Ta TIAVW, WOTE TO TIPOCTATEUTIKS AETTIOOG
TpiovioU (7) va gival Travw atmd T Bida AGvTag (37).

4. Me 10 éva xépl TomoBeTroTE TO KAEISi AAev 6 mm (C)

oTn Bida @AdvtCag (37).

5. TMéoTe kaAd TNV ao@aAion dgova tpioviol (5) kai Tre-

pioTpéwTe TN Bida @AdvTgag (37) apyd degi6oTPOPA.
MeTd amd 1o TTOAU pia aTpo@r ac@aAifel n acpaAion
agova Tpioviou (5).

6. Twpa xpnoiyotoiwvtag Aiyo TrepioodTepn dUvaun Aa-

oKkdpeTe TN Bida GAGvVTZag (37) deCidaTPOPA.

7. ZeidwoTe TeAeiwg Tn Bida @Advtag (37) kal agaipé-

aTe TNV EWTEPIKN PAGvVTZa (38).

8. AogaipéaTe Tn Aettida TrpIovioU (8) aTrd TNV EoWTEPIKA

PAGvTCa (39) kal TPABAETE TNV £§W TTPOG T KATW.

9. KaBapioTte mpooekTiKG Tn Bida @AdGvTag, (37), TNV -

EwTepiK GAGvTCa (38) Kal TNV €OWTEPIKA PAGVTLa
(39).

10. Eioayete Tn véa Aemtida TrpIoviol (8) pe TNV avTioTpo-

@n OEIPA EVEPYEIWV KAl OPIETE TNV.

-

. MeTakiviioTe TO TTPOCTATEUTIKO AeTTidag Trpioviol (7)
TG00 TTPOG T KATW, WOTE TO TIPOOTOTEUTIKO AETTIdAG
TpiovioU (7) va aykioTpwbei aTn Bida oTepéwang (7a).

12. ZgigTe ava tn Bida oTepéwang (7a).

O1 AogoTUAOEIG KOTTAG TwV JovTIwV OnA. n Qopd TTepI-
OTPOPNAG TNG AGUAG TTPIOVIOU, TTPETTEI VO CUUQWVEI PE
TNV KaTeUBuvon Tou BEAOUG TTAvVw OTO TTEPIBANUA.

13. Mpiv a1md TN GUVEXION TNG EPYaCiag, EAEYETE TNV IKAVO-

TNTA AEITOUPYIOG TWV TIPOOTATEUTIKWY dIATALEWY
(Ex. 5).

MeTé amé k@B avTikatdoTaon Aduag TTpIovioU eAEyETe
€dv n Adpa TTpioviol 1600 o€ Katakdpupn Béon 600 Kal
o€ kAion 45° kiveital eAeBepa péoa oTo £vOeTO BAONG.
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H avTikardotaon kai n €uBuypdupion TG Adpag Tpio-
VIoU TTPETTEI VO EKTEAEITAI CWOTAE.

11.3 KaBapiopoég didaragng ao@aleiog
TIPOCTATEUTIKOU AETTiIS0G TTPIOVIOU
(7) (Eik. 1)

Mpiv a1d KGO BEon o€ AciToupyia EAEYXETE TO TIPOCTATEU-
TIKG Aduag TpiovioU yia akabapaoieg.

ATropakpUveTe Ta TTplovidia kal Ta Bpadopata EUAOU pe TN
BonBeia evog mvéAou R TTapdpolou KATAAANAou epyaAei-
ou.

Mpooégte yia gukoAia kivnong Tou Bpaxiova odrynong
(29).

11.4 PGBmon Tou Aéilep (10) (Eik. 20)

Katd tnv guBuypdppion Tou Aéilep, o€ Kapia
TEPITITWON MNV TTOTAOETE TOV SIAKOTITN &-
vepyotroinong/ amevepyotroinong. Kivduvog
TPAUMATIOUOU!

e TepiTTwon 1ou 1o Aéigep (10) dev deixvel a TN Cw-
OTH YPOMUN KOTTAG, MTTOPEITE VO TO PUBNICETE CUPTTANPW-
HOTIKA.

Atraitolpevo epyaAeio:

* gTaupokatodpIdo*®

* = dev epIAapBaveTal oTo TTAPadoTéD UAIKO!

1. Tia 10 oKOTTO auTd AAOKAPETE TIG OTAUPORISEG KAAUU-
patog Aéiep (40) kal agaipéaTe To KAAUpUa AéiZep (9).
Me TrAeupIkn peTakivnan, pubuioTe To Aéilep £T01 WOTE
n akTiva A£Igep va ouvavtd Ta OVTIA KOTTAG TNG AETTi-
dag Tpioviou (8).

2. A@ou puBpioete kal o@igeTe TN povada Aéigep (10), €-
YKOTAOTAOTE TO KAAUppa Aéidep (9) Kal OTEPEWOTE TO
O@iyyovTag PE TO XEPI TIG OTAUPORIdEG KAAUUMATOG Aé-
1ep (40).

3. To TpidvI Trpémel va gival ouvdedePévo OTO diKTUO
pelpaTOG Yo TNV euBuypaupIon Tou Aéigep (10).

11.5 AAAayn evBétou Bdong (13)
(Eik. 1, 21)

/\ NPOEIAONOIHEH

Av €xel uttooTel ¢nuIG To £€vBeTO BAOng, UTTAPXE! KivOu-
VOG VO OQNVWOOUV HIKPA QVTIKEIUEVO OVAPECT OTO €v-
BeTo Bdong kal oTn Adpa TIpIoVIoU Kal Vo PITTAOKAPOUV
N AGpa TpiovioU.

AvVTIKATOOTAOTE apéowg Ta €vBeTa Bdaong Tou é-
Xouv utrooTei {nuia!

ATmraitoUpevo epyaAeio:
* oTaupokatadpIdo®
* = dev epIAapBAveTal GTO TTAPAdOTED UAIKO!

1. AgaipéaTte Tn oTaupoPida (41) ammd 1o évBeTo Baong
(13). MepioTpéwTe av XpeIGZeETal TNV TTEPICTPEPOUEVN
Bdon (18) kai yeipete TNV KEQAA TTpIovioU (6), yia va
JTTOPEITE Va £xeTe TTPOORaACN oTn aTaupdBida (41).
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2. AgaipéoTe 10 £vBeTO Bdong (13).
3. TomoBetaTe {ava To kaivoupylo £veeto Baong (13).
4. Zgigte TN 0TAUPSPISa (41) oTO £VvBETO Bdiong (13).

11.6 EmOBswpnon ynkrpwyv (Eik. 22)
EAéyxeTE TIG WAKTPEG O £va Kalvoupylo TTPOIGV PETA TIG
TPWTEG 50 WPEG AsIToupyiag r eav €XETE TOTTOBETAOE! Kal-
voUpYIEG WAKTPEG. METG TOV TTPWTO EAEYXO, EAEYXETE KABE
10 wpeg Aeitoupyiag.

Edv 1o kapBouvdki €xel @Bapei kail éxel TAoEl O€ pny-
KOG 6 mm, €dv el Kagi 1| £x€I UTTOOTET {NMIG TO EAATN-
pI0 f TO oUppa, TTPETTEI VA AVTIKATOOTACETE Kal TIG OU0
WAKTPEG.

Edv o1 wkTpeg BewpnBolv PETa TNV apaipeon IKAVEG
yla Xprion, UTTOPEITE va TIG ETTAVATOTTIOOETAOETE.

Ma TN ouvTAPNON TWV YNKTPWV avoigTe Kal TIg dUo a-
OQaAIOEIG TTEPIOTPEPOVTAG APIOTEPOOTPOPA. APaipé-
OTE OTN OUVEXEID TIG WHKTPEG.

Eiodyete maAI TIG WAKTPEG GvOpoKa pE avTioTpo®n
OEIPd EVEPYEIWV.

12 Meragopd (Eik. 1, 4, 23)

1. Z@igte TN AaBr/Bida akivnToTroinang TrepIoTPEPOUEVNG
Bdong (14) yia va ao@aNICETE TNV TTEPIOTPEPOUEVN
Baon (18).

2. ThéoTe TNV KEPAAR TTPIOVIOU (6) TTPOG T KATW KAl OKI-
VNTOTIOINOTE TNV E ToV TIEipo aocpaAiong (34). To TpI-
OvI €xel TWPa ao@aAioel OTNV KATw B€on.

3. AkivnToTroifoTe Tn AeiToupyia €AEng Tou TTpIoviol GTnNv
miow 6éon ye Tn Bida akivntotroinang yia Tov odnyo
€AgNG (28a).

4. MeTagépeTte TO TTPOIGV atrd TN AaBr| YeTapopdg (42).

5. Ta ek véou TOTTOBETNON TOU TTPOIGVTOG, AKOAOUBAGTE
Tn dladikaoia TTou Treplypd@eTal oo 8, 9, 10.

13 ATmolnkeuon

ATmroBnKeUOTE TO TIPOIGV KAl TA GEECOUGP TOU O€ XWPO
OKOTEIVO, OTEYVO, XWPIG Kivouvo TTayeTol Kal un TpooBd-
olyo o€ TTaidid.

H 18avikr) Bepuokpacio atmobrikeuong PBpiokeTalr peTagu
5°C ka1 30 °C.

PuldooeTe To TIPOIOV PECa OTNV APXIKH CUOKEUATIa TOU.
KaAuyrTe 1o 1Tpoidy, yia TTpooTacia atmd okovn f uypaaia.
DuAdooeTe TIG 0dNYieG XEIPIOMOU padi pe TO TTPOIOV.

14 HAekTpIKA OUVSEON

O eykaTeOoTNUEVOG NAEKTPOKIVNTAPOG £XEI OUVDEDE -
oTe va gival £éTolpog yia Aeitoupyia. H oOvdeon oup-
Hop@wveTal e TIG IoXUouoeg diarageig VDE kai DIN.
H oUvdeon o010 NAEKTPIKO SikTUO ATTO TNV TTAEUPd TOU
TEAATN KABWG KAl TO KAAWSIO TTPOEKTOONG TTOU XPN-
OIHOTTOIEITAI TIPETTEI VO CUMHOPPWVOVTAI JE QUTEG TIG
PodIaypaPEg.

141 Znpavtikég utrodeielg

Z€ TEPITITWON UTTEPPOPTWONG TOU HOTEP, DIOKOTITETAI AU-
TOpaTa N AgIToupyia Tou. MeTd até KATTOI0 XPOVo WUENG
(peTaBANTAG DIGPKEIOG) TO POTEP UTTOPE va evepyoTToINOEi
AL
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Ymodeigeig aopaAgiag yia TNV avTiKaTAoTAOT
A NPOEIAONOIHZH AYWYWV PEUPOTOG SIKTUOU TTOU £XOUV UTTOOTEI JnuId
H péyiotn emrpemopevn oUvOeTn avrioTaon SikTlou Z- i BAGBN
uéy Tou TrpoidvTog eival 0,443 Q. Qg xprnoTng autol Tou Tp6Trog guvdeong X

TIPOIOVTOG TTPETTEl OTAV XPEIGdETal VO KOBOpioETeE OE GU-
VEVVONON HE TNV ETTIXEIPNON NAEKTPIOUOU OTI TO TTPOIOV
Ba ouvdeBei o€ dikTUO TPOYOBOTIAg PEUUATOG TOU OTTOI-
ou n oUvBeTN avTioTaon eival MIKPOTEPN 1) ioN pE ZPey!

Av utroaTei ¢nuId To KaAwdIO peUlpaTog BIKTUOU auToU TOU
TIPOIGVTOG, TTPETTEI VA AVTIKATAOTABE aTrd £va €18IKA KaTa-
OKeUaop£vo KaAWdIo pelpaTog BIKTUOU TO OTTOIO gival dia-
B¢01u0 aTT6 TOV KATACKEUAOTH 1) aTTd TO OEPRIG TOU.

14.2 Eidikoi 6pol ouvdeong 14.4 Mortép evaAAaooopevou peUpaTog
* To mpoidv Ikavotrolel  Ti¢  amamAoeig Tou  EN FUVBECEIC Kal ETTIOKEUEC TOU NAEKTPIKOU EEOTTAIONOU ETTITPE-
61000-3-11 kai uTtOkeiTal o€ €IBIKOUG OPOUG CUVOE- TTETQI Va YivovTal JOVO OTTO £CEIBIKEUNEVO NAEKTPOAGYO.

ang. Auté onuaivel 0TI dev ETTITPETTETAI N XPAON TOU O€

otroladnTroTe eAeUBepa eTTIAEGINA onuEia ouvdeonG. * H véon Tpogodogiog Trpéme va avépxetal o€ 220 V —

240V~.
* Ta kKoAwdia eTTEKTOONG PAKOUG £wG 25 m TTpETTEl va €-
xouv diatopn 1,5 TeTpaywvikou xIAloaTou.

To Tpoidv ptopei, o€ TEPITITWON OUCPEVWY CuvOn-
KWV NAEKTPIKOU BIKTUOU, va TTPOKOAETEI TTPOCWPIVEG
SIAKUPAVOEIG TAONG.

To 1Tpoidv TTPOoOoPICETaI ATTOKAEIOTIKA yia XPAON OE ONn- 15 E1TIOK£Uﬁ KOl TI'GpGYYE)\iG
peia ouvdeong Ta oTToia

a) Sev UTIEPBAIVOUV TN WEYIOTN ETTITPETIOUEVN CUVOETN AVTOAAGKTIKWV

avriotaon diktiou "Z" (Zuéy. = 0,443 Q) i MeTé omrd €TMIOKEUR i CUVTAPNON PEPAIWOEITE OTI ExOUV

P) Tar omroia £xouv Ikavé™Ta QOPTIOU PEGHATOG TOU Bi- TOTIOBETNOEi Kal BPioKOVTal OF TEXVIKE AWoyn KATGoTaon

KTUOU TouAdxioTov 100 A avd gdon. 6Aa Ta e€apTApata ac@aleiag. GUAGCOETE HOKPIG aTmd
* Qg xpNOTNG TIPETTEl VO £E00QANIOETE, €AV XPEIGTETAI GA\a aTopa kal TTaudid 6Aa Ta e§apTAPATA TTOU dnuIoup-

g€ OUVEVVONON PE TNV ETAIPEIa TTAPOXNG NAEKTPIKAG €- youv Kivéuvo TpaupaTiopoU.

VEpyeIag, OTI TO onueio oUVOEDTG 0AG, OTO OTTOI0 BEAE-
TE VO XPNOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV, IKAVOTTOIEI Hia €K TWV
OU0 aVAPEPOPEVWY ATTAITACEWY Q) | B).

Z0pewva ye Tn vouobeaoia eubuvng yia Ta TTpoidvta, dev
@époupe eubuvn yia BAGREG o1 oTToieg TTpokaAouvTal a-

14.3  EAatrwpariké kaA@3io nAEKTPIKAG IO aKATAAANAEG ETTIOKEUEG 1} AOYW [N XPAoNg yvroiwy

ouvdeong avTaANGKTIKWOV.
210 KOAWSIA NAEKTPIKAG UVOEDNG OUXVA TTPOKUTITOUV {n- AvabBéteTte TIG epyacieg o€ kATToI0 OEPPIG i o€ €vav €-
HIEG OTN Hévwon. goualodotnuévo TexVikS. To avtiaToixo IoXUEl Kal yIa Ta
Ol OXETIKEC QUTIEC UTTOPET VOl Eival: ageooudp.
* onueia Trieong, 61av kaAwdia ouvdeong diEpyovTal a- AVTAAAOKTIKG KOI 0§ECOUGP UTTOPEITE va TTPOUNBEUTEITE O-
6 didkeva TTapabUpwy f TTéPTAG, 6 TO KEVTPO OEPPIG TNG eTaIpEiag pag. MNa Tov oKoTTd au-
« onueia ToakiopaTog Adyw aKAaTGAANANG oTEPEWONC N 1oV, 0apwoTe Tov Kwdiké QR oTtn oeAida TiTAOU.
TTopeiag Tou kKaAwdiou oUvoEDNG, TuVvBEOEIG KOl ETTIOKEVEG
* onpeia KOTMG aTTé TTATNHA Tou KaAwdiou oUVdEDNG, SUVOEDEIG Kal ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU £EOTTAIOHOU €TTI-
« InuiEc oTn pdvwon Adyw Biaing AEng aTrd Ty Trpila TPETTETAI VO YivovTal HOVO aTrd eCeIDIKEUPEVO NAEKTPOAO-
TOU ToixoU, Yo.
* Pwyuég Adyw yrpavong Tng uovwang. 15.1 TMapayyeAia avTaAAGKTIKWV

TéTol0 EAATTWHATIKA KOAWDIA oUVOEONG PEUNATOG OEV €-
TITPETTETAI VA XPNOIPOTTOIOUVTAl KAl OTTOTEAOUV KivOuvo
yia TN dwry, Adyw Twv ZnUIWV OTn Hévwon.

Katd tnv mapayyeAia avtaAAakTIKWV TTPETTEN va 080UV Ol
TTAPOKATW TTANPOPOPIES:

* Ovopoagoia yovTéAou
EAéyxeTe TakTIKG Ta KAAWSIO NAEKTPIKAG oUVOEDNG yIa Tu- H H

XOV {nuIEG. TpooExeTe WOTE KATG TOV EAEYXO TO KAAWDSIO * ApIBuo eidoug
oUvdeoNG va unv gival cuvdedePéVo OTo BiKTUO PEUPATOG. + XTOIXEia TNG TTIVAKIdAG TUTTOU
Ta KaAWdIa NAEKTPIKAG oUVOEONG TTPETTEI VO CUPHOPPW- AvTtaAAakTIKG / A§ecoudp

vovTal Pe TIG IoxUouoeg diatagelg VDE kai DIN. Xpnoipo-
TTOIEITE HOVO YPAUUEG OUVOEONG WE iBI0 XapaKTNPIOHO.

Eival utroxpewTikd va gival TUTTwpévn n ovopaaia TUTToU 1 &
TTdvw oTo KaAWdIO oUvdEoNG. 15.2 n)\npotpoplsg O‘SpBIg

|'Ev9£To TpaTTECIoU - ap. €idoUG: | 5901215010

Mpétrel va €xeTe uTTOWN 0ag OTI o€ AUTS TO TTPOIGV TA TTa-
pakaTw egaptiparta utrdkevTal oe @Bopd avdhoya Pe Tn
xprion A @uoiki @Bopd, OnA. Ta TTAPAKATW EEAPTAPATO
XPEIGZovTal WG AVAAWGTINA.

DOeipdueva eCapTAPATA*: YAKTPEG AvBpaka, AeTTida TIpio-
vioU, £€vBeTo TpaTTedioV, 0AKog GUAAOYAG TTPIOVIBIWV

* = dev TepIAAPBAvVOVTal UTTOXPEWTIKG OTO TTAPAdOTED U-
AIKO!
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16  Amoppiyn Kol avaKUKAWGN
YTodeieIg OXETIKA PE TN OCUCKEUATIO
Ta uNikG ouoKeuaaiag gival avaku-

o) °
ﬁ (3
% ” @K)mbmua. MapakahoUue va armop-
ﬁn \ PITITETE TIG OUOKEUQTIEG YE TPOTTO
@INIKS TTPOG TO TTEPIBGAAOV.

YT1odei§elg OXETIKA JE TO VOHO TTEPI NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikou g§otrAicpoU (ElektroG)

Ta améBAnTa NAEKTPIKOU Kol NAEKTPOVIKOU €-
EomAIopOU Bev TPETTEl va aTTOPPITITOVTAI OTA

mmm  OIKIOKG aTTOppigpaTa, aAAd va gulAéyovTtal i
va aTroppiTITovTal {EXWPIoTA!

Ol XpNOIUOTTOINUEVEG PTTOTAPIES 1) ETTAVOPOPTICOPEVES
pTaTapieg TTou Oev eival OTABEPE  EYKOTEOTNUEVEG
oTnV TTOAQIG OUOKEUR, TTPETTEl TIPIV TNV TTapAdooT)
TOUGg va agaipolvTal Xwpig va kataoTpagouv! H a-
TéppIYn TOoug pubuifeTal atrd TOV VOUO OXETIKA HE
pTTaTapiES.

O1 1B10KTATEG | XPNOTEG TTOAQIOU NAEKTPIKOU Kal NAg-
KTPOVIKOU €EOTTAIOHOU UTTOXPEOUVTal ATTIO Tn VOMOBE-
gia va Tov €TIOTPEPOUV UETE TO TEAOG TNG WEPEANIUNG
CWwNG Tou.

O 1eNIKOG XPNOTNG QEPEI O iBI0G TNV €UBUVN yia TN Bia-
YPOQA TWV TTIPOCWTTIKWY OedoPévwy Tou aTrd TNV
TTPOG atméppiwn TTaAaid cuokeun!

To oupBoAo diaypappévou KAdoU ATToPPIMUATWY On-
paivel 6T Ta atrORANTA NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU €-
EoTTAIoOU BV ETTITPETTETAI VO ATTOPPITITOVTAI OTA OIKI-
aK@ aTToppippaTa.

17  AvTigeTwTTion TPORANHATWY

e Ta améBAnTa NAEKTPIKOU KaI NAEKTPOVIKOU €EOTTAI-
gpoU PTTopOoUV va TTapadidovtal Xwpig xpéwan OTIG &-
&ng Béoeig:

— Anpéoieg Béoeig atméppiyng 1 Béoeig guAhoynig
(11.X. B€TEIG TTOU £XOUV OpPITEl OI BNUOTIKEG APXES)

— Znpeia TWANONG NAekTpIKOU €€oTTAIOPOU (giTE QuU-
OIK& KaTaoThpaTa eite online) epdoov o1 EUTTOPOI
£€xouv Tnv utroxpéwan TapaAaBig Toug 1) Trpo-
OQEPOUV QUTA TNV UTTNPETia eBEAOVTIKA.

— 'Ewg TpeIg TTAAQIEG NAEKTPIKEG CUOKEUEG avd €iB0G
OUOKEUNG, ME MAKOG OKMAG €wg 25 €KOTOOTWV
MTTOPEITE Va TIG TTAPAOWOETE GTOV KOTAOKEUADTH,
XWPIG XpEwan Kal Xwpig TrponyoUuevn ayopd véag
OUOKEUNG, N} va TIG TTapadwaeTe ae AAAn egoualio-
dotnuévn B€on GUAOYAG OTNV TTEPIOXT OAG.

— Nepaimépw oUPTTANPWHATIKOUG OpouUg TTapaAaBng
TOU KOATOOKEUQOTH KOI TOU OlaVOUED UTTOPEITE va
TTANpPo@opnOeiTe aTTd TO EKAOTOTE THAKA ECUTTNPE-
TNONG TTEAATWV.

e Xg TEPITITWON TTAPAd00NG WIOG VEAG NAEKTPIKAG OU-
OKEUNG aTTO TOV KOTAOKEUAOTH OE MIa IBIWTIKN OIKia,
QUTOG WUTTOPEI va @POVTIoE! yia Tn dwpedv TTapalafn
NG TTaAaIdg NAEKTPIKAG GUOKEUNG, KATOTTIV {ATNONG O-
6 TOoV TENIKO XProTn. MNa Tov oKoTrd auTd ETTIKOIVW-
VAOTE PE TO TPAMA €EUTTNPETNONG TTEAQTWY TOU KATO-
OKEUAOTH.

AuTéG 01 BnNAWOEIG 1I0XU0UV JOVO IO CUCKEUEG TTOU €-
ykabioTavtal kal TTwAouvTal o€ XWPeg NG Eupwirai-
KAG ‘Evwong kai utrékeivral otnv Eupwtraiky Odnyia
2012/19/EE. Xe xwpeg ekt6G Eupwraikig ‘Evwong
UTTOpPEl va I0XU0UV OIaPOPETIKEG BIATALEIG YIa TNV O-
TOpPIYN OTTOBAATWY NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €-
gotrAiopou.

O TopakdTw TTivoKag OEiXVEl CUPTITWHATA CQOAAPATWY Kal TTEPIYPAPEl TTWG UTTOPEITE VA TO QVTIMETWTTIOETE, OTNV TTEPI-
TITWAON TTOU TO TTPOIGV COG ePPavioel KATToTE KATTOIO SUCAEITOUpYia. Av dev PTTOPEITE VO EVTOTTIOETE KOl VO eEOAEIYETE TO
TPORANUA pe autd Tov TPOTTO, aTTEUBUVOEITE OTO TOTTIKG 0OG UVEPYEID TEPPRIG.

MpéBANua Evdex6puevn aitia

Aev Aertoupyei o kivnTApag  |BAGBN o€ kivnTApa, KaAWDIO 1 QIG, Ka-| AvaBEoTe Tov €AeyX0 TOU TTPOIOVTOG O€ €EEIBIKEU-
uéveg ao@AaAeleg DIKTUOU PEUPATOG. UEVO TEXVIKO. Z€ Kapia TTEPITITWON PNV ETTIOKEUA-

MéETpO QVTIMETWITIONG

oeTe povol oag Tov KivntApa. Kivduvog! EAEyETe
TIG ao@AAeleg DIKTUOU PeUUATOG, QVTIKATAOTACTE
av xpeldgeral

Taxutnta Kol dev @Bavel TNV |AigeIg, KaPEVOG TTUKVWTAG.
TaxUTNTa AEITOUPYIOG.

O kivnTApag &exivad pe pikpr | Tadon oAU XaunAn, {nui€g oTIg TTepie- | ZNTAOTE va eAEYEEl EIOIKEUPEVOG NAEKTPOAOYOG TNV

NAEKTPIKR) TAOT. AvaBEOTE TOV EAEYXO TOU KIVNTH-
pa o€ eEEIBIKEUPEVO TEXVIKO. AvaBEéaTe TNV QVTIKO-
TAOTAGN TOU TTUKVWTH O€ £EEIBIKEUPEVO TEXVIKO.

B6pupo. vnTApa.

O kivnmpag Trapdyel TTOAU|Znuiég oTig TrepieAigelg, BAGBN aTov Ki-| AvaBéaTe Tov €Aeyx0 TOU KIVNTHAPA O€ EGEIDIKEUPE-

VO TEXVIKO.

To potép Oev emTUyXAvel TNV | YTTEPQOPTWHEVO NAEKTPIKO KUKAwPO|Mn XpnolgoTtroleite GAAa TTpoidvTa 1 KIVNTHPEG
TAAPN 10X0. OTNV EYKATAOTOON PEUMATOG BIKTUOU [OTO iB10 NAEKTPIKO KUKAWWA.
(PwTa, GAAOI KIVNTAPEG KATT.).

eAagpa. KNG Yugn Tou KivnTApa.

O kivnTApag utrepBeppaiveTal | YTEPQOPTWON TOU KIVNTAPA, QVETTOP-|ATTOTPEWTE TNV UTTEPQPOPTWON TOU KIVNTHPA KATA

TNV KOTIM, aQaIPECTE TN OKAVN atrd TO KIVNTAPQ,
woTe va egao@alioTei BEATIOTN Wugn Tou KIivnTA-
pa.
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MpoéBAnpa Evdexopuevn aitia MéTpo avTIpETWTTIONG

H kot eival Tpayid A KUpa- | ZTodwpévn Aetrida TrpiovioU, akatdA-|TpoyioTte Tn Aemida Trpioviol ) XPNOIMOTIOINOTE
TOEIBNG. AnAn pop@n SovTIWY yIa TO TTAX0G Tou | KaTt@AANAN AeTtida Trpioviou.
UAIKOU.

To avrikeipevo epyaaiag oxi-|MoAU uwnAn Tieon koTAg 1 Aettida | Xpnaoiyotroifjate KatdAANAn Aemrida Trpioviou.
CeTal f oTTAdEl. TrpIovioU akaTdAANAn yia Tn XpARon.

18 AARAwon ocuppépewong EE
MeTd@paon Tou TTpwTOTUTIOU TNG SAwong
ouUPPSPOWONG

KaTtaokeuaoTAg:

Scheppach GmbH

Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

AnAwvoupe pe OTTOKAEIOTIKA pag €uBldvn OTI TO TTPOIdV

TTOU TTEPIYPAQETAI OTO TTAPOV BPICKETAI OE TUUPOPPWON

UE TIG I0KUouoeg Odnyieg kai MpoéTuTtra.

Mapka: SCHEPPACH

Ovopagoia €id.: AIZKOMPTONO KAGETHZ KOIMHE,
ZYPOMENHZ KOITHZ -
OAATZOMPIONO - HM216/HM81LXU

Ap. €id. 5901215903, 59012159958,
59012159973, 5901215984,
59012159953, 5901215901,
5901215907

Odnyieg EE:
2014/30/EE, 2006/42/EK, 2011/65/EE*

* To avtikeipevo Tng TTapouoag dAAwaCNG, To OTToio TTEPI-
YPAPETaI TTAPATTAVW, EKTTANPWVEI TIG SlaTdgelg TG Odnyi-
ag 2011/65/EE Tou EupwtraikoU KoivoBouAiou kai Tou
ZupBouhiou NG 8ng louviou 2011 yia Tov TTEPIOPIOPO TNG
XPAONG OPICUEVWY ETTIKIVOUVWY OUCIWV O NAEKTPIKO Kal
NAEKTPOVIKG €EOTTAIOUO.

MpoTuTra ToU XpnoiyoTroindnkav:

EN 62841-1:2015/A11:2022,

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020,

EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021,
EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021,

EN IEC 61000-3-11:2019

Egouoiod0Tnpévog avTimpoowITog oUVTASNG Tou
TEXVIKOU QOKEAOU:

Matthias Herz

Gunzburger Str. 69

D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 19.05.2025

= \v
Sitmon Schiink>
Division Manager Product Center

i, %
Andreag’ Pecher

Head of Project Management

cheppach GR | 67



Cuprins

1 Introducere..........cccooiiiiiiiiiice 68
2  Descrierea produsului (fig. 1 - 24) 68
3 Pachet de livrare (fig. 1, 2) 69
4 Utilizarea conforma cu destinatia..............cc...... 69
5 Indicatii de securitate ..............ccccoeiiiiiine 70
6 Despachetare.... 73
7  Date tehnice 73
8 Inainte de punerea in functiune (fig. 3) .............. 74
9 Montajul.......coiiiiiiiiii 74
10 Operarea 75
11 intretinerea curenta 78
12 Transportul (fig. 1, 4, 23)..cccocoeiiiiieiiieeeie 79
13 DepOZItare........cccoueriieiiiiiieee e 79
14 Bransamentul electric............ccccirviieiiniecienee 79
15 Reparatie si comanda pentru piese de schimb.. 80
16 Eliminarea ca deseu si revalorificarea ............... 80
17 Remedierea avariilor.............ccccccoviieiininicnne 81
18 Declaratie de conformitate UE 82
19 Desen de ansamblu explodat 111

Explicitarea simbolurilor de pe
produs

Utilizarea simbolurilor din acest manual trebuie sa va
atraga atentia asupra posibilelor riscuri. Simbolurile de
securitate si declaratiile, care le insotesc, trebuie intelese
exact. Avertizarile in sine nu indeparteaza riscurile si nu
pot inlocui masurile corecte pentru prevenirea accidente-

Produsul este conform cu directivele euro-
pene aplicabile.

Produsul este conform cu directivele sarbe

A A aplicabile.

Tnainte de punerea in functiune cititi si tineti
cont de manualul de utilizare si de indicatiile
de securitate!

Purtati casti antiacustice.

Daca se produce praf, purtati masca de pro-
tectie a respiratiei!

Purtati ochelari de protectie.

Atentie! Pericol de vatamare! Nu interveniti
daca panza de ferastrau este in functiune!

Atentie! Radiatie laser (Fig. 1, 20)

Clasa de protectie Il (izolatie dubla).

(7]
(2]
>
("]
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=
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1 Introducere
Producator:
Scheppach GmbH
Glinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen
Stimate client

Va dorim sa aveti multe satisfactii si mult succes in lucrul
cu noul dumneavoastra produs.

Indicatie:
Conform legii privind garantarea produselor, producatorul

acestui produs nu raspunde pentru deteriorarile aparute
la acest produs sau din cauza acestui produs in caz de:

* Manevrare improprie
Nerespectarea manualului de utilizare

Reparatii executate de terte persoane, specialisti
neautorizati

Montare si schimbare a altor piese de schimb decat
cele originale

Utilizare neconforma cu destinatia

lesire din functiune a instalatiei electrice in caz de ne-
respectare a prescriptiilor electrice si dispozitiilor VDE
0100, DIN 57113 / VDEO113.

Acordati atentie:

Manualul de utilizare face parte integranta din acest pro-
dus.

Acesta contine indicatii importante privind modul de lucru
sigur, Tn conformitate cu prescriptiile si economic cu pro-
dusul si cum sa evitati pericolele, s& economisiti costuri
de reparatie, sa& micsorati timpii de iesire din functiune si
sa mariti fiabilitatea si durata de serviciu a produsului. Su-
plimentar fata de dispozitiile de securitate din acest ma-
nual de utilizare trebuie sa respectati neaparat prescriptii-
le In vigoare referitoare la exploatarea produsului din tara
dumneavoastra.

Familiarizati-va cu toate instructiunile de functionare si de
siguranta fnainte de a utiliza produsul. Folositi produsul
numai asa cum este descris si pentru domeniile de utiliza-
re specificate. Pastrati manualul de utilizare intr-un loc si-
gur si predati toate documentele atunci cand predati pro-
dusul unor terte persoane.

2 Descrierea produsului (fig. 1 - 24)

Méaner

Comutator de pornire/oprire

Comutator de blocare

Comutator de pornire/oprire laser

Blocator ax ferastrau

Cap de taiere cu ferastraul

Aparatoare mobila panza de ferastrau
. Surub de fixare

Panza de ferastrau

Aparatoare laser

CRINPO R WN =



10. Laser

11. Sina opritoare mobila

12. Sina opritoare

13. Adaos de masa

14. Méner/surub de blocare masa rotativa

14a. Maneta de blocare

15. Surub de ajustare

16. Ac indicator

17. Scala

18. Masa rotativa

19. Masa fixa de ferastrau

20. Surub de blocare suport pentru piesa

21. Suport pentru piesa

22. Opritor lungime

23. Surub de blocare sina opritoare mobila

24. Surub de imobilizare

25. Dispozitiv de strangere

25a. Surub de blocare corectie Tnaltime dispozitiv
de strangere

25b. Surub zimtuit corectie Tnaltime dispozitiv de strangere

25c. Surub de blocare dispozitiv de strangere

26. Scala unghiulara

27. Indicator unghiular

28. Ghidaj de tractiune

28a. Surub de blocare ghidaj de tractiune

29. Etrier de ghidare

30. Sac de colectare aschii

31. Surub limitare adancime de taiere

31a. Piulita zimtata limitare adancime de taiere

32. Opritor pentru limitare adancime de taiere

33. Siguranta impotriva rasturnarii

34. Bolt de siguranta

35. Surub de ajustare (90°)

35a. Piulité de siguranta (90°)

36. Surub de ajustare (45°)

36a. Contrapiulita (45°)

37. Surub cu flansa

38. Flansa exterioara

39. Flansa interioara

40. Surub cu crestatura in cruce aparatoare laser

41. Surub cu crestatura in cruce adaos de masa

42. Maner de transport

43. Lumina de lucru LED (nu este afisata)
(se aplica numai la numarul de articol: 59012159953)

3 Pachet de livrare (fig. 1, 2)

Poz. Numar Denumire

8. 1x Panza de ferastrau (24 dinti)
8. 1x Panza de ferastrau* (48 dinti)
25. 1x Dispozitiv de strangere
30. 1x Sac de colectare aschii
C. 1x Cheie imbus, 6 mm
D. 1x Cheie imbus, 3 mm
1x Ferastrau pentru retezare, ferastrdu-joa-
gar si pentru imbinari de colt
1x Manual de utilizare

* = nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de livrare!

4  Utilizarea conforma cu destinatia

Ferastraul serveste exclusiv la retezarea de lemn si plas-
tic, corespunzator marimii masinii. Ferastraul nu este
adecvat pentru taierea lemnului de foc.

sgpch

/\ AVERTIZARE

Nu utilizati produsul pentru taierea altor materiale decat
cele descrise in manualul de utilizare.

/\ AVERTIZARE

Panza de ferastrau din pachetul de livrare este destina-
ta exclusiv taierii de lemn! Nu utilizati pentru taierea
lemnului de foc!

Se vor utiliza numai panze de ferastrau adecvate pentru
produs. Este interzisa utilizarea de discuri de separare de
tot felul.

Produsul se va utiliza numai conform destinatiei. Orice al-
ta utilizare in afara de aceasta nu este conforma cu utili-
zarea prevazuta. Pentru pagubele materiale si vatamarile
de orice fel rezultate pe cale de consecinta raspunde utili-
zatorul si nu producétorul.

Din utilizarea conforma cu destinatia face parte si respec-
tarea indicatiilor de securitate, precum si a manualului de
montaj si a indicatiilor de operare din manualul de utiliza-
re.

Persoanele care opereaza si intretin produsul trebuie sa
fie familiarizate cu acesta si informate cu privire la posibi-
lele pericole.

Modificarile aduse produsului exclud complet orice res-
ponsabilitate din partea producatorului si orice daune re-
zultate.

Produsul poate fi utilizat numai cu piese si accesorii origi-
nale ale producatorului.

Prescriptiile de securitate, de lucru si de intretinere curen-
ta emise de producator, precum si dimensiunile indicate
in Date tehnice trebuie sa fie respectate.

in pofida utilizarii conforme cu destinatia nu pot fi exclusi
complet anumiti factori de riscuri neclasificate. Conditio-
nat de constructia si de structura produsului pot aparea
urmatoarele situatii:

+ Atingerea panzei de ferastrau in zona neacoperita de
taiere cu ferastraul.

Interventia in panza de ferastrau in functiune (vatama-
re prin taiere).

Recul de pe piese si parti ale piesei.

Ruperea panzei de ferastrau.

Aruncarea prin centrifugare a componentelor din car-
burd metalica defectuoase ale panzei de ferastrau.

Vatamarea auzului in caz de neutilizare a castilor anti-
acustice necesare.

Emisii de praf de lemn vatamatoare pentru sanatate in
caz de utilizare in incaperi inchise.

Va rugam sa aveti in vedere ca produsele noastre nu au
fost construite avand ca destinatie exploatarea profesio-
nala sau industriala. Nu preluam garantia daca produsul
este utilizat in regim profesional sau industrial, precum si
la activitati la fel de solicitante.




Explicitarea cuvintelor de
semnalizare din manualul de utilizare

A PERICOL

Cuvant de semnalizare pentru a indica o situ-
atie periculoasa iminenta care, daca nu este
evitata, va avea ca rezultat decesul sau vata-
marea grava.

/\ AVERTIZARE

Cuvant de semnalizare pentru a indica o situ-
atie potential periculoasa care, daca nu este
evitata, ar putea avea ca rezultat decesul sau
vatamarea grava.

/A PRECAUTIE

Cuvant de semnalizare pentru a indica o situ-
atie potential periculoasa care, daca nu este
evitata, ar putea avea ca rezultat vatamari mi-
nore sau moderate.

Cuvant de semnalizare pentru a indica o situ-
atie potential periculoasa care, daca nu este
evitata, ar putea avea drept rezultat daune
materiale la produs sau la proprietate/pose-
sie.

5 Indicatii de securitate
Indicatii de securitate generale pentru scule electrice

/A\ AVERTIZARE

Cititi toate indicatiile de securitate, instructiu-

2) Siguranta electrica

a) Fisa de conectare a sculei electrice trebuie sa se
potriveasca in priza. Figsa nu trebuie in niciun caz
modificata. Nu utilizati nicio fisa a adaptorului im-
preuna cu sculele electrice cu pamantare de pro-
tectie. Fisele nemodificate si prizele potrivite diminu-
eaza riscul unui electrosoc.

b) Evitati contactul corporal cu suprafetele impaman-
tate cum ar fi fevile, sistemele de incalzire, plitele
si frigiderele. Exista un risc crescut de electrocutare
daca corpul va este pamantat.

c) Mentineti sculele electrice la distanta de ploaie
sau umezeala. Patrunderea apei intr-o scula electrica
creste riscul de electrocutare.

d) Nu folositi in alte scopuri cablul de racordare pen-
tru a purta, acrosa scula electrica sau pentru a
scoate figa din priza. Tineti cablul de racordare la
departare de caldura, ulei, muchii ascutite sau pie-
se mobile. Cablurile de racordare deteriorate sau in-
calcite cresc riscul de electrocutare.

e) Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber, utili-
zati numai cabluri prelungitoare care sunt adecva-
te si pentru zona exterioara. Utilizarea unui cablu
prelungitor adecvat pentru zona exterioara diminuea-
za riscul de electrocutare.

f) Daca utilizarea sculei electrice intr-o zona cu umi-
ditate nu poate fi evitata, utilizati un comutator de
protectie pentru curenti vagabonzi. Utilizarea unui
comutator de protectie pentru curenti vagabonzi dimi-
nueaza riscul de electrocutare.

3) Siguranta persoanelor

a) Fiti atenti la ceea ce faceti si lucrati rational cu o
sculd electrica. Nu utilizati scula electrica daca
sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoo-
lului sau medicamentelor. Un moment de neatentie
la utilizarea sculei electrice poate provoca cele mai
serioase vatamari.

nile, ilustratiile si datele tehnice, cu care este b) Purtati intotdeauna echipament personal de pro-
prevazuta aceasta scula electrica. tectie si ochelari de protectie. Purtarea echipamen-
Deficientele la respectarea urmatoarelor instructiuni pot tlui p(_arsAon?I ,de. protectie Jprecum masca |[\1potrlva
provoca electrocutarea, incendiul si/sau vatamari grele prafului, incdltdmintea deAS|guran§a rgmsterjnta !a alu-
’ : necare, casca de protectie sau castile antifonice, in
Pastrati toate indicatiile de securitate si instructiunile functie de tipul si utilizarea sculei electrice diminueazé

pentru utilizarea viitoare. riscul de vatamari.
Notiunea ,scula electrica“, utilizata in indicatjile de securi- c) Evitati o punere in functiune involuntara. Asigu-
tate, face referire la sculele electrice actionate prin retea rati-va ca scu_la electrica este oprita inainte de co-
(cu cablu de retea) sau la sculele electrice actionate prin nectarea la alimentarea cu curent si/sau la acumu-
acumulatori (f&ré cablu de retea). lator, preluarea sau transportarea acesteia. Daca
la cararea sculei electrice aveti degetul pe comutator
1) Siguranta locului de munca sau daca conectati scula electrica in pozitia pornit la
L . L. A A alimentarea electrica, acest lucru poate cauza acci-

a) Mentineti locul de munca curat si bine iluminat. dente.

Dezordinea si zonele de lucru neluminate pot cauza
accidente. d

b) Nu lucrati cu scula electrica in medii cu pericol de
explozie in care se gasesc lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile. Sculele electrice produc scantei ca-
re pot sa aprinda pulberile sau vaporii. €
c) Tineti la distanta copiii si alte persoane in timpul
utilizarii sculei electrice. In cazul devierii puteti pier-
de controlul asupra sculei electrice.

Inlaturati sculele electrice sau cheia pentru su-
ruburi inainte de a cupla scula electrica. O unealta
sau cheie care se afla in partea rotativa a sculei elec-
trice poate cauza vatamari.

Evitati o pozitie anormala a corpului. Asigurati-va
o pozitie stabila si mentineti in permanenta echili-
brul. Astfel puteti controla mai bine scula electrica in
situatii neasteptate.
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f)

9)

h)

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbra-
caminte larga sau bijuterii. Mentineti la distanta
parul si imbriacamintea de piesele mobile. Imbraca-
mintea larga, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de
piesele mobile.

Daca pot fi montate dispozitive de aspirare si de
captare a prafului, acestea se vor racorda si utiliza
corect. Utilizarea unei aspirari a prafului poate dimi-
nua pericolele determinate de praf.

Nu va bazati pe o falsa siguranta si nu incalcati re-
gulamentele de siguranta pentru scule electrice,
chiar daca sunteti familiarizat cu scula electrica
dupa multiple utilizari. Actionarea neglijenta poate
conduce in interval de fractiuni de secunde la vata-
mari grave.

4) Utilizarea si manipularea sculei
electrice

a)

b)

<)

d)

e)

f)

9)

h)

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati scula
electrica adecvata pentru lucrul dumneavoastra.
Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai sigur
in domeniul de putere indicat.

Nu utilizati scule electrice cu comutator defect. O
scula electrica care nu mai poate fi pornita sau oprita
este periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/ sau indepartati un acu-
mulator detasabil inainte de a efectua setari ale a-
paratului, de a schimba piesele sculei de lucru sau
de a depune scula electrica in afara zonei de lu-
cru. Aceasta masura de precautie previne pornirea in-
voluntara a sculei electrice.

Pastrati sculele electrice neutilizate in afara razei
de actiune a copiilor. Nu permiteti utilizarea sculei
electrice de nicio persoana care nu este familiari-
zata cu acesta sau care nu a citit aceste instructi-
uni. Sculele electrice sunt periculoase daca sunt utili-
zate de catre persoane neexperimentate.

Intretineti sculele electrice si unealta de lucru cu
atentie. Controlati daca componentele mobile
functioneaza ireprosabil si daca nu prind, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate, daca functiona-
rea sculei electrice este afectata. Dispuneti repara-
rea pieselor deteriorate inainte de utilizarea sculei
electrice. Multe accidente sunt cauzate de sculele
electrice prost intretinute.

Mentineti sculele de taiere ascutite si curate. Scu-
lele de taiere ingrijite cu atentie si avand muchii de ta-
iere ascutite se intepenesc mai putin si sunt usor de
dirijat.

Utilizati scula electrica, unealta de lucru, sculele
de lucru etc. corespunzator acestor instructiuni.
Totodata luati in considerare conditiile de lucru si
activitatea de executat. Utilizarea de scule electrice
pentru alte aplicatii decat cele prevazute poate sa
conduca la situatii periculoase.

Pastrati manerele si suprafetele manerului uscate,
curate, fara urme de ulei si unsoare. Manerele si
suprafetele manerului alunecoase nu permit o operare
sigura si controlul sculei electrice in situatii nepreva-
zute.

sgpch

5) Service
a) Dispuneti repararea sculei dumneavoastra electri-

5.1

ce numai de céatre personal de specialitate calificat
si numai cu piese de schimb originale. Astfel va
asigurati ca este pastrata siguranta sculei electrice.

Indicatii de securitate pentru
ferastraiele de debitat oblic busteni

a) Ferastraiele de debitat oblic busteni sunt prevazu-

b

d

e

f)

g

-

=

-

-

te pentru debitarea lemnului si a materialelor lem-
noase, acestea nu pot fi utilizate pentru debitarea
materialelor din fier ca tije, bare, suruburi etc. Pra-
ful abraziv conduce la blocarea pieselor mobile, cum
ar fi capota de protectie inferioard. Scanteile rezultate
la taiere ard capota de protectie inferioara, placa de
alimentare si alte piese din plastic.

Fixati piesa cu crivale de dulgher dupa posibilita-
te. Daca tineti piesa strans cu mana, trebuie ca
mana dumneavoastra sa fie tinuta intotdeauna la
distanta de 100 mm de fiecare parte a panzei de
ferastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru taie-
rea de piese, care sunt prea mici, pentru a le putea
prinde sau tine cu mana. Dacd mana dumneavoas-
tra este prea aproape de panza de ferastrau, exista
un risc ridicat de vatamare datoritd contactului cu pan-
za de ferastrau.

Piesa trebuie sa fie imobila si sau prinsa strans
sau presata intre opritor si masa. Nu impingeti
piesa in panza de ferastrau si nu taiati niciodata
cu mana libera. Piesele desfacute sau mobile ar pu-
tea fi aruncate in exterior cu viteza mare si ar putea
conduce la vatamari.

impingeti ferastréul prin piesa. Evitati tragerea fe-
rastraului prin piesa. Pentru o taietura ridicati ca-
pul ferastraului si trageti-l peste piesa, fara a taia.
Apoi porniti motorul, rabatati capul ferastraului in
jos si apasati ferastraul prin piesa. In cazul taierii
trase exista pericolul ca panza de fierastrau sa urce
pe piesa si unitatea panzei ferastraului este centrifu-
gata fortat n sens opus operatorului/.

Nu incrucisati niciodatd méana peste linia de taiere
prevazutd, nici in fata nici in spatele panzei de fe-
rastrau. Sprijinirea piesei ,,cu mainile incrucisate”,
adica tinerea piesei in dreapta langa panza de feras-
trau cu mana stanga sau invers, este foarte periculoa-
sa.

in cazul panzei de ferdstriu rotative nu prindeti
din spatele opritorului. Respectati intotdeauna o
distanta de sigurantd de 100 mm dintre méana si
panza de ferastrau rotativa (este valabil pe ambele
parti ale panzei de ferastrau, de exemplu la inde-
partarea deseurilor de lemn). Apropierea panzei de
ferastrau rotative de mana dumneavoastra nu este
probabil detectabila si puteti fi vatamat grav.

Verificati piesa inaintea taierii. Daca piesa este in-
doita sau deformata, tensionati cu partea curbata
in exterior pana la opritor. Asigurati-va intotdeau-
na ca de-a lungul liniei de taiere nu exista nicio
fanta intre piesa, opritor si masa. Piesele indoite
sau deformate se pot rasuci si reloca si pot cauza o
prindere a panzei de ferastrau rotative in cazul taierii.
Nu este permis sa existe cuie sau corpuri straine in
piesa de lucru.
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h) Utilizati ferastraul numai daca masa nu prezinta

i)

)

scule, deseuri de lemn etc; pe masa este permisa
numai prezenta piesei de lucru. Deseurile mici, bu-
catile de lemn desfacute sau alte obiecte care vin in
contact cu panza rotativa pot fi centrifugate la distanta
cu viteza mare.

Taiati de fiecare datd numai o piesa. Piesele stivuite
multiplu nu se pot tensiona sau fixa adecvat si pot ca-
uza sau deplasa o prindere a panzei la debitare.

Aveti grija ca ferastraul de debitat busteni oblic sa
stea pe o suprafata de lucru plana, stabila inaintea
utilizarii. O suprafata pana si stabild reduce pericolul
ca ferastraul de debitat oblic busteni sa devina insta-
bil.

k) Planificati-va munca. Fiti atenti la fiecare repozitio-

)

nare a inclinatiei panzei de ferastrau ca opritorul
reglabil sa fie reglat corect si piesa sa se sprijine
fara a veni in contact cu capota de protectie. Fara
a porni masina si fara piesa pe masa trebuie simulata
o miscare de taiere completd a panzei de ferastrau,
pentru a asigura ca nu se ajunge la piedici sau la peri-
colul taierii la opritor.

Auveti grija la piesele de prelucrat care sunt mai la-
te sau mai lungi decat partea superioara a mesei,
pentru o sprijinire adecvat, de exemplu prin pre-
lungiri ale mesei sau capre de ferastrau. Piese care
sunt mai lungi sau mai late decat masa ferastraului de
debitat oblic busteni, se pot rasturna, daca nu sunt
sprijinite strans. Daca o bucata de lemn taiata sau pie-
sa se rastoarna, capota inferioara de protectie se poa-
te ridica sau este centrifugata la distanta necontrolat
de panza rotativa.

m) Nu cooptati nicio alta persoana ca inlocuitor pen-

tru o prelungire a mesei sau pentru sprijin supli-
mentar. Un sprijin instabil al piesei poate conduce la
prinderea panzei. De asemenea, piesa se poate de-
plasa in timpul taierii si dumneavoastra si ajutorul sun-
teti trasi in panza rotativa.

n) Bucata tdiata nu este permis sa fie presata contra

panzei de ferastrau rotative. Daca este putin loc, de
ex. la utilizarea de opritoare longitudinale bucata taia-
ta se poate impana cu panza si este aruncata la dis-
tanta fortat.

o) Utilizati intotdeauna o crivala de dulgher sau un

dispozitiv adecvat pentru a sprijini regulamentar
material rotund ca bare si tevi. Barele se inclina la
taiere pentru rostogolire, prin aceasta panza ,increme-
neste” si piesa poate fi trasd cu mana dumneavoastra
in panza.

p) Nu lasati panza sa atinga turatia completa, inainte

de a taia piesa. Acest lucru reduce riscul ca piesa sa
fie aruncata.

q) Daca piesa este prinsa sau panza se blocheaza,

deconectati ferastraul de debitat oblic busteni. As-
teptati pana cand toate piesele mobile au fost
oprite, trageti fisa de retea si/sau scoateti acumu-
latorul. indepérta;i in continuare materialul prins.
Daca in cazul unei astfel de blocari se taie mai depar-
te, se poate ajunge la pierderea controlului sau la de-
teriorari ale ferastraului de debitat oblic busteni.

)

5.2

Nu eliberati comutatorul dupa finalizarea taierii, ti-
neti capul de tadiere cu ferastraul jos si asteptati
oprirea panzei, inainte sa indepartati bucata taiata.
Este foarte periculos sa ajungeti cu mana in apropie-
rea panzei plecate.

Tineti manerul bine strans, daca executati o debi-
tare incompletd cu ferastraul sau daca eliberati
butonul, inainte sa atinga capul de taiere cu feras-
traul pozitia sa inferioara. Prin actiunea de franare a
ferastraului, capul de taiere cu ferastraul poate fi tras
brusc in jos, ceea ce conduce la un risc de vatamare.

Indicatii de securitate pentru
manevrarea panzelor de ferastrau

impiedicati o eliberare necontrolatd a agregatului fe-
rastrau in pozitia finala inferioara.

Nu utilizati panze de ferastrau deteriorate sau defor-
mate.

Nu utilizati panze de ferastrau cu fisuri. Scoateti din uz
panzele de ferastrau fisurate. O revizie nu este admi-
sibila.

Nu utilizati panze de ferastrau fabricate din otel rapid.

Controlati starea panzelor de ferastrau inainte de a
utiliza ferastraul.

Utilizati exclusiv panzele de ferastrau, care sunt adec-
vate pentru materialul care trebuie taiat.

Utilizati numai panzele de ferdstrau puse la dispozitie
de producator.

Panzele de ferastrau trebuie sa corespundda EN
847-1, daca sunt prevazute pentru prelucrarea lemnu-
lui sau a materialelor asemanatoare.

Nu utilizati panze de ferastrau din otel rapid inalt aliat
(HSS).

Utilizati numai panze de ferastrau a caror turatie maxi-
ma admisa nu este mai mica decét turatia maxima a
arborelui ferastraului si care sunt adecvate pentru ma-
terialul care se taie.

Acordati atentie sensului de rotatie al panzei de feras-
trau.

Folositi panze de ferastrau numai daca stapaniti ma-
nevrarea acestora.

Acordati atentie turatiei maxime. Este interzisa depa-
sirea turatiei maxime indicatd pe panza de ferastrau.
Daca este indicat, respectati domeniul de turatii.
Curatati suprafetele de tensionare de murdarie, un-
soare, ulei si apa.

Nu utilizati inele sau bucse de reductie libere pentru
micsorarea alezajelor la panzele de ferastrau.

Aveti in vedere ca inelele de reductie fixate pentru asi-

gurarea panzei de ferdstrau sa aiba acelasi diametru
si cel putin 1/3 din diametrul de taiere.

Asigurati-va ca inelele de reductie fixate sa fie parale-
le intre ele.

Manevrati cu precautie panzele de ferastrau. Pastrati-
le cel mai bine Tn ambalajul original sau in recipiente
speciale. Purtati manusi de protectie pentru a imbuna-
tati prinderea si pentru a micsora in continuare perico-
lul de vatamare.




Tnainte de utilizarea panzelor de ferastrau, asigurati-
va ca toate dispozitivele de protectie sunt fixate n
conformitate cu prescriptiile.

Tnainte de utilizare, asigurati-va c& panza de ferastréu
utilizata de dumneavoastra corespunde cerintelor teh-
nice ale acestui ferastrau si este fixata in conformitate
cu prescriptiile.

Folositi panza de ferastrau din pachetul de livrare nu-
mai pentru lucrari de taiere in lemn, niciodata pentru
prelucrarea metalelor.

Utilizati numai o panza de ferastrau cu un diametru
corespunzator datelor de pe ferastrau.

Utilizati suport de piesa suplimentar, daca acest lucru
este necesar pentru stabilitatea piesei.

Prelungirile suportului piesei trebuie sa fie fixate si uti-
lizate intotdeauna in timpul lucrului.

inlocuiti adaosul de masé uzat!

Evitati supraincalzirea dintilor ferastraului.

n cazul taierii materialelor plastice cu ferdstraul, evi-
tati ca materialul plastic sa se topeasca.

Utilizati panzele de ferastrau corecte pentru materialul
de prelucrat. Tnlocuiti la timp panzele de ferastrau de-
teriorate sau uzate.

Daca péanza de ferastrau se supraincalzeste, opriti
masina. Lasati mai intai panza de ferastréu sa se ra-
ceasca, inainte de a lucra din nou cu aparatul.

Utilizati numai panzele de ferastrau care sunt evaluate
la aceeasi turatie sau mai mare decat turatia indicata
pe scula electrica.

Asigurati intotdeauna stabilitatea si siguranta ferastra-
ului.

5.3 Radiatie laser
Atentie: Radiatie laser
Nu priviti in fascicul
Clasa laser 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Protejati-va pe dumneavoastra si mediul inconjurator
impotriva pericolelor de accidentare prin masuri de
precautie adecvate!

< Nu priviti direct in fasciculul laser cu ochii neprotejati.

« Nu priviti niciodata direct in traseul fasciculului.

* Nu orientati niciodata fasciculul laser spre suprafete

reflectorizante si spre persoane sau animale. Si un
fascicul laser cu putere redusa poate provoca vata-

» Daca nu utilizati produsul timp mai indelungat, trebuie
sa fie indepartate bateriile.

 Laserul nu trebuie Tnlocuit cu un laser de alt tip.

« Executarea reparatiilor la laser este permisa numai
producatorului laserului sau unui reprezentant autori-
zat.

6 Despachetare

/\ AVERTIZARE

Produsul si materialele de ambalare nu sunt jucarii
pentru copii!

Copiii nu au voie sa se joace cu sacii din plastic, fo-
liile si piesele mici! Exista pericol de inghitire si su-
focare!

» Deschideti ambalajul si scoateti cu precautie produsul.
Tnlaturati materialul de ambalat, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca pachetul de livrare este complet.
Verificati daca produsul si accesoriile prezinta deteri-
orari de la transport. Eventualele prejudicii trebuie
semnalate companiei de transport, prin care a fost li-
vrat produsul. Reclamatiile ulterioare nu sunt admise.
Daca este posibil, pastrati ambalajul pana la expirarea
perioadei de garantie.

Tnainte de exploatare, familiarizati-va cu produsul prin
intermediul manualului de utilizare.

in cazul accesoriilor, precum si a pieselor de uzura si
de schimb, utilizati numai piese originale. Piesele de
schimb se gasesc la reprezentantul comercial.

n caz de comenzi, indicati numarul articolului, precum
si tipul si anul fabricatiei produsului.

7 Date tehnice

Motorul de curent alternativ 220- 240 V~/

50 Hz
Putere nominala S1 1700 Watt
Regim de functionare S6 25%* 2000 W
Turatia de mers in gol n, 4700 min”'

Panza de ferastrau din 2216 x 2 30 x 2,8 mm

carburi metalice

Numarul de dinti 24/48*
Latimea maxima a dintilor 3 mm
panzei de ferastrau

Domeniul de rabatare -45° [ 0°/ +45°

Taiere pentru imbinari de
colt

0° pana la 45° spre stanga

mairi la ochi. Latimea de taiere la 0° 340 x 65 mm
A PRECAUTlE Latimea de taiere la 45° 240 x 65 mm
- - N Latimea de taiere la 2 x 45° 240 x 38 mm
Daca se executa alte etape procedurale decat (taiere pentru Imbinari
cele indicate aici se poate produce o expune- duble de colt)
re periculoasa la radiatii. Clasa de protectie W&
* Nu deschideti niciodatda modulul laser. Se poate pro- Masa aprox. 12,0 kg
duce o expunere neasteptata la radiatii.
Clasa laser 2
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Lungimea de unda laser 650 nm

Puterea laserului <1 mwW

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

* = nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de livrare!
Regim de functionare S6

Regim de functionare periodic neintrerupt. Regimul de
functionare se compune dintr-un timp de pornire, un timp
cu solicitare constanta si dintr-un timp de mers in gol. Du-
rata ciclului de operatie este de 10 min, durata de conec-
tare relativa este 25% din durata ciclului de operatie.
Piesa trebuie sa aiba o inaltime minima de 3 mm si o
latime de 10 mm. Aveti in vedere ca piesa sa fie intot-
deauna asigurata cu dispozitivul de strangere.

Valorile caracteristice de zgomot

/\ AVERTIZARE

Zgomotul poate avea efecte agravante asupra sanatatji
dumneavoastra. Daca zgomotul generat de masina de-
paseste 85 dB, va rugam ca dvs. si persoanele aflate in
apropiere sa purtati casti antifonice adecvate.

Valorile de zgomot si de vibratie au fost determinate co-
respunzator EN 62841-1.

Nivelul presiunii acustice L, 96,5 dB
Incertitudinea K, 3dB
Nivelul puterii acustice L, 109,5 dB
Incertitudinea K, 3dB

Valorile indicate ale emisiilor de zgomot trebuie sa fi fost
masurate conform unui procedeu de verificare standardi-
zat si pot fi utilizate pentru compararea unei scule electri-
ce cu alta.

Valorile indicate ale emisiilor de zgomot pot fi utilizate de
asemenea si pentru o estimare a solicitarii.

/\ AVERTIZARE

Emisiile de zgomot pot diferi de valorile indi-
cate in timpul utilizarii efective a sculei elec-
trice, in functie de tipul si modul in care scula
electrica este utilizata, in special, ce tip de
piesa de lucru este prelucrata.

Incercati s& mentineti solicitarea cat mai redusa posibil.
Masuri exemplificative: limitarea timpului de lucru. Toto-
data, se vor lua in considerare componentele ciclului de
exploatare (de ex. timpii in care scula electrica este de-
conectata si in care este conectatd, insa functioneaza
fara sarcind).

8 Inainte de punerea in functiune
(fig. 3)

1. Scoateti complet siguranta impotriva rasturnérii prein-
stalata (33) de pe partea inferioara a ferastraului si re-
asigurati cu ajutorul cheii hexagonale imbus (D).

2. Produsul trebuie instalat intr-o pozitie stabild. Fixati
produsul pe un banc de lucru, un cadru inferior sau
ceva asemanator. Introduceti cele 4 suruburi (nu sunt
incluse in pachetul de livrare) in orificiile de la masa
ferastraului fixa (19). Strangeti ferm suruburile.

3. Reglati surubul de ajustare (15) la nivelul placii mesei
pentru a evita bascularea produsului.

Tnainte de punerea in functiune trebuie montate toate
capacele si dispozitivele de siguranta in conformitate
cu prescriptiile.

Panza de ferastrau trebuie sa aiba libertate de misca-
re deplina.

in cazul lemnului prelucrat anterior, acordati atentie
corpurilor straine, ca de ex. cuie sau suruburi etc.

Tnainte de a actiona comutatorul de pornire/oprire, asi-
gurati-va ca panza de ferastrau este montata corect si
piesele mobile functioneaza mecanic usor.

inainte de racordarea produsului, convingeti-va ca da-
tele de pe placuta de fabricatie coincid cu datele rete-
lei.

8.1 Verificarea dispozitivului de
siguranta a protectiei panzei de
ferastrau (7) (fig. 4)

Protectia panzei de ferastrau protejeaza impotriva atinge-

rii accidentale a panzei de ferastrau si impotriva aschiilor

care zboara in jur.

Verificati functia.

Pentru aceasta rabatati ferastraul in jos:

* Protectia panzei de ferastrau trebuie sa elibereze pan-
za de ferastrau la rabatarea in jos fara a atinge alte
piese.

+ La rabatarea in sus a ferastraului in pozitia de iesire

protectia panzei de ferastrau trebuie sa acopere auto-
mat panza de ferastrau.

9  Montajul

9.1 Asamblarea produsului
(fig. 1,2, 5, 6)

1. Desfaceti masa rotativa (18) prin rotirea manerului
(14) in sens antiorar.

2. Actionati maneta de blocare (14a) pentru a elibera
blocarea.

3. Reglati masa rotativa (18) la unghiul dorit cu manerul
(14).

4. Eliberati maneta de blocare (14a) pentru a rebloca
blocarea.

5. Strangeti din nou ferm manerul (14) prin rotirea in
sens orar pentru a fixa masa rotativa.

6. Fixati surubul de reglare (15) de masa* pentru a secu-
riza produsul impotriva rasturnarii.

7. Prin apasarea usoara in jos a capului de taiere cu fe-
rastraul (6) si extragerea concomitentd a boltului de
siguranta (34) din suportul de montaj, ferastraul este
deblocat din pozitia inferioara.

8. Rotiti boltul de siguranta (34) cu 90 de grade si fixati-l
n pozitie deblocata.

9. Rabatati capul de taiere cu ferastraul (6) in sus.

10. Dispozitivele de strangere (25) pot fi fixate atat in
stanga céat si in dreapta pe masa fixa a ferastraului
(19). Introduceti un dispozitiv de strangere (25) in orifi-
ciul prevazut in partea din spate a sinei opritoare (12)
si fixati-l cu surubul de blocare (25c).
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Pentru taieri mai mici de 0°- 45°, dispozitivul de stran-
gere (25) trebuie montat numai pe o parte (dreapta)
(consultati Fig. 11-12).

11. Capul de taiere cu ferastraul (6) poate fi inclinat spre
stanga la max. 45° prin desfacerea surubului de blo-
care (24).

12. Suporturile pentru piesa (21) trebuie fixate si utilizate
intotdeauna in timpul lucrului.
Reglati raza de lucru doritd, slabind surubul de bloca-
re (20). Apoi strangeti din nou ferm surubul de blocare
(20).

* = nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de livrare!

9.2  Sacul de colectare a aschiilor (30)
(fig. 1, 24)

Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a aschiilor
(30) pentru aschii. Comprimati bratele inelului de metal de
la sacul de colectare a aschiilor (30) si fixati-I la orificiul de
evacuare din zona motorului. Sacul de colectare a aschii-
lor (30) poate fi golit prin intermediul fermoarului de pe
partea inferioara.

9.21 Racordul la un sistem de aspirare a

prafului extern

1. Racordati furtunul de aspirare la instalatia de aspirare
a prafului.

2. Dispozitivul de aspirare a prafului trebuie sa fie adec-
vat pentru materialul de prelucrat.

3. Pentru aspirarea pulberilor deosebit de nocive pentru
sanatate sau cancerigene utilizati un dispozitiv de as-
pirare special.

9.3  Ajustarea fina a opritorului pentru
taietura de retezare 90° (fig. 1, 7)

Unealta necesara:

* Cheie imbus 6mm (C)

« Coltar opritor 90° (A)*

 Surubelnita in cruce®

» Cheie fixa de 13 mm*
* = Nu este inclus in pachetul de livrare!

1. Coborati capul de taiere cu ferastraul (6) si fixati-l cu
boltul de siguranta (34).

2. Slabiti surubul de blocare (24).

3. Pozitionati coltarul opritor 90° (A) intre panza de fe-
rastrau (8) si masa rotativa (18).

4. Desfaceti piulita de siguranta (35a).

5. Repozitionati surubul de ajustare (35) pana cand un-

ghiul dintre panza de ferastrau (8) si masa rotativa
(18) este de 90°.

6. Strangeti din nou piulita de siguranta (35a).

7. Verificati apoi pozitia unitatii de indicare a unghiului.
Daca este necesar, desfaceti acul indicator (16) cu
surubelnita in cruce, fixati in pozitia 0° a scalei (17) si
strangeti din nou ferm.

sgpch

9.4  Ajustarea fina a opritorului pentru
taierea de imbinare pe colt 45°
(fig. 1, 8)
Unealta necesara:
« Coltar opritor 45° (B)*
» Cheie fixa de 13 mm*
+ Surubelnita in cruce®
* = nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de livrare!

1. Coboréti capul de taiere cu ferastraul (6) si fixati-l cu
boltul de siguranta (34).

2. Fixati masa rotativa (18) in pozitia 0°.

Sina opritoare mobila trebuie fixatd pentru imbinari de
colt (capul inclinat de taiere cu ferastraul) in pozitia ex-
terioara (partea stanga).

3. Desfaceti surubul de blocare (23) al sinelor opritoare
mobile (11) si impingeti sinele opritoare mobile (11)
spre exterior si asezati coltarul opritor 45° (B) intre
panza de ferastrau (8) si masa rotativa (18).

4. Sinele opritoare mobile (11) trebuie sa fie blocate, ast-
fel incat distanta dintre sinele opritoare (11) si panza
de ferastrau (8) sa fie minimum 8 mm.

5. Sina opritoare mobila (11) trebuie fixata in pozitia inte-
rioara (partea dreapta).

6. Tnainte de taiere verificati s nu existe posibilitatea u-
nei coliziuni intre sinele opritoare mobile (11) si panza
de ferastrau (8).

7. Desfaceti surubul de blocare (24) si cu méanerul (14)
inclinati capul de tdiere cu ferastraul (6) la 45° spre
stanga.

8. Pozitionati coltarul opritor 45° (B) intre panza de fe-
rastrau (6) si masa rotativa (18).

9. Desfaceti contrapiulita (36a) si repozitionati surubul de
ajustare (36) pana cand unghiul dintre panza de feras-
trau (8) si masa rotativa (18) are exact 45°.

10. Strangeti din nou contrapiulita (36a).

11. Verificati apoi pozitia unitatii de indicare a unghiului.
Daca este necesar, desfaceti acul indicator (16) cu
surubelnita in cruce, fixati in pozitia 45° a scalei (17)
si strangeti din nou ferm.

10 Operarea

10.1 Operarea dispozitivului de
strangere (25) (fig. 1)

Prin surubul de blocare (25a) poate fi reglat dispozitivul

de strangere (25) pe naltime.

1. Coborati dispozitivul de strangere (25) pe piesa de lu-
cru.

2. Strangeti ferm surubul de blocare (25c).

3. Rotiti surubul zimtuit (25b) in sens orar pentru a tensi-
ona piesa de prelucrat.

4. Pentru a desface piesa de lucru, procedati in ordine
inversa.




10.2 Limitarea adancimii de taiere

(taierea canelurii) (fig. 1, 9)

/\ AVERTIZARE

Pericol de recul!

La finalizarea canelurilor, este important ca pe panza
de ferastrau sa nu se exercite presiune din lateral. In
caz contrar, capul de taiere cu ferastraul se poate ridica
brusc!

— Pentru finalizarea canelurilor, utilizati un dispozitiv
de strangere. Evitati sa aplicati presiune din lateral

10.5 Taietura de retezare 90° si masa

rotativa 0° (fig. 1, 11, 12)

La latimi de taiere pana la aprox. 100 mm functia de trac-

ti
$

une a ferastraului poate fi fixata in pozitia posterioara cu
urubul de blocare (28a). In aceasta pozitie, ferastraul

poate fi exploatat in regimul functional de retezare. Daca
latimea de taiere depaseste 100 mm, trebuie avut in ve-

d

ere ca surubul de blocare (28a) sa fie slabit si capul de

taiere cu ferastraul (6) mobil( Fig. 4).

pe capul de taiere cu ferastraul.

1.

Prin intermediul surubului (31) poate fi reglata progre-
siv adancimea de taiere. in acest scop desfaceti piuli-
ta zimtuita (31a) de la surub. Reglati adancimea de ta-
iere doritd prin Tnsurubarea sau desurubarea surubu-
lui (31). Strangeti apoi din nou ferm piulita zimtuita
(31a) de la surubul (31).

2. Verificati reglarea pe baza unei taieturi de proba.

10.3 Conectarea/ deconectarea

laserului (fig. 19)

Pornirea:

1.

Apasati o datd comutatorul de pornire/oprire a laseru-
lui (4). Pe piesa care se prelucreaza se proiecteaza o
linie laser care indica traseul de taiere exact.

Oprirea:

1.

Apasati din nou comutatorul de pornire/oprire a lase-
rului (4).

Pornire/Oprire a luminii de lucru cu LED-uri (43)

(Se aplicd numai la numarul de articol: 59012159953)

Apasati repetat comutatorul de pornire/oprire laser (4),
pentru a schimba intre laser (10) si lumina de lucru LED
(43):

apasati o data

LASER (10) PORNIT/LED (43) OPRIT

apasati de 2 ori

LASER (10) OPRIT/LED (43) PORNIT

apasati de 3 ori

LASER (10) PORNIT/LED (43) PORNIT

apasati de 4 ori

LASER (10) OPRIT/LED (43) OPRIT

10.4 Taiere in serie (fig. 1, 10)

Pentru taierile repetate cu aceeasi lungime poate fi raba-
tat opritorul in lungime (22). Puteti utiliza opritorul in lungi-
me (22) pe partea dreapta si pe partea stanga.

1.

Rabatati in sus opritorul in lungime (22).

2. Desfaceti surubul de blocare pentru suportul pentru

piesa (20).

3. Strangeti suportul pentru piesa (21).

Reglati dimensiunea doritd intre panza de ferastrau
(8) si opritorul in lungime (22).

5. Strangeti din nou ferm surubul de blocare pentru su-

portul pentru piesa (20).

6. Efectuati taierile, conform descrierilor de la 10.5, 10.6,
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10.7 si 10.8.

Sina opritoare mobila trebuie sa fie fixata pentru taieri
de retezare la 90° in pozitia interioara.

Indicatii pentru tensionare ferma:

* Nu prelucrati piesele de lucru, care sunt prea mici
pentru tensionare ferma.

Consolidati piesele de lucru care sunt foarte subtiri,
taindu-le cu ferastraul impreuna cu o sina suplimenta-
ra. Piesele de lucru care sunt foarte subtiri pot trepida
sau se pot rupe in timpul taierii

Desfaceti surubul de blocare (23) al sinei opritoare
mobile (11) si Tmpingeti sina opritoare mobila (11)
spre interior.

2. Sina opritoare mobila (11) trebuie sa fie blocata Tnain-

te de pozitia maxima interioara astfel incat distanta
dintre sina opritoare mobila (11) si panza de ferastrau
(8) sa fie de maximum 8 mm.

3. Tnainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea u-

nei coliziuni intre sina opritoare mobila (11) si panza
de ferastrau (8).

4. Strangeti din nou ferm surubul de blocare (23).
5. Aduceti capul de taiere cu ferastraul (6) in pozitia su-

perioara.

6. Tmpingeti spre Tnapoi capul de taiere cu ferastraul (6)

cu manerul (1) si, daca este cazul, fixati-l in aceasta
pozitie (in functie de latimea de taiere).

7. Asezati lemnul care trebuie taiat la sina opritoare (12)

si pe masa rotativa (18).

8. Fixati materialul cu dispozitivul de strangere (25) pe

masa fixa a ferastraului (19) pentru a impiedica depla-
sarea pe parcursul procesului de taiere.

9. Deblocati comutatorul de blocare (3) si apasati intre-

1

1

rupatorul de pornire/oprire (2) pentru a porni motorul.

0. Deplasati uniform si cu presiune usoara capul de taie-
re cu ferastraul (6) cu manerul (1) n jos, pana cand
panza de ferastrau (8) a debitat piesa de lucru in do-
ua.

-

. Dupa incheierea procesului de debitare, aduceti capul
de taiere cu ferastraul (6) din nou in pozitia de repaus
superioara si eliberati comutatorul de pornire/oprire

@).

Datorita arcului de readucere, produsul este aruncat au-
tomat in sus. Nu eliberati manerul dupa finalizarea taie-
rii, ci eliberati usor capul de taiere cu ferastraul si depla-
sati-l in sus, aplicand o usoara contrapresiune.




1

1

1

0.5.1 in cazul ghidajului de tractiune (28)
fixat (fig. 4)

Fixati functia de tractiune a ferastraului in pozitia pos-

terioara cu surubul de blocare pentru ghidajul de trac-

tiune (28a).

Deplasati uniform si cu presiune usoara capul de taie-

re cu ferastraul (6) cu méanerul (1) in jos, pana cand

panza de ferastrau (8) a debitat piesa de lucru in do-

ua.

0.5.2 in cazul ghidajului de tractiune (28)

nefixat

» Trageti complet spre fata capul de taiere cu ferastraul
(6). Coborati uniform si cu presiune usoara manerul
(1) complet n jos. Impingeti acum capul de téiere cu
ferastraul (6) lent si uniform complet in spate, pana
cand panza de ferastrau (8) a debitat piesa de lucru
complet.

0.6 Taietura de retezare 90° si masa
rotativa 0°-47° (fig. 1, 11, 13)

Cu ferastraul de retezat si pentru imbinari de colt se pot
executa taieturi oblice spre stanga si dreapta la 0°-47°.

Sina opritoare mobild trebuie sa fie fixatd pentru taieri
de retezare la 90° in pozitia interioara.

1.

Desfaceti surubul de blocare (23) al sinei opritoare
mobile (11) si impingeti sina opritoare mobila (11)
spre interior.

Sina opritoare mobild (11) trebuie sa fie blocata inain-
te de pozitia maxima interioara astfel incéat distanta
dintre sina opritoare mobila (11) si panza de ferastrau
(8) sa fie de maximum 8 mm.

Tnainte de téiere verificati s& nu existe posibilitatea u-
nei coliziuni intre sina opritoare mobild (11) si panza
de ferastrau (8).

Strangeti din nou ferm surubul de blocare (23).
Desfaceti masa rotativa (18) prin rotirea manerului
(14) in sens antiorar.

Actionati maneta de blocare (14a) pentru a elibera
blocarea.

Reglati masa rotativa (18) la unghiul dorit cu manerul
(14).

Eliberati maneta de blocare (14a) pentru a rebloca
blocarea.

Strangeti ferm manerul (14) prin rotirea in sens orar
pentru a fixa masa rotativa (18).

10. Fixati surubul de reglare (15) de masa* pentru a secu-

riza produsul impotriva rasturnarii.

11. Efectuati taietura conform descrierii din 10.5.

*

1

= nu este inclus n mod obligatoriu in pachetul de livrare!
0.7 Taiere pentru imbinari de colt 0°-
45° si masa rotativa 0°
(fig. 1, 11, 14)

Cu ferastraul se pot executa taieturi pentru imbinare de
colt spre stanga la 0° - 45° fata de suprafata de lucru.

ATENTIE

Pentru tdieturi pentru Tmbinare de colt (capul ferastrau-
lui inclinat) sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia
exterioara.

ATENTIE

Tn cazul tierilor pentru imbinari in unghi de 0°- 45°, dis-
pozitivul de strangere (dispozitivul de tensionare a pie-
sei) se va monta numai pe partea dreapta.

1. Desfaceti surubul de blocare (23) al sinelor opritoare
mobile (11) si impingeti sinele opritoare mobile (11)
spre exterior (partea stanga).

2. Sina opritoare mobila (11) trebuie sa fie blocata fnain-
te de pozitia maxima interioara astfel incat distanta
dintre sinele opritoare mobile (11) si panza de feras-
trau (8) sa fie de maximum 8 mm (partea dreapta).

3. Tnainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea u-
nei coliziuni intre sina opritoare mobild (11) si panza
de ferastrau (8).

4. Strangeti din nou ferm surubul de blocare (23).

5. Aduceti capul de taiere cu ferastraul (6) in pozitia su-
perioara.

6. Fixati masa rotativa (18) in pozitia 0°.

7. Desfaceti surubul de blocare (24) si inclinati cu mane-
rul (1) capul de taiere cu ferastraul (6) spre stanga,
pana cand indicatorul unghiular (27) indicd marimea
unghiulara dorita pe scala unghiulara (26).

8. Strangeti din nou ferm surubul de blocare (24).

9. Executati tdietura conform descrierii de 1a70.5.
10.8 Taiere pentru imbinari de colt 0°-
45° si masa rotativa 0°- 47°

(fig. 1, 11, 15)

Cu ferastraul se pot executa taieturi pentru imbinare de
colt spre stanga la 0°- 45° fata de suprafata de lucru si
concomitent la 0°- 47° fata de sina opritoare (taietura pen-
tru Tmbinari duble de colt).

Pentru taieturi pentru imbinare de colt (capul ferastrau-
lui inclinat) sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia
exterioara.

Tn cazul pivotarii unui ferastrau de retezare la 31,6° sila o
inclinare a agregatului de 33,9°, baretele triunghiulare cu
laturi egale si profilurile, cum ar fi profilurile de margine
pentru stucatura, pot fi taiate cu partea profilatd in jos
pentru imbinare cu oblicitate pe colt.

Acest lucru este deosebit de avantajos pentru profilurile
mari care depasesc inaltimea maxima de taiere atunci
cand sunt asezate normal.

De asemenea, problemele legate de prelucrarea colturi-
lor, care adesea nu este perpendiculard, sunt foarte usor
de rezolvat.

in cazul taierilor pentru imbinri in unghi de 0°- 45°, dis-
pozitivul de strangere (dispozitivul de tensionare a pie-
sei) se va monta numai pe partea dreapta.




Desfaceti surubul de blocare (23) al sinelor opritoare
mobile (11) si impingeti sinele opritoare mobile (11)
spre exterior.

2. Sina opritoare mobila (11) trebuie sa fie blocata tnain-

te de pozitia maxima interioara astfel incat distanta
dintre sina opritoare mobila (11) si panza de ferastrau
(8) sa fie de maximum 8 mm.

3. Tnainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea u-

nei coliziuni intre sina opritoare mobild (11) si panza
de ferastrau (8).

Strangeti din nou ferm surubul de blocare (23).

5. Aduceti capul de taiere cu ferastraul (6) in pozitia su-

perioara.

6. Desfaceti masa rotativa (18) prin rotirea manerului

(14) in sens antiorar.

7. Actionati maneta de blocare (14a) pentru a elibera

blocarea.

8. Utilizati manerul (14) pentru a regla masa rotativa (18)

la unghiul dorit (consultati 70.6).

9. Eliberati maneta de blocare (14a) pentru a rebloca

1

1

1
1

1
1

*

blocarea.

0. Strangeti ferm manerul (14) prin rotirea in sens orar
pentru a fixa masa rotativa (18).

. Fixati surubul de reglare (15) de masa* pentru a secu-
riza produsul impotriva rasturnarii.

-

2. Desfaceti surubul de blocare (24).

3. Inclinati spre stanga, la m&rimea unghiulara dorita, ca-
pul de taiere cu ferastraul (6) cu manerul (1).

4. Strangeti din nou ferm surubul de imobilizare (24).
5. Efectuati taietura conform descrierii din 70.5.
= nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de livrare!

11 intretinerea curenta

/\ AVERTIZARE

inainte de orice reglare, intretinere generala
sau revizie trageti fisa de retea!

11.1  Masuri generale de intretinere

curenta

« Feriti dispozitivele de protectie, fantele pentru aer si
carcasa motorului cat mai mult posibil de praf si mur-
darie. Frecati produsul cu o laveta curata® sau suflati
cu aer comprimat* la presiune scazuta. Va recoman-
dam sa curatati produsul imediat dupa fiecare utiliza-
re.

Gresati o data pe luna toate piesele mobile.

Curatati regulat produsul dupa fiecare folosire cu o la-
vetd umeda* si putin sdpun de lubrifiere. Nu folositi
agenti de curéatare sau solventi; acestia ar putea ataca
partile din plastic ale produsului. Aveti grija sa nu poa-
ta patrunda apa in interiorul produsului.

11.2 Schimbarea panzei de ferastrau (8)
(fig. 1, 16 - 18)

/\ AVERTIZARE

inainte de orice reglare, intretinere generala
sau revizie trageti fisa de retea!

Pentru schimbarea panzei de ferastrau, pur-
tati manusi de protectie! Pericol de vatamare!

Unealta necesara:
* Cheie imbus 6mm (C)
» Surubelnita in cruce*
* = Nu este inclus in pachetul de livrare!

1. Rabatati in sus capul de taiere cu ferastraul (6) si fi-
xati-I cu boltul de siguranta (34).

2. Desfaceti surubul de fixare (7a) al capacului cu o su-
rubelnita in cruce.

3. Rabatati protectia panzei de ferastrau (7) in sus, astfel
incét protectia panzei de ferastrau (7) sa fie peste su-
rubul cu flansa (37).

4. Asezati cheia imbus de 6mm (C) cu o mana pe suru-
bul cu flansa (37).

5. Apasati ferm blocatorul axului ferastraului (5) si rotiti
lent in sens orar surubul cu flansa (37). Dupa max. o
rotatie, blocatorul axului ferastraului (5) se inclichetea-
za.

6. Cu un efort putin mai mare desfaceti acum surubul cu
flansa (37) in sens orar.

7. Demontati complet surubul cu flansa (37) si detasati
flansa exterioara (38).

8. Detasati panza de ferastrau (8) de pe flansa interioara
(39) si extrageti-o spre in jos.

9. Curatati riguros surubul cu flansa (37), flansa exteri-
oara (38) si flansa interioara (39).

10. Montati in ordine inversa panza de ferastrau noua (8)
si strangeti ferm.

11. Rabatati protectia panzei de ferastrau (7) in sus, pana
cand protectia panzei de ferastrau (7) atarna peste
surubul de fixare (7a).

12. Strangeti din nou ferm surubul de fixare (7a).

inclinatia dintilor, cu alte cuvinte sensul de rotatie a
panzei de ferastrau trebuie sa coincida cu sensul sage-
tii de pe carcasa.

13. Tnainte de continuarea prelucrérii, verificati functionali-
tatea dispozitivelor de protectie (fig. 5).

Dupa fiecare schimbare a panzei de ferastrau verificati
daca panza de ferastrau ruleaza liber in adaosul de ma-

sa in pozitie verticald, precum si inclinat la 45°.
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Schimbarea si alinierea panzei de ferastrau trebuie

efectuata in conformitate cu prescriptiile.

11.3 Curatarea dispozitivului de
siguranta a protectiei panzei de
ferastrau (7) (fig. 1)

Verificati naintea fiecarei puneri in functiune protectia

panzei de ferastrau cu privire la impuritati.

indepértati aschiile vechi de taiere cu ferastraul precum si

aschiile de lemn cu ajutorul unei pensule sau a unei scule
similare adecvate.

Aveti in vedere functionarea mecanica usoara a etrierului
de ghidare (29).

11.4 Ajustarea laserului (10) (fig. 20)

La reglarea laserului, nu actionati in niciun
caz comutatorul de pornire/oprire. Pericol de
vatamare!

Daca laserul (10) nu mai indica linia de tdiere corecta,

acesta poate fi reajustat.

Unealta necesara:

 Surubelnita in cruce®

* = Nu este inclus in pachetul de livrare!

1. Deschideti in acest scop suruburile cu crestatura in
cruce ale aparatorii laser (40) si indepartati aparatoa-
rea laser (9). Reglati laserul prin deplasare laterala
astfel incat fasciculul laser sa intalneasca dintii de ta-
iere ai panzei de ferastrau (8).

2. Dupa ce ajustati laserul (10) si ati strans ferm, montati
aparatoarea laser (9) si fixati cu suruburile cu cresta-
tura in cruce aparatoarea laser (40) cu mana.

3. Ferastraul trebuie conectat la reteaua electrica pentru
ajustarea laserului (10).

11.5 Schimbarea adaosului de masa
(13) (fig. 1, 21)

/\ AVERTIZARE

in cazul unui adaos al mesei deteriorat, exista pericolul
de prindere de obiecte mici intre adaosul mesei si pan-
za de ferastrau si blocarii panzei de ferastrau.

inlocuiti adaosurile deteriorate ale mesei imediat!

Unealta necesara:
 Surubelnita in cruce®
* = Nu este inclus in pachetul de livrare!

1. Demontati surubul cu crestatura in cruce (41) de la
adaosul de masa (13). Daca este cazul, rotiti masa ro-
tativa (18) si inclinati capul de taiere cu ferastraul (6),
pentru a putea ajunge la surubul cu crestatura in cru-
ce (41).

2. Scoateti adaosul de masa (13).

3. Introduceti adaosul de masa nou (13).

4. Strangeti surubul cu crestdtura in cruce (41) de la
adaosul de masa (13).

sgpch

11.6 Inspectarea periei (fig. 22)

La o masina noua verificati periile de carbune dupa pri-
mele 50 ore de functionare sau dupa montarea unor perii
noi. Dupa prima verificare, verificati-le dupa fiecare 10 ore
de functionare.

» Daca carbonul s-a uzat pana la o lungime de 6 mm,
daca arcul sau sarma derivatiei s-a ars sau s-a deteri-
orat atunci trebuie sa inlocuiti ambele perii.

« Daca, in urma demontarii, s-a constatat ca periile sunt
n stare de functionare puteti sa le montati la loc.

» Pentru intretinerea curenta a periilor de grafit, deschi-
deti ambele dispozitive de blocare, in sens antiorar.
Scoateti apoi periile de grafit.

» Reintroduceti periile de grafit in ordine inversa.

12 Transportul (fig. 1, 4, 23)

1. Strangeti ferm méanerul/surubul de blocare pentru ma-
sa rotativa (14) pentru a bloca masa rotativa (18).

2. Apasati in jos capul de taiere cu ferastraul (6) si blo-
cati-I cu boltul de siguranta (34). Ferastraul este acum
blocat in pozitia inferioara.

3. Fixati functia de tractiune a ferdstraului in pozitia pos-
terioara cu surubul de blocare pentru ghidajul de trac-
tiune (28a).

4. Transportati produsul tindndu-I de manerul de trans-
port (42).

5. Pentru o noua instalare a produsului, procedati con-
form descrierii de la 8, 9, 70.

13 Depozitare

Depozitati produsul si accesoriile acestuia intr-un loc intu-
necos, uscat si ferit de inghet si inaccesibil pentru copii.
Temperatura optima de depozitare se situeaza intre 5°C
si 30°C.

Pastrati produsul in ambalajul original.

Acoperiti aparatul pentru a-l proteja de praf sau umiditate.
Pastrati manual de utilizare impreuna cu produsul.

14 Bransamentul electric

Motorul electric instalat este racordat pregatit de
functionare. Racordul corespunde dispozitiilor in vi-
goare ale asociatiilor profesionale si din normele DIN.
Racordul la reteaua electrica pus la dispozitie de cli-
ent, precum si cablul prelungitor utilizat, trebuie sa
corespunda acestor prescriptii.

14.1 Indicatii importante

in cazul unei suprasolicitiri a motorului, acesta se deco-
necteaza automat. Dupa un timp de racire (diferit), moto-
rul poate fi conectat din nou.

/\ AVERTIZARE

Impedanta maxima admisa a retelei Zmax pentru pro-
dus este de 0,443 Q. Ca utilizator al acestui produs, tre-
buie sa va asigurati, daca este necesar dupa consulta-
rea cu furnizorul dumneavoastra de energie electrica,
ca produsul este racordat doar la o sursa de alimentare

a carei impedanta este mai mica sau egala cu Zmax!

cheppa



14.2 Cerinte speciale de racordare

* Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11 si este
supus unor conditii speciale de conectare. Cu alte cu-
vinte, nu este permisa o utilizare in puncte de racor-
dare cu selectare libera.

Produsul poate provoca fluctuatii temporare de tensiu-
ne n cazul unor conditii defavorabile in retea.

Produsul este prevazut exclusiv pentru a fi utilizat la
puncte de racordare care

a) nu depasesc impedanta maxima admisa a retelei
,Z" (Zmax. = 0,443 Q) sau care

b) au o capacitate a curentului continuu a retelei de
minimum 100 A per faza.

Ca utilizator trebuie sa va asigurati, daca este necesar
dupa consultarea furnizorului de energie electrica, ca
punctul de racordare in care doriti sa exploatati produ-
sul indeplineste una din cele doua cerinte a) sau b).

14.3 Conductori de legatura electrici
deteriorati

La conductorii de legatura electrici apar in mod frecvent
deteriorari ale izolatiei.

Cauzele pentru aceasta pot fi:

Puncte de apasare, cand conductorii de legatura trec
prin ferestre sau fante de usi,

Puncte de frangere, din cauza fixarii sau ghidarii im-
proprii a conductorului de legatura,

Puncte de taiere cauzate de trecerea cu vehicule pes-
te conductorii de legatura,

Deteriorari ale izolatiei cauzate de smulgerea din priza
de perete,
Fisuri cauzate de invechirea izolatiei.

Utilizarea cablurilor de legatura electrice care prezinta a-
semenea deteriorari nu este permisa, acestea prezentand
pericol de moarte din cauza deteriorarii izolatiei.

Verificati regulat la conductorii de legatura electrici daca
prezinta deteriorari. Aveti in vedere ca, la verificare, con-
ductorul de legatura sa nu stea suspendat de reteaua
electrica.

Conductorii de legatura electrici trebuie sa corespunda
dispozitiilor in vigoare ale asociatjilor profesionale si din
normele DIN. Utilizati numai conductori de legatura cu
acelasi identificator.

Este prescris ca notatia tipului sa fie imprimata pe cablul
de conexiune.

Indicatii de securitate pentru schimbarea cablurilor
de racord la reteaua electrica deteriorate sau defecte
Tipul racordului X

in cazul in care conducta de racord la reteaua electrica a
acestui produs este deteriorata, aceasta trebuie inlocuita
cu o conducta de racord la reteaua electrica special pro-
iectata, care se poate obtine de la producator sau de la
serviciul de asistenta pentru clientj.

14.4 Motorul de curent alternativ

Racordurile si reparatiile la echipamentul electric pot fi
executate numai de specialisti electricieni.

» Tensiunea de retea trebuie sa fie cuprinsa intre 220 V
— 240 V~.

| RO

« Cablurile prelungitoare pana la o lungime de 25 m tre-
buie sa aiba o sectiune de 1,5 milimetri patrati.

15 Reparatie si comanda pentru
piese de schimb

Dupa reparatie sau intretinere curentd, asigurati-va ca
sunt montate toate piesele de siguranta tehnica si ca sunt
in stare impecabila. Accesul la piesele cu pericol de vata-
mare nu este permis altor persoane si copiilor.

Conform legislatiei privind raspunderea pentru produse,
nu se acorda garantie pentru daunele care au fost cau-
zate de reparatii necorespunzatoare sau din cauza neu-
tilizarii pieselor de schimb originale.

Contactati un punct de serviciu pentru clienti sau un
specialist autorizat. Acelasi lucru se aplica si pentru ac-
cesorii.

Puteti obtine piese de schimb si accesorii de la centrul
nostru de service. In acest scop scanati codul QR de pe
pagina de titlu.

Racorduri si reparatii

Racordurile si reparatiile la echipamentul electric pot fi
executate numai de specialisti electricieni.

15.1 Comanda pentru piese de schimb

La comanda pentru piese de schimb, trebuie furnizate ur-
matoarele informatii:

* Notatie model

* Numar articol

« Datele de pe placuta de fabricatie
Piese de schimb / accesorii

|Adaos de masa - Nr. articol: | 5901215010

15.2 Informatii cu privire la service

Trebuie mentionat faptul c&, in cazul acestui produs, ur-
matoarele piese sunt supuse uzurii in conformitate cu uti-
lizarea prevazuta sau uzurii naturale, respectiv ca urma-
toarele componente sunt necesare drept consumabile.

Piese de uzura*: Perii de carbune, panza de ferastrau,
adaos de masa, sac de colectare a aschiilor

* = nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de livrare!

16 Eliminarea ca deseu si
revalorificarea
Indicatii referitoare la ambalaj
Materialele de ambalare sunt reci-

@ °
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% ” @clabile. Va rugam sa eliminati am-
En \ balajele ca deseu, in mod ecolo-
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Indicatii referitoare la Legea privind echipamentele
electrice si electronice (ElektroG)

Echipamentele uzate electrice si electronice
nu reprezintd gunoi menajer si trebuie colecta-
te separat, respectiv eliminate ca deseu!

Bateriile sau acumulatorii uzati care nu sunt incorpo-
rati in aparatul uzat trebuie indepartati fara a fi distrusi
fnainte de predarea acestora! Eliminarea ca deseu a
acestora este reglementata de Legea privind bateriile.

Detinatorii, respectiv utilizatorii echipamentelor electri-
ce si electronice sunt obligati prin lege sa le returneze
dupa folosire.

Utilizatorul final este personal responsabil de sterge-
rea datelor sale cu caracter personal din echipamentul
uzat care trebuie eliminat ca deseu!

Simbolul pubelei de gunoi barate cu doua linii in forma
de X inseamna ca echipamentele electrice si electro-
nice nu pot fi aruncate la gunoiul menajer.

Echipamentele electrice si electronice pot fi predate
gratuit la urmatoarele puncte:

— Puncte publice de eliminare sau colectare a dese-
urilor (de exemplu, curtile cladirilor municipale)

17 Remedierea avariilor

Tabelul urmator afiseaza simptomele de eroare si descrie modul de remediere a acestora in cazul in care produsul dum-
neavoastra nu functioneaza corect. Daca nu reusiti sa localizati si sa eliminati problema, contactati atelierul dumneavoas-
tra de service.

Defectiune

Motorul nu functioneaza

Cauza posibila

rante de retea arse.

Motorul, cablul sau fisa defecte, sigu-|Dispuneti verificarea produsului de cétre un speci-

— Puncte de vanzare ale echipamentelor electronice
(fizice sau online), in cazul in care distribuitorii
sunt obligati sa primeasca produsele spre a fi co-
lectate sau daca ofera in mod voluntar acest servi-
ciu.

— Puteti preda gratuit catre producator, fara a fi ne-
cesara achizitionarea in prealabil a unui echipa-
ment nou, sau catre un alt punct de colectare au-
torizat din apropierea dvs. pana la trei echipamen-
te electrice uzate din fiecare tip de echipament, cu
o lungime laterala de maximum 25 de centimetri.

— Puteti afla care sunt conditiile suplimentare de co-
lectare ale producatorului si distribuitorului la servi-
ciul de asistenta a clientilor respectiv.

+ Tn cazul in care un producétor livreaz& un echipament
electronic nou catre o gospodarie privata, echipamen-
tul electric uzat va fi colectat gratuit, la cererea utiliza-
torului final. In acest scop, contactati serviciul de asis-
tenta a clientilor al producatorului.

Acestea se aplica doar pentru aparatele care sunt in-
stalate si achizitionate in tarile Uniunii Europene si ca-
re sunt supuse Directivei Europene 2012/19/UE. Este
posibil ca in tarile din afara Uniunii Europene sa se
aplice alte dispozitii pentru eliminarea ca deseu a
echipamentelor electrice si electronice uzate.

Remediere

alist. Nu reparati niciodatda motorul pe cont pro-
priu. Pericoll Controlati sigurantele de retea,
eventual schimbati-le

Motorul porneste incet si nu
atinge viteza de exploatare.

Tensiune prea redusd, bobinaje dete-
riorate, condensator ars.

Solicitati controlarea tensiunii personalului califi-
cat de electricieni. Dispuneti controlul motorului
de catre un specialist. Dispuneti schimbarea con-
densatorului de catre un specialist.

Motorul produce prea mult
zgomot.

Bobinaje deteriorate, motor defect.

Dispuneti controlul motorului de catre un specia-
list.

Motorul
maxima.

nu atinge puterea

Circuite de curent suprasolicitate in in-
stalatia de retea (lampi, alte motoare
etc.).

Nu utilizati alte produse sau motoare pe acelasi
circuit electric.

Motorul se supraincalzeste u-
sor.

Suprasolicitarea motorului, racire insu-
ficienta a motorului.

Preveniti suprasolicitarea motorului la taiere, inla-
turati praful de la motor pentru a fi asigurata o ra-
cire optima a motorului.

Taietura de ferastrau este ru-
goasa sau valurita.

Panza de ferastrau este tocita, forma
dintelui nu este adecvata pentru grosi-
mea materialului.

Ascutiti ulterior panza de ferastrau, respectiv utili-
zati panza de ferastrau adecvata.

Piesa de lucru este smulsa,
respectiv despicata.

Presiunea de taiere este prea mare,
respectiv panza de ferastrau nu este
adecvata pentru exploatare.

Utilizati panza de ferastrau adecvata.




18 Declaratie de conformitate UE
Traducerea declaratiei de conformitate originale
Producator:

Scheppach GmbH

Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris aici
coincide cu directivele si normele in vigoare.

Marca: SCHEPPACH

Notatie art.: FERASTRAU PENTRU RETEZARE,

FERASTRAU-JOAGAR $I PENTRU
IMBINARI DE COLT - HM216/HM81LXU

Nr. art. 5901215903, 59012159958, 59012159973,
5901215984, 59012159953, 5901215901,
5901215907

Directive UE:

2014/30/UE, 2006/42/CE, 2011/65/UE*

* Obiectul declaratiei descris mai sus indeplineste pre-
scriptiile directivei 2011/65/UE a Parlamentului European
si a Consiliului din 8 lunie 2011 asupra limitarii utilizarii
anumitor substante periculoase in aparatele electrice si
electronice.

Norme aplicate:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

imputernicit pentru documentatie:

Matthias Herz

Glnzburger Str. 69

D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 19.05.2025

$imon Schink>
Division Manager Product Center

. n%’h /4
Andreag’ Pecher

Head of Project Management
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Objasnjenje simbola na proizvodu

Kori$¢enje simbola u ovom priruéniku treba da Vam skre-
ne paznju na moguce rizike. Bezbednosni simboli i obja-
Snjenja, koja ih prate, moraju da se tacno razumeju. Upo-
zorenja sama po sebi ne otklanjaju rizike i ne mogu da
zamene pravilne mere za sprecavanje nezgoda.

sgpch

A Proizvod odgovara vazecim srpskim direkti-

A A vama.

Pre pustanja u rad procitati i pridrzavati se
priruénika za upotrebu i sigurnosnih napo-
mena!

Nosite Stitnike za usi.

U slu¢aju stvar. prasine, nosite zastitu za
dis. organe!

Nosite zastitne naocare.

Paznja! Opasnost od povreda! Ne posezite
za listom testere u radu!

H YOS

Paznja! Lasersko zracenje (sl. 1, 20)

Klasa zastite Il (dupla izolacija).

Proizvod odgovara vaze¢im evropskim di-
rektivama.

1 Uvod
Proizvodac:
Scheppach GmbH
Gunzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen
Postovani kupce
Zelimo Vam puno zadovoljstva i uspeha u radu sa Vasim
novim proizvodom.
Napomena:
Proizvoda¢ ovog proizvoda, u skladu sa vazeéim zako-
nom o odgovornosti za proizvod, ne odgovara za Stetu
koja nastane na ovom proizvodu ili usled ovog proizvoda
u slucaju:

* nestruénog rukovanja

nepostovanje priru¢nika za upotrebu

popravki od strane trecih lica, neovlaséenih strucnih li-
ca

ugradnje i zamene neoriginalnih rezervnih delova
nenamenske upotrebe

Otkazi elektricne instalacije usled nepostovanja propi-
sa o elektriénim instalacijama i VDE propisa 0100,
DIN 57113/ VDEO113.

Vodite racuna o slede¢em:

Priru¢nik za upotrebu je sastavni deo ovog proizvoda.

Ono sadrzi vazne informacije u vezi sa bezbednim, stru¢-
nim i ekonomiénim radom sa ovim proizvodom, nacinima
spreavanja opasnosti, ustede troSkova popravke, skra-
éenjem vremena stajanja, pouzdano$¢u i vekom trajanja
proizvoda. Dodatno uz sigurnosne napomene iz ovog pri-
ruénika za upotrebu morate obavezno da poStujete propi-
se u vezi rada proizvoda koji vaze u vasoj drzavi.

Pre upotrebe proizvoda upoznajte se sa svim uputstvima
za upotrebu i bezbednost. Koristite proizvod samo onako
kako je opisano i samo za navedene oblasti primene. Do-
bro Cuvajte priru¢nik za upotrebu i prilikom predaje proi-
zvoda treéem licu urucite svu njegovu dokumentaciju.

N

Opis proizvoda (sl. 1-24)
Rukohvat
Prekida¢ za uklj./isklj.
Prekidac¢ za blokiranje
Taster za ukljucivanje/iskljuivanje lasera
Blokada vratila testere
Glava testere
Zastita lista testere, pokretna
a. Zavrtanj za pricvrs¢ivanje
List testere
Poklopac lasera
10. Laser
11. Podesiva Sina grani¢nika
12. Grani¢na Sina
13. Umetak za sto
14. Rukohvat/Zavrtanj za fiksiranje za obrtni sto
14a.Poluga za blokiranje
15. Zavrtanj za podeSavanje

CEINOORWON =
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16. Pokaziva¢
17. Skala
18. Obrtni sto
19. Fiksni sto sa testerom
20. Zavrtanj za fiksiranje nosac¢a radnog predmeta
21. Nosac¢ radnog predmeta
22. Duzinski grani¢nik
23. Zavrtanj za fiksiranje podesive Sine grani¢nika
24. Zavrtanj za fiksiranje
25. Stega
25a.Zavrtanj za fiksiranje stege za podeSavanije visine
25b.Nareckani zavrtanj za fiksiranje stege za
podeSavanje visine
25c.Zavrtanj za fiksiranje stege
26. Skala uglova
27. Pokazivac ugla
28. Potezna vodica
28a.Zavrtanj za fiksiranje potezne vodice
29. Vodec¢i profil
30. Vreca za skupljanje piljevine
31. Zavrtanj za ograni¢avanje dubine rezanja
31a.Nareckana navrtka ograni¢enja dubine secenja
32. Graniénik za ograniavanje dubine rezanja
33. Zastita od naginjanja
34. Sigurnosna Civija
35. Zavrtanj za podesavanje (90°)
35a.Sigurnosna navrtka (90°)
36. Zavrtanj za podeSavanje (45°)
36a.Kontra navrtka (45°)
37. Zavrtanj sa prirubnicom
38. Spoljna prirubnica
39. Unutra$nja prirubnica
40. Zavrtanj sa krstastom glavom za poklopac lasera
41. Zavrtanj sa krstastom glavom za umetak za sto
42. Transportna rucica
43. LED radno svetlo (nije prikazano)
(odnosi se samo na broj artikla: 59012159953)

3 Opseg isporuke (sl. 1, 2)

Poz. Koli¢ina Oznaka

8. 1x List testere (24 zubaca)

8. 1x List testere* (48 zubaca)

25. 1x Stega

30. 1x Vreca za skupljanje pilievine

C. 1x Imbus klju¢, 6 mm

D. 1x Imbus klju¢, 3 mm
1x Preklopna, potezna i ugaona testera
1x Priru¢nik za upotrebu

* = nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

4 Namenska upotreba

Testera sluZi za rezanje drveta i plastike u skladu sa veli-
¢inom masine. Testera nije namenjena za se¢enje ogrev-
nog drveta.

/\ UPOZORENJE

Koristiti isklju€ivo listove testere koji su pogodni za ovaj
proizvod. Kori§éenje reznih diskova bilo koje vrste je za-
branjeno.

Proizvod sme da se koristi samo u svrhu za koju je name-
njen. Svaka drugacija upotreba koja izlazi iz ovih okvira
smatra se nenamenskom. Za oSteéenja ili povrede svih
vrsta koje nastanu usled toga, odgovara korisnik, a ne
proizvodac.

U namensku upotrebu spada i po$tovanje sigurnosnih na-
pomena, kao i uputstva za montazu i instrukcija za upo-
trebu navedenih u priruéniku za upotrebu.

Osobe koje koriste proizvod i odrzavaju ga moraju biti
upoznate sa njim i moraju biti informisane o moguc¢im
opasnostima.

Proizvoda¢ se oslobada bilo kakve odgovornosti usled iz-
mena na proizvodu i $tete koja na osnovu toga nastane.

Proizvod sme da se koristi samo sa originalnim delovima i
originalnom dodatnom opremom proizvodaca.

Obavezno je postovati propise proizvodaca vezane za si-
gurnost, rad i odrzavanje, kao i dimenzije koje su navede-
ne u odeljku Tehnicki podaci.

Uprkos namenskoj upotrebi, odredeni preostali faktori rizi-
ka ne mogu se u potpunosti eliminisati. Zbog konstrukcije
i konfiguracije ovog proizvoda moze doci do sledeceg:

» Dodirivanje lista testere u podruéju rezanja koje nije
pokriveno.

Posezanije za listom testere u radu (posekotine).

Povratni udar od strane radnog predmeta i delova rad-
nog predmeta.

Lom lista testere.

Izbacivanje istroSenih komadica tvrdog metala lista te-
stere.

Ostecenje sluha kod nekori§¢enja neophodne opreme
za zastitu sluha.

Stetne emisije drvene prasine kada se koristi u zatvo-
renom prostoru.

Molimo vas da imate u vidu da nasi proizvodi nisu namen-
ski konstruisani za profesionalnu, zanatsku ili industrijsku
upotrebu. Ne preuzimamo odgovornost ukoliko se proi-
zvod koristi u profesionalnim, zanatskim ili industrijskim
kao i srodnim delatnostima.

Objasnjenje signalnih reéi u
priruéniku za upotrebu

A OPASNOST

Signalna re¢ koja ukazuje na neposrednu
opasnu situaciju koja za posledicu ima smr-
tonosne ili teSke povrede, ukoliko se ne iz-
begne.

Nemojte Koristiti ovaj proizvod za rezanje drugih materi-
jala koji nisu opisani u priru¢niku za upotrebu.

/A\ UPOZORENJE

Isporuceni list testere je predviden isklju¢ivo za rezanje
drveta! Nemojte da ga koristite za rezanje ogrevnog dr-

veta!

/\ UPOZORENJE

Signalna rec¢ koja ukazuje na mogucu opasnu
situaciju koja za posledicu moze imati smrto-
nosne ili teSke povrede, ukoliko se ne izbeg-
ne.
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Signalna rec¢ koja ukazuje na mogucu opasnu
situaciju koja za posledicu moze imati mini-
malne ili umerene povrede, ukoliko se ne iz-
begne.

Signalna re¢ koja ukazuje na mogucu opasnu
situaciju koja za posledicu moze imati materi-
jalnu Stetu na proizvodu ili svojini/vlasnistvu,

ukoliko se ne izbegne.

5 Sigurnosne napomene
Opste sigurnosne napomene za elektri¢ni alat

/\ UPOZORENJE

Procéitajte sve sigurnosne napomene, instruk-
cije, ilustracije i tehnicke podatke prilozene
uz ovaj elektricni alat.

Propusti u postovanju sigurnosnih napomena i uputsta-
va mogu imati za posledicu elektri¢ni udar, pozar i/ili te-
Ske telesne povrede.

Cuvajte sve sigurnosne napomene i uputstva za
buduce potrebe.

Pojam ,elektriéni alat” upotrebljen u sigurnosnim napome-
nama odnosi se na elektricne alate koji se napajaju iz
elektricne mreze (sa mreznim vodom) i elektricne alate
koji rade na punjive baterije (bez mreznog voda).

1) Sigurnost na radnom mestu

a) Podrucje u kojem radite drzite ¢istim i dobro osve-
tlienim. Nered ili neosvetljena radna podru¢ja mogu
voditi nesrecama.

b

-

Ne radite s elektricnim alatom u okolini ugrozenoj
od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive te¢nosti,
plinovi ili prasine. Elektri¢ni alati stvaraju varnice ko-
je mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

Prilikom koriSéenja elektricnog alata drzite podalje
decu i druge osobe. Odvracanje paznje moze za po-
sledicu imati gubitak kontrole nad elektri¢nim alatom.

o

2) Elektriéna sigurnost

a) Prikljuéni utika¢ elektricnog alata mora da odgo-
vara uticnici. Nije dozvoljeno obavljati nikakve iz-
mene na utikacu. Ne upotrebljavajte utikacke
adaptere zajedno s elektricnim alatom s uzemlje-
nom zastitom. Neizmenjeni utika¢i i odgovarajuce
uti¢nice smanjuju opasnost od strujnog udara.

b) lIzbegavajte telesni dodir s uzemljenim povrsina-
ma, kao S$to su cevi, grejna tela, Sporeti i hladnjaci.
Postoji poveéana opasnost od strujnog udara ukoliko
ste u dodiru s uzemljenim telima.

c) Drzite elektricne alate podalje od kise ili vlage.

Prodiranje vode u elektricni alat povecava opasnost
od strujnog udara.

sgpch

d) Ne koristite prikljuéni vod da biste elektri¢ni alat

e

f)

-~

nosili, vesali ili utika¢ izvlacili iz uti¢nice. Drzite
prikljuéni vod daleko od izvora toplote, ulja, ostrih
ivica i pokretnih delova. Osteceni ili zamr$eni pri-
kljuéni vodovi povecavaju opasnost od strujnog udara.

Ako sa elektricnim alatom radite na otvorenom,
koristite samo produzne vodove koji su namenjeni
i za upotrebu na otvorenom prostoru. Upotreba
produznog voda koji je pogodan za rad na otvorenom
smanjuje opasnost od strujnog udara.

Ako rad sa elektricnim alatom u vlaznim podrucji-
ma nije moguce izbeci, koristite prekida¢ sa zastit-
nom sklopkom. Upotreba zastitne sklopke smanjuje
opasnost od strujnog udara.

3) Sigurnost osoba
a) Budite pazljivi, vodite racuna sta radite i ophodite

b

d

e

f)

g

h

-

=

N

-

=

se razumno tokom rada s elektricnim alatom. Ne
upotrebljavajte elektricni alat ako ste umorni ili
pod uticajem droge, alkohola ili lekova. Trenutak
nepaznje pri upotrebi elektriénog alata moze dovesti
do ozbiljnih telesnih povreda.

Nosite licnu zastitnu opremu i uvek zastitne nao-
c¢are. NosSenje licne zastitne opreme, kao $to su ma-
ska za zastitu od praSine, zastitna obuéa sa zastitom
od proklizavanja, zastitni Slem ili Stitnici za usi, u zavi-
snosti od vrste i nagina primene elektricnog alata,
smanjuje opasnost od telesnih povreda.

Sprecite nenamerno stavljanje alata u pogon. Uve-
rite se da je elektriéni alat isklju€en pre nego Sto
ga podignete, nosite ili prikljucite u struju i/ili aku-
mulator. Nesre¢e mogu biti neizbezne ako prilikom
noSenja elektricnog alata drzite prst na prekidacu ili
pak uklju€en elektri¢ni alat prikljuujete u struju.

Uklonite alat za podesavanje ili kljuceve za zavrt-
nje pre nego $to ukljucite elektricni alat. Alat ili
klju¢ koji se nalazi u delu elektricnog alata koji se
okre¢e moze izazvati telesne povrede.

Izbegavajte abnormalne polozaje tela. Pobrinite se
da sigurno stojite i da u svako doba odrzavate rav-
notezu. Tako éete u neodekivanim situacijama imati
bolju kontrolu nad elektricnim alatom.

Nosite odgovaraju¢u odecu. Ne nosite Siroku ode-
¢u ili nakit. Drzite kosu i ode¢u dalje od pokretnih
delova. Siroka odeéa, nakit ili duga kosa mogu biti za-
hvaceni delovima koji se okrecu.

Ako je moguée montirati uredaje za usisavanje i
hvatanje prasine, osigurajte da su oni pravilno pri-
kljuceni. Upotreba uredaja za usisavanje prasine mo-
Ze smanijiti opasnosti uzrokovane prasinom.

Nemojte sebi da dajete lazan osecaj bezbednosti i
nemojte da zanemarujete bezbednosna pravila za
elektricne alate, ¢ak i kada ste upoznati sa elek-
tricnim alatom nakon ¢estog koriS¢enja. Nepazljivo
postupanje deliéu sekunde moze izazvati ozbiljne po-
vrede.

4) Upotreba i rukovanje elektricnim
alatom
a) Nemojte preopterecivati elektricni alat. Za rad upo-

trebljavajte odgovarajuci elektri€ni alat. Upotrebom
odgovarajuceg elektricnog alata bi¢ete precizniji i be-
zbedniji pri radu u odredenom opsegu snage.
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b)

d)

e)

f)

9)

h)

Ne upotrebljavajte elektricni alat ¢iji prekidac je
neispravan. Elektricni alat koji viSe ne moze da se
ukljui ili isklju¢i predstavlja opasnost i mora se popra-
viti.

Izvucite utikac iz uti€nice i/ili izvadite odvojiv aku-
mulator, pre nego Sto preduzmete podesavanja na
uredaju, zamenite delove prikljuénog alata ili odlo-
zite elektriéni alat. Ove mere opreza sprec¢avaju ne-
namerno pustanje u rad elektri¢nog alata.

Elektricne alate koje ne koristite ¢uvajte van do-
masaja dece. Ne dozvolite da elektric¢ni alat koriste
osobe koje nisu upoznate sa ili procitale ova uput-
stva. Elektri¢ni alati su opasni ako ih koriste osobe
koje nemaju iskustvo u rukovanju s istim.

Brizljivo odrzavajte elektricne alate i nastavke za
alat. Proverite da li pokretni delovi besprekorno
funkcionisu i da ne zapinju pri njihovom obrtanju,
ali i to, jesu li polomljeni ili usled loma osteceni,
kako ne bi doslo do ostecenja funkcije elektricnog
alata. Popravite oStecene delove pre nego sto
pocnete da koristite elektricni alat. Uzrok mnogih
nesreca su loSe odrzavani elektri¢ni alati.

Alate za rezanje odrzavajte naoStrenim i Cistim.
Pazljivo odrzavani alati za rezanje sa oStrim reznim
ivicama manje zapinju i lakSe se obréu.

Upotrebljavajte elektri¢ni alat, alat za umetanje,
alate za umetanje, itd. prema datim uputstvima.
Pored toga, vodite racuna o uslovima rada i poslu
koji treba da uradite. Upotreba elektriénih alata u
druge svrhe koje nisu u skladu s propisanom name-
nom moZze izazvati opasne situacije.

Vodite racuna da su rucke i rukohvati suvi, ¢isti i
da na njima nema tragova ulja i masti. Klizave ru¢-
ke i povrSine za hvatanje ne dozvoljavaju bezbedno
rukovanje i kontrolu nad elektriénim alatom u nepre-
dvidenim situacijama.

5) Servisiranje

a)

5.1

a)

b)
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Dozvolite da vas elektricni alat popravlja samo
kvalifikovano struéno osoblje i da pri tom koristi
samo originalne rezervne delove. Tako ¢ete obez-
bediti da sigurnost elektri¢nog alata ostane sauvana.

Sigurnosne napomene za
preklopne ugaone testere

Preklopne ugaone testere su namenjene za reza-
nje drveta ili proizvoda od drveta, ne mogu se ko-
ristiti za seCenje gvozdenih materijala kao $to su
Stapovi, Sipke, zavrtnjevi itd. Brusna prasina dovodi
do blokiranja pokretnih delova, kao $to je doniji Stitnik.
Varnice mogu da zapale donji $titnik, uloZznu plocu i
druge plasti¢ne delove.

Fiksirajte radni predmet gde je to moguée pomocu
stega. Ako radni predmet drzite rukom, uvek uda-
ljite svoju ruku najmanje 100 mm od obe strane li-
sta testere. Nemojte koristiti ovu testeru za reza-
nje komada koji su premali za stezanje ili drzanje
rukom. Ako vam je ruka preblizu lista testere, postoji
povecana opasnost od povreda usled kontakta sa li-
stom testere.

d)

e)

f)

g)

h)

Radni predmet mora biti nepokretan i ¢vrsto steg-
nut ili pritisnut na grani¢nik i sto. Nemojte silom
gurati radni predmet na list testere i nikada nemoj-
te seci ,slobodnih ruku®. Labavi ili pokretni radni
predmeti mogu da se odbace pri velikoj brzini i dove-
du do povrede.

Gurajte testeru kroz radni predmet. Izbegavajte da
povlacite testeru kroz radni predmet. Za jedan rez,
podignite glavu testere i povucite je preko radnog
predmeta bez rezanja. Zatim ukljucite motor, zakre-
nite glavu testere nadole i gurnite testeru kroz radni
predmet. Prilikom povlacenja reza postoji opasnost da
se list testere uzdigne na radni predmet, a uredaj sa li-
stom testere snazno odbaci prema rukovaocu.

Nikada ne prelazite rukom preko predvidene linije
rezanja, bilo ispred ili iza lista testere. Podupiranje
radnog predmeta ,ukrstenim rukama“, odnosno drza-
nje radnog predmeta desno od lista testere levom ru-
kom ili obrnuto je veoma opasno.

Nemojte posezati iza grani¢nika dok se list testere
okrece. Nikada ne smanjujte sigurnosno rastoja-
nje od 100 mm izmedu ruke i rotirajuceg lista te-
stere (odnosi se na obe strane lista testere, npr.
prilikom uklanjanja drvenih strugotina). Blizina roti-
rajuceg lista testere mozda nece biti vidljiva i mozete
biti ozbiljno povredeni.

Pre secenja proverite radni predmet. Ako je radni
predmet savijen ili iskrivljen, zategnite ga sa spo-
ljasSnje zakrivljene strane do grani¢nika. Uvek se
pobrinite da izmedu radnog predmeta, grani¢nika i
stola duz linije rezanja nema razmaka. Savijeni ili
iskrivljeni radni predmeti mogu da se uvrnu ili pomere
i dovedu do zaglavljivanja rotirajuceg lista testere to-
kom secéenja. U radnom predmetu ne sme biti nikakvih
eksera ili stranih tela.

Nemojte koristiti testeru dok na stolu ima alata, dr-
venih strugotina itd.; samo radni predmet treba da
bude na stolu. Manji otpad, labavi komadi drva ili
drugi predmeti koji dolaze u kontakt sa rotiraju¢im li-
stom mogu se odbaciti velikom brzinom.

Secite samo po jedan radni predmet. Vise radnih
predmeta ne mogu adekvatno da se stegnu niti drze i
mogu tokom rezanja uzrokovati ometanje ili klizanje li-
sta.

Pobrinite se da se preklopna ugaona testera nalazi
na ravnoj, ¢vrstoj povrsini. Ravna i ¢vrsta radna po-
vr§ina smanjuje opasnost da preklopna ugaona teste-
ra postane nestabilna.

Planirajte svoj rad. Vodite racuna da prilikom po-
deSavanja nagiba lista ili ugla nagiba podesivi gra-
niénik bude pravilno podesen i da je radni pred-
met podrzan bez dodirivanja lista ili zastitnog po-
klopca. Bez uklju¢ivanja masine i bez radnog pred-
meta na stolu, simulirajte kompletno kretanje lista te-
stere da bi se obezbedilo da nece biti nikakvog ome-
tanja i opasnosti od rezanja u grani¢nik.
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n)

0)

p)

q)

5.2

Pobrinite se da za radne predmete koji su Siri ili
duzi od gornje povrsine stola obezbedite odgova-
rajuci oslonac, npr. putem produzetaka stola ili
postolja za testeru. Radni predmeti koji su duZi ili Siri
od stola za preklopnu ugaonu testeru mogu da se pre-
vrnu ako nisu ¢vrsto podrzani. Kada se odrezani ko-
mad drva ili radni predmet prevrne, on moze podici
zastitni poklopac ili list koji se obrée moze da ga ne-
kontrolisano odbaci.

Ne koristiti druge osobe kao zamenu za produze-
tak stola ili dodatni oslonac. Nestabilan oslonac
radnog predmeta moze dovesti do zaglavljivanja lista.
Takode, radni predmet moze da se pomeri tokom re-
zanja i povuce vas i pomoénika na rotirajuci list.

Rezni komad ne sme biti prislonjen na rotirajuci
list testere. Kada je prostor ogranicen, npr. prilikom
kori$¢enja uzduznih grani¢nika, rezni komad se moze
listom zakriviti i snazno odbaciti.

Uvek koristite stezaljku ili odgovaraju¢i mehani-
zam za oslanjanje okruglih materijala, kao $to su
Sipke ili cevi. Sipke imaju tendenciju da se otkotrljaju
tokom rezanja pri ¢emu se list ,zagrize“ i radni pred-
met moZe rukom izvaditi iz lista.

Sacekajte da list dostigne punu brzinu pre secenja
u radnom predmetu. To smanjuje rizik da ¢e radni
predmet biti odbacen.

Ako se radni predmet zaglavi ili list blokira, isklju-
Cite preklopnu ugaonu testeru. Sacekajte da se svi
pokretni delovi zaustave, izvucite mrezni utika¢ i/
ili izvadite akumulator. Zatim uklonite zaglavljeni
materijal. Ako pri takvoj blokadi nastavite sa testeri-
sanjem, moze doci do ostec¢enja ili gubitka kontrole
nad preklopnom ugaonom testerom.

Nakon zavrsetka rezanja, otpustite prekidac, drzite
glavu testere okrenutu nadole i sacekajte da se
list zaustavi pre nego Sto uklonite rezni komad. Vr-
lo je opasno posezati rukom u blizini otvorenog lista.

Drzite rukohvat ¢vrsto kada izvodite nepotpunu
reznu ivicu ili kada otpustite prekida¢ pre nego Sto
glava testere dostigne svoj donji polozaj. Zbog
efekta kocenja testere, glava testere moze naglo da
se povuce nadole i tako dovede do opasnosti od po-
vreda.

Sigurnosne napomene u vezi
postupanja sa listovima testere
Izbegavajte nekontrolisano otpustanje agregata teste-

re u donjem krajnjem poloZaju.
Ne koristite oSte¢ene ili deformisane listove testere.

Nemojte da koristite naprsle listove testere. Izbacite
naprsle listove testere iz upotrebe. Servisiranje nije
dozvoljeno.

Ne koristite listove testere izradene od alatnog celika.
Proverite stanje listova testere pre kori¢enja testere.

Koristite samo predvidene listove testere koji su pri-
kladni za materijale koje secete.

Koristite samo listove testere koje je odredio proizvo-
dac.

Listovi testere moraju biti u skladu sa EN 847-1, ako
su predvideni za obradu drveta ili sli¢nih materijala.

Nemojte da koristite listove testere od visokolegiranog
alatnog celika (HSS).
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Koristite samo one listove testere &iji najvisi dozvoljeni
broj obrtaja nije manji od maksimalnog broja obrtaja
vratila testere i koji su podesni za materijale koje se-
Cete.

Vodite racuna o smeru rotacije lista testere.

Koristite samo listove testere sa kojima znate da radi-
te.

Vodite raéuna o maksimalnom broju obrtaja. Maksi-
malan broj obrtaja naveden na listu testere ne sme biti
prekoracen. Drzite se opsega broja obrtaja ako je na-
veden.

Ocistite stezne povrsine od prljavstine, masti, ulja i vo-
de.

Nemojte koristiti nefiksirane redukcione prstenove ili
Caure za smanjenje otvora na listovima testere.

Uverite se da fiksni redukcioni prstenovi za pri¢vrséi-
vanje lista testere imaju isti pre¢nik i najmanje 1/3
preénika rezanja.

Pobrinite se da su fiksni redukcioni prstenovi medu-
sobno paralelni.

Pazljivo rukuijte listovima testere. Najbolje je da ih ¢u-
vate u originalnoj ambalaZzi ili specijalnim kontejneri-
ma. Nosite zastitne rukavice kako biste poboljSali be-
zbedno drzanje i dodatno smanijili rizik od povreda.

Pre upotrebe listova testere, uverite se da su svi si-
gurnosni uredaji pravilno ucvrsceni.

Pre upotrebe se uverite da list testere koji koristite is-
punjava tehnicke zahteve ove testere i da je pravilno
ucévrséen.

Isporuceni list testere koristite samo za rezanje drve-
ta, nikad za obradu metala.

Koristite samo list testere &iji je pre¢nik naveden na
testeri.

Koristite dodatne nosace radnog predmeta, ako je to
neophodno za stabilnost radnog predmeta.

Produzeci nosaca radnog predmeta moraju uvek biti
priévrséeni i koris¢eni tokom rada.

Zamenite istroSeni umetak za sto!

Izbegavajte pregrevanje zubaca testere.

Izbegavajte da se prilikom rezanja plastike plastika ne
istopi.

Koristite listove testere koji odgovaraju materijalu koji
se obraduje. Blagovremeno zamenite oS$tecene ili is-
troSene listove testere.

Ako se list testere pregreje, zaustavite masinu. Sace-
kajte da se list testere prvo ohladi, pre nego $to pono-
vo radite sa uredajem.

Koristite samo listove testere koji su oznaceni sa istim
ili ve¢im brojem obrtaja u odnosu na broj obrtaja koji
je naveden za elektri¢ni alat.

Uvek proverite da i je testera stabilna i osigurana.
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5.3  Lasersko zracenje
Paznja: Lasersko zracenje
Nemojte da gledate u zrak
Klasa lasera 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po<1mW

Zastitite sebe i Vase okruzenje preduzimanjem
odgovarajuc¢ih mera opreza protiv nezgoda!
* Nemojte da nezasticenim okom gledate direktno u la-
serski zrak.
« Nemojte nikada da gledate u putanju zraka.
* Nemojte nikada da usmeravate laserski zrak na re-
flektuju¢e povrSine i ljude ili Zivotinje. Cak i laserski
zrak male snage moze da izazove o$teéenja ociju.

/A OPREZ

Ukoliko se izvode drugaciji postupci od onih
koji su ovde opisani, to moze dovesti do opa-

snog izlaganja zrac¢enju.

« Nikada ne otvarati laserski modul. MozZe do¢i do neo-
Cekivanog izlaganja zragenju.

« Ako ne koristite proizvod u duzem vremenskom perio-
du, treba izvaditi baterije.

 Nije dozvoljeno vrsiti zamenu lasera sa nekim drugim
tipom lasera.

» Popravke lasera moze da obavlja samo proizvodac la-
sera ili ovlasceni zastupnik.

6 Raspakivanje

/\ UPOZORENJE

Proizvod i materijali za pakovanje nisu igracke za
decu!

Deca ne smeju da se igraju plastiénim kesama, foli-
jama i sitnim delovima! Postoji opasnost od gutanja
i gusenja!

 Prilikom narucivanja navedite nase brojeve artikla kao
i tip i godinu proizvodnje proizvoda.

7 Tehnicki podaci

Motor naizmeni€ne struje 220- 240 V~/

50 Hz
Nominalna snaga S1 1700 W
ReZim rada S6 25%* 2000W
Broj obrtaja u praznom hodu n, 4700 min”
List testere od tvrdog metala 2216 x 2 30 x 2,8 mm
Broj zubaca 24/48*
Maksimalna S$irina zubaca lista 3 mm

testere

Opseg zakoSenja -45° [ 0°/ +45°

Ugaoni rez 0° do 45° ulevo
Sirina reza pri 0° 340 x 65 mm
Sirina reza pri 45° 240 x 65 mm
Sirina reza pri 2 x 45° (dvostru- 240 x 38 mm
ko obaranje ivica)

Klasa zastite /[0
Tezina oko 12,0 kg
Klasa lasera 2
Talasna duzina lasera 650 nm
Snaga lasera <1mw

Zadrzana su sva prava na tehnicke izmene!
* = nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!
Rezim rada S6

Neprekidan periodi¢ni rad. Rad se sastoji od intervala po-
kretanja, intervala sa konstantnim optere¢enjem i interva-
lom praznog hoda. Trajanje ciklusa iznosi 10 minuta, rela-
tivno trajanje uklju€ivanja iznosi 25% trajanja ciklusa.
Radni predmet mora da ima minimalnu visinu od 3
mm i Sirinu od 10 mm. Vodite racuna da radni pred-
met bude uvek osiguran stegom.

Vrednosti izlaganja buci

/A\ UPOZORENJE

Otvorite pakovanje i oprezno izvadite proizvod.

Uklonite materijal za pakovanje, kao i osigurace pako-
vanja/transportne osigurace (ako postoje).

Proverite da li je opseg isporuke potpun.

Proverite proizvod i delove opreme u pogledu trans-
portnih oSteéenja. Eventualna o$te¢enja odmah prija-
vite prevoznickom preduzecéu koje je isporucilo proi-
zvod. Kasnije reklamacije se ne priznaju.

Ako je moguce, sacuvajte pakovanje do isteka garant-
nog roka.

Pre upotrebe se upoznajte sa priru¢nikom za upotrebu
proizvoda.

Koristite samo originalnu dodatnu opremu kao i origi-
nalne potro$ne i rezervne delove. Rezervne delove
mozete nabaviti kod Vaseg specijalizovanog prodav-
ca.

Buka mozZe ozbiljno narusiti vase zdravlje. Ukoliko buka
masine premasuje 85 dB, Vi i osobe koje se nalaze u
blizini morate nositi odgovarajucu zastitu za sluh.

Vrednosti buke i vibracija su odredene prema EN
62841-1.

Nivo zvucnog pritiska L, 96,5 dB
Nesigurnost K, 3dB
Nivo zvuéne snage L, 109,5 dB
Nesigurnost K, 3dB

Navedene vrednosti emisije buke su izmerene u skladu
sa standardizovanim metodama ispitivanja i mogu da se
koriste za poredenje jednog elektricnog alata sa drugim.

Navedene vrednosti emisije buke mogu da se koriste i za
preliminarnu procenu opterec¢enja.
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/\ UPOZORENJE 4
Emisije buke u toku konkretne upotrebe elek- 5.
tricnog alata mogu da se razlikuju od navede-
nih vrednosti, u zavisnosti od nacina na koji 6.
se koristi elektricni alat; a posebno od vrste

obrade radnog predmeta. 7.

Poku$ajte da optereéenje odrzite na $to manjoj vredno-
sti. Primerene mere koje ograni¢avaju vreme rada. Pri
tom se moraju uzeti u obzir svi delovi radnog ciklusa 8.
(na primer vremenski periodi, u kojima je elektri¢ni alat
isklju¢en, i oni u kojima je uklju¢en, ali radi bez optere-

éenja). 9.
10

8 Pre pustanja u rad (sl. 3)

1. Otpustite prethodno postavljenu zastitu od naginjanja
(33) i na donjoj strani testere, potpuno je uklonite i po-
novo je pri¢vrstite pomoc¢u imbus klju¢a (D).

2. Ovaj proizvod mora da bude stabilno postavljen. Pri-
Svrstite proizvod na radni sto, postolje i sli¢no. Umet- 11
nite 4 zavrtnja (nisu ukljueni u opseg isporuke) u ru-
pe na fiksnom stolu sa testerom (19). Ponovo ¢vrsto 12

zategnite zavrtnje.
3. Zavrtanj za podeSavanje (15) podesiti na nivo ploce
stola da bi se sprecilo naginjanje proizvoda.
Pre stavljanja u pogon sve oplate i sigurnosne napra-
ve moraju da budu montirane.

* =

sgpch

Otpustite rucicu za zabravljivanje (14a) da biste pono-
vo zakljucali bravu.

Ponovo zategnite rukohvat (14) okretanjem u smeru
kazaljke na satu da biste fiksirali obrtni sto.

Naslonite zavrtanj za podes$avanje (15) na sto* da bi-
ste osigurali proizvod od prevrtanja.

Laganim pritiskom glave testere (6) nadole i istovre-
menim izvla¢enjem sigurnosne Civije (34) iz nosaca
motora se testera deblokira iz donjeg polozaja.
Okrenuti sigurnosnu civiju (34) za 90 stepeni da biste
je fiksirali u deblokiranom poloZaju.

Zakrenite glavu testere (6) nagore.

. Stege (25) se mogu pricvrstiti i levo i desno na fiksira-

ni sto sa testerom (19). Ubacite stegu (25) u predvide-
ni otvor na zadnjoj strani zaustavne Sine (12) i pri¢vr-
stite je pomocu zavrtnja za fiksiranje (25c).

Za rezove pod uglom od 0° - 45°, stega (25) moze biti
montiran samo na jednoj strani (desno) (vidi sliku
11-12).

. Glavu testere (6) oslobadanjem zavrtnja za fiksiranje

(24) nagnuti ulevo na maks. 45°.

. Nosaci radnog predmeta (21) moraju se uvek udvrstiti

i koristiti tokom rada.

Postavite Zeljenu projekciju otpustanjem zavrtnja za
fiksiranje (20). Zatim ponovo pritegnite zavrtanj sa fik-
siranje (20).

nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

« List testere mora slobodno da se okrece. 9.2 Vreéa za sakupljanje piljevine (30)
» Kod prethodno obradivanih komada drveta voditi racu- (Sl. 1 24)
na o stranim telima, kao §to su npr. ekseri ili zavrtnji i
itd. Testera poseduje vre¢u za sakupljanje piljevine (30). Sti-

Pre nego $to pritisnete taster za ukljucivanje/iskljuci-
vanje, uverite se da je list testere praviino montiran i
da se pokretni delovi lako pokrecu.

Pre povezivanja masine uverite se da podaci na tip-

snite metalna krilca prstena vre¢e za skupljanje piljevine
(30) i postavite je na otvor ispusta u podrucju motora.
Vrec¢a za sakupljanje pilievine (30) se moze prazniti preko
rajsfer§lusa sa donje strane.

skoj plogici odgovaraju podacima strujne mreze. 9.21 Priklju¢ak na eksterni uredaj za

8.1 Provera sigurnosnog sistema 1
zastite lista testere (7) (sl. 4)

Zastita lista testere $titi od slu€ajnog dodirivanja lista te- 2.

stere i od lete¢ih opiljaka.

Proveriti funkciju 3.

U tu svrhu preklopiti testeru nadole:

usisavanje prasine
Prikljucite usisno crevo na uredaj za usisavanje prasi-
ne.
Uredaj za usisavanje prasine mora biti pogodan za
materijal koji se obraduje.
Koristite specijalni usisni sistem za usisavanje prasina
koje su Stetne po zdravlje ili kancerogene.

« Zastita lista testere mora da oslobodi list testere prili- 9.3 Fino podesavanje grani¢nika za

kom okretanja nadole, bez dodirivanja drugih delova.

» Prilikom podizanja rucice testere u pocetni polozZaj,
zastita lista testere mora automatski da pokrije list te-

stere. *

9 Montaza
9.1 Postavljanje proizvoda .
(sl. 1, 2,5, 6) "=

1. Obrtni sto (18) olabavite okretanjem rukohvata (14) 1.
suprotno smeru kazaljke na satu.

2. Pritisnite ru€icu za zabravljivanje (14a) da biste otpu- 2.
stili bravu. 3.
3. Rukohvatom (14) obrtni sto (18) podesite na Zeljeni
ugao. 4,

cheppa

preklopni rez 90° (sl. 1, 7)

Potreban alat:

Imbus klju¢ 6 mm (C)

Ugaonik od 90° (A)*

Krstasti odvijac*

Viljuskasti klju¢ SW 13 mm*

Nije sadrZzano u obimu isporuke!

Spustite glavu testere (6) nadole i fiksirajte sigurno-
snom civijom (34).

Olabaviti zavrtanj za fiksiranje (24).

Postavite ugaonik od 90° (A) izmedu lista testere i (8) i
obrtnog stola (18).

Otpustiti sigurnosnu navrtku (35a).

com




5. Podesiti zavrtanj za podeSavanje (35) sve dok ugao 4. Da biste otpustili radni predmet, postupite po obrnu-
izmedu lista testere (8) i obrtnog stola (18) ne bude tom redosledu.
90°.

6. Ponovo zategnuti sigurnosnu navrtku (35a). 10.2  Ogranicenje dubine rezanja

7. Zatim proverite poziciju pokazivaca ugla. Ukoliko je (rezanje Zleba) (sl. 1, 9)
potrebno, pokaziva¢ (16) oslobodite krstastim odvija- A UPOZORENJE

¢em, postavite na 0° poziciju skale (17) i ponovo za-
tegnite. Opasnost od povratnog udara!
9.4 Fino podeéavanje graniénika za Pri izradi Zlebova je veoma vazno da se na list testere

. ° ne primenjuje nikakav bo¢ni pritisak. U suprotnom, gla-
ugaoni rez 45 (SI' 1, 8) va testere mozZe naglo da odsko¢i!

Potreban alat: — Zaizradu Zlebova koristite stegu. Izbegavaijte bo&ni
« Ugaonik od 45° (B)* pritisak na glavu testere.
* Viljuskasti klju¢ SW 13 mm* 1. Pomodu zavrtnja (31) se dubina rezanja moze konti-
* Krstasti odvijac* nuirano podesavati. Da biste to uradili, olabavite nazu-

bljenu navrtku (31a) na zavrtnju. Zeljenu dubinu reza-

) A nja podesiti uvrtanjem ili odvrtanjem zavrtnja (31). Za-

1. Spustite glavu testere (6) nadole i fiksirajte sigurno- tim ponovo pritegnite navrtku (31a) na zavrtanj (31).
snom Ccivijom (34).

2. Fiksirati obrtni sto (18) u polozaj od 0°.

* = nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

2. Proverite podeSavanje probnim rezom.

10.3 Ukljuéivanje/iskljuc¢ivanje lasera
(sl. 19)

Ukljuéivanje:

Podesiva grani¢na $ina za ugaone rezove (nagnuta gla-
va testere) se mora fiksirati u spoljasnjem polozaju (le-

va strana). 1. Taster za ukljuCivanje/isklju€ivanje lasera (4) 1x priti-
snuti. Na radni predmet se projektuje laserska linija
3. Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (23) podesive Sine gra- koja prikazuje precizno vodenije reza.

niénika (11) i pomerite podesivu $inu grani¢nika (11)

ka spolja tako da se napravi zaustavni ugao (B) od Iskljucivanje:

45° izmedu lista testere (8) i okretnog postolja (18). 1. Taster za ukljucivanjefiskljucivanje lasera (4) ponovo
4. Podesive grani¢ne Sine (11) moraju da budu fiksirane -pnvh-snut-l. L
tako da razmak izmedu graniénih $ina (11) i lista te- Ukljuéivanje/iskljuéivanje LED radnog svetla (43)
stere (8) iznosi najmanje 8 mm. (Vazi za broj artikla: 59012159953)
5. Podesiva grani¢na Sina (11) se mora nalaziti u unutra- Vise puta pritisnite taster za ukljugivanje/iskljugivanje la-
$njem poloZaju (desna strana). sera (4) da biste se prebacili izmedu lasera (10) i LED
6. Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost kolizije radnog svetla (43):
|ér)nedu podesivih Sina grani¢nika (11) i lista testere 1 x pritisnuti Laser (10) UKLJ/LED (43) ISKLJ
7. Oftpustiti zavrtanj za fiksiranje (24) i pomoc¢u rukohvata 2x pr!tfsnut! Laser (10) ISKLJLED (43) UKL
(14) nagnuti glavu testere (6) ulevo na 45°. 3 x pritisnuti Laser (10) UKLJ/LED (43) UKLJ
8. 45° ugaonik (B) postaviti izmedu lista testere (6) i obrt- 4 x pritisnuti Laser (10) ISKLJ/LED (43) ISKLJ
nog stola (18). o
9. Oftpustite kontra navrtku (36a) i zavrtanj za podeSava- 10.4 Se"JSkl rez (SI- 171 0)
nje (36) sve dok ugao izmedu lista testere (8) i obrt- Za ponovljena rezanja sa istom duzinom moze da se ra-
nog stola (18) ne bude ta¢no 45°. sklopi duzinski grani¢nik (22). Mozete da koristite duZinski
10. Ponovo zategnuti kontra navrtku (36a). granicnik (22) na desnoj i na levoj strani.
11. Zatim proverite poziciju pokazivaéa ugla. Ukoliko je 1. Preklopite duzinski grani¢nik (22) nagore.
potrebno, pokaziva¢ (16) oslobodite krstastim odvija- 2. Odvmnite zavrtanj za fiksiranje nosaca radnog predme-
&em, postavite na 45° poziciju skale (17) i ponovo za- ta (20).
tegnite. 3. lzvucite nosac¢ radnog predmeta (21).
10 Rukovanje 4. Podesite Zeljenu dimenziju izmedu lista testere (8) i
duzinskog grani¢nika (22).
10.1 Rukovanje stegom (25) (sl. 1) 5. Ponovo zategnite zavrtanj za fiksiranje nosaca radnog

Preko zavrtnja za fiksiranje (25a) stega (25) se moze po- predmeta (20).

desiti po visini. 6. lzvrsite rez kao $to je opisano pod 70.5, 10.6, 10.7 i
1. Spustite stegu (25) na radni predmet. 70.8.
2. Cvrsto zategnite zavrtanj za fiksiranje (25c).

3. Za stezanje radnog predmeta okrenite nareckani zavr-
tanj (25b) u smeru kretanja kazaljke na satu.
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10.5 Odsecanje pod uglom od 90° i
obrtni sto na 0° (sl. 1, 11, 12)

Kod Sirine reza do pribl. 100 mm se potezna funkcija te-
stere moze fiksirati pomocu zavrtnja za fiksiranje (28a) u
zadnjem polozZaju. U tom poloZaju testera moze da se ko-
risti u preklopnom rezimu rada. Ukoliko je Sirina reza pre-
ko 100 mm, voditi rauna da je olabavljen zavrtanj za fik-
siranje (28a) i da je glava testere (6) pokretna (sl. 4).

Podesiva Sina grani¢nika mora da se fiksira na unutra-
$njem poloZaju za preklopni rez pod uglom od 90°.

Napomene za stezanje:

« Nemojte obradivati radne predmete koji su previSe
mali za stezanje.

Ojacajte veoma tanke radne predmete tako Sto cete
rezati zajedno sa dodatnom letvom. Veoma tanki rad-
ni predmeti mogu da ,lepr8aju” ili da se lome prilikom
rezanja testerom

1. Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (23) podesive $ine gra-
niénika (11) i pomerite podesivu $inu graniénika (11)
ka unutra.

2. Podesiva $ina grani¢nika (11) mora da bude fiksirana
ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da razmak
izmedu podesive Sine grani¢nika (11) i lista testere (8)
iznosi maksimalno 8 mm.

3. Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost kolizije
izmedu podesive Sine grani¢nika (11) i lista testere
(8).

4. Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (23).

5. Postavite glavu testere (6) u gornji polozaj.

6. Glavu testere (6) pomoc¢u rukohvata (1) pomeriti ka
nazad i po potrebi fiksirati u tom polozaju (zavisno od
Sirine reza).

7. Komad drveta koji treba seéi postavite na Sinu granic¢-
nika (12) i na obrtni sto (18).

8. Pomodu stege (25) priCvrstiti materijal na fiksiranom
stolu sa testerom (19), da biste sprecili pomeranje u
toku rezanja.

9. Otklju¢ajte prekida¢ za blokiranje (3) i pritisnite taster
za ukljucivanje/isklju¢ivanje (2) da biste ukljucili motor.

10. Glavu testere (6) pomoc¢u rukohvata (1) ravnomerno i
laganim pritiskom pomerati na dole dok list testere (8)
ne presece radni predmet.

11. Posle zavrSetka testerisanja, vratite glavu testere (6) u
gornji poloZaj mirovanja i otpustite taster za ukljuciva-
njefiskljucivanje (2).

Usled povratne opruge proizvod automatski udara pre-
ma gore. Kada zavrsite sa rezanjem, ne pustajte rucicu,
vec¢ pustite glavu testere da se polako kre¢e nagore uz
blagi kontra pritisak.

10.5.1 Kada je fiksirana potezna vodica (28)
(sl. 4)

1. Fiksirati poteznu funkciju testere pomoc¢u zavrtnja za
fiksiranje za poteznu vodicu (28a) u zadnjem poloZzaju.

2

1

1

. Glavu testere (6) pomocu rukohvata (1) ravhomerno i
laganim pritiskom pomerati na dole dok list testere (8)
ne presece radni predmet.

0.5.2 Kada nije fiksirana potezna vodica
(28)

* Glavu testere (6) potpuno povuéi potezanjem prema
napred. Rukohvat (1) ravnomerno i sasvim blagim pri-
tiskom spustiti na dole do kraja. Sada glavu testere (6)
ravnomerno i lagano pomeriti do kraja unazad dok list
testere (8) potpuno ne presece radni predmet.

0.6 Odsecanje pod uglom od 90° i
obrtni sto na 0°-47° (sl. 1, 11, 13)

Pomocu preklopne i ugaone testere mogu da se izvode
kosi rezovi ulevo i udesno pod uglom od 0°—47°.

Podesiva $ina grani¢nika mora da se fiksira na unutra-
$njem polozaju za preklopni rez pod uglom od 90°.

1.
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Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (23) podesive Sine gra-
ni¢nika (11) i pomerite podesivu Sinu grani¢nika (11)
ka unutra.

Podesiva $ina grani¢nika (11) mora da bude fiksirana
ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da razmak
izmedu podesive Sine grani¢nika (11) i lista testere (8)
iznosi maksimalno 8 mm.

Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost kolizije
izmedu podesive Sine grani¢nika (11) i lista testere
(8).

Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (23).

Obrtni sto (18) olabavite okretanjem rukohvata (14)
suprotno smeru kazaljke na satu.

Pritisnite ru€icu za zabravljivanje (14a) da biste otpu-
stili bravu.

Rukohvatom (14) obrtni sto (18) podesite na Zeljeni
ugao.

Otpustite ru€icu za zabravljivanje (14a) da biste pono-
vo zakljuéali bravu.

Zategnite rukohvat (14) okretanjem u smeru kazaljke
na satu da biste fiksirali obrtni sto (18).

10. Naslonite zavrtanj za podeSavanje (15) na sto* da bi-

1

*

1

ste osigurali proizvod od prevrtanja.
1. IzvrSite rez kao $to je opisano pod 70.5.
= nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

0.7 Ugaoni rez pod 0°- 45° i obrtni sto
na 0° (sl. 1, 11, 14)

Pomocu testere se mogu obavljati ugaoni rezovi ulevo
pod uglom od 0°- 45° u odnosu na radnu povrsinu.

PAZNJA

Podesiva Sina grani¢nika za ugaoni rez (glava testere
nagnuta) mora da se pri€vrsti u spoljasnjem polozaju.

PAZNJA

Kod preklopne testere 0°- 45°, stegu (stega za radni
predmet) treba montirati samo na desnoj strani.




1. Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (23) podesive Sine gra- 9. Otpustite ruicu za zabravljivanje (14a) da biste pono-
ni¢nika (11) i pomerite podesive Sine grani¢nika (11) vo zaklju¢ali bravu.
prema spolja (leva strana). 10. Zategnite rukohvat (14) okretanjem u smeru kazaljke
2. Podesiva $ina grani¢nika (11) mora da budu fiksirana na satu da biste fiksirali obrtni sto (18).

ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da razmak 1
izmedu podesivih Sina grani¢nika (11) i lista testere
(8) iznosi maksimalno 8 mm (desna strana).

. Naslonite zavrtanj za podeSavanje (15) na sto* da bi-
ste osigurali proizvod od prevrtanja.

12. Otpustite zavrtanj za fiksiranje (24).
3. Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost kolizije P ) ie (24)

izmedu podesive Sine granicnika (11) i lista testere 13. Pomocu rukohvata (1) nagnite glavu testere (6) ulevo
(8). na Zeljeni ugao.
Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (23). 14. Ponovo zategnite zavrtanj za fiksiranje (24).

15. IzvrSite rez kao $to je opisano pod 70.5.
* = nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

Postavite glavu masine (6) u gornji polozaj.

Fiksirati obrtni sto (18) u polozaj od 0°.

Otpustite zavrtanj za fiksiranje (24) i pomoéu rukohva-
ta (1) nagnite glavu testere (6) ulevo, dok pokaziva¢
ugla (27) ne pokaze Zeljenu ugaonu dimenziju na skali
uglova (26).

8. Ponovo zategnite zavrtanj za fiksiranje (24).

9. lzvrsiti rez kao $to je opisano pod 70.5.

10.8 Ugaoni rez od 0°- 45° i obrtni sto
od 0°- 47° (sl. 1, 11, 15)
Pomocu testere moze da se izvodi ugaoni rez ulevo pod

uglom od 0°- 45° u odnosu na radnu povrsinu i istovreme-
no 0°- 47° u odnosu na $inu grani¢nika (dupli ugaoni rez).

N o o s~

11 Odrzavanje
/\ UPOZORENJE

Pre svakog podesSavanja, odrzavanja ili servi-
siranja, izvucite mrezni utikac iz struje!

11.1 Opste mere odrzavanja

» Odrzavajte zastitnu opremu, ventilacione proreze i ku-
¢iste motora Sto je moguce Cistijim od praSine i prljav-
Stine. ObriSite proizvod ¢istom krpom* ili ga izduvajte
komprimovanim vazduhom* pod niskim pritiskom.
Preporu¢ujemo da proizvod distite neposredno posle
svakog korisc¢enja.

Sve pokretne delove podmazujte jednom mesecéno.

Redovno distite proizvod sa vlaznom krpom* i sa malo
mekog sapuna. Nemojte koristiti sredstva za ciS¢enje
ili rastvarace, jer bi mogli da oStete plasticne delove
proizvoda. Vodite racuna da u unutrasnjost proizvoda
ne moze da prodre voda.

Podesiva $ina grani¢nika za ugaoni rez (glava testere
nagnuta) mora da se pri¢vrsti u spoljasnjem polozZaju.

Kada je preklopna testera nagnuta do 31,6°, a agregat
nagnut do 33,9°, jednakokrake trouglaste letve i profili kao
$to su profili za ivice Stukature mogu da se stave pod na-
gib, sa stranom profila okrenutom nadole.

Ovo je posebno korisno za velike profile koji prelaze mak-
simalnu visinu rezanja kod standardnog umetanja.
Problemi sa ugaonicima na uglovima koji ¢esto nisu pod
pravim uglom takode se mogu lako resiti.

11.2 Zamena lista testere (8)
(sl. 1,16 - 18)

/\ UPOZORENJE

Pre svakog podeSavanja, odrzavanija ili servi-
siranja, izvucite mrezni utikac iz struje!

Kod preklopne testere 0°- 45°, stegu (stega za radni
predmet) treba montirati samo na desnoj strani.

1. Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (23) podesive Sine gra-
ni¢nika (11) i pomerite podesive Sine grani¢nika (11)
prema spolja.

2. Podesiva $ina grani¢nika (11) mora da bude fiksirana
ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da razmak
izmedu podesive Sine grani¢nika (11) i lista testere (8)
iznosi maksimalno 8 mm.

Prilikom zamene lista testere uvek nosite za-
Stitne rukavice! Opasnost od povreda!

Potreban alat:

* Imbus klju¢ 6 mm (C)
* Krstasti odvijac*

3. Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost kolizije
izmedu podesive Sine grani¢nika (11) i lista testere
(8). 1. Zakrenite glavu testere (6) nagore i blokirajte je sigur-
nosnom ¢ivijom (34).

2. Otpustite zavrtanj za pri¢vr§¢ivanje (7a) na poklopcu
pomocu krstastog odvijaca.

3. Preklopite zastitu lista testere (7) nagore tako da za-
Stita lista testere (7) bude iznad zavrtnja sa prirubni-
com (37).

4. Jednom rukom postavite imbus klju¢ od 6 mm (C) na
zavrtanj sa prirubnicom (37).

* = Nije sadrzano u obimu isporuke!

Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (23).
5. Postavite glavu masine (6) u gornji polozaj.

6. Obrtni sto (18) olabavite okretanjem rukohvata (14)
suprotno smeru kazaljke na satu.

7. Pritisnite ru€icu za zabravljivanje (14a) da biste otpu-
stili bravu.

8. Pomocu rukohvata (14) podesite obrtni sto (18) na Ze-
lieni ugao (vidi 10.6).
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5. Cuvrsto pritisnite blokadu vratila testere (5) i zavrtanj sa

prirubnicom (37) polako okreéite u smeru kretanja ka-
zaljke na satu. Maks. nakon jednog kruga dolazi do
uklapanja blokade vratila testere (5).

6. Sada sa malo viSe sile odvrnuti zavrtanj sa prirubni-

com (37) u smeru kretanja kazaljke na satu.

7. Zavrtanj sa prirubnicom (37) potpuno odvrnite i skinite

spoljnu prirubnicu (38).

8. Skinite list testere (8) sa unutrasnje prirubnice (39) i

izvucite ga nadole.

9. Pazljivo ocistiti zavrtanj sa prirubnicom (37), spoljnu

1

1

1

prirubnicu (38) i unutrasnju prirubnicu (39).
0. Ponovo postaviti i pritegnuti nov list testere (8) obrtnu-
tim redosledom.

1. Preklopite zastitu lista testere (7) nadole, tako da se
zastita lista testere (7) zakaci za zavrtanj za priévrsci-
vanje (7a).

2. Ponovo zategnite zavrtanj za priévrscivanje (7a).

Kosina rezanja zubaca, odn. smer obrtanja lista testere,
mora da se poklapa sa smerom strelice na kucistu.

2. Nakon $to ste podesili i pritegnuli laser (10), montirajte

poklopac lasera (9) i pri¢vrstite ga rukom zavrtnjima
sa krstastom glavom za poklopac lasera (40).

3. Testera mora biti priklju¢ena na elektricnu mrezu radi

podeSavanja lasera (10).

11.5 Zamena umetka za sto (13)

(sl. 1,21)

/\ UPOZORENJE

Ako je umetak za sto oStecen, postoji opasnost da se
mali drveni komadi zaglave izmedu umetka za sto i lista
testere i blokiraju list testere.

Odmah zamenite oSte¢ene umetke za sto!

1

PAZNJA

3. Pre daljeg rada proveriti funkciju zastitnih uredaja
(sl. 5).

Nakon svake zamene lista testere proveriti, da li se list
testere u vertikalnom polozaju, kao i pod nagibom od
45°, slobodno okre¢e u umetku za sto.

PAZNJA

Zamena i usmeravanje lista testere moraju se obaviti
pravilno.

11.3 Ciséenje sigurnosnog sistema

zastite lista testere (7) (sl. 1)

Pre svakog pustanja u rad proverite da li je zastita lista te-
stere zaprljana.

Uklonite staru piljevinu i drvene strugotine pomocu cetke

i sliénog odgovarajuceg alata.

Vodica (29) treba da se pomera nesmetano.

11.4 PodesSavanje lasera (10) (sl. 20)

Prilikom podesavanja lasera ni u kom slucaju
ne pritiskajte prekida¢ za ukljuéivanjelisklju-
civanje. Opasnost od povreda!

Ako laser (10) viSe ne pokazuje pravilnu liniju rezanja, on
se moze podesiti.

Potreban alat:

*

1.

 Krstasti odvijac*
= Nije sadrzano u obimu isporuke!

Da biste to uradili, otvorite zavrtnje sa krstastom gla-
vom na poklopcu lasera (40) i uklonite poklopac lase-
ra (9). Podesite laser bo¢nim pomeranjem tako da la-
serski zrak dode do zubaca lista testere (8).

Potreban alat:

*

1.

 Krstasti odvijac*
= Nije sadrzano u obimu isporuke!

Uklonite zavrtanj sa krstastom glavom (41) na umetku
za sto (13). Ako je potrebno, okrenite obrtni sto (18) i
nagnite glavu testere (6) kako biste mogli da dosegne-
te zavrtanj sa krstastom glavom (41).

2. Uklonite umetak za sto (13).
3. Postavite novi umetak za sto (13).
4. Zategnite zavrtanj sa krstastom glavom (41) na umet-

ku za sto (13).

11.6 Provera cetkica (sl. 22)

Kod novog proizvoda proverite &etkice nakon prvih 50

r

adnih sati, ili kada su montirane nove Cetkice. Nakon pr-

ve provere proveravajte ¢etkice na svakih 10 radnih sati.

» Ukoliko je ugljen istroSen na 6 mm, opruga ili Zica iz-
gorela ili oSte¢ena, potrebno je zameniti obe Cetkice.

« Cetkice se mogu ponovo ugraditi ukoliko se za etkice
nakon demontaze pokaze da se mogu koristiti.

« Za odrzavanje grafitne Cetkice, otvorite obe blokade u
smeru suprotnom od kazaljke na satu. Zatim uklonite
grafitne Cetkice.

« Zamenite karbonske &etkice obrnutim redosledom.

12 Transport (sl. 1, 4, 23)

1.

Zategnite rukohvat/zavrtanj za fiksiranje obrtnog stola
(14) da bi se zabravio obrtni sto (18).

2. Pritisnite glavu testere (6) nagore i blokirajte je sigur-

nosnom ¢ivijom (34). Testera je sada blokirana u do-
njem polozaju.

3. Fiksirati poteznu funkciju testere pomoéu zavrtnja za

fiksiranje za poteznu vodicu (28a) u zadnjem polozZaju.

4. Proizvod nosite samo koriste¢i transportnu rucicu

(42).

5. Za ponovnu montazu proizvoda, postupite kao $to je

opisano pod 8, 9, 10.




13 Skladistenje

Skladistite proizvod i njegov pribor na mra¢nom i suvom
mestu zastiéenom od mraza i nedostupnom za decu.
Optimalna temperatura skladistenja je izmedu 5 °C i 30
°C.

Cuvaijte proizvod u originalnom pakovanju.

Pokrijte proizvod kako biste ga zastitili od prasine ili vlage.
Priruénik za upotrebu ¢uvajte uz proizvod.

14 Elektricni priklju¢ak

Instalirani elektriéni motor fabricki je priklju¢en. Pri-
kljuéak je uskladen s relevantnim propisima VDE i
DIN. Mrezni prikljuéak na mestu upotrebe, kao i pro-
duzni kabl koji ¢e se koristiti moraju da budu u skladu
sa ovim propisima.

14.1 Vazne napomene

U slucaju preoptereéenja motora, isti se automatski isklju-
Cuje. Nakon vremena hladenja (vremenski se razlikuje),
motor se moze ponovo ukljuéiti.

/\ UPOZORENJE

Maksimalna dozvoljena mrezna impedansa Zmax proi-
zvoda iznosi 0,443 Q. Kao korisnik ovog proizvoda, mo-
rate da utvrdite, ako je potrebno u konsultaciji sa kom-
panijom za snabdevanje energijom, da je proizvod pri-
klju¢éen samo na napajanje ¢ija je impedansa manja ili

jednaka Zmax!

14.2 Posebni uslovi priklju¢ivanja

» Proizvod ispunjava zahteve standarda EN 61000-3-11
i podleze posebnim uslovima priklju¢ivanja. To znadi
da kori$¢enje proizvoljnih tacaka priklju€ivanja nije do-
zvoljeno.

Pod nepovoljnim uslovima mreze, proizvod moze da
dovede do privremenog kolebanja napona.

Proizvod je predviden isklju€ivo za kori§¢enje na pri-
kljuénim tackama koje

a) ne prekoracuju maksimalnu dozvoljenu impedansu
mreze “Z” (Zmax. = 0,443 Q), ili

b) postoji trajno strujno optereéenje mreze od najma-
nje 100 A po fazi.

Kao korisnik morate osigurati, ako je potrebno, uz
konsultaciju sa svojim dobavljaéem elektricne energi-
je, da vasa priklju¢na tacka na kojoj zelite da koristite
proizvod ispunjava jedan od dva pomenuta zahteva a)
ili b).

14.3 Osteceni elektricni prikljucni
kablovi

Na elektri¢nim prikljuénim kablovima €esto nastaju oste-

¢enja izolacije.

Uzroci mogu biti:

Potisne tacke na prikljuénim vodovima kada se vode
kroz zazor otvorenog prozora ili otvorenih vrata,

Prelomi usled nepravilno priévrS¢enih vodica prikljuc-
nog kabla,

Posekotine usled prelazenja preko prikljuénog kabla,

Ostecenja izolacije usled naglog izvlacenja kabla iz
zidne uti¢nice,
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» Pukotine uslovljene starenjem izolacije.

Tako ostecene elektricne priklju¢ne kablove nije dozvolje-
no koristiti, jer zbog oSteé¢enja na izolacionom omotacu
mogu da budu opasni po Zivot.

Redovno proveravajte prikljucne kablove na moguca
ostecenja. Prilikom provere osigurajte da kabl nije priklju-
¢en na elektricnu mrezu.

Elektri¢ni prikljuéni kablovi moraju biti u skladu s relevant-
nim propisima VDE i DIN. Koristite samo priklju¢ne vodo-
ve sa istom oznakom.

Na prikljuénom kablu mora biti utisnuta oznaka sa tipom
kabla.

Sigurnosne napomene za zamenu osteceni ili
neispravnih kablova za napajanje

Vrsta priklju¢ka X

Ukoliko je mrezni prikljuéni kabl ovog proizvoda osteéen,
mora se zameniti posebno pripremljenim mreznim pri-
kljuénim kablom koji se moze nabaviti kod proizvodaca ili
njegove korisnicke sluzbe.

14.4 Motor naizmenic¢ne struje

Prikljuéne radove i popravke elektricne opreme smeju da
obavljaju samo elektri¢ari.
* Mrezni napon mora biti 220 V — 240 V~.

* Produzni kablovi duzine do 25 m moraju biti poprec-
nog preseka od 1,5 kvadratnih milimetara.

15 Popravka i narucivanje rezervnih
delova

Uverite se nakon popravke ili odrzavanja da su svi be-
zbednosno-tehnicki delovi postavljeni i da se nalaze u
besprekornom stanju. Delove koji predstavljaju opasnost
od povreda drzite van domasaja drugih osoba i dece.

Prema zakonu o odgovornosti za proizvod ne postoji
odgovornost za Stete koje su prouzrokovane nepravil-
nim popravkama ili nekoris§¢enjem originalnih rezervnih
delova.

Angazujte korisni¢ku sluzbu ili ovlaSéenog stru¢njaka.
Isto vazi i za delove dodatne opreme.

Rezervne delove i dodatnu opremu mozZete nabaviti u na-
Sem servisnom centru. Potrebno je da skenirate QR kod
na naslovnoj strani.

Prikljuéci i popravke

Priklju€ivanja i popravke elektricne opreme sme da vrsi
samo kvalifikovani elektric¢ar.

15.1 Porucivanje rezervnih delova

Prilikom porucivanja rezervnih delova treba navesti slede-
¢e podatke:

» Oznaka modela

» Broj artikla

» Podaci sa tipske plocice
Rezervni delovi / pribor

[Umetak za sto - br. artikla: | 5901215010




15.2 Informacije o servisu

Imajte u vidu da su sledeéi delovi ovog proizvoda podlo-
Zni habanju usled upotrebe ili prirodnom habanju, odn. da
se sledeci delovi koriste kao potro$ni materijal.

Potro$ni delovi*: grafitne Cetkice, list testere, umetak za
sto, vre¢a za sakupljanje piljevine

* = nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

16 Odlaganje na otpad i reciklaza
Napomene o pakovanju
Materijali za pakovanje se mogu

( E y @
[ 3
% » L @reciklirati. OdlozZite pakovanje na
%A \ ekoloski prihvatljiv nacin.
Napomene o zakonu za elektri¢ne i elektronske
uredaje (ElektroG)

Koris¢eni elektricni i elektronski uredaji ne
spadaju u kucéni otpad, ve¢ se moraju odvoje-
no prikupljati i odlagati na otpad!

» Koris¢ene baterije i punjive baterije koje nisu fiksno
ugradene u uredaj, pre predaje se moraju nedestruk-
tivno ukloniti! Njihovo odlaganje na otpad je regulisa-
no Zakonom o baterijama.

Vlasnici, odn. korisnici elektri¢nih i elektronskih apara-
ta su po zakonu u obavezi da ih vrate nakon njihove
upotrebe.

Krajnji korisnik snosi sopstvenu odgovornost za brisa-
nje podataka o licnosti sa kori§¢enog uredaja koji se
odlaze na otpad!

17 Pomoc¢ za otklanjanje smetnji

Simbol sa precrtanom kantom za smece znaci da se
elektricni i elektronski uredaji ne smeju odlagati preko
kuénog otpada.

Elektri¢ni i elektronski uredaji se mogu besplatno pre-
dati na slede¢im mestima:

— Legalne javne lokacije za odlaganje, odn. priku-
pljianje otpada (npr. dvori§ta komunalnih objekata)

— Prodajna mesta elektri¢nih uredaja (stacionarna i
onlajn), ukoliko su prodavci u obavezi da ih prihva-
te nazad ili tu uslugu pruzaju dobrovoljno.

— Mozete po tipu uredaja besplatno da vratite do tri
kori§¢éena elektricna uredaja sa maksimalnom du-
Zinom ivica od 25 cm, a da pritom ne morate pret-
hodno da kupite novi uredaj od proizvodaca ili da
ga odnesete na drugo ovlas¢eno mesto za priku-
plianje u vasoj blizini.

— Informacije o ostalim dopunskim uslovima proizvo-
daca i distributera u vezi povrac¢aja mozete dobiti
od odgovarajuce korisnicke sluzbe.

Ukoliko proizvodac isporuéuje privatnom domacinstvu
novi elektri¢ni uredaj, on na zahtev krajnjeg korisnika
mozZe da organizuje besplatno preuzimanje koriSc¢e-
nog elektricnog uredaja. U tu svrhu stupite u kontakt
sa korisnickom sluzbom proizvodaca.

Ove izjave vaze samo za uredaje koji se instaliraju i
prodaju u zemljama Evropske unije i koji podlezu
Evropskoj direktivi 2012/19/EU. U zemljama van
Evropske unije se mogu primenjivati drugadiji propisi
za odlaganje koriS¢enih elektricnih i elektronskih ure-
daja na otpad.

Sledeca tabela prikazuje simptome greSaka i opisuje kako mozete da pomognete ukoliko se desi da vas$ proizvod ne radi
kako treba. Ukoliko na taj nacin ne moZete da utvrdite i otklonite problem obratite se vasem serviseru.

Smetnja Mogugéi uzrok

Motor ne radi
mrezni osiguraci.

Motor, kabl ili utika¢ u kvaru, pregoreli| Dozvolite da proizvod proveri stru¢njak. Nikada

Uputstva za sprecavanje

samostalno ne popravljajte motor. Opasnost! Pro-
verite mrezne osigurace i po potrebi ih zamenite

seze odgovarajuc¢u radnu br-|ji, pregoreo kondenzator.
zinu.

Motor usporeno radi i ne do-|SuviSe nizak napon, o$teceni namota-|Proveru napona smeju da vrSe samo elektricari.

Motor treba da proveri struénjak. Dozvolite da
kondenzator zameni struéno lice.

Motor stvara previ$e buke.

Osteceni namotaji, motor u kvaru.

Motor treba da proveri stru¢njak.

Motor nema punu snagu.

Preopterecena strujna kola mreznog
sistema (svetiljke, drugi motori, itd.).

Ne Kkoristite druge proizvode ili motore koji su pri-
klju€eni na isto strujno kolo.

Motor se lako pregreva.

Preoptere¢enje motora,
hladenje motora.

nedovoljno

Izbegavajte preoptereéenje motora prilikom reza-
nja i uklonite prasinu s motora kako biste osigurali
njegovo optimalno hladenje.

Rezna ivica je gruba ili tala-
sasta.

List testere je tup, oblik zubaca ne od-
govara debljini materijala.

Dodatno naostrite, odnosno umetnite novi list te-
stere.

Radni predmet se kida, odn.
odlama.

SuviSe visok pritisak pri rezanju ili ne-
prikladan list testere za datu primenu.

Umetnite novi list testere.




18 EU izjava o usaglasenosti
Prevod originalne izjave o uskladenosti
Proizvodac:

Scheppach GmbH
Gunzburger Stral’e 69
D-89335 Ichenhausen

Izjavljujemo na nasu isklju¢ivu odgovornost da je ovde
opisani proizvod uskladen sa primenljivim smernicama i
standardima.

Brend: SCHEPPACH

Oznaka proizvoda: PREKLOPNA, POTEZNA | UGAO-
NA TESTERA - HM216/HM81LXU

Br. art. 5901215903, 59012159958,
59012159973, 5901215984,
59012159953, 5901215901,
5901215907

Direktive EU:

2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU*

* Gore opisani predmet ove izjave ispunjava odredbe Di-

rektive 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od 8.

juna 2011. godine o ograni¢enju upotrebe odredenih opa-

snih materija u elektri¢noj i elektronskoj opremi.

Primenjeni standardi:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

Lice ovlaséeno za dokumentaciju:

Matthias Herz

Glnzburger Str. 69

D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 19.05.2025

$imon Schink>
Division Manager Product Center

. n%’h /4
Andreag’ Pecher

Head of Project Management
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Uriin Gizerindeki sembollerin
aciklamasi

Bu kilavuzda kullanilan semboller ile olasi riskler konu-
sunda dikkatinizi ¢ekmek amaclanmaktadir. Givenlik
sembolleri ve bu sembolleri tamamlayan agiklamalar ek-
siksiz olarak anlasiimalidir. Uyarilar, risklerin giderilmesi i-
¢in yeterli degildir ve kazalardan korunmaya yénelik alin-
masi gereken dogru tedbirlerin yerine gegmez.

sgpch

Uriin Avrupa'da gegerli yénetmeliklere uy-
gundur.

Uriin Sirbistan'daki gegerli ydnetmeliklere

A A uygundur.

isletime almadan énce kullanim kilavuzunu
ve guvenlik uyarilarini okuyun ve bunlari
dikkate alin!

Bir koruyucu kulaklik kullanin.

Toz olusan ortamlarda solunum maskesi ta-
kin!

Bir koruyucu gézliik kullanin.

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Caligir durum-
daki testere seridine dokunmayin!

H YOS

Dikkat! Lazer isini (Res. 1, 20)

Koruma sinifi Il (ift izolasyon).

1 Girig

Uretici:

Scheppach GmbH

Glnzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

ithalatgi:

Ankara Civata Hirdavat Baglanti Elemanlari ithalat
Ihracat Sanayi ve Ticaret A.S.

Macun Mahallesi 250. Cadde No:26
Yenimahalle/Ankara/Tirkiye

Sayin Miisterimiz

Bu yeni Urlind iyi glinlerde kullanmanizi dileriz.

Bilgi:

Bu Urlinun Ureticisi, gegerli Uriin sorumluluk yasasi uya-
rinca Uriin Gzerinde veya Uriindn kullanimina bagh olarak

asagidaki nedenlerden 6tirl olusan hasarlar icin sorum-
luluk kabul etmemektedir:

» Usulline aykiri kullanim
» Kullanma kilavuzunun dikkate alinmamasi

Ugiincii sahislar ve yetkisiz kisiler tarafindan yapilan
onarimlar

Montaj ve degisim sirasinda orijinal olmayan yedek
pargalarin kullaniimasi

Amacina aykir kullanim

Elektrik ile ilgili yonetmeliklerin ve 0100, DIN 57113 /
VDEO0113 sayili VDE direktiflerinin dikkate alinmamasi
nedeniyle elektrikli sistemlerin arizalanmasi.

Dikkate almaniz gerekenler:
Kullanim kilavuzu bu Grliniin bir pargasidir.

Kullanim kilavuzu, Urin ile givenli, dogru ve ekonomik
calismalar yapmanin yani sira tehlikelerin énlenmesi, o-
narim masraflarindan tasarruf edilmesi, ariza sirelerinin
kisaltilmasi ve Griindn uzun émurld kullaniimasina yonelik
onemli bilgiler icermektedir. Bu kullanim kilavuzunun gu-
venlik uyarilarina ek olarak, Ulkenizde Grinin kullanimi ile
ilgili yénetmelikleri de mutlaka dikkate alin.

Uriinii kullanmadan énce tiim kullanim ve givenlik tali-
matlari hakkinda bilgi edinin. Uriinii sadece tarif edildigi
sekilde ve belirtilen uygulama alanlari icin ¢alistirin. Kulla-
nim kilavuzunu iyi saklayin ve Urlini Uguncl sahislara
devrederken tiim belgeleri teslim edin.

2 Uriin agiklamasi (Res. 1-24)

1. Tutamak

2. Agma/Kapama salteri

3. Kilitteme salteri

4. Acma/Kapama salteri lazeri

5. Testere mili kilidi

6. Testere baslig

7. Hareketli testere bigagi korumasi




7a.
8.

9.
10.
11.
12.
13.
14.
14a.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
25a.
25b.
25c.
26.
27.
28.
28a.
29.
30.
31.
31a.
32.
33.
34.
35.
35a.
36.
36a.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Tespitleme civatasi

Testere bigagi

Lazer kapagi

Lazer

Kaydirilabilir durdurma rayi

Durdurma rayi

Tezgah dolgu maddesi

Déner tezgah igin tutamak/sabitleme vidasi
Kilitleme kolu

Ayar vidasi

Gosterge

Olcek

Déner tezgah

Sabit testere tezgahi

Is pargasi altligi sabitleme vidasi

Is parcasi althg:

Uzunlamasina durdurucu

Kaydirilabilir durdurma rayi sabitleme vidasi
Sabitleme vidasi

Germe tertibati

Germe tertibati icin ylkseklik ayari sabitleme vidasi
Germe tertibati igin yikseklik ayari tirtilli civatasi
Germe tertibati icin sabitleme vidasi

Agl Olgegi

AgI gostergesi

Cekme kilavuzu

Cekme kilavuzu sabitleme vidasi

Kilavuz braket

Talas toplama torbasi

Kesme derinligi sinirlandirmasi igin civata
Kesim derinligi sinirlamasi igin tirtilh somun
Kesme derinligi sinirlandirmasi igin durdurma
Devrilme emniyeti

Emniyet pimi

Ayar vidasi (90°)

Emniyet somunu (90°)

Ayar vidasi (45°)

Kontra somunu (45°)

Flans vidasi

Dis flang

ic flans

Lazer kapag icin yildiz vida

Tezgah dolgu maddesi yildiz vida

tasima kulpu

LED galigsma fari (gosteriimemistir)

(Sadece su Urin numarasi igin  gegerlidir:
59012159953)

Teslimat kapsami (Res. 1, 2)

Adet Tanim

1x Testere bigagdi (24 disli)

1x Testere bigagi* (48 disli)

1x Germe tertibati

1x Talas toplama torbasi

1x Alyan anahtari 6 mm

1x Alyan anahtari 3 mm

1x Gonye, iki kollu ve gényeburun testeresi
1x Kullanim kilavuzu

* = teslimat kapsamina dahil degildir!

4

Amacina uygun kullanim

Testere, makine bulyukligine goére tahta ve plastik kes-

mek

icindir. Testere, yakacak odun kesmek igin uygun de-

gildir.
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A\ UYARI

Uriindi, kullanma kilavuzunda belirtilenin disinda, baska
malzemeler kesmek igin kullanmayin.

/\ UYARI

Beraberinde teslim edilen testere bigagi sadece tahta
kesmek igindir! Yakacak odun kesmek igin kullanmayin!

Sadece Urin icin uygun testere bigaklari kullanilabilir. Her
tlrlt ayirma diskinin kullanilmasi yasaktir.

Uriin, sadece 6ngérildiigii amag icin kullaniimalidir. Bu-
nun disindaki her kullanim amacina uygun olmayan kulla-
nim olarak kabul edilir. Bunun sonucu ortaya ¢ikan her
tin hasardan ya da yaralanmalarda operatér sorumludur,
Uretici degil.

Amacina uygun kullanima, glvenlik uyarilarinin, montaj
kilavuzunun ve kullanim kilavuzundaki isletim uyarilarinin
dikkate alinmasi da dahildir.

Uriiniin kullaniminda ve bakiminda gérev alan kisiler, -
riin hakkinda bilgi sahibi olmali ve olasi tehlikeler ile ilgili
egitim almig olmalidir.

Uriinde yapilan degisiklikler ve bu nedenle ortaya gikaran
hasarlar Ureticinin sorumlulugunda degildir.

Uriin, sadece reticinin orijinal parcalari ve orijinal akse-
suarlari ile kullanilabilir.

Ureticinin giivenlik, calisma ve bakim talimatlarina ya da
teknik verilerde belirtilen dlgiilere uyulmahdir.

Amacina uygun kullanima ragmen baz diger risk faktérle-
ri tamamen ortadan kaldirilamaz. Urlinin tasarimina ve
yapisina gore asagidaki maddeler s6z konusu olabilir:

Kapali olmayan kesme alaninda testere bigagina do-
kunulmasi.

Calisir durumdaki testere seridine dokunulmasi (kesik
yaralanmalari).

is pargalarinin ve is pargasi bélimlerinin geri tepmesi.
Testere bigagi kiriimalari.

Testere bicaginin arizali sert metal parcalarinin digari
firlamasi.

Gerekli kulakligin kullaniimamasinda isitme hasarlari.

Kapali alanlarda kullanim durumunda ahsap tozlarinin
saglik agisindan zararli emisyonlari.

Lutfen drunlerimizin ticari, zanaatkar ya da endustriyel
kullanim igin tasarlanmadigini dikkate alin. Uriin ticari, za-
naatkar ya da endustri isletmelerinde ya da es deger ey-
lemlerde kullanilirsa garanti hizmeti tstlenmiyoruz.

Kullanim kilavuzundaki sinyal
kelimelerinin agiklamasi

Kaginilmadigi takdirde 6liim veya ciddi yara-
lanmayla sonuglanacak yakin tehlikeli bir du-
rumu gosteren sinyal kelimesi.




A\ UYARI

Kaginilmadigi takdirde éliimle veya ciddi ya-
ralanmayla sonuglanabilecek potansiyel ola-
rak tehlikeli bir durumu gosteren isaret s6z-
ciigi.

A IKAZ

Kacinilmadigi takdirde hafif veya orta derece-
de yaralanmayla sonuclanabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu gosteren isaret
sozciigi.

Kaginilmadigi takdirde uriine veya mala/miil-
ke zarar verebilecek potansiyel olarak tehli-
keli bir durumu belirten sinyal s6zciigi.

5 Guvenlik uyarilan
Elektrikli aletler icin genel giivenlik uyanlari

/A\ UYARI

Bu elektrikli alet lizerinde bulunan tiim gii-
venlik uyarilarini, talimatlari, resimleri ve tek-
nik verileri okuyun.

Takip eden talimatlarin dikkate alinmamasi elektrik

g¢arpmasina, yangina ve/veya agir yaralanmalara yol a-
cabilir.

Daha sonra bagvurmak lizere tiim giivenlik
aciklamalarini ve talimatlarini saklayin.

Guvenlik uyarilarinda kullanilan "elektrikli alet" terimi, e-
lektrikle calisan (elektrik kablosu ile) elektrikli aletleri veya
aku ile (elektrik kablosu olmadan) galisan elektrikli aletleri
kapsamaktadir.

1) Galisma yeri giivenligi
a) Calisma alaninizi temiz tutun ve yeterince aydinla-

tin. Duzensizlik veya aydinlatiimamis galisma yerleri
kazalara sebep olabilir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilar, gazlar veya tozlarin
mevcut oldugu patlayici ortamlarda ¢aligmayin. E-
lektrikli aletler, toz veya buharlar tutusturabilecek ki-
vileimlar dretir.

c) Elektrikli aleti kullanirken gocuklari ve diger insan-
lan aletten uzak tutun. Dikkatinizin dagiimasi duru-
munda elektrikli alet Gizerindeki kontrollinliz yitirebilirsi-
niz.

2) Elektriksel giivenlik

a) Elektrikli aletin baglanti fisi prize tam oturmalidir.
Fis kesinlikle degistiriimemelidir. Topraklamali e-
lektrikli aletler ile birlikte kesinlikle adaptor fisler
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve uygun prizler,
elektrik carpma riskini azaltir.

b) Boru, kalorifer, soba ve buzdolabi gibi topraklan-
misg ylizeylere viicudunuzun temas etmesinden ka-
cinin. Vicudunuz topraklandigi takdirde ciddi elektrik
carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.
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c) Elektrikli aletleri yagmura ve 1slanmaya karsi koru-
yun. Suyun elektrikli alete girmesi, elektrik carpma ris-
kini yUkseltir.

d

=

Baglanti kablosunu, elektrikli aleti tagimak, asmak
veya figi prizden gekmek gibi amaci disinda isler i-
cin kullanmayin. Baglanti kablosunu 1s1, yag, kes-
kin kenarlar veya hareketli parcalarindan uzak tu-
tun. Hasarli veya dolanmig glg¢ kablolari, elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli alet ile agik havada calisirken sadece a-
cik havaya uygun uzatma kablolari kullanin. Agik
havaya uygun uzatma kablosu kullaniimasi elektrik
carpma riskini azaltir.

e

N

f) Elektrikli aletin nemli ortamda kullanimi zorunlu
oldugunda, kagak akim rélesi kullanin. Kagak akim
rélesi kullaniimasi elektrik garpma riskini azaltir.

3) insanlann giivenligi

a) Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve elekt-
rikli alet ile calisirken mantikli hareket edin. Yor-
gunsaniz veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etkisi
altindaysaniz elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aleti kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanma-
lara yol agabilir.

Kisisel koruyucu donanim ve daima bir koruyucu
gozlikk takin. Elektrikli aletin turine ve kullanimina
gbre toz maskesi, kaymay: onleyici eldivenler, baret
veya koruyucu kulaklik gibi kisisel koruyucu donanim
kullaniimasi, yaralanma riskini azaltir.

c) Aletin kontrol disi isletime girmesini 6nleyin. E-
lektrikli aleti elektrik beslemesine velveya akilye
baglamadan, aleti tutmadan veya tasimadan dnce
aletin kapali oldugundan emin olun. Elektrikli aleti
tasirken parmaginiz salter tizerinde olursa veya elekt-
rikli aleti agik haldeyken elektrik beslemesine bagladi-
giniz takdirde kazalar meydana gelebilir.

Elektrikli aleti calisgtirmadan 6nce ayar aletlerini
veya civata anahtarlarini ortadan kaldirin. Elektrikli
aletin dénen bir parcasinda bulunan alet veya anah-
tarlar yaralanmalara neden olabilir.

Viicudunuz anormal sekilde durmamalidir. Giivenli
bir durus saglayin ve her daim dengede durun. Bu
sekilde elektrikli aleti beklenmeyen durumlarda daha i-
yi kontrol edebilirsiniz.

f) Uygun kiyafet kullanin. Bol kiyafet veya aksesuar
kullanmayin. Saglarinizi ve kiyafetinizi hareketli
pargalardan uzak tutun. Bol kiyafetler, takilar veya
uzun saglar, hareketli pargalara kapilabilir.

g) Toz emme ve toplama iiniteleri monte edildigi tak-
dirde, bunlar baglanmali ve dogru kullaniimahdir.
Toz emme Unitesi, toza bagli riskleri azaltabilir.

Elektrikli aleti uzun siiredir kullaniyor olsaniz bile
giivenligi elden birakmayin ve elektrikli aletin gii-
venlik kurallarini ihmal etmeyin. Dikkatsizlik nede-
niyle saniyeler icerisinde agir yaralanmalar meydana
gelebilir.

b

-

d

=

e

Ny

h

=

4) Elektrikli aletin kullanimi ve alet ile

calisma

a) Elektrikli alete asin yiiklenmeyin. Galismaniza uy-
gun elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli alet ile,

belirtilen gu¢ araliginda daha iyi ve daha giivenli sekil-
de caligabilirsiniz.
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b) Salteri anizali olan elektrikli aleti kullanmayin. Agi-
lip kapatilamayan elektrikli alet tehlikelidir ve onaril-
masi gerekir.

c) Cihaz ayarlarini yapmadan, elektrikli alet parcalari-
ni degistirmeden veya elektrikli aleti rafa kaldirma-
dan once figi prizden gekin velveya cikarilabilir a-
kiiyl cikarin. Bu tedbir, elektrikli aletin yanhslkla ¢a-
listirimasini énler.

d) Kullaniimayan elektrikli aletleri ¢ocuklarin erise-
meyecegi sekilde muhafaza edin. Elektrikli aletin
kullanimini bilmeyen veya bu talimatlari okumamig
kigilere aleti kullandirtmayin. Elektrikli aletler, bilgi-
siz kisiler kullandigi takdirde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletlerin ve kullanilan diger aletlerin baki-
mini 6zenli sekilde yapin. Hareketli pargalarin so-
runsuz bir sekilde galisip calismadigini ve sikig-
madigini, elektrikli aletin fonksiyonu zarar gérme-
yecek sekilde pargalarin kiriimig veya hasar gor-
miis olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli aleti
kullanmadan 6nce hasar goérmiig parcalarin onaril-
masini saglayin. Birgok kazanin sebebi, bakimi iyi
yapilmamis elektrikli aletlerdir.

f) Kesici takimlarin her zaman keskin ve temiz olma-
sini saglayin. Bakimi dizenli yapilan keskin agizh
kesme takimlari daha az sikisir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, uygulama takimlari, kullanilan diger
aletleri bu talimatlara uygun sekilde kullanin. Kul-
lanimda ¢alisma kosullarini ve uygulanacak iglemi
dikkate alin. Elektrikli aletler 6ngoérulen uygulamalar
haricinde kullanildigi takdirde tehlikeli durumlar mey-
dana gelebilir.

h) Tutma yerlerini ve tutma yiizeylerinin her zaman
kuru, temiz ve yag ve gresten arindirilmig olmasini
saglayin. Kaygan tutma yerleri ve tutma ytiizeyleri, e-
lektrikli aletin glvenli kullanimini ve 6ngdérilemeyen
durumlarda kontrol edilebilmesini engeller.

5) Servis

a) Elektrikli aletin sadece gerekli yeterlilige sahip uz-
man personel tarafindan ve sadece orijinal yedek
parcalarla onarilmasini saglayin. Bu sekilde elekt-
rikli aletin glivenliginin korunmasini saglarsiniz.

5.1 Gonye testereleri icin giivenlik
uyarilar

a) Gonye testereleri, tahta veya tahta tip uriinlerin
kesilmesi igin 6ngoriilmiistiir, cubuk, civata vs. gi-
bi demir malzemelerin kesilmesi i¢in kullanilamaz.
Asindiric toz, alt koruma kapagi gibi hareketli parga-
larin bloke olmasina neden olur. Kesme sirasinda gi-
kan kivilcimlar, alt koruma kapaginin, yerlestirme pla-
kasinin ve diger plastik pargalarin yanmasina neden
olur.

b) is pargasini miimkiin oldugu siirece mengene ile
sabitleyin. Is pargasini elinizle tuttugunuz takdir-
de, elinizi testere bicagi cevresinde bicaktan en az
100 mm uzak tutmaniz gerekir. Sikistirlamayacak
veya el ile tutulamayacak kadar kiiciik parcalari
kesmek igin bu testereyi kullanmayin. Eliniz testere
bigagina cok yakin oldugu takdirde, testere bicagina
temas nedeniyle ciddi yaralanma riski bulunmaktadir.
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d)

e)

f)

9)

h)

is pargasi hareketsiz ve sikigtirlmis olmali veya
dayanak noktasina ve tezgaha dogru bastirilarak
tutulmalidir. is pargasini testere bigagina dogru it-
meyin ve kesim iglemini alet kullanmadan, sadece
elinizle yapmayin. Gevsek veya hareketli is parcalari
hizli sekilde etrafa savrulabilir ve yaralanmalara ne-
den olabilir.

Testereyi is parcasindan kaydirarak kesim yapin.
is pargasinin testereyi gekmesini 6nleyin. Kesim i-
cin testere baslhigini kaldirin ve kesim yapmadan is
pargasi Uzerine g¢ekin. Ardindan motoru ¢ahstirin,
testere baghgini asagi egin ve testereyi is parcasi-
na bastirin. Cekerek yapilan kesimde, testere bigagi-
nin is pargasindan ylkselerek testere bigagi tGnitesinin
kullaniclya dogru siddetle savrulma tehlikesi bulun-
maktadir.

Elinizi, dngoriilen kesim c¢izgisi lizerinde testere
bigaginin éniine veya arkasina koymayin. s parca-
sinin gapraz eller ile desteklenmesi, yani is pargasinin
testere bicaginin saginda sol el ile veya tam tersi se-
kilde tutulmasi son derece tehlikelidir.

Testere bigagi donerken dayanagin arkasindan
tutmayin. Donen testere bicag ile eliniz arasinda
en az 100 mm giivenlik mesafesi bulundurun (6rn.
kesilen tahta parcalarini ¢gikarma vs. durumunda
testere bigcaginin her iki tarafinda gecerlidir). D6-
nen testere bigaginin elinize olan yakinhigini fark et-
meyebilir ve agir yaralanabilirsiniz.

is pargasini kesmeden dnce kontrol edin. ig parca-
si bukiildiigi veya yamuldugu takdirde, bikiilmis
tarafi digsa gelecek sekilde dayanaga sikistirin. Ke-
sim hatti boyunca is pargasi, dayanak ve tezgah a-
rasinda bosluk bulunmadigindan her zaman emin
olun. Bikilen veya yamulan is pargalari dénebilir ve-
ya kayabilir ve kesme islemi sirasinda donen testere
bigaginin sikismasina neden olabilir. is parcasi iginde
Givi veya yabanci madde bulunmamalidir.

Testereyi, ancak tezgahta alet, kesilen tahta parga-
lar1 vs. bulunmadigi takdirde kullanin; tezgah iize-
rinde sadece is pargasi bulunmalidir. Kigik ¢opler,
yerinden ¢ikmis ahsap pargalari veya diger nesneler
donen testere ile temas etmesi durumunda yiiksek
hizla disari firlatilabilir.

Her zaman sadece bir is pargasi ile kesim yapin.
Ust iiste konan is pargalari dogru sekilde sikistirilip tu-
tulamayabilir ve kesme sirasinda bigagin sikismasina
veya ig parcasinin kaymasina neden olabilir.

Gonye testerenin kullanimdan once diiz ve daya-
nikh bir galisma zemini lizerinde durmasini sagla-
yin. DGz ve dayanikli galisma zemini, gonye testere-
nin sallanma tehlikesini azaltir.

Calisma planinizi yapin. Gonye testere egimini ve-
ya gonye acisini ayarlarken, dayanagin dogru a-
yarlanip is parcasini bicaga veya koruma kapagina
temas etmeyecek sekilde desteklemesine dikkat e-
din. Makineyi galistirmadan ve tezgaha is parcasini
yerlestirmeden, herhangi bir engel veya dayanagi kes-
me tehlikesi bulunmadigindan emin olmak igin, testere
bigaginin tam kesme hareketi teorik sekilde uygulan-
maldir.



1) Tezgahin lst kismindan genis veya uzun olan isg
parcalari icin, tezgah uzatma parcalar veya teste-
re tezgahi vs. ile yeterli destek olugsmasini sagla-
yin. Goénye testere tezgahindan uzun veya genis olan
is pargalari, yeterince siki sekilde desteklenmedigi
takdirde devrilebilir. Kesilen bir adet tahta pargasi ve-
ya is parcasi devrildidi takdirde, alt koruma kapagi kal-
kabilir ve doénen bigak tarafindan kontrolsiiz sekilde
savrulabilir.

m) Tezgah uzatmasi veya ek destek olarak baska kigi-
leri kullanmayin. Is parcasi sallanacak sekilde des-
teklendigi takdirde bigak sikisabilir. Is pargasi da ke-
sim sirasinda kayarak yardimci kisiyi donen bicagda
dogru cekebilir.

n) Kesilen parca, donen testere bigagina dogru basti-
rilmamalidir. Uzun dayanak kullanimi vs. gibi az yer
bulunan durumlarda, kesilen parga bigaga sikigabilir
ve siddetli sekilde etrafa savrulabilir.

0) Cubuk veya boru gibi yuvarlak malzemeleri dogru
sekilde desteklemek icin her zaman mengene veya
uygun bir tertibat kullanin. Cubuklar kesme sirasin-
da yuvarlanabilir ve bigak is pargasini kaparak elinizi
de is pargasi ile birlikte bicaga dogru cekebilir.

p) Is pargasini kesmeye baglamadan énce bigagin
tam devir sayisina ulagmasini saglayin. Bu, is par-
casinin etrafa savrulma riskini énler.

q) Is pargasi sikistigi veya bigagdi bloke ettigi takdir-
de, gonye testereyi kapatin. Tim hareketli pargalar
durana kadar bekleyin, elektrik fisini cekin ve/veya
akiiyll gikarin. Ardindan sikisan malzemeyi gika-
rin. Bu tip bir blokaj durumunda kesime devam ettigi-
niz takdirde, kontroli kaybedebilirsiniz veya goénye
testerede hasar meydana gelebilir.

r) Kesim tamamlandiktan sonra salteri birakin, teste-
re bashgini asagida tutun ve kesilen parcayi cikar-
madan o6nce bigagin durmasini bekleyin. Calisan
bigaga elleri yaklastirmak son derece tehlikelidir.

s) Testere baghgi alt konuma ulagmadan 6nce eksik
bir kesim yaparken veya salteri birakirken tutma
yerini siki gekilde tutun. Testerenin fren etkisi nede-
niyle testere basligi ani sekilde asagi gekilebilir ve bu
da yaralanma riski olusturur.

5.2 Testere bigaginin kullanimi igin
guvenlik uyarilari

Alt son konumda testere Unitesinin kontrolsiiz bir se-
kilde serbest birakilmasindan kaginin.

Hasarli veya deforme olmus testere bigaklarini kullan-
mayin.

Catlamis testere bigaklarini kullanmayin. Catlamis
testere bigaklarini imha edin. Onarim yapilmamahdir.

Yiksek hiz celiginden Uretilen testere bigaklarini kul-
lanmayin.

Testereyi kullanmadan 6nce testere bigaklarinin duru-
munu kontrol edin.

Sadece kesilecek malzemeye uygun testere bicaklari
kullanin.

Sadece Uretici tarafindan belirlenen testere bigaklarini
kullanin.

Testere bigaklari, ejer ahsap veya benzeri malzeme-
lerin kullanimi igin éngoérulmuslerse, EN 847-1'e uy-
gun olmahdir.

cheppa
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Yiksek alagimli yiksek hiz ¢eliginden uretilen testere
bigaklarini kullanmayin.

Sadece izin verilen maksimum hizi, testerenin maksi-
mum mil devir sayisindan diisiik olmayan ve kesilecek
malzemeye uygun olan testere bigaklarini kullanin.

Testere bigaginin donls yonine dikkat edin.

Testere bigaklarini, sadece kullanmay: bildiginiz tak-
dirde alete takin.

Maksimum devir sayisini dikkate alin. Testere bigagi
Uzerinde yer alan maksimum devir sayisi asilmamali-
dir. Belirtiimigse devir sayisi araligina uyun.

Sikistirma yuzeylerindeki kir, gres, yagd ve suyu temiz-
leyin.

Testere bicaklarindaki delikleri kigtltmek icin gevsek
kigultme halkalari veya kovanlari kullanmayin.

Testere bicagini emniyete almak i¢in sabitlenen ku-
clltme halkalarinin, ayni ¢capta ve kesme ¢apinin en
az 1/3 oraninda olmasina dikkat edin.

Sabitlenen kigultme halkalarinin birbirine paralel oldu-
gundan emin olun.

Testere bigaklarini dikkatli sekilde tasiyin. Bigaklari o-
rijinal ambalajinda veya 6zel kaplarda muhafaza edin.
Daha guivenli tutmak ve yaralanma riskini azaltmak i-
¢in koruyucu eldivenler takin.

Testere bigaklarini kullanmadan 6nce, tim koruma
tertibatlarinin dogru sekilde sabitlendiginden emin o-
lun.

Kullanimdan 6nce, kullandiginiz testere bigaginin bu
testereye uygun oldugundan ve dogru sekilde sabit-
lendiginden emin olun.

Beraberinde teslim edilen testere bigagini sadece tah-
ta kesme islerinde kullanin, higbir zaman metal isle-
mek i¢in kullanmayin.

Sadece testere lizerinde belirtilen verilere uygun gapa
sahip bir testere bicagi kullanin.

is pargasini sabit tutmak igin gerekli oldugunda ek is
pargasi altliklari kullanin.

is pargasi altiginin uzatmalari, calisma sirasinda her
zaman sabitlenmeli ve kullaniimalidir.

Yipranan tezgah dolgu malzemesini degistirin!
Testere diglerinin asiri 1Isinmasini 6nleyin.

Plastikleri keserken plastigin erimesini 6nleyin.
islenecek malzeme igin dogru testere bigaklarini kulla-
nin. Hasarli veya yipranmis testere bicaklarini zama-
ninda degistirin.

Testere bigcagdi asir 1sindigi takdirde makineyi durdu-
run. Cihazda tekrar calismaya baslamadan 6nce tes-
tere bicagini sogumaya birakin.

Sadece elektrikli alet Gzerinde belirtilen devir sayisina
esit veya daha yuksek bir devir sayisina sahip testere
bigaklari kullanin.

Testere icin her zaman sadlam durus ve guvenlik sag-
layin.




5.3 Lazer igini
Dikkat: Lazer 1gini

7 Teknik veriler

Alternatif akimli motor 220 - 240 V~/
Isinin icine bakmayin 50 Hz
Lazer sinifi 2 Nominal gii¢ S1 1700 Watt
Calisma modu S6 %25* 2000W
it Aot Rélanti devir sayisi n, 4700 min™'
T “'“:.": Sert metal testere bicagi 2216 x 2 30 x 2,8 mm
Kendinizi ve gevrenizi uygun énlemler alarak, kaza Dis sayis 24748
tehlikelerinden koruyun! Testere bigagdinin maksimum 3 mm
+ G6z korumasi olmadan lazer 1sinin igine bakmayin. dis genisligi
« Asla dogrudan 1sin yoluna bakmayin. Donddrme alani -45° 1 0°/ +45°
« Lazer isinini asla yansitan yiizeylere, kisiler veya hay- Kése kesimi Sola dogru 0° ile 45° ara-
vanlara tutmayin. Dislk glice sahip bir lazer i1sini da sinda
goze zarar verebilir. 0°'de testere genisligi 340 x 65mm
A IKAZ 45°de testere genisligi 240 x 65mm
Burada belirtilen iglemlerden farkli iglemlerin 2 x 457de testere genisligi 240 x 38mm
T (cift gbnyeli kesim)

uygulanmasi durumunda tehlikeli bir isina
maruz kalinabilir. Koruma sinif /g
. Agirlik Yakl. 12,0 kg

* Lazer modilu asla agmayin. Bu beklenmeyen isin
maruziyetine neden olabilir. Lazer sinffi 2
« Uriinii uzun siire kullanmayacaksaniz akiileri gikarma- Lazer dalga boyu 650 nm
niz gerekir. Lazer giici 1w

Bu lazer, baska bir tipte lazer ile degistiriimemelidir.

Lazerde yapilacak onarimlar sadece lazer Ureticisi ve-
ya baska yetkili temsilci tarafindan uygulanabilir.

6 Ambalajdan ¢ikarma

A\ UYARI

Uriin ve ambalaj malzemeleri, cocuklar igin uygun
degildir!

Cocuklar; plastik torbalar, folyolar ve kiigiik parca-
lar ile oynamamalidir! Yutma ve bogulma tehlikesi
s6z konusudur!

Ambalaji acin ve Urtinu dikkatlice disari gikarin.

Ambalaj malzemesini, ambalaj ve tagsima emniyetlerini
cikarin (varsa).

Teslimat kapsaminin eksiksiz oldugunu kontrol edin.

Uriin ve aksesuar parcalarinda tasima hasari bulun-
madigini kontrol edin. Olasi hasarlari, Uriini teslim e-
den tasima sirketine derhal bildirin. Daha sonra yapi-
lan sikayetler kabul edilmemektedir.

Ambalaji, miimkiinse garanti siiresinin sonuna kadar
saklayin.

Kullanimdan 6nce kullanim kilavuzunu okuyarak Grin
hakkinda bilgi edinin.

Aksesuar, asinma ve yedek parcalarinda sadece oriji-
nal parcalar kullanin. Yedek pargalarini bayinizden te-
min edebilirsiniz.

Siparislerinizde her zaman Uriin numarasini ile Griinin
tip ve yapim yiliniz belirtin.

Teknik degisiklik yapma hakki sakhidir!
* = teslimat kapsamina dahil degildir!
isletim tiirii S6

Kesintisiz periyodik isletim. isletim, calismaya baslama
suresi, sabit galisma stlresi ve rolanti stresinden olusur.
Calistirma suresi 10 dakikadir, géreceli devreye alma su-
resi, calisma sliresinin %25'idir.

is pargasi en az 3 mm yiiksekliginde ve 10 mm genis-
liginde olmaldir. Is pargasinin her zaman germe terti-
bati ile emniyete alinmis oldugundan emin olun.

Karakteristik ses degerleri

/\ UYARI

Gurdltt, sagliginizi son derece olumsuz etkileyebilir.
Makine guriltust 85 dB'yi asarsa, siz ve gevredeki in-
sanlar uygun koruyucu kulaklik takmalisiniz.

Guriltt ve titresim degerleri EN 62841-1 uyarinca tespit
edilmistir.

Ses basinci seviyesi L, 96,5 dB
Glvensizlik K, 3dB
Ses glcu seviyesi L, 109,5 dB
Glvensizlik K, 3dB

Belirtilen ses emisyon degerleri, standart hale getirilmis
bir kontrol ydntemine gore olgllmiistir ve bir elektrikli ale-
tin bir bagkasiyla karsilastiriimasi igin kullanilabilir.

Belirtilen ses emisyon degerleri, ses yikinin énceden
ongorilmesi icin de kullanilabilir.
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A\ UYARI

Ses emisyonlari, elektrikli aletin kullanim tiiri
ve sekline ve kullanilan ig pargasinin tiiriine
bagh olarak, elektrikli aletin mevcut kullanimi
sirasinda belirtilen degerlerden farkli olabilir.
Ses yukunt mumkin oldugunca distik tutmaya calisin.
Ornek 6nlemler: Calisma saatinin sinirlanmasi. Bu sira-
da igletim cevriminin tim oranlar dikkate alinmalidir
(6rn. elektrikli aletin kapatildigi ve agik oldugu ancak
yukslz galistigi sureler).

8 Devreye almadan 6nce (Res. 3)

1. Testerenin altindaki énceden monte edilen devriime
emniyetini (33) tamamen disari ¢ekin ve alyan anahtar
(D) ile tekrar emniyete alin.

2. Uriin giivenli duracak sekilde kurulmahdir. Uriini bir
calisma tezgahi, alt sasi vb. lzerinde sabitleyin. 4 ci-
vatayi (teslimat kapsamina dahil degildir) sabit testere
tezgahindaki (19) deliklere takin. Civatalari sikin.

3. Uriiniin hareket etmesini énlemek igin ayar vidasini
(15) tezgah plakasi seviyesine ayarlayin.

isletime alma 6ncesinde tiim kapaklar ve giivenlik ter-
tibatlari teknigine uygun bir sekilde monte edilmis ol-
mahdir.

Testere bicagdi rahat galisabilmelidir.

Halihazirda igslenmis ahsapta, érnegin civiler veya ci-
vatalar vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edin.
Acgma/kapama salterine basmadan 6nce, testere biga-

ginin dogru takili oldugundan ve hareketli pargalarin
rahat hareket ettiginden emin olun.

Uriinii baglamadan 6nce tip etiketi tizerindeki verilerin
sebeke verileri ile ayni oldugundan emin olun.

8.1 Testere bigagi korumasinin (7)
glivenlik tertibatini kontrol edin
(Res. 4)

Testere bigagi korumasi, testere bicagina yanhslkla te-
mas edilmesini ve talaglarin etrafa sagilmasini énler.

Calisma durumunun kontrol edilmesi
Bunun igin testereyi asagdi katlayin:

« Testere bigagi korumasi, asagi egme sirasinda diger
parcalara temas etmeden testere bigagini bosa cikar-
malhdir.

« Testerenin yukari dogru baslangi¢ konumuna getiril-
mesi sirasinda, testere bicadi korumasi testere bica-
ginin tzerini otomatik olarak kapatmalidir.

9 Montaj

9.1 Uriiniin kurulmasi (Res. 1, 2, 5, 6)

1. Doner tezgahi (18) tutamagi (14) saat yonu tersinde
cevirerek sokun.

2. Kilidi agmak igin kilitteme koluna (14a) basin.

3. Tutma yeri (14) ile doner tezgahi (18) istenilen agiya
ayarlayin.

4. Tekrar kilitlemek icin kilitteme kolunu (14a) serbest bi-
rakin.

sgpch

Doner tezgahi sabitlemek igin tutamagi (14) saat yo-
niinde gevirerek tekrar sikin.

Uriinii devrilmeye karsi emniyete almak igin ayar civa-
tasini (15) tezgaha* dogru tersine gevirin.

Testere bashginin (6) hafif asagi bastiriimasi ve ayni
zamanda emniyet piminin (34) motor tutucusundan ¢i-
kariimasi ile testerenin kilidi asagidaki konumdan aci-
lir.

Bunu kilidi agik pozisyonda sabitlemek igin emniyet pi-
mini (34) 90 derece gevirin.

Testere bashgini (6) yukari kaldirin.

10. Germe tertibatlari (25) sabit testere tezgahinin (19)

sagina veya soluna sabitlenebilir. Germe tertibatini
(25) durdurma rayinin (12) arka tarafindaki éngérilen
delige takin ve sabitleme vidasi (25c) araciligiyla sa-
bitleyin.

0°- 45%lik gonyeli kesimlerde germe tertibati (25) sa-
dece tek taraftan (sad) monte edilmelidir (bkz. resim
11-12).

1. Testere bashdi (6), sabitleme vidasi (24) cozilerek
maksimum 45° sola egilebilir.

12.[s pargasi altliklari (21) galisma sirasinda her zaman

*

sabitlenerek kullaniimalidir.

Sabitleme vidasini (20) cozerek istediginiz kapasite
kullanimini ayarlayin. Ardindan sabitleme vidasini
(20) tekrar sikin.

= teslimat kapsamina dahil degildir!

9.2 Talas toplama torbasi (30)

(Res. 1, 24)

Testere, talaslar igin bir talas toplama torbasi (30) ile do-
natilmistir. Talas toplama torbasinin (30) metal halka ka-
natlarini sikistirin ve motor alaninin ¢ikis alanina takin.
Talas toplama torbasi (30) alt taraftaki fermuar tzerinden
bosaltilabilir.

9.21 Harici bir toz emmeye baglanti

1.
2.
3.

Emme hortumunu, toz emmesine baglayin.
Toz emmesi islenecek malzemeye uygun olmaldir.

Ozellikle saghga zararli veya kanserojen tozlarin em-
me iglemi igin 6zel bir emme tertibati kullanin.

9.3  Dayanagin 90°'lik ayirma kesimi

icin ince ayar (Res. 1, 7)

Gerekli takim:

*

1.

« Alyan anahtari 6 mm (C)

* 90° durdurma agisi (A)*

* Yildiz tornavida*

* Acik uglu anahtar SW 13 mm*
= Teslimat kapsaminda degil!

Testere bashgini (6) asagi indirin ve emniyet pimi (34)
ile sabitleyin.

Sabitleme vidasini (24) gevsetin.

90° agcili durdurucuyu (d) testere bicag (8) ile déner
tezgah (18) arasina yerlestirin.

Emniyet somununu (35a) ¢ézin.

Ayar vidasini (35), testere bigagi (8) ile doner tezgah
(18) arasindaki a¢i 90° olana kadar ayarlayin.

Emniyet somununu (35a) tekrar sikin.
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7. Son olarak agi goéstergesinin konumunu kontrol edin.
Gerekirse gostergeyi (16) yildiz tornavida ile ¢ozin,
gostergede (17) 0° konumuna getirin ve yeniden sikin.

9.4 Dayanagin 45°'lik kose kesimi igin
hassas ayari (Res. 1, 8)
Gerekli takim:
* 45° durdurma agisi (B)*
* Aclk uclu anahtar SW 13 mm*
* Yildiz tornavida*®
* = teslimat kapsamina dahil degildir!

1. Testere baglidini (6) asagi indirin ve emniyet pimi (34)
ile sabitleyin.

2. Doner tezgahi (18) 0° konumuna sabitleyin.

10.2 Kesim derinligi sinirlamasi
(yiv agma) (Res. 1, 9)

/\ UYARI

Geri tepme tehlikesi!

Yiv hazirlanirken testere bigagina yandan baski uygu-
lanmamasi son derece Onemlidir. Aksi halde testere
basligi aniden firlayabilir!

— Yiv olustururken germe tertibati kullanin. Testere

basligina yandan baski uygulamaktan kaginin.

Kaydirlabilir durdurma raylar goényeli kesimler (egik
testere baslid) icin dis konumda sabitlenmelidir (sol ta-
raf).

3. Kaydirilabilir durdurma raylarinin (11) sabitleme vida-
sini (23) acin ve kaydirilabilir durdurma raylarini (11)
disa dogru itin. Testere bicadi (8) ve doner tezgah
(18) arasinda 45° durdurma agcisi (B) ayarlayin.

4. Kaydirlabilir durdurma raylari (11), durdurma raylari-
nin (11) ve testere bigaginin (8) arasindaki mesafe en
az 8 mm oluncaya kadar sabitlenmelidir.

5. Kaydirilabilir durdurma rayi (11) i¢c pozisyonda bulun-
maldir (sag taraf ).

6. Kesimden 6nce kaydirilabilir durdurma raylarinin (11)
ve testere bicaginin (8) arasinda bir ¢arpismanin
mumkun olamayacagina dikkat edin.

7. Sabitleme vidasini (24) ¢ozin ve tutma yeri (14) ile
testere basligini (6) sola dogru 45° egin.

8. Testere bicagdi (6) ve doner tezgah (18) arasinda 45°
durdurma agisi (B) ayarlayin.

9. Kontra somunu (36a) ¢dzlin ve ayar vidasini (36), tes-
tere bigag! (8) ile doner tezgah (18) arasindaki agi
tam 45° oluncaya kadar ayarlayin.

10. Kontra somunu (36a) tekrar sikin.

11. Son olarak agi gostergesinin konumunu kontrol edin.
Gerekirse gostergeyi (16) yildiz tornavida ile ¢ozin,

gostergede (17) 45° konumuna getirin ve yeniden si-
kin.

10 Kullanim

10.1 Germe tertibatinin (25) kullanimi
(Res. 1)

Sabitleme vidasi (25a) Uzerinden germe tertibatinin (25)
yuksekligi ayarlanabilir.

1. Germe tertibatini (25) is parcasinin Gzerinde indirin.
2. Sabitleme vidasini (25c) sikica sikin.

3. s pargasini sikistirmak igin tirtilli civatayi (25b) saat
yoninde cevirin.

4. s pargasini gdzmek igin, siranin tersini uygulayin.

1. Vida yardimiyla (31) kesme derinligi kademesiz ayar-
lanabilir. Bunun igin civatadaki tirtilli somunu (31a) ¢o-
ziin. istenilen kesme derinligini viday (31) takarak ve-
ya cikararak ayarlayin. Ardindan tirtilli somunu (31a)
yeniden vidadan (31) sikin.

2. Deneme kesimi ile ayari kontrol edin.

10.3 Lazerin agilmasi / kapatiimasi
(Res. 19)
Acgcma:

1. Lazer agmalkapama salterine (4) 1 kez basin. islene-
cek is parcasinda dogru kesme kilavuzunu gdsteren
bir lazer hatti elde edilir.

Kapatma:

1. Lazer agmal/kapama salterine (4) tekrar basin.

LED calisma farinin acilmasi/kapatiimasi (43)
(Sadece su Uriin numarasi igin gegerlidir: 59012159953)

Lazer (10) ve LED 15131 (43) arasinda gegis yapmak igin
lazer agmal/kapatma salterine (4) gereken sayida basin:

1 x basma |[Lazeri (10) ACMA/LED’i (43) KAPATMA

2 x basma |Lazeri (10) KAPATMA/LED'i (43) ACMA

3 x basma |Lazeri (10) ACMA/LED’i (43) ACMA

4 xbasma |Lazeri (10) KAPATMA/LED'i (43) KAPATMA

10.4 Seri kesim (Res. 1, 10)

Tekrarlanan esit uzunluktaki kesimler icin uzunlamasina
durdurucu (22) agilabilir. Sag ve sol taraftaki uzunlamasi-
na durdurucuyu (22) kullanabilirsiniz.

1. Uzunlamasina durdurucuyu (22) yukari dogru katla-
yin.

2. s pargasi althdi (20) igin sabitleme vidasini sokiin.

3. s pargasi althgini (21) gikarin.

4. Testere bigagi (8) ve uzunlamasina durdurucu (22) a-
rasindaki istenilen élclyl ayarlayin.

5. lIs pargasi althgi (20) igin sabitleme vidasini tekrar si-
kin.

6. Kesimleri 10.5, 10.6, 10.7 ve 10.8 altinda aciklandigdi
gibi gergeklestirin.
10.5 Ayirma kesimi 90° ve doner tezgah
0° (Res. 1,11,12)

Yaklasik 100 mm kesme genigliklerinde, testerenin cekme
islevi sabitleme vidasi ile (28a) arka konumda sabitlenebi-
lir. Testere bu konumda ayirma modunda calistirilabilir.




Kesme genigligi 100 mm lzerinde ise, sabitleme vidasinin
(28a) gevsek ve testere basliginin (6) hareketli olmasina
dikkat edilmelidir (Res. 4).

Kaydirilabilir durdurma ray1 90°'lik ayirma kesimleri igin
ic konumda sabitlenmelidir.

Sikistirma ile ilgili bilgiler:

10.

1.

Sikistirmak igin ¢ok kiigik olan is pargalarini isleme-
yin.

Cok ince is pargalarini ilave bir gita ile birlikte keserek
glclendirin. Cok ince is parcalar kesilirken “titreyebi-
lir’ veya kirilabilir

Kaydirilabilir durdurma rayinin (11) sabitleme vidasini
(23) agin ve durdurma rayini (11) ige dogru itin.

Kaydirilabilir durdurma rayi (11) en igteki konumundan,
kaydirilabilir durdurma rayinin (11) ve testere bigaginin
(8) arasindaki mesafe maks. 8 mm olacak sekilde sabit-
lenmelidir.

Kesimden &nce kaydirilabilir durdurma rayinin (11) ve
testere bigaginin (8) arasinda bir garpismanin mim-
kiin olamayacagina dikkat edin.

Sabitleme vidasini (23) yeniden sikin.

Testere bashgini (6) Gist konuma getirin.

Testere basligini (6) tutamaktan (1) arkaya itin ve ge-
rekirse bu konumda sabitleyin (kesim genisligine go-
re).

Kesilecek tahtayr durdurma rayina (12) ve doner tez-
gahin (18) tzerine koyun.

Kesme iglemi sirasinda kaymasini 6nlemek icin, ger-
me tertibati (25) ile malzemeyi sabit testere tezgahi U-
zerinde (19) sabitleyin.

Kilitteme salterini (3) ¢6ziin ve motoru galistirmak igin
acma/kapama salterine (2) basin.

Testere bigadi (8) is pargasini ikiye kesene kadar tes-
tere bashgini (6), tutma yeri (1) ile dengeli ve hafif
bastirarak asag! hareket ettirin.

Kesme iglemi tamamlandiktan sonra testere basligini
(6) yeniden yukaridaki durma konumuna getirin ve ag-
ma/kapama salterini (2) birakin.

10.5.2  Sabitlenmemis ¢ekme kilavuzunda
(28)

» Testere basligini (6) tam 6ne cekin. Tutma yerini (1)
dengeli ve hafif bastirarak asagi indirin. Simdi testere
bigagi (8) is pargasini tamamen kesene kadar testere
basligini (6) yavas ve dengeli bir sekilde tam arkaya i-
tin.

10.6 Ayirma kesimi 90° ve déner tezgah
0°- 47°(Res. 1, 11, 13)

Iki kollu ve génye testere ile durdurma rayina 0°-47° sada
ve sola edimli kesimler uygulanabilir.

Kaydirilabilir durdurma ray1 90°'lik ayirma kesimleri igin
ic konumda sabitlenmelidir.

1. Kaydirilabilir durdurma rayinin (11) sabitleme vidasini
(23) agin ve durdurma rayini (11) ice dogru itin.

Kaydirilabilir durdurma rayi (11) en igteki konumun-
dan, kaydirilabilir durdurma rayinin (11) ve testere bi-
caginin (8) arasindaki mesafe maks. 8 mm olacak se-
kilde sabitlenmelidir.

N
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Kesimden 6nce kaydirilabilir durdurma rayinin (11) ve
testere bigaginin (8) arasinda bir carpismanin mim-
kiin olamayacagina dikkat edin.

Sabitleme vidasini (23) yeniden sikin.

Déner tezgahi (18) tutamag (14) saat yonu tersinde
cevirerek sokin.

Kilidi agmak icin kilitteme koluna (14a) basin.

Tutma yeri (14) ile doner tezgahi (18) istenilen agiya
ayarlayin.

Tekrar kilittemek igin kilitteme kolunu (14a) serbest bi-
rakin.

Déner tezgahi (18) sabitlemek igin tutamagi (14) saat
yonilinde gevirerek sikin.

10. Uriinii devrilmeye karsi emniyete almak igin ayar civa-
tasini (15) tezgaha* dogru tersine gevirin.

11. Kesimi 70.5 altinda agiklandigi gibi gerceklestirin.
* = teslimat kapsamina dahil degildir!

o »
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10.7 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner
tezgah 0° (Res. 1, 11, 14)

Geri alma yayindan dolay! urtin otomatik olarak yukari

vurur. Kesimin sonunda tutma yerini birakmayin, testere Testere ile sola dogru calisma ytizeyine 0°- 45°lik kose
basliginin yavasca ve hafif bir karsi basingla yukari kesimleri uygulanabilir.
dogru hareket etmesine izin verin. DIKKAT
10.5.1 Sabitlenmig cekme kilavuzunda (28) Kaydirilabilir durdurma rayi kése kesimleri igin (uygun
(Res. 4) testere bashgi) en dis konumda sabitlenmelidir.
1. Testerenin gekme islevini, cekme kilavuzuna (28a) y6- .
nelik sabitleme vidasi ile arka konuma sabitleyin. DIKKAT
2. Testere bicagi (8) is pargasini ikiye kesene kadar tes- 0°- 45° kdse kesimlerinde, germe tertibati (Is pargasi si-
tere bashgini (6), tutma yeri (1) ile dengeli ve hafif kistirict) sadece sag tarafa monte edilmelidir.

bastirarak asagi hareket ettirin.

1. Kaydinlabilir durdurma raylarinin (11) sabitleme vida-
sini (23) agin ve kaydirilabilir durdurma raylarini (11)
disa dogru itin (Sol taraf).




No o s

8.
9.

Kaydirilabilir durdurma rayini (11) en igteki konumun-
dan, kaydirilabilir durdurma raylarinin (11) ve testere
bigaginin (8) arasindaki mesafe maks. 8 mm olacak
sekilde sabitlenmelidir (Sag taraf).

Kesimden 6nce kaydirilabilir durdurma rayinin (11) ve
testere bigaginin (8) arasinda bir ¢arpismanin mim-
kiin olamayacagina dikkat edin.

Sabitleme vidasini (23) yeniden sikin.
Testere bashgini (6) tist konuma getirin.
Doéner tezgahi (18) 0° konumuna sabitleyin.

Acl gostergesi (27) agi 6lgeginde (26) istenilen agi 6l-
cuslini gosterene kadar sabitleme vidasini (24) ¢6zin
ve tutma yeri (1) ile testere bashgini (6) sola egin.

Sabitleme vidasini (24) yeniden sikin.
Kesimi 10.5 altinda agiklandigi gibi gergeklestirin.

10.8 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner

tezgah 0°- 47° (Res. 1, 11, 15)

Gonyeyi kesim ile sola dogru calisma yizeyine 0°- 45°'lik
ve ayni zamanda durdurma rayina 0°- 47°'lik gonyeli ke-
simler uygulanabilir (Gift gényeli kesim).

Kaydirilabilir durdurma rayi kdse kesimleri icin (uygun
testere baslidi) en dis konumda sabitlenmelidir.

Ayirma testeresinin 31,6° egimi ve 33,9° Unite egimi ile i-
kizkenar ti¢cgen gubuklar ve siva kenari profilleri gibi profil-
ler, profil tarafi agsagi bakacak sekilde gényeli kesilir.

Bu, 6zellikle normal yerlestirildiginde maksimum kesme
yuksekligini asan blyik profiller icin avantajlidir.

Ayrica, siklikla dik agili olmayan kdselerdeki aci ile ilgili
sorunlarin ¢ézilmesini de kolaylastirir.

0°- 45° kdse kesimlerinde, germe tertibati (Is parcasi si-
kistirici) sadece sag tarafa monte edilmelidir.

1.

10.
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Kaydirilabilir durdurma raylarinin (11) sabitleme vida-
sini (23) acin ve kaydirilabilir durdurma raylarini (11)
diga dogru itin.

Kaydirlabilir durdurma ray1 (11) en icteki konumun-
dan, kaydirilabilir durdurma rayinin (11) ve testere bi-
c¢aginin (8) arasindaki mesafe maks. 8 mm olacak se-
kilde sabitlenmelidir.

Kesimden 6nce kaydirilabilir durdurma rayinin (11) ve
testere bigaginin (8) arasinda bir ¢arpismanin mim-
kin olamayacagina dikkat edin.

Sabitleme vidasini (23) yeniden sikin.
Testere bashgini (6) tst konuma getirin.

Doéner tezgahi (18) tutamagi (14) saat yonu tersinde
cevirerek sokun.

Kilidi agmak igin kilitteme koluna (14a) basin.

Tutamak (14) ile doner tezgahi (18) istediginiz agiya
ayarlayin (bkz. 10.6).

Tekrar kilittemek igin kilitteme kolunu (14a) serbest bi-
rakin.

Doéner tezgahi (18) sabitlemek icin tutamagi (14) saat
yonilinde gevirerek sikin.

1

1. Uriinii devrilmeye karsi emniyete almak igin ayar civa-
tasini (15) tezgaha* dogru tersine gevirin.

12. Sabitleme vidasini (24) ¢ozin.
13. Tutamak (1) ile testere bashgini (6) sola, istenilen agi

olgusiline egin.

14. Sabitleme vidasini (24) yeniden sikin.
15. Kesimi 10.5 altinda agiklandigi gibi gergeklestirin.

*

11

= teslimat kapsamina dahil degildir!

Bakim

/\ UYARI

Her tiirli ayarlama, bakim ve servis faaliye-
tinden once elektrik figini prizden ayirin!

1

1

1.1 Genel bakim uygulamalari

» Koruma tertibatlarini, hava deliklerini ve motor gévde-
sini tozdan ve kirden mimkin oldugu kadar temiz tu-
tun. Uriinii temiz bir bezle* silin veya disiik basingta
basingli hava* fleyin. Uriinii her kullanim sonrasinda
dogrudan temizlenmesini 6neriyoruz.

Tum hareketli pargalari ayda bir kez yaglayin.

Uriinti diizenli olarak nemli bir bez* ve biraz yumugak
sabunla temizleyin. Temizlik ya da ¢ozelti maddesi
kullanmayin; bunlar Grliniin plastik pargalarina zarar
verebilir. Uriiniin igine su girmediginden emin olun.

1.2 Testere bigaginin degistirilmesi (8)
(Res. 1,16 - 18)

/\ UYARI

Her tiirli ayarlama, bakim ve servis faaliye-
tinden once elektrik figini prizden ayirin!

Testere bigaginin degistirilmesi igin koruyucu
eldiven kullanin! Yaralanma tehlikesi!

Gerekli takim:

*

1.

+ Alyan anahtari 6 mm (C)

* Yildiz tornavida*

= Teslimat kapsaminda degil!

Testere bashgini (6) yukari kaldirin ve emniyet pimi
(34) ile kilitleyin.

Kapagin sabitleme civatasini (7a) yildiz tornavida ile
¢cozin.

Testere bicagi korumasini (7), testere bigagi koruma-
si (7) flang vidasinin (37) Gzerine gelecek sekilde yu-
kari katlayin.

El ile alyan anahtarini 6mm (C) flang vidasinin (37) U-
zerine oturtun.

Testere mili kilidini (5) sikica bastirin ve flang vidasini
(37) saat yoniinde yavasca gevirin. Maksimum bir tur-
dan sonra testere mil kilidi (5) yerine oturur.

Simdi biraz daha gl¢ uygulayarak flans vidasini (37)
saat yonunde ¢6zln.

Flans vidasini (37) tamamen ¢ikarin ve dis flangi (38)
kaldirin.



8. Testere bicagini (8) i¢ flanstan (39) kaldirin ve asagi

dogru cekip cikarin.

9. Flans vidasini (37), dis flansi (38) ve i¢ flansi (39) iti-

nali bir sekilde temizleyin.

10. Yeni testere bicagini (8) ters siralamayla yeniden yer-

lestirin ve sikin.

11. Testere bigagl korumasini (7), koruma (7) tespitleme

civatasina (7a) asilana kadar asagdi dogru katlayin.

12. Tespitleme civatasini (7a) tekrar sikin.

Dislerin kesme eg@imi, yani testere bigaginin dénme yo6-
ni, gévdedeki ok yoni ile uyusmalidir.

11.5 Tezgah dolgu maddesinin (13)

degistirilmesi (Res. 1, 21)

/\ UYARI

Tezgah dolgu maddesi hasarli oldugunda, tezgah dolgu
maddesi ile testere bigagi arasinda kiiglik pargalarin si-
kismasi ve testere bigaginin bloke olma tehlikesi bulun-
maktadir.

Hasarli tezgah dolgu maddesini hemen degistirin!

13. Devam etmeden 6nce koruma tertibatlarinin islevselli-

gini kontrol edin (Res. 5).

DIKKAT

Testere bicagi degistirildikten sonra testere bigcaginin
dikey konumda ve 45°'lik e§imde, tezgah dolgu madde-
sinde serbest calistigini kontrol edin.

Gerekli takim:

*

1.

* Yildiz tornavida*®
= Teslimat kapsaminda degil!

Tezgah dolgu maddesindeki (13) yildiz vidayi (41) s6-
kiin. Gerekirse doner tezgahi (18) gevirin ve yildiz vi-
daya (41) ulasabilmek igin testere basligini (6) egin.

2. Tezgah dolgu maddesini (13) ¢ikarin.
3. Yeni tezgah dolgu maddesini (13) yerlestirin.
4. Tezgah dolgu maddesindeki (13) yildiz vidayi (41) siI-

kin.

DIKKAT

Testere bigagdi kurallara uygun olarak degistiriimeli ve
diizenlenmelidir.

11.6 Firca kontrolii (sek. 22)

Yeni bir Griinde ilk 50 isletim saatinden veya yeni firgalar
monte edildikten sonra karbon firgalari kontrol edin. llk
kontrolden sonra her 10 igletim saatinden sonra kontrol e-
din.
* Karbon 6 mm uzunluga asindiginda, yay veya yan
devre teli yanmis veya hasarli ise, her iki firca degisti-
rilmelidir.

11.3 Testere bigagi korumasinin (7)
guvenlik tertibatini temizleyin
(Res. 1)

Aleti isletime almadan 6nce, testere bicagi korumasinda
her zaman kir kontrolii yapin.

Eski talaslari ve tahta parcalarini, firga veya benzer bir a- .
letle temizleyin.

Firgalar sokildikten sonra kullanilabilir olarak deger-
lendirilmesi durumunda, firgalari tekrar takabilirsiniz.

Karbon firgalarin bakimi igin her iki kilidi saat yoninan
tersinde gevirerek agin. Ardindan karbon firgalar ¢ika-
Kilavuz kolun (29) kolay hareketliligine dikkat edin. rin.

« Karbon firgalari ters sira ile tekrar monte edin.

12 Tasima (sek. 1, 4, 23)

1. Déner tezgahi (18) kilittemek icin doner tezgah (14) i-
¢in tutamagi/sabitleme vidasini sikin.

2. Testere baghgini (6) asag! bastirin ve emniyet pimini
(34) sabitleyin. Testere simdi alt konumda kilitlidir.

11.4 Lazerin ayarlanmasi (10) (Res. 20)

Lazeri ayarlarken kesinlikle agmal/kapatma
salterini tetikleyin. Yaralanma tehlikesi!

Lazer (10) artik dogru kesme cizgisini gdstermiyorsa, tek-

rar ayarlanabilir. 3. Testerenin gekme islevini, gekme kilavuzuna (28a) yo-
Gerekli takim: nelik sabitleme vidasi ile arka konuma sabitleyin.
* Yildiz tornavida* 4. Urtind tagima kulpundan (42) tutarak tagiyin.
* = Teslimat kapsaminda degil! 5. Uriini tekrar kurmak igin, 8, 9, 10 altinda agiklandigi
gibi islem yapin.

1. Bunun igin lazer kapagi yildiz vidalarini (40) agin ve
lazer kapagini (9) ¢ikarin. Lazeri yandan kaydirarak,
lazer 1s1n1, testere bigadi (8) kesim dislerine denk ge-
lecek sekilde ayarlayin.

2. Lazeri (10) ayarlayip siktiktan sonra, lazer kapagini
(9) monte edin ve bunu lazer kapagi yildiz vidalari
(40) yardimiyla elle sabitleyin.

13 Depolama

Uriinti ve aksesuarlarini karanlik, kuru ve buzlanmayan
ve gocuklarin erisemeyecegi bir yerde muhafaza edin.
Optimum saklama sicakligi 5 °C ile 30 “C arasindadir.
Uriinii orijinal ambalajinda saklayin.

Toz ve islakliga karsi korumak igin Grlndn Gzerini kapa-
tin. Kullanim kilavuzunu driiniin yaninda muhafaza edin.

3. Testere lazerin (10) ayarlanmasi icin akim sebekesine
baglanmig olmalidir.




14 Elektrik baglantisi

Takili elektro motor igletime hazir bir sekilde baglhdir.
Baglanti ilgili VDE ve DIN kurallarina uygundur. Mis-
teri tarafindan yapilan sebeke baglantisi ya da kullani-
lan uzatma hatti bu talimatlara uygun olmahdir.

14.1  Onemli uyarilar

Motor asiri yiuklenme oldugunda kendiliginden kapanir.
Motor soguma siresinden (zamana gore farkli) sonra tek-
rar galisir.

A\ UYARI

Uriiniin izin verilen maksimum sebeke empedansi Z-
maks 0,443 Q'dur. Bu Urdnan kullanicisi olarak, gerekir-
se enerji tedarik sirketine danisarak, Urinun sadece
empedansi Zmaks.'a esit veya daha az olan bir kayna-
ga baglandigindan emin olmalisiniz!

14.2 Ozel baglanti kogullari

e Bu urtn, EN 61000-3-11 standardinin gerekliliklerini
yerine getirmekte ve 6zel baglanti kosullarina tabiidir.
Bunun anlami, istege gore secilebilen herhangi bir
baglanti noktasinda kullaniimasinin yasak olmasidir.

Uriin, elverigsiz elektrik sebekesi kosullarinda gegici
gerilim dalgalanmalarina yol agabilir.

Uriin sadece

a) izin verilen maksimum sebeke empedansi “Z” (Z-
maks. = 0,443 Q) degerini agmayan ya da

b) faz basina sebekede kesintisiz akim yiki en az
100 A olan baglanti noktalarinda kullanim igin tasar-
lanmusgtir.

Kullanici olarak gerekirse enerji isletmesiyle ayrintili
bir goériisme yapin, Urinl kullanmak istediginiz bag-
lanti noktasinda, bahsedilen a) veya b) taleplerinden
birini yerine getirdiginden emin olun.

14.3 Hasarli elektrik baglanti kablolari

Elektrikli baglanti kablolarinda siklikla izolasyon hasarlari
olusur.

Bunun olasi nedenleri:

« Baglanti kablolari pencere veya kapi bosluklarindan
gegcirildiginde basing noktalari,

Baglanti kablosunun yanlis sabitlenmesi veya yonlen-
dirilmesi nedeniyle bikilmeler,

Baglanti kablosu Uzerinden seyahat ederek arayizler,

Duvar prizinin zorla ¢ekilmesi nedeniyle izolasyon ha-
sari,

izolasyonun eskimesine bagli catlaklar.

Bu tur arizal elektrik baglanti kablolari kullaniimamahdir
ve yalitim hasari nedeniyle hayati tehlike olusturur.

Elektrik baglanti kablolarinda diizenli olarak hasar kontro-
10 yapin. Kontrol sirasinda baglanti kablosunun sebekeye
bagl olmamasina dikkat edin.

Elektrik baglanti kablolari gegerli VDE ve DIN yénetmelik-
lerine uygun olmalidir. Sadece ayni isarete sahip baglanti
kablolari kullanin.

Baglanti kablosunda tip kodu baskisinin bulunmasi zorun-
ludur.
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Hasarli veya arizali sebeke baglanti kablolarinin
degistirilmesi icin giivenlik talimatlar
Baglant: tiirii X

Bu Uriinin sebeke baglanti hatti hasarliysa, Uretici veya
musteri hizmetlerinden temin edilebilen 6zel bir sebeke
baglantisi hatti ile degistirilmelidir.

14.4 Alternatif akimli motor

Elektrik donanimindaki baglanti ve onarim galismalari sa-
dece bir uzman elektrik personeli tarafindan yapilabilir.

» Sebeke gerilimi 220 V — 240 V~ olmaldir.

* 25m'ye kadar olan uzatma kablolari 1,5 milimetrekare
kesitli olmalidir.

15 Onarim ve yedek parga siparisi

Onarim veya bakim sonrasinda tim guvenlik ile ilgili par-
calarin takili ve kusursuz durumda olmasini kontrol edin.
Yaralanmaya neden olabilecek pargalar bagka kisiler ve-
ya cocuklarin erigemeyecegi yerde saklanmahdir.

Uriin Sorumlulugu Kanununa uyarinca uygun olmayan
onarim veya orijinal olmayan parg¢a kullanimindan kay-
naklanan hasarlardan sorumlu degiliz.

Musteri hizmetlerine veya yetkili bir uzmana basvurun.
Bu aksesuar parcalari igin de gecerlidir.

Yedek pargalar ve aksesuarlari servis merkezimizden te-
min edebilirsiniz. Bunun igin kapak sayfasindaki QR kodu-
nu tarayin.

Baglantilar ve onarimlar

Elektrik donanimindaki baglanti ve onarim caligsmalari sa-
dece bir uzman elektrik personeli tarafindan yapilabilir.

15.1 Yedek parca siparisi

Yedek parga siparisinde su bilgiler verilmelidir:
* Model tanimi
+ Uriin numarasi
* Tip etiketinin verileri

Yedek pargalar / Aksesuar

|Tezgah dolgu maddesi - Uriin No.: 5901215010

15.2 Servis bilgileri

Uriiniin asagidaki pargalarinin kullanima veya dogal siire-
ce bagll olarak aginmaya tabi oldugu veya asagidaki par-
calarin sarf malzemeleri olarak gerekli oldugu dikkate a-
linmahdir.

Asinma parcalari*: Karbon firgalar, testere bicagi, tezgah
dolgu malzemeleri, talag toplama torbasi

* = teslimat kapsamina dahil degildir!



16 imha ve yeniden degerlendirme
Ambalaj ile ilgili bilgiler
9N/ ﬁ. e Ambalaj malzemeleri geri donusti-
% ” @rﬁlebilir Ozelliktedir. Lutfen amba-
%A \ lajlari gevreye uygun bir sekilde
tasfiye edin.
Elektrikli ve elektronik cihaz yasasina (ElektroG)
iligkin bilgiler
Elektrikli ve elektronik eski cihazlar evsel atik-
lara ait degildir, ayn olarak toplanmali veya
mmm tasfiye edilmelidir!
« Eski cihazda takili olmayan eski batarya veya akiiler,
verilmeden 6nce tahrip edilmeden ¢ikariimalidir! Bun-
lar batarya yasasina gore tasfiye edilir.

Elektrikli ve elektronik cihaz sahipleri veya kullanicila-
ri, bunlari kullandiktan sonra yasal olarak iade etmek-
le yikimlidar.

Eski cihazdaki kisisel verilerinin tasfiye igin silinmesin-
den son kullanici sorumludur!

Uzerinde carpi olan ¢op kutusu sembolii, elektrikli ve
elektronik cihazlarin ev ¢épune atilmayacagina isaret
eder.

17 Arnza giderme

 Elektrikli ve elektronik eski cihazlar asagidaki yerlere
Uicretsiz olarak teslim edilebilir:

— Kamusal tasfiye veya toplama yerleri (6rn. beledi-
ye santiyeleri)

— Saticilarin bunlari gonllli olarak geri almak veya
sunmakla yikimli olmasi kosuluyla, elektronik ci-
hazlara yonelik satis noktalari (sabit ve gevrim ici).

— Cihaz basina, kenar uzunlugu maksimum 25 santi-
metre olan yaklasik U¢ eski elektronik cihazi, 6n-
cesinde yeni bir cihaz satin almadan veya bdlge-
nizdeki bagka bir yetkili toplama yerine goétirme-
den Ureticiye Ucretsiz olarak teslim edebilirsiniz.

— Ureticinin ve saticinin diger ek iade alma kosullari-
ni ilgili masteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

« Uretici tarafindan &ézel bir eve yeni bir elektronik ciha-
zin teslim edilmesi durumunda, son kullanicinin talebi
Gzerine eski elektronik cihazin Ucretsiz olarak teslim
alinmasini saglayabilir. Bu konu ile ilgili Ureticinin
musteri hizmetleri ile iletisime gegin.

Bu beyanlar sadece Avrupa Birligi Ulkelerinde kurulu
olan ve satilan ve 2012/19/AB Avrupa Yo&netmeligine
tabi olan cihazlar icin gegerlidir. Avrupa Birligi disinda-
ki Ulkelerde, elektronik ve elektrikli eski cihazlarin tas-
fiye islemi igin farkli dizenlemeler gegerli olabilir.

Asagidaki tabloda hata belirtileri yer almaktadir ve rliniiniz dogru calismadig takdirde nasil ¢ézim Ureteceginiz anlatil-
maktadir. Bu tablo ile sorunu tespit edip gideremediginiz takdirde yetkili servise bagvurun.

Ariza Olasi sebep

Motor galismiyor
ke sigortalari yanmistir.

Motor, kablo veya fis arizalidir, sebe-|Uriinii bir uzmana kontrol ettirin. Motoru kesinlikle

Yardim

kendiniz onarmayin. Tehlike! Sebeke sigortalarini
kontrol edin, gerekirse degistirin

Motor yavas calisiyor ve ga-
lisma hizina ulagmiyor.

Gerilim disuk, bobinler hasarl, kon-
dansator yandi.

Gerilimi uzman elektrikgiye kontrol ettirin. Motoru
bir uzmana kontrol ettirin. Kondansatorin bir uz-
man tarafindan degistiriimesini saglayin.

Motor gok gurilti yapiyor.

Bobinler hasarli, motor arizal.

Motoru bir uzmana kontrol ettirin.

Motor tam galisma perfor-
mansina ulagmiyor.

Sebeke tesisatindaki akim devrelerin-
de asin yUk s6z konusudur (lambalar,
diger motorlar vs.).

Ayni devre Uzerinde bagka Urlinler veya motorlar
kullanmayin.

Motor hemen asiri derecede
isiniyor.

Motorda asir yuklenme s6z konusu-
dur, motorun sogutulmasi yetersizdir.

Kesme sirasinda motorda asiri yiiklenme olugsma-
sini 6nleyin ve motorun ideal sekilde sogutulmasi
icin motordaki tozu temizleyin.

Testere puruzlli veya dalgal
kesiyor.

Testere bigadi korelmis, dis yapisi
malzeme kalinhigina uygun degil.

Testere bicagini bileyin veya uygun testere bicagi
yerlestirin.

is pargas! kiriliyor veya par-
calaniyor.

Kesme basinci gok ylksek veya teste-
re bigagi kullanima uygun degil.

Uygun testere bigadi yerlestirin.
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18 AB uygunluk beyani
Orijinal uygunluk beyaninin gevirisi
Uretici:

Scheppach GmbH

Gunzburger Stral’e 69
D-89335 Ichenhausen

Burada agiklanan Griintin gegerli yonetmeliklere ve stan-
dartlara uygun oldugunu tamamen kendi sorumlulugumuz
altinda beyan ediyoruz.

Marka: SCHEPPACH

Urin adi:  GONYE, iKi KOLLU VE GONYEBURUN
TESTERESI - HM216/HM81LXU

Urin no. 5901215903, 59012159958, 59012159973,
5901215984, 59012159953, 5901215901,
5901215907

AB yo6netmeligi:
2014/30/AB, 2006/42/AT, 2011/65/AB*

* [sbu uygunluk beyaninin diizenlendigi yukarida adi ge-
¢en Urlin, Avrupa Parlamentosu'nun ve 8 Haziran 2011
tarihli Konsey'in elektrik ve elektronik cihazlarda belirli
tehlikeli maddelerin sinirlandiriimasina iliskin 2011/65/AT
sayili direktifini yerine getirmektedir.

Uygulanan standartlar:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

Yetkili dokiimantasyon temsilcisi:

Matthias Herz

Glnzburger Str. 69

D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 19.05.2025

$imon Schink>
Division Manager Product Center

. n%’h /4
Andreag’ Pecher

Head of Project Management

110 | TR www.scheppach.co



www.scheppach.com



5CNRpPAC

Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer
samtliche Anspriiche wegen solcher Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die
Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Weise, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb die-
ser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos ersetzen. Fir Teile,
die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewahrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferan-
ten zustehen. Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und
sonstige Schadensersatzanspriiche sind ausgeschlossen.

Warranty GB

Obvious defects must be reported within 8 days after receipt of the goods, otherwise the purchaser loses all claims due to
such defects. We guarantee our machines, if handled correctly, for the duration of the statutory warranty period from
handover in such a way that we will replace free of charge any machine part that demonstrably becomes unusable within
this period as a result of material or manufacturing defects. For parts that we do not manufacture ourselves, we only pro-
vide a warranty to the extent that we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The purchaser shall
bear the costs of fitting the new parts. Claims for conversion and reduction and other claims for damages are excluded.

lapaHumsa BG

3a oueBuaHN AedbekTn TpsGBa Aa ce yBeJoMsiBa B paMkuTe Ha 8 [HW cried noslyyaBaHe Ha cTokaTa, B NPOTUBEH Cryyan
KyrnyBaybT ry6u npaBoTO Ha BCSKakBM NMPeTEeHLMM OTHOCHO TakvBa AedekTu. [laBame rapaHuysi 3a HalMTe MaLUvHW, npu
npaBunHo GopaBeHe C TsX, 3@ 3aKOHOBO YCTAHOBEHWS FapaHLIMOHEH CPOK OT NpefaBaHeTo, kaTo 3ameHsive 6e3nnaTHo
BCSKa MallMHHA 4acT, KOSiTO AokasyemMo CTaHe Hewsrnon3Baema BCMeAcTBME Ha AedekT B matepuanvte umm
nspaboTkata B paMkuTe Ha ToBa BpeMe. 3a YacTu, KOUTO He Npou3BexAaMe camu, AaBame rapaHumsi caMo AOTOKOBa,
[OKOIKOTO HUe MMame NpaBO Ha rapaHUMOHHW MpeTeHUMW CMpsiMO HalMTe AocTaBuuum. PasxoauTe 3a MOHTaxa Ha
HOBUTE 4acTu ce noemart OT Kynysaya. MpeTeHUun 3a aHynupaHe Ha Nokynko-npofax6arta, NPETeHUMN 3a OTCTBLIKM OT
LieHaTa v Apyrv npeTeHLMn 3a KOMMeHcaUmm ca U3KMioYeHu.

Eyyinon GR

O1 epaveig eEANEIPEIG TTPETTEI VO aVAPEPOVTAI EVTOG 8 NUEPWYV OTTO TN AfYn TOU EPTTOPEUPATOG, SIAPOPETIKA O AYOPATTHG
XGvel kEOe dikaiwpa yia agiwan Adyw TéTolwv eAAEiWewv. MNa Ta unxavAipard yag Tpoo@époupe eyyunon utré Tov 6po NG
OWOTAG METaxeipiong, pe dldipkela ion pe TNV TTEPIODO TNG VOMIKA KaToXupwpévng eyyunong kai €vapgn amd Tnv
TTapadoon, avTikaBioTwvTag dwpedv KABe €§APTNUA TOU WNXAVAMATOG TO OTI0I0 €VTOG QUTOU TOU XPOVOU EVOEXETAI VO
KATAOTE GXPNOTO aTTOSEDEIYUEVA WG CUVETTEID EAATTWHOTOG 0€ UAIKO ) oTnv gpyacia. MNa e¢apTtipata Ta oTroia dev
KaTaokeudgoupe ol idlol, TTapEXOUPE €yyunon pOvo €@doov OIKAIOUPAOTE agIWOEIG eyyUnong £vavtl Twv €TTi UEPOUG
TpounBeuTwy. To KOOTOG yia TNV TOTTOBETNON Twv VEWV €EapTNUGTWY Baplvel Tov ayopaoTh. E§aipouvial agiwoeig
akUpwaong TNG TTWANCNG Kal PEIWONG TNG TIPAG ayopds KaBwg kal GAAEG agiwasig atrodnuiwong.

Garantie RO

Deficientele evidente trebuie reclamate in interval de 8 zile dupa primirea marfii, in caz contrar cumparatorul nu mai poate
formula nicio pretentie in legatura cu aceste deficiente. Daca masinile noastre sunt exploatate corect, asiguram garantie
pe durata termenului de garantie legal din momentul predarii, in sensul ca inlocuim gratuit orice componenta a masinii
devenita inutilizabila in acest interval de timp ca urmare a defectelor de material sau de executie. Pentru componentele
pe care nu le executam noi, asiguram o garantie doar in masura in care avem noi dreptul la pretentii de garantie legala
fata de furnizorii preliminari. Costurile pentru montarea componentelor noi vor fi suportate de cumparator. Pretentiile de
conversie si de reducere si alte pretentii de despagubire pentru prejudicii sunt excluse.

Garancija Latn-RS

Ocigledni nedostaci se moraju prijaviti u roku od 8 dana nakon prijema robe, u suprotnom kupac gubi sva prava u pogle-
du takvih nedostataka. Za nase masine dajemo garanciju tokom trajanja zakonskog garantnog roka od datuma primopre-
daje, pod uslovom da se sa njima pravilno rukuje, na taj nacin besplatno vr§imo zamenu svakog dela masine koji tokom
tog perioda postane neupotrebljiv usled greSke u materijalu ili proizvodnji. Za delove koje ne proizvodimo sami, dajemo
garanciju samo u okviru ostvarivanja garantnih prava koja dobijamo od poddobavlja¢a. TroSkove za ugradnju novih de-
lova snosi kupac. Pravo na zamenu i umanjenje i drugi zahtevi za nadoknadu Stete su iskljuceni.

Garanti TR

Belirgin kusurlar mallarin teslim alinmasindan itibaren 8 gin iginde bildirilmelidir, aksi takdirde alici bu tir kusurlardan
kaynaklanan tiim talep haklarini kaybeder. Makinelerimizin garantisi, teslim tarihinden itibaren yasal garanti slresi boyun-
ca, dogru kullaniimalari kosuluyla, bu sire icinde malzeme veya Uretim hatalari nedeniyle kullanilamaz hale geldigi kanit-
lanabilen herhangi bir makine pargasinin ucretsiz olarak degistiriimesini kapsamaktadir. Kendimiz Gretmedigimiz pargalar
icin, yalnizca Ust tedarikgilere karsi garanti talep etme hakkimiz oldugu 6lglide garanti sagliyoruz. Yeni parcalarin takiima
maliyeti alici tarafindan karsilanir. Donlstlirme ve indirim talepleri ile diger tazminat talepleri kapsam disi tutulmustur.
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