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Sliding cross-cut mitre saw 26
Translation of original instruction manual
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Ferastrau pentru retezare, ferastrau-joagar si

pentru imbinari de colt 7
Traducere din manualul de exploatare original

Preklopna, potezna i ugaona testera 94
Prevod originalnog uputstva za upotrebu

Gonye, iki kollu ve gonyeburun testeresi 110
Orijinal kullanim talimati gevirisi

Nachdrucke, auch auszugsweise, bedrfen der Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen beispielhaft!
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Erklarung der Symbole auf dem Produkt

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mdgliche Risiken lenken. Die
Sicherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, miissen genau verstanden werden. Die Warnungen
selbst beseitigen keine Risiken und kdnnen korrekte MaRnahmen zum Verhiten von Unféllen nicht ersetzen.

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Tragen Sie einen Gehdrschutz.

Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen!

0900

VAN

Achtung! Laserstrahlung

I:] Schutzklasse Il (Doppelisolierung)

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit diesem

1
4 Achtung! Zeichen versehen.

c € Das Produkt entspricht den geltenden européischen Richtlinien.

A

! ! Das Produkt entspricht den geltenden serbischen Richtlinien.
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1. Einleitung
Hersteller:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde,
Wirwiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-

den Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden, die an

diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

» unsachgemafer Behandlung,

* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte,

» Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen,

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung,

+ Ausféllen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDEO0113.

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es |hnen erleichtern,
lhr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemaBe Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise, wie
Sie mit dem Geréat sicher, fachgerecht und wirtschaftlich
arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, Reparatur-
kosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die Zuver-
lassigkeit und Lebensdauer des Gerates erhdohen.
Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften Ihres
Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas-
tikhille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach-
tet werden.

An dem Geréat dirfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das gefor-
derte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fir den Betrieb von bauglei-
chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Regeln zu beachten.

Wir bernehmen keine Haftung fur Unfélle oder Scha-
den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1-22)

Handgriff

Ein-/Ausschalter

Sperrschalter

Maschinenkopf

Séageblattschutz beweglich

5a. Befestigungsschraube

6. Sageblatt

7. Spannvorrichtung

7a. Sterngriffschraube

8. Werkstlickauflage

9. Feststellschraube flir Werkstiickauflage
10. Tischeinlage

11. Handgriff / Feststellschraube fiir Drehtisch
12. Zeiger

13. Skala

14. Drehtisch

15. Feststehender Sagetisch

16. Anschlagschiene

16a.Verschiebbare Anschlagschiene
16b.Feststellschraube

17. Spanefangsack

18. Winkelskala

19. Winkelzeiger

20. Feststellschraube fir Zugfiihrung

21. Zugfihrung

22. Feststellschraube

23. Sicherungsbolzen

24. Schraube furr Schnitttiefenbegrenzung
24a.Randelmutter fur Schnitttiefenbegrenzung
25. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung
26. Justierschraube (90°)
26a.Kontermutter (90°)

27. Justierschraube (45°)
27a.Kontermutter (45°)

28. Flanschschraube

29. AuBenflansch

30. Séagewellensperre

31. Innenflansch

32. Laser

32a.Lasergehduse Abdeckung

ahrhonN=
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32b.Kreuzschlitzschraube
33. Ein-/Ausschalter Laser
34. Fuhrungsbigel

35. Raststellungshebel
36. Kippsicherung

37. Langenanschlag

38. Justierschraube

A.) 90° Anschlagwinkel (Im Lieferumfang nicht ent-
halten)

B.) 45° Anschlagwinkel (Im Lieferumfang nicht ent-
halten)

C.) Innensechskantschllssel, 6 mm

D.) Innensechskantschlissel, 3 mm

E.) Kreuzschlitzschraube (Laser)

3. Lieferumfang

+ Kapp-, Zug- und Gehrungssage

* 1 x Spannvorrichtung (7)

+ 2 x Werkstiickauflage (8) (vormontiert)
» Spanefangsack (17)

* Innensechskantschlissel 6 mm (C)

+ Innensechskantschlissel 3 mm (D)

+ Betriebsanleitung

4. BestimmungsgemiBe Verwendung

Die Kapp- und Zugséage dient zum Kappen von Holz
und Kunststoff, entsprechend der Maschinengrofie.
Die Sé&ge ist nicht zum Schneiden von Brennholz ge-
eignet.

Warnung!
Verwenden Sie das Geréat nicht zum Schneiden an-
derer Materialien als in der Bedienungsanleitung be-
schrieben.

Warnung!

Das mitgelieferte Sageblatt ist ausschliellich zum Sa-
gen von Holz bestimmt! Verwenden Sie dieses nicht
zum Sagen von Brennholz!

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
Es dirfen nur fiir die Maschine geeignete Sageblatter
verwendet werden. Die Verwendung von Trennschei-
ben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméaRen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen, welche die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mogliche Gefah-
ren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen und
sicherheitstechnischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haf-
tung des Herstellers und daraus entstehende Schaden
ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaRiger Verwendung kénnen be-

stimmte Restrisikofaktoren nicht vollstdndig ausge-

raumt werden. Bedingt durch Konstruktion und Aufbau

der Maschine kénnen folgende Punkte auftreten:

« Berihrung des Sé&geblattes im nicht abgedeckten
Séagebereich.

» Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittverlet-
zung).

* Rickschlag von Werkstlicken und Werkstuckteilen.

» Sageblattbriiche.

« Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetallteilen
des Sé&geblattes.

* Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

* Gesundheitsschadliche Emissionen von Holzstéu-
ben bei Verwendung in geschlossenen Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemaR nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
libernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerk-
zeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug ver-
sehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung der nach-
folgenden Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
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Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1.  Arbeitsplatzsicherheit

a. Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fiihren.

b. Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stiube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c. Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei
Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle tGber das Elekt-
rowerkzeug verlieren.

2. Elektrische Sicherheit

a. Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise veréndert werden. Verwen-
den Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveran-
derte Stecker und passende Steckdosen verringern
das Risiko eines elektrischen Schlages.

b. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihlschranken. Es besteht ein erhoh-
tes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn |hr
Kérper geerdet ist.

c. Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nédsse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhdht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

d. Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuhdngen oder um den Stecker aus der Steck-
dose zu ziehen. Halten Sie die Anschlusslei-
tung fern von Hitze, OI, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder ver-
wickelte Anschlussleitungen erhdéhen das Risiko
eines elektrischen Schlages.

www.scheppach.com DE | 11

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungslei-
tungen, die auch fiir den AuBenbereich geeig-
net sind. Die Anwendung einer fiir den AuRenbe-
reich geeigneten Verlangerungsleitung verringert
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen flihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz,
je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, ver-
ringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elek-
trowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es
an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger
am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug ein-
geschaltet an die Stromversorgung anschliefRen,
kann dies zu Unféllen fiihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der
sich in einem drehenden Teil des Elektrowerk-
zeugs befindet, kann zu Verletzungen fihren.
Vermeiden Sie eine abnormale Kdrperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-
ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare und Kleidung fern von sich bewegenden
Teilen.



Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kén-
nen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kdnnen, sind diese anzu-
schlieBen und richtig zu verwenden. Verwen-
dung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen
durch Staub verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht liber die Sicherheits-
regeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch
wenn Sie nach vielfachem Gebrauch mit dem
Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses Han-
deln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schwe-
ren Verletzungen fihren.

Verwendung und Behandlung des Elektro-
werkzeuges

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir be-
stimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden
Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer
im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vorneh-
men, Einsatzwerkzeugteile wechseln oder das
Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
mafRnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie keine Personen das Elektrowerk-
zeug benutzen, die mit diesem nicht vertraut
sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn
sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.
Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatz-
werkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschadigt sind, dass die Funktion des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschiadigte Teile vor dem Einsatz des
Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle
haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elek-
trowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weni-
ger und sind leichter zu fihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefahrlichen Situationen fliihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Grif-
fe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedie-
nung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in un-
vorhergesehenen Situationen.

Service

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von quali-
fiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Gehrungskappsédgen

a)

c)

Gehrungskappsagen sind zum Schneiden von
Holz oder holzartigen Produkten vorgesehen,
sie kénnen nicht zum Schneiden von Eisen-
werkstoffen wie Stdben, Stangen, Schrauben
usw. verwendet werden. Abrasiver Staub fihrt
zum Blockieren von beweglichen Teilen wie der
unteren Schutzhaube. Schneidfunken verbrennen
die untere Schutzhaube, die Einlegeplatte und an-
dere Kunststoffteile.

Fixieren Sie das Werkstiick nach Méglichkeit
mit Zwingen. Wenn Sie das Werkstiick mit der
Hand festhalten, miissen Sie ihre Hand immer
mindestens 100 mm von jeder Seite des Séage-
blatts entfernt halten. Verwenden Sie diese
Séage nicht zum Schneiden von Stiicken, die zu
klein sind, um sie einzuspannen oder mit der
Hand zu halten. Wenn ihre Hand zu nahe am Sa-
geblatt ist, besteht ein erhdhtes Verletzungsrisiko
durch Kontakt mit dem Sageblatt.

Das Werkstiick muss unbeweglich sein und
entweder festgespannt oder gegen den An-
schlag und den Tisch gedriickt werden. Schie-
ben Sie das Werkstiick nicht in das Sageblatt
und schneiden Sie nie ,,freihdndig“.
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d)

e)

f)

g)

h)

Lose oder sich bewegende Werkstlicke kdnnten
mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert
werden und zu Verletzungen fihren.

Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick.
Vermeiden Sie es, die Sdage durch das Werk-
stiick zu ziehen. Fiir einen Schnitt heben Sie
den Sédgekopf und ziehen ihn liber das Werk-
stiick, ohne zu schneiden. Dann schalten Sie
den Motor ein, schwenken den Siagekopf nach
unten und driicken die Sdage durch das Werk-
stiick. Bei ziehendem Schnitt besteht die Gefahr,
dass das Séageblatt am Werkstlick aufsteigt und
die Sageblatteinheit dem Bediener gewaltsam ent-
gegengeschleudert wird.

Kreuzen Sie nie die Hand liber die vorgese-
hene Schnittlinie, weder vor noch hinter dem
Sdgeblatt. Abstltzen des Werkstlicks ,,mit ge-
kreuzten Handen®, d. h. Halten des Werkstlicks
rechts neben dem Sageblatt mit der linken Hand
oder umgekehrt, ist sehr gefahrlich.

Greifen Sie bei rotierendem Siageblatt nicht
hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie nie
einen Sicherheitsabstand von 100 mm zwi-
schen Hand und rotierendem Sageblatt (gilt auf
beiden Seiten des Sédgeblatts, z. B. beim Entfer-
nen von Holzabfillen). Die Nahe des rotierenden
Ségeblatts zu ihrer Hand ist moglicherweise nicht
erkennbar, und Sie kénnen schwer verletzt werden.
Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schnei-
den. Wenn das Werkstiick gebogen oder ver-
zogen ist, spannen Sie es mit der nach auBen
gekrimmten Seite zum Anschlag. Stellen Sie
immer sicher, dass entlang der Schnittlinie
kein Spalt zwischen Werkstiick, Anschlag
und Tisch ist. Gebogene oder verzogene Werk-
stuicke kénnen sich verdrehen oder verlagern und
ein Klemmen des rotierenden Sageblatts beim
Schneiden verursachen. Es dirfen keine Nagel
oder Fremdkdrper im Werkstick sein.
Verwenden Sie die Sédge erst, wenn der Tisch
frei von Werkzeugen, Holzabfillen usw. ist;
nur das Werkstiick darf sich auf dem Tisch be-
finden. Kleine Abfélle, lose Holzstlicke oder ande-
re Gegenstande, die mit dem rotierenden Blatt in
Berlihrung kommen, kdnnen mit hoher Geschwin-
digkeit weggeschleudert werden.

Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen sich nicht
angemessen spannen oder festhalten und kénnen
beim Sagen ein Klemmen des Blatts verursachen
oder verrutschen.

Sorgen Sie dafiir, dass die Gehrungskappsiage
vor Gebrauch auf einer ebenen, festen Arbeits-
fliche steht. Eine ebene und feste Arbeitsflache
verringert die Gefahr, dass die Gehrungskappsa-
ge instabil wird.

Planen Sie ihre Arbeit. Achten Sie bei jedem
Verstellen der Sageblattneigung oder des
Gehrungswinkels darauf, dass der verstellba-
re Anschlag richtig justiert ist und das Werk-
stiick abstiitzt, ohne mit dem Blatt oder der
Schutzhaube in Beriihrung zu kommen. Ohne
die Maschine einzuschalten und ohne Werksttick
auf dem Tisch ist eine vollstandige Schnittbewe-
gung des Sageblatts zu simulieren, um sicherzu-
stellen, dass es nicht zu Behinderungen oder der
Gefahr des Schneidens in den Anschlag kommt.
Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter oder
langer als die Tischoberseite sind, fiir eine
angemessene Abstiitzung, z. B. durch Tisch-
verldngerungen oder Sagebodcke. Werkstlicke,
die langer oder breiter als der Tisch der Gehrungs-
kappsage sind, kdnnen kippen, wenn sie nicht fest
abgestitzt sind. Wenn ein abgeschnittenes Stiick
Holz oder das Werkstlck kippt, kann es die untere
Schutzhaube anheben oder unkontrolliert vom ro-
tierenden Blatt weggeschleudert werden.

Ziehen Sie keine anderen Personen als Ersatz
fiir eine Tischverldngerung oder zur zusatzli-
chen Abstiitzung heran. Eine instabile Abstit-
zung des Werkstlucks kann zum Klemmen des
Blatts fihren. Auch kann sich das Werkstiick wah-
rend des Schnitts verschieben und Sie und den
Helfer in das rotierende Blatt ziehen.

Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen
das rotierende Séageblatt gedriickt werden.
Wenn wenig Platz ist, z. B. bei Verwendung von
Langsanschlagen, kann sich das abgeschnittene
Stlick mit dem Blatt verkeilen und gewaltsam weg-
geschleudert werden.

Verwenden Sie immer eine Zwinge oder eine
geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial wie
Stangen oder Rohre ordnungsgemiR abzu-
stiitzen. Stangen neigen beim Schneiden zum
Wegrollen, wodurch sich das Blatt ,,festbeiRen”
und das Werkstiick mit Ihrer Hand in das Blatt ge-
zogen werden kann.

Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl errei-
chen, bevor Sie in das Werkstiick schneiden.
Dies verringert das Risiko, dass das Werkstiick
fortgeschleudert wird.
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Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird oder
das Blatt blockiert, schalten Sie die Gehrungs-
kappsdge aus. Warten Sie, bis alle bewegli-
chen Teile zum Stillstand gekommen sind, zie-
hen Sie den Netzstecker und/oder nehmen Sie
den Akku heraus. Entfernen Sie anschlieBend
das eingeklemmte Material. Wenn Sie bei einer
solchen Blockierung weitersagen, kann es zum
Verlust der Kontrolle oder zu Beschadigungen der
Gehrungskappsage kommen.

Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Sagekopf unten
und warten Sie den Stillstand des Blatts ab,
bevor Sie das abgeschnittene Stiick entfer-
nen. Es ist sehr gefahrlich, mit der Hand in die
Nahe des auslaufenden Blatts zu reichen.

Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn Sie
einen unvollstandigen Sageschnitt ausfiihren
oder wenn Sie den Schalter loslassen, bevor
der Sagekopf seine untere Lage erreicht hat.
Durch die Bremswirkung der Sage kann der Sage-
kopf ruckartig nach unten gezogen werden, was
zu einem Verletzungsrisiko fuhrt.

Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit Sége-
blattern
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Verwenden Sie keine beschadigten oder defor-
mierten Sageblatter.

Verwenden Sie keine Séageblatter mit Rissen.
Mustern Sie gerissene Sageblatter aus. Eine In-
standsetzung ist nicht zulassig.

Verwenden Sie keine aus Schnellarbeitsstahl ge-
fertigten Sageblatter.

Kontrollieren Sie den Zustand der Sageblatter, be-
vor Sie die Kapp- und Zugsage benutzen.
Verwenden Sie ausschlief3lich Sageblatter, die fir
den zu schneidenden Werkstoff geeignet sind.
Verwenden Sie nur die vom Hersteller festgelegten
Séageblatter. Die Sageblatter missen, wenn Sie
zum Bearbeiten von Holz oder dhnlichen Werkstof-
fen vorgesehen sind, EN 847-1 entsprechen.
Verwenden Sie keine Sageblatter aus hochlegier-
tem Schnellarbeitsstahl (HSS).

Verwenden Sie nur Sageblatter, deren hdchstzu-
lassige Drehzahl nicht geringer ist als die maximale
Spindeldrehzahl der Kapp- und Zugsage und die fir
den zu schneidenden Werkstoff geeignet sind.
Beachten Sie die Drehrichtung des Sageblatts.

. Setzen Sie nur Sageblatter ein, wenn Sie den Um-

gang damit beherrschen.

20.

21.

22.

23.
24.
25.

. Beachten Sie die Hochstdrehzahl. Die auf dem

Sageblatt angegebene Hoéchstdrehzahl darf nicht
Uberschritten werden. Halten Sie, falls angege-
ben, den Drehzahlbereich ein.

. Reinigen Sie die Spannflachen von Verschmut-

zungen, Fett, Ol und Wasser.

. Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder

-buchsen zum Reduzieren von Bohrungen bei Sa-
geblattern.

. Achten Sie darauf, dass fixierte Reduzierringe

zum Sichern des Sageblatts den gleichen Durch-
messer und mindestens 1/3 des Schnittdurchmes-
sers haben.

. Stellen Sie sicher, dass fixierte Reduzierringe par-

allel zueinander sind.

. Handhaben Sie Sageblatter mit Vorsicht. Be-

wahren Sie sie am besten in der Originalverpa-
ckung oder speziellen Behéltnissen auf. Tragen
Sie Schutzhandschuhe, um die Griffsicherheit zu
verbessern und das Verletzungsrisiko weiter zu
mindern.

Stellen Sie vor der Benutzung von Sageblattern
sicher, dass alle Schutzvorrichtungen ordnungs-
geman befestigt sind.

. Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, dass das

von lhnen benutzte Sageblatt den technischen An-
forderungen dieser Kapp- und Zugsage entspricht
und ordnungsgema befestigt ist.

. Benutzen Sie das mitgelieferte Sageblatt nur fur

Séagearbeiten in Holz, niemals zum Bearbeiten von
Metallen.

Verwenden Sie nur ein Sageblatt mit einem Durch-
messer entsprechend den Angaben auf der Sage.
Verwenden Sie zuséatzliche Werkstlick-Auflagen,
wenn dies fir die Stabilitdt des Werkstiicks not-
wendig ist.

Die Verlangerungen der Werkstlickauflage mus-
sen wahrend der Arbeit immer befestigt und ver-
wendet werden.

Ersetzen Sie die abgenutzte Tischeinlage!
Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Ségezéhne.
Vermeiden Sie beim S&gen von Kunststoffen,
dass der Kunststoff schmilzt.

Verwenden Sie dazu die richtigen Sageblatter.
Tauschen Sie die beschadigten oder abgenutzten
Séageblatter rechtzeitig aus.

Wenn sich das Sageblatt Gberhitzt, stoppen Sie die
Maschine. Lassen Sie das Sageblatt zuerst abkiih-
len, bevor Sie mit dem Gerat erneut arbeiten.



Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Schiitzen Sie sich und lhre Umwelt durch geeigne-
te VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren!

Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den Laser-
strahl blicken.

Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen und Per-
sonen oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl mit ge-
ringer Leistung kann Schéden am Auge verursachen.
Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefihrt werden, kann dies zu
einer gefahrlichen Strahlungsexposition fiihren.
Lasermodul niemals &ffnen. Es kdnnte unerwartet
zu einer Strahlenexposition kommen.

Der Laser darf nicht gegen einen Laser anderen
Typs ausgetauscht werden.

Reparaturen am Laser dirfen nur vom Hersteller
des Lasers oder einem autorisierten Vertreter vor-
genommen werden.

Restrisiken

Das Elektrowerkzeug ist nach dem Stand der
Technik und den anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln gebaut. Dennoch kénnen beim Ar-
beiten einzelne Restrisiken auftreten.
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Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Verwen-
dung nicht ordnungsgemaRer Elektro-Anschlusslei-
tungen.

Desweiteren kdnnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.
Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die
,Sicherheitshinweise” und die ,Bestimmungsgema-
Re Verwendung®, sowie die Bedienungsanweisung
insgesamt beachtet werden.

Belasten Sie die Maschine nicht unnétig: zu starker
Druck beim Sagen beschadigt das Sageblatt schnell,
was zu einer Leistungsverminderung der Maschine bei
der Verarbeitung und in der Schnittgenauigkeit fihrt.
Beim Schneiden von Plastikmaterial verwenden Sie
bitte immer Klemmen: die Teile, die gesagt werden
sollen, miissen immer zwischen den Klemmen fi-
xiert werden.

* Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen der Ma-
schine: beim Einflihren des Steckers in die Steckdo-
se darf die Starttaste nicht gedriickt werden.

» Verwenden Sie das Werkzeug, das in diesem Hand-
buch empfohlen wird. So erreichen Sie, dass lhre
Maschine optimale Leistungen erbringt.

* Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

» Bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vorneh-
men, lassen Sie die Starttaste los und ziehen den
Netzstecker.

Warnung!

Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend des Betrie-
bes ein elektromagnetisches Feld. Dieses Feld kann
unter bestimmten Umsténden aktive oder passive me-
dizinische Implantate beeintrachtigen. Um die Gefahr
von ernsthaften oder tédlichen Verletzungen zu ver-
ringern, empfehlen wir Personen mit medizinischen
Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom medi-
zinischen Implantat zu konsultieren, bevor das Elektro-
werkzeug bedient wird.

6. Technische Daten

Wechselstrommotor..............ccceeue 220-240V~50Hz
Nennleistung S1 1700 Watt
Betriebsart ...S6 25%* 2000 W
Leerlaufdrehzahl n; 4800 min-!

Hartmetallsageblatt .. .2210x 2 30 x2,6 mm
Anzahl der ZAhNe .........ccccooviiiiieiieieee e 24
Maximale Zahnbreite des Sageblattes ................ 3 mm

Schwenkbereich

Gehrungsschnitt

Sagebreite bei 90°. ... 340 x 65 mm
Ségebreite bei 45° ... 240 x 65 mm
Séagebreite bei 2 x 45°
(Doppelgehrungsschnitt)..........c.ccccceeneeee. 240 x 38 mm

Schutzklasse....
Gewicht......
Laserklasse...
Wellenlange Laser-....
Leistung Laser

Technische Anderungen vorbehalten!

* Betriebsart S6, ununterbrochener periodischer Be-
trieb. Der Betrieb setzt sich aus einer Anlaufzeit, einer
Zeit mit konstanter Belastung und einer Leerlaufzeit
zusammen. Die Spieldauer betragt 10 min, die relative
Einschaltdauer betragt 25% der Spieldauer.



Das Werkstiick muss mindestens eine Héhe von 3
mm und eine Breite von 10 mm haben.
Achten Sie darauf, dass das Werkstiick immer mit
der Spannvorrichtung gesichert wird.

Gerausch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN 62841
ermittelt.
Schalldruckpegel L,
Unsicherheit K ,
Schallleistungspegel L, ....coovoveiiiiiccnnen 109,5 dB
Unsicherheit K, ..ooooooviiii 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind nach
einem genormten Prifverfahren gemessen worden
und kénnen zum Vergleich eines Elektrowerkzeugs mit
einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte kénnen
auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der Belastung
verwendet werden.

Warnung:

+ Die Gerauschemissionen kénnen wahrend der tat-
sachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs von
den Angabewerten abweichen, abhangig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwen-
det wird, insbesondere, welche Art von Werkstlick
bearbeitet wird.

» Versuchen Sie, die Belastung so gering wie méglich
zu halten. Beispielhafte MaRnahmen: die Begren-
zung der Arbeitszeit. Dabei sind alle Anteile des
Betriebszyklus zu berlcksichtigen (beispielsweise
Zeiten, in denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet
ist, und solche, in denen es zwar eingeschaltet ist,
aber ohne Belastung lauft).

7. Vor Inbetriebnahme

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Ge-
rat vorsichtig heraus.

+ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpa-
ckungs- und Transportsicherungen (falls vorhanden).

+ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

+ Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile auf
Transportschaden.

+ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerit und Verpackungsmaterialien sind kein Kin-
derspielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoff-
beuteln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

+ Die Maschine muss standsicher aufgestellt werden. Be-
festigen Sie die Maschine auf einer Werkbank, einem
Untergestell o. &. Stecken Sie 4 Schrauben (nicht im
Lieferumfang enthalten) in die Bohrungen am festste-
henden Sagetisch (15). Ziehen Sie die Schrauben fest.

» Die vorinstallierte Kippsicherung (36) an der Unter-
seite der Sage I6sen, komplett ausziehen und mittels
des Innensechskantschlissels (D) wieder sichern.

» Justierschraube (38) auf das Niveau der Tischplatte
einstellen, um ein Kippeln der Maschine zu vermeiden.

« Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen und Si-
cherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf montiert sein.

+ Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

« Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper, wie
z.B. Négel oder Schrauben usw., achten.

« Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen, vergewis-
sern Sie sich, ob das Sageblatt richtig montiert ist
und bewegliche Teile leichtgangig sind.

+ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der Ma-
schine, dass die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Gbereinstimmen.

71 Priifung Sicherheitseinrichtung Séageblatt-
schutz beweglich (5)

Der Sageblattschutz schiitzt vor versehentlichem Berih-

ren des Sageblattes und vor herumfliegenden Spanen.

Funktion liberpriifen

Dazu die Sage nach unten klappen:

» Der Sageblattschutz muss das Ségeblatt beim He-
runterschwenken freigeben, ohne andere Teile zu
berihren.

» Beim Hochklappen der Sége in die Ausgangsstel-
lung muss der Sageblattschutz automatisch das Sa-
geblatt abdecken.

8. Aufbau

8.1 Kapp-und Zugsige aufbauen (Abb. 1/2/4)

* Zum Verstellen des Drehtisches (14) den Handgriff (11)
ca. 2 Umdrehungen lockern und den Raststellungs-
hebel (35) mit dem Zeigefinger nach oben ziehen.

» Drehtisch (14) und Zeiger (12) auf das gewlinsch-
te WinkelmaR der Skala (13) drehen und mit dem
Handgriff (11) fixieren.
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+ Driicken Sie den Maschinenkopf (4) leicht nach un-
ten. Durch gleichzeitiges Herausziehen und Drehen
des Sicherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung,
wird die Sage aus der unteren Stellung entriegelt.

» Sicherungsbolzen (23) um 90 Grad drehen, um die-
sen in der entriegelten Position zu fixieren.

+ Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

+ Die Spannvorrichtungen (7) kénnen beidseitig an
dem feststehenden Sagetisch (15) befestigt wer-
den. Stecken Sie die Spannvorrichtungen (7) in die
dafiir vorgesehenen Bohrungen an der Hinterseite
der Anschlagschiene (16) und sichern diese uber
die Sterngriffschrauben (7a). Bei Gehrungsschnit-
ten 0°- 45° ist die Spannvorrichtung (7) nur einseitig
(rechts) zu montieren (siehe Bild 11-12).

» Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen der Fest-
stellschraube (22), nach links auf max. 45° geneigt
werden.

+ Die Werkstuickauflagen (8) missen wahrend der Ar-
beit immer befestigt und verwendet werden. Stellen
Sie die gewiinschte Ausladung ein, indem Sie die
Feststellschraube (9) I6sen. Danach ziehen Sie die
Feststellschraube (9) wieder fest.

8.2 Spanefangsack (Abb. 1/22)

Die Sage ist mit einem Spanefangsack (17) fur Spane
ausgestattet.

Driicken Sie die Metallringfligel des Spanefangsack
(17) zusammen und bringen Sie ihn an der Auslass-
offnung im Motorbereich an.

Der Spanefangsack (17) kann Gber den Reilverschluss
auf der Unterseite entleert werden.

8.2.1 Anschluss an eine externe Staubabsaugung

» SchlieBen Sie den Absaugschlauch an die Staub-
absaugung an.

» Die Staubabsaugung muss fiir das zu bearbeitende
Material geeignet sein.

+ Benutzen Sie zum Absaugen von besonders ge-
sundheitsschadlichen oder krebserregenden Stau-
ben eine spezielle Absaugvorrichtung.

8.3 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Abb. 1/2/5/6)
Bendétigtes Werkzeug:
- Innensechskantschliissel 6 mm
- Gabelschlissel SW13 (nicht im Lieferumfang ent-
halten)

¢ Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

» Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und mit
dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

« Feststellschraube (22) lockern.

» Anschlagwinkel (A) zwischen Sa&geblatt (6) und
Drehtisch (14) anlegen.

* Losen Sie die Kontermutter (26a).

» Die Justierschraube (26) soweit verstellen, bis der
Winkel zwischen Sé&geblatt (6) und Drehtisch (14)
90° betragt.

» Ziehen Sie die Kontermutter (26a) wieder fest.

+ Uberpriifen Sie abschlieRend die Position der Win-
kelanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (19) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher I6sen, auf 0°-Position der
Skala (18) setzen und Halteschraube wieder fest-
ziehen.

8.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Gehrungs-
schnitt 45° (Abb. 1/2/5/9/10)
Benétigtes Werkzeug:
- Innensechskantschliissel 6 mm
- Gabelschliissel SW13 (nicht im Lieferumfang ent-
halten)

* Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthalten.

» Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und mit
dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

« Den Drehtisch (14) auf 0° Stellung fixieren.

¢ Achtung!

Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss fir
Gehrungsschnitte (geneigter Sagekopf) in der dule-
ren Position fixiert werden. (Linke Seite).

+ Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
nach aullen.

« Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mus-
sen so arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschienen (16a) und Sageblatt (6) mindes-
tens 8 mm betragt.

» Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss sich
in der inneren Position befinden (Rechte Seite).

« Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sé&geblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

« Die Feststellschraube (22) I6sen und mit dem Hand-
griff (1) den Maschinenkopf (4) nach links, auf 45°
neigen.

« 45°-Anschlagwinkel (B) zwischen Sageblatt (6) und
Drehtisch (14) anlegen.
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+ Kontermutter (27a) I6sen und Justierschraube (27)
soweit verstellen, bis der Winkel zwischen Sageblatt
(6) und Drehtisch (14) genau 45° betragt.

+ Ziehen Sie die Kontermutter (27a) wieder fest.

+ Uberpriifen Sie abschlieRend die Position der Winkel-
anzeige. Falls erforderlich, Zeiger (19) mit Kreuzschlitz-
schraubendreher |I6sen, auf 45°-Position der Skala (18)
setzen und Halteschraube wieder festziehen.

9. Bedienung

A ACHTUNG!
Stellen Sie vor dem Gebrauch sicher, dass das Ge-
rat korrekt und vollstandig montiert ist.

9.1 Betrieb Laser (Abb. 18)

Einschalten:

Ein-/Ausschalter Laser (33) 1x driicken. Auf das zu be-
arbeitende Werkstlick wird eine Laserlinie projiziert,
die die genaue Schnittfiihrung anzeigt.

Ausschalten:
Ein-/Ausschalter Laser (33) erneut driicken.

9.2 Schnitttiefenbegrenzung (Nut sdgen)

(Abb. 3/13)
/A WARNUNG
Riickschlaggefahr! Beim Anfertigen von Nuten ist
es besonders wichtig, dass kein seitlicher Druck
auf das Séageblatt ausgeiibt wird. Der Ségekopf
kann sonst plétzlich hochschlagen! Benutzen Sie
beim Anfertigen von Nuten eine Spannvorrichtung.
Vermeiden Sie seitlichen Druck auf den Sagekopf.

» Mittels der Schraube (24) kann die Schnitttiefe stu-
fenlos eingestellt werden. Hierzu Randelmutter an
der Schraube (24a) I6sen. Die gewiinschte Schnitttie-
fe durch Eindrehen oder Herausdrehen der Schraube
(24) einstellen. AnschlieRend die Réandelmutter (24a)
wieder an der Schraube (24) festziehen.

+ Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines Probe-
schnittes.

9.3 Serienschnitt

Fir wiederholte Schnitte mit der gleichen Lange kann

der Langenanschlag (37) aufgeklappt werden. Sie kon-

nen den Langenanschlag (37) auf der rechten und auf

der linken Seite nutzen.

+ Klappen Sie den Langenanschlag (37) nach oben.

» Losen Sie die Feststellschraube fir die Werkstlck-
auflage (9).

+ Ziehen Sie die Werkstiickauflage (8) heraus.

« Stellen Sie das gewiinschte Mall zwischen Sage-
blatt und Léangenanschlag (37) ein.

« Ziehen Sie die Feststellschraube flr die Werkstuick-
auflage (9) wieder fest.

< Flhren Sie die Schnitte durch, wie unter 9.4 bis 9.7
beschrieben.

9.4 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb. 1/2/7)
Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zugfunktion
der Sage mit der Feststellschraube (20) in der hinteren
Position fixiert werden. In dieser Position kann die Ma-
schine im Kapp-Betrieb betrieben werden. Sollte die
Schnittbreite Gber 100 mm liegen, muss darauf geach-
tet werden, dass die Feststellschraube (20) locker und
der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

Achtung!

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) miissen fiir

90° - Kappschnitte in der inneren Position fixiert werden.

« Offnen Sie die Feststellschrauben (16b) der verschieb-
baren Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die
verschiebbare Anschlagschienen (16a) nach innen.

» Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mis-
sen so arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschienen (16a) und Sageblatt (6) maximal
8 mm betragt.

« Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

+ Feststellschrauben (16b) wieder anziehen.

« Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

» Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position fi-
xieren (je nach Schnittbreite).

* Legen Sie das zu schneidende Holz an die An-
schlagschiene (16) und auf den Drehtisch (14).

« Das Material mit den Spannvorrichtungen (7) auf
dem feststehenden Séagetisch (15) feststellen, um
ein Verschieben wahrend des Schneidvorgangs zu
verhindern.

» Sperrschalter (3) entriegeln und Ein-/Ausschalter (2)
driicken, um den Motor einzuschalten.

* Bei fixierter Zugfiihrung (21): Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmaRig und mit leichtem
Druck nach unten bewegen, bis das Sageblatt (6)
das Werksttick durchschnitten hat.

* Bei nicht fixierter Zugfiihrung (21): Maschinen-
kopf (4) nach ganz vorne ziehen. Den Handgriff
(1) gleichmaRig und mit leichtem Druck ganz nach
unten absenken.
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Nun Maschinenkopf (4) langsam und gleichmagig
ganz nach hinten schieben, bis das Sageblatt (6)
das Werkstlck vollstandig durchschnitten hat.

Nach Beendigung des Sagevorgangs Maschinen-
kopf wieder in die obere Ruhestellung bringen und
Ein-/Ausschalter (2) loslassen.

Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die Ma-
schine automatisch nach oben. Handgriff (1) nach
Schnittende nicht loslassen, sondern Maschinen-
kopf langsam und unter leichtem Gegendruck nach
oben bewegen.

9.5 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°

(Abb. 1/7/8)

Mit der Kapp- und Zugsage kdnnen Schragschnitte
nach links und rechts von 0°-45° ausgeflihrt werden.
Achtung!

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) miussen
fur 90° - Kappschnitte in der inneren Position fixiert
werden.
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Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
nach innen.

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mis-
sen so arretiert werden, dass der Abstand zwischen
den Anschlagschienen (16a) und Sageblatt (6) min-
destens 8 mm betragt.

Priifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

Losen Sie den Handgriff (11), sofern dieser festge-
drehtist. Ziehen Sie den Raststellungshebel (35) mit
dem Zeigefinger nach oben. Stellen Sie den Dreh-
tisch (14) mit Hilfe des Handgriffes (11) auf den ge-
wiinschten Winkel ein.

Der Zeiger (12) auf dem Drehtisch muss mit dem ge-
wiinschten WinkelmaR der Skala (13) auf dem fest-
stehenden Sagetisch (15) Ubereinstimmen.

Den Handgriff (11) wieder festziehen um den Dreh-
tisch (14) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 9.4 beschrieben ausflhren.

9.6 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 1/2/11)

Mit der Kapp- und Zugsage kdnnen Gehrungsschnit-

te nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

Achtung!

Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss fir

Gehrungschnitte (geneigter Sagekopf) in der duleren

Position fixiert werden. (Linke Seite).

+ Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
nach auflen.

« Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mus-
sen so arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschienen (16a) und Sageblatt (6) mindes-
tens 8 mm betragt.

» Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss sich
in der inneren Position befinden (Rechte Seite).

« Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sé&geblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

« Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

» Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

+ Den Drehtisch (14) auf 0° Stellung fixieren.

» Die Feststellschraube (22) I16sen. Mit dem Handgriff
(1) den Maschinenkopf (4) nach links neigen, bis der
Zeiger (19) auf das gewlinschte Winkelmal an der
Skala (18) zeigt.

» Feststellschraube (22) wieder festziehen.

+ Schnitt wie unter Punkt 9.4 beschrieben durchfiihren.

9.7 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch

0°- 45° (Abb. 1/2/4/12)
Mit der Kapp- und Zugsage kénnen Gehrungsschnitte
nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleich-

zeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefiihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

Achtung!

Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss fir
Gehrungsschnitte (geneigter Sagekopf) in der duReren
Position fixiert werden. (Linke Seite).

+ Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (16a) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
nach auflen.

« Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mus-
sen so arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschienen (16a) und Sageblatt (6) mindes-
tens 8 mm betragt.



+ Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

+ Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

* Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

+ Den Drehtisch (14) durch Lockern des Handgriffes
(11) I16sen.

* Mit dem Handgriff (11) den Drehtisch (14) auf den
gewlinschten Winkel einstellen (siehe hierzu auch
Punkt 9.5).

* Den Handgriff (11) wieder festziehen, um den Dreh-
tisch zu fixieren.

+ Die Feststellschraube (22) I6sen.

* Mit dem Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf das gewlinschte WinkelmaR neigen (siehe
hierzu auch Punkt 9.6).

* Feststellschraube (22) wieder festziehen.

+ Schnitt wie unter Punkt 9.4 beschrieben ausfiihren.

10. Wartung

A\ Warnung! Vor jeglicher Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

10.1 Allgemeine Wartungsmafnahmen

Wischen Sie von Zeit zu Zeit mit einem Tuch Spéane
und Staub von der Maschine ab. Olen Sie zur Ver-
langerung des Werkzeuglebens einmal pro Monat die
Drehteile. Olen Sie nicht den Motor.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes keine
atzenden Mittel.

10.2 Reinigung Sicherheitseinrichtung Sageblatt-
schutz beweglich (5)

Prufen Sie vor jeglicher Inbetriebnahme den Sageblatt-

schutz auf Verunreinigungen.

Entfernen Sie alte Sadgespane sowie Holzsplitter unter

Zuhilfenahme eines Pinsels oder eines dhnlich geeig-

neten Werkzeuges.

10.3 Tischeinlage wechseln

Gefahr!

Bei einer beschadigten Tischeinlage (10) besteht die
Gefahr, dass sich kleine Gegenstande zwischen Tisch-
einlage und Sageblatt verklemmen und das Ségeblatt
blockieren.

Tauschen Sie beschédigte Tischeinlagen sofort
aus!

» Schrauben an Tischeinlage herausdrehen. Ggf. Dreh-
tisch drehen und Sagekopf neigen, um die Schrauben
erreichen zu kénnen.

» Tischeinlage abnehmen.

* Neue Tischeinlage einsetzen.

» Schrauben an Tischeinlage festziehen.

10.4 Biirsteninspektion

Priufen Sie die Kohleblirsten bei einer neuen Maschine
nach den ersten 50 Betriebsstunden, oder wenn neue
Birsten montiert wurden. Prifen Sie sie nach der ers-
ten Prifung alle 10 Betriebsstunden.

Wenn der Kohlenstoff auf 6 mm Lange abgenutzt ist,
die Feder oder der NebenschluRdraht verbrannt oder
beschadigt sind, missen Sie beide Birsten ersetzen.
Wenn die Biirsten nach dem Ausbau fiir einsatzfahig
befunden werden, kénnen Sie sie wieder einbauen.
Zur Wartung der Kohlebirsten 6ffnen Sie die beiden
Verriegelungen (wie in Abbildung 21 dargestellt) entge-
gen dem Uhrzeigersinn. Entnehmen Sie anschlieBend
die Kohlebursten.

Setzen Sie die Kohlebiirsten in umgedrehter Reihen-
folge wieder ein.

10.5 Austausch des Sageblatts (Abb. 1/2/14-17)

Netzstecker ziehen!

Achtung!

Tragen Sie zum Wechseln des Ségeblatts Schutz-

handschuhe! Verletzungsgefahr!

» Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken und
mit Sicherungsbolzen (23) arretieren.

« Losen Sie die Befestigungsschraube (5a) der Abde-
ckung mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.
WARNHINWEIS!

Drehen Sie diese Schraube nicht vollstandig heraus
(Abb. 14).

« Sageblattschutz (5) soweit nach oben klappen, dass
der Sageblattschutz (5) uber der Flanschschraube
(28) ist.

» Mit einer Hand den Innensechskantschliissel (C) auf
die Flanschschraube (28) setzen.

» Innensechskantschliissel (C) festhalten und Sage-
blattschutz (5) langsam schlieBen, bis dieser am
Innensechskantschlissel (C) ansteht.

» Séagewellensperre (30) fest driicken und Flansch-
schraube (28) langsam im Uhrzeigersinn drehen.
Nach max. einer Umdrehung rastet die Sagewellen-
sperre (30) ein.
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+ Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flanschschrau-
be (28) im Uhrzeigersinn I6sen.

» Flanschschraube (28) ganz herausdrehen und Au-
Renflansch (29) abnehmen.

» Das Sageblatt (6) vom Innenflansch (31) abnehmen
und nach unten herausziehen.

» Flanschschraube (28), AuBenflansch (29) und In-
nenflansch (31) sorgféltig reinigen.

+ Das neue Sageblatt (6) in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen.

» Sageblattschutz (5) nach unten klappen, bis der Sa-
geblattschutz (5) in die Befestigungsschraube (5a)
einhangt.

« Ziehen Sie die Befestigungsschraube (5a) wieder fest.

¢ Achtung!

Die Schnittschrage der Zahne, d.h. die Drehrichtung
des Sageblattes (6), muss mit der Richtung des
Pfeils auf dem Gehause lbereinstimmen.

» Vor dem Weiterarbeiten die Funktionsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen prifen.

¢ Achtung!

Nach jedem Sageblattwechsel priifen, ob das Sage-
blatt (6) in senkrechter Stellung sowie auf 45° ge-
kippt, frei in der Tischeinlage (10) lauft.

¢ Achtung!

Das Wechseln und Ausrichten des Sageblattes (6)
muss ordnungsgeman ausgeflhrt werden.

10.6 Justieren des Lasers (Abb. 19-20)

Falls der Laser (32) nicht mehr die korrekte Schnittlinie
anzeigt, kann dieser nachjustiert werden. Offnen Sie
hierzu die Schrauben (32b) und entfernen die vordere
Abdeckung (32a). Losen Sie die Kreuzschlitzschrau-
ben (E). Stellen Sie den Laser durch seitliches Ver-
schieben so ein, dass der Laserstrahl die Schneidzah-
ne des Sageblattes (6) trifft.

Nachdem Sie den Laser justiert und festgezogen ha-
ben, montieren Sie die vordere Abdeckung und ziehen
hierfir die beiden Schrauben (32b) handfest an.

Die Maschine muss zum Justieren des Lasers an das
Stromnetz angeschlossen sein.

Achtung!

Betidtigen Sie beim Justieren des Lasers auf kei-
nen Fall den Ein-/Ausschalter (2). Verletzungsge-
fahr!

10.7 Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemafen oder natirlichen
Verschleiy unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleildteile*: Kohlebirsten, Sageblatt, Tischeinla-
ge (Art.-Nr. 5901215010), Spanefangsack
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Ersatzteile und Zubehdr erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.

11. Transport

« Handgriff (11) festziehen, um den Drehtisch (14) zu
verriegeln.

* Maschinenkopf (4) nach unten driicken und mit Si-
cherungsbolzen (23) arretieren. Die Sage ist nun in
der unteren Stellung verriegelt.

» Zugfunktion der Sége mit der Feststellschraube fir
Zugfuhrung (20) in der hinteren Position fixieren.

* Maschine am feststehenden Sagetisch (15) tragen.

« Zum erneuten Aufbau der Maschine, wie unter Kapi-
tel 8 und 9 beschrieben vorgehen.

12. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30°C.

Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Originalver-
packung auf.

Decken Sie das Elektrowerkzeug ab, um es vor Staub
oder Feuchtigkeit zu schiitzen.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem Elek-
trowerkzeug auf.

13. Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig an-
geschlossen. Der Anschluss entspricht den ein-
schldagigen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der
kundenseitige Netzanschluss sowie die verwen-
dete Verlangerungsleitung miissen diesen Vor-
schriften entsprechen.

« Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-
3-11 und unterliegt Sonderanschlussbedingungen.
Das heil}t, dass eine Verwendung an beliebigen frei
wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

» Das Gerat kann bei unglinstigen Netzverhéltnissen
zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.
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+ Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an
Anschlusspunkten vorgesehen, fur die folgende Vo-
raussetzungen gelten:

a) Eine maximale zuldssige Netzimpedanz “Z”
(Zmax = 0.339 Q) darf nicht iberschritten werden.

b) Eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von
mindestens 100 A je Phase muss gegeben sein.

« Sie mussen als Benutzer sicherstellen, dass |hr An-
schlusspunkt, an dem Sie das Produkt betreiben,
eine der beiden genannten Anforderungen a) oder b)
erflllt. Halten Sie bei Bedarf Rlicksprache mit lhrem
Energieversorgungsunternehmen.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbststan-
dig ab. Nach einer Abkihlzeit (zeitlich unterschiedlich)
lasst sich der Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfiir kdnnen sein:

» Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Tirspalten gefiihrt werden.

* Knickstellen durch unsachgemafRe Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

+ Isolationsschaden durch HerausreiRen aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen
nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-
tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaBig auf Scha-
den (iberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen missen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher
Kennzeichnung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Geréates be-
schadigt wird, muss sie durch eine besondere An-
schlussleitung ersetzt werden, die vom Hersteller oder
seinem Kundendienst erhaltlich ist.

Wechselstrommotor:

« Die Netzspannung muss 220 - 240 V~ betragen.

» Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange mussen einen
Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

Anschlussart X

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Produkts be-
schadigt wird, muss sie durch eine besondere An-
schlussleitung ersetzt werden, die vom Hersteller oder
seinem Kundendienst erhaltlich ist.

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausrus-
tung diirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
« Stromart des Motors
« Daten des Motor-Typenschildes

14. Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

Die Verpackungsmaterialien sind

Y %
%@ @‘h @ recycelbar. Bitte Verpackungen

umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgerdte gehéren

Ef nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!

« Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-
rat verbaut sind, mussen vor Abgabe zerstérungs-
frei enthommen werden! Deren Entsorgung wird
Uber das Batteriegesetz geregelt.

» Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Ruckgabe verpflichtet.

» Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fiir das
Léschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

+ Das Symbol der durchgestrichenen Milltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht
Uber den Hausmuill entsorgt werden dirfen.

» Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhdfe).
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- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Ricknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerate pro Gerateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in lhrer Nahe zufiihren.

- Weitere erganzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

15. Stérungsabhilfe

Stérung Mégliche Ursache

Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den
Landern der Europaischen Union installiert und ver-
kauft werden und die der Europaischen Richtlinie
2012/19/EU unterliegen. In Landern auBerhalb der
Europaischen Union kénnen davon abweichende
Bestimmungen fiir die Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgeraten gelten.

Abhilfe

Motor funktioniert nicht.

Motor, Kabel oder Stecker defekt,
Netzsicherungen durchgebrannt.

Maschine vom Fachmann uberprifen lassen.
Nie Motor selbst reparieren. Gefahr!
Netzsicherungen kontrollieren, evtl.
auswechseln.

Der Motor geht langsam
an und erreicht die
Betriebsgeschwindigkeit
nicht.

Spannung zu niedrig, Wicklungen
beschadigt, Kondensator
durchgebrannt.

Spannung durch Elektro-Fachkraft
kontrollieren lassen.

Motor durch einen Fachmann kontrollieren
lassen. Kondensator durch einen Fachmann
auswechseln lassen.

Motor macht zu viel Larm.

Wicklungen beschadigt, Motor
defekt.

Motor durch einen Fachmann kontrollieren
lassen.

Der Motor erreicht nicht die
volle Leistung.

Stromkreise in Netzanlage
Uberlastet (Lampen, andere
Motoren, etc.).

Verwenden Sie keine anderen Gerate oder
Motoren auf demselben Stromkreis.

Motor Uberhitzt sich leicht.

Uberlastung des Motors,
ungeniigende Kiihlung des
Motors.

Uberlastung des Motors beim Schneiden
verhindern, Staub vom Motor entfernen,

damit eine optimale Kiihlung des Motors
gewahrleistet ist.

Sageschnitt ist rau oder
gewellt.

Sageblatt stumpf, Zahnform nicht
geeignet fur die Materialdicke.

Sageblatt nachscharfen bzw. geeignetes
Sageblatt einsetzen.

Werkstuck reif3t aus bzw.
splittert.

Schnittdruck zu hoch bzw.
Séageblatt fur Einsatz nicht
geeignet.

Geeignetes Sageblatt einsetzen.

www.scheppach.com DE |23



Garantiebedingungen

Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerdt dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen Ihnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeraten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zustandig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neuen Gerat, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Mangel oder den Austausch des Gerdtes beschrankt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerate oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte
bestimmungsgemag nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerdt innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréts
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgemaRe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehar), Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schdden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schéden am Gerét oder an Teilen des Gerdts, die auf einen bestimmungsgemaBen, iiblichen (betriebsbedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schleiB zuriickzufiihren sind sowie Schaden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Mangel am Gerit, die durch Verwendung von Zubehr-, Ergénzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemaB verwendet werden.

- Geréte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Geréts unerheblich sind.

- Geréte an denen eigenméchtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.

- Wenn die Kennzeichnung am Gerat bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Gerate die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschéden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betragt reguldr 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verldn-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerét oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerat ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerét unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmagig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Gerate kdnnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit tragt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerat mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerat
(modellabh@ngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschddigungen am Reklamationsgerdt auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerét frei an Sie zuriick. Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und
VerschleiB beriicksichtigt wird. Diese Garantieleistungen gelten nur zugunsten des privaten Erstkaufers und sind nicht abtret- oder iibertragbar.
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5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**Vlerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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Explanation of the symbols on the device

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the accompa-
nying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot replace
proper accident prevention measures.

Before commissioning, read and observe the operating instructions and safety instructions!

Wear ear-muffs!

Wear a breathing mask!

Wear safety goggles!

Important! Risk of injury. Never reach into the running saw blade!

0900

JAN

Important! Laser radiation

I:] Protection Class Il (double shielded)

A Attention! | We have marked points in this operating manual that impact your safety with this symbol.

c € The product complies with the applicable European directives.

A

! ! The product complies with the applicable Serbian directives.
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1. Introduction
Manufacturer:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Dear customer,
We hope your new tool brings you much enjoyment and
success.

Note:

According to the applicable product liability laws, the

manufacturer of the device does not assume liability

for damages to the product or damages caused by the

product that occurs due to:

* Improper handling,

» Non-compliance of the operating instructions,

* Repairs by third parties, not by authorized service
technicians,

+ Installation and replacement of non-original spare
parts,

+ Application other than specified,

* A breakdown of the electrical system that occurs
due to the non-compliance of the electric regulations
and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDE0113.

We recommend:

Read through the complete text in the operating in-
structions before installing and commissioning the
device.

The operating instructions are intended to help the user
to become familiar with the machine and take advan-
tage of its application possibilities in accordance with
the recommendations.

The operating instructions contain important informa-
tion on how to operate the machine safely, profession-
ally and economically, how to avoid danger, costly re-
pairs, reduce downtimes and how to increase reliability
and service life of the machine.

In addition to the safety regulations in the operating
instructions, you have to meet the applicable regula-
tions that apply for the operation of the machine in your
country.

Keep the operating instructions package with the
machine at all times and store it in a plastic cover to
protect it from dirt and moisture. Read the instruction
manual each time before operating the machine and
carefully follow its information.

The machine can only be operated by persons who
were instructed concerning the operation of the ma-
chine and who are informed about the associated dan-
gers. The minimum age requirement must be complied
with.

In addition to the safety instructions contained in this
operating manual and the specific regulations of your
country, the technical rules generally accepted for the
operation of machines of the same type must be ob-
served.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions and
the safety information.

2. Device description (fig. 1-22)

Handle

ON/OFF switch

Lock switch

Machine head

Moving saw blade guard

5a. Locking screw

Saw blade

7. Clamping device

7a. Star-grip screw

8. Workpiece support

9. Set screw for workpiece support
10. Table insert

11. Handle / Set screw for rotary table
12. Pointer

13. Scale

14. Rotary table

15. Fixed saw table

16. Stop rail

16a.Movable stop rail

16b.Set screw

17. Sawdust bag

18. Angle screw

19. Angle indicator

20. Set screw for drag guide

21. Drag guide

22. Setscrew

23. Locking bolt

24. Screw for cutting depth limiting
24a.Knurled nut for cutting depth limiting
25. Stop for cutting depth limiting
26. Adjusting screw (90°)
26a.Lock nut (90°)

27. Adjusting screw (45°)
27a.Lock nut (45°)

28. Flange screw

ahownN =

12
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29. Outer flange

30. Saw shaft lock

31. Inner flange

32. Laser

32a.Laser housing cover

32b.Phillips screw

33. ON/OFF switch laser
34. Guide bracket

35. Latched position lever
36. Tilt protection

37. Length stop

38. Adjustment screw

A.) 90° stop angle (not supplied)
B.) 45° stop angle (not supplied)
C.) Allen key, 6 mm

D.) Allen key, 3 mm

E.) Phillips head screw (Laser)

3. Scope of delivery

+ Sliding cross-cut mitre saw

* 1 x Clamping device (7)

+ 2 x Workpiece support (8) (preassembled)
+ Sawdust bag (17)

* Allen key 6 mm (C)

+ Allen key 3 mm (D)

* Operating manual

4. Intended use

The crosscut, drag and mitre saw is designed to cross-
cut wood and plastic respective of the machine’s size.
The saw is not designed for cutting firewood.

Warning!
Do not use the saw to cut materials other than those
specified described in manual.

Warning!
The supplied saw blade is only intended for the saw-
ing of wood! Do not use this blade for the sawing of
firewood!

The equipment is to be used only for its prescribed pur-
pose. Any other use is deemed to be a case of misuse.
The user / operator and not the manufacturer will be
liable for any damage or injuries of any kind caused as
a result of this.

The equipment is to be operated only with suitable saw
blades. Itis prohibited to use any type of cutting-off wheel.
To use the equipment properly you must also observe
the safety information, the assembly instructions and
the operating instructions to be found in this manual.
All persons who use and service the equipment have to
be acquainted with this manual and must be informed
about the equipment’s potential hazards.

It is also imperative to observe the accident prevention
regulations in force in your area.

The same applies for the general rules of health and
safety at work.

The manufacturer will not be liable for any changes
made to the equipment nor for any damage resulting
from such changes.

Even when the equipment is used as prescribed it is

stillimpossible to eliminate certain residual risk factors.

The following hazards may arise in connection with the

machine’s construction and design:

+ Contact with the saw blade in the uncovered saw
zone.

* Reaching into the running saw blade (cut injuries).

» Kick-back of workpieces and parts of workpieces.

» Saw blade fracturing.

« Catapulting of faulty carbide tips from the saw blade.

» Damage to hearing if ear-muffs are not used as nec-
essary.

* Harmful emissions of wood dust when used in
closed rooms.

Please note that our equipment has not been designed
for use in commercial, trade or industrial applications.
Our warranty will be voided if the equipment is used in
commercial, trade or industrial businesses or for equiv-
alent purposes.

5. Safety information
General power tool safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or se-
rious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.
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Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive at-
mospheres, such as in the presence of flam-
mable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet. Nev-
er modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet con-
ditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or med-
ication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always
wear eye protection.

Protective equipment such as a dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce per-
sonal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.
Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and ig-
nore tool safety principles. A careless action can
cause severe injury within a fraction of a second.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing pow-
er tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.
Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.



Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If dam-
aged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles
and grasping surfaces do not allow for safe handling
and control of the tool in unexpected situations.

Service

. Have your power tool serviced by a qualified

repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Safety instructions for mitre saws

a)

b)

<)

Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abra-
sive cut-off wheels for cutting ferrous material
such as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust
causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece when-
ever possible. If supporting the workpiece by
hand, you must always keep your hand at least
100 mm from either side of the saw blade. Do
not use this saw to cut pieces that are too small
to be securely clamped or held by hand. If your
hand is placed too close to the saw blade, there is
an increased risk of injury from blade contact.

The workpiece must be stationary and clamped
or held against both the fence and the table.
Do not feed the workpiece into the blade or cut
“freehand” in any way. Unrestrained or moving
workpieces could be thrown at high speeds, caus-
ing injury.

d)

e)

f)

Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make
a cut, raise the saw head and pull it out over
the workpiece without cutting, start the mo-
tor, press the saw head down and push the
saw through the workpiece. Cutting on the pull
stroke is likely to cause the saw blade to climb on
top of the workpiece and violently throw the blade
assembly towards the operator.

Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. hold-
ing the workpiece to the right of the saw blade with
your left hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning. The prox-
imity of the spinning saw blade to your hand may
not be obvious and you may be seriously injured.
Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence.
Always make certain that there is no gap be-
tween the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked mul-
tiple workpieces cannot be adequately clamped or
braced and may bind on the blade or shift during
cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. A level
and firm work surface reduces the risk of the mitre
saw becoming unstable.

Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the ad-
justable fence is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade
or the guarding system. Without turning the tool
“ON” and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut
to assure there will be no interference or danger of
cutting the fence.
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m)

n)

o)

P)

q)

Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top. Workpiec-
es longer or wider than the mitre saw table can
tip if not securely supported. If the cut-off piece
or workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.

Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support. Unstable
support for the workpiece can cause the blade to bind
or the workpiece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning blade.
The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while be-
ing cut, causing the blade to “bite” and pull the
work with your hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from the
power source and/or remove the battery pack.
Then work to free the jammed material. Contin-
ued sawing with a jammed workpiece could cause
loss of control or damage to the mitre saw.

After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to stop
before removing the cut-off piece. Reaching with
your hand near the coasting blade is dangerous.
Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before
the saw head is completely in the down posi-
tion. The braking action of the saw may cause the
saw head to be suddenly pulled downward, caus-
ing a risk of injury.

Safety Instructions for the handling of saw blades
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Do not use damaged or deformed saw blades.

Do not use any insertion tools with cracks. Sort out
cracked insertion tools. Repairs are not permitted.
Do not use saw blades made of high speed steel.
Check the condition of the saw blades before us-
ing the crosscut, drag and mitre saw.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

Make sure that a suitable saw blade for the materi-
al to be cut is selected.

Only use saw blades recommended by the man-
ufacturer. Saw blades designed to cut wood and
similar materials must comply with EN 847-1.

Do not use saw blades made of high-speed alloy
steel (HSS steel).

Only use saw blades for which the maximum per-
missible speed is not lower than the maximum
spindle speed of the crosscut, drag and mitre saw
and which are suitable for the material to be cut.
Observe the saw blade direction of rotation.

Only insertion the saw blade if you have mastered
their use.

. Observe the maximum speed. The maximum

speed specified on the insertion tool may not be
exceeded. If specified, observe the speed range.

. Clean grease, oil and water off of the clamping

surfaces.

Do not use any loose reducing rings or bushes for
the reducing of holes on saw blades.

Make sure that fixed reducer rings for securing the
insertion tool have the same diameter and have at
least 1/3 of the cutting diameter.

Make sure that fixed reducer rings are parallel to
each other.

. Handle insertion tool with caution. They are ideally

stored in the originally package or special contain-
ers. Wear protective gloves in order to improve
grip and to further reduce the risk of injury.

Prior to the use of insertion tools, make sure that
all protective devices are properly fastened.

. Prior to use, make sure that the insertion tool

meets the technical requirements of this electric
tool and is properly fastened.

Only use the supplied saw blade for cutting wood,
never for the processing of metals.

Only use saw blade diameters in accordance with
the markings on the saw.

Use additional workpiece supports, if required for
workpiece stability.

Workpiece support extensions must always be se-
cured and used during work.

Replace table inserts when worn!

Avoid overheating of the saw teeth.

When sawing plastic, avoid melting of the plastic.
Use the appropriate saw blades for this purpose.
Replace damaged or worn saw blades immediately.
When the saw blade overheats, stop the machine.
Allow the saw blade to cool down before using the
machine again.



Attention: Laser radiation
Do not stare into the beam
Class 2 laser

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Protect yourself and you environment from acci-

dents using suitable precautionary measures!

» Do not look directly into the laser beam with unpro-
tected eyes.

+ Never look into the path of the beam.

» Never point the laser beam towards reflecting sur-
faces and persons or animals. Even a laser beam
with a low output can cause damage to the eyes.

» Caution - methods other than those specified here
can result in dangerous radiation exposure.

* Never open the laser module. Unexpected exposure
to the beam can occur.

* The laser may not be replaced with a different type
of laser.

* Repairs of the laser may only be carried out by the
laser manufacturer or an authorised representative.

Residual risks

The machine has been built according to the state

of the art and the recognised technical safety re-

quirements. However, individual residual risks can
arise during operation.

» Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

» Furthermore, despite all precautions having been met,
some non-obvious residual risks may still remain.

» Residual risks can be minimised if the ,Safety infor-
mation” and the ,Proper use” are observed along
with the whole of the operating instructions.

* Do not load the machine unnecessarily: excessive
pressure when sawing will quickly damage the saw
blade, which results in reduced output of the ma-
chine in the processing and in cut precision.

* When cutting plastic material, please always use
clamps: the parts which should be cut must always
be fixed between the clamps.

» Avoid accidental starting of the machine: the oper-
ating button may not be pressed when inserting the
plug in an outlet.

* Use the tool that is recommended in this manual. In
doing so, your machine provides optimal performance.

* Hands may never enter the processing zone when
the machine is in operation.

* Release the handle button and switch off the ma-
chine prior to any operations.

Warning!
This electric tool generates an electromagnetic field
during operation. This field can impair active or passive
medical implants under certain conditions. In order to
prevent the risk of serious or deadly injuries, we recom-
mend that persons with medical implants consult with
their physician and the manufacturer of the medical im-
plant prior to operating the electric tool.

6. Technical data

AC motor-... ..220 - 240 V~ 50 Hz
Power S1... 1700 Watt
Operating mode ....S6 25%* 2000W
Idle speed N0 .......ccoviiiieiiieeeeeeee 4800 min-1
Carbide saw blade.....

Number of teeth
Maximum tooth width of saw blade

Swivel range

Mitre cut .... 0° to 45° to the left
Saw width at 90° 340 x 65 mm
Saw width at 45° ... 240 x 65 mm
Saw width at 2 x 45°

(double mitre cut)) 240 x 38 mm

L E

Protection class .

Wavelength of laser
Laser output.......coccveiiiic e

Subject to technical changes!

* 86, continuous operation periodic duty. Identical duty
cycles with a period at load followed by a period at no
load. Running time 10 minutes; duty cycle is 25% of the
running time.

The work piece must have a minimum height of 3
mm and a minimum width of 10 mm.

Make sure that the workpiece is always secured
with the clamping device.

Noise

Total noise values determined in accordance with

EN 62841.

Sound pressure level L, ..o 96,5 dB




Uncertainty KDA ....................................................... 3dB
Sound power level L,
Uncertainty K,

Wear hearing protection.
The effects of noise can cause a loss of hearing.

The above-mentioned noise emission values were
measured in accordance with a standardised test pro-
cedure and can be used to compare one power tool
with another.

The above-mentioned noise emission values can also
be used for the preliminary assessment of exposure.

Warning:

* The noise emissions during the actual use of the
power tool may differ from the above-mentioned
values depending on the power tool being used, in
particular on the type of workpiece being processed.

+ Try to keep emissions as low as possible, for ex-
ample by limiting your working time. In this regard,
all the operational cycle phases must be taken into
consideration (such as the times when the tool is
switched off or running idle).

7. Before starting the equipment

* Open the packaging and remove the device carefully.

* Remove the packaging material as well as the pack-
aging and transport bracing (if available).

» Check that the delivery is complete.

+ Check the device and accessory parts for transport
damage.

» If possible, store the packaging until the warranty
period has expired.

ATTENTION

The device and packaging materials are not toys!
Children must not be allowed to play with plastic
bags, film and small parts! There is a risk of swal-
lowing and suffocation!

* The equipment must be set up where it can stand
securely. Secure the machine on a workbench, base
frame or similar. Insert 4 screws (not included in the
scope of delivery) into the holes on the fixed saw
table (15). Tighten up the screws.

+ Loosen the tilt protection (36) pre-installed at the
bottom of the saw, completely pull it out and secure
it with an Allen key (D).

» Adjust the adjusting screw (38) to the level of the tab-
letop to avoid wobbling of the machine.

» All covers and safety devices have to be properly
fitted before the equipment is switched on.

« It must be possible for the blade to run freely.

* When working with wood that has been processed
before, watch out for foreign bodies such as nails
or screws, etc.

» Before you press the ON/OFF switch check that the
saw blade is fitted correctly. Moving parts must run
smoothly.

» Before you connect the equipment to the power sup-
ply make sure the data on the rating plate are identi-
cal to the mains data.

71 Checking the moving saw blade guard safe-
ty device (5)

The saw blade guard protects against accidental con-

tact with the saw blade and from chips flying around.

Check function

To do so, fold the saw downwards:

* The saw blade guard must provide free access to
the saw blade without touching other parts.

* When folding the saw upwards into the starting posi-
tion, the saw blade guard must cover the saw blade
automatically.

8. Attachment

8.1 Attaching the crosscut, drag and mitre saw
(fig. 1/2/4)

» In order to adjust the rotary table (14), loosen the
handle (11) approximately 2 turns and pull up the
latched position lever (35) with your index finger.

» Turn the rotary table (14) and pointer (12) to the de-
sired angle measurement on the scale (13) and use
the handle (11) to secure it.

* Press the machine head (4) down lightly. The saw
is unlocked from the lower position by at the same
time, pulling out and turning the locking pin (23) from
the engine mount.

» Turn the locking bolt (23) 90 degrees to secure it in
the unlocked position.

» Swing the machine head (4) up.

+ It is possible to secure the clamping devices (7) to
the left or right on the fixed saw table (15). Insert the
clamping devices (7) in the holes on the rear side of
the stop rail (16) and secure it with the star grip screws
(7a). For 0°- 45° mitre cuts, the clamping device (7)
must only be mounted on the right side (see fig. 11-12).
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+ ltis possible to tilt the machine head (4) a max. 45°
to the left by loosening the set screw (22).

» Workpiece supports (8) must always be secured and
used during work. Set the desired table size by loos-
ening the set screw (9). Then tighten the set screw
(9) again.

8.2 Sawdust bag (fig. 1/22)

The saw is equipped with a debris bag (17) for sawdust
and chips.

Squeeze the wings of the metal ring on the dust bag (17) to-
gether and slide it over the discharge port near the engine.
The debris bag (17) can be emptied by means of a zip-
per at the bottom.

8.2.1 Connection to an external dust extractor

* Connect the vacuum hose with the dust extraction
spout.

* The industrial vacuum cleaner must be suitable for
the material being worked.

*  When vacuuming dust that is especially detrimental to
health or carcinogenic, use a special vacuum cleaner.

8.3 Precision adjustment of the stop for crosscut
90° (fig. 1/2/5/6)
Tools required:
- Allen key 6 mm
- Open-ended spanner SW13 (not included in the
scope of delivery)

* No stop angle included.

* Lower the machine head (4) and secure it using the
locking bolt (23).

+ Loosen the set screw (22).

» Position the angle stop (A) between the saw blade
(6) and the rotary table (14).

» Loosen the lock nut (26a).

* Adjust the adjusting screw (26) until the angle be-
tween the saw blade (6) and rotary table (14) is 90°.

+ Tighten the lock nut (26a) again.

» Subsequently check the position of the angle indi-
cator. If necessary loosen the pointer (19) using a
Phillips screwdriver, set to position 0° on the angle
scale (18) and re-tighten the retaining screw.

8.4 Precision adjustment of the stop for mitre cut
45° (fig. 1/2/5/9/10)
Tools required:
- Allen key 6 mm
- Open-ended spanner SW13 (not included in the
scope of delivery)

No stop angle included.

Lower the machine head (4) and secure it using the
locking bolt (23).

Fix the rotary table (14) in the 0° position.
Attention!

For bevel cuts (inclined saw head), the moveable
stop rail (16a) must be fixed in the outer position.
(Left side).

Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) out-
wards.

The moveable stop rails (16a) must be locked so that
the distance between the stop rails (16a) and the
saw blade (6) is at least 8 mm.

The moveable stop rail (28) must be fixed in the inner
position. (Right side).

Before making a cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

Loosen the set screw (22) and use the handle (1) to
angle the machine head (4) 45° to the left.

45° - position angle stop (B) between the saw blade
(6) and rotary table (14).

Loosen the lock nut (27a) and adjust the screw (27)
until the angle between the saw blade (6) and the
rotary table (14) is precisely 45°.

Tighten the lock nut (27a) again.

Subsequently check the position of the angle indi-
cator. If necessary, loosen the pointer (19) using a
Phillips screwdriver, set to position 45° on the angle
scale (18) and re-tighten the retaining screw.

9. Operation

/A ATTENTION!
Prior to use, ensure that the device has been cor-
rectly and fully assembled.

91

Using the laser (fig. 18)

To switch on:

Press the ON/OFF switch laser (33) 1x. A laser line is
projected onto the material you wish to process, provid-
ing an exact guide for the cut.

To switch off:
Press again the ON/OFF switch laser (33).
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9.2 Limiting the cutting depth (cutting grooves)
(fig. 3/13)

/A WARNING

Risk of kickback! When cutting grooves, it is par-

ticularly important that no lateral pressure is ex-

erted on the saw blade. Otherwise, the saw head

might suddenly kick back! Use a clamping device

when cutting grooves. Avoid lateral pressure on

the saw head.

* The cutting depth can be infinitely adjusted using the
screw (24). To do this loosen the knurled nut (24a) on
the screw (24). Turn the screw (24) in or out to set the
required cutting depth. Then re-tighten the knurled
nut (24a) on the screw (24).

+ Check the setting by completing a test cut.

9.3 Serial cutting

For repeated cuts of the same length, the length stop

(37) can be opened. You can use the length stop (37)

on the right and on the left.

+ Fold up the length stop (37).

* Loosen the set screw for workpiece support (9).

+ Pull out the workpiece support (8).

» Set the required dimension between saw blade and
length stop (37).

+ Re-tighten the set screw for workpiece support (9).

» Perform cutting as described in sections 9.4 to 9.7.

9.4 Crosscut 90° and turntable 0° (fig. 1/2/7)

In the case of cutting widths up to approx. 100 mm it
is possible to fix the traction function of the saw with
the set screw (20) in the rear position. In this position
the machine can be operated in cross cutting mode. If
the cutting width is over 100 mm then it is necessary to
ensure that the set screw (20) is loose and the machine
head (4) can move.

Attention!

For 90° crosscuts, the moveable stop rail (16a) must be

fixed in the inner position.

» Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) inwards.

* The moveable stop rails (16a) must be locked so that
the distance between the stop rails (16a) and the
saw blade (6) is no more than 8 mm.

» Before making the cut, check that the stop rails (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

+ Re-tighten the set screw (16b).

* Move the machine head (4) to its upper position.

* Use the handle (1) to push back the machine head
(4) and fix it in this position if required (dependent on
the cutting width).

» Place the piece of wood to be cut at the stop rail (16)
and on the turntable (14).

» Lock the material with the clamping devices (7) on
the fixed saw table (15) to prevent the material from
moving during the cutting operation.

» Release the lock switch (3) and press the ON/OFF
switch (2) to start the motor.

* With the drag guide (21) fixed in place: use the
handle (1) to move the machine head (4) steadily and
with light pressure downwards until the saw blade
(6) has completely cut through the work piece.

* With the drag guide (21) not fixed in place: pull the
machine head (4) all the way to the front. Lower the
handle (1) to the very bottom by applying steady and
light downward pressure. Now push the machine head
(4) slowly and steadily to the very back until the saw
blade (6) has completely cut through the work piece.

* When the cutting operation is completed, move the

machine head back to its upper (home) position and
release the ON/OFF button (2).
Attention! The machine executes an upward stroke
automatically due to the return spring, i.e. do not re-
lease the handle (1) after completing the cut; instead
allow the machine head to move upwards slowly
whilst applying light counter pressure.

9.5 Crosscut 90° and turntable 0° - 45° (fig. 1/7/8)

The crosscut, drag and mitre saw can be used to make

crosscuts of 0° -45° to the left and 0° -45° to the right in

relation to the stop rail.

Important!

For 90° crosscuts, the moveable stop rail (16a) must be

fixed in the inner position.

» Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) inwards.

» The moveable stop rails (16a) must be locked so that
the distance between the stop rails (16a) and the
saw blade (6) is at least 8 mm.

» Before making the cut, check that the stop rails (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

« Secure the set screw (16b) again.

» Loosen the handle (11) if it is tightened. Pull the in-
dexed position lever (35) upwards with the pointer
finger. Adjust the rotary table (14) to the desired an-
gle using the handle (11).

* The pointer (12) on the rotary table must match the
desired angle on the scale (13) on the fixed saw ta-
ble (15).
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+ Re-tighten the handle (11) to secure the rotary table
(14).
+ Cut as described under section 9.4.

9.6 Mitre cut 0°- 45° and turntable 0° (fig. 1/2/11)
The crosscut, drag and mitre saw can be used to make
mitre cuts of 0° - 45° in relation to the work face.
Attention!

For bevel cuts (inclined saw head), the moveable stop

rail (16a) must be fixed in the outer position. (Left side).

* Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) outwards.

» The moveable stop rails (16a) must be locked so that
the distance between the stop rails (16a) and the
saw blade (6) is at least 8 mm.

* The moveable stop rail (28) must be fixed in the inner
position. (Right side).

+ Before making a cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

» Secure the set screw (16b) again.

* Move the machine head (4) to the top position.

+ Fix the rotary table (14) in the 0° position.

* Loosen the set screw (22). Use the handle (1) to an-
gle the machine head (4) to the left, until the pointer
(19) indicates the desired angle measurement on the
scale (18).

+ Re-tighten the set screw (22).

» Cut as described in section 9.4.

9.7 Mitre cut 0°- 45° and turntable 0°- 45°
(fig. 1/2/4/12)

The crosscut, drag and mitre saw can be used to make

mitre cuts to the left of 0°- 45° in relation to the work

face and, at the same time, 0° - 45° to the left or 0° -

45° to the right in relation to the stop rail (double mi-

tre cut).

Attention!

For bevel cuts (inclined saw head), the moveable stop

rail (16a) must be fixed in the outer position. (Left side).

+ Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) out-
wards.

» The moveable stop rails (16a) must be locked so that
the distance between the stop rails (16a) and the
saw blade (6) is at least 8 mm.

« Before making a cut, check that the stop rails (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

+ Re-tighten the set screw (16b).

* Move the machine head (4) to its upper position.

* Release the rotary table (14) by loosening the han-
dle (11).

« Using the handle (11), set the rotary table (14) to the
desired angle (refer also to point 9.5 in this regard).

» Re-tighten the handle (11) to secure the rotary table
(14).

* Undo the set screw (22).

» Use the handle (1) to tilt the machine head (4) to the
left until it coincides with the required angle value (in
this connection see also section 9.6).

* Re-tighten the set screw (22).

» Cut as described under section 9.4.

10. Maintenance

A Warning! Prior to any adjustment, maintenance
or service work disconnect the mains power plug!

10.1 General maintenance measures

Wipe chips and dust off the machine from time to time
using a cloth. In order to extend the service life of the
tool, oil the rotary parts once monthly. Do not oil the
motor.

When cleaning the plastic do not use corrosive prod-
ucts.

10.2 Cleaning the moving saw blade guard safety
device (5)

Always check the saw blade guard for debris before

using the machine.

Remove old sawdust and splinters using a brush or

similar tool.

10.3 Replacing the table insert

Danger!

With a damaged table insert (10) there is a risk of small
parts getting stuck between table insert and saw blade,
blocking the saw blade.

Immediately replace damaged table inserts!

* Remove screws at table insert. If required, turn ro-
tary table and incline saw head to be able to reach
the screws.

* Remove table insert.

« Install new table insert.

« Tighten the screws at table insert.

10.4 Brush inspection

Check the carbon brushes after the first 50 operating
hours with a new machine, or when new brushes have
been fitted. After carrying out the first check, repeat the
check every 10 operating hours.
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If the carbon is worn to a length of 6 mm, or if the spring
or contact wire are burned or damaged, it is necessary
to replace both brushes. If the brushes are found to
be usable following removal, it is possible to reinstall
them.

When servicing the carbon brushes, open the two
latches counterclockwise (as shown in Figure 21).
Then remove the carbon brushes.

Replace the carbon brushes in the reverse order.

10.5 Changing the saw blade (fig. 1/2/14-17)

Remove the power plug!

Important!

Wear safety gloves when changing the saw blade.

Risk of injury!

» Swing the machine head (4) upwards and lock with
the locking bolt (23).

» Loosen the retaining screw (5a) of the cover using a
Phillips screwdriver.

WARNING!
Do not fully remove this screw (fig. 14).

+ Fold the saw blade guard (5) upwards until the saw
blade guard (5) is above the flange screw (28).

+ With one hand insert the Allen key (C) in the flange
screw (28).

* Hold the Allen key (C) and slowly close the saw
blade guard (5) until it touches the Allen key (C).

» Firmly press the saw shaft lock (30) and slowly ro-
tate the flange screw (28) in clockwise direction. The
saw shaft lock (30) engages after no more than one
rotation.

* Now, using a little more force, slacken the flange
screw (28) in the clockwise direction.

* Turn the flange screw (28) right out and remove the
outer flange (29).

+ Take the blade (6) off the inner flange (31) and pull
out downwards.

« Carefully clean the flange screw (28), outer flange
(29) and inner flange (31).

+ Fitand fasten the new saw blade (6) in reverse order.
* Fold the saw blade guard (5) downwards until the saw
blade guard (5) engages in the locking screw (5a).

+ Re-tighten the locking screw (5a).

¢ Important!

The cutting angle of the teeth, in other words the di-
rection of rotation of the saw blade (6) must coincide
with the direction of the arrow on the housing.

+ Before continuing your work make sure that all safe-
ty devices are in good working condition.

¢ Important!
Every time that you change the saw blade (6), check
to see that it spins freely in the table insert (10) in
both perpendicular and 45° angle settings.

¢ Important!
The work to change and align the saw blade (6) must
be carried out correctly.

10.6 Adjusting the laser (fig. 19-20)

If the laser (32) ceases to indicate the correct cutting
line, you can readjust the laser. To do so, open the
screws (32b) and remove the front cover (32a). Loosen
the Phillips head screws (E). Set the laser by moving
sideways until the laser beam strikes the teeth of the
saw blade (6).

After adjusting and tightening the laser, mount the front
cover by tightening both screws (32b) by hand.

The machine must be connected to the mains in order
to adjust the laser.

Attention!

Never press the ON/OFF switch (2) when adjusting
the laser. Danger of injury!

10.7 Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the following
parts are therefore also required for use as consum-
ables.

Wear parts*: carbon brushes, saw blade, table insert
(art. no. 5901215010), saw dust bag

* Not necessarily included in the scope of delivery!

Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. Spare parts and accessories can be
obtained from our Service Centre.

11. Transport

» Tighten the handle (11) to lock the rotary table.

* Press the machine head (4) downwards and secure
with the locking bolt (23).

» Fixthe saw’s drag function with the locking screw for
drag guide (20) in rear position.

« Carry the equipment by the fixed saw table (15).

* When reassembling the equipment proceed as de-
scribed under section 8 and 9.

38|GB www.scheppach.com



12. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-proof place that is inaccessible to children. The
optimum storage temperature is between 5 and 30°C.
Store the electrical tool in its original packaging.
Cover the electrical tool in order to protect it from dust
and moisture.

Store the operating manual with the electrical tool.

13. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and
ready for operation. The connection complies with
the applicable VDE and DIN provisions. The custom-
er‘s mains connection as well as the extension cable
used must also comply with these regulations.

* The product meets the requirements of EN 61000-
3-11 and is subject to special connection conditions.
This means that use of the product at any freely se-
lectable connection point is not allowed.

* Given unfavourable conditions in the power supply
the product can cause the voltage to fluctuate tem-
porarily.

* The product is intended solely for use at connection
points where the following prerequisites apply:

a) A maximum permitted supply impedance “Z”
(Zmax = 0.339 Q) must not be exceeded.

b) A continuous current-carrying capacity of the
mains of at least 100 A per phase must be given.

* As the user, you are required to ensure that the
connection point at which you wish to operate the
product meets one of the two requirements, a) or b),
mentioned above. As necessary, consult your elec-
tric power company.

Important information

In the event of an overloading the motor will switch it-
self off. After a cool-down period (time varies) the mo-
tor can be switched back on again.

Damaged electrical connection cable
The insulation on electrical connection cables is often
damaged.

This may have the following causes:

» Passage points, where connection cables are
passed through windows or doors.

» Kinks where the connection cable has been improp-
erly fastened or routed.

» Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

« Insulation damage due to being ripped out of the wall
outlet.

« Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not
be used and are life-threatening due to the insulation
damage.

Check the electrical connection cables for damage
regularly. Make sure that the connection cable does
not hang on the power network during the inspection.
Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions. Only use connection
cables of the same designation.

The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.

If the power cord of this device is damaged, it must be
replaced by a special power cord, which is available
from the manufacturer or its service department.

AC motor:

* The mains voltage must be 220 - 240 V~.

+ Extension cables up to 25 m long must have a
cross-section of 1.5 mm?2.

Connection type X

If the mains connection cable of this device is dam-
aged, it must be replaced by a special connection ca-
ble which can be obtained from the manufacturer or
its service department.

Connections and repairs of electrical equipment may
only be carried out by an electrician.

Please provide the following information in the event
of any enquiries:

» Type of current for the motor

* Machine data - type plate

14. Disposal and recycling
Notes for packaging
- The packaging materials are recy-
4 X 7 [3
%@ @‘h é clable. Please dispose of packag-

ing in an environmentally friendly
manner.
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Notes on the electrical and electronic equipment
act [ElektroG]

Waste electrical and electronic equipment
ﬁ does not belong in household waste, but

must be collected and disposed of sepa-
rately!

» Used batteries or rechargeable batteries that are not
installed permanently in the old appliance must be
removed non-destructively before disposal. Their
disposal is regulated by the battery law.

» Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

* The end user is responsible for deleting their per-
sonal data from the old device being disposed of!

* The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.

» Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards)

15. Troubleshooting
Fault Possible cause

Motor does not work
fuses burnt

Motor, cable or plug defective,

- Points of sale of electrical appliances (stationary
and online), provided that dealers are obliged to
take them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

If the manufacturer delivers a new electrical appli-
ance to a private household, the manufacturer can
arrange for the free collection of the old electrical
appliance upon request from the end user. Please
contact the manufacturer’s customer service for this.
These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Un-
ion, different regulations may apply to the disposal of
waste electrical and electronic equipment.

Remedy

Arrange for inspection of the machine by a
specialist.

Never repair the motor yourself. Danger!
Check fuses and replace as necessary

The motor starts up
slowly and does not reach
operating speed.

capacitor burnt

Voltage too low, coils damaged,

Have an electrician check the voltage.
Arrange for inspection of the motor by a
specialist. Arrange for replacement of the
capacitor by a specialist

Motor makes excessive
noise

Coils damaged, motor defective

Arrange for inspection of the motor by a
specialist

The engine does not reach
full power.

Circuits in the network are
overloaded (lamps, other motors,
etc.)

Do not use any other equipment or motors on
the same circuit

Motor overheats easily.

Overloading of the motor,
insufficient cooling of the motor

Avoid overloading the motor while cutting,
remove dust from the motor in order to ensure
optimal cooling of the motor

Saw cut is rough or wavy

Saw blade dull, tooth shape
not appropriate for the material
thickness

Re-sharpen saw blade and/or use suitable
saw blade

Workpiece pulls away and/
or splinters

Excessive cutting pressure and/
or saw blade not suitable for use

Insert suitable saw blade
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O6sicHeHMe Ha cMMBONUTE BbpPXy NpoayKTa

V3nonsBaHeTo Ha CUMBONW B HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO CreABa Aa Haco4u BHMMaHMeTo Bu kbM eBeHTyanHu
puckoBe. CumBonute 3a 6e3onacHOCT n obsACHeHUsITa, KOMTO M NpuapyxasaT, Tpsi6ea Aa O6baaT pasbpaHu
ToyHo. CamnTe npepynpexaeHus He npemaxsaT PUCKOBETE M He moraT Aa 3aMeHAT NpaBuITHWTE Mepku 3a
npepoTBpaTABaHe Ha 3M0MONYyKW.

Mpeaun nyckaHe B ekcnnoaTauus npoyeTeTe u cna3Banite pbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba u
ykasaHusita 3a 6e3onacHocT!

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.

Mpw o6pasysaHe Ha Npax HoceTe AuxaTenHa sawmTal

HoceTe 3awutHu ouuna.

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHsBaHe! He 6bpkaiiTe B ABMXELWUS ce pexeLy nucT!

0900

JAN

BHumaHue! JlazepHo nbyeHne

I:] Knac Ha 3awwTa Il (ABOMHa n3onauus)

B HacToAWOTO PbKOBOACTBO 3a 06CMNyKBaHe C TO3M 3HaK cMe 0603HaYnnIn MecTara, KouTo

A BHumanue!
3acarat Bawarta 6e3onacHocT.

‘ € MpoayKTBT OTroBapsi Ha NPUIIOKUMUTE EBPOMNENCKU ANPEKTUBH.

A

! ! MpoayKTBT OTroBaps Ha NPUNOXUMUTE CPBOCKU ANPEKTUBH.
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1. YBopa
Mpoussoaguten:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen, l'epmaHus

YBaxaeMu KnNueHTH,
Kenaem Bu MHOro npvsTHM MOMEHTM U ycnexu npu
paboTtaTa ¢ Bawwus HOB ypen.

Yka3saHue:

CbrnacHo feiicTBallusi 3aKOH 3a nMpoaykToBaTta OT-

rOBOPHOCT, MPOU3BOAMTENAT Ha TO3W ypea He Hocu

OTrOBOPHOCT 3@ LWeTn, Bb3HWUKHANM No unv nopagmn

TO3U ypea, npu:

* HenpaBunHo 6opaBeHe,

* HecnasBaHe Ha pPbKOBOACTBOTO 3a obcnyxBaHe,

* PEMOHTU OT HeYNMbIHOMOLLEHW CreynanucTy, aBs-
Ballin ce TpeTn nuua,

* BrpaxpaHe v NogMsiHa Ha He OpUrMHanHu peseps-
HU YacTy,

+ ynotpeba He no npeAHasHa4yeHue,

* OTKa3 Ha enekTpuyeckaTa MHCTanauus npu He-
cnasBaHe Ha npepanucaHusTa 3a paboTta c enek-
TpuyecTBo u pasnopeanbute Ha VDE 0100, DIN
57113 / VDEO113.

B3emeTe noa BHMMaHue:

Mpean MoHTaxa ¥ nyckaHeTo B eKcrroartauus npo-
yeTeTe Liennsi TEKCT Ha pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.
Llenta Ha ToBa pbkoBOACTBO 3a ynoTpeba e ga Bu
ynecHu npv 3ano3HaBaHeTo ¢ Bawwsa ypea v nsnons-
BaHeTO Ha HeroBuWTe Bb3MOXHOCTM 3a ynoTpeba Cb-
rnacHo npeanucaHusaTa.

PbkoBOACTBOTO 3a ynoTpeba cbabpxa BaXKHM ykasa-
HWSA OTHOCHO 6e3onacHaTa, npaBunHaTa u MKOHOMWY-
HaTa paboTa ¢ ypepna, n3bsarsaHeTo Ha onacHoCTH,
crnecTsBaHeTO Ha pa3XxoAm 3a PEMOHT, HamansiBaHeTo
Ha BpemeHaTa Ha NpecToil 1 yBenMyaBaHeTo Ha Ha-
AeXOHOCTTa W eKCnMoaTauMoOHHUA XWUBOT Ha enek-
TPUYECKNSA MHCTPYMEHT.

B ponbnHeHve kbM ykasaHusita 3a 6esonacHocT
B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba, 3aabikuTenHo
TpabBa Aa cnaspaTe oTHacsLWMTe ce A0 ekcnnoara-
uuaTa Ha ypefa npeanucaHns BbB Balarta ctpaHa.
CbxpaHsiBaiiTe pbkoBOACTBOTO 3a ynoTtpeba npu ype-
Aa, 3alMTeHO OT 3aMbpcaBaHe ¥ Bnara B nnacTmaco-
Ba Topbunyka.

To TpsibBa Aa 6bAe NpoYETEHO U BHUMATENHO cna3sa-
HO OT BCEKW onepaTop npeau 3anoysaHe Ha paboTa.
C ypepa morat ga paboTat camo nuua, KouTo ca
WHCTPYKTUPaHM OTHOCHO ynoTpebaTta Ha ypeaa u ca
3arnosHaTu CbC CBbp3aHWUTe C TOBa onacHocTu. Mauc-
KBaHaTa MMHMManHa Bb3pacT TpsibBa aa ce cnassa.
OcBeH cbAbpxaluTe ce B TOBa PbKOBOACTBO 3a
ynoTpeba ykasaHusi 3a 6e3onacHoCT v cneunanHute
pasnopeabu BbB Bawarta cTtpaHa, npu pa6oTaTta ¢
MawuHu TpsbBa Aa ce cnaseaT U obLonpuaHaTuTe
npaBuna Ha TeXHUKaTa.

He noemame OTroBOpHOCT 3a 3MOMOMNYKW UMK LLETH,
Bb3HMKHANW nopagu HecnasBaHe Ha TOBa pPbKoBOA-
CTBO UNY Ha yka3aHusiTa 3a 6esonacHocT.

2. OnucaHue Ha ypepa (Pwur. 1-22)

PbkoxBaTka

MpeBknioyBaTen 3a BKkOYBaHe/M3KIOYBaHe

Briokupaly npekbcsay

MMmaBa Ha MawwunHaTa

MpeanasvTten Ha pexeLuns AUCK, NOABUXEH

5a. CkpenuTeneH BUHT

Pexew nuct

7. TMpucnocobneHune 3a 3atAraHe

7a. BuWHT cbe 3Be3goobpasHa pbkoxBaTka

8. Onopa 3a getann

9. BWHT 3a cbukcupaHe Ha onopaTa 3a geTaiin

10. Bnoxka Ha nnota

11. PbkoxBaTka / BUHT 3a hUKCUMpPaHe Ha BbPTALWUS
ce nnot

12. Crpenka

13. Ckana

14. BbpTsw ce nnot

15. HenopswxeH nnoT 3a psidaHe

16. OnopHa penca

16a.MogBwxHa onopHa penca

16b.BuHT 3a pukcupare

17. Topba 3a CTbProTuHM

18. brnosa ckana

19. lNokasaneuy 3a bruna

20. BwuHT 3a pukcmpaHe Ha Boava 3a usternsHe

21. Bopau 3a usternsiHe

22. BwHT 3a dumkcmpaHe

23. OcuryputeneH nanet

24. BWHT 3a orpaHuvyaBaHe Ha AbnboynHaTa Ha psisaHe

24a.Tanka c Ha3bbka 3a orpaHnyaBaHe Ha Abn6o4m-
HaTa Ha pa3pesa

25. Onopa 3a orpaHu4aBaHe Ha AbnboyvHata Ha
psisaHe

26. Perynupauy BUHT (90°)

ahrhonN=
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26a.KoHTparaiika (90°)

27. Perynupauy BUHT (45°)

27a.KoHTparaiika (45°)

28. BwHT Ha bnaHeua

29. BbHweH dhnaxey

30. BnokupoBka Ha Bana Ha umpkynspa

31. BbTpelweH dnaHey

32. Jlasep

32a.Kanak Ha kopnyca Ha nasepa

32b.BuHT c kpbcTOOBpaseH Lwnuy,

33. MpeBknioyBaTen 3a BKMOYBaAHE/U3KMNYBaHE Ha
nasepa

34. HanpaensiBalla ckoba

35. JlocT 3a huKcnpaHo nonoxeHve

36. 3awmTa cpelly npeobpbLiaHe

37. HagnbxeH orpaHuunten

38. Perynupauy BUHT

A.) OnopeH brun 90° (He e BkNoyeH B o6ema Ha fJoc-
TaBkara)

B.) OnopeH brun 45° (He e BkNtoyeH B o6ema Ha goc-
TaBkara)

C.) Knioy c BbTpeLleH WwecTocTeH, 6 mm

D.) Kntou ¢ BbTpelleH WwecTocTeH, 3 mm

E.) BuWHT c kpbCTaT WNuL (nasep)

3. O6em Ha gocTaBKaTa

* LnpkynsipeH TpUOH C U3TErNsiHe U repyHr

* 1 x npucnocobneHune 3a 3atsraHe (7)

+ 2xonopa 3aobpaboTBaHusa aetain (8) (npeasapu-
TENMHO MOHTUPaHW)

+ Top6a 3a cTbproTuHm (17)

» Kniou ¢ BbTpeleH wecTtocteH 6 mm (C)

* Kniou c BbTpeweH wectocteH 3 mm (D)

* PwbkoBOACTBO 3a ekcnnoarauus

4. Ynotpe6a no npegHasHauyeHue

LiMpKynsipbT ¢ M3TernsiHe Cnyxu 3a OTpsi3BaHe Ha
[ObpBECUHa 1 nractMaca criopeq pasmepuTe Ha ma-
wuHaTa. LinpkynsapbsT He e noaxoAsiy 3a psidaHe Ha
AbpBa 3a orpes.

Mpeaynpexaexue!

He nsnonseaiite ypeaa 3a psisaaHe Ha Apyru matepu-
anu, pasnuyHyM OT MNOCOYEHWUTE B PbLKOBOACTBOTO 3a
ynotpeba.

MpeaynpexpaeHune!
[locTaBeHWST pexely AUCK e NpefHasHavyeH camo 3a
psisaHe Ha AbpBecuHal He ro nanonssaiiTte 3a pssaHe
Ha AbpBa 3a orpes!

MawwuHaTa Moxe Aa ce M3nonsea camo CbriacHo
HeWHOTO npefHasHayveHue. Bcska pasnuyaBalla ce
oT ToBa ynotpeba He e no npefHasHayeHue. 3a Bcsi-
KaKkbB BU MPOMU3TUYALLM OT TOBA LUETU UMW HapaHs-
BaHWS OTTOBOPHOCT HOCK NoTpebutenaT/onepaTopsT,
a He NPOU3BOAUTENST.

Morat aa ce usnonseart camMo NOAXOASILLM 3@ Mallu-
HaTa pexelun AUCKoBe. M3non3BaHeTo Ha BCAKaKbB
BuA abpasvBHM OTPE3HM ANCKOBE € 3abpaHeHo.
CbcTaBHa YacT oT ynoTpebaTa no npegHasHayeHue e
CbLUO ¥ cna3BaHeTo Ha ykasaHusATa 3a besonacHocrT,
KaKTO U PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTaX M ykasaHusiTa 3a
ekcnnoartauus B pbkOBOACTBOTO 3a ynotpeba.
Ilnuara, kouTo obcnyxBaT M NnoaAbpPXKaT MalnHaTa,
TpabBa fa ca 3ano3HaTh C Hero 1 ga ca nHdopmupa-
HW OTHOCHO BBb3MOXHMWTE OMacHOCTMU.

OcBeH ToBa TpsibBa Aa ce cna3BaT HaW-TOYHO U AENCT-
BalLMTe NpeanucaHus 3a Tpyaosa 6esonacHocT.
[pyrn obww npaBuna B obnactuTte TpyaoBa Meau-
LMHa 1 TexHuKa Ha Be3onacHocT cbLo TpsibBa Aa ce
cbbOnaasar.

MpomeHn no mawwmHaTa ocBoboxaaBaT U3LAN0 Npo-
V3BOANTENS OT OTTOBOPHOCT 3@ Bb3HUKHaNN B pe3yn-
TaT OT TOBA LWEeTU.

Bbnpekn ynotpebata no npegHasHaveHue, HAKOU

OCTaTbYHM pUCKOBe He MoraT Aa 6bAaT HanbiHO K3-

KkntoyeHu. Mopaam KOHCTpPyKUMUATa M YCTPONCTBOTO Ha

MalumHaTa, MoraTt Aa Bb3HUKHAT CrieAHUTe MOMEHTH:

+ [lokocBaHe Ha pexelins AUCK B He3alMTEeHUs an-
anas3oH Ha psi3aHe.

+ BbbpkaHe B ABMXelMSA ce pexely AUCK (Nope3Ho
HapaHsBaHe).

+ OTKaT OT AeTannu 1 YacTu Ha geTannu.

+ CuyynBaHe Ha pexeLunst ANCK.

* WN3xBbpnsiHe Ha AedeKkTHU TBbPAOCMNABHU YacTyh
Ha pexeLums AucK.

* YBpexaaHe Ha cryxa npu HensnonssaHe Ha Heob-
XxoAMMara 3almTa 3a cnyxa.

* BpepgHu 3a 3gpaBeTo emucum OT AbpBeCeH npax
npuv n3non3saHe B 3aTBOPEHN NOMELLEHMS.

Mons, o6bpHeTe BHUMaHUe, Ye HaluTe ypeaun He ca
KOHCTPYMpaHu ¢ npeAHa3HavyeHne 3a Tbproecka, npo-
decnoHanHa unu npomuineHa ynortpeba.
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He noemame rapaHuusi, ako ypeabT ce u3nonasa B
TbProBCKWU, 3aHASTYMACKM MMM MNPOMULLIIEHU Npea-
NPUATUS, KAKTO U NPW PABHOCUITHU AEAHOCTU.

5. YkasaHuA 3a 6e3onacHocCT

O6wu ykasaHua 3a 6e3onacHOCT 3a eNneKTpUYeckun
MHCTPYMEHTH

A NMPEAYNPEXOEHUE! MpoyeTeTe BCUYKU YyKa-
3aHUA 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKLUN, UITHOCTPaLumn
W TeXHUYEeCKWU AaHHU, NpefoCTaBeHMU C TO3MU enek-
TPUYECKU MHCTPYMeHT. [Mponycku npu cnassaHeTo
Ha WUHCTPyKUMUTE No-JoNny mMoraTt Aa goBefar Ao To-
KOB yAap, Noxap U/1nu TeXKN HapaHsiBaHUsS.
3anaseTe BCUYKM YKa3aHWs 3a 6€30MacHOCT U UH-
CTPYKLUM 32 6bAeLmn cnpaBKu.

M3non3saHoTo B yka3aHusiTa 3a 6e3onacHoCT NOHATHE
LENEKTPUYECKN MHCTPYMEHT" ce OTHacsa [0 3axpaHBa-
HU OT MpeXaTa eNneKkTPUYECKN MHCTPYMEHTM (C MPEXoB
NPOBOAHMK) UMK OO0 3axpaHBaHW C akyMynaTop enek-
TPUYECKN MHCTPYMEHTH (63 MPeXOB NPOBOAHMUK).

1. Be3onacHoCT Ha paboTHOTO MAICTO

a. MNopabpxanTe pabOTHOTO CU MSACTO YUCTO
U pobpe ocBeTeHO. be3nopaabKkbT UnNKM Heoc-
BeTeHMTe paboTHM MecTa moraT fa gosegaT Ao
3M10MONyKU.

b. He pa6oTeTe c enekTpUYECKMA WMHCTPYMEHT
BbB B3pMBOOMNacHa cpeAa, B KOATO MMa 3ana-
JIAMM TEYHOCTWU, rasoBe uUnu npaxose. Enek-
TPUYECKUTE UHCTPYMEHTU Cb3AaBaT UCKPU, KOU-
TO MoraT Aa Bb3nnaMeHsIT npaxa unu napure.

c. [OpbxTe Aeua v gpyru nuua ganey no Bpeme
Ha U3NON3BaHETO Ha eNeKTPUYEeCKUsi UHCTPY-
MeHT. MNpu pasceriBaHe MoxeTe fa n3ryburte KoH-
TPOI BbPXY ENEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.

2. bBe3onacHocT npu paboTa Cc eNeKTPUYecKkn Tok

a. LllencenbT Ha enekTPUYECKMS WHCTPYMEHT
TpsiGBa fa oTroBaps Ha KOHTakTa. lllencensbr
He 6uBa Aa ce NMPOMEHS MO HUKAKbB Ha4UH.
He nanonssanTe agantTepHu wencenu saegHo
CbC 3a3eMeHM eneKTPUYEeCKU WMHCTPYMEHTH.
HenpomeHeH wencen u noaxoasily KOHTaKTW
HamansBaT pucka OT TOKOB yaap.

b. W36sareanTe TeneceH KOHTAKT CbC 3a3eMeHU
NOBBPXHOCTU KaTo TPbLOU, OTONNMUTENHU ype-
AW, hypHU U XNaAUNTHULIN.

CbluecTByBa NOBULLEH PUCK OT TOKOB yAap, kora-
To TANoTo Bu e 3asemeHo.

MaseTe enekTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU OT AbXKA
v Bnara. [IpoHVKBaHeTO Ha Boaa B eNeKTpUYeckus
WHCTPYMEHT yBENUYaBa pucka oT TOKOB yaap.

He nanonsBaitTe cBbp3BalMsa NPOBOAHUK He
no npeAHa3HaYeHue, 3a HOCEHe UMK 3aKayaHe
Ha efleKTPUYECKUA UHCTPYMEHT Mnu 3a us-
AbpnBaHe Ha wWencena oT KOHTakTa. MaseTe
CBbp3Balus NPOBOAHUK OT ropelymHa, mac-
no, ocTpu pb60BEe UNN ABMXKEWM Ce 4acTu.
MoBpeAeHu Unu ycykaHu cBbp3BaLliy NPOBOAHMU-
LM yBENMYaBaT pucka oT TOKOB yaap.

Korato pa6oTute c eneKTpu4ecku UHCTPYMEHT
Ha OTKPUTO, U3Non3BanTe CaMo yABLIDKUTENHN
NPOBOAHULMU, KOUTO CbLLO cCa NOAXOAALM 3a
ynoTtpe6a Ha oTKpuUTO. V3anonssaHeTo Ha noa-
xoasuw 3a ynotpeba Ha OTKPUTO yAbIKUTENEH
NPOBOAHUK HamarnsiBa pucka oT TOKOB yaap.
Korato ynotpe6aTra Ha enekTpUM4YeCKUsi WH-
CTPyMeHT BbB BRaxHa cpeja He Moxe Aa
6bae usberHarta, usnonspante Aed)eKTHOTO-
KoBa 3awwmTa. anonasaHeto Ha 4eEeKTHOTOKO-
Ba 3allMTa HamMansiBa pucka oT TOKOB yaap.

Be3onacHocT Ha XopaTta

BbaeTe BHUMaTenHu, o6pbLiaiTe BHUMaHue Ha
TOBa, KOETO NpaBuTe, U NOAXOXAAWTE PasyMHO
KbM paboTaTa Cc eneKTpUYeckn MHCTPyMeHT. He
nu3nonssanTe eneKTPUYECKU UHCTPYMEHTH, ako
cTe YMOPEHU Unuv nop BIIMAHUETO Ha HApPKOTULM,
ankoxon unu MepaukameHTU. MOMEHT HeBHUMa-
HWe NpU U3MNON3BAHETO Ha ENeKTPUYECKU UHCTPY-
MEHT MOXe [1a AoBee A0 CEPUO3HU HapaHsBaHUs.
HoceTe nuyHu npeanasHu cpeAcTBa U BUHa-
v 3alMTHU oumna. HoceHeTo Ha NWYHK npea-
nasHu cpefcTBa, kaTto NpoTUBOMpaxoBa Macka,
npeanasHun obyBku, KOUTO He ce xnbaraT, npea-
nasHa Kacka unu sawuTa 3a cnyxa, cnopej suga
n ynotpebata Ha €neKkTpUYECKUs UHCTPYMEHT,
HamansBa pucka OT HapaHsBaHUs.

U3b6ArBanTe HeBONHO BKIIOYBaHe. YBepeTe
ce, Ye eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT e U3Knio-
YeH, NpeAu Aa ro cBbpXeTe KbM eneKkTpo-
3axpaHBaHeToO U/unu akymynartopa, npeau aga
ro B3emeTe UM Hocute. AKO Npu HOCEHETO Ha
eneKkTPUYECKUs UHCTPYMEHT AbpPXUTE NpbCTa Cu
BbpXY NpekbcBaya UNmn CBbPXEeTe KbM eneKkTpo-
3axpaHBaHETO BKIOYEH ENEKTPUYECKM UHCTPY-
MEHT, TOBa MOXe Aia floBeAe A0 3MOMONyKu.
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OTcTpaHeTe WHCTPYMEHTUTE 3a HacTpoWka
WNKU raevyHUTe KIOYOBe, Npeau Aa BKMKOYMU-
Te eneKTPUYEeCcKUsi MHCTPYMEHT. VIHCTpyMeHT
WY KoY, Hamupally ce BbB BbPTALLA Ce YacT Ha
eneKTPUYECKNa UHCTPYMEHT, MOXe [la foBeae A0
HapaHsBaHus.

U3bsarsante HenpaBunHa CToMKa Ha TANOTO.
OcurypeTte cu cTabuneH cToex U NOCTOAHHO
naseTte paBHoBecue. Taka MoxeTe Aa KOHTPOnu-
paTe enekTpUYecknss UHCTPYMEHT no-Aobpe npu
HeoYakBaHu CUTyaLun.

HoceTe noaxoasiuo o6nekno. He HoceTe K-
POKM Apexu unu ykpauweHus. [lpbxTe Kocata
1 0GNeKnoTo cu ganey oT ABMXKELLUN ce YacTu.
LLinpokun apexu, ykpalueHus unu gbnrm Kocu mMo-
rat Aa 6bAaT 3axBaHaTV OT ABUXKELLM Ce HYacTu.
Korato morat ga 6bAaT MOHTUPAHMU Npaxous-
CMYyKBallM U npaxoynaBsilyu yCTpPoUcCTBa, Te
TpA6Ba Aa ca cBbpP3aHU M Aa ce usnonssart
npaBuIHoO. /3non3BaHeTo Ha Npaxon3cMyKBaLLo
YyCTPOWCTBO MOXe Aa Hamanu BpeauTe 3a 34pa-
BETO nopagu npax.

He ce nogpaBanTe Ha ¢hanwmBoTO 4yBCTBO
3a 6e30nacHOCT U He npeHebpersanTe npa-
BUnarta 3a 6esonacHocT npu pa6ota c enek-
TPUYECKUTE MWHCTPYMEHTU, OOpPU ako cnea
MHOrokpaTHaTa UM ynoTtpe6a mucnute 4ye ru
nosHaBaTe po6pe. HebpexHuTe gencTens mo-
rat ga gosegaT A0 TEXKW TenecHu noepeaun B
pamMKuTe Ha YacTu OT cekyHAaTa.

Ynotpe6a n 6opaBeHe C eNeKTPUYEeCKUA UH-
CTPYMEeHT

He npeToBapBaiTe eneKTPUYECKUA WUHCTPY-
MeHT. M3nonsBaiTte noaxoaswusa 3a Bawara
pa6oTa enekTpUYeckn UHCTPYMeHT. C noaxo-
OSLLMS eNEeKTPUYECKN UHCTPYMEHT paboTuTe no-
nobpe v No-curypHo B AnanasoHa Ha paboTHUTe
My XapaKTepUCTUKU.

He u3nonseanTe eneKkTPUYECKU MHCTPYMEHT,
YMATO NpekbCBay e noBpepeH. EnekTpuueckn
MHCTPYMEHT, KOMUTO HE MOXE Aia Ce BKITHOYBA UMK U3-
KIlo4Ba, e onaceH v Tpsibea ga 6bae peMoHTMpaH.
W3BageTe wencena ot KOHTakTa u/unu usBage-
Te CMeHsieMUs1 aKkyMmynarop, npeau Aa U3BbpLU-
BaTe HAaCTPOMKM MO ypeaa, Aa CMEeHsTe 4acTu Ha
paGoTHUS UHCTPYMEHT UMK Aa OCTaBUTEe enek-
TPUUYECKUA MHCTPYMEHTA HacTpaHu. Tasu Mspka
3a 6esonacHOCT mpefoTBpaTsiBa HEYMULLIEHOTO
BKJIOYBAHE Ha eNeKTPUYeckUs UHCTPYMEHT.

CbXxpaHsiBalTe HeM3NON3BaHUTE eNeKTPU4ecKu
WHCTPYMEHTU Ha HeJOCTHLMNHO 3a Aeua MSCTO.
He nosBonsBaiTe eneKTPUYECKUAT WHCTPY-
MeHT Aa 6bae M3nonsBaH OT NULa, KOUTO He
ca 3ano3HaTH C Hero UnMu He ca Npoyenu Tesun
WHCTPYKUMK. EnekTpuyeckute WMHCTPyMeHTU ca
onacHu, ako ce U3nonaeaT OT HEONUTHM NnLA.
MNopabpxanTe enekTpUYECKUTE MHCTPYMEHTU U
PaboTHUA MHCTPYMEHT rpuxnueo. NpoBepsBan-
Te Aanu ABMXeWUTe ce YacTu byHKLUMOHMpaT
6Ge3ynpeyHo M He 3asXKAaT, Aanu HAMA cuYyneHu
WNW Taka NoBpeAeHU YacTu, Ye Aa HapylwasaT
(PYHKLUMOHMPAHETO Ha eneKTPUYEeCKUss MHCTPY-
MeHT. lMoBpeaeHuTe YacTn cneaBa ga 6bAar pe-
MOHTUPAHU NpeAn N3NON3BaHETO Ha eneKkTpuye-
CKWSA MHCTPYMEHT. MHOro 3nononyku ca npuinHeHn
OT OO NOALbPXKAHN ENEKTPUYECKUN MHCTPYMEHTU.
NopAabpxanTe pexewmute WHCTPYMEHTU Ha-
TOYEHU U YNCTU. [PUXIMBO NoaabpXKaHUTE pe-
XKeLM UHCTPYMEHTU C OCTpU pexeln pbbose ce
3aKknMHBAT NO-Marnko U ce BOASIT NO-NECHO.
M3non3BanTe eneKTPMYECKUSA WHCTPYMEHT,
npuHagnexHocTuTe, paboTHUTE UHCTPYMEH-
TU U T.H. CbrNacHO HACTOALWMNUTE UHCTPYKLMUK.
Mpu ToBa B3emaiiTe Noa BHUMaHWUE YCNOBUS-
Ta Ha pa6oTa u gencTBMUeTO, KoeTo TpsibBa Aa
ce u3BbpWMU. YnotpebaTa Ha eneKkTpu4eckn uH-
CTPYMEHTU 3a pasnuyHu OT NpeaBUAEHUTE Npu-
TIOXEHUSI MOXe [la loBee A0 ONacHU cuTyaumm.
MNaseTe ApPBLXKKMTE M TeXHUTEe NOBBLPXHOCTU
CyXW, YMcTu n 6e3 Macno u rpec. Xnbarasute
OPBXKKM M TEXHUTE MOBBPXHOCTU He no3BonasaT
6e3onacHa paboTa U KOHTPON Ha enekTpuYeckns
WHCTPYMEHT B HenpeaBuAEHU cuTyauum.

CepBus

Bb3narante pemoHTM no Bawwua enektpu-
YeCKM MHCTPYMEHT caMo Ha KBanuduumpaHm
cneuvanucTu 1 caMo C OPUrMHaNHN pe3epBHU
yacTu. Taka ce rapaHTupa, 4ye 6e3onacHocTTa Ha
eneKTPUYecKns MHCTPYMEHT LUe ce 3anasu.

Yka3aHusa 3a 6e30NacHOCT 3a LMpPKynspuTe 3a ps-
3aHe noA brun

a)

LinpkynapuTte 3a psisaHe noA brbn ca npea-
Ha3Ha4yeHW 3a pA3aHe Ha AbPBO U AbPBEHU
NPoAyKTM U He MoraT ga ce M3nonssaT 3a
psA3aHe Ha Xene3HW MaTepuanu KaTo nNpbTH,
LWaHIU, BUHTOBE U T.H.
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b)

<)

d)

e)

ABpasnBHMAT Npax we Gnokupa ABUXeLWMUTe ce
4yacTu KaTo HanpuMep AONHWSA NpeAnaseH Kkanak.
Vickpute npu psizaHe nsrapaT AONHUSA npeanaseq
Kanak, Bnoxkarta v ApyruTe nnacTMacoBu 4acTu.
Mo BBb3MOXHOCT chukcupante obpaboTBaHus
AeTann cbe cTucka. NMpu comkcupaHe Ha o6pa-
6oTBaHMA AeTaln c pbka APbXTe pbKaTa cu
noHe Ha 100 mm oT Bcsika CTpaHa Ha pexeLwuns
Auck. He nsnonseanTe To3U LUUPKYNAp 3a ps-
3aHe Ha napyeTta, KOUTO ca TBbpAe Marnku, 3a
Aa 6bpar 3aTerHaTv UnNv AbpXKaHu ¢ pbka. AKo
pbkaTa BM e TBbpAe 6nv3o0 [0 pexewms Auck,
CblLeCTBYBa PUCK OT HapaHsiBaHe Npu KOHTaKT C
pexeLmns AnckK.

O6pa6oTBaHUAT AeTann Tpsi6bBa Aa e HenoA-
BWXEH 1 Aa 6bae Unu 3aterHar, MNu HaTucHaT
KbM orpaHuumtens v nnora. He 6yrtante 06-
paboTBaHUA AeTann B pexeLwus AUCK U HUKO-
ra He pexeTte ,,6e3 pbue“. HesakpeneHnte nnu
aBmxewmnte ce obpaboTBaHn geTannu morat ga
6bAaT M3XBBPMEHW C BUCOKA CKOPOCT M Aa npwu-
YUHAT HapaHsiBaHuUS.

MpekapanTe uupkynspa npe3 obpaboTrBaHus
petann. U3barsanTe n3TernsiHe Ha LMpKynspa
npe3 o6pa6oTBaHusa geTtann. 3a ga oTpexere
o6paboTBaHuA AeTann, BOUrHeTe pexellarta
rnaBa Ha LMpKynspa, usabpnanTe A Hap obpa-
6oTBaHuA aetann 6e3 aa pexete. Cnep ToBa
BKIlOYeTe ABUraTensi, HakfoHeTe pexeliaTa
rnaBa Hagony, HaTUCHeTe s KbM o6paboTBa-
HWUA peTann u s nNpekapanTe npes3 Hero. pu
psisaHe C M3ObprBaHe CbLecTByBa OMNacHOCT
pexeLns Anck Aa 3actaHe Bbpxy obpaboTBaHus
netainn u 6nokbT Ha pexelmsa guck ga 6bvae ns-
XBBbPIEH CbC CUNa KbM onepartopa.

Hukora He kpbcTOoCBalTe pbue HaA NpeABu-
[eHaTa NIMHUA Ha psi3aHe HUTO NpeA, HATO 3a4
pexewmna guck. NMognupaHeTo Ha o6paboTBaHus
peTtann ,,c KpbCToCaHu pbue’, T.e. [IbpxaHeTo Ha
[eTaiina oTASICHO Ha pexewus AUCK C NnsBeaTa
pbka 1 06paTHO, € MHOTO OMacHo.

He nocsirate 3ap orpaHuuuTens, aokaTto pe-
XeLWnAT ANCK ce BbpTU. PaszcTosHMeTo mexay
pbkaTta Bu u pexewms auck He TpAGBa aa e
no-manko ot 100 mm (Baxu 1 3a ABeTe CTPaHU
Ha pexewusa AUCK, Hanp. Npu oTcTpaHsBaHe
Ha AbPBeCHU oTnaabum). bnnsocTtta Ha BbPTS-
LWmMsa ce pexell AMck fo pbkaTta Bu moxe ga He
e 3abenexuma M MoxeTe cepuo3Ho fa b6baeTe
HapaHeHw.

9)

Mpenu pasaHe npoBepeTe o6paboTBaHUA Ae-
Tann. Ako o6paboTBaHMAT AeTaMn e orbHaT
WNU U3KPUBEH, 3aXBaHeTe ro ¢ U3BMTaTa HaBbH
CcTpaHa KbM orpaHuuuTtens. BuHaru ce yBeps-
BaWTe, Ye MO NUHUATA HA psi3aHe HAMA MeXAu-
Ha MexAay o6paboTBaHuA AeTain, orpaHM4YnTe-
nA v nnota. OnbHaTUTE UKW U3KPUBEHW AeTainu
MoraT ia ce ycy4aT Unv NpemMecTsT U Aa NPUUYNHAT
3acsijaHe Ha BbPTALLMS Ce pexeLl, AUCK No Bpeme
Ha psisaHeTo. B 0obpaboTBaHusa fetaiin He Tpsibea
[a vMa rso3fieun unu Yyyxxam tena.

M3non3Bante uupkynsipa eAaBa Korato BbpXy
nnoTa HAMa MHCTPYMEHTH, AbPBECHM OTNaaAbLMn
U T.H.; BbpXY Nriota Tpsi6Ba Aa ce HaMMpa camo
obpaboTBaHusa geTann. MankuTte otnagbum, He-
3aKpeneHunTe napyeTa AbPBO UNW APYrY NpeaMeTH,
KOWUTO BNM3aT B KOHTAKT C BbPTALLMS Ce ANUCK, MoraT
na 6baaT U3XBbPEHN C BUCOKA CKOPOCT.

BuHaru pexete camo eauH getann. Hapepge-
HUTE eAuH BbpxXy Apyr obpaboTBaHu geTannu He
Morat Aa 6bAat 3aterHaTv U 3akpeneHu npasun-
HO 1 Npu psisaHe MoraT fa NPUYMHAT 3acsfaHe
Wnu Npennb3BaHe Ha Aucka.

MNpeaun ynotpeba ce yBepeTe, Ye LMPKYNAPBLT
3a psAzaHe noA brbN ce HaMMpa BbPXY paBHa,
TBbpAa paboTHa NOBBLPXHOCT. PaBHaTa 1 TBbp-
na paboTHa NOBBbPXHOCT HaMansiBa pucka LmpKy-
NAPLT 3a psi3daHe Noj brbf Aa cTaHe HecTabuneH.
Mnanupante pa6orarta cu. Npu Bcsika npoms-
Ha Ha HaKMoHa Ha pexXelusa ANCK UNKU brbna
Ha cKocsiBaHe ce yBepsiBaWTe, Ye perynupy-
eMUAT OrpaHMy1Ten e NPaBUITHO HAacCTPOEH U
Yye 06paboOTBAHUAT AeTaln e NOANPSAH Taka, 4e
HAMa Aa Brnese B KOHTaKT C AUCKA UMK npea-
nasHusa kanak. be3 ga BknioyBaTe mMawmvHaTta u
6e3 Aa noctaBsaTe AeTann BbpXy Nnota cumynu-
paiTe MbMHO ABMXEHWE Ha psdaHe Ha pexeLyus
OWCK, 3a [la Ce yBepuUTe, Ye HAMa a ce CTUrHe Ao
Bb3NpenaTcTBaHe MNW 3acTpallaBaHe Ha psi3a-
HETO B OrpaHnunTens.

3a o6paboTBaHMTe geTannu, KOUTO ca MO-LK-
POKM UNM MO-ABLArK OT ropHaTa YacT Ha nno-
Ta ocurypete noaxoasilia onopa, Hanp. ypes
yAbInKaBaHe Ha nnoTa unu ctonkun. ObpaboTtsa-
HWUTe AeTannu, KoUTo ca No-AbIrn UMK NO-LUMPOKK
OT NoTa Ha LMpKyrnspa 3a psisaHe nof brbil, Morat
[a ce npeo6GbpHaT, ako He ca 3akpeneHu 34paBo.
HaknoHsiBaHeTO Ha OTpsi3aHO Map4ye AbPBO UMK
obpaboTBaHMs geTann moxe ga noBAWrHe npeg-
nasHusi Kanaka unv aa AoBeAe [0 TAXHOTO HEKOH-
TPONUPaHO U3XBbPIISIHE OT BbPTALLMS Ce ANUCK.
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m) He usnonseanTe Apyru nuua Kkato 3amecTuTe-

n)

o)

P)

Q)

7Y Ha yAbXKaBaHeTo Ha NNoTa Unu 3a gonbn-
HUTenHo noanupaHe. HectabunHaTa onopa Ha
obpaboTBaHUs AeTann Moxe Aa AoBeae Ao 3acs-
naHe Ha ancka. OcBeH ToBa 06paboTBaHuAT ae-
Taln Moxe a ce U3MecTu No Bpeme Ha psisaHeTo
1 Aa 3axBaHe Bac n nomowHuka Bu B gucka.
OTpsA3aHOTO Napye He TPAGBa Aa ce HaTUCKa
KbM BBbPTALWMUA ce pexely ANCK. AKO MSACTOTO
€ Marnko, Hanp. Npu U3MNon3BaHe Ha HagNbXHU
orpaHuuuTenu, oTpsi3aHoOTO Napye Moxe Aa 6bae
3aKIIMHEHO C AMCKa U U3XBBPIIEHO CbC cuna.
BuHarn usnonssante cTucka unu apyro noa-
XOAfALWO YCTPOMCTBO, 3a Aa nopanpeTte npa-
BUITHO KPbINUTe MaTepuanu KaTo WaHrM unu
TpbOU. MNpn pasaHe WaHrMTe morat ga ce npe-
obbpHaT, KOeTo da goBede [o,,3axanBaHe” oT
ancka n obpaboTBaHuAT geTann u pbkata Bu ga
6bAaT 3axBaHaTh OT Aucka.

Mpean pa otpexere obpabGoTBaHuA peTann
W3yakanTe Aucka Aa AOCTUTHE MbIHU 060-
poTu. ToBa HamansiBa pucka OT U3XBbpJsiHe Ha
netanna.

UsknioyeTe LMpKynspa 3a psisaHe noA brbn,
ako o6paboTBaHUAT AeTann 3acefHe Unu ae-
TannbT 6nokupa. M3yakante BCUYKU OBUXE-
WK ce YacTu Aa cnpart, u3abpnanTe Wwencena
n/unn wunsBapeTte akymynatopa. Cnep ToBa
MaxHeTe 3acefHanus martepuan. lNpoabnxa-
BaHETO C psi3aHeTo Npu TakoBa 6rokupaHe moxe
na posefe Ao 3aryba Ha KOHTPON UM NoBpexaa-
He Ha UMpKynsipa 3a psidaHe Nnof brbll.

Cnep KaTo NpUKIOYUTE C pA3aHEeTO 0CBOGO-
[eTe NpeBKNOYBaTeNs, 3a4pbXKTe pexelwara
rnaBa Hagony M u3vyakalTe Agucka ga cnpe,
npeaun Aa usBaauTe oTpsizaHoTo napye. MHoro
e onacHo fAa npoTsaraTte pbkata cu B 6nm3ocT ao
OBUXELLUA Ce MO MHEPLNS ANCK.

AKo M3BBLpUWBaATE HEMbIIHO OTpsi3BaHe UMK
ako ocBoboXAaBaTe NpeBKMOYBaTENA APbX-
Te pbKoxBaTkaTa 34paBo, NMpeAu pexelwarta
rnaBa Aa AOCTUrHe AornHaTa cu nosuuus. Mo-
pagu cnMpavyHoTo AeCTBME Ha LMPKYsipa pexe-
LaTa rnaBa MoOXe ps3ko Aa ce usabpna Hagorny,
KOeTo Aa npeAcTaBnsiBa PUCK OT HapaHsiBaHe.

Yka3aHusa 3a 6e3onacHocT npu 6opaBeHe C pexe-
M AucKoBe

1.

He usnonsBaiite noBpeaeHn nnu gecdopmmpanm
pexeLyn anckose.

He n3nonseavite pexeLin ANCKOBE C MYKHATUHMN.
BpakyBanTe HanykaHuTe pexewwn guckose. Pe-
MOHT He ce gonycka.

He u3anonseanTte pexelwmn guckose oT 6bp3ope-
Kellla cTomaHa.

MpoBepeTe CbCTOAHNETO Ha pexeLums AUCK, npe-
OV Aa nsnonsearte LupKynsapa.

M3nonsBaiTe camo pexelin AMCKOBE, KOUTO ca
NoAXOoAsALM 3a psA3aHnsa aeTann.

M3nonseanTe camo onpepeneHute ot Npou3Bo-
OuTensi pexewm auckose. Pexelwute auckose
TpsibBa aa otroBapsT Ha EN 847-1, ako ca npeg-
HasHayeHn 3a obpaboTka Ha ABPBO UMK Apyrn
nofoGHW matepuanm.

He nsnonseaiTe pexeLin AUCKOBE OT BUCOKOMe-
rmpaHa 6bp3opexelya ctomana (HSS).
M3nonsBaite camo pexewu [UCKOBE, YUSTO
MaKc/hManHo AoMnycTMMa CKOPOCT Ha BbpTEHE He
e no-marnka oT MakcuManHuTe o6o0poTH Ha xoAo0-
BWSI BUHT Ha UMPKynsipa ¢ U3TErnsiHe, U KoUTo ca
noAXoAsLM 3a psA3aHnua maTepuan.

O6bpHeTe BHMMaHWe Ha NocokaTa Ha BbpTeHe Ha
pexeLms onck.

M3nonsBanTe pexewute AUCKOBE cCaMO Korato
cTe oBnagenv 6opaBeHeTO C TAX.
CovbnogaBaiite makcumanHute obopotu. Moco-
YEeHUTE BBbPXY pexeLins AUCK MakcumarnHu o6o-
poTu He BmBa aa ce npesuwasart. CnaseaiTe, ako
€ NocoYeH, AnanasoHa Ha obopoTuTe.
MouyncTBanTe NOBBLPXHOCTUTE 3a 3aTsAraHe oT 3a-
MBbpCABaHWA, rpec, Maco n Boaa.

He nsnonaeanTte xnabasu pegyumpaiim npbere-
HW MNKU BTYNKW 3@ HamansiBaHe Ha OTBOpUTE Ha
pexeLynTe ANCKOBE.

Cnepete 3a ToBa (hUKCMpaHUTe peayuupalim
NPBLCTEHUN 3@ OCUTYpsiIBaHe Ha pexeLlums Anck aa
MMaT egHaKkbB AnameTbp U noHe 1/3 oT AnameTb-
pa Ha psizaHe.

YBepeTe ce, 4e dUKCMpaHUTe peayumpaliu
NPBLCTEHUN Ca yCNOpeaHN eanH CNpsSMO APYT.
BopaBeTe ¢ pexelunTe AWCKOBE BHUMATEIHO.
Haii-pobpe e aa ru cbxpaHsBaTe B opuUruHanHa-
Ta onakoBKa WUnu B cneuynanHu kansgu. Hocete
npeanasHu pbkaBuum, 3a ga nogobpute curypHo-
TO 3axBallaHe U fa HaManuTe pucka oT HapaHs-
BaHe olle noeeye.

Mpeawn ynotpeba Ha pexelunTe ANCKOBE Ce yBe-
psiBaiiTe, Ye BCUYKM NpeanasHu npucnocobneHns
ca 3aKkpeneHun NpaBuITHO.
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18. Mpeaun ynoTtpebara ce yBepsiBainTe, Ye n3non3ea-
HUST OT Bac pexely Anck oTroBapsi Ha TexHUYe-
CKMTE M3NCKBAHUS Ha TO3U LUMPKYISIP C U3TErnsiHe
1 € NPaBWUIMHO 3aKpeneH.

19. M3nonseante fOCTaBEHUS pexell AUCK camo 3a
psisaHe Ha AbpBecuHa, HUKora 3a obpaboTka Ha
meTanu.

20. W3nonsBanTe pexell ANCK C AMaMeTbp, NOAXO0-
sl 3a u3BbpLluBaHaTa paboTa.

21. WN3nonseanTte AOMNBMAHUTENHU MOANOXKN 3a 06-
paboTBaHus geTann, ako ToBa € Heobxoanmo 3a
cTabunHocTTa my.

22. YobnxkutenuTe Ha onopaTta 3a getann Tpsibea
BMHaru ga 6baaT 3akpenBaHu ¥ U3MNON3BaHW Mo
Bpeme Ha paborTa.

23. CmMeHeTe u3HoceHaTa Bnoxka Ha nnota!

24. WN3bsArsanTe nperpsiBaHe Ha pexelunTe 3bou.

25. TMpu psisaHeTo Ha nnacTmaca u3bsreanTe HeMHoO-
TO pasTonsiBaHe.
3a uenTta usnonseanTe NPaBUMTHUS PEXeELL OUCK.
CMeHsinTe CBOEBPEMEHHO NMOBPEeAEHUTE UNK U3-
HOCEHM pexeLLn AUCKOBE.

CnpeTe MalLMHaTa, ako pexeLusT AUCK nperpee.
Mpean fa npoabnxute paboTta c ypeaa octaBete
pexeLns ANCK Aa U3CTUHe.

BHumaHue: JlazepHo nbyeHune
He rmepaiite B nbya
Nasep knac 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

MaseTe ce6Ge cn 1 OKONTHOCTTA OT 3/IONONYKKN Ype3

noaxoaslm npeanasHn mepku!

* He rnepaiite c He3alMTEHN 04U AMPEKTHO KbM Na-
3EepHUSA NbY.

* Hukora He rmefaiTe AUPEKTHO B TpaekTopusita Ha
nbya.

* Hukora He HacoyBaWTe nasepHus Nb4Y KbM OTpa-
351BaLLM NMOBBPXHOCTM, XOpa UMK XUBOTHU. [lopu 1
nasepeH NbY C Manka MOLLHOCT MOXe Aa NpUYnHN
yBpexaaHe Ha ounte.

+ [MpeanasnuBOCT - ako ce U3NbIIHABAT PasnnyHu oT
nocoveHuTe Tyk npoleaypu, ToBa Moxe Aa AoBefe
[10 ONacHO n3naraHe Ha nbYeHue.

* Hwukora He oTBapsiiTe nasepHus mogyn. Moxe ga
ce CTUrHe 10 HEOYaKBaHO M3naraHe Ha NbYeHue.

+ JlasepbT He GMBa Aa ce NoAMeHS ¢ nasep oT Apyr TUn.

» PeMoHTV No nasepa moraT a ce U3BbpLIBaT cCamo
OT NPOU3BOAMUTENS Ha Nasepa Unu oT HEeroB ynbi-
HOMOLLIEHM NpefcTaBuTen.

OcTaTb4HU pUcKoBe

EneKkTpUYECKUAT UHCTPYMEHT € KOHCTPYUpaH Cb-

rnacHo HUBOTO Ha pa3BUTME Ha TeXHUKaTa U Npu-

3HaTUTe MpaBuUila Ha TexXHUMKa Ha Ge3onacHocT.

Bbnpeku ToBa, npu pa6oTta moraT Aa Bb3HUKHAT

OTAEeNHU OCTaTbYyHU PUCKOBE.

+ 3acTpaliaBaHe Ha 34paBeTo Nopaau TOK Mpu K3-
nonaBaHe Ha HeMpaBWIHW eNeKTPUYEeckn CBbp3Ba-
LM NPOBOAHULN.

+ OcBeH TOBa, BbMPEKU BCUYKM B3ETWM NpeanasHu
MepKM, MoraT fja CbLLeCcTBYBaT HEABHW OCTaTbYHU
puckoBe.

+ OcTaTbyHUTE pUckoBe MoraT Aa 6baaT Hamanexu,
ako 6baaT cnassaHu ,YkaszaHusaTa 3a 6esonacHocT”
n ,Ynotpebarta no npeaHasHavyeHne", KakTo 1 pbKo-
BOACTBOTO 3a ynoTtpeba kaTo usano.

» He HaToBapBaiiTe MaluMHaTa HEHYXHO: NpekaneHo
CWUMEeH HaTUCK Npu psidaHe noBpexaa 6bp30o pexe-
LUMSA AUCK, KOETO BOAM A0 BriollaBaHe Ha NPon3Bo-
OUTENHOCTTa Ha MalwuHaTa npu obpaboTka u Ha
TOYHOCTTa Ha psi3aHe.

* Mons, BUHaru nanonasaiTte ckobu npu psisaHe Ha
nnacTMacoBy MaTepuanu: Yactute, kouTo Tpsabea
na ce oTpexar, TpsibBa BuHaru ga 6vaat doukcupa-
HU Mexay ckobuTe.

« [lpepoTBpaTaBanTe cnyyanHu BKIIOYBaHUS Ha Ma-
lUMHaTa: Npy NOCTaBsiHE Ha LWencena B KOHTAKTa
6yTOHBT 3a cTapTupaHe He 6vBa Aa e HaTUcHarT.

* W3nonaBaiTe MHCTpyMeHTa, npenopbyaH B TO3W
HapbyHUK. Taka nocTurate onTUManHa NPOW3BO-
auTenHocT Ha Bawarta mawwHa.

* [pbxXTe pbuUeTe cu Aaney oT paboTHaTa 30Ha, KO-
raTo mawmHarta paboTu.

» [lpeau aa usBbpluBate paboTu No HacTpomnka unu
noaapbxKka, ocBoGofeTe nyckoBusi Gy TOH U M3abp-
nanTe wiencena.

MNpeaynpexpaeHune!

Mo Bpeme Ha ekcnnoaTauusi TO3W eneKkTPUYecku
WHCTPYMEHT Cb3faBa enekTpomarHuTtHo none. lMpu
onpefeneHn ycrnoBust ToBa none MoXe Aa Hapylm
PYHKLUMOHMPaAHETO Ha akTUBHWU UMW MAacUBHU Meau-
LUMHCKN UMMNAHTW.
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3a fa ce HamManm onacHoOCTTa OT CEPUO3HU UK CMBPTO-
HOCHW HapaHaBaHWs, NpenopbYyBaMe Ha nuua ¢ Meam-
LIMHCKM UMMNIIAHTU Aa Ce KOHCYNTMpaT CbC CBOS fekap
1 C NPOU3BOAMTENS HA MEeAULMHCKUS UMMNNaHT, npeamn
€NEKTPUYECKMAT UHCTPYMEHT Aa Gbae 13nos3saH.

6. TexHWYeCKU [aHHU

[Buraten Ha NPOMEHNNB TOK......... 220 - 240V~ 50 Hz
HomuHanHa MOLWHOCT S1....cccvviieiiiiiieeieeiee 1700 W
Pexunm Ha paboTa.........cooecciriicns S6 25%* 2000 W
OBOoPOTU Ha MPASEH XOA N ..vvvvriiiiiiaes 4800 min™
TebpaocnnaseH pexely aguck... @ 210 x g 30 x 2,6 mm
BPOM BBOLM . e 24
MakcumanHa wuprHa Ha 3b6a Ha pexeluns anuck...3 mm
[nana3oH Ha HaKNOHSABAHE. ................... -45°/0°/ +45°
KOCO OTPA3BAHE ...ccveeeiiiiieeiieiiees 0° po 45° HansBO
LUnpounHa Ha psizaHe npu 90°................. 340 x 65 mm
LUnpounHa Ha psisaHe npu 45°................. 240 x 65 mm
LinpoynHa Ha psizaHe npu 2 x 45°

(ABOVIHO KOCO OTPSA3BAHE)....c.vvrveeeeenreieans 240 x 38 mm
KNAC HA 3ALUNTA ... I1/m
B =] 1 (o T RO ok. 12,15 kg
JIA3EP KIMAC ..o 2
[bmKnHa Ha BbNIHATA Ha Na3ePa......ccceevenenne 650 nm
MOLLHOCT Ha NA3EPA ...eeeiieeeiiiiieeeie e <1mwW

3anasBa ce npaBoOTO Ha TeEXHNYEeCKn npomeHM!

* Pexum Ha paboTta S6, HenpekbcHaTa nepuoanyHa
ekcnnoartauusi. EkcnnoartauusTa ce cbCTou OT Bpeme
Ha nyckaHe, BpeMe C MOCTOSIHHO HaToBapBaHe U Bpe-
Me Ha paboTa Ha npaseH xof. MNpoabnxuTenHocTTa
Ha umkbna e 10 MUH., OTHOCUTENHaTa NPOABLIKUTEN-
HOCT Ha BkItouBaHe e 25% OoT nMpoabIKMTENHOCTTa
Ha UuKbNa.

OeTannbT TpAGBa Aa e C BUCOYMHA OT NOHe 3 mm
WU WwUpoymHa ot 10 mm.

OObpHeTe BHUMaHue, AeTaunbT BUHArn aa e ocu-
rypeH c npucnocobneHue 3a 3aTsaraHe.

LWym
CTorHOCTMTE Ha WyMma ca onpeaeneHun cbrnacHo EN
62841.

HunBO Ha 3ByKkOBO HansiraHe LpA ........................ 96,5 dB
Heonpepenexoct KpA ............................................. 3dB
HuBO Ha 3ByKOBa MOLYHOCT Ly, cooveeiiiiee 109,5 dB
HeonpeaeneHocT K, .....cooriiininiiiiiiicics 3dB

HoceTe 3awuTa 3a cnyxa.

Bb3agencTBmeTo Ha Wym Moxe Aa npuynHu 3aryba Ha
cnyxa.

Moco4yeHnTe CTOMHOCTM Ha LLYMOBW EMUCUK Ca N3Me-
peHu No cTaHAapTeH MeTOA Ha U3NMTBaHe U MoXe Aa
6bAaTt M3Non3BaHN 3a CpaBHEHME Ha euH enekTpu-
YeCKWN MHCTPYMEHT C ApYT.

MocoyeHnTe CTOMHOCTU Ha LIYMOBW eMUcUK MoraT Aa
ce U3nonsBat 1 3a npeaBapuTenHa oueHka Ha HaTo-
BapBaHeTo.

MpepynpexaeHue:

+ [No Bpeme H AeCTBUTENHOTO U3MNON3BaHe Ha enek-
TPUYECKNA UHCTPYMEHT CTOMHOCTUTE Ha LUIyMOBW
emMucuM MoXe Aa ce pasnuyaBaT OT nocovyeHara
CTOWHOCT B 3aBMCUMOCT OT BWMAA W HauuHa, Mo
KOMTO enekTpuyecknss MHCTPYMEHT ce M3nona3Bsa,
1 No-crneymnanHo kakbB BUA Aetann ce obpaboTsa.

+ OnuTaiiTe ce fa nogabpXaTe HAaTOBapBaHETO Bb3-
MOXHO Haii-Hucko. [pUMepHU Mepku: orpaHuyaBa-
He Ha BpemeTo Ha paboTa. lNpu ToBa Tpsbea fa ce
B3eMart noj BHWMaHVe BCUYKU YacTu Ha paboTHus
LUMKbN (HanpumMep BpeMeHaTa, Npe3 KoUTO enekTpu-
YeCKUSIT UHCTPYMEHT € U3KIIOYEeH, U TakvBa, B KOUTO
TOW e BKIOYeH, Ho paboTn 6e3 HaToBapBaHe).

7. MNpepwn nyck B ekcnnoarauus

+ OTBopeTe onakoBkaTa M BHWMaTENHo u3BageTe
ypena.

+ OTcTpaHeTe ONakoOBBLYHUS MaTepuarn, KakTo u ona-
KOBBYHWUTE U TPAHCMNOPTHUTE OCUrypOBKM (ako Mma
TakuBsa).

+ [posepeTe ganu o6emMbT Ha JOCTaBKaTa € NbIeH.

+ [posepeTe ypeaa u npuHaanexHocTuTe 3a nospe-
[N OT TpPaHCMOPTUPAHETO.

+ [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoskaTa o0 M3TU4a-
He Ha rapaHLUVOHHMNSA CPOK.

BHUMAHUE

YpeAbT n onakoBbYHUTE MaTepuanu He ca Urpay-
Ka 3a Aeua! [leua He 6MBa Aa UrpasAT c nnacTMaco-
BU TOp6UYkK, bonno n apebHn yactu! Couecray-
Ba OMacHOCT OT nornblyaHe U 3agywaBaHe!

* MawwuHara TpsibBa fa e ctabunHo MoHTUpaHa. 3akpe-
neTe MaluMHaTa BbpXy paboTHa mMaca, AofnHa pamka
1nu nopobHo. MNocTaBeTe 4-Te BUHTA (He ca BKITIOYEHU
B obema Ha focTaBkaTa) B OTBOPUTE Ha 3aKperneHus
nnoT 3a psizaHe (15). 3aTerHeTe BUHTOBETE.

www.scheppach.com




+ OcBobopgeTe 3awmTaTa cpelyy npeobpblyaHe (36),
MOHTUpaHa OT JonHaTa cTpaHa Ha TPUMOHa, U3abp-
nante A AoKpan U OTHOBO 5 PUKCMpanTe C NOMO-
LTa Ha KntoYa ¢ BbTpeLleH WwecTtocTeH (D).

* HacTtpowite perynupawus BuHT (38) Ha HMBOTO Ha
nnoTta Ha mMacaTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTU KNnateHe
Ha MalumMHaTa.

» [peawu nyckaHe B ekcnnoaTauusi npucnocobnexHu-
siTa 3a 6e3onacHocT Tpsbea Aa 6bAaT nNpaBuIHO
MOHTUPaHW.

* PexewumaT onck TpsibBa fa Moxe Aa ce ABUXN CBO-
6oaHo.

* [pn Beye obpaboTBaHO AbPBO BHUMaBaNTe 3a
Yy>XAM TENA, KaTo Hamnp. NMUPOHMU, BUHTOBE U T.H.

+ [peaun fa 3apeiicTBaTe NpeBKOYBaTENS 3a BKIHOY-
BaHe/n3KnioYBaHe ce yBepeTe, Ye pexeLLmsT AncK e
NpaBuITHO MOHTUPAH U NOABUXHUTE YaCTK ca NECHO
NOABWXHW.

+ [lpean cBbp3BaHe Ha MalwuMHaTa ce yBepeTe, ye
[aHHWTe BbpXy TunoBaTa Tabenka cbBnagaT ¢ aa-
HHWUTE Ha Mpexara.

71 TpoBepka Ha npeanasHOTO YCTPOWCTBO -

noABMXKEH NpeAnasnTen Ha pexewms auck (5)
MpennasuTensT Ha pexeLwns AMCK NpeanasBa cpeLly
crnyyalHO [OKOCBaHE Ha pexeLlus AUCK U neTawm
CTBProTUHW.

MpoBepka Ha (PpyHKLMOHMpPaAHETO

3a ga HanpaBuTe TOBa, CrbHeTe LupKynapa Hagony:

+ [lpeanasvtensaT Ha pexewus Auck Tpsbsa Aaa
ocBo60OAK pexeLymnsi AUCK NPU HaKNOHsBaHe HaJo-
ny, 6e3 aa gokocsa ApyruTe YacTu.

+ [pu crbBaHe Harope Ha LMpPKynspa B M3XoA4Ha no-
31LMS NpeAnasuTensT Ha pexewms Auck Tpsi6ea
aBTOMaTUYHO Aa NOKPUe pexeLLns AUCK.

8. KoHcTpykuus

8.1 MoHTupaHe Ha LMpKynsApa c u3TernsHe
(Pwur. 1/2/4)

+ 3a perynupaHe Ha BbpTALWMSA ce nnoT (14) pasxna-
6eTe pbKkoxBaTkaTa (11) c ok. 2 obopoTa 1 ¢ noka-
3aneua n3abpnaiTte nocTa 3a hmKcMpaHo rnomnoxe-
Hue (35) Harope.

+ 3aBbpTeTe BbPTAWMA ce nnoT (14) un cTpenkata
(12) po xenaHusa bron Ha ckanata (13) n dukcu-
paiiTe ¢ pbkoxsaTkaTa (11).

* HaTucHeTe rnaBaTta Ha MalumHaTa (4) neko Hagony.
Ypes e/HOBPEMEHHO M3AbprBaHe 1 3aBbpTaHe Ha
ocuryputenHus naneu (23) ot gbpxaya Ha ABura-
Tens, uMpKynspbT ce ocBoboxaaBa OT [OMHOTO
NonoxeHue.

+ 3aBbpTeTe ocuryputenHusa naney (23) Ha 90 rpa-
ayca, 3a ga ro cdukcuparte B gebrnokvpaHo nomno-
XeHue.

* HaknoHete rnaBata Ha MalmHaTa (4) Harope.

« [llpucnocobneHusta 3a 3ataraHe (7) morat Aa ce
3aKpensT OT ABETe CTPaHW Ha HEMOABWXHUS NIOT
3a psizaHe (15). Bkapaiite npucnocobneHuaTa 3a
3aTtsaraHe (7) B npeABUAeHUTE 3a ToBa OTBOPMU OT
3ajHaTa cTpaHa Ha onopHata penca (16) n ru ocu-
rypeTe ¢ BUHTOBETE CbC 3Be34000pasHa Apbxka
(7a). Mpwu koco oTpsisBaHe 0° — 45° npucnocobne-
HueTo 3a 3aTAraHe (7) TpsabBa Aa ce MOHTMpa caMo
OT efHaTa cTpaHa (oTAscHo) (Bux dur. 11-12).

+ [naBaTa Ha mawuHaTa (4) Moxe 4pes pa3xnabeaHe
Ha BMHTa 3a hukcupaHe (22) ga ce HaknaHs Hans-
BO 0 Makc. 45°.

+ [MopnoxkuTe 3a o6bpaboTBaHnsa getann (8) Tpsabea
BUMHarM Aa 6baaTt 3akpenBaHW U M3NOM3BaHU No
BpeMe Ha paboTta. HacTpoiiTe xxenaHoTo n3HacsiHe
Hanpegq, passuBaiikn dukcupawms BuHT (9). Cnepn
TOBa OTHOBO 3aTerHeTte hukcupawms BUHT (9).

8.2 Topb6a 3a cTbproTunu (Pur. 1/22)

LinpkynsapbT e o6opyaBaH ¢ Topba 3a cTbprotuhm (17).
CTucHeTe meTanHuTte kpunua Ha TopbaTa 3a cTbpro-
TUHU (17) 1 A NocTaBeTe BbPXY U3MNycKaTeNHWUs OTBOP
B obnacTtTa Ha ABuratensi.

Top6aTa 3a cTbprotuHm (17) moxe Aa 6bae nanpasea-
Ha npes uuna oT AonHaTa cTpaHa.

8.2.1 CBbp3BaHe KbM BBLHLHO NpaxoM3cMyKBaHe

+ CBbpxeTe MapKy4ya 3a U3CMyKBaHe KbM Mpaxons-
CMYKBaHeTO.

» [lpaxou3cmykBaHeTo TpsibBa Aa e noaxoAsio 3a
obpaboTBaHusa matepuman.

+ 3a M3CcMykBaHe Ha OCOGEHO BPEAHM UMM KaHue-
poOreHHW npaxoBe MW3non3BaiTe crneuuanHo W3-
CMYKBaLL,O YCTPONCTBO.

8.3 ®uHa HacTpohKa Ha OorpaHu4uTensa 3a Ha-
npeYyHus paspes noa npas bron 90°
(Pwr. 1/2/5/6)
Heo6xoAWM MHCTPYMEHT:
- Kntou c BbTpeLleH WwecTtocTeH 6 mm
- laeuveH knoy SW13 (He e BkntoyeH B obema Ha
[ocTaBkaTa)
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* OnopeH brbN He e BKIOYeH B o6ema Ha goc-
TaBKaTa.

+ CnycHeTe Hajony rnaBaTa Ha MaluHaTa (4) u A
dvkcupanTe ¢ ocuryputenHus nane (23).

+ Pa3xnabete BuHTa 3a hukcupate (22).

+ [MocTtaBeTe onopeH brui (A) MexAay pexeLLns anck
(6) n BBpTALWMA ce nnoT (14).

* PasBuiTe KOHTparaikaTa (26a).

+ PerynupaitTe perynupatyusi BUHT (26) Taka, Ye brb-
NbT MEXAY pexeLums auck (6) n BbpTaLmMsa ce nnot
(14) na e 90°.

+ 3aTerHeTe OTHOBO KOHTparaiikaTa (26a).

* Hakpasi npoBepeTe NOMNOXeHNEeTO Ha UHAMKaUUSTa
Ha brona. Ako e Heobxoaumo, pa3xnabere cTpen-
kaTa (19) c kpbcTaTa OTBEpTKa, NocTaBeTe A Ha No-
noxexue 0° Ha ckanaTta (18) n oTHOBO 3aTerHeTe
OrpaHNYUTENTHUS BUHT.

8.4 ®duHa HacTpoMKa Ha orpaHMuYUTens 3a paspe-
3a ¢ HaknoH 45° (Pur. 1/2/5/9/10)
Heo6xoAUM UHCTPYMEHT:
- Kntou ¢ BbTpelleH wecTocTeH 6 mm
- TlaeuveH knoy SW13 (He e BknoYeH B obema Ha
JocTaBkara)

* OnopeH brbn He e BKIOYEeH B o6eMa Ha aoc-
TaBKaTa.

+ CnycHeTe Hapony rnaesaTta Ha MawwuHaTta (4) n a
dukcupanTe ¢ ocuryputenHus nanew (23).

+  Oukcupaiite BbpTAWMSA ce NnoT (14) B nonoxeHune 0°.

¢ BHumaHue!

MopBwxHaTa onopHa penca (16a) Tpsabea 3a pa3pe-
31 C HaKMOH (HaknoHeHa pexella rnasa) Aa e du-
KCMpaHa BbB BbHLUHATa no3uuus. (Niasa ctpaHa).

* OTBuinTE BMHTa 3a hukcupaHe (16b) Ha NoaABMXHU-
Te onopHu pencu (16a) u n3byTtanTe NOABUXHUTE
onopHu pencu (16a) HaBbH.

* [NoaBwxHuTE onopHu pencu (16a) Tpsbea ga 6baat
dukcupaHn Taka, Ye pasCTOSHMETO Mexay onop-
HuUTe pencu (16a) n pexelwus guck (6) Aa Bb3nnsa
Ha MUHMMYM 8 mm.

+ [lMopgBuxHaTa onopHa penca (16a) Tps6sa pa ce
Hamupa BbB BbTPELLHA NO3MLUKSA (AACHA CTpaHa).

+ lMpeau paspesa ce yBepeTe, Ye MexXAy ONopHuTe
pencu (16a) n pexelms auck (6) He e Bb3MOXeH
cOnbCbBK.

* Pa3xnabete BUHTa 3a dukcupaHe (22) n ¢ pbKOX-
BaTkaTta (1) HaknoHeTe rnaBsaTa Ha MawwwuHaTa (4)
HansBo Ha 45°.

* [locTtaBeTe onopeH brbnHuk 45° (B) mexay pexe-
LmMs anCkK (6) n BbpTAwMS ce nnot (14).

« Pa3BwuiTe KOHTparaika (27a) n perynupante perynu-
pawmsa BUHT (27) Taka, Y€ brbibT MeXay pexeLwus
avck (6) u BbpTAWMSA ce NnoT (14) Aa e TouHo 45°.

+ 3aTerHeTe OTHOBO KOHTparaiikara (27a).

+ Hakpasi npoBepeTe nonoxeHneTo Ha UHAKKaLUSATA
Ha brbna. Ako e Heobxoaumo, pasxnabete cTpen-
kaTa (19) c kpbCTaTa OTBEpTKa, NOCTaBeTE A Ha Mo-
noxeHue 45° Ha ckanaTta (18) 1 OTHOBO 3aTerHete
OrpaHNYUTENHUSA BUHT.

9. YnpaBneHue

A BHUMAHMUE!
Mpeau ynotpe6aTa ce yBepeTe, Ye ypeaAbT € MOH-
TUpPaH NPaBUITHO U U3LATIO.

9.1 Pa6ora Ha nasepa (Pwur. 18)

BkniouBaHe:

HaTncHeTe npeBkntoyBaTens 3a BKMOYBAHE/U3KI0Y-
BaHe Ha nasepa (33) 1 nbT. Bbpxy geTanna 3a obpa-
60TKa ce NpoekTMpa nasepHa fMUHUS, KOSTO NokasBa
TOYHaTa Nocoka Ha psidaHe.

UskniouBaHe:
HaTncHeTe OoTHOBO npeBkftoYBaTens 3a BKNoYBaHe/
n3krnoyBaHe Ha nasepa (33).

9.2 OrpaHuyaBaHe Ha Abn6GouynHaTa Ha psi3aHe
(camo psizaHe ¢ TpuoH)(Pur. 3/13)

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHocTt ot oTkaT! Korato pexeTe kaHanu e oco-
6eHO BaXHO Aa He ce ynpaXHsiBa CTpaHWYeH Ha-
TUCK BBbPXy pexelwms auck. B npotuseH cnyuvan
pexeljaTta rnaBa Moxe BHe3anHoO a CKOYM Haro-
pe! MNpu pAsaHeTo Ha KaHanNu usnon3sanTe nNpuc-
nocobneHue 3a 3aTAraHe. N36sareanTe cTpaHnyeH
HaTUCK BbpXY pexelyaTa rnasa.

* Ypes BuHTa (24) pbnboynHaTa Ha psizaHe Moxe
na 6bae perynupaHa 6escTteneHHo. 3a Ta3u uen
pasxnabeTe ravikaTa c Ha3bbka Ha BuMHTa (24a).
HacTtpoiite xenaHaTta abnboynHa Ha psisaHe ypes
3aBMBaHe UNW pasBuBaHe Ha BUHTa (24). Cnep
TOBa 3aTerHeTe OTHOBO ravikaTa c Ha3bbka (24a) Ha
BUHTa (24).

» [poBepeTe HacTpoKnkata C nomowTa Ha npobeH
paspes.
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9.3 CepwueH pa3pes

3a MHOrokpaTHW paspesu C efHakBa [AbJDKMHA Ha-

ONBbXHUAT orpaHmymTen (37) Mmoxe Aa ce otBopu. Mo-

XeTe Aa OTBOPUTE HaANMbXHWUA orpaHunynTen (37) ot

[AsiCHaTa v oT nsiBaTa cTpaHa.

+ CrbHeTe HaanNbXHUS orpaHnumnTen (37) Harope.

+ Pasxnabete BuMHTa 3a cuKkcMpaHe 3a onopaTa Ha
obpaboTBaHusa getann (9).

* W3gbpnaiiTe onopata 3a o6paboTBaHusa aetann (8).

* HacTpoiite xenaHusi pasmep Mexay pexeLlius
ONCK M HaaANbXHUA orpaHnuuten (37).

+ BaTerHeTe OTHOBO hMKCMPALLMSi BUHT 3a onopaTta
Ha obpaboTBaHusa getann (9).

* WanbnHeTe pa3peanTe, kakTo € onncaHo B 9.4 1o 9.7.

9.4 HanpeueH pa3pe3 nog npaB brbn 90° u BbLP-
TAwW ce nnot 0° (Pur. 1/2/7)

Mpw Wnpo4mHmn Ha pssaHe Ao ok. 100 mm dyHkumaTa
n3TernsiHe Ha UMpKynsipa Moxe aa 6bae umkcnpaHa B
3a[HO NonoXxeHue ¢ BUHTa 3a pukcupare (20). B ToBa
nonoxeHne malmHaTa moxe ga 6bae nsnonasaHa B
pexum Ha oTpsi3BaHe 6e3 n3ternsHe. AKo LMPOYNHa-
Ta Ha psA3aHe e Hag 100 mm, TpsabBa Aa ce BHMMaBa
3a ToBa, BUHTBT 3a chukcupaHe (20) aa e pasxnabeH n
rmaBaTa Ha MalunHaTa (4) 4a e noaBuXHa.

BHumaHwue!

MopBwxHUTE onopHu pencu (16a) Tpsi6ea 3a oTPS3-

BaHe Ha 90° 6e3 u3TternsHe ga ca ukcupaHu BbB

BbTpeLlHa No3nuus.

+ OTBuiiTe BUMHTOBeTe 3a dukcupaHe (16b) Ha noa-
BUXHUTE onopHu perncu (16a) n n3bytanTte noaBux-
HUTe onopHu perncu (16a) HaBbTpe.

+ lMoaBwxHWTe onopHu pencu (16a) Tpsi6ea fa 6vaaT
duKkcMpaHn Taka, Ye pascTOSIHUETO MeXAay onop-
HuUTe pencu (16a) n pexelwms guck (6) Aa Bb3nNu3a
Ha MakcMmym 8 mm.

+ lMpeawn paspesa ce yBepeTe, Ye MexXAy OMNopHUTe
pencu (16a) n pexelms auck (6) He e Bb3MOXeH
cOnbCBK.

» CrTterHeTte OTHOBO BUHTOBETE 3a dukcmpaHe (16b).

+ [MocTtaBeTe rnaBaTa Ha malmHaTa (4) B ropHo no-
NOXeHue.

* W3byTaiTe rnaBaTta Ha MalimHaTa (4) c pbkoxBaTtkaTa
(1) Hazag v Npu Hy>Aa s pukcupaiTe B ToBa NONoOXe-
Hve (B 3aBMCKMOCT OT LUIMpPOYMHATa Ha psidaHe).

+ [MocTtaBeTe ABPBOTO 3a psidaHe KbM OnopHaTa pern-
ca (16) u Bbpxy BbpTAWMS ce nnoT (14).

+ ®ukcupalite MaTepuana c npucnocobnexHusTa 3a 3a-
TAraHe (7) BbpXy HENnoABuXHUSI NNOT 3a psasaxe (15),
3a Ja usberHeTe pa3amecTBaHe Mo Bpeme Ha psi3aHeTo.

+ OcBobogeTte bnokupawus npekbcBay (3) u Ha-
TUCHeTe MpeBKoYBaTeNs 3a BKMIOYBAHE/M3KMI0Y-
BaHe (2), 3a Aa BKMoYMTE ABUraTens.

* MMpwn dmkcupan Bopay 3a usternsHe (21): Npuna-
BMXeTe rnmaBaTa Ha malwimHaTa (4) ¢ pbkoxBaTkaTa
(1) paBHOMEpPHO 1 C Nek HaTUCK HaJony, 4oKaTo pe-
XewwmaAT auck (6) paspexe getanna.

* Mpwu He duKkcupaH Boaay 3a usternsaHe (21): Us-
TerneTe rmaBaTa Ha MaluvnHaTa (4) Aokpait Hanpeg.
CnycHeTe pbkoxBaTkaTta (1) paBHOMEPHO 1 C nek
HaTucK Aokpan Hagony. Cera u3byTtante rnmaearta
Ha mawwHaTa (4) 6aBHO M paBHOMEpPHO AoKpai Ha-
3aA, 4OKATO pexeLmnsaT AnCkK (6) paspexe HanbHO
netanna.

+ Crnep npuknioyBaHe Ha onepauusata No psisaHe

npuABMXETe OTHOBO rMaBaTta Ha MallnHaTa B rop-
HO MONOXEHMEe Ha NOKOIA U MyCHeTe NpeBkIoYBaTe-
Nsi 3a BKINoYBaHe/U3knoyvBaHe (2).
BHumaHue! Ypes Bpbluallata npyxvHa malimHaTta
aBTOMaTUYHO ce BAUra psisko Harope. He nyckainte
pbkoxBaTkaTta (1) cnepn npuknioyBaHe Ha paspesa,
a npuaBuxkeTe rmaBaTa Ha MalwuHaTta 6aBHO U C
neKo 3aabpxaHe Harope.

9.5 HanpeuyeH pa3pe3 nop npaB brbn 90° u BbLP-
TAW ce nnot 0°- 45°(dur. 1/7/8)

C uupkynspa c usTernsiHe moraT ja ce u3BbpluBat

CKOCEHM pa3pesn HansiBo u HagscHo ot 0°-45°,

BHumanue!

MoaBuxHWUTE onopHu pencu (16a) Tpsbea 3a oTpsA3-

BaHe Ha 90° 6e3 maTernsHe ga ca MKCUpaHu BbB

BbTPeLUHa No3unuus.

+ OTBuiiTe BMHTOBETE 3a dukcupaHe (16b) Ha noa-
BVXXHWUTE onopHM perncu (16a) n n3bytante noaBunx-
HUTe onopHu perncu (16a) HaBbTpE.

» [MopBwmxHWUTE onopHu pencu (16a) Tps6ea fa 6bvaaT
dUKCUpaHN Taka, Ye pasCTOSHMETO Mexay onop-
HuTe perncu (16a) n pexewmsa guck (6) Aa Bb3nusa
Ha MUHUMYM 8 mm.

» [penwn paspesa ce yBepeTe, Ye Mexay OnopHuTe
pencu (16a) n pexewunsa guck (6) He e Bb3MOXeEH
c6nbCbK.

+ 3aTerHete OTHOBO BMHTa 3a pukcmpaHe (16b).

« OcBoboxpgaBante pbkoxBaTtkata (11), gokaTo ce
3aTerHe. M3gbpnante nocrta 3a UKCHpaHO Nono-
xeHue (35) Harope ¢ nokasaneua cu. C nomowiTa
Ha pbkoxBaTkaTa (11) HacTpohTe BBPTAWMA Cce
nnot (14) Ha xenaHus bron.

+ Crtpenkata (12) Ha BbpTAWMS ce NnoT Tpsi6Ba Aa
cbBMnaja c XenaHusa brbn Ha ckanarta (13) Bbpxy
HenoABWXHMWSA NNOT Ha ps3aHe (15).
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+ 3aTterHeTe oTHOBO pbkoxBaTkaTa (11), 3a ga cu-
KcupaTte BbpTaWwms ce nnot (14).
* W3BbpleTte pa3pesa, KakTo € onucaHo B Touvka 9.4.

9.6 Pa3spe3s c HaknoH 0°-45° n BbpTALW ce nnoT 0°
(Pwr. 1/2/11)

C uupKynsipa ¢ u3ternsHe moraT Aa ce U3BbpLlBaT

paspesu ¢ HaknoH HansBo ot 0°- 45° cnpsmo paboT-

HaTa NOBbPXHOCT.

BHumaHwue!

MoaBmxHaTa onopHa penca (16a) Tpabsa 3a pa3pesun

C HakJIoOH (HaknoHeHa pexellya rnaea) Aa e gukcupa-

Ha BbB BbHLWHaTa no3uums. (Jiasa cTpaHa).

+ OrtBuiiTe BMHTa 3a hukcupaHe (16b) Ha NoaABMXHU-
Te onopHu pencu (16a) u n3byTtanTe NOABUXHUTE
onopHu pencu (16a) HaBbH.

* [NoaBwxHuTE onopHu pencu (16a) Tpsbsa ga 6baat
dukcupaHn Taka, Ye pasCTOSHMETO MexAay onop-
HuUTe pencu (16a) n pexewus guck (6) Aa Bb3nNn3a
Ha MUHMMYM 8 mm.

+ [lMopgBuxHaTa onopHa penca (16a) Tps6ea pa ce
Hamvpa BbB BbTpeLUHa No3nLMs (AACHa cTpaHa).

+ lMpeawn paspesa ce yBepeTe, Ye MexAy ONopHUTe
pencu (16a) n pexelms auck (6) He e Bb3MOXeH
cbnbCbK.

+ 3arerHete OTHOBO BMHTa 3a chukcupare (16b).

» [MocTtaBeTe rnaBaTa Ha malumHaTa (4) B ropHo no-
noxeHue.

*  @ukcupante BbpTAWMS ce NnoT (14) B nonoxexue 0°.

+ Pasxnabete BMHTa 3a cukcupaHe (22). C pbKox-
BaTkaTta (1) HaknoHeTe rnaeaTa Ha MalnHaTa (4)
HansBo, AokaTo cTpenkarta (19) noco4yn xenaHus
bIrbn Ha ckanata (18).

+ 3aTerHeTe OTHOBO BUHTa 3a hukcupare (22).

* M3nbnHeTte paspesa, KaKTo € onNncaHo B Touvka 9.4.

9.7 Paspe3 c HaknoH 0°- 45° u BBLpPTALW, ce nnoT
0°- 45° (dur. 1/2/4/12)

C umpkynsapa c usTernsHe morat ga ce u3sbpliBat

paspesun ¢ HaknoH Hanseo ot 0°- 45° cnpsimo paboT-

HaTa NOBbPXHOCT U eAHOBPEMEHHO C ToBa Ha 0°- 45°

cnpsiMo onopHara penca (ABOWHO KOCO OTpA3BaHe).

BHumaHwue!

MoaBuxHaTa onopHa penca (16a) Tpabea 3a pa3pesun

C HakJIoOH (HaknoHeHa pexella rnaea) Aa e gukcupa-

Ha BbB BbHLIHaTa no3uums. (JIsBa cTpaHa).

+ OTBuiNTe BMHTa 3a pukcupare (16b) Ha NoaABMXHU-
Te onopHu pencu (16a) u n3byTanTe NOABUXHUTE
onopHu pencu (16a) HaBbH.

+ [MopBmxHWUTEe onopHu pencu (16a) Tpsbea fa 6vaaT
urKCMpaHM Taka, Ye pasCTosHMETO MeXAy onop-
HuUTe pencu (16a) n pexelwns auck (6) Aa Bb3NM3a
Ha MMHUMYM 8 mm.

+ [Mpeawn paspesa ce yBepeTe, Ye MexAy OMNOpHUTE
pencu (16a) n pexewmns auck (6) He e Bb3MOXeH
cONbCbK.

« 3arerHete OTHOBO BMHTa 3a chmkcupaHe (16b).

+ [NocTtaBeTe rnaBaTta Ha malwuHaTa (4) B ropHo no-
TNOXeHune.

* OcBobopete BbpTAWMA ce nnoT (14) upes pas-
xnabeaHe Ha pbkoxBaTkaTa (11).

« C pbkoxBaTkaTa (11) HacTponTe BbPTALLMSA Ce NMOT
(14) Ha xxenaHus brb (3a TOBa BUXTE CbLLO U TOY-
ka 9.5).

+ 3aTerHete OoTHOBO pbKkoxBaTtkaTta (11), 3a ga du-
KcvMpaTe BbPTSLMS CE MMOT.

+ Pasxnabete BUHTa 3a ukcmpaHe (22).

» C pbkoxBaTkaTa (1) HaknoHeTe rmaBaTta Ha maluu-
HaTa (4) HanABO A0 XeNnaHusa brbi (3a TOBa BUXKTE
CbLLo 1 Touka 9.6).

+ 3aTerHeTe OTHOBO BUHTa 3a hukcupare (22).

* WN3BbpleTe paspesa, KAKTO € ONMCaHo B Tovka 9.4.

10. NMoappbxkKa

A MpepynpexaeHue! NMpean BcsikakBU HAaCTPOWKK,
noaApbXKKa UMW PEMOHT u3abpnanTe wencena!

10.1 O6wWwu Mepku 3a noaapPbKKa

OT Bpeme Ha BpeMe n3bbpcBanTe C Kbpna CTPYXKUTE
1 npaxa oT MalnHaTa. 3a yabIkaBaHe Ha XUBOoTa Ha
WHCTPYMEHTa, BeAHBbX Mece4yHO cMma3sBahTe BbpTs-
wuTe ce yactu. He cmasBaiite gsuraTens.

He wv3nonsBainTe passkgaliM npenapatu 3a no-
yncTBaHe Ha nnacTMacuTe.

10.2 MNouncTBaHe Ha nNpeAna3HOTO YCTPOMCTBO -

noABWXEH NpeAnasnTen Ha pexewus auck (5)
Mpeaw Bcsiko NyckaHe B ekcnnoatauusi nposepsisanTe
npeanasuTens Ha pexeLlus AUCK 3a 3aMbpcsBaHUs.
OTcTpaHsBaiiTe cTapuTe AbPBECHU CTBbPrOTUHWU W
ObPBEHWTE TPECKM C NOMOLLTa Ha YeTka unu nogobeH
NOAXOASIL, UHCTPYMEHT.

10.3 CmsiHa Ha BnoxkaTta Ha nnoTta

OnacHocrT!

Mpu noBpeaeHa Bnoxka Ha nnota (10) cblecTByBa
0OnacHOCT OT 3aKNVMHBaHe Ha Marnku npegmeTn Mexay
BrOXKaTa Ha MacaTa v pexeLums Auck U GnokmpaHe
Ha pexeLuns anck.
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He3abaBHO cmeHeTe noBpeAeHUTE BIIOXKM Ha
nnorta!

+ Pa3BuiiTe BUHTOBETE Ha Broxkarta Ha nnoTa. Ako e
Heo6XxoANMO, 3aBbpTeTe BbPTALLMSA Ce NMOT U Ha-
KNoHeTe pexellaTa rnasa, 3a Aa MoOXeTe Aa CTur-
HeTe 00 BUHTOBETE.

+ CpaneTe BnoxkaTa Ha nnorTa.

+ [locTaBeTe HoBaTa BRoXkKa.

+ 3arterHete BMHTOBETE Ha BroXxkarta Ha nnorTa.

10.4 UHcneKuUus Ha YeTKuTe

MpoBepsiBaiTe BLINEHOBUTE YeTkK crep nbpeuTe 50
Yaca paboTa npu HoBa MalUVHa UMK crej MOHTax Ha
HoBM YeTku. Cnepn nbpsaTa NpoBepka NnpoBepsiBanTe
Ha Bceku 10 yaca paborTa.

KoraTto rpacpmTbT ce u3Hocu Ao 6 mm gbIkuHa, npy-
XUHAaTa N CBbP3BaLLUAT NPOBOAHUK U3FOPSIT UMK ca
noBpeAeHn, 1 ABeTe YeTkn Tpsibea fa 6baaT cmeHe-
HW. AKO crefi AeMOHTaX YeTKMTe BCe OLLe ca rofHu 3a
ynotpeba, Te MoraT fa ce MOHTUPaT OTHOBO.

3a noaapbKKa Ha BbrieHoBaTa YeTka oTBOpeTe fABe-
Te BnokMpoBKM (KaKkTo € nokasaHo Ha cdurypa 21) no
nocoka obpaTHa Ha YacoBHUKoBaTa cTpenka. Hakpas
cBaneTe BbrfleHOBaTa YeTka.

MocTaBeTe BbINeHoBaTa YeTka B obpaTHa nocrepno-
BaTeNHOCT.

10.5 CmsAHa Ha pexewmn auck (Pur. 1/2/14-17)

UsabpnaiTe wencenal

BHumaHwue!

Mpyu cMsiHa Ha pexelns ANCK HOoceTe npeanasHu

pbkaBuuun! OnacHocT oT HapaHsaBaHe!

* HaknowHeTte rmaBaTa Ha MaluuHaTa (4) Harope u A
dukcupanTe ¢ ocuryputenHus nanew (23).

+ PasBuinte ckpenutenHus BuHT (5a) Ha kanaka c
KpbCTaTa OTBEpTKa.

ANPEAYNPEAUTENHO YKA3AHUE!
He pa3BuHTBanTe T031 BUHT Aokpan (Pur. 14).

+ BpawrHete npegnasutens Ha pexewwus auck (5)
TONKOBa Harope, 4Ye npefnasuTens Ha pexeLyus
avck (5) pa 3actaHe Haf BUMHTa Ha dnaHeua (28).

+ CepHa pbka wectorpama (C) Bbpxy BUHTa Ha dna-
Heua (28).

+ B3agpbXTe 34paBo knioya 3a BbTPeLUeH WecToCTeH
(C) n 6aBHO 3aTBOpETE NPEANa3nTeNs Ha pexeLuns
auck (5), JokaTo TOM 3acTaHe [0 Kio4ya C BbTpe-
weH wecTtocTeH (C).

* HaTucHeTe cunHo GrnokupoBKaTa Ha Bana Ha uup-
kynspa (30) n 6aBHO 3aBbpTETE BUHTA Ha hnaHeua
(28) no yacoBHukoBaTa cTpenka. Crnep mMakc.
epaunH o6opoT brnoknpoBKkaTa Ha Bana Ha Lupkynspa
(30) 3auensa.

+ Cera c noBeye ycunue pasxnabete BuHTa Ha dna-
Heua (28) no Nnocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTpeska.

« Pa3sBuiiTe BMHTa Ha dnaHeua (28) HanbNHO U cBa-
nete BbHLWHUS dnaHey (29).

« Caanete pexelyms auck (6) ot BbTpellHMs donaHew,
(31) u ro nsternete Hagony.

+ [pwxnuBo nouucTeTe BMHTA Ha dnaHeua (28),
BBLHLWHUSA hnaHel (29) n BbTpewwHus dnaxed (31).

* [NocTtaBeTe HOBUS pexeLly auck (6) B obpaTHa no-
crnefoBaTeNHOCT U ro 3aTerHeTe.

+ CrbHeTe npeanasvTens Ha pexewus auck (5) Ha-
nony, AokaTo 3awutaTta Ha pexewms guck (5) ce
oKauu B CKpenuTenHusi BUHT (5a).

+ 3aTerHeTe OTHOBO CKpenuTenHus BUHT (5a).

¢ BHumaHue!

Pexewute pbboBe Ha 3bOWTE, T.e. mocokata Ha
BbPTEHE Ha pexeLyns anck (6) Tpsbea Aa cvenapa
C nocokaTa Ha cTpernkarta BbpXy koprnyca.

+ lpean npogbnxaBaHe Ha paboTaTa npoBepeTe
YHKLMOHUPaHETO Ha nNpeanasHuTe yCcTponcTBaa.

¢ BHumaHue!

Cnep BcsAka CMsiHa Ha pexell, Auck nposepsiBaiTe,
Aanu pexeLwmsaT guck (6) BbB BepTUKANHO Nosoxe-
HUe, KaKTO U HaKIoHeH Ha 45°, ce ABUXK cBoboaHO
BbB BroxkaTta Ha nnota (10).

¢ BHumaHue!

CmsiHaTa 1 nogpaBHABaHETO Ha pexeLyms anck (6)
TpsibBa Aa ce U3BbLPLUBAT NPaBUITHO.

10.6 PerynupaHe Ha nasepa (®Pur. 19-20)

Ako nasepsT (32) Beye He nokasBa TOYHO NUHKATA Ha
psisaHe, Toii Moxe fAa 6bAe OOMbIHUTENHO perynu-
paH. 3a Ta3u uen oTBuHTETE BUHTOBETE (32b) n cHe-
MeTe npedHusa kanak (32a). OTBUHTETE BUHTOBETE C
KkpbcTOO6paseH wnuy (E). Hactponte nasepa 4ypes
CTPaHWYHO M3MeCTBaHe Taka, Ye NMasepHUaT nby Aa
ocBeTsaBa 3b6MTe Ha pexelums auck (6).

Cnep kato HacTpouTe W 3aTerHeTe nasepa, MOHTU-
paiTe npeAHUst kKanak, kaTo 3aTerHeTe ABaTa BUHTA
(32b) Ha pbka.

3a fa perynuparte nasepa, TpsibBa Aa cBbpxeTe Ma-
LuMHaTa KbM enekTpuyeckaTa mpexa.

BHumaHue!

Mpu perynupaHe Ha nasepa B HUKAKbB criy4yan He
3agencTBanTe NpeBKNOYBaTens 3a BKw4BaHe/
nU3knYBaHe (2). OnacHoCT oT HapaHsiBaHe!
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10.7 CepBu3Ha uHdopmMauus

TpsiGBa Oa ce vMa npeaBuf, Ye crnegHUTe YacTu Ha
TO3W NPOAYKT ca 06eKT Ha U3HOCBaHe nopaaun U3HoC-
BaHe UMy Ha eCTeCTBEHO U3HOCBAHeE, Pecn. creaHnuTe
yacTu ca Heo6XOAMMU KaTO KOHCYMaTUBU.
Bbp3onsHocBalm ce YacTu*: BbrneHoBu yeTku, pe-
Xel, AWCK, BNnoxka Ha nnota (kat. Ne 5901215010),
Top6a 3a CTbProTUHU

* He ca BKIIOYEHMW 3aabikuTenHo B obema Ha poc-
TaBkaTa!

PesepBHY YacTu v NpUHAANEXHOCTM ce npeanarar B
Hawwus cepBu3eH LUeHTBbP. 3a uenTta ckaHupainte QR
KoAa Ha 3arnasHarta cTpaHuua.

11. TpaHcnopTupaHe

+ 3aTverHeTe pbkoxBaTkaTa (11), 3a Aa Gnokupate
BbPTALWMA ce nnoT (14).

* HartucHeTe rmaBata Ha mawwuHata (4) Hagony u S
ukcupante ¢ ocuryputenuus naney (23). Cera
LUMPKYNApBT € 6rnokupaH B AOMHO NOMOXEHME.

* Qukcuparnte QyHKUUSITA M3TErMsIHE Ha LMpKynsapa
C BWHTa 3a duKcupaHe Ha Bofdadva 3a uU3TernsHe
(20) B 3aAHO NonoxeHue.

* Hocete mawuHaTa 3a HenoABWXHUSA NNOT 3a psi3a-
He (15).

+ 3a noBTOpPeH MOHTaX Ha mMaluuHaTa npoueaupa-
Te, KakTo e onucaHo B rnaesn 8 n 9.

12. CbxpaHeHue

CbxpaHsiBaiiTe ypeaa U HEroBuTe akcecoapu Ha TbM-
HO, CYXO 1 3alUMUTEHO OT 3aMpb3BaHe, KakTo 1 Heaoc-
TBMHO 3a feua MsicTo. OnTumanHaTa TemnepaTtypa Ha
cbxpaHeHue e mexay 5 1 30 °C.

CbxpaHsiBaTe enekTpnuYecKkns MHCTPYMEHT B OpUrun-
HanHaTa onakoBka.

MokpuBainTe enekTpUYeckUs MHCTPYMEHT, 3a Aa ro
npeanasute oT Npax unuv Bnara.

CbxpaHsiBanTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba npwu
enekTpUYeckns MHCTPYMEHT.

13. EnekTpu4yecko cBbp3BaHe

MoOHTUPaHUAT eneKkTpoAaBUraTen e CBbp3aH B ro-
TOBHOCT 3a ekcnnoaTauus. CBbp3BaHeTo oTroBa-
pA Ha npunoxumute pasnopenou Ha VDE u DIN.
MpexoBOTO CBbp3BaHe OT CTpaHa Ha KJIMEHTa,
KaKTO WU U3NON3BaHUAT yAbMxkaBal, kaben, TpsA6-
Ba Aa OTroBapAT Ha Te3u NpeAnncaHus.

* [poayKkTbT OTroBaps Ha wu3nckBaHusita Ha EN
61000-3-11 1 nognexu Ha cneyunanHu ycrnosus 3a
cBbp3BaHe. ToBa 03HayaBa, Ye WM3MNON3BaHETO Ha
NpoV3BONHKU, CBOGOAHO U3GPaHM TOYKU Ha CBbP3-
BaHe He e JonyCTUMO.

» [lpu HeBnaronpusiTHX ycnoBMsa Ha 3axpaHBaliaTa
Mpexa ypeAabT MOXe fa [AoBefe A0 BPEMEHHM KO-
ne6aHnsa B HaNpexeHMeTo.

» [lpodyKTbT € nNpeaBMaeH camo 3a ynotpeba KbMm
TOYKM Ha CBbp3BaHe, 3a KOMTO ce npunarat cnea-
HWUTE U3NCKBAHUS:

a) MakcuMarnHo AoNyCTUMUSIT UMNedaHc Ha mpe-
xaTa ,Z“ (Zmax = 0 339 Q) He TpsbBa ga 6bvae
HaABULLEH.

6) TpabBa ga uMma JonycTMMO HaToBapBaHe Ha
MpexaTta npu npoablxuTenHa paboTta oT noHe
100 A 3a chasa.

+ Bwue, kaTo noTpebuten, Tpsibea Aa rapaHTupare,
Ye Bawarta Touka Ha CBbp3BaHe, kbM KOSITO Xena-
eTe Ja u3nonasate NpoaykTa, OTroBaps Ha edHo
OT ABETE NMOCOYEHMN U3UCKBaHUS, a) unu 6). Ako e
Heobxoaumo, KoHcynTupanTe ce ¢ Bawara eHep-
rocHabauTenHa komnaHus.

BaxHu ykasaHus

Mpw npeToBapBaHe Ha ABWraTens, Toi ce U3Kno4Ba
aBToMaTu4HO. Cnef Bpeme Ha oxnaxaaHe (pas3nuyuHo
no Bpeme), ABUraTenaT MoXe fa ce BKI0YM OTHOBO.

MoBpeneH cBbp3BaLy eNnekTpMyecku NPoBOAHUK
Mo CBbp3BalnuTe enekTpmnyeckm npoBogHULUUN 4YeCTo
Bb3HMKBAT NoBpean B n3onauuarta.

MpuynHmM 3a ToBa MoraT ga 6baar:

« ToukM Ha MpUTUCKaHe, KOraTo CBbP3BALLUTE MPO-
BOAHWLM Ca NpokapaHu npes npouenu Ha npo3op-
UM Unv BpaTu.

+ Touku Ha NperbBaHe Nopaau HenpaBuITHO 3aKpen-
BaHe U NpokapBaHe Ha CBbP3BaLLWs NPOBOAHMK.

+ MecTa Ha npepsiaBaHe nopaaw nperasBaHe Ha
CBbP3BaLUMS TPOBOLHMK.

- lNoBpeau B M3onauumsTa nopagm AbpnaHe oT CTEH-
HUSI KOHTAKT.

+ [TykHaTWMHU NOpaau cTapeeHe Ha usonauusTa.

TakuBa AedeKTHW CBbP3BalLM eneKkTpUYecku npo-
BOAHMUM He BvBa Aa ce U3non3BsaTt u nopaau nospe-
[eHaTa n3onauusi ca onacHu 3a xvBoTa.

PepnoBHO npoBepsiBaiiTe 3a NoBpeAu CBbp3BalLUTe
eneKTPUYecKky NPOBOAHULM.
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BHumaBalTe 3a ToBa, Npu NpoBepkaTa CBbP3BALLUAT
NPOBOAHUK A He € CBbp3aH KbM enekTpuyeckaTa
Mpexa.

CBbp3BallnTe enekTpnyecknm npoBoaHULmM Tpssbea aa
OTroBapsAT Ha npunoxumuTe pasnopenbu Ha VDE un
DIN. M3nonssanTe camo CBbp3BaliM NPOBOAHULMU
CbC CbLLOTO 0603HaYeHue.

OTneyaTBaHe Ha TWNOBOTO 06O3HAYeHWEe BBLPXY
cBbp3Balyms kaben e 3aAbKUTENHO NpeanucaHme.

AKO MPOBOAHMKBLT 3a CBbp3BaHE KbM Mpexarta Ha
To3n ypen 6bae noepeaeH, To To Tpabea Aa 6bae
NoAMEHEeH CbC crneunaneH CbeauHWUTENEH NPOBOA-
HWK, KOMTO MOXe€ fa ce AOCTaBu OT MPOM3BOAMUTENS
WY OT HEroBM OTAEN 3a 06CNyXBaHe Ha KIMEHTH.

[Buraten Ha NPOMEHNUB TOK:

* MpexoBoTo HanpexeHue Tpsbea aa e 220 - 240 V~.

* YabmxasawuTe NPOBOAHULM C AbIKMHA A0 25 m
TpsbBa ga ca ¢ HanpeyvHo ceveHue oT 1,5 kBagpaT-
HU MUnumeTpa.

Bua Ha cBBbp3BaHeTo X

AKO NPOBOAHMKBLT 3a CBbp3BaHE KbM MpexaTa Ha
TO3¥ NPOoAYKT 6bAe noBpeaeH, To Ton Tpsbea Aa 6bvae
NoAMEHEH CbC creunaneH CbeauHUTENeH NpoBoa-
HWK, KONTO MOXe fJa ce AOCTaBK OT MpPoM3BOAMTENs
UKW OT HeroBaTa cepBuU3Ha cnyx6a.

CBbp3BaHNs U PEMOHTU MO EnNeKTPUYeckoTo oGopya-
BaHe MOrar fja ce U3BbPLUBAT CaMo OT ENEKTPOTEXHUK.

Mpu 3annTBaHNUs, MONS NOCoYBaTe CneaHUTe AaHHU:
+ Tun ToK Ha gBuraTens
* [aHHu oT TMNOBaTa Tabenka Ha gBurarens
14. U3xBBpnsiHe u peunknupaHe
Yka3aHuA 3a onakoBKaTa
o OnakoBbYHUTE MaTepuanu Mo-
QY 5N (2 P
%@ @A ¥ raT Aa ce peunknupar. Monsi, ns-
XBbpreTe onakoBkaTa no npupo-
[0CbobpaseH HaumH.

Yka3zaHua 3a 3aKOHa 3a eNeKTPMYEeCKOTO U enek-
TpoHHOTO o6opyaBaHe (ElektroG)

CTapoTo eneKkTPU4eCcKo 1 eNeKTPOHHO 060-
pyABaHe He TpsAGBa Aa ce U3XBbPNA 3aen-
HO c 6uTOBUTE OTNaAbLLUM, a TpAGBa Aa ce
cb6upa u n3xBbLPNA pasaenHo!

+ Crapute 6aTtepuu 1 akymynaTopu, KOUTO He ca He-
NoABUXHO MOHTMPaHW B cTapusi ypea, Tpsabea aa
6baaT M3BageHu npeam npegaBaHe 6e3 Aa ce pas-
pywasat! TAXHOTO U3XBbPIIsiHE € pernaMmeHTUpaHo
oT 3akoHa 3a 6aTepunTe N akymynatopure.

+ CobcTBeHuLMTe, pecn. Non3BaTennTe Ha enekTpu-
4YecKo U eNleKTPOHHO obopyaBaHe ca 3akOHOBO 3a-
AbIKEHU Aa r'v BbpHaT cneq ynotpeba.

* KpaitHnaT notpebuten e oTroBopeH 3a M3TpuBa-
HeTO Ha NMMYHUTE MY AaHHW OT CTapus ypes, KoiTo
TpsibBa aa 6bae n3xsbpreH!

+ CumBON®BT Ha 3ayepkHaTa Koda Ha Korena o3Ha-
YaBa, 4ye OTNagbLUTE OT ENeKTPUYECKOTO U enek-
TpOHHOTO obopyABaHe He TpsibBa Aa ce N3XBbPNAT
3aefHo ¢ GUToBMTE OTNAAbLUM.

+ EnektpuyeckoTo 1 enekTpoHHOTO 06opyaBaHe Moxe
fa ce npeaasa 6e3nnaTHoO Ha cnegHUTe MecTa:

- My6bnuyHn cbbupatenHu nyHkToBe (Hanpumep
[BOpOBE Ha 06LWMHCKM crpaamn).

- MarasuHu 3a npogax6a Ha enekTPOHHU ypeau
(dm3nyeckn 1 oHnaviH), Npu ycnoeue ye Tbpro-
BLUMTE ca ANbXHU Aa rv B3emaT obpaTHO unu
npeanarat ToBa B3eMaHe J06pPOBOIHO.

- MoxeTe ga npegageTe A0 TpU CTapu enekTpu-
Yecku ypefa OT BCEKU TUM ypes C MakcumanHa
AbIKMHa Ha pbba oT 25 caHTumeTpa 6e3 aa
KynyBaTe HOB ype/[ OT Npou3BoAWUTENs, Unun ga
' npefapeTe B ApYyr oTopusupaH cbbupaTteneH
NYHKT BbB BalLUWs paiioH.

- 3a gonbnHUTENHWUTE YCNOBUSA 3a BPbLLAHE Ha Npo-
M3BOAWUTENN W AUCTPUBYTOpU ce obbpHeTe KbM
CbOTBETHUSA LIEHTbp 3a 06CNyXBaHe Ha KIIMEHTH.

* AKO HOBUAT eNekTpUYeckn ypea ce 4OCTaBs OT Npo-
M3BOAUTENSA HA YacTHO [OMakWHCTBO, TOW MOXe
fa opraHusupa 6eannaTHo M3BO3BaHe Ha cTapus
eneKkTpuyeckn ypepa npu NOWCKBAHE OT KpanlHWUsA
noTpebuten. 3a uenTa ce cBbpXeTe C oTAena 3a
obcnyxBaHe Ha KNMEHTW Ha Npon3BoauTens.

+ ToBa ce oTHacs camo 3a ypeauTe, KOUTO Ce UHeTanm-
paT v npoaasaT B EBponelickus cblo3 1 ca npeamet
Ha eBponeiickaTta OupekTtuBa 2012/19/EC. B cTpaHu
n3BbH EBponerickmsa cblo3 mMoraT ga ce npunarat
pasnu4HK pasnopeabu 3a U3XBbLPIsSHE Ha OTNagbL-
Te OT eNleKTPUYECKO 1 enekTPOHHO obopyaBaHe.
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15. OTcTpaHsAABaHe Ha HEM3NPaBHOCTU

HeusnpaBHocT

[OBuratenst He
dyHKUMOHMPa.

Bb3mMoxHa npuynHa

[edekTeH guraten, kaben nnu
Liencern, n3ropenn Mpexosu
npegnasuTenu.

OTcTpaHABaHe

[aiTe malwmHaTa Ha NnpoBepka oT
crneunanucr.

Hwvkora He peMoHTUpaliTe camu gBuUratens.
OnacHocr!

MpoBepeTe MpexoBuUTE NpeanasuTenu, npu
Hy>XAa rm cMeHeTe.

[BuratensT ce ctapTupa
6aBHO U He gocTura
paboTHa cKopoCT.

MpekaneHo HUCKO HanpexXeHwue,
noBpefeHn HaMOTKU, U3ropsin
KOHAEH3aTop.

M3uckaiTe npoBepka Ha HanpexeHMeTo oT
€enNeKTPOTEXHUK.

Bb3noxeTe Ha crieunanucT NpoBepka Ha
nsuratens. BbanoxeTe Ha cneynanuct
noAMsiHa Ha KOHAeH3aTopa.

[suratenat cb3gasa
npekaneHo CUNEH Wym.

[MoBpeneHn HamoTku, AedekTeH
nsurarten.

BbanoxeTe Ha cneunanucT nposepka Ha
asuratens.

[Buratenat He gocTura
NbJiHa MOWHOCT.

TokoBWTe Bepurn B MpexosaTa
MHCTanaums ca npetosapeHu
(namnu, Apyru ABAraTenu u T.H.).

He usnonassainTte Apyru ypeau unv asuraten
B CblUaTa TOKOBa Bepura.

[suratenar nperpssa
necHo.

lMpeToBapBaHe Ha ABuraTens,
HeOoCTaTbyHO oXnaXaaHe Ha
Apurartens.

MN36sreante npetoBapeaHe Ha ABuratens
npv ps3aHe, oTCTpaHsBanTe npaxTta ot
ABuraTens, 3a a ce rapaHTupa onTuMasnHo
oxNaxzaHe Ha ABuraTens.

PaspesbT e npekaneHo
rpy6 unu Ha BbIHU.

3aTbneH pexeLy AUCK,
Henoaxoaswa popma Ha 3b6uTe
3a pebenvHaTa Ha maTepuana.

3aToyeTe pexelms AUCK, CbOTB.
n3nonseaiTe NOAXOAAL, PeXelLl ANCK.

3aroToBkara ce nyka unu
uenu.

MpekaneHo ronsm HaTUCK Npu
psizaHe, CbOTB. HEMOAXOAALY 3a
NPUNOXEHNETO PexeLL ANCK.

M3nonssante noaxoasiy pexeLy Auck.
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E¢nynon Twv cupBoAwyv oTo Tpoiov

H xprion cupBoéAwv oTo TTapOV eyXEIPiDIO €XEI OKOTTO va ETTIOTACEI TNV TTPOCOXH 0AG O€ EVOEXOPEVOUG KIVOUVOUG.
Ta oUpBoAa acpaleiag kai ol eENyATEIG TTOU Ta guvodelouv TIPETTEl va KaTavooUuvTal TTARpwG. O1 TTpoeIdoTToIRTEIG
auTég KaB' eauTég dev aTroocoBouv Toug KIvOUVOUG Kal 8ev UTToKaBIoToUV TN AAWN OwoTWY PETPWY TTPOANWNG
ATUXNHATWV.

Mpiv amd Tn B€on o€ Aeitoupyia, d1aBACTE KAl TNPEITE TIG 0ONYIEG XEIPIOUOU KAl TIG
uTTodEigEIG aog@aAeiag!

PopdTe TTPOCTACIA AKONG.

Y€ TTEPITITWAN TTOU TTAPAyETal OKOV, OPATE TTPOOTACIO AVATTVONG!

PopdTe TTPOCTATEUTIKG YUAAIQ.

Mpoooxn! Kivduvog TpaupaTiogol! Mnv ToTroBeTeiTe Ta XEPIO GOG OTNV TTEPIOXN TNG
Kivoupevng Aetridag trpioviou!

©
®
®
©

Mpoooxn! AkTivoBoAia Aéilep

I:] Katnyopia mpooTaaiag Il (AITTAf yévwaon)

271G TTApoUCEG 0dnyieg XEIPIOPOU £Xoupe TOTTOBETHOEI auTd TO CUPPBOAO OTA GNUEia TTOU

Al
A Npocoxn! agopolv TNV ao@AAeId 0ag.

c € To Tpoidv cuppopPwWveTal P TIG I0XUouaeg Eupwtraikég Odnyieg.

A

! ! To TTPOoidV CUPPOPPWVETAI PE TIG I0XUOUCEG GEPPIKEG KaVOVIOTIKEG Odnyieg.
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1. Eicaywyn
KaTooKeuaoTAG:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

AZ16TIpE TTEAGTN,
0ag euXOUOOTE VO OTTOAAUCETE TN VEQ 0OG OUOKEUT Kal
va £XETE KAAG atmroTeAéopaTa KaTd Tn XpAon Tne.

Ymwodeign:

O KaTOOKEUOOTAG QUTAG TNG GUOKEUNG Ogv euBuveTal

oUppwva pe Tov IoxUovTa vouo Trepi uBuvng Tpoi-

OvTwv yia {nui€g, TTOU TTPOKAAOUVTAl O€ QUTA Tn OU-

OKEUN ) aTTé auTh Tn CUOKEUN OTIG €§AG TTEPITITWOEIG:

*  aKaTAAANAn petTaxeipion,

* TTapdBAewn TwV EVTIOAWYV XEIPIOUOU,

* ETMOKEUEG ATTO TPITOUG, MN £§0UCI0BOTNUEVOUG TE-
XVIKoUg,

* TOTTOBETNON KAl AVTIKATAOTAGN HN YVACIWY avTaA-
AAKTIKWY,

* N evdedelypévn xprion,

* BA&Beg TNG NAEKTPIKAG EyKATAOTAONG O€ TTEPITITW-
on TapdBAeWng Twv NAEKTPIKWY KAVOVWY KAl TwV
kavoviopwv VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Mpooégre:

Mpiv amd Tn ocuvappoAdynon Kai TpIv Tn B€on o€ Ael-
Toupyia diaBdoTe GAO TO KEIPEVO TWV OBNYIWV XEIPI-
auou.

AuTég 01 00nyieg XeIpIOPOU €XOuv OKOTTO va 0ag dIEu-
KOAUVOUV va €E0IKEIWOEITE YE TN CUOKEUN Kal va aglo-
TIOINOETE TIG EVOEDEIYPEVEG DUVATOTNTEG XPAONG TNG.
O1 08nyieg XeIpIOPOU TTEPIEXOUV ONUAVTIKEG UTTODEI-
€eIG y1a va epyAdeTTE UE TN CUOKEUN PE QOPAAEIQ, Ow-
OT@ Kal OIKOVOUIKA Kal yia va aTToQeUyeTE KIVOUVOUG,
va €€oIKOVOEiTE £€00a ETTIOKEUNG, VA PEIWVETE TOUG
Xpoévoug aduvapiag AeiIToupyiag Kal va augdveTe Tnv
aglomiaTia kai Tn didpkeia {wNG TNG CUOKEUNG.
EmmpdoBeTa oTOUG Kavoveg acPaAeiag aTig TTapou-
oeg 0dnyieg xeIpIopoU, TTPETTel va AauBaveTe oTTwodA-
TTOTE UTTOWN 0ag TIG dIaTAEIG TToU 1I0KUOUV OTN XWPa
0ag yIa TN AEITOUPYia TNG CUOKEURG.

DUAGETE TIG 0BNYiEg XEIPITHOU O€ €va TTAAGTIKO KAAU-
O TTPOCTATEUPEVEG ATTO PUTTOUG Kal Uypagia, KOvTd
oTn ouokeur). OAa Ta dTopa TOu TTPOOWTTIKOU XEIPI-
opou TpéTrel va TIg diaBadouv TPV aTrd TNV £vapén
TNG Epyaciag Kal va TIg TNPOoUV OXOAACTIKA.

2Tn OUOKeEUR €mMTPETTETAI va gpyddovTal Hovo GToua
TTOU €XOUV £VNUEPWOEI yia TN XPAON TNG CUOKEUNG Kal
yvwpifouv Toug KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTOI PE QUTH.
Mpétrel va Tnpeital n amairodpevn eAdxioTn nAikia.
EkT66 a1md TIg UTTOdEIEEIG aT@aAEiag TTOU avapépovTal
OTIG TTApoUaEG 0dNYieg XeIPITPOU Kal TIG €101KEG dlaTA-
§EIG TNG XWPAG 0aG, yia Tn A&IToupyia pnxavnuaTwy
TTAPOMOIOG KATAOKEUNG, TIPETTEI VO TNPEITE TOUG YEVIKA
avayvwpIoHEVOUG TEXVIKOUG KAVOVEG.

Agv avalauBdavoupe kapia €uBdvn yia atuxfuaTa i
¢nui€g TTou ogeilovTal o€ TTapdBAEWn auTwyY Twv odn-
YIWV KAl TwV UTTodEiewV ao@aleiag.

2. Meprypagn Tng ouokeung (Eik. 1-22)

Ao

AI0KOTITNG EVEPYOTTOINONG/ ATTEVEPYOTTOINONG

Al0KOTTTNG aoPAAIong

Ke@aAn unxavipatog

Kivntd mpooTateuTiké ATTidag Trpioviou

5a. Bida oTepéwong

AeTida Trpiovioy

7. Aidtagn olo@igng

7a. Bida aoTtepoeidolg Aafrg

8. Ymo6Bepa avTiKEIévou epyaaiag

9. Bida akivnromoinong yia uméBepa avTikeIyévou
epyoaoiog

10. 'EvBeTo TpaTTECIOU

11. Aafn / Bida akivnTotroinong yia TEPIOTPEPOUEVO
TPATTEQ!

12. Aeiktng

13. KAipaka

14. TMepioTpe@bduevo TPATTEC

15. Z10Bep6 TPATTEC TTPIOVIOU

16. Pdaya avaoTtoAéa

16a.Kivnti paya avaoToAéa

16b.Bida akivnToTroinong

17. ZAkog oUAAOYAG TTPIOVISIWV

18. KAipaka ywviag

19. AeikTng ywviag

20. Bida akivnrotroinong yia odnyoé €Agng

21. 0dnyog £€Aéng

22. Bida akivnroTroinong

23. TMeipog aocpaAiong

24. Bida mepiopiopol BaBoug KOTAG

24a.PaBdwTo Tagiudadi meplopiopou BEOoUG KOTIAG

25. AvaoToAéag Treplopiouou BaBoug KoTTAG

26. Bida mpooappoyng (90°)

26a.KoévTtpa agiuadi (90°)

27. Bida mpooapuoyng (45°)

27a.KévTtpa agiuadi (45°)

LN~

i
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28. Bida @AGvTog

29. Egwrtepikn @AavTla

30. AogdAion Ggova Trpioviol

31. Eowrtepikn @AGvVTa

32. Néiep

32a.KdAuppa mepIBAfuaTog Aéigep

32b.ZraupdBida

33. AlokdTTNG €vepyoTroinong/ atevepyoTroinong
AiCep

34. Bpayiovag kabodriynong

35. MoxAdg Bégewv pavdaAwaong

36. lMpooTacia £EvavT avaTpoTTig

37. Alapnkng avaoToAéag

38. Bida mpooappoyng

A.) Twvia-o08nyég 90° (dev TepIAapBaveTal oTo TTAPA-
S0T€0 UAIKO)

B.) Twvia-0dnyog 45° (dev epIAauBAveTal GTO TTAPO-
80Té0 UAIKO)

C.) KAeidi AAev, 6 mm

D.) KAeidi Ahev, 3 mm

E.) ZtaupoBida (Aéigep)

3. MNapadoTéo UAIKS

* AloKOTIpiovo KAGBETNG KOTINAG, OUPOMPEVNG KOTTAG -
@aAToOTTpiovo

* 1 x Aiaragn ovo@igng (7)

* 2x YmoBéuaTa avTikeiuévou epyaaiag (8) (TTpoeyka-
TEOTNUEVA)

*  XZAaKkog ouAAoyng TrplovIdiwy (17)

* KAe1di AAev 6 mm (C)

+ KAeidi AAev 3 mm (D)

+ Odnyieg xprong

4. Evdedaiypévn Xxpnon

To TpI6VI KGBETNG Kal CUPOPEVNG KOTIAG XPNOIPEUE!
yla Ko EUAOU Kal TTAAGTIKWY, avdAoya pe To péyebog
TOU pnxavnuartog. To mpidvi 8ev eival KatdAAnAo yia
KOTTH) KAUGOEUAWV.

Mpoeidotmoinon!

Mn xpnOIPOTIOINCETE TN GUOKEUNR YIa TNV KOTTH UAIKWV
SIOPOPETIKWVY OTTG QUTA TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTIG 0dN-
yieg xeipiopou.

Mpoeidotmoinon!

H Aerida mrpioviou TTou cupTrepIAapBaveTtal TTpoopide-
Tal ATTOKAEIOTIKG yia TNV KOTTA {UAou! Mnv Tn Xpnaoiuyo-
TIOIEITE YIA TNV KOTTH) KAUGOEUAWV!

To pnxdvnuao emITPETTETAI VA XPNOIYOTIOIEITAI POVO
omwg TpoBAETTETal. KdBe xprion mépav auTng Bew-
peitar yn evdederypévn. Na ¢nuiég i TpaupaTiopolg
OTT0I0UdATTOTE €id0UG TTPOKAAOUPEVEG ATIO QUTH TN
Xpnon, Tnv euBuvn @épel 0 XPAOTNG/XEIPIOTAG Kal OXI
0 KOTAOKEUOOTAG.

EmtpémeTal va xpnaoigotrolodvTal pévo AeTideg Trpl-
ovioU TTou gival KaTadAANAEG yia To unxavnua. Atrayo-
peveTal n xprion diokwv KOTTAG K&Be €idoug.
>uoTaTIKO pEPOG TNG evOEdEIYHEVNG XPMONG OTTOTEAED
Kal N TAPNON Twv UTTodEiewv aggalAegiag, KaBWG Kal
TWV 0dNYyIWV ouvappoAdynong Kal Twv uTTodei§ewy
AeiToupyiag TTou uttdp)ouv oTig Odnyieg xelpiopou.
Ta dTopa T OTTOia XEIPICOVTAl KAl guvTnPOUV TO pn-
xavnua TpéTTel va eival eCoIKEIWPEVA YE aUTS Kal va
£xouv dIdaxOei OXETIKA PE TOUG EVOEXOHEVOUG KIVOU-
VOug.

Mépav autol, TTPETTEl va TNPOUVTAI PE ATTOAUTN aKpi-
Bela o1 10XUOVTEG KAVOVIOUOi TIPOANYNG ATUXNHATWV.
Mpétrel va TnpolvTal Kal o1 AOITToi KaVOVEG OTOUG TO-
MEIG TNG IATPIKAG EPYOTIOg KAl TNG TEXVIKAG AOPAAEING.
O1 TPOTIOTIOINTEIG GTO PNXAVNUA aTTOKAEiOUV KEOE €U~
BU0vn TOU KATOOKEUOOTH Yia 00€G {nUIEG TTPOKUWOUV
aTod auTEG.

Mapd Tnv evdedelyuévn Xprion YTTOPEI OPIGUEVOI UTTO-

AeITTéPEVOI TTAPAYOVTEG KIVOUVOU VO PNV PTTOPOUV va

eCaAelpBouv TARpwG. AvaAoya pe TNV KATAOKEUN Kal

Tn SOpA TOU PNXAVAPATOG UTTOPEI va TTPOKUWOUV Ta

€¢Ng onueia:

* Emaen pe Tn Aemmida Trpioviol oTn Un KAAUPpévn TTe-
pI1OXM KOTTAG TTpIovIoU.

+ TomoB£Tnon Tou XepioU aTnV TTEPIOXA TNG KIVOUUE-
vng AeTTidag TrpIovioy (TPAUNATIOHOG OTTO KOWIHO).

* Avadpaon Pe ekTivagn avTIKEIYEVWVY gpyaadiag Kal
HEPWV AUTWV.

* Opavoeig Aetidag Trpioviou.

* EkTté&euon eAATTWHATIKWY TUNPATWY OKANPOU pe-
TdAAou TnG AeTTidag TTpioviou.

* BAd&Beg TNG OKOAG O€ TEPITITWON WN XPAONG Twv
ATTAITOUPEVWY HECWYV TIPOCTACIOG OKONAG.

+ EmBAaBeig yia TNV uyeia ekTTopTH 0KOVNG EUAWY o€
TEPITITWON XPONG 0€ KAEIOTOUG XWPOUG.

‘ExeTe UTTOWN 00G OTI OI CUOKEUEG POG KAVOVIKG eV
€Xouv oxedIOOTEl yIa eUTTOPIKA, BIOTEXVIKA R Bioun-
XavIKA XpAon. Aev avaAapfdavoupe kapia ubBivn av
N OUOKEUR XPNOIPOTIOINDEI O€ EUTTOPIKEG, BIOTEXVIKEG
N Blopunxavikég eTTIXEIPAOEIG KABWG Kal O€ TTAPOUOIEG
dpaaTnpIdTNTEG.
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5. Ymodei§eig aopaleiag

levikég uTTodeigelg ao@aAgiag yia NAEKTPIKG epya-
Agia

A NMPOEIAOMOIHZIH! AlaBdoTe Aeg TIG UTTOdEIEIG
ao@aleiag, TIG 0dnyieg, TIG ATTEIKOVIOEIG KAl TO TE-
XVIKG XOPAKTNPIOTIKA TTOU TTApEXOVTAI JE TO NAE-
KTPIKO epyaAeio oag. ATré TTapaAeipelg atnv THpNonN
TwV akOAoUBwY 0dnyIwv evaéxeTal va TTPOKANBEi nAe-
KTpoTrAngia, ewTid Ko/ coBapoi TPAUPATIOUOI.
QDuAagre OAeg TIg uTrodeifelg ao@alsiag kal Tig
odnyieg yia peAAOVTIKA XprRon.

O 6p0og «NAEKTPIKO EPYAAEiO» TTOU XPNOIMOTIOIEITAI OTIG
uTTOdEIgEIG aoPaAeiag avagépeTal o NAEKTPIKE epya-
Agia TToU AsiToupyoUv pe pedpa (e KaAWDIO PEUPATOG)
f o€ NAeKTPIKA epyaleia TTou Aeitoupyolv pe eTTava-
POPTICOPEVEG UTTATAPIES (XWPIG KAAWSIO PEUNATOG).

1. Aoc@dAeia XWwpou epyaaciag

a. Aiarnpeite TNV mEPIOXN Epyaciag Kabapn Kai
KOAd @wTiopévn. ATTé akataoTagia A pn ewri-
OpEVEG TTEPIOXEG EPYATiag PTTOPET va TTpoKAnBouv
atuyxnpara.

b. Mnv egpydleote pe 10 NAEKTPIKO £pyalAeio o€
duvnTika ekpngipo TepIBdAAov 61ToU Bpioko-
vTal Kalolga uypd, aépla | oKOveg. Ta nAe-
KTPIKG €pyaAeia TTapdyouv aTvOAPEG oI oTToioI
pTTopoUv va TTpokaAéoouv avagAegn Tng akdvng
N TWV ATPWV.

c. Kard tn xpion Tou nAekTpIKOU gpyaAeiou kpa-
TATE POKPIG TaIdId KAl dAAa dTopa. Xe Tepi-
TITWON EKTPOTTAG PTTOPEI VO XAOETE TOV £AEYXO TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou.

2.  Ao@dAsia XpAaong NAEKTPIKOU peUPATOG

a. To @ig ouvdeong Tou NAEKTpIKOU gpyaAeiou
mPETEl va Taipiddel oTnv Tpia. Aegv emiTpé-
TETAI KAVEVOG €idOug TpOTTOTroinon Tou QIG.
Mn XpnoIpOTIOIEITE QPIG TTPOCAPHOYNG ME NAE-
KTPIKA gpyaAeia Tmou SiaBéTouv TpooTacia
Héow yeiwong. Ta pn TpoTroTToINUEVA @IS Kal Ol
KATAAANAEG TTPICEG HEIWVOUV TOV KiVOUVO NAEKTPO-
mAngiag.

b. ATOQEeUYETE TNV ETTAPH TOU CWHOTOG ME YEI-
WHEVEG ETMIPAVEIEG OTTWG € CWARVEG, Beppa-
VTIKG CWHATA, NAEKTPIKEG KOUTiVEG Kal PuyEia.
OTtav 10 cWPa 0ag eival yEIwPEVO, UTTAPXEI augn-
pévog Kivouvog atd nAekTpoTTAngia.

AlaTtnpeite Ta NAEKTPIKA EpyaAgia HAKPIG aTrO
Bpoxn N uypacia. H dicioduon vepol o€ £va nAe-
KTPIKO epyaAeio augdvel Tov Kivduvo NAEKTPOTTAN-
giag.

Mnv kokopeTaxelpileoTe To KaOAwdIo cUvde-
ONG YIO VO HETOPEPETE ] VA OVAPTAOETE TO NAE-
KTPIKO EpYOAEio N YIO VO OTTOCUVOETETE TO PIG
atoé Tnv mpila. Kpardre To kaAwdio clvdeong
Makpld amé utrepBoAIK Begpuokpacia, Aadi,
aixpnpd dkpa A KivoUpeva pépn. Ta KaAwdia
ouvdeanG TToU £XOUV UTTOOTEN ¢nNuId A gival pTrep-
depéva augavouv Tov Kivouvo NAeKTPpOTTANEiag.
OTtav epyaleoTe pe €va NAEKTPIKO epyaAEio o€
uTTaiBpIo XWPO, XPNOIMOTTOIEITE MOVO KAAWSIa
ETMEKTAONG TTOU €ival Kal auTd kaTtdAAnAa yia
XpnRon oe e§wrepikolg Xwpoug. H xprion kaAw-
diou erékTaong KaTadAANAou yia xprion o€ e§wTepI-
KOUG XWPOUG HEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEiaG.
Av gival avaro@QeuKTn N A€ITOUpYia TOU NAEKTPI-
KoU epyaAgiou o€ mepIBAAAov e vypacia, xpn-
OIHOTTOIEITE £va peAE TTPOOTOCIOG aTT6 pEUpA Bi-
appong. H xprion evog peAé rpoaTaciog atrd pelpa
B10pPONG PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTIANEIaG.

Aoc@daAeia aTOpWV

Mpétrel va €ioTe TTPOOEKTIKOI, VO TTPOCEXETE
TI KAVETE KAl VO XPNOIUOTIOIEITE OUVEDN KATA
TNV gpyacia pe €éva nAekTpikd epyoalAeio. Mn
XPNOIMOTTOIEITE NAEKTPIKO EpyaAgio OTAV Ei0TE
KOUPOOUEVOI | UTTO TNV ETTAPEIN VAPKWTIKWY,
OIVOTTVEUMATOG | @apudkwy. Mia aTiyur atpo-
oegiag KaTa TN XPAon Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou
pTTOpEi va 0dnynRoel og coBapous TPAUUATIONOUG.
DopdTte aTOHIKO €EOTTAIONS TTPOOTOCIAG KO
TAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAid. H xprion atopikoU
eCoTAIooU TIPOCTOCIAG, OTIWG PAOKAG KATG TG
okévNng, avTioNgONTIKWY UTTOdNUATWY ao@aAEiag,
TIPOOTATEUTIKOU KPAVOUG i} HECWV TTPOCTACIAG AKO-
NG, avaAoya pe To €id0G Kal TN XPrion Tou NAEKTPIKOU
€PYAAEIOU, PEILVEI TOV KiVOUVO TPAUUATIOUWY.
Atro@eUyeTe TV aKoUola Béon og AgiToupyia.
Na BeBaiwveoTe OTI TO NAEKTPIKO €pyaAEgio
€ival aTTEVEPYOTTOINUEVO TIPIV TO OUVOEOCETE
agTnv Tpo@Podocia pelpaTog Kal/fj CUVSECETE
TNV EMAVOQOPTIJOUEVN HTTATOPIA, TO TTAPETE
oTA XEPIO OAG ) TO HETAPEPETE. AV KATA TN PETA-
@OPA TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou EXeTe TO dAXTUAO
aToVv BIOKOTITN 1 AV CUVOECETE TO £pyaleio oTnv
TPOPOdOGia PEUPATOG EVW EiVal EVEPYOTTOINUEVO,
pTTopei va TpokAnBoUv atuyrpaTa.
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AtropakpUveTe epyaleia puBpiong N kAeidid
BIdWHATOG TIPIV EVEPYOTTOINCETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio. Eva epyaAeio fj KAeISi To oTToio Bpioke-
Tal O€ £Va TTEPIOTPEPOPEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou putropei va TpokaAéoel TpaupaTiopoug.
Atro@eUyeTe oToladATroTE a@UOIKN OTAON
owpaTtog. Na @povTieTe yia ac@aAn oTAPIEn
oTa mwodia oag Kal va J1aTnpPEiTeE TAavra TNV
100ppoTria dag. Me auTtév Tov TPOTTO PTTOPEITE
va eAEYXETE KAAUTEPA TO NAEKTPIKO EPYAAEIO O€ Un
QAVOUEVOUEVEG KATAOGTATEIG.

®Popdre katdAAnAo pouxiopd. Mn @opdrTe @ap-
d1d pouxa N koouRpata. Kpatdre Ta paAAid kai
T poUuxa MAKPIA aTrd KivoUpeva pépn. Ta polxa
HE @apdId epappoyr], Ta KOGPAKATA ) TA PAKPIG
HOAAIG pTTOPEl VA TTIagToUV aTrd KIvoUueva Yépn.
Av ptmopolv va gykaracTabouv Siatdageig
avappo®nong Kai oUAAOYAG OKOVNG, auTég
WPETEl va gival ouvdedepéveg Kal va Xpnoi-
potroloUvTal owoTd. H xprion piag didragng
avappoenong oKOVNG UTTOPEI VA JEIWTEI TOUG KIV-
SUvoug aTré Tn oKovn.

Mnv éxere peudn aicbnon Tng ac@daAegiag Kai
HNV aYn@ATe TOUG KAVOVEG ao@aAeiag yia
NAEKTPIKA epyaAeia, akOpa Kal av EXETE €§ol-
KEIWOEI JE TO NAEKTPIKO gpyaAeio pETA Ao
emaveiAnppévn xprnon Tou. O1 aTTpdoeKTOl XEI-
piopoi pTTopoUv o€ KAGOPATA TOU SEUTEPOAETITOU
va eTM@EPOUV 0oBapols TPAUNATIONOUG.

XpAon Kal METAXEIPION TOU NAEKTPIKOU £pya-
Agiou

Mnv uTTEPQPOPTWVETE TO NAEKTPIKO EpyaAcio.
XpNOIYOTIOIEITE YIA TNV £pyaoia oag TO nAe-
KTPIKO g£pyaAgio TOU TrpoopieTal yia auTh.
Me 10 KATAAANAO NAekTpIKd epyaleio epydleoTe
KOAUTEPQ KAl aOQAAETTEPA OTNV TIPORAETTOEVN
TTEPIOYT 10XU0G.

Mn Xpno1UOTTOINCETE TTOTE NAEKTPIKO EpyaAeio
TOU OTroiou o 310KOTITNG TTapoucidader BAapn.
‘Eva nAekTpIKS epyaAeio TTou dev PTTOPEI TTAEOV VO
gvepyoTToInBei 1) va atrevepyoTroinBei, eival TmiKiv-
OUVO Kal TIPETTEl VA ETTIOKEUAOTEI.

A@aipéoTe TO @Ig a6 TNV TPia Kal/f apalpé-
OTE TNV AQAIPOUUEVN ETTAVAPOPTIJOPEVN UTTA-
TOpia, TIPIV TIPAYHATOTIOINOETE PUBNiICEIG OTN
ouaokeun, oAAGgeTe epyaleio epyaciag i agn-
OETE OTNV AKPN TO NAEKTPIKO gpyaAeio. AuTd TO
UETPO TTPOQUAAENG aTTOTPETTEI TNV ABEANTN EKKI-
vNon Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

QuAdooETE HAKPIA ATTO TTaISIA Ta NAEKTPIKA
epyaleia mou dev xpnoipotroigite. Mnv aprive-
TE VO XPNOIYOTTOIEI TO NAEKTPIKO EpYyaAEio Ka-
véva AToO TToU SeV gival §OIKEIWMEVO UE AUTO
i dev €xel Siafdoeig TiIg TapoUoeg odnyieg. Ta
NAEKTPIKG epyaAeia eival emKivduva, oTav xpnoi-
yoTroloUvTal atd GTreipa AToua.

DpovTifeTe OXOAAOTIKA TA NAEKTPIKG epyaAeia
Kal To epyaAeio epyaciag. EAéyxeTe 6T AeiToup-
youUVv aTrpOOKOTITA Kol S€V KOAAAVE T KIVOUME-
va pEPN, AV UTTAPXOUV ESOPTAMATA TTOU £XOUV
omdoel | €Kouv uTrooTEl {NUId TETold TTOU Va
emnpeddeTal n AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU gpya-
Agiou. AvaBETETE TIPIV TN XPAON TOU NAEKTPIKOU
€PYOAEIOU TNV ETTIOKEUN TWV EEAPTNHATWV TTOU
€xouv utrooTei {nuId. MoAAG aTuxApaTa £xouv TNV
aITia TOUG 0€ KAKOGUVTNPNUEVA NAEKTPIKA EpyaAeia.
AlaTnpeite Ta gpyaAeia KOTTAG AIXPNPA KAl Ka-
Bapd. Ta TTPOOEKTIKA @POVTIOPEVA EpyaAEia Ko-
TIAG HE KOPTEPEG AIXMEG EXOUV PIKPOTEPN TACN YIA
O@AVWHA Kal €ival EUKOAOTEPO va kaBodnynBouv.
XpNOIYOTTOIEITE TO NAEKTPIKO epyaAeio, Ta age-
ooudp, Ta epyaAEia Epyaciag KA. oUppwva PE
TIg TTapoUoeg odnyieg. Aaudvere emiong uTo-
Pn TIg OUVONKEG EPYATiag Kal TNV EPyOCia TTou
TPOKEITAI VO EKTEAEOTEL. H Xprion NAEKTPIKWYV €p-
yaAgiwv yia epapuoyEg GANeG aTTo TIG TTPOBAETTOpE-
VEG UTTOPEl va 0ONYAOEI O€ ETTIKIVOUVEG KATAOTATEIG.
Kparare 1i1g AaBEg Kal TIG EMIPAVEIEG KPATAH-
HaTOoG OTeYVEG, KaBapég Kal amaAAaypéveg
amwé Addia kai ypdoa. O oAigBnpég AaBég kai
ETMQPAVEIEG KPATAPATOG DEV ETTITPETTOUV ACPAAR
XEIPIOUO KAl EAEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaieiou o€
OTTPOPBAETITEG KATAOTATEIG.

ZépPig

AvaBETETE TNV ETMIOKEUNR TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou yévo o€ TICTOTTOINHEVO €IBIKEUMEVO
TTPOCWTITIKO KAl MOVO ME YVAOIA aVTAAAQKTIKA.
Me autdv Tov TpdTTO £§ac@alifeTe 6T Ba diaTnpei-
Tal N a0@AAEIO TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.

Ymodeielg ao@aleiag yia diokotmrpiova KABeTNg
KOTTAG - @aATooTpiova

a)

Ta diokoTmrpiova KABETNG KOTAG - @aATootrpio-
va TpoopifovTal yia TNV Kot §UAou 1 Tapo-
HOIWV TTPOIOVTWYV Kal SEV HTTOPOUV VA XpNOIUO-
ToInBoUV yia TNV KOTIN UAIKWYV TTOU TTEPIEXOUV
gidnpo 6TTwg paywv, padpdwv, BISGWYV KA.
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b)

<)

d)

e)

ZKOVN TOU €XEl AEIQVTIKEG 1D16TNTEG TTPOKAAET
MTTAOKAPIOHA KIVNTWV HEPWYV OTTWG €ival 0 KATW
TPoQUAaKTApPag. O1 aTvenpeg TTou TTapdyovTal
KOTG TNV KOTTH Ba KAYOUV ToV KATW TTPOPUACKTA-
pa, TNV €vBeTn TAGKa Kal GAAa TTAaCTIKG €§apTn-
para.

Av gival €QIKTO OTEPEWVETE TO OVTIKEINEVO
EPYACiag HE OQIYKTAPEG. AV TIPETTEI VA OU-
YKPOTAOTE TO OVTIKEINEVO EPYOTiag UE TO XEPI,
TPETTEI VA KPATATE TTAVTA TO XEPI OOG OE ATTO-
oTaon TouAdyiotov 100 mm amd kAOe TAeu-
pd TG Aemidag mpioviol. Mn xpnoipoTtroigite
auTO TO TIPIOVI YIO VO KOBETE AVTIKEIMEVA TTOU
€ival TOAU MIKPG YiO va TO CUCQISETE | va Ta
KPOTATE ME AOPAAEIO PE TO XEPI. AV TO XEPI OOG
gival TTOAU KovTd oTn AeTrida Tploviol, UTTAPXEl
augnuévog Kivduvog TpaupaTioyol aTrd TNV €Ta-
@R pe TN AeTTida TTpIoviou.

To avTIKEiUEVO gpyaaiag TPETTEl va gival aki-
VNTO KaI EiTE VO OTEPEWVETAI HE OUOQPIEN EIiTE
va mEJETAI TTAVW OTOV avaoTOAéd Kal GTO Tpa-
mEQL. M OTTPWYVETE TO OVTIKEIPJEVO EpyaTiag
mPOG TN AETida wPIoVIOU KAl TTOTE Unv KORE-
T "eAelBepa pe 1o XEPI". Ta aolvdeTa ) KIvnTa
avTIKEipeva epyaciag Ba pTTopoloav va eKTOgGeu-
TOUV PE PeyAAn TaxuTnTa Kal va TTPOKOAEGOUV
TPAUPATIOPOUG.

ZITPWYVETE TO TPIOVI YIA VA TTEPACEl AT TO
AVTIKEIMEVO EPYOOiag. ATTOQPEUYETE va TPABATE
TO TrPIOVI YIO VO TTEPACEI ATTO TO AVTIKEIMEVO
epyaoiag. OTav BEAETE Vo TTPAYUOTOTTOINCETE
Hia KOTTA, TTPWTA AVUYPWOTE TNV KEQPAAR TTplo-
vioU Kal TPAaBASTE TNV H€CA OTTO TO AVTIKEIMEVO
epyaoiag Xwpig va 1o kKOyeTe. Katomiv evep-
YOTIOINOTE TOV KIVNTAPA, OTPEYTE TNV KEPAAR
mpIovioU TTPOG TA KATW KAl TIECTE TO TPIOVI
ylo va S1aTrEPAOEl TO OVTIKEIUEVO EPYATiaAg. 2
TEPITTTWON KOTIAG PE €AEN UTTAPXEI O Kivduvog va
avéBel n Aeida TTpIoviol TTAVW OTO QVTIKEIYEVO
epyaaiag kal n povada AeTridag TpIoviol va eKTI-
vaxTei Biaia Tavw GTOV XEIPIOTH.

Mnv TrepvATE TTOTE TO X€PI TTAVW ATTO TRV TTPO-
BAETOpEVN YPOAMUN KOTTAG, OUTE HTTPOOTA OUTE
miow amwd Tn Aemida mwpioviow. H utmooTrpign
TOU QAVTIKEINEVOU EPYOOIOg "HE OTAUPWTA Ta XE-
pia”, dnA. To va KpaTATE TO AVTIKEIUEVO £PYOTiag
0e€1a diTAa oTn AetTida TpIovIoU PE TO ApIGTEPD
XEp!I A avTioTpoga, gival TTOAU ETTIKIVOUVO.

Orav mepioTpéPeTal N Aemida Tploviol, ToTé
un Balete To X€PI 0OG TMIOW ATTO TOV AVOOTO-
Aéa.

MoTté punv TAno1GeTe TO X€PI OAG OTNV TTEPI-
oTpEPOPEVN AeTida TrpIovIOU IO KOVTA aTmrd
Mo améoTaon ac@aleiag 100 mm (10x0&el Kal
yia Tig 800 TAgupég TG Aemridag wpiovioy, T.X.
KATA TNV QTTOMAKPUVOT GXPNOTWV KOUHATIWYV
§UAou). H Trpocéyyion TG TepIoTPEPOPEVNG Ae-
Tidag TpIoviol TPOG TO XEPI OAG EVOEXOUEVWG
Oev PTTOPEI va Yivel avTIANTITH KOl UTTOPEI va Tpau-
paTioTeite Bapid.

EAéyxeTe TO QVTIKEINEVO Epyaciag TPIV TNV
KOTH. AV TO QVTIKEINEVO €pyaciag gival Au-
yiopévo | otpefAwpévo, o@ifte To pE TNV
MPOG TA £§W KAUTTUAWHEVN TTAEUPd TTPOG TOV
avaoToAéa. BeBaiwveoTe wavra OTI KATA PAR-
KOG TNG YPOMMNAG KOTTAG S€V UTTAPXElI KAVEVA
SI1GKEVO OVAPECA OTO OVTIKEINEVO EpyaATiag,
TOV avaoToAéa Kal To Tpamédl. Ta avTikeipeva
epyaciag Tou eival Auyiopéva fj oTpeBAwpéva
JTTOpEi va TTEPIoTPAPOUV A VO JETATOTTIOTOUV Kal
va TTPOKAAEGOUV KOAANUA TNG TTEPIOTPEPOUEVNG
AeTTidag TrpIovioU KATA TNV KOTTH. Aev ETTITPETTE-
Tal va uTTdpyouv Kap@id i {éva owuaTta yéoa oTo
QVTIKEIYEVO EpyaTiag.

XPNOIYOTIOIEITE TO TTPIOVI HOVO AV TO TPATTE-
Q1 gival eAelBepo atmd gpyaAeia, UTTOAEippATA
§UAou KATT. M6vo TO avTIKEINEVO EpyaTiag ETTI-
TPETETAI VO BpioKeTal TTAVW OTO TPATTESL. MI-
Kp& atmoBANTA KOMPATIA, UN CUCQIYHEVA KOPUATIO
gUAou | GAAa avTikeipeva, av EpBouv o€ eTTAPRA PE
TNV TTEPIOTPEPOPEVN AETTIOA, YTTOPOUV VA €EKTO-
geutoUv pe uwnAn TaxuTnTa.

KoBere éva poévo avTikeipevo epyaciag Tn
@opd. Ta avTikeipeva epyaciag Tou eival oTol-
Bayuéva 10 €va TTavw oT1o dAAo dev uTTopoUlv va
ouoQIXTOUV A va cuykpaTnBolv CwaoTd Kal UTTo-
PEi KaTA TNV KOTTA va TTPOKAAéoOUV KOAANUA TG
Aemridag A va yAioTpAigouv.

MpooéxeTe woTe TPIV TN XpAon 1o 3iI0KO-
mpiovo KABETNG KOTNG - QaAToOTpiovo va
BpiokeTal TAVW O€ pia ETITTESN Kal oTaBepn
emi@aveia gpyaciog. Mia emimedn kar oTabepn
ETMQAVEIQ EPYOTIOG PEIWVEI TOV KiVOUVO ATTOOTA-
BepoTroinong Tou dioKOTTpiovou KABETNG KOTTAG -
@aATooTTpiovou.

ZxeSIAJETE EK TWV TTPOTEPWYV TNV EPYOTia CAG.
Mpooéxere oe kGBe pUuBHION TNG KAiong Tng
Aemidag mwpiovioU | TNG YwViag QAATGOKOTTAG
671 0 pUBHIJOEVOG aVAOTOAEAG £XEI PUBMIOTET
OWOTA KAl UTTOOTNPi{El TO OVTIKEIUEVO EPYATi-
ag, Xwpig va EpxeTal o€ eTa@n Pe TN Aemida i
ME TOV TTPOQUAaKTAPA.
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Xwpig va eVEPYOTTOINOETE TO UNXAVNUO KOl XWPIG
QVTIKEIMEVO EPYOTiag TTAVW OTO TPATTE] TTPETTEI VA
TIPOCONOIWOETE PIa TTARPN Kivnon KOTTAG TNG AETTi-
dag Trpiovioy, yia va diac@alioeTe 611 Oev Ba TTPOKU-
Wouv euTrédia ) 0 Kivduvog KOTTAG TOU avaaoToAéa.
Te TEPITTWON OVTIKEINEVWV €Epyagiog T
oTtroia €ival TAATUTEPA | HOKPUTEPO OTTO TNV
mavw TTAEUPd TOU TPATrEdIOU, TTPOCEXETE VA
TAPEXETE KATAAANAO OTAPIYHA, T.X. ME XPAON
€MUNKOVOEWY TPATTE]IOU | KABAAETWY KOTTAG.
Ta avTikeiyeva epyagiag Tou gival pakpuTepa
n TAaTUTEPO ATTO TO TPATTEQ TOU SIOKOTTpiovou
KABETNG KOTTAG - @aAToOTIpiovou PTTOpoUV va
avaTpatolv av dev oTnpifovTal oTaBepd. Xe Tre-
piTTwaon Tou avatpatrei éva KoupdT EUAo TTou
€X€l ATTOKOTTEI 1 TO QVTIKEIMEVO €pyaadiag, auTd
UTTOPEI VO aVUWPWOEl TOV KATW TTPOQPUACKTAPA A
va eKOPEVOOVIOTEI EKTOG EAEYXOU OTTO TNV TTEPI-
oTpe@oOuEVN AeTTida.

Mn xpnoipgotroigite dAAa ATOPO WG UTTOKATA-
OTATO EMIUAKUVONG TPATTEIOU 1} WG TTPOOOETO
oTApPIypa. Mia aoTabrg oTrpIgn TOU avTIKEINEVOU
gpyaciag Ptmopei va TTPokaAéael KOAANUa TNG Ae-
midag. Emiong ptmopei 1o avTikeipevo epyaaciag va
peTakivnOei katd Tn didipkela TNG KOTTAG Kal va Tpa-
Bn&er Tov BonB6 TTPOg TNV TIEPITTPEPOEVN AETTIOA.
To KOMUATI TTOU £XEI ATTOKOTTEl SEV EMITPETTETAI
va MEETAI TIPOG TNV TTEPICTPEPOUEVN AeTTida
mwpiovioU. Av 0 d1aB€01p0g XWPOoG eival PIKPOG,
T.X. O€ TEPITITWON XPAONG SIOUAKWY aVAOTOAE-
WV, UTTOPEI TO ATTOKOUPEVO KOPUATI VA OQNVWOEI
oTn Aemida Kal va ekTIvaxTei Biala.
XpNnoIYOTToIEiTE TTAVTA £VOV CQIYKTAPA A HId
KaTdAANAn didragn yia va utrooTnPieTe CWOoTA
UAIKO pe KUKAIKA SiaTtopn 6TTwg papdoug R ow-
ARveg. O1 pdRdol Teivouv KaTd TNV KOTTH va KUAoUv
Kl va atrogakpUvovTal Kal TOTE N AeTTida uTropei va
"UaYKWOEI" KAl TO AVTIKEIYEVO £pyaciag PE TO XEPI
gag PTTopei va TpafnxTei Tpog Tn AeTTida.

ApnoTte va @Bdoel n Aemida Tov TARPN apiBud
OTPOPWYV, TIPIV KOWYETE TO AVTIKEINEVO EPYATi-
ag. Me auTév ToV TPOTTO HEIWVETAI O KivOUVOG va
€KTOEEUTEI TO AVTIKEIPEVO EpyaaTiag.

Av o0@nVWOoEl TO AVTIKEINEVO EPYaTiag | MTTAO-
KaploTei n Aemida, amrevepyomoinoTe 1O BI-
OKOTIpiovo KABeTNG KOTNAG - QaATooTpiovo.
MepipéveTe va akivnTotroinfouv 6Aa Ta KIvnTd
HEPN, APAIPECTE TO QIG PEUPATOANYIOG ATTO
TNV pia Kal/f aQaIPECTE TRV ETTAVAPOPTILO-
pevn prarapia. Karémiv apaipéoTe To opnvw-
HEVOo UAIKO.

)

s)

Av o€ pia TETOIO TTEPITITWON PTTAOKAPIOPATOG OU-
VEXIOETE TNV KOTTA PE TO TIPIGVI, UTTOPEI va TTPO-
KANBei atmwAeia Tou eAéyxou A {nuIEG OTO BIOKO-
TIpiovo KABETNG KOTTAG - PAATCOTIPioVO.

Merd TnV OAOKARpPwWON TNG KOTNAG OPNOTE
€AeUBepPO TOV SIAKOTITN, KPOTAOTE TNV KEPA-
AR} TpIoVIOU KATEBAOMEVN KOl TTEPIPEVETE VO
akIvnToTroinBei n Aemida wPIV aPaAIpECETE TO
ATTOKOUMEVO KOMUATI. Eival TToAU eTmikiviuvo va
TANC14geTE OTO XEPI 00G OTN AETTidQ TTPIOVIOU TTOU
KIVEITal £éWG OTOU OTANATAOEI TEAEIWG.

Kpardre kaAd tn AaBi av BEAeTe va eKTeAE-
O€ETE YIO MN TTARPN KOTH HE TO TPIGVI | 6TAV
apnoeTe EAEUOEPO TOV SIAKOTITN, TIPIV POAOEI
n Ke@AAN TpiovioU TNV KATW 8€éan Tng. A6 TN
dpdon MEdNONG Tou TIpIovIoU UTTOPEI N KEPAAR
TIpIovioU va TpaBnxTei amméToua TPOg Ta KATwW,
KATI TTOU TTPOKAAET Kivouvo TpaupaTiopou.

Ymodeielg ao@aleiag yia 1o XEIPIOPO Aemidwv
mpioviou

Mn xpnoiyotroleite Aemideg TTpIovIoU TTOU €XOUV
uTTOOTEl ¢NUIG 1) TTapapépewan.

Mn xpnoigotroleite AeTTideg TTpIOVIOU PE PWYMEG.
AmrooUpeTe aTmd TN XPAON TIG AeTideg TTpIovIoU
TTOU TTAPOUCIAJOUV PWYHEG. AEV ETTITPETTETAI ETTI-
OKeun.

Mn xpnoipoTtroieite AeTrideg Trpioviol atd xaAuBa
uwnARg TaxuTNTaG.

EAéyxeTe TNV KATAOTAON TWV AETTIdOWV TTPIOVIOU
TIPIV XPNOIUOTIOIACETE TO TIPIGVI KABETNG Kal Ou-
POUEVNG KOTTAG.

XpnoipoTrolgite HOVO AETTIOEG TTPIOVIOU Ol OTTOIEG
gival kKatdAANAeg yia To UAIKG TTOu TTPOKEITAI Va
KOWETE.

XpnoipoTrolgite pévo TIG AeTTideg TIpIovioU TTou
kaBopigel o kataokeuaoTAg. O1 AeTrideg TTpIoviol
TToU TTpoopidovTal yia Tnv emegepyaaia UAou A
TTAPOUOIWY UAIKWV TTPETTEI V& CUPHOPPUIVOVTAI
ue 10 TpoéTUTTO EN 847-1.

Mn xpnaoigotrolgite Aemrideg TrplovioU atd xaAuBa
uynAng Taxutntag (HSS).

XpnoiyoTtroleite uévo AETTIOEG TTPIOVIOU TWV OTTOI-
WV 0 PEYIOTOG ETTITPETTOMEVOG APIBUOG OTPOPWV
gival peyaAlTepog 1 i00G pE TO PEYIOTO aApIBu6
OTPOPWV ATPAKTOU TOU TTPIOVIOU KABETNG KAl OU-
POPEVNG KOTTAG KAl O1 OTTOIEG €ival KATAAANAEG yia
TO UAIKG TTOU TTPOKEITAI VO KOWETE.

MpoagéTe TN opa TTEPIOTPOPNG TNG AETTIdAG TTPI-
oviou.
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TomroBeTeite AeTTideg TrplovioU pévov OTav €ioTe
€COIKEIWPEVOI UE TOV XEIPIOPUO TOUG.

Tnpeite Tov TEpIOPIOPS Tou péyioTou apiBpou
OTPOQWV. Agv €TITPETTETAI N UTTEPBACN TOU Mé-
yIoTOU apiBuoU GTPOPWYV TTOU aVAPEPETAl TTAVW
oTn Aemida TpIoviolU. Av avag@EpeTal, TNPEITE TV
TTEPIOXN apIBUOU OTPOPUIV.

KaBapileTe TIG eIpdveieg oUoOPIENG aTrd BPOUIES,
ypdoa, Aadia kail vepo.

Mn xpnoiyoTrolgite un oTepewPévoug dakTUAioug
A XITWVIO PEiWONG yia TN peiwon TnG SlapéTpou
OTTWV O€ AETTI®EG TTpIoVIOU.

Mpooéxete WOTE oI oTEPEWPEVOI DAKTUAIOI PEiW-
ong yia Tnv ag@dAion tng Aemidag mpioviol va
€xouv Tnv idla dIAPETPO Kal TouAdyxiaTov To 1/3 TG
S1ap£TPOU KOTTAG.

Na BeBaiwveaTe 611 01 aTEPEWPEVOI BAKTUAIOI PEI-
waong eival TapaAAnAol HeTagu Toug.

XelpieoTte pe Tpoooxn TIG AeTrideg Tpioviol. Na
TIG dIATNPEITE KAAUTEPO OTNV OPXIKI CUOKEUATia
N o€ €101KEG Brkeg. POPATE TTPOOTATEUTIKA YAVTIQ,
yia BEATIWPEVN OOQAAEIO KPOTAUOTOG KAl PEIWHE-
VO Kivduvo TpaupaTiopou.

Mpiv TN xprion Twv Aemidwv Tpioviol va BeRalw-
VEOTE OTI OAEG Ol TTPOCTATEUTIKEG dIATAEEIG Eivail
OWOTA OTEPEWMEVEG.

Na BeBaiwveaTe TPIV TN XpARON, 0TI N XPNOIKOTTOI-
oUpevn AeTTida TTPIOVIOU CUPPOPPUWVETAI PE TIG Te-
XVIKEG ATTAITACEIG aUTOU TOU TTPIOVIOU KABETNG Kal
OUPOPEVNG KOTTAG KA Eival CWOTA OTEPEWMEVN.
XpnoiyoTrolgite TN ouptrepiAauBavéuevn Aetida
TIpIovioU pévo yia epyacieg KoTig o€ §UAO, TToTE
yla eegepyaaia peTAAAWV.

Xpnoipotroleite pévo Aemida Tpioviol pe Sidipe-
TPO TTOU QVTIOTOIXEI OTA OTOIXEIO TTOU AVAPEPO-
VIOl TTAVW OTO TTPIGVI.

XpnoipoTroleite TTPOCOETA UTTOBEPATA AVTIKEIPE-
Vvou gpyagiag, av autd eival amapaitnTo yia TNV
€UOTABEIO TOU AVTIKEIYEVOU EPYATiag.

Ol €TTEKTAOCEIG TOU UTTOBEPATOG QVTIKEINEVOU €P-
yaoiag TpETel KATA TNV epyacia va gival Tavra
OTEPEWMEVEG KAI VO XPNOIPOTTOIOUVTal.
AvTikaBioTaTe TO PBapuévo EvBeTo TpaTTECIOU!
AtropelyeTe TNV UTTEPBEPPAVON TWV dOVTIWY TOU
Tploviou.

ATro@eUyETE KATA TNV KOTTH TTAAGTIKWY VA AIWVETE
TO TTAQGTIKO.

Mo Tov OKOTTO aUTO XPNOIYOTIOIEITE TIG CWOTEG Ae-
TTideg TTPIOVIOU. AVTIKABIOTATE £yKAIPA TIG AETTIOEG
TIPIOVIOU TTOU €X0UV UTTOOTEI {nuId 1 @Bopa.

Av utrepBeppavOei n Aemrida Tplovioy, oTapaTH-
OTE TO PNXAvnua. AQRAOTE TTPWTA VO KPUWOEI N
AemTida TTpIOVIOU, TTPIV EPYACTEITE TTAAI UE TN OU-
OKeun.

MNpoooxn: AkTivoBoAia Aé1lep
Mnv koITddeTe p€oa oTNV OKTiva
KAdon Aéilep 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

MpooTareleTe TOV €aUTO COG Kal TO TTeEPIBAAAOV
AapBavovrag péTpa mpo@UAagng amd kivduvoug
aTuxnuaTwv!

Mnv koitdlete ameubeiag pe ampooTaTEUTA PATIA
péoa oTtnv akTiva AéiZep.

Moté pnv koITéeTe ameubeiag péoa otn diadpopn
TNG OKTiVOG.

Mnv kaTeuBUveTE TTOTE TNV aKTiva AéIfep o€ avakAa-
OTIKEG ETTIQAVEIEG KAl O€ ATopa 1 (Wa. AKOUO Kal Yia
akTiva Aé1Ifep XapnAAG 10X00G PTTopEi va TTpogevi-
g€l ¢nNUIEG OTO PATI.

Mpo@uAagn - av akohouBeite peBdSOUG epyaaiag Oi-
QQOPETIKEG OTTO AUTEG TTOU avagépovTal 0w, autod
uTTOpEi va emQEPE! £TTIKIVOUVN €KBEOT O€ aKTIVOBOAIQ.
Moté punv avoigete TN povada Aéilep. Oa ytropoloe va
TIPOKUWYEI PN avapevopevn €kBean o€ akTivoBoAia.
To Aé1lep dev ETITPETTETAI VO AVTIKATAOTABET IE YO-
vada Aéilep GAAou TUTTOU.

Emiokeuég 010 A€Ilep €MITPETIETAI VO TTPAYUATO-
TroloUvTal uévo aTTd TOV KATAOKEUAOTA Tou Aéi1ep 1
aTTé £€0UCI0D0TNUEVO AVTITIPOOWTTO.

YmoAeimrépevol Kivduvol

To nNAEKTPIKO g£pyaAeio £XEl KATOOKEUAOTEI OUU-
pwva pe TIG TeEAeuTaieg €§eAifelg Tng TEXVOAOyiag
KOl BACEl TWV KABIEPWHEVWYV TEXVIKWV KAVOVWV
ao@aleiag. Kard Tnv gpyacia gvdéxeTal TapoAa
QUTA VO TTAPOUCIOOTOUV MEUOVWHEVOI UTTOAEITTO-
MEvol Kivduvol.

Kivduvog yia Tnv uyeia atrd nAekTpIKO pelpa o€ TTe-
piTTwon xprong akatdAANAwvY KaAwdiwv nAekTpI-
KAG ouvdeOoNG.

Mapda 6Aeg TIG TTPOPUAGEEIG TTOU €XOUV AN@BEi ev-
SéXETAI TTEPAV QUTWYV VO UTTAPXOUV PN TTPOPAVEIiG
UTTOAEITTOUEVOI KivOuVvOl.



* O1 uttoAeITTéPevol Kiviuvol PTTopouv va gAaxIoTo-
TroinBouv 6tav TnpouvTal ol "YTodeifelg ao@alei-
ag" kal n "Evdedelypévn xprnon", kKaBwg Kal ol EvTo-
AEG xeIpIopoU 0TV OAGTNTA TOUG.

* Mnv KaTOTTOVEITE GOKOTIA TO pNXAvnua: n ToAU
IoXupr Trieon Katd Tnv KOTA TIpogevei ypriyopa
{nui& oTn Aetrida Trplovioy, TTPAyHa TToU TTPOKAAET
uTToRABNIaN TNG ATTGB00NG TOU PNXAVANATOG KATA
TNV £TTECEPYATIa KAl PEIWPEVN AKPIBEIA KOTTAG.

+ Kartd tnv KO TTAQCTIKWY UAIKWV XPNOIYOTIOIEITE
TAVTA OQIYKTAPEG: Ta €§APTAMATA TTOU TTPOKEITAI
va KOTToUV TTPETTEI TTAVTA VA OTEPEWVOVTAI AVANETT
OTOUG OQIYKTAPEG.

* AmogelyeTe aBEANTN BEon o€ AciToupyia TOU pnya-
VAMATOG: KATA TNV EICAYWYI TOU @IG OTNV TTPifa dev
EMTPETTETAI VA €ival TTATNUEVO TO TTARKTPO évapéng
AeiToupyiag.

* XpPnOIYOTTOIEITE TO EPYAAEIO TTOU GUVIOTATAI OTO TTA-
pov eyxeipidio. ‘ETol ammoAapuBavete TavTa TN péyI-
oTn amédoon atmd 10 unxavnua cag.

* Kpardrte Ta Xépia 00G HOKPIG aTTd TNV TTEPIOXT €P-
yaoiag, 6Tav gival oe AeiITtoupyia To pnxavnua.

* [lpiv TTpayuaTOTIOINCETE €PYaAnieg puBuiong i ou-
VTAPNONG, QQACTE TO KOUWUTT €KKivRONG Kal aTro-
OuVvO£OTE TO PIG pEUPATOANYIaG aTTé TNV TIpida.

Mpoeidomoinon!

AuTd 1O NAeKTPIKO £pyaAcio TTapdayel €va nAeKTpopa-
yvnTikG TTedio katd Tn diIdpKeIa TnNG AEIToupyiag Tou.
Autd TO TTEDIO UTTO OPICHEVEG TTEPIOTATEIG MTTOPEI VO
emnpedoel evepyd A TTABNTIKA 10TPIKA €UQUTEUUATA.
Mo va peiwoeTe Tov Kivouvo gofapwv i Bavatngo-
PWV TPAUPATIOPWY, OUVIOTOUPE OE ATOPA WE 1ATPIKA
ed@uTElPATA va ogupBouAedovTal To YIOTPO TOUG Kal
TOV KATOOKEUAOTH TOU IATPIKOU EYPUTEUPATOG, TTPIV TO
XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.

6. TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

Mortép evaAdaoodpevou pevpatog 220 - 240 V~ 50 Hz

OVOPAOTIKN 1IOXUG ST oo 1700 W
TPOTTOG AEITOUPYIAG . S6 25%* 2000 W
ApIBUGG OTPOPWV XWPIG YOPTIO N ... 4800 min™

ANeTida TpIoviou aTrd oKANPOS péTaAro ... @ 210 x @ 30 x
2,6 mm

APIBPOG BOVTIWIV. ..t 24
MéyioTo TTAGTOG dovTIWV TNG AeTTidag TTPIovIOU .... 3 mm
TTEPIOXN OTPOPAG. .. vt -45°/0°/ +45°
DAATGOKOTTA o 0° éwg 45° TTpog Ta aPICTEPE
MAd&Tog KOTAG OTIG 90° .. .340 x 65 mm
MAdTOG KOTTAG OTIG 45° 240 x 65 mm

MAGTOG KOTTAG OTIG 2 X 45°

KAdon Aéigep....
MAKOG KUPATOG AEITEP v 650 nm
IOKUG AEICED ..ot <1mw

Me TnVv em@UAAEN TEXVIKWY TPOTTOTTOINTEWV!

* Tpomog Asitoupyiag S6, adidAeiTrTn TePIodIKA Ael-
Toupyia. H Asitoupyia atroTeAeital atmdé éva Xpoviko
d1doTnua ekkivnong, £va Xpoviko didoTnua e oTabe-
PO PopTio Kal éva XpovikS SIdoTnua AEITOUpYiag Xwpig
@oprio. O kUkAog dpaoTtnpIdTNTag eival 10 AeTTd, n
OXeTIKA OIAPKEIO EVEPYOTTOINUEVNG KATAOTAONG €ival
25% Tou KUKAOU BpaCTNPIGTNTAG.

To avTikeipevo epyaciag TPETTElI va £XEl TOUAAXI-
oTov Uyog 3 mm Kal TAdTog 10 mm.

MpPOCEXETE TO AVTIKEIPJEVO EPYATIAG VO OTEPEWVE-
Tal TavTa ye Tn didragn cvo@igng.

©6pupog
O1 Tipég BopuBou peTprBnkav Baaoel Tou TpoTUTrou EN
62841.

Z1d0Opn nXNTIKAG TTiEang LpA
ABeBaioTnTa K,
Z1aépn nxnTikAG 1I0x0og L,
ABepaidtnra K,

DopdTE TPOCTACIA AKONG.
H emidpaon Tou BopUBou evOEXETAI VO TTPOKAAECEI
ATTWAEIO AKOAG.

O1 avOQEPOPEVEG TINEG EKTTOUTTWV BopUBoU EXOUV PE-
TPNOEi cUPPWVA Pe pia TIPOTUTIN Siadikagia egéTaong
Kal PImopolv va xpnoigotroinBouv yia Tn oUykpion
€VOG NAEKTPIKOU epyaAeiou pe Eva GAAO.

O1 ava@epOEVEG TIUEG EKTTOUTTWOV BopuBou putTopolv
va XpnaoigoTroinfoulv Kal yia pia TpoowpIvh agloAoyn-
an Tng Katatmoévnong.

Mpoe&idotroinon:

* Katd mn xprion Tou nAeKTPIKOU £pyaAgiou oTnv TTPa-
€n, ol TIYEG EKTTOUTTWV BopURou pPTTopEi va aTToKAI-
VOUV aTrd TNV ava@epouevn TiPR, avaAoya Pe Tov
TPOTTO Kal PEBODO XPAOoNG TOU NAEKTPIKOU €pya-
Agiou, ka1 1B1AITEPWG, TOV TPOTTO £TTEEPYATiag Tou
QAVTIKEINEVOU EpyaTiag.
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* [pooTaBeite va diatnpeite 600 10 duvaTdV PIKPOTE-
pn Tnv Katatévnon. MapadeiyyaTta ETPWV: O TTEPI-
0pIOPOG TOU XpOvou epyaaciag. Ma Tnv eKTinon TG
KaTOTTOVNONG TPETTEl va AauBdvovTal utréyn OAa
Ta pépn Tou KUKAOU Agitoupyiag (yia mrapdadelyua,
TA XPOVIKG S1a0TAPATA KOTA TA OTTOIa TO NAEKTPIKO
epyaAeio gival atTevepyoTroinUéVo, Kal auTd KaTd Ta
oTroia gival evepyoTroinuévo aAAG AEIToupyei Xwpig
@opTio).

7. MNpiv ard tn 6éon o€ Asitoupyia

* AvoifTe TN CUOKEUOOIO KAl AQAIPETTE TIPOCEKTIKA
TN OUOKEUR.

+ AmopakpUveTe Ta UAIKE OUOKEUaaiag KaBWG Kal Ta
a0@QaAIOTIKE OCUOKEUOTIAg KAl HETAPOPAS (EpOoOV
UTTGPXOUV).

« EAéyEre edv eival TARPEG TO TTAPAdOTEO UAIKO.

« EAéy&Te TN oUOKeEUN Kal Ta agegoudp yia Tuxov ¢n-
MIEG KATA TN YETAPOPA.

+ ®uAdETe TN ouokeuaoia KATA To duvaTd PEXPI TN
Afgn Tng eyyunong.

NMPOZOXH
H ouokeun kai Ta UAIKG cuogkeuaciag dev givail
moudika Taixvidia! Ta waidid dev emMITPETETAN VA
ai{ouv pe TAAOTIKEG COKOUAEG, MEMBPAVES KAl HI-
Kkpd e§apTApaTa!l Ydapxel Kivduvog Katdmroong Kai
aoc@uiiag!

* To unxdvnua TPETTEl va eykabioTaTal ye oTabepod-
TNTA. ZTEPEWOTE TO pnxavnua mavw oe évav Tayko
epyaaiag, éva TAaiolo Bdong KATT. MNepdoTe 4 Bideg
(0ev mrepihapBdavovTtal oTo TTapadoTéD UAIKG) OTIG
oTrég 81aTpNONG 01O 0TABEPS TPATTEC) TTPIoVIoU (15).
@igTe KaAd TIG Bideg.

* NOOKAPETE TNV TTPOEYKATECTNUEVN TTPOCTACI €vVa-
VT avaTpoTrAg (36) oTnv KATw TTAEUPE TOU TTPIOVIOU,
TPABAETE TNV TeAeiwg €€w Kal ag@aAioTe TNV TTAAI
xpnoigotroiwvTag 1o KAeISi AAev (D).

* PuBuioTe Tn Bida mpooapuoyng (38) oto emimedo
NG TTAGKOG TPATTECIOU, OTE VO ATTOPUYETE AVATPO-
TIA TOU PNXAVAMATOG.

* [piv TN Béon og Aeitoupyia TTPETTEI va €XOUV £yKa-
TaoTaBEl KaVOVIKG OAa Ta KOAUPPOTA Kal T0 GUCTH-
pata ao@aleiag.

* H Aemida Tpioviod TPETTEl va PTTOPEI va KIVEITal
eAeUBepQ.

* Xg NONn emegepyaopéva EUAQ, TTPOOEETE yia TuxOv
géva owpaTa OTTWG T.X. Kap@Ia ) Bideg KTA.

* MMpiv TatAceTe TO JIAKOTITN €veEPyoTTOiNONG/ QTTE-
vepyotroinong, BeBaiwBeite 611 n Aemida TpIovioU
€€l EyKATAOTOOEI CWOTA KAl Ta KIVNTA pépn PTTO-
poUv va KivoUvTal eUKOAQ.

* BeBaiwBeite Tpiv amé TN 0UVOECN TOU pNXaAvAUa-
TOG, OTI TO OTOIXEIQ OTNV TTIVOKIdA TUTTOU CUPPW-
voUV JE Ta OTOIXEIa TOU BIKTUOU TPOPOodoaiag.

71 ‘EAeyxog Sidragng ao@aleiog KivnTou mwpo-
OTATEUTIKOU AeTTidag pioviou (5)

To TTpooTaTEUTIKO AETTIBAG TTPIOVIOU TTPOCTATEUEI ATTO

akouaola eTTa@r Pe Tn AeTrida TrpiovioU Kal a1 €KTI-

vaooodpeva Tpiovidia.

EAéygTe Tn AeiToupyia

lNa 10 okOTTé AUTOV, KATEBATTE TO TTPIOVI TTPOG TA KATW:

* To mpooTaTteuTikd AeTidag TrplovioU TIPETTEl va
eAeuBepuivel TN Aemtida Tploviol KaTd TO KATéRa-
opa, Xwpig va ayyigel GAAa e€apTApaTa.

* Katd 1o avéBaopa Tou Tpioviol oTnv Béon évapéng,
TIPETTEI TO TIPOOTATEUTIKO AeTTidag TTploviol va Ka-
AOTITEI QUTOUOTA TN AETTIdO TTPIOVIOU.

8. Tomo6érnon

8.1 TomoBéTnon Tou TpIovioU KABETNG KAl TUPO-
HevNng koG (Eik. 1/2/4)

« Mia TN pUBMION TOu TIEPIOTPEPOUEVOU TPaTTECIOU
(14), Aaokdpete TN AaBn (11) KaT@ TTEP. 2 ATPOPES
Kal he Tov deikTn oag TpaBAETE TTPOG T TTAVW TOV
HoxAS Béoewv pavddAwaong (35).

* MepioTpéwTe TO TTEPIOTPEPOUEVO TPATTEC (14) Kal
Tov O¢eikTn (12) oTIg £MOUPNTEG HOIPESG TNG KAIPAKOG
(13) ka1 akivnrotroINaTe TO Pe TN AaBn (11).

* MiéoTe TNV kKEQAAA Tou gpyaleiou (4) eEAa@pad TTPOg
Ta KATW. TpaBwvTag TauTdxpova £Ew atd Tn BAaon
TOU POTEP KAl TTEPIOTPEPOVTAG TOV TTEIPO aopdaAiong
(23), To TpI6VI aTracalideTal atd TNV KaTw B€on.

+ MMepioTpéwTte TOV TIEipo aopdaAliong (23) katd 90
HOIpEG, TTPOKEIYEVOU VO TOV OKIVNTOTIOINCETE TNV
atmac@aAiopévn B€an.

o ZTPEWTE TNV KEPAAT UNXAVAPATOG (4) TTPOG Ta TTAVW.

« O1d10T68€1G oUOPIENG (7) pTTOPOUV va aTEPEWBOUV
Kal 0TI 80O TTAEUPEG TOU OTABEPOU TPATTECIOU TIPI-
oviou (15). TomroBeTraTE TIG dlaTdgelg ouoPIgns (7)
OTIG TIPOBAETTOUEVEG YIO TOV OKOTTO QUTOV OTTEG
oTnV Tiow TAeUpd TnNG pdyag avacToAéa (16) kai
ao@aioTe TIG pE TIG Bideg aoTepoeIdoUg Aafng (7a).
MNa aAtookotrég 0°- 45° Tpétrel n didTagn ouoPIgng
(7) va eykaBioTatal yoévo o€ pia TAeupa (deid)

(BA. eikéva 11-12).
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* Mtropeite va puBuioete TNV KAion TNG KEPAAARG Tou
unxavAiuartog (4) o€ péy. 45° mpog Ta apioTepd, Aa-
okdpovTag Tn Bida akivntotroinong (22).

+ Ta umoBéparta avrikelyévou epyaciag (8) Tpétel
KATd TNV €Epyacia va gival TTAVTa OTEPEWMEVA KAl va
xpnaoigotroloUvTal. PuBpioTe TNV €mBuUpNnTA TTPOEK-
BoAR AaokdpovTag Tn Bida akivnrotroinong (9). Ka-
TOTIV oQigTE TTAAI KAAG TN Bida akivnToTroinong (9).

8.2 Xdkog ouAAoyng mpiovidiwy (Eik. 1/22)

To TpIdvi gival e§OTTAIONEVO PE €vav 0AKO GUAAOYAG
mplovidiwy (17) yia Trpiovidia.

SupTmiéaTe peTagy Toug Ta TTEPUYIA TOU PETAAAIKOU
OakTUAiou Tou odkou ouAAoyAg Trplovidiwy (17) kai
TOTTOBETAOTE TO OGKO OTO AVOIyHa EEAYWYNAG OTNV TTE-
pIOXH TOU YOTEP.

Mrtropeite va adeldleTe Tov 0GKO CUANOYAG TTPIOVIBIWV
(17) a6 10 PepPOUdpP aTNV KATW TIAEUPA.

8.2.1 Zuvdeon ot e§wTePIKA Siatagn yia avappo-
®non okévng

* Zuvd£éoTe TOV EUKAPTITO CWARVA avappdPnong e¢a-
YWYNG 0T0 oUOTHUA avappoé®nong okovng.

* To cuoTnua avappdPnong okOvNg TPETTEN va eival
KaTGAANAO yia TO TTpOG eTeCepyaaia UAIKO.

« Xpnaoiyotrolgite pia €181k di1dTAgN avappoenaong
yla Tnv avappdéenan 181aitepa emBAaBoUg yia Tnv
uyeia ) KapKIvoyovou okévng.

8.3 AemTopepng pUBHION TOU AVAOTOAEd yia Kd-
0eTn kot 90° (Eik. 1/2/5/6)
AtraiToupevo gpyaleio:
- KAe1di AAev 6 mm
- Teppaviké kAeidi apiB. 13 (dev meplAapBaveral
07O TTAPAdOTED UAIKO)

* H ywvia-odnyog dev mepiAappdveral oTo TTAPA-
SoTé0 UAIKO.

+ XapnAwoTe TNV KEQAAR pnXavAiuatog (4) Tpog Ta
KGTW KAl GKIVNTOTIOIACTE TNV YE TOV TTIEIPO aoPAAI-
ong (23).

+ AaokdpeTe Tn Bida akivntotoinong (22).

+ TomroBeTAOTE TN YWVia-0dnyo (A) avapueoa oTn AeTTi-
da 1rpiovioU (6) kai To TTEPIoTPEPOUEVO TPATTEC! (14).

* NaokdpeTte To KOVTPA TTAgINAEDI (26a).

+ PuBpioTe Tn Bida Tpocapuoyig (26) péxpr n ywvia
ueTagu Aetridag mpioviou (6) Kal TTEPIOTPEPOUEVOU
Tpatediou (14) va avépxeTal oTig 90°.

*  Z@i¢Te TAAI KOAG TO KOVTPQ TTAgINEDI (26a).

TéNog, eAéyETe TN BEon TG £vdeIgng ywviag. Epdoov
atraiteital, A\aokdapeTe Tov deiktn (19) ye oTaupoka-
T04B150, ToTroBeTAGTE TOV O TN B€0N 0° TNG KAipaKag
(18) ka1 o@igTe Eava Tn Bida cuykpATNONG.

8.4 AemTopepPNG pUBUICN TOU OVACTOAEA Yia @OA-

Tookotrn 45° (Eik. 1/2/5/9/10)

AtraiToUpevo epyaleio:

- KAei1di AAev 6 mm
- Teppavikd kAedi apiB. 13 (dev mepihapBaveTal
OTO TTAPAdOTED UAIKO)

H ywvia-odnyég dev mwepiAapBdveTal oTo Tapa-
d0T£0 UAIKO.

XapnAwoTe TNV KEPAAR punxavipatog (4) Tpog Ta
KATW Kal OKIVNTOTTOIOTE TNV HE TOV TTEIPO AT@AAI-
ong (23).

AKIVNTOTIOINGTE TO TTEPIOTPEPOPEVO TPATTEQ (14)
oTn Béon 0°.

Mpoooxn!

H kivnTA pdya avaoToAéa (16a) TTpETTel yia @aATOO-
KOTTEG (KEQAAT TTpIoVIoU UTTO KAioN) va aKIVNTOTIOI-
eital oTnv e§wTePIkn B€on. (Ap1oTEPR TTAEUPA).
Avoigte Tn Bida akivnrotroinong (16b) Twv KivnTwyv
paywv avaoToAéa (16a) kal OTTPWETE TIG KIVNTEG PG~
veG avaaToAéa (16a) Tpog Ta £§w.

O1 kIvnTéG pdyeg avaoToAéa (16a) TIPETTEl va aKIvn-
ToTToI00VTal £TO1 WOTE N ATTOCTACN AVAPECT OTIG
payeg avaaToAéa (16a) kai aTtn Aetida Trpioviou (6)
va aVEPXETAI TOUAGXIOTOV O€ 8 mm.

H kivntA pdya avacToAéa (16a) TpéTrel va BpiokeTal
oTnv ecwTepikA Béan (Aegid TAeupad).

EAéyETe TTpIv atrd TNV KOTIH, &TI eV €ival duvaTh pia
oUykpouon peTagl Twv paywyv avaoToAéa (16a) kai
NG AeTmidag mpioviol (6).

ZeB1dwaoTe TN Bida akivnToTroinong (22) kal he Tn
AaBn (1) puBpioTe TNV KAion TNG KEQAAAG pnxavn-
HaToG (4) TpOG Ta aploTePd, aTIg 45°.

TomroBeTAOTE TN Ywvia-0dnyo 45° (B) avdpeoa oTn
Aetrida TTpIovIoU (6) Kal OTO TTEPIOTPEPOPEVO TPA-
EQ (14).

NaokdpeTe TO0 KOVTpa TTagIuad! (27a) kal pubuioTe
N Bida TpocapuoynG (27) péXPI N Ywvia HeTall Ae-
Tidag Tpioviol (6) Kal TTEPIGTPEPOUEVOU TPATTECIOU
(14) va ivar akpIBwg 45°.

Z@igTe TAAI KaAd To KOVTPa TTagINEdI (27a).

TéNog, eAEyETe TN BN TnG €vdeIgng ywviag. Epdoov
amaiteital, Aaokdpete Tov deikTn (19) e GTAUPOKA-
104B150, TOoTTOBETAGTE TOV GTN Bé0n 45° TNG KAipa-
Kag (18) kai o@igTe Eava T Bida cuykpaTNONG.

70| GR www.scheppach.com



9. Xeipiopoég

A NMPOZOXH!
Mpiv Tn XpRon BeBaiwOeiTe 6TI N CUCKEUR £XEI OU-
vappoAoynBei cwoTd kKal TARPWG.

9.1 Asitoupyia Tou Aéilep (Eik. 18)
EvepyoTtroinon:

MatAoTe 1x Tov JIOKOTITR €VEPyOTTOiNONG/ QATTEVEP-
yotroinong Aéiep (33). Mavw oTo Tpog emetepyaaia
avTIKEiueEVO epyaaiag TTPoBAAAeTal pia ypauun Aéigep
n otroia KaBodnyei Ye akpiBela TNV KOTTH.

Atrevepyotroinon:
MatAoTe TAAI TOV DIOKOTITN EVEPyOTTOINONG/ ATTEVEP-
yotroinong Aéigep (33).

9.2 Mepiropiopdg BdBoug koG (Snuioupyia au-
Adkwong) (Eik. 3/13)

A MPOEIAOMOIHZH

Kivduvog avadpaong! Katd tn dnpioupyia aula-
KWOEWV gival I810iTEPA TNUAVTIKO VO UNV aoKEiTal
AgUPIKNA TiEon oTn Aeida wpIovioU. AlIaQOpPETIKA
HTTOPEI N KEPAAR TTPIOVIOU va KIVNOEi §a@vikd TTpog
Ta wavw! Kartd tn dnuioupyia auAakwoewyv Xpnoi-
poTroIEiTE pIa SidTagn oUoPIENG. ATTOPEUYETE TNV
doknon TAEUPIKAG TTiEGNG OTNV KEQAAN TTpIoVIoU.

* Me 1n Bida (24) ymopei va puBuioTei adiaBadunTa
T0 BdB0OG KOTIAG. lNa Tov OKOTTO aUTOV AQOKAPETE TO
paBdwTé TTagiuadi (24a) otn Bida. PubpioTe To £TTI-
Bupuntd BdaBog kotrg BidwvovTag i eRIdWVOVTAg
N Bida (24). Katémv o@igte TaAI To padwTd Ta-
§ipadi (24a) otn Bida (24).

* EA€y&Te TN pUBUION PE PIa DOKIMACTIKA KOTTA.

9.3 EmavaAapBavopeveg Komég

MNa emavaAapBavoueveg KOTTEG PE TO iB10 MAKOG PTTOPET
va edIMAwOEi o diapnkng avaaToAéag (37). O diapn-
KNG avaoToAéag (37) pTropei va xpnoipotroinBei otn
0¢e1G Kal TNV apIoTEPT TTAEUPA.

+ Avoigte Tov dlapnkn avaoToAéa (37) TTpog Ta TTAvw.
* Aaokdpete Tn Bida akivnToTToinong yia 1o uTT6Bepa

avTikelyévou epyaaiag (9).

+ TpaPnre £w TO UTTGBEPA AVTIKEINEVOU Epyaaiag (8).
* PubBpiote Tnv €mBuunth amdéoTaon avaueca otn
Aemrida pIovioU Kail Tov diapkn avaaToAéa (37).

+ YuogigTte Eavd Tn Bida akivnToTTOinONG YIO TO UTTO-

Bepa avTikelpévou epyaaciag (9).
* AlevepyNOTE TIG KOTTEG, OTTWG TTEPIYPAPETAI OTA ON-
peia 9.4 €éwg 9.7.

9.4 Kabetn ko1 90° KAl TTEPICTPEPOMEVO TPATTE-
€1 0° (Eik. 1/2/7)

Na Tipég TAdTOUG KOTTAG £wg TTEP. 100 mm n AeiToup-
yia €AEng Tou TIplovioU pTTOPEi va OTEPewBEi pe TN
Bida akivnrotroinong (20) oTnv Tiow B¢on. X auTh TN
B¢on PTTOPEITE VO XPNOIYOTIOINCETE TO UNXAvNua aTn
AeiToupyia kaBeTNG KOTTAG. EGV TO TTAGTOG KOTIAG €ival
mavw atmd 100 mm, TTPETTEI VO POVTICETE WOTE N Bida
akivntotroinong (20) va gival xaAapr Kal va PTropei va
KIVNOEi N KEPaAR pnxavAuarog (4).

Mpoooxn!

O1 kIvnTéG payeg avaoToAéa (16a) TTPETTEl va aKIvnTO-

TroloUvVTal OTNV ECWTEPIKH B€aN yIa KABETEG KOTTEG 90°.

» Avoigrte TIg Bideg akivnToTroinong (16b) Twv KivnTwv
paywv avaoToAéa (16a) kal OTTPWETE TIG KIVNTEG PG~
YeG avaaToAéa (16a) Tpog Ta yéoa.

+ O1kivnTég pdyeg avaoToAéa (16a) TTPETTE va aKIvn-
ToTToloU0VTal £TO1 WOTE N ATTOCTACN AVAPECT OTIG
payeg avaaToAéa (16a) kai aTn Aetrida Tpioviou (6)
va avEPXETAI TO TTOAU o€ 8 mm.

« EAéyEre TTpIv amré TNV KOTIN, OTI deV €ival duvaTh pia
olykpouon PETagU Twy paywyv avacoToAéa (16a) kai
NG AeTidag tpioviou (6).

« XigTe Eava Tig Bideg akivnToTroinong (16b).

+ O®épTte TNV KEQPAAR pnXavApaTog (4) oTnv emavw
Béan.

o ZTPWETE TNV KEQAAR pnxavipatog (4) Tpog Ta
Tiow pe T AaBn (1) kal av XpeIAZeETAl OTEPEWATE TNV
oe auTh Tn Béan (avaloya pe To TTAGTOG KOTTAG).

* TomroBeTAOTE TO EUAO TTOU BEAETE VA KOWETE O€ ETTO-
®n pe TN paya avacTtoAéa (16) kal TTavw OTO TTEPI-
oTpepdpevo TPaTTEQ (14).

* AkivnToTroIfaTe TO UAIKO PE TIG dlaTagels auaigng
(7) oto oTaBePS TPATTEQ TIPIOVIOU (15), yia va aTro-
TPEWETE TN PETOKIVNON KATA TN S1adIKagia KOTTAG.

* Amac@alioTe ToV dIAKOTITN ac@daAiong (3) kai TTa-
TAOTE TOV OIOKOTITN EVEPYOTTOINONG/ ATTEVEPYOTTOIN-
ongG (2) yia va eVEPYOTTOINTETE TOV KIVNTAPA.

* Me otaBepotroinuévo odnyo £Agng (21): Kiviote
TNV KEQAAR pnxaviuatog (4) e Tn Aapn (1) opaAd
KOl ME EAAPPA TTiEON TTPOG TO KATW, WG OTOU N Ae-
Tida Tpioviou (6) oAoKANPWOEl TNV KOTTA HEGW TOU
QAVTIKEIUEVOU EPYaTiag.

¢ Ma pn ota@gpotroinuévo odnyo €Agng (21): Tpa-
BAgTE TNV KEPAAN PNXAVAUATOG (4) EVTEAWG TTPOG Ta
upootd. XaunAwaoTte Tn Aaph (1) TeAciwg TTpog Ta
KATW OPaAd Kal e eAappa Trieon. KiviioTe Twpa TNV
KEPAAR pnxavAuaTog (4) apyd kal ogaAd TTpog Ta
Tiow, éwg 6Tou N Aetrida TTpIovioU (6) oAokAnpwael
TNV KOTTH) HEOW TOU QVTIKEINEVOU EPYAOTIAG.
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* MeTd 10 TEAOG TNG dIadIKACIAG KOTIAG, PEPTE TNV KE-

@aAf unxavApartog gava otnv eTavw B€on npepiag
Kol aprAoTE EAEUBEPO TOV BIAKATITN EvEPyoTTOinONG/
aTTevepyoTroinang (2).
Mpoooxn! Adyw Tou eAatnpiou emava@opdg, To
UNXAvNUa PETAKIVEITAI QUTOUOTA TTPOG T TTAVW.
Mnv apAvete Tn AaBR (1) petd 1o TEAOG TNG KOTTAG,
aAAG PETAKIVAOTE TNV KEQPAAR PNXAVAMOTOG TTPOG
Ta TAVW apyd Kal aoKWvVTAag eEAAPPA TTiEon avTi-
aTaong.

9.5 Ka0etn ko1 90° KAl TTEPICTPEPOHUEVO TPATTE-
Q1 0° - 45°(Eik. 1/7/8)

Me 10 TIpI6VI KABETNG KAl CUPOUEVNG KOTTAG MTTOPEITE

VO TTPAYHOTOTTOINOETE AOEEG KOTTEG TTPOG TA APIOTEP

Kal Ta degld o€ ywvieg 0°-45°.

Mpoooxn!

O1 KIvnTéG pAyeg avaaToAéa (16a) TTPETTEl va akIvnTo-

TT0100VTAI OTNV ECWTEPIKA BEON Yia KABETEG KOTTEG 90°.

* Avoigte Tn Bida akivnTotroinong (16b) Twv KivnTWv
paywv avacToAéa (16a) Kal GTTPWETE TIG KIVNTEG pa-
yeg avaoToAéa (16a) TTpog Ta péaa.

* O kIvnTéG pdyeg avaoToAéa (16a) TTpETTEl va akivn-
TotroloUvTal £T01 WOTE N ATTOOTAON AVAUECT OTIG
payeg avaaToAéa (16a) kal oTn AeTrida Trpioviou (6)
va avépxeTal TOUAdyIoTov o€ 8 mm.

« EAéy&re pIv a1ré TNV KOTTH, OTI dev €ival duvaTh pia
olUykpouaon PETAgU Twv paywv avacToAéa (16a) kai
NG AeTTidag mrpioviou (6).

« Xoigte Eava Tn Bida akivnTotroinang (16b).

* NAaokdpete Tn Aapn (11), epodoov gival GuoPiypévn.
TpaBngre Tov poxA6 Béoewv pavddAwaong (35) pe
Tov O€ikTn oag Tpog Ta Tavw. PubuioTe To Tepl-
oTPEPOHEVO TPATTEC! (14) TNV €mMBUUNTA ywvia pe
TN Bondeia Tng Aapng (11).

+ O 5¢iKTNG (12) OTO TTEPIOTPEPOPEVO TPATTE]I TIPETTEI
Va CUPQWVE he To eMOUPNTO péyeBog ywviag otnv
KAipaka (13) mavw oTo oTaBepd TPATTEQ TTPIOVIOU
(15).

« Xigte Eava Tn AaBn (11) yia va OTEPEWOTETE TO TTEPI-
oTpe@OuEVO TPaTTEQ! (14).

* EKTEAEOTE TNV KOTTH OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO ONUEIO
9.4.

9.6 ®aAtcokomn 0°- 45° Kol TEPIOTPEPOUEVO
Tpatédl 0° (Eik. 1/2/11)

Me 10 TIpI6VI KABETNG KAl CUPOUEVNG KOTTAG MTTOPEITE

Va EKTEAECETE QAATOOKOTTEG TTPOG TA APICTEPA OE YW-

via 0°- 45° wg TTPOG TNV ETTIPAVEIQ EPYATIAG.

Npoooxn!

H kivnTA paya avacTtoAéa (16a) TTPETTEl yIa @OAATOOKO-

TEG (KEQAAR TTpIovioU UTTd KAion) va akivnToTroleital

oTnv eEwTepIKr B€an. (Ap1oTePN TTAEUPA).

« Avoi¢te Tn Bida akivnTotoinong (16b) Twv KivnTWwY
paywv avaoToAéa (16a) kal OTTPWETE TIG KIVNTEG PA-
YeG avaoToAéa (16a) TTpog Ta EEw.

« O1kivnTég pdyeg avaoToAéa (16a) TTPETTEI va aKIvn-
ToTroloUvTal €T01 WOTE N ATTOOTOON AVAUECT OTIG
payeg avaoToAéa (16a) kal oTn Aetrida Tpioviou (6)
va avépyeTal TOUAdyIoTov o€ 8 mm.

* Hkivnt pdya avaoToAéa (16a) TpéTrel va BpiokeTal
oTnv ecwTepIkA Béon (AegId TTAeUpad).

* EAéy&re rpIv ammd Tnv KoTTA, 611 Bev gival duvarTr pia
oUykpouon PeTagl Twv paywyv avaaTohéa (16a) kal
NG AeTidag mpioviou (6).

« X@igte Eava tn Bida akivnrotroinong (16b).

o ®épTe TNV KEPAAR pnxavApaTtog (4) oTnv emavw
Béon.

* AKIVNTOTIOINOTE TO TIEPIOTPEPOUEVO TPaTTEQ (14)
otn 6éon 0°.

* ZefidworTe TN Bida akivnrotroinong (22). Me tn Aapn
(1) puBpioTe TNV KAioN TNG KEQAANG uNXAVAUATOG (4)
TIPOG Ta APICTEPY, HEXPI 0 deikTNG (19) va Seigel To
€mMOUPNTO PéyeBog ywviag aTnv KAigaka (18).

* X@igte Eava tn Bida akivnToTroinang (22).

* AlevepyNOTE TNV KOTTH OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO ON-
ueio 9.4,

9.7 ®aAtrocokom 0°- 45° kol TTEPIOTPEPOHPEVO
TpaTtédl 0°- 45° (Eik. 1/2/4/12)

Me 10 TTpI16VI KABETNG KAl CUPOPEVNG KOTTAG PTTOPEITE

va EKTEAECETE QOATOOKOTIEG TTPOG TO OPIOTEPE UTTO

ywvia 0°- 45° wg TTpog TNV TTIPAVEIQ EPYATiag Kal Tau-

TOXpova 0°- 45° wg TTPOG TN pdya avacToAéa (OUvOETn

PAATOOKOTTR).

Npoooxn!

H kivnTA paya avacTtoAéa (16a) TTPETTEl yIa OAATOOKO-

TEG (KEQAAR TTpIovioU UTTd KAion) va akivnToTroleital

aTnv eEwTePIKN B€an. (AploTepn TTAEUPA).

« Avoi¢te Tn Bida akivnTotoinong (16b) Twv KivnTWwY
paywv avaoToAéa (16a) kal OTTPWETE TIG KIVNTEG Pa-
YeG avaoToAéa (16a) TTpog Ta E€w.

« O1kivnTéG pdyeg avaoToAéa (16a) TTPETTEI va aKIvn-
ToTroloUvTal €T01 WOTE N ATTOOTOON AVAUECT OTIG
payeg avaoToAéa (16a) kal oTn Aetrida Trpioviou (6)
va avépyeTal TOUAdyIoTov o€ 8 mm.

« EAéy&re TpIv amrd TNV KOTIH, OTI eV €ival duvaTh pia
oUykpouon peTagl Twv paywyv avaoToAéa (16a) kai
NG AeTmidag mpioviol (6).

+ Zigte Eava Tn Bida akivnTotroinang (16b).
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« ®épTe TNV KEPAAR punxavAparog (4) oTnv emavw B¢on.

* NoOKApeTE TO TTEPIOTPEPOEVO TPATTECI (14) AaoKA-
povTag TN Aapn (11).

* Me mn AaBR (1), puBpioTe TO TTEPICTPEPOUEVO TPO-
mEQ (14) oTnv €mBuUPNTA ywvia (BAETTE OXETIKA KAl
TO onpeio 9.5).

« Xi¢te Eava Tn AaBn (11) yia va OTEPEWTETE TO TTEPI-
OTPEPOUEVO TPATTEC!.

+ ZeBIdwoTe TN Bida akivnToTroinang (22).

* Me tn AaBR (1), puBpioTe TNV KAion TNG KEQAANG
unxavAupartog (4) Tpog Ta apioTeEPd aTO £TOUPNTO
péyebog ywviag (BAETTE OXETIKA KOl TO onueio 9.6).

« X@i¢Te Eava Tn Bida akivnrotroinang (22).

* EkTeAéOTE TNV KOTTHA OTTWG TTEPIYPAPETAI GTO ONUEio 9.4.

10. Zuvtipnon

A Mposgidotroinon! Mpiv amé kdBe pUuBuIoN, oép-
BIG N ETTIOKEUN, ATTOCUVSEETE TO PIG pEUPOTOANYI-
ag amoé Tnv mpida!

10.1 Tevikd péTpa ocuvTAPNONG

ZKOUTTI(eTE TTEPIOTACIOKA PE €va Travi Trpiovidia Kal
OKOVN 116 TO uNXAvnua. AadWVETE Pia popd Tov urva
T TIEPICTPEPOUEVA PEPN YIA ETTINAKUVON TNG OIAPKEI-
ag {wng Tou epyaAeiou. Mn AadWVETE TOV KIVNTAPA.
MNa Tov KaBapPIoPS TwV TTAAGTIKWY, PN XPNOIUOTIOIEITE
KOUOTIKG UAIKG.

10.2 KaBapiopog didtaing ao@algiag KivnToU
TPOOCTAUTEUTIKO AeTridag TpiovioU (5)

Mpiv ammd kdBe Béon o€ AeiToupyia EAEYXETE TO TTPO-

oTaTeEUTIKG AETTidOG TTPIoVIOU YIa aKaBapaieg.

ATTopakpUvVETE Ta TTpIOVIdIa Kal Ta Bpaloparta uAou

ue Tn BonBeia evég mivéEAou ) TTapduolou KatdAAnAou

epyaAeiou.

10.3 AAAayn evBéTou TpaTrediov

Kivduvog!

Av éxel uTrooTei {nuid To évBeTo TpaTTECIOU (10), UTTGP-
XEI KiVOUVOG va o@NVWOOoUV PIKPG AVTIKEINEVA aVAuE-
oa aTo €vBeTo TpaTTEIOU Kal TN AeTTida TTPIovIoU Kal
va uTrAokdpouv Tn AeTTida Trpioviou.

AvVTIKOOIOTATE apéowg Ta évOeTa TpaTredioU TTOU
€xouv utrooTei nuid!

+ ZeBIdwoTe TIG Bideg aTo £vOeTO TPpATTECIOU. AV XPEI-
QOTEl TTEPIOTPEWTE TO TIEPIOTPEPOPEVO TPATTEC! KOl
dWaTe KAion oTnv KEQAAR TTpIovIoU yIa va PTTOPE-
o€Te Vo POAoETE OTIG BideEG.

* AgaipéoTe 10 €vBeTO TPATTEIOU.
* TomoBeTAOTE VEO £vBETO TPOTTECIOU.
o Z@igTe TIG Bideg oTO €VvBETO TPATTECIOU.

10.4 EmBswpnon ynkrpwv

EAéyxeTe TIG WAKTPEG AvOpaka PETA TIG TTPWTEG 50
WPEeG AeIToupyiag o€ €va kaivoUpyio unxavnua i oTav
ToTroBeTOUVTAI KAIVOUPYIEG WAKTPEG. META TOV TTPWTO
€Neyxo, eAEyxeTe KGBe 10 Wpeg AeiToupyiag.

Edv 10 kapBouvaki £xel @Bapei kal £xel pTACEI OE UN-
KOG 6 mm, €dv €xel Kaei | €xel UTTOOTEI ¢NUIG TO €Aa-
THPIO f TO oUppA, TIPETTEI VO AVTIKATACOTATETE KAl TIG
dUo wnkTpes. Edv o1 whAkTpeg BewpnBouv peTd TNV
agaipeon IKAVEG yIa XPAON, MTTOPEITE va TIG ETTAVATO-
TToBETACETE.

Ma TN ouvTApnoNn Twv YnKTPWV Avepaka avoigTe Kai
TIG OU0 aC0@aAioEIg (OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA
21) TEPIOTPEPOVTAG apIaTEPOTTPOPA. AQaIpéTTE OTN
OUVEXEID TIG WAKTPEG AvOpaka.

Eicdyete maAI TIG WAKTPEG AvBpaka PeE avTioTpo®n
OEIPG EVEPYEIWV.

10.5 AvTtikardoTaon Tng Aemidag mwpioviov
(Eik. 1/2/14-17)

ATTOOUVS£0TE TO PIG peupaToAnyiag atoé Tnv mpida!

Mpoooxn!

PopdTe TTPOOTATEUTIKA YAVTIA YIA TRV aAAdyn Tng

Aemidag wpioviou! Kivduvog TpaupaTtiopou!

o ZTPEWTE TNV KEPAAA unxaviuartog (4) mpog ta mavw
Kal OKIVNTOTIOIAOTE TNV HE TOV TTEIPO ao@AAiong (23).

* NAaokdpeTte T Bida oTepéwang (5a) Tou KAAUppaATOG
XPNOIYOTIOIVTAG £Va OTAUPOKATOGRIS0.
YMOAEI=H MPOEIAOMOIHZHZ!

Mnv EeB1dwaoeTe TeAeiwg auTr) Tn Bida (EIK. 14).

* MeTokIVAOTE TO TIPOCTATEUTIKO AeTTidag Tpioviou
(5) 1600 TTPOG TO TTAVW, WOTE TO TIPOCTATEUTIKO A€-
Tidag Tpioviou (5) va eival Tavw atd Tn Bida eAG-
v1ag (28).

* Me 10 éva xépl ToroBeTAOTE TO KAEIDi AAev (C) aTn
Bida pAdvTtlag (28).

* Kpatiote o1aBepd 10 KAeIdi AAev (C) kai KAgioTe
apyd To TTPoaTATEUTIKO AeTTidag Tploviou (5), €wg
6Tou auTo va eival o€ eTTa@r e To KAEISi AAev (C).

* MiéoTe oT0BEPG TNV aocpdaAion agova tpioviol (30)
Kal TeploTpéwTe TN Bida eAdvT{ag (28) apyd degio-
oTpogpa. MeT& atrd 10 TTOAU pia oTpo@®r) acPaAilel n
ag@dAion agova mpioviou (30).

* Twpa XpnoIYoTToIWVTAG Aiyo TTEPICOOTEPN dUVAUN
AaokdpeTe T Bida eAGvT{ag (28) de§idaTpOPA.

* ZeIdwaoTe TeAeiwg TN Bida AGvTLag (28) kal agail-
péaTe TNV EWTEPIKA PAGVTIa (29).
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+ AgaipéoTe Tn Aetida TTpIovIoU (6) aTTd TNV EOWTEPI-
kA @AGvTCa (31) kal TpABAETE TNV £§W TTPOG Ta KATW.

+ KaBapioTte TpooekTIkd T Bida eAdvTag, (28), TNV
eEWTEPIKA QAGVTLa (29) Kal TNV ECWTEPIKNA PAGVTa
(31).

+ Eiodyete Tn véa Aemida Tpioviol (6) pe TNV avTi-
OTPOYPN CEIPA EVEPYEIWV KAl OQIETE TNV.

* MeTakivioTe TO TIPOCTATEUTIKO AeTidag Trpioviol
(5) 1600 TTPOG T KATW, WOTE TO TTPOCTATEUTIKO Ae-
midag Tpioviou (5) va aykioTpwOei oTn Bida oTepé-
waong (5a).

« Xoigte Lava Tn Bida oTepéwang (5a).

¢ MNpoooxn!

O1 AogoTuRoEIg KOTTAG Twv dovTiwv dnA. n @opd
TEPIOTPOPAG TNG AeTTidag TTpIoviol (B), TTpETTel va
OUMQWVEI PE TNV KaTeuBuvon Tou BéAoug TTAvw OTO
TePiBAnua.

+ [piv amd Tn ouvéxion TnNG epyaciag, EAEYETE TNV IKO-
voTNTa AEITOUPYIAG TWV TTPOCTATEUTIKWY JIATAGEWV.

* Mpoooxn!

MeTd ammod kdBe aAAayry AeTridag TrpiovioU eAEyXeTe
av n Aemida Trpioviou (6) TOOO o€ KaTaKOPUPN BEon
600 Kkal o€ KAion 45° kiveital eAeUBepa péoa aTo £v-
Beto Tpamediol (10).

* Mpoooxn!

H aAAayn kai euBuypdupion Tng Aemridag Tpioviou
(6) TTPETTEl VA YiVEI KAVOVIKA.

10.6 PUBpion Tou Aéi1lep (Eik. 19-20)

e mepimTwon Tou To AéiIfep (32) dev deixvel ma TN
OwaTH YPOUMRA KOTTAG, UTTOPEITE VO TO pubuiceTe ou-
UTTANPWUATIKG. Mo TOV OKOTTO aUTOV avoigTeE TIG Bideg
(32b) kal aTTopaKkpUVETE TO PTTPOCTIVO KAGAUpPa (32a).
NaokapeTe TIG oTaUpOPIdeg (E). Me TTAeupIkh peTaki-
vnon, pubuioTe 10 Aéifep €101 WOTE N akTiva Aé1dep va
guvavTd Ta 86VTIa KOTIAG TNG AeTTidag Trpioviou (6).
Aou éxeTe puBuioel kal o@igel To A€1fep, EYKATOOTAOTE
TO YTTPOCTIVO KAAUUUG Kal OQIETE yia TO OKOTTO auTo
Kal TIG dUo Bideg (32b) pe To XépI.

To pnxdvnua TPETTel va gival ouvoedepévo aTo SiKTUO
pelpATOG YIa TNV EUBUYPAUUIoN Tou AEIZEp.

Mpoooxn!

Kard tnv gubuypdppion Tou Aéilep, o€ Kapia Tepi-
TITWON YNV TTATAOCETE TOV dIAKOTITN EVEPYyOTTOinONG/
atrevepyotroinong (2). Kivbuvog TpaupaTtiopou!

10.7 NMAnpogopieg oépPig

Mpétrel va €xete uTTOYWN O0OG OTI € AUTO TO TTPOIGV TA
TTapakdTw e§apTAPATA UTTOKEIVTAI 0€ PBOoPa avaAloya
uE TN Xpon A uaikA Bopd, dnA. Ta TTapakdTw egap-
TAMATA XPEIGJOVTal WG AVAAWTIYA.

AvaAwoipa*: WhkTpeg dvBpaka, AeTrida Trpiovioy, €v-
BeTo Tpatediov (ap. eidoug 5901215010), cdkOg TUA-
Aoyng TTpIovIBILV

* Oev mepIAapBAveTal aTTaPAiTNTA GTO TTAPASOTEO UAIKO!

AVTOAAGKTIKG Kal a§E0OUdp PTTOPEITE VA TTPOUNBEUTEI-
TE ATT6 TO KEVTPO TEPPIG TNG eTaIpEiag pag. MNa Tov oko-
6 auTév, 0apwoTe Tov KwdiKd QR oTn oeAida TiTAou.

11. Metagopd

o Z@igte TN AaPn (11) yia va OTEPEWOCETE TO TTEPIOTPE-
@opevo TpaTrédl (14).

* iéoTe TNV KEQAAR pnxavApartog (4) TPog Ta KATW
KOl OKIVNTOTTOIAOTE TNV ME TOV TIEIPO aAoPAAIoNg
(23). To rp16VI éxEl TWPO aoPaAioel GTNV KATW BEon.

« AkivnToTroIfoTe TN AgiToupyia €A§nG Tou TIpIovIoU PE
N Bida akivnTotoinong yia odnyo €Agng (20) otnv
Mo Tiow Béon.

¢ MeTOoQEPETE TO PNXAVNUA KPATWVTAG TO OTTO TO GTA-
Bepd Tpatrédl TpIovioy (15).

« Ta 10 véo OTAGIYMO TOU PNXAVAPATOG, TIPOXWPNOTE
OTTWG TTEPIYPAPETAI GTO KEPAAQIO 8 Kai 9.

12. AmroBnkeuon

ATTOBNKEUETE TN CUOKEUN Kal TO 0EECOUAP TNG OE XWPO
OKOTEIVO, OTEYVO, XWPIG KivOuvo TTayETOU KAl PN Tpo-
ofBdaaoiyo oe Taidid. H 1davikA Bepuokpacia aTodrkeu-
ong BpiokeTtal peTagy 5 ka1 30°C.

QuAdooeTe TO NAEKTPIKG EPYAAEIO TN YVATIA CUOKEU-
aaia.

KaAUyTe 10 nAekTpIKG epyaAeio, yia TTpooTacia atd
okévn A uypaaia.

duldooete TIG 0dnYieg XeIPIOPOU Hadi UE TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

13. HAekTpIKN 0UVdeON

O eyKATECTNMEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG £XEI OUVDE-
0ei woTe va gival €Toipgog yia Asitoupyia. H ouv-
8e0n ouppOPPWVETAI PE TIG I0XUoUOES SlaTdgelg
VDE kai DIN. H oUv3eon 010 nAeKTPIKO SikTUO ATTO
TNV TAEUPG TOU TTEAGTN KABWG Kal TO KAAWSI0 eTTé-
KTAONG TTOU XPNOCIUOTTOIEITAI TTPETTEI VO CUMMOP-
PWVOVTAI PHE AUTEG TIG TTIPOSI0YPAPEG.

« To mpoidv IkavoTrolei TIG atraiThoelg Tou EN 61000-
3-11 kai umokelTal og €1dIKoUg 6poug oUvdeEaNG.
Auté onuaivel 6T dev EMITPETTETAI N XPHON TOU O€
oTroladATTOTE eEAeUBEP TTIAESINA ONnpeia aUvdEaNG.
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* H ouokeun utropei, o€ TEPITTTWON dUCUEVWY OUV-
OnKkWwv NAekTpIKOU SIKTUOU, VA TTPOKAAECEI TTPOCW-
PIVEG BIAKUPAVOEIG TAONG.

* To 1poidv TTPoRAETTETAI ATTOKAEIOTIKG Kal uévo yia
Xpnon og onueia ouvdeang, yia Ta oTroia I0XUouV o1
€€ng TpouTobioeig:

a) Aev emiTpéTeTal UTTEPBACN TNG PEYIOTNG ETTITPE-
TOPEVNG oUVOETNG avTioTaong SIKTUOU "Z" (Zpgy.
=0,339 Q).

B) Mpétrer va utrdpxel IkavoTNTa PEUPATOG BIKTUOU
TouAdyiaTov 100 A ava @don.

+ Qg xpnoTng e¢ac@aliote 6T To onueio olvdeoNg
00G, OTO OTT0I0 BEAETE va XPNOIUOTIOIEITE TO TIPOIdV,
IKOVOTTOIET hia €K TwV dU0 aVAPEPOUEVWY ATTAITATE-
wv a) A B). Av xpelddeTal GUUBOUAEUTEITE TNV TOTTIKA
gag ETTIXEIPNON TTAPOXNAG NAEKTPIKAG EVEPYEING.

InpavTIKéG UTTOdEISEIG

Y& TEPITITWON UTTEPPOPTWONG TOU KIVNTAPD, dIaKO-
TITETOI auTépaTa n Asitoupyia Tou. MeTd amd kdrmoio
XPOVo Wwugng (UeTaBANTAG SIAPKEIAG) O KIVNTAPOG PTTO-
pei va evepyoTroinBei TTaAl.

KaAwdio nAekTpIKAG oUVEeoNg e InuId
210 KOAWDIO 0UVOETNG OUXVA TIPOKUTITOUV {NUIEG OTN
pévwaon.

O1 OXETIKEG QITiEG YTTOPEI Va gival:

* onueia mieong, 6tav KaAwdia oUvdEONG TTEPVOUV
péoa atd didkeva TTapablpou ) TOPTAG.

* Béoelg ToakiopaTog Adyw akatdAAnAng otepéwang
i di€Aeuong Tou kaAwdiou oUvdEDNG.

* onueia kowigaTog Adyw O1éAeuong TpoxHAATwY
QVTIKEIPEVWYV ETTAVW aTTd TO KAAWDIO0 OUVOEDNG.

e {nuIEG OTN HOVWaON AGyw TPaRryHaTog Tou QI atmd
v Tpida.

* PWYHEG AOYW yrpavong Tng povwong.

KaAwdia nAekTpIKAG o0vdEONG PE TETOIEG CNUIEG OEV
EMTPETTETAI VA XPNOIKMOTTOINBOoUV Kal Adyw Twv {nUILV
oTn gévwon atmoteAouv Kivduvo yia T {wn.

EAEyXETE TAKTIKA TO KAAWDIA NAEKTPIKAG 0UVOEDNG YIA
TUXOV CnuI€G. MpoaéxeTe WOTE KATA TOV EAEYXO TO KO-
Awdio ouvdeong va pnv gival guvoedePévo oTo BiKTUO
pedpaToG.

Ta kKoAWdIa oUVOEONG TIPETTEI VO CUPHOPPUWVOVTAI JE
TIG 1I0XUouaeg diatdgels VDE kai DIN. Xpnoipotroigite
HOVO KAAWDIA OUVOEDNG HE iDI0 XAPAKTNPITHO.

Eival utroxpewTikd va gival TuTTwpévn n ovopacia T0-
TTOU TTAvVWw OTO KAAWSI10 oUvOEDNG.

Av uTrooTei ¢nuIG TO KAAWDBIO PEUPATOG QUTAG TNG OU-
OKEUNG, AUTO TTPETTEI va avTIKaTaoTadei atmd €101k Ka-
AWdIo ouvdeang To oTroio gival dlaBéoiyo amd Tov Ka-
TAOKEUOOTA 1) OTTO KEVTPO EEUTTNPETNONG TTEAATWV TOU.

MoTép evaAAaooOEVOU PEUPATOG:

* HTdon dikTUou pedparog TTPETel va gival 220 - 240 V~.

* Ta kaAwdia eTEKTAONG PAKOUG £wWG 25 m TTPETTEl va
€xouv diatopn 1,5 TeTpaywvikou XIAIoaToU.

Tpotmog ouvdeong X

Av utrooTei {nuId To KOAWdIO pelpaTog autol Tou
TIPOIGVTOG, TIPETTEI VA AVTIKATAOTABEI atd éva €I18Ik6
kaAwdio ouvdeong To oTroio gival d1aBéaiyo aTmod Tov
KOTOOKEUAOTH ) TO 0€PPIG TOU.

ZUvOEDEIG Kal ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU EEOTTAIGUOU ETTI-
TPETTETAI VA YivovTal HOVO OTTO EIOIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.

Z¢ TTEPITITWON EPWTACEWY, AVAPEPETE TA £GNAG OTOIXEIA:
* TUTTOG PEUPATOG TOU KIVNTHPO
* ZTOIXEia TNG TTIVAKiI®AG TUTTOU TOU KIVNTHPO

14. ATéppIYn Kal avOKUKAWGN
Ymodei§eig yia Tn cuokeuaoia

xy .‘o‘ Y Ta uAikd cuokeuaaiag gival avaku-

%@ ﬁn @a KAwoipa. MapakaAolpe va atop-
piyeTe TN OUOKEUOTia PE TPOTTO
@INIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV.

Ymodeigelg oXETIKA pe TO VOPO TTEPi NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikoU e§ommAiouou (ElektroG)

€EOTTAIONOU BeV TTPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI
OTA OIKIOKA amroppiupaTa, aAAd va ouAAé-
yovTal i} va atroppiTrTovral {eXxwpioTd!

»  O1XPNOIMOTTOINUEVEG UTTATAPIEG  ETTAVAPOPTICOUEVEG
uTTartapieg mou ev eival 0TaBePd EYKATESTNUEVEG OTNV
TTaAaId GUOKEUT, TIPETTEN TIPIV TNV TTAPABOOT) TOUG VO
agaipolvTal Xwpig va kataoTpagouv! H amdppiyn
TOUG PUBUiCeTal OTTO TOV VOUO OXETIKA PE PTTATAPIEG.

* O1 1010KTATEG A XPAOTEG TTaAaIOU NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €EOTTAIONOU uTTOXPEOUVTAl aATTO TN
vopoBeaia va Tov eMOTPEPOUV PETA TO TEAOG TNG
WPEAIPUNG {wNAG Tou.

* O 1eNIKOG XPAOTNG PEPEI O iB10G TNV €UBUVN yia TN
dlaypa@r Twv TTPOCWTTIKWY dedopévwy Tou atd
TNV TTPOG aATTOPPIYn TTaAaid cuoKeuR!

Ef Ta amroBANTa NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
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* To oUuBoAo diaypappévou KAdoU aTTopPIYUATWY
onuaivel 0TI Ta arORANTA NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVI-
KOU €€OTTAIOHOU BeV ETTITPETTETAI VO ATTOPPITITOVTAI
oTa OIKIOKG aTTopPippaTa.

* Ta amoBAnTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAI-
opoU pTTopoUV va TTapadidovTal Xwpig Xpéwaon aTIg
e&NG Béoeig:

- Anpoéoieg Béaeig améppiwng i B€oeig auAAoyng
(17.X. B€OEIG TTOU £XOUV OPiTEl OI BNPOTIKEG APXEG).

- Znueia TWANONG nAekTpikoU eEoTTAIoHOU (giTe
QUOIKA KOTAoTAPATA €iTE online) EpOaoV o1 EUTTo-
pol £€xouv TNV uTtoxpéwaon TapaAaBig Toug n
TIPOCQEPOUV AUTA TNV UTTNPETia eBEAOVTIKA.

- 'Ewg TpeIg TTaAAIEG NAEKTPIKEG OUOKEUEG avda ei-
080G OUOKEUNAG, ME MAKOG OKUNG WG 25 EKATOOTWV
UTTOPEITE VA TIG TTOPADWOETE OTOV KATACKEUAOTH,
XWPIG XPEWaN KaI XWPIG TTPOoNyoUpEVN ayopd vEag
OUOKEUNG, N va TIG TTapadwaoeTe a€ dAAn e¢ouaio-
dotnuévn Béon cUAAOYIG OTNV TTEPIOXNA OAG.

15. AvTIHeETWTTION TTPORANUATWY

MpoépAnpa Evdexopevn aitia

O KIvNTAPAG OeV AEITOUPYEI.

pedpaTog.

BAGBN o€ kivnTrpa, KaAwdio f
PIG, KOPEVEG OOPAAEIEG DIKTUOU

- Mepaitépw ouptTTAnpwuatikodg époug Trapaia-
BrG TOU KATOOKEUQGTH KaI TOU 3IAVOUEQ PTTOPEITE
va TTAnpo@opnOeite atd 10 EKAGTOTE TUAMA EEU-
TTNPEETNONG TTEAATWV.

¢ TTEPITITWON TTAPAdoaNng HIag vEAg NAEKTPIKAG OU-
OKEUAG OTTO TOV KATAOKEUAOTH) O€ Pia IBIWTIKA OIKia,
QUTOG PTTOPET va @povTioel yia Tn dwpedv TTapaiafn
NG TTaAaidg NAEKTPIKAG OUOKEUNG, KatéTiv {ATNONG
atré Tov TEAIKO XpAOTN. MNa TOV OKOTTO QUTO ETTIKOIVW-
VAOTE Y€ TO TUAHA €EUTTNPETNONG TTEAATWYV TOU KATA-
OKEUAOTH.
AUTEG 01 BNAWOEIG 1I0XUOUV POVO YIa CUOKEUEG TTOU
eykaBioTavTal kal TTwAouvTal o€ XWPESG TG Eupwira-
kAG ‘Evwaong kai utrékeivtal atnv Eupwrraikr) Odnyia
2012/19/EE. Ze xwpeg k160G Eupwiraikng ‘Evwong
uTTopEi va 10X00UV BI0QOPETIKEG DIATASEIG yIa TNV
améppiyn aTmoBAATWY NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
e¢omAIopoU.

METPO AVTIMETWTTIONG

AvaBEaTe TOV EAEYXO TOU UNXOAVAHOTOG O€
€EEIBIKEUPEVO TEXVIKO.

2€ Kapia TTEPITITWON PNV ETTIOKEUATETE POVOI
oag Tov KivnTApa. Kivéuvog!

EAéyETe TIg ao@aAeieg pelpaTog dIkTUOU,
QAVTIKOTAOTAOTE QV XPEIACETAI.

O KIVNTAPAG EEKIVA PE PIKPA
TaxuTnTa Kol dev @OAvel TNV
TaxuTNTa AEITOUPYIaG.

Taon oAU XapnAn, ¢nuiég oTIg
TEPIENIEEIG, KAUEVOG TTUKVWTAG.

ZnTAoTE va eAEYEEI EIBIKEUPEVOG
NAEKTPOAOGYOG TNV NAEKTPIKA TAOT.

AvabéaTe TOV €AEYXO TOU KIVNTAPQ O€
£€€IBIKEUPEVO TEXVIKO. AvaBEDTE TNV
AVTIKATAOTAON TOU TTUKVWTH O€ £§EIDIKEUPEVO
TEXVIKO.

O KIVNTAPAG TTapAYEel TTOAU
B86pupo.

Znuiég aTig Tepieigelg, BAGBRN
aTov KIvnTApa.

AvaBéaTe Tov €AEYXO TOU KIVNTAPQ O€
€EEIDIKEUPEVO TEXVIKO.

O kivnTrpag dev
EMITUYXAVEI TNV TTAR PN 10XU.

YTep@OopTWHEVO NAEKTPIKS
KUKAWPQ 0TV EyKATAOTAON
pelpaTtog SIKTUOU (@WTa, GAAOI
KIVNTAPEG KATT.).

Mn xpnoigotroieite AAAeG cUOKeUEG 1 GAAOUG
KIVNTAPEG OTO id10 NAEKTPIKG KUKAwUA.

O kivnTpag
utrepBeppaiveTal eEAappa.

YTep@opTWON TOU KIVNTHPA,
aveTTapkng wugn Tou KivnThpa.

ATTOTPEWTE TNV UTTEPPOPTWAT TOU KIVNTHPA
KATA TNV KOTTT, a@aip€CTE TN OKOVN atrd To
KIVNTAPQ, WOTE va e§acpaliaTei BEATIOTN
wugn Tou KIvnTAPQ.

H kotrn givail Tpaxia i
KUPOTOEIONAG.

ZTopwuEévn AeTTida TTpIovioy,
akatdAANAN pop@r dovTiwy yia
TO TTAX0G TOU UAIKOU.

TpoyioTe Tn AeTrida Tpioviou A
XPNoipoToINoTe KATAAANAN AeTTida TTpIoVIOU.

To avTikeipyevo epyaaiag
oxigetal ) oTadel.

[MoAU uwnAn Trieon KOTTAG A
Aemrida pIovIoU akaTAAANAN yia
™ XPron.

XpnoipotroinaTe KATGAANAN AeTTida TTpIoviou.
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Explicatia simbolurilor de pe produs

Utilizarea simbolurilor din acest manual trebuie sa va atraga atentia asupra posibilelor riscuri. Simbolurile de
securitate si declaratiile, care le insotesc, trebuie intelese exact. Avertizarile in sine nu indeparteaza riscurile si nu
pot inlocui masurile corecte pentru prevenirea accidentelor.

nainte de punerea in functiune cititi si tineti cont de manualul de utilizare si de indicatiile de
securitate!

Purtati casti antifonice.

Daca se produce praf, purtati masca de protectie a respiratiei!

Purtati ochelari de protectie.

Atentie! Pericol de vatamare! Nu interveniti daca panza de ferastrau este in functiune!

0900

Atentie! Radiatie laser

I:] Clasa de protectie Il (izolatie dubla)

n aceste instructiuni de operare am previzut pasajele care se refera la securitatea

ie!
A& Atentie! dumneavoastra cu acest simbol.

‘ € Produsul este conform cu directivele europene aplicabile.

A

! ! Produsul este conform cu directivele sarbe in vigoare.
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1. Introducere
Producator:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Stimate client,
Va dorim sa aveti multe satisfactii si mult succes in lu-
crul cu noul dumneavoastra aparat.

Indicatie:

Conform legii privind garantarea produselor, producato-

rul acestui aparat nu raspunde pentru deteriorarile aparu-

te la acest aparat sau din cauza acestui aparat in caz de:

* manevrare improprie,

* nerespectare a instructiunilor de operare,

* reparatii executate de terte persoane, specialisti
neautorizati,

* montare si schimbare a altor piese de schimb decéat
cele originale,

« utilizare neconforma cu destinatia,

«+ lesire din functiune a instalatiei electrice in caz de
nerespectare a prescriptiilor electrice si dispozitiilor
VDE 0100, DIN 57113 / VDE0113.

Acordati atentie:

nainte de montajul si punerea in functiune cititi intregul
text al instructiunilor de operare.

Acest manual de utilizare are rolul de a va facilita cu-
noasterea aparatului dumneavoastra si utilizarea posi-
bilitatilor aplicative conforme cu destinatia.

Manualul de utilizare contine indicatii importante pri-
vind modul de lucru sigur, in conformitate cu prescripti-
ile si economic cu aparatul si cum s evitati pericolele,
s& economisiti costuri de reparatie, s& micsorati timpii
de nefunctionare si sa mariti fiabilitatea si durata de
serviciu a aparatului.

Suplimentar fata de dispozitiile de siguranta din acest
manual de utilizare trebuie sa respectati in mod obliga-
toriu prescriptiile in vigoare referitoare la exploatarea
aparatului din tara dumneavoastra.

Pastrati manualul de utilizare intr-o husa de plastic pro-
tejat de murdarie si umiditate, la aparat. Acestea trebu-
ie citite de personalul de operare nainte de inceperea
lucrului si respectate riguros.

La aparat au voie sa lucreze numai persoane care au
fost instruite privitor la utilizarea aparatului si care cu-
nosc pericolele legate de aceasta. Respectati varsta
miniméa necesara.

In afara de indicatiile privind securitatea cuprinse in
acest manual de utilizare si prevederile speciale ale
tarii dumneavoastra, trebuie respectate regulamentele
tehnice general recunoscute pentru exploatarea masi-
nilor de acest tip constructiv.

Nu ne asumam raspunderea pentru accidente sau pa-
gube produse prin nerespectarea acestui manual si a
indicatiilor de securitate.

2. Descrierea aparatului (Fig. 1-22)

Maner

Comutator de pornire/oprire

Comutator de blocare

Cap masina

Aparatoare mobila panza de ferastrau

5a. Surub de fixare

6. Panza de ferastrau

7. Dispozitiv de strangere

7a. Surub de méaner in stea

8. Suport pentru piesa

9. Surub de blocare pentru suportul pentru piesa
10. Adaos de masa

11. Maner / Surub de blocare pentru masa rotativa
12. Ac indicator

13. Scala

14. Masa rotativa

15. Masa fixa de ferastrau

16. Sina opritoare

16a.$ina opritoare mobila

16b.Surub de imobilizare

17. Sac de colectare aschii

18. Scala unghiulara

19. Indicator unghiular

20. Surub de blocare pentru ghidajul de tractiune
21. Ghidaj de tractiune

22. Surub de imobilizare

23. Bolt de siguranta

24. SQurub pentru limitarea adancimii de taiere
24a.Piulita zimtata pentru limitare adancime de téiere
25. Opritor pentru limitare adancime de taiere
26. Surub de ajustare (90°)

26a.Contrapiulita (90°)

27. Surub de ajustare (45°)

27a.Contrapiulita (45°)

28. Surub cu flansa

29. Flanga exterioara

30. Blocator ax ferastrau

31. Flansa interioara

32. Laser

32a.Carcasa laser aparatoare

ahrhonN=
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32b.Surub cu crestatura in cruce

33. Comutator de pornire/oprire laser
34. Etrier de ghidare

35. Parghie pentru pozitia de fixare
36. Siguranta impotriva rasturnarii
37. Opritor lungime

38. Surub de ajustare

A.) Coltar opritor 90° (nu este continut in pachetul de
livrare)

B.) Coltar opritor 45° (nu este continut in pachetul de
livrare)

C.) Cheie imbus, 6 mm

D.) Cheie imbus, 3 mm

E.) Surub cu crestatura in cruce (laser)

3. Pachetul de livrare

+ Ferastrau pentru retezare, ferastrau-joagar si pen-
tru imbinari de colt

+ 1 x dispozitiv de strangere (7)

+ 2 x suporturi pentru piesa (8) (premontate)

» Sac de colectare aschii (17)

* Cheie imbus 6 mm (C)

+ Cheie imbus 3 mm (D)

* Manual de exploatare

4. Utilizarea conforma cu destinatia

Ferastraul pentru retezare si ferdstraul-joagar serves-
te exclusiv la retezarea de lemn si plastic, corespunza-
tor marimii masinii. Ferastraul nu este adecvat pentru
taierea lemnului de foc.

Avertizare!
Nu utilizati aparatul pentru taierea altor materiale decat
cele descrise in manualul de utilizare.

Avertizare!

Panza de ferastrau din pachetul de livrare este desti-
nata exclusiv taierii de lemn! Nu utilizati pentru taierea
lemnului de foc!

Masina trebuie utilizata numai conform destinatiei. Ori-
ce alta utilizare este consideratd neconforma cu desti-
natia. Pentru pagubele materiale si vatamarile de orice
fel rezultate pe cale de consecinta raspunde utilizato-
rul/operatorul si nu producatorul.

Se vor utiliza numai panze de ferastrau adecvate pen-
tru masina. Este interzisa utilizarea de discuri de sepa-
rare de tot felul.

Din utilizarea conforma cu destinatia face parte si res-
pectarea indicatiilor de securitate, precum si a manua-
lului de montaj si a indicatiilor de operare din manualul
de utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa fie familiarizate cu aceasta si informate cu privire la
pericolele posibile.

Suplimentar trebuie respectate strict prescriptiile de
prevenire a accidentelor in vigoare.

Tineti cont de celelalte regulamente generale din do-
meniul de medicina a muncii si tehnica securitatii.
Modificarile la masina exclud complet orice raspun-
dere a producatorului pentru prejudiciile rezultate din
situatiile respective.

n pofida utilizarii conforme cu destinatia nu pot fi ex-
clusi complet anumiti factori de riscuri neclasificate.
Conditionat de constructia si de structura masinii pot
aparea urmatoarele situatii:

« Atingerea panzei de ferastrau in zona neacoperita
de taiere cu ferastraul.

+ Interventia in panza de ferastrau in functiune (vata-
mare prin taiere).

* Recul de pe piese si parti ale piesei.

* Ruperea panzei de ferastrau.

« Aruncarea prin centrifugare a componentelor din
carbura metalica defectuoase ale panzei de feras-
trau.

« Vatamarea auzului in caz de neutilizare a castilor
antiacustice necesare.

« Emisii de praf de lemn vatamatoare pentru sanatate
in caz de utilizare in incaperi inchise.

Va rugam sa aveti in vedere ca aparatele noastre nu
au fost construite avand ca destinatie utilizarea profe-
sionala sau industriala. Nu preluam garantia daca apa-
ratul este utilizat in regim profesional sau industrial,
precum si la activitati la fel de solicitante.

5. Indicatii de securitate

Indicatii de securitate generale pentru scule elec-
trice

A AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de securita-
te, instructiunile, ilustratiile si datele tehnice, cu
care este prevazuta aceasta scula electrica. Defici-
entele la respectarea urmatoarelor instructiuni pot pro-
voca electrocutarea, incendiul si/sau vatamari grele.
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Pastrati toate indicatiile de securitate si instructi-
unile pentru utilizarea viitoare.

Notiunea ,scula electrica®, utilizata in indicatiile de se-
curitate, face referire la sculele electrice actionate prin
retea (cu cablu de retea) sau la sculele electrice actio-
nate prin acumulatori (fara cablu de retea).

1. Securitatea postului de lucru

a. Mentineti locul de munca curat si bine ilumi-
nat. Dezordinea si zonele de lucru neluminate pot
cauza accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu peri-
col de explozie in care se gasesc lichide, gaze
sau pulberi inflamabile. Sculele electrice produc
scantei care pot sa aprinda pulberile sau vaporii.

c. Tinetila distanta copiii si alte persoane in tim-
pul utilizarii sculei electrice. in cazul devierii pu-
teti pierde controlul asupra sculei electrice.

2. Securitatea electrica

a. Fisa de conectare a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca in priza. Figsa nu trebuie in
niciun caz modificata. Nu utilizati nicio fisa a
adaptorului impreuna cu sculele electrice cu
pamantare de protectie. Fisele nemodificate si
prizele potrivite diminueaza riscul unui electrosoc.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele impa-
mantate cum ar fi tevile, sistemele de incalzi-
re, plitele si frigiderele. Exista un risc crescut de
electrocutare daca corpul va este pamantat.

c. Mentineti sculele electrice la distanta de ploa-
ie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o scula
electrica creste riscul de electrocutare.

d. Nu folositi in alte scopuri cablul de racordare
pentru a purta, acrosa scula electrica sau pentru
a scoate fisa din priza. Tineti cablul de racordare
la departare de caldura, ulei, muchii ascutite sau
piese mobile. Cablurile de racordare deteriorate
sau incalcite cresc riscul de electrocutare.

e. Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
utilizati numai cabluri prelungitoare care sunt
adecvate si pentru zona exterioara. Utilizarea
unui cablu prelungitor adecvat pentru zona exteri-
oara diminueaza riscul de electrocutare.

f. Daca utilizarea sculei electrice intr-o zona cu
umiditate nu poate fi evitata, utilizati un comu-
tator de protectie pentru curenti vagabonzi. Uti-
lizarea unui comutator de protectie pentru curenti
vagabonzi diminueaza riscul de electrocutare.

3.

Securitatea persoanelor

Fiti atenti la ceea ce faceti si lucrati rational
cu o scula electrica. Nu utilizati scula electrica
daca sunteti obosit sau sub influenta droguri-
lor, alcoolului sau medicamentelor. Un moment
de neatentie la utilizarea sculei electrice poate
provoca cele mai serioase vatamari.

Purtati intotdeauna echipament personal de
protectie si ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie precum
masca impotriva prafului, incéltdmintea de sigu-
ranta rezistenta la alunecare, casca de protectie
sau castile antifonice, in functie de tipul si utiliza-
rea sculei electrice diminueaza riscul de vatamari.
Evitati o punere in functiune involuntara. Asi-
gurati-va ca scula electrica este oprita inainte
de conectarea la alimentarea cu curent si/sau
la acumulator, preluarea sau transportarea
acesteia. Daca la cararea sculei electrice aveti
degetul pe comutator sau daca conectati scula
electrica in pozitia pornit la alimentarea electrica,
acest lucru poate cauza accidente.

inlaturati sculele electrice sau cheia pentru
suruburi inainte de a cupla scula electrica. O
unealta sau cheie care se afla in partea rotativa a
sculei electrice poate cauza vatamari.

Evitati o pozitie anormalad a corpului. Asigu-
rati-va o pozitie stabila si mentineti in perma-
nenta echilibrul. Astfel puteti controla mai bine
scula electrica in situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati im-
bracaminte larga sau bijuterii. Mentineti la dis-
tanta parul si imbracamintea de piesele mobi-
le. Imbrécémintea largé, bijuteriile sau p&rul lung
pot fi prinse de piesele mobile.

Daca pot fi montate dispozitive de aspirare si
de captare a prafului, acestea se vor racorda
si utiliza corect. Utilizarea unei aspirari a prafului
poate diminua pericolele determinate de praf.

Nu va bazati pe o falsa siguranta si nu incalcati
regulamentele de siguranta pentru scule elec-
trice, chiar daca sunteti familiarizat cu scula
electrica dupa multiple utilizari. Actionarea ne-
glijentad poate conduce in interval de fractiuni de
secunde la vatamari grave.
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Utilizarea si intretinerea sculelor electrice

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
scula electrica adecvata pentru lucrul dum-
neavoastra. Cu scula electrica potrivita lucrati
mai bine si mai sigur in domeniul de putere indicat.
Nu utilizati scule electrice cu comutator de-
fect. O scula electrica care nu mai poate fi pornita
sau oprita este periculoasa si trebuie reparata.
Scoateti fisa din priza si/ sau indepartati un
acumulator detagabil inainte de a efectua se-
tari ale aparatului, de a schimba piesele sculei
de lucru sau de a depune scula electrica in afa-
ra zonei de lucru. Aceasta masura de precautie
previne pornirea involuntara a sculei electrice.
Pastrati sculele electrice neutilizate in afara ra-
zei de actiune a copiilor. Nu permiteti utilizarea
sculei electrice de nicio persoana care nu este
familiarizata cu acesta sau care nu a citit aceste
instructiuni. Sculele electrice sunt periculoase daca
sunt utilizate de catre persoane neexperimentate.
intretineti sculele electrice si unealta de lucru
cu atentie. Controlati daca componentele mo-
bile functioneaza ireprosabil si daca nu prind,
daca piesele sunt rupte sau deteriorate, daca
functionarea sculei electrice este afectata.
Dispuneti repararea pieselor deteriorate inain-
te de utilizarea sculei electrice. Multe accidente
sunt cauzate de sculele electrice prost intretinute.
Mentineti sculele de taiere ascutite si curate.
Sculele de taiere ingrijite cu atentie si avand mu-
chii de taiere ascutite se infepenesc mai putin si
sunt usor de dirijat.

Utilizati scula electrica, accesoriile, sculele
de lucru etc. corespunzator acestor instruc-
tiuni. Totodata luati in considerare conditiile
de lucru si activitatea de executat. Utilizarea de
scule electrice pentru alte aplicatii decat cele pre-
vazute poate sa conduca la situatii periculoase.
Pastrati manerele si suprafetele manerului
uscate, curate, fara urme de ulei si unsoare.
Manerele si suprafetele manerului alunecoase nu
permit o operare sigura si controlul sculei electrice
n situatii neprevazute.

Service

Dispuneti repararea sculei dumneavoastra elec-
trice numai de catre personal de specialitate cali-
ficat si numai cu piese de schimb originale. Astfel
va asigurati ca este pastrata siguranta sculei electrice.

Indicatii de securitate pentru ferastraiele de debi-
tat oblic busteni

a)

c)

d)

)

Ferastraiele de debitat oblic busteni sunt preva-
zute pentru debitarea lemnului si a materialelor
lemnoase, acestea nu pot fi utilizate pentru debi-
tarea materialelor din fier ca tije, bare, suruburi
etc. Praful abraziv conduce la blocarea pieselor mo-
bile, cum ar fi calota de protectie inferioara. Scanteile
rezultate la taiere ard calota de protectie inferioara,
placa de alimentare si alte piese din plastic.

Fixati piesa cu crivale de dulgher dupa posibi-
litate. Daca tineti piesa strans cu mana, trebu-
ie ca mana dumneavoastra sa fie tinuta intot-
deauna la distanta de 100 mm de fiecare parte.
Nu utilizati acest ferastrau pentru taierea de
piese, care sunt prea mici, pentru a le putea
prinde sau tine cu mana. Dacd mana dumnea-
voastra este prea aproape de panza de ferastrau,
exista un risc ridicat de vatamare datorita contac-
tului cu panza de ferastrau.

Piesa trebuie sa fie imobila si fie prinsa strans,
fie presata intre opritor si masa. Nu impingeti
piesa in panza de ferastrau si nu taiati nicioda-
tad cu mana libera. Piesele desfacute sau mobile
ar putea fi aruncate n exterior cu viteza mare si ar
putea conduce la vatamari.

impingeti ferdstraul prin piesa. Evitati trage-
rea ferastraului prin piesa. Pentru o taietura
ridicati capul de taiere cu ferastraul si trageti-I
peste piesa, fara a taia. Apoi porniti motorul,
rabatati capul de taiere cu ferastraul in jos si
apasati ferastraul prin piesa. n cazul taierii tra-
se exista pericolul ca panza de fierastrau sa urce
pe piesa si unitatea panzei ferastraului este centri-
fugata fortat n sens opus operatoruluil.
Nuincrucisati niciodata méana peste linia de ta-
iere prevazuta, nici in fata nici in spatele pan-
zei de ferastrau. Sprijinirea piesei ,,cu mainile
incrucisate®, adica tinerea piesei in dreapta langa
panza de ferastrau cu mana stanga sau invers,
este foarte periculoasa.

in cazul panzei de ferastrau rotative nu prin-
deti din spatele opritorului. Respectati intot-
deauna o distanta de siguranta de 100 mm din-
tre mana si panza de ferastrau rotativa (este
valabil pe ambele parti ale panzei de ferastrau,
de exemplu la indepartarea deseurilor de
lemn). Apropierea panzei de ferastrau rotative de
mana dumneavoastra nu este probabil detectabila
si puteti fi vatamat grav.
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9)

h)

k)

n)
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Verificati piesa inaintea taierii. Daca piesa
este indoita sau deformatd, tensionati cu
partea curbata in exterior pana la opritor. Asi-
gurati-va intotdeauna cé de-a lungul liniei de
taiere nu exista nicio fanta intre piesa, opritor
si masa. Piesele indoite sau deformate se pot ra-
suci si reloca si pot cauza o prindere a panzei de
ferastrau rotative in cazul taierii. Nu este permis
sda existe cuie sau corpuri straine in piesa de lucru.
Utilizati ferastraul numai daca masa nu pre-
zinta scule, deseuri de lemn etc; pe masa este
permisa numai prezenta piesei de lucru. De-
seurile mici, bucatile de lemn desfacute sau alte
obiecte care vin in contact cu panza rotativa pot fi
centrifugate la distanta cu viteza mare.

Taiati de fiecare data numai o piesa. Piesele stivu-
ite multiplu nu se pot tensiona sau fixa adecvat si pot
cauza sau deplasa o prindere a panzei la debitare.
Aveti grija ca ferastraul de debitat busteni
oblic sa stea pe o suprafata de lucru plana,
stabila fnaintea utilizarii. O suprafatd pana si
stabila reduce pericolul ca ferastraul de debitat
oblic busteni sa devina instabil.

Planificati-va munca. Fiti atenti la fiecare re-
pozitionare a inclinatiei panzei de ferastrau ca
opritorul reglabil sa fie reglat corect si piesa
sa se sprijine fara a veni in contact cu calota
de protectie. Fara a porni masina si fara piesa pe
masa trebuie simulata o miscare de taiere comple-
ta a panzei de ferastrau, pentru a asigura ca nu se
ajunge la piedici sau la pericolul taierii la opritor.
Aveti grija la piesele de prelucrat care sunt mai
late sau mai lungi decéat partea superioara a me-
sei, pentru o sprijinire adecvat, de exemplu prin
prelungitoare de masa sau capre de ferastrau.
Piese care sunt mai lungi sau mai late decat masa
ferastraului de debitat oblic busteni, se pot rastur-
na, daca nu sunt sprijinite strans. Daca o bucata de
lemn taiata sau piesa se rastoarnd, capota inferioa-
ra de protectie se poate ridica sau este centrifugata
la distanta necontrolat de panza rotativa.

Nu cooptati nicio alta persoana ca inlocuitor
pentru un prelungitor de masa sau pentru spri-
jin suplimentar. Un sprijin instabil al piesei poate
conduce la prinderea panzei. De asemenea, piesa
se poate deplasa in timpul taierii si dumneavoastra
si ajutorul sunteti trasi in panza rotativa.

Bucata tadiata nu este permis sa fie presata
contra panzei de ferastrau rotative. Daca este
putin loc, de ex.

)

s)

la utilizarea de opritoare longitudinale bucata ta-
iata se poate impéana cu panza si este aruncata la
distanta fortat.

Utilizati intotdeauna o crivala de dulgher sau
un dispozitiv adecvat pentru a sprijini regula-
mentar material rotund ca bare si tevi. Barele
se inclind la taiere pentru rostogolire, prin aceas-
ta panza ,incremeneste” si piesa poate fi trasa cu
méana dumneavoastra in panza.

Nu lasati panza sa atinga turatia completa, ina-
inte de a taia piesa. Acest lucru reduce riscul ca
piesa sa fie aruncata.

Daca piesa este prinsa sau panza se blochea-
za, deconectati ferastraul de debitat oblic bus-
teni. Asteptati pana cand toate piesele mobile
au fost oprite, trageti fisa de retea si/sau scoa-
teti acumulatorul. indepartati in continuare
materialul prins. Daca in cazul unei astfel de blo-
cari se taie mai departe, se poate ajunge la pier-
derea controlului sau la deteriorari ale ferastraului
de debitat oblic busteni.

Nu eliberati comutatorul dupa finalizarea ta-
ierii, tineti capul de taiere cu ferastraul jos si
asteptati oprirea panzei, inainte sa indepartati
bucata taiata. Este foarte periculos sa ajungeti cu
mana in apropierea panzei plecate.

Tineti manerul bine strans, daca executati o
debitare incompleta cu ferastraul sau daca
eliberati butonul, inainte sa atinga capul de
taiere cu ferastraul pozitia sa inferioara. Prin
actiunea de franare a ferastraului capul de taie-
re cu ferastraul poate fi tras brusc in jos, ceea ce
conduce la un risc de vatamare.

Indicatii de securitate pentru manevrarea panzelor
de ferastrau

Nu utilizati panze de ferastrau deteriorate sau de-
formate.

Nu utilizati panze de ferastrau cu fisuri. Scoateti
din uz panzele de ferastrau fisurate. O revizie nu
este admisibila.

Nu utilizati panze de ferastrau fabricate din otel
rapid.

Controlati starea panzelor de ferastrau inainte de
a utiliza ferastraul de debitat busteni si ferastra-
ul-joagar.

Utilizati exclusiv panzele de ferastrdu, care sunt
adecvate pentru materialul care trebuie taiat.
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Utilizati numai panzele de ferastrau puse la dispo-
zitie de producator. Panzele de ferastrau trebuie
sa corespunda EN 847-1, daca sunt prevazute
pentru prelucrarea lemnului sau a materialelor
asemanatoare.

Nu utilizati panze de ferastrdau din otel rapid inalt
aliat (HSS).

Utilizati numai panze de ferastrau a caror turatie
maxima admisibila nu este mai mica decat turatia
maxima a arborelui ferastraului de retezat si pen-
tru imbinari de colf si care sunt adecvate pentru
materialul care se taie.

Acordati atentie sensului de rotatie al panzei de
ferastrau.

Folositi panze de ferdstrau numai daca stapaniti
manevrarea acestora.

Acordati atentie turatiei maxime. Este interzisa
depasirea turatiei maxime indicata pe panza de
ferastrau. Daca este indicat, respectati domeniul
de turatii.

Curatati suprafetele de tensionare de murdarie,
unsoare, ulei si apa.

Nu utilizati inele sau bucse de reductie libere pen-
tru micsorarea alezajelor la panzele de ferastrau.
Aveti in vedere ca inelele de reductie fixate pen-
tru asigurarea panzei de ferastrau sa aiba acelasi
diametru si cel putin 1/3 din diametrul de téiere.
Asigurati-va ca inelele de reductie fixate sa fie pa-
ralele intre ele.

Manevrati cu precautie panzele de ferdstrau.
Pastrati-le cel mai bine in ambalajul original sau
n recipiente speciale. Purtati manusi de protectie
pentru a imbunatati prinderea si pentru a micsora
in continuare pericolul de vatamare.

Tnainte de utilizarea panzelor de ferastréu, asigu-
rati-va ca toate dispozitivele de protectie sunt fixa-
te in conformitate cu prescriptiile.

Inainte de utilizare, asigurati-va c& panza de fe-
rastrau utilizatd de dumneavoastra corespunde
cerintelor tehnice ale acestui ferastrau de retezat
si pentru imbinari de colt si este fixata in conformi-
tate cu prescriptiile.

Folositi panza de ferastrau din pachetul de livrare
numai pentru lucrari de taiere in lemn, niciodata
pentru prelucrarea metalelor.

Utilizati numai o panza de ferastrau cu un diame-
tru corespunzator datelor de pe ferastrau.

Utilizati suportul de piesa suplimentar, daca acest
lucru este necesar pentru stabilitatea piesei.
Prelungirile suportului pentru piesa trebuie sa fie
fixate si utilizate intotdeauna in timpul lucrului.

23. Tnlocuiti adaosul de masa uzat!

24. Evitati supraincalzirea dintilor ferastraului.

25. Tn cazul taierii materialelor plastice cu ferastraul,
evitati ca materialul plastic sa se topeasca.
Pentru aceasta utilizati panzele de ferastrau co-
recte. Tnlocuiti la timp panzele de ferastrau dete-
riorate sau uzate.

Daca panza de ferdstrau se supraincalzeste, opriti
masina. Lasati mai intai panza de ferastrau sa se
raceasca, inainte de a lucra din nou cu aparatul.

Atentie: Radiatie laser
Nu priviti in fascicul
Clasa laser 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Protejati-va pe dumneavoastra si mediul inconju-
rator impotriva pericolelor de accidentare prin ma-
suri de precautie adecvate!

» Nu priviti direct in fasciculul laser cu ochii neprotejati.

* Nu priviti niciodata direct in traseul fasciculului.

» Nu orientati niciodata fasciculul laser spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale. Si un
fascicul laser cu putere redusa poate provoca vata-
mari la ochi.

* Precautie - daca se executa alte etape procedurale
decat cele indicate aici se poate produce o expunere
periculoasa la radiatii.

* Nu deschideti niciodata modulul laser. Se poate pro-
duce o expunere neasteptata la radiatji.

« Laserul nu trebuie inlocuit cu un laser de alt tip.

« Executarea reparatiilor la laser este permisa numai
producatorului laserului sau unui reprezentant auto-
rizat.

Riscuri reziduale

Scula electrica este construitda dupa standarde

tehnice de actualitate si reguli tehnice de securita-

te recunoscute. Cu toate acestea, in timpul lucru-
lui pot aparea riscuri reziduale.

» Pericol pentru sanatate datorita curentului in caz de
utilizare a unor cabluri electrice de racord necores-
punzatoare.

« Totodata, exista riscuri reziduale care nu sunt evi-
dente, chiar daca se intreprind toate masurile pre-
ventive.



+ Riscurile reziduale pot fi minimizate daca ,indicatiile
de securitate” si ,utilizarea conforma cu destinatia”,
precum si instructiunile de operare sunt respectate
in totalitate.

* Nu solicitati masina inutil: o apasare prea mare la
taiere deterioreaza rapid panza de ferastrau, ceea
ce duce la o diminuare a performantelor masinii la
prelucrare si la precizia de taiere.

» Lataierea materialelor plastice, va rugam sa utilizati
intotdeauna cleme: partile care urmeaza a fi taiate
trebuie fixate intotdeauna intre cleme.

+ Evitati punerea in functiune accidentald a masinii:
la introducerea fisei in priza este interzisa apasarea
butonului de pornire.

» Utilizati unealta care este recomandata in acest ma-
nual. Astfel veti obtine performante optime a masinii
dumneavoastra.

+ Cand masina este in functiune, tineti mainile la dis-
tanta de zona de lucru.

+ Tnainte de executarea lucrérilor de reglare sau de
intretinere curenta, eliberati butonul Start si trageti
fisa de retea.

Avertizare!

Aceasta scula electrica genereaza pe parcursul func-
tionarii un camp electromagnetic. Acest camp poate in
anumite imprejurari sa influenteze negativ implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a micsora pericolul
unor vatamari grave sau mortale, recomandam per-
soanelor cu implanturi medicale sa consulte medicul
si producatorul implantului medical inainte de a folosi
scula electrica.

6. Date tehnice

Motorul de curent alternativ............. 220- 240 V~ 50 Hz
Putere nominala S1 .. .... 1700 wati
Regim de functionare ..S6 25%* 2000 W
Turatia de mersingol ng.....c.cocoooiinn 4800 min”'
Panza de ferastrau din carburi metalice @ 210 x @ 30 x
2,6 mm

Numarul de dinfi.........ccocovoiiiiiiiicee 24
Latimea maxima a dintilor panzei de ferastrau.... 3 mm
Domeniu de pivotare...........cccccereeenennen. -45°/0°/ +45°

Taiere de imbinare pe colt..0° pana la 45° spre stanga
Latime de taiere la 90° ... .340 x 65 mm
Latime de taiere la 45° .240 x 65 mm
Latime de taiere la 2 x 45°

(Taiere de imbinare pe colt dubla)
Clasa de protectie
Greutate ........ccccciiiiiiiice

.240 x 38 mm

Clasa laser 2
Lungime de unda laser..........ccccceviiiinniceneenns 650 nm
Putere [aser.........ccooeiiiiiiiiiiiiie <1mw

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

* Regimul de functionare S6, regim functional periodic
neintrerupt. Regimul de functionare se compune din-
tr-un timp de pornire, un timp cu solicitare constanta si
dintr-un timp de mers in gol. Durata ciclului de operatie
este de 10 min, durata de conectare relativa este 25%
din durata ciclului de operatie.

Piesa trebuie sa aiba o inéltime minima de 3 mm si
o latime de 10 mm.

Aveti in vedere ca piesa sa fie intotdeauna asigu-
rata cu dispozitivul de strangere.

Zgomot
Valorile nivelului de zgomot au fost determinate con-
form EN 62841.

Nivelul presiunii acustice L, .
Incertitudine K,
Nivelul puterii acustice L,
Incertitudine K,

Purtati casti antifonice.
Influenta zgomotului poate provoca pierderea auzului.

Valorile indicate ale emisiilor de zgomot trebuie sa fi
fost masurate conform unui procedeu de verificare
standardizat si pot fi utilizate pentru compararea unei
scule electrice cu alta.

Valorile indicate ale emisiilor de zgomot pot fi utilizate
de asemenea si pentru o estimare a solicitarii.

Avertizare:

» Emisiile de zgomot pot diferi de valorile indicate in
timpul utilizarii efective a sculei electrice, in functie
de tipul si modul in care scula electrica este utilizata,
n special, ce tip de piesa de lucru este prelucrata.

+ Incercati s& mentineti solicitarea cat mai redusa po-
sibil. Masuri exemplificative: limitarea timpului de lu-
cru. Totodata, se vor lua in considerare componen-
tele ciclului de exploatare (de ex. timpii in care scula
electrica este deconectata si in care este conectata,
insa functioneaza fara sarcina).
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7. Tnainte de punerea in functiune

» Deschideti ambalajul si scoateti cu precautie aparatul.

« Inlaturati materialul de ambalat, precum si siguran-
tele de ambalare si de transport (daca exista).

+ \Verificati daca pachetul de livrare este complet.

» Verificati daca aparatul si accesoriile prezinta dete-
riorari de la transport.

» Daca este posibil, pastrati ambalajul pana la expira-
rea perioadei de garantie.

ATENTIE

Aparatul si materialele de ambalat nu sunt jucarii
pentru copii! Copiii nu au voie sa se joace cu sacii
din plastic, foliile si piesele mici! Exista pericol de
inghitire si sufocare!

* Masina trebuie instalata intr-o pozitie stabila. Fixati
masina pe un banc de lucru, un cadru inferior sau
similar. Introduceti cele 4 suruburi (neincluse in pa-
chetul de livrare) in orificiile de la masa ferastraului
(15). Strangeti ferm suruburile.

» Scoateti complet siguranta impotriva rasturnarii pre-
instalata (36) de pe partea inferioara a ferastraului si
reasigurati cu ajutorul cheii hexagonale imbus (D).

* Reglati surubul de ajustare (38) la nivelul placii me-
sei pentru a evita bascularea masinii.

+ Tnainte de punerea in functiune trebuie montate toa-
te capacele si dispozitivele de siguranta in conformi-
tate cu prescriptiile.

» Panza de ferastrau trebuie sa aiba libertate de mis-
care deplina.

« In cazul lemnului prelucrat anterior, acordati atentie
corpurilor straine, ca de ex. cuie sau suruburi etc.

+ Tnainte de a actiona comutatorul de pornire/oprire,
asigurati-va ca panza de ferastrdu este montata
corect si piesele mobile functioneaza mecanic usor.

+ Tnainte de racordarea masinii, convingeti-va ca date-
le de pe placuta de fabricatie coincid cu datele retelei.

71 Verificarea dispozitivului de siguranta pentru
protectia panzei de ferastrau mobila (5)
Protectia panzei de ferastrau protejeaza impotriva
atingerii accidentale a panzei de ferastrau si impotriva

aschiilor care zboara in jur.

Verificare functie

Pentru aceasta rabatati ferastraul in jos:

+ Protectia panzei de ferastrau trebuie sa elibereze
panza de ferastrau la rabatarea in jos fara a atinge
alte piese.

» Larabatarea in sus a ferastraului in pozitia de iesire
protectia panzei de ferastrau trebuie sa acopere au-
tomat panza de ferastrau.

8. Structura

8.1 Asamblarea ferastraului de retezat si pentru
imbinari de colt (fig. 1/2/4)

» Pentru repozitionarea mesei rotative (14), desfaceti
manerul (11) cca. 2 rotatii si trageti in sus parghia infe-
rioara pentru pozitia de fixare (35) cu degetul aratator.

» Rotiti masa rotativa (14) si acul indicator (12) la ma-
rimea unghiulara dorita a scalei (13) si fixati-o cu
manerul (11).

» Apasati usor in jos capul masinii (4). Prin extragerea
si rotirea concomitenta a bolfului de siguranta (23)
din suportul de montaj, ferastraul este deblocat din
pozitia inferioara.

* Rotiti boltul de siguranta (23) cu 90 de grade si fi-
xati-l in pozitie deblocata.

» Rabatati capul masinii (4) in sus.

« Dispozitivele de strangere (7) pot fi fixate pe ambele
parti de masa fixa a ferastraului (15). Introduceti dis-
pozitivele de tensionare (7) in orificiile prevazute pe
partea posterioara a sinei opritoare (16) si asigurati-le
cu surubul manerului rozetei (7a). In cazul taierilor 0°-
45° dispozitivul de strangere (7) trebuie montat numai
pe o parte (dreapta) (a se vedea imaginea 11-12).

« Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga la max.
45° prin desfacerea surubului de blocare (22).

» Suporturile pentru piesa (8) trebuie sa fie fixate si
utilizate intotdeauna in timpul lucrului. Reglati iesi-
rea din consola doritd prin desfacerea surubului de
blocare (9). Apoi strangeti din nou ferm surubul de
blocare (9).

8.2 Sac de colectare a aschiilor (fig. 1/22)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a aschi-
ilor (17) pentru aschii.

Comprimati bratele inelului de metal de la sacul de co-
lectare a aschiilor (17) si fixati-I la orificiul de evacuare
din zona motorului.

Sacul de colectare a aschiilor (17) poate fi golit prin in-
termediul fermoarului de pe partea inferioara.

8.2.1 Racordul la un sistem de aspirare a prafului
extern
» Racordati furtunul de aspirare la instalatia de aspi-
rare a prafului.
« Dispozitivul de aspirare a prafului trebuie sa fie
adecvat pentru materialul de prelucrat.
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» Pentru aspirarea pulberilor deosebit de nocive pen-
tru sanatate sau cancerigene utilizati un dispozitiv
de aspirare special.

8.3 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de
retezare 90° (fig. 1/2/5/6)
Unealta necesara:
- Cheie imbus 6 mm
- Cheie fixa SW13 (nu este inclusa in pachetul de
livrare)

* Coltarul opritor nu este inclus in pachetul de livrare.

» Coborati capul masinii (4) si fixati-l cu boltul de si-
guranta (23).

+ Slabiti surubul de imobilizare (22).

+ Pozitionati coltarul opritor (A) intre panza de feras-
trau (6) si masa rotativa (14).

+ Desfaceti contrapiulita (26a).

* Repozitionati surubul de ajustare (26) pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (6) si masa rotativa
(14) este de 90°.

+ Strangeti din nou contrapiulita (26a).

 Verificati apoi pozitia unitatii de indicare a unghiului.
Daca este necesar, desfaceti acul indicator (19) cu
surubelnita in cruce, fixati in pozitia 0° a scalei (18)
si strangeti din nou ferm surubul de prindere.

8.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taierea
pentru imbinari de colt 45° (fig. 1/2/5/9/10)
Unealta necesara:
- Cheie imbus 6 mm
- Cheie fixa SW13 (nu este inclusa in pachetul de
livrare)

¢ Coltarul opritor nu este inclus in pachetul de
livrare.

» Coborati capul masinii (4) si fixati-l cu boltul de si-
guranta (23).

+ Fixati masa rotativa (14) in pozitia 0°.

* Atentie!

Pentru taieturi pentru imbinare de colt (capul feras-
traului inclinat) sina opritoare mobild (16a) trebuie
fixata in pozitia exterioara. (Partea stanga).

+ Desfaceti surubul de blocare (16b) al sinelor opritoa-
re mobile (16a) si impingeti sinele opritoare mobile
(16a) spre exterior.

« Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate,
astfel incéat distanta dintre sinele opritoare (16a) si
panza de ferastrau (6) sa fie minimum 8 mm.

» Sina opritoare mobild (16a) trebuie fixata in pozitia
interioard (partea dreapta).

+ Tnainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

» Desfaceti surubul de blocare (22) si cu manerul (1)
inclinati capul masinii (4) la 45° spre stanga.

+ Pozitionati coltarul opritor 45° (B) intre panza de fe-
rastrau (6) si masa rotativa (14).

» Desfaceti contrapiulita (27a) si repozitionati surubul
de ajustare (27) pana cand unghiul dintre panza de
ferastrau (6) si masa rotativa (14) are exact 45°.

» Strangeti din nou contrapiulita (27a).

+ Verificati apoi pozitia unitatii de indicare a unghiului.
Daca este necesar, desfaceti acul indicator (19) cu
surubelnita in cruce, fixati in pozitia 45° a scalei (18)
si strangeti din nou ferm surubul de prindere.

9. Operarea

A\ ATENTIE!
Inainte de utilizare, asigurati-va ca aparatul este
corect si complet asamblat.

9.1 Regimul functional laser (fig. 18)

Pornirea:

Apasati o data comutatorul de pornire/oprire a laserului
(33). Pe piesa care se prelucreaza se proiecteaza o
linie laser care indica traseul de taiere exact.

Oprirea:
Apasati din nou comutatorul de pornire/oprire a lase-
rului (33).

9.2 Limitareaadancimiidetaiere(taiereacanelurii)
(fig. 3/13)

A AVERTIZARE

Pericol de recul! La finalizarea canelurilor, este im-
portant ca pe panza de ferastrau sa nu se exercite
presiune din lateral. In caz contrar, capul de tiie-
re cu ferastraul se poate ridica brusc! Pentru fina-
lizarea canelurilor, utilizati un dispozitiv de stran-
gere. Evitati sa aplicati presiune din lateral pe ca-
pul de taiere cu ferastraul.

* Prin intermediul surubului (24) poate fi reglata pro-
gresiv adancimea de taiere. Desfaceti in acest scop
piulita zimtuita de la surubul (24a). Reglati adanci-
mea de taiere dorita prin Tnsurubarea sau desuruba-
rea surubului (24). Strangeti apoi din nou ferm piulita
zimtuita (24a) de la surubul (24).

« Verificati reglarea pe baza unei taieturi de proba.
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9.3 Taiere de serie

Pentru taierile repetate cu aceeasi lungime poate fi

rabatat opritorul in lungime (37). Puteti utiliza opritorul

n lungime (37) pe partea dreapta si pe partea stanga.

» Rabatati in sus opritorul in lungime (37).

+ Desfaceti surubul de blocare pentru suportul pentru
piesa (9).

» Strangeti suportul pentru piesa (8).

» Reglati dimensiunea dorita intre panza de ferastrau
si opritorul in lungime (37).

+ Strangeti din nou ferm surubul de blocare pentru su-
portul pentru piesa (9).

+ Efectuati taierile, conform descrierilor de la 9.4 pana
la9.7.

9.4 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(fig. 1/2/7)

La latimi de taiere pana la aprox. 100 mm functia de
tractiune a ferastraului poate fi fixata in pozitia poste-
rioard cu surubul de blocare (20). In aceasta pozitie,
masina poate fi exploatatd in regimul functional de
retezare. Daca latimea de taiere depaseste 100 mm,
trebuie avut in vedere ca surubul de blocare (20) sa fie
slabit si capul masinii (4) mobil.

Atentie!

Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie fixate pentru

taieri de retezare la 90° in pozitia interioara.

» Deschideti suruburile de blocare (16b) ale sinelor
opritoare mobile (16a) si impingeti sinele opritoare
mobile (16a) spre interior.

» Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate,
astfel incéat distanta dintre sinele opritoare (16a) si
panza de ferastrau (6) sa fie maxim 8 mm.

+ Tnainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

» Strangeti din nou ferm suruburile de blocare (16b).

» Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

+ Impingeti spre tnapoi capul masinii (4) cu manerul
(1) si, daca este cazul, fixati-l in aceasta pozitie (in
functie de latimea de taiere).

+ Asezati lemnul care trebuie taiat la sina opritoare
(16) si pe masa rotativa (14).

+ Fixati materialul cu dispozitivele de strangere (7) pe
masa fixa a ferastraului (15) pentru a impiedica de-
plasarea pe parcursul procesului de taiere.

» Deblocati comutatorul de blocare (3) si apasati in-
trerupatorul de pornire/oprire (2) pentru a porni mo-
torul.

« in cazul ghidajului de tractiune (21) fixat: Depla-
sati uniform si cu presiune usoara capul masinii (4)
cu manerul (1) in jos, pana cand panza de feradstrau
(6) a debitat piesa de lucru in doua.

« 1n cazul ghidajului de tractiune (21) nefixat: Tra-
geti complet spre in fatd capul masinii (4). Coborati
uniform si cu presiune usoara manerul (1) complet in
jos. Tmpingeti acum capul masinii (4) lent si uniform
complet in spate, pana cand panza de ferastrau (6)
a debitat piesa de lucru complet.

» Dupa incheierea procesului de debitare, aduceti ca-

pul masinii din nou in pozitia de repaus superioara si
eliberati comutatorul de pornire/oprire (2).
Atentie! Datorita arcului de readucere masina este
aruncata automat in sus. Dupa incheierea taierii nu
eliberati manerul (1), ci deplasati lent si cu contra-
presiune usoara capul masinii in sus.

9.5 Taieturaderetezare90°simasarotativa0°-45°
(fig. 1/7/8)

Cu ferastraul de retezat si pentru imbinari de colt se pot

executa taieturi oblice spre stanga si dreapta la 0°-45°.

Atentie!

Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie fixate pentru

taieri de retezare la 90° in pozitia interioara.

» Desfaceti surubul de blocare (16b) al sinelor opritoa-
re mobile (16a) si impingeti sinele opritoare mobile
(16a) spre interior.

« Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate,
astfel incéat distanta dintre sinele opritoare (16a) si
panza de ferastrau (6) sa fie minimum 8 mm.

+ Tnainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

» Strangeti din nou surubul de blocare (16b).

» Desfaceti manerul (11), daca acesta este fixat. Tra-
geti cu aratatorul in sus parghia pentru pozitia de
fixare (35). Reglati masa rotativa (14) cu ajutorul ma-
nerului (11) pe unghiul dorit.

* Acul indicator (12) de pe masa rotativa trebuie sa
coincida cu marimea unghiulara dorita a scalei (13)
de pe masa fixa a ferastraului (15).

» Strangeti din nou ferm manerul (11) pentru a fixa
masa rotativa (14).

» Executati taietura conform descrierii de la punctul 9.4.
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9.6 Taiere pentru imbinari de colt 0° - 45° si masa
rotativa 0° (fig. 1/2/11)

Cu ferastraul de retezat si pentru imbinari de colt se pot

executa taieturi pentru imbinare de colt spre stanga la

0° - 45° fata de suprafata de lucru.

Atentie!

Pentru taieturi pentru imbinare de colt (capul ferastrau-

lui Tnclinat) sina opritoare mobila (16a) trebuie fixata in

pozitia exterioara. (Partea stanga).

+ Desfaceti surubul de blocare (16b) al sinelor opritoa-
re mobile (16a) si impingeti sinele opritoare mobile
(16a) spre exterior.

+ Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate,
astfel incat distanta dintre sinele opritoare (16a) si
panza de ferastrau (6) sa fie minimum 8 mm.

+ Sina opritoare mobild (16a) trebuie fixata in pozitia
interioara (partea dreapta).

- inainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

+ Strangeti din nou surubul de blocare (16b).

+ Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

+ Fixati masa rotativa (14) in pozitia 0°.

» Desfaceti surubul de blocare (22). Cu manerul (1)
inclinati capul masinii (4) spre stanga, pana cand
acul indicator (19) indica marimea unghiulara dorita
pe scala (18).

+ Strangeti din nou ferm surubul de imobilizare (22).

» Executati debitarea conform descrierii de la punctul
9.4.

9.7 Taiere pentru imbinari de colt 0°- 45° si masa

rotativa 0°- 45° (fig. 1/2/4/12)

Cu ferastraul de retezat si pentru imbinari de colt se pot

executa taieturi pentru imbinare de colt spre stanga la

0°- 45° fata de suprafata de lucru si, concomitent, la
0°- 45° fata de sina opritoare (taietura pentru imbinari
duble de colt).

Atentie!

Pentru taieturi pentru imbinare de colt (capul ferastrau-

lui Tnclinat) sina opritoare mobila (16a) trebuie fixata in

pozitia exterioara. (Partea stanga).

+ Desfaceti surubul de blocare (16b) al sinelor opritoa-
re mobile (16a) si impingeti sinele opritoare mobile
(16a) spre exterior.

+ Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate,
astfel incat distanta dintre sinele opritoare (16a) si
panza de ferastrau (6) sa fie minimum 8 mm.

« Tnainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

+ Strangeti din nou surubul de blocare (16b).

* Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

» Desfaceti masa rotativa (14) prin sldbirea manerului
(11).

* Reglati masa rotativa (14) la unghiul dorit cu méanerul
(11) (in acest scop a se vedea si punctul 9.5).

» Strangeti din nou ferm manerul (11) pentru a fixa
masa rotativa.

+ Desfaceti surubul de blocare (22).

+ Inclinati spre stanga, la marimea unghiulara dorita,
capul masinii (4) cu manerul (1) (consultati in acest
scop si punctul 9.6).

+ Strangeti din nou ferm surubul de imobilizare (22).

» Executati taietura conform descrierii de la punctul 9.4.

10. intretinerea curenta

A Avertizare! inainte de orice reglare, intretinere
generala sau revizie trageti fisa de retea!

10.1 Masuri generale de intretinere curenta
Stergeti din cand in cand aschiile si praful de pe masi-
na cu o laveta. Pentru prelungirea duratei de serviciu
a sculei, ungeti lunar piesele rotative cu ulei. Nu ungeti
motorul cu ulei.

Nu utilizati substante caustice pentru curatarea mate-
rialului plastic.

10.2 Curatarea dispozitivului de siguranta a pro-
tectiei panzei de ferastrau mobile (5)

Verificati inaintea fiecarei puneri in functiune protectia

panzei de ferastrau cu privire la impuritati.

indepartati aschiile vechi de taiere cu ferastraul pre-

cum si aschiile de lemn cu ajutorul unei pensule sau a

unei scule similare adecvate.

10.3 Schimbati adaosul de mesa

Pericol!

in cazul unui adaos de mesé deteriorat (10) exista pe-
ricolul de prindere de obiecte mici intre adaosul mesei
si panza de ferastrau si blocarii panzei de ferastrau.

inlocuiti adaosurile deteriorate de maséa imediat!

» Desurubati suruburile de la adaosul de mesa. Daca
este necesar, rotiti masa rotativa si inclinati capul
de taiere cu ferdstraul, pentru a putea ajunge la su-
ruburi.

* Scoateti adaosul de mesa.

* Montati noul adaos de mesa.

+ Strangeti suruburile pe adaosul de mesa.
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10.4 Inspectia periilor

La o masina noua verificati periile de carbune dupa
primele 50 ore de functionare sau dupa montarea unor
perii noi. Dupa prima verificare, verificati-le dupa fieca-
re 10 ore de functionare.

Daca carbonul s-a uzat pana la o lungime de 6 mm,
daca arcul sau sarma derivatiei s-a ars sau s-a dete-
riorat atunci trebuie sa inlocuiti ambele perii. Daca, in
urma demontarii, s-a constatat ca periile sunt in stare
de functionare puteti sa le montati la loc.

Pentru intretinerea curenta a periilor de grafit, deschi-
deti ambele dispozitive de blocare (dupa cum este re-
prezentat in figura 21), in sens antiorar. Scoateti apoi
periile de carbune.

Reintroduceti periile de grafit in ordine inversa.

10.5 Schimbarea panzei de ferastrau (fig. 1/2/14-17)

Scoateti figsa de retea!

Atentie!

Pentru schimbarea panzei de ferastrau, purtati

manusi de protectie! Pericol de vatamare!

+ Rabatati in sus capul masinii (4) si fixati-l cu bol{ul
de siguranta (23).

+ Desfaceti surubul de fixare (5a) al capacului cu o
surubelnita in cruce.

INDICATIE DE AVERTIZARE!
Nu desurubati complet acest surub (fig. 14).

» Rabatati protectia panzei de ferastrau (5) in sus,
astfel incéat protectia panzei de ferastrau (5) sa fie
peste surubul cu flansa (28).

* Asezati cheia imbus (C) cu o méana pe surubul cu
flansa (28).

+ Tineti ferm cheia imbus (C) si inchideti usor apara-
toarea panzei de ferastrau (5), pana cand aceasta
se afla pe cheia imbus (C).

+ Apaésati ferm blocatorul axului ferastraului (30) si rotiti
lent in sens orar surubul cu flansa (28). Dupa max. o ro-
tatie, blocatorul axului ferastraului (30) se inclicheteaza.

+ Cu un efort putin mai mare desfaceti acum surubul
cu flanga (28) in sens orar.

+ Demontati complet surubul cu flansa (28) si detasati
flansa exterioara (29).

+ Detasati panza de ferastrau (6) de pe flansa interi-
oara (31) si extrageti-o spre in jos.

+ Curatati riguros surubul cu flansa (28), flansa exteri-
oara (29) si flansa interioara (31).

* Montati in ordine inversa panza de ferastrau noua
(6) si strangeti ferm.

» Rabatati protectia panzei de ferastrau (5) in sus,
pana cand protectia panzei de ferastrau (5) atarna
peste surubul de fixare (5a).

+ Strangeti din nou ferm surubul de fixare (5a).

* Atentie!
Inclinatia dintilor, cu alte cuvinte sensul de rotatie a
panzei de ferastrau (6), trebuie sa coincida cu sen-
sul sagetii de pe carcasa.

- nainte de continuarea prelucrarii, verificati functio-
nalitatea dispozitivelor de protectie.

* Atentie!
Dupa fiecare schimbare a panzei de ferastrau ve-
rificati daca panza de ferastrau (6) ruleaza liber in
adaosul de masa (10) in pozitie verticala, precum si
nclinat la 45°.

* Atentie!
Schimbarea si alinierea panzei de ferastrau (6) tre-
buie efectuata in conformitate cu prescriptiile.

10.6 Ajustarea laserului (fig. 19-20)

Daca laserul (32) nu mai indica linia de taiere corecta,
acesta poate fi reajustat. Pentru aceasta deschideti su-
ruburile (32b) si indepartati capacul frontal (32a). Desfa-
ceti suruburile cu crestatura in cruce (E). Reglati laserul
prin deplasare laterala astfel incéat fasciculul laser sa
intalneasca dintii de taiere ai panzei de ferastrau (6).
Dupé ce laserul este ajustat si strans ferm, montati
capacul frontal si strangeti pentru aceasta ambele su-
ruburi (32b) strans cu mana.

Masina trebuie conectata la reteaua electric pentru re-
glarea laserului.

Atentie!

La reglarea laserului, nu actionati in niciun caz co-
mutatorul de pornire/oprire (2). Pericol de vatamare!

10.7 Informatii cu privire la service

Trebuie mentionat faptul ca, in cazul acestui produs,
urmatoarele piese sunt supuse uzurii in conformitate
cu utilizarea prevazuta sau uzurii naturale, respectiv
ca urmatoarele componente sunt necesare drept con-
sumabile.

Piese de uzurad*: Perii de carbune, panza de ferastrau,
adaos de masa (nr. art. 5901215010), sac de colectare
aschii

* nu este inclus in mod obligatoriu in pachetul de li-
vrare!

Puteti obtine piese de schimb si accesorii de la centrul
nostru de service. In acest scop scanati codul QR de
pe pagina de titlu.
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11. Transportul

+ Strangeti ferm manerul (11) pentru a bloca masa
rotativa (14).

» Apasati in jos capul masinii (4) si blocati-l cu boltul
de siguranta (23). Ferastraul este acum blocat in po-
zitia inferioara.

» Fixati functia de tractiune a ferastraului in pozitia
posterioara cu surubul de blocare pentru ghidajul de
tractiune (20).

« Transportati magina de masa fixa a ferastraului (15).

» Pentru o noua instalare a masinii, procedati conform
descrierii de la capitolul 8 si 9.

12. Depozitare

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia intr-un loc
intunecat, uscat, ferit de inghet si inaccesibil pentru
copii. Temperatura optima de depozitare este intre 5
si 30°C.

Pastrati scula electrica in ambalajul original.

Acoperiti scula electrica pentru a o proteja de praf sau
umiditate.

Pastrati manualul de utilizare la scula electrica.

13. Bransamentul electric

Motorul electric instalat este racordat pregatit de
functionare. Racordul corespunde dispozitiilor in
vigoare ale asociatiilor profesionale si din norme-
le DIN. Racordul la reteaua electrica pus la dispo-
zitie de client, precum si cablul prelungitor utili-
zat, trebuie sa corespunda acestor prescriptii.

* Produsul indeplineste cerinteleEN 61000-3-11 si
este supus unor conditii speciale de conectare. Cu
alte cuvinte, nu este permisa o utilizare in puncte de
racordare cu selectare libera.

+ Aparatul poate provoca fluctuatii temporare de ten-
siune n cazul unor conexiuni nepotrivite la retea.

* Produsul este prevazut exclusiv pentru utilizarea in
punctele de racordare, care sunt valabile pentru ur-
métoarele conditii:

a) Nu trebuie sa depaseasca o impedanta maxima
admisa a retelei ,Z” (Zmax = 0.339 Q).

b) Trebuie sa existe o capacitate a curentului conti-
nuu a retelei de minimum 100 A per faza.

+ Ca utilizator trebuie sa va asigurati ca punctul de racor-
dare in care doriti sa exploatati produsul indeplineste
una din cele doua cerinte a) sau b). Daca este necesar,
consultati-va cu furnizorul de energie electrica.

Indicatii importante

n cazul in care motorul este suprasolicitat, acesta se
opreste automat. Dupa un timp de réacire (diferit), moto-
rul poate fi conectat din nou.

Conductori de legéatura electrici deteriorati
La conductorii de legatura electrici apar in mod frec-
vent deteriorari ale izolatiei.

Cauzele pentru aceasta pot fi:

* Puncte de presiune, cand conductorii de legatura
trec prin ferestre sau fante de usi.

» Puncte de frangere, din cauza fixarii sau ghidarii im-
proprii a conductorului de legatura.

» Puncte de taiere cauzate de trecerea cu vehicule
peste conductorii de legatura.

« Deteriorari ale izolatiei cauzate de smulgerea din
priza de perete.

» Fisuri cauzate de invechirea izolatjei.

Utilizarea conductorilor de legatura electrici care pre-
zinta asemenea deteriorari nu este permisa, ei prezen-
tand pericol de moarte din cauza deteriorarii izolatiei.
Verificati regulat la conductorii de legatura electrici
daca prezinta deteriorari. Aveti in vedere ca, la verifi-
care, conductorul de legatura sa nu stea suspendat de
reteaua electrica.

Conductorii de legatura electrici trebuie sa corespun-
da dispozitiilor in vigoare ale asociatiilor profesionale si
din normele DIN. Utilizati numai conductori de legatura
cu acelasi identificator.

Este prescris ca notatia tipului sa fie imprimata pe ca-
blul de conexiune.

n cazul in care conducta de racord la reteaua electrica
a acestui aparat este deteriorata, aceasta trebuie in-
locuit cu un cablu special de racordare, care se poate
obtine de la producator sau de la serviciul de asistenta
pentru clienti.

Motorul de curent alternativ:

+ Tensiunea de retea trebuie sa fie 220 - 240 V~.

« Cablurile prelungitoare pana la o lungime de 25 m
trebuie sa aiba o sectiune de 1,5 milimetri patrati.

Tipul racordului X

Tn cazul in care conducta de racord la reteaua electrica
a acestui produs este deteriorata, aceasta trebuie in-
locuit cu un cablu special de racordare, care se poate
obtine de la producator sau de la serviciul de asistenta
pentru clienti.

www.scheppach.com RO | 91



Racordurile si reparatiile la echipamentul electric pot fi - Puteti afla care sunt conditiile suplimentare de
efectuate numai de catre un electrician calificat. colectare ale producatorului si distribuitorului la
serviciul de asistenta a clientilor respectiv.

in cazul solicitarilor de informatii va rugdm sa indicati + Tn cazul in care un producétor livreaza un echipa-

urmatoarele date: ment electronic nou catre o gospodarie privata,

» Tipul de curent al motorului echipamentul electric uzat va fi colectat gratuit, la

+ Datele de pe placuta de fabricatie a motorului cererea utilizatorului final. In acest scop, contactati
serviciul de asistenta a clientilor al producatorului.

14. Eliminarea ca deseu si revalorif - Acestea se aplica doar pentru aparatele care sunt

carea instalate si achizitionate in tarile Uniunii Europene si

care sunt supuse Directivei Europene 2012/19/UE.

Indicatii referitoare la ambalaj Este posibil ca in tarile din afara Uniunii Europene

sa se aplice alte dispozitii pentru eliminarea ca de-

Materialele de ambalare sunt reci- seu a echipamentelor electrice si electronice uzate.

O ot /3
%@ ﬁ] @ clabile. Va rugdm sa eliminati am-

balajele ca deseu, in mod ecologic.

Indicatii referitoare la Legea privind echipamente-
le electrice si electronice (ElektroG)

K Echipamentele uzate electrice si electronice
nu reprezintd gunoi menajer si trebuie colec-
HEEE tate separat, respectiv eliminate ca deseu!

» Bateriile sau acumulatorii uzati care nu sunt incor-
porati in aparatul uzat trebuie indepartati fara a fi
distrusi Tnainte de predarea acestora! Eliminarea ca
deseu a acestora este reglementata de Legea pri-
vind bateriile.

» Detinatorii, respectiv utilizatorii echipamentelor
electrice si electronice sunt obligati prin lege sa le
returneze dupa folosire.

« Utilizatorul final este personal responsabil de ster-
gerea datelor sale cu caracter personal din echipa-
mentul uzat care trebuie eliminat ca deseu!

* Simbolul pubelei de gunoi barate cu doua linii in
forma de X inseamna ca echipamentele electrice
si electronice nu pot fi aruncate la gunoiul menajer.

« Echipamentele electrice si electronice pot fi predate
gratuit la urmatoarele puncte:

- Puncte publice de eliminare sau colectare a de-
seurilor (de exemplu, curtile cladirilor municipale).

- Puncte de vanzare ale echipamentelor electronice
(fizice sau online), in cazul in care distribuitorii sunt
obligati sa primeasca produsele spre a fi colectate
sau daca ofera in mod voluntar acest serviciu.

- Puteti preda gratuit catre producator, fara a fi ne-
cesara achizitionarea in prealabil a unui echipa-
ment nou, sau catre un alt punct de colectare auto-
rizat din apropierea dvs. pana la trei echipamente
electrice uzate din fiecare tip de echipament, cu
o lungime laterala de maximum 25 de centimetri.
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15. Remedierea avariilor

Defectiune

Motorul nu functioneaza.

Cauza posibila

Motorul, cablul sau fisa defecte,
sigurante de retea arse.

Remediere

Dispuneti verificarea masinii unui specialist.
Nu reparati niciodata motorul pe cont propriu.
Pericol!

Controlati sigurantele de retea, eventual
schimbati-le.

Motorul porneste incet si nu
atinge viteza de exploatare.

Tensiune prea redusa, bobinaje
deteriorate, condensator ars.

Solicitati controlarea tensiunii personalului
calificat de electricieni.

Dispuneti controlul motorului de catre

un specialist. Dispuneti schimbarea
condensatorului de catre un specialist.

Motorul produce prea mult
zgomot.

Bobinaje deteriorate, motor
defect.

Dispuneti controlul motorului de catre un
specialist.

Motorul nu atinge puterea
maxima.

Circuite de curent suprasolicitate
n instalatia de retea (Iampi, alte
motoare etc.).

Nu utilizati alte aparate sau motoare pe
acelasi circuit electric.

Motorul se supraincalzeste
usor.

Suprasolicitarea motorului, racire
insuficienta a motorului.

Preveniti suprasolicitarea motorului la
taiere, inlaturati praful de la motor pentru a fi
asigurata o racire optima a motorului.

Taietura de ferastrau este
rugoasa sau valurita.

Panza de ferastrau este tocita,
forma dintelui nu este adecvata
pentru grosimea materialului.

Ascutiti ulterior panza de ferastrau, respectiv
utilizati panza de ferastrau adecvata.

Piesa de lucru este smulsa,
respectiv despicata.

Presiunea de taiere este prea
mare, respectiv panza de
ferastrau nu este adecvata pentru
exploatare.

Utilizati panza de ferastrau adecvata.
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Objasnjenje simbola na proizvodu

Koris¢enje simbola u ovom priru¢niku treba da Vam skrene paznju na moguce rizike. Bezbednosni simboli i
objasnjenja, koja ih prate, moraju da se tacno razumeju. Upozorenja sama po sebi ne otklanjaju rizike i ne mogu da
zamene pravilne mere za spre€avanje nezgoda.

Pre pustanja u rad progcitati i pridrzavati se priru¢nika za upotrebu i sigurnosnih napomena!

Nosite Stitnike za usi.

U slu€aju stvar. prasine, nosite zastitu za disajne organe!

Nosite zastitne naocare.

Paznjal Opasnost od povreda! Ne posezite za listom testere u radu!

0900

JAN

Paznja! Lasersko zragenje

E] Klasa zastite Il (dupla izolacija)

U ovom uputstvu za upotrebu smo mesta koja se odnose na sigurnost oznagili ovim

S
A Paznjal simbolom.

C € Proizvod odgovara vaze¢im evropskim direktivama.

A

! ! Proizvod odgovara vazec¢im srpskim direktivama.
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1.

Uvod

Proizvodac:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Postovani kupce,
Zelimo Vam puno zadovoljstva i uspeha u radu sa Va-
§im novim uredajem.

Napomena:

Proizvoda¢ ovog uredaja, u skladu sa vazec¢im zako-
nom o odgovornosti za proizvod, ne odgovara za Stetu
koja nastane na ovom uredaju ili usled ovog uredaja
u slucaju:

nestruénog rukovanja,

nepos$tovanja uputstva za upotrebu,

Popravki od strane trecih lica, neovlaséenih stru¢nih
lica,

Ugradnje i zamene neoriginalnih rezervnih delova,
nenamenske upotrebe,

Otkazi elektri¢ne instalacije usled nepo$tovanja pro-
pisa o elektri¢nim instalacijama i VDE propisa 0100,
DIN 57113 / VDEO113.

Vodite racuna:

Pre montaze i pustanja masine u rad procitajte celokupan
tekst priru¢nika za upotrebu.

Ovaj priruénik za upotrebu treba da Vam olak$a upo-
znavanje VaSeg uredaja i iskoriSéavanje njegovih na-
menskih moguc¢nosti upotrebe.

Priru¢nik za upotrebu sadrzi vazne napomene kako da
bezbedno, struéno i ekonomic¢no radite sa uredajem,
kao i kako da izbegnete opasnosti, ustedite troSkove
popravke, smanjite neradno vreme i povec¢ate pouzda-
nost i vek trajanja uredaja.

Dodatno uz sigurnosne napomene iz ovog priru¢nika
za upotrebu morate obavezno da posStujete propise u
vezi rada uredaja koji vaze u vasoj drzavi.

Priruénik za upotrebu ¢uvajte u plasticnom omotacu,
zasti¢eno od prljavstine i vlage u blizini uredaja. Pre
pocetka rada svako mora pazljivo da progita i pazljivo
da sledi ovo uputstvo.

Na uredaju mogu da rade samo lica koja su upuéena
u rukovanje uredajem i koja su informisana u pogledu
povezanih opasnosti. PoStovati zahtevanu minimalnu
starosnu dob.
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Pored sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom pri-
ruéniku za upotrebu i posebnih propisa vase zemlje,
moraju se postovati tehni¢ka pravila koja su opSte pri-
hvac¢ena za rad sliénih masina.

Ne preuzimamo odgovornost za nesrece i Stetu koje
nastanu usled nepoStovanja ovog uputstva i sigurno-
snih napomena.

2,

ahownN =

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.

Opis uredaja (sl. 1-22)

Rukohvat

Prekidac¢ za uklj./isklj.

Prekidac¢ za blokiranje

Glava masine

Zastita lista testere, pokretna
. Zavrtanj za priévr§civanje

List testere

Stega

. Zavrtanj zvezdaste rucke

Nosa¢ radnog predmeta

Zavrtanj za fiksiranje nosac¢a radnog predmeta
Umetak za sto

Rukohvat / Zavrtanj za fiksiranje za obrtni sto
Pokaziva¢

Skala

Obrtni sto

Fiksni sto sa testerom

Grani¢na Sina

16a.Podesiva Sina grani¢nika
16b.Zavrtan;j za fiksiranje

17.
18.
19.

20

21.

22
23
24
24
25
26
26

27.

Vreca za skupljanje piljevine

Skala uglova

Pokazivac ugla

. Zavrtanj za fiksiranje za poteznu vodicu
Potezna vodica

. Zavrtanj za fiksiranje

. Sigurnosna ¢ivija

. Zavrtanj za ograni¢avanje dubine rezanja

a.Nareckana navrtka za ograni¢enje dubine rezanja

. Grani¢nik za ograni¢avanje dubine rezanja

. Zavrtanj za podeSavanje (90°)

a.Kontra navrtka (90°)

Zavrtanj za podeSavanje (45°)

27a.Kontra navrtka (45°)

28
29

30.
31.
32.

32
32

. Zavrtanj sa prirubnicom
. Spoljna prirubnica
Blokada vratila testere
Unutrasnja prirubnica
Laser

a.Kucéiste lasera, poklopac
b.Krstasti zavrtanj



33. Taster za ukljucivanje/iskljuivanje lasera
34. Vodedi profil

35. Poluga za fiksiranje

36. Zastita od naginjanja

37. Duzinski grani¢nik

38. Zavrtanj za podeSavanje

A.) 90° ugaonik (nije sadrzan u opsegu isporuke)
B.) 45° ugaonik (nije sadrzan u opsegu isporuke)
C.) Imbus klju¢, 6 mm

D.) Imbus klju¢, 3 mm

E.) Krstasti zavrtanj (laser)

3. Opseg isporuke

» Preklopna, potezna i ugaona testera

* 1xstega (7)

* 2 xnosac radnog predmeta (8) (fabri¢ki montiran)
* Vreca za skupljanje piljevine (17)

* Imbus klju¢ 6 mm (C)

* Imbus klju¢ 3 mm (D)

» Uputstvo za rukovanje

4. Namenska upotreba

Preklopna i potezna testera sluzi za rezanje drveta i
plastike u skladu sa veli¢inom masine. Testera nije na-
menjena za secenje ogrevnog drveta.

Upozorenje!
Nemojte koristiti uredaj za rezanje drugih materijala
koji nisu opisani u priruéniku za upotrebu.

Upozorenje!

Isporuceni list testere je predviden iskljucivo za reza-
nje drveta! Nemojte da ga koristite za rezanje ogrevnog
drveta!

Masinu smete da koristite samo u svrhu za koju je na-
menjena. Svaka dodatna upotreba koja izlazi iz ovih
okvira smatra se nenamenskom. Za osteéenja ili po-
vrede svih vrsta koje nastanu usled toga, odgovara
korisnik/rukovalac, a ne proizvodac.

Koristiti iskljucivo listove testere koji su pogodni za masi-
nu. KoriS¢enje reznih diskova bilo koje vrste je zabranjeno.
U namensku upotrebu spada i poStovanje sigurnosnih
napomena, kao i uputstva za montazu i instrukcija za
upotrebu navedenih u priru¢niku za upotrebu.

Osobe koje rukuju masinom i odrzavaju je moraju biti
upoznate sa njima i moraju biti informisane o moguéim
opasnostima.

Stoga je neophodno da se strogo pridrzavate vazeéih
propisa o zastiti od nezgoda.

Takode se moraju poStovati i druga opSta pravila u
oblasti zastite na radu i bezbednosti.

Proizvodac se oslobada odgovornosti zbog izmena na
masini i Stete koja usled toga nastane.

Uprkos namenskoj upotrebi, odredeni preostali faktori

rizika ne mogu se u potpunosti eliminisati. Zbog kon-

strukcije i konfiguracije masine moze do¢i do sledec¢eg:

« Dodirivanje lista testere u podrucju rezanja koje nije
pokriveno.

* Posezanje za listom testere u radu (posekotine).

« Povratni udar od strane radnog predmeta i delova
radnog predmeta.

* Lom lista testere.

* lzbacivanje istroSenih komadic¢a tvrdog metala lista
testere.

« Ostecenje sluha kod nekori§éenja neophodne opre-
me za zastitu sluha.

+ Stetne emisije drvene prasine kada se koristi u za-
tvorenom prostoru.

Imajte u vidu da nasi uredaji nisu namenski konstruisa-
ni za profesionalnu, zanatsku ili industrijsku upotrebu.
Ne preuzimamo odgovornost ukoliko se uredaj koristi
u profesionalnim, zanatskim ili industrijskim kao i srod-
nim delatnostima.

5. Sigurnosne napomene
Opste sigurnosne napomene za elektricni alat

/A UPOZORENUJE! Prog¢itajte sve sigurnosne napo-
mene, instrukcije, ilustracije i tehnicke podatke pri-
loZzene uz ovaj elektri¢ni alat. Propusti u postovanju
sigurnosnih napomena i uputstava mogu imati za posle-
dicu elektricni udar, pozar i/ili teSke telesne povrede.
Cuvajte sve sigurnosne napomene i uputstva za
buduce potrebe.

Pojam ,elektriéni alat” upotrebljen u sigurnosnim napo-
menama odnosi se na elektricne alate koji se napajaju iz
elektrine mreze (sa mreznim vodom) i elektri¢ne alate koji
rade na akumulator (bez mreznog voda).

1. Bezbednost na radnom mestu
a. Podruéje u kojem radite drzite cistim i dobro

osvetljenim. Nered ili neosvetljena radna podrucja
mogu voditi nesre¢ama.
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Ne radite s elektri¢cnim alatom u okolini ugro-
zenoj od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive
tecnosti, plinovi ili prasine. Elektri¢ni alati stva-
raju varnice koje mogu zapaliti prasinu ili ispare-
nja.

Prilikom koriS¢enja elektricnog alata drzite
podalje decu i druge osobe. Odvrac¢anje paznje
moze za posledicu imati gubitak kontrole nad elek-
tricnim alatom.

Elektriéna sigurnost

Utika¢ za prikljuc¢ak elektricnog alata mora od-
govarati odgovarajucoj utic¢nici. Nije dozvoljeno
obavljati nikakve izmene na utikacu. Ne upotre-
bljavajte utikacke adaptere zajedno s elektri¢-
nim alatom s uzemljenom zastitom. Neizmenjeni
utikacii odgovarajuce uti¢nice smanjuju opasnost od
strujnog udara.

Izbegavajte telesni dodir s uzemljenim povr-
Sinama, kao $to su cevi, grejna tela, Sporeti i
hladnjaci. Postoji pove¢ana opasnost od strujnog
udara ukoliko ste u dodiru s uzemljenim telima.
Drzite elektricne alate podalje od kise ili vlage.
Prodiranje vode u elektri¢ni alat pove¢ava opa-
snost od strujnog udara.

Ne koristite prikljucni vod da biste elektri¢ni
alat nosili, vesali ili utikac¢ izvlacili iz uti¢nice.
Drzite priklju¢ni vod daleko od izvora toplote,
ulja, ostrih ivica i pokretnih delova. Osteceni ili
zamrs$eni prikljuéni vodovi poveéavaju opasnost
od strujnog udara.

Ako sa elektri¢nim alatom radite na otvorenom,
koristite samo produzne vodove koji su na-
menjeni i za upotrebu na otvorenom prostoru.
Upotreba produznog voda koji je pogodan za rad na
otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.
Ako rad sa elektriénim alatom u vlaznim po-
druéjima nije mogucée izbedéi, koristite preki-
dac¢ sa zastitnom sklopkom. Upotreba zastitne
sklopke smanjuje opasnost od strujnog udara.

Bezbednost osoba

Budite pazljivi, vodite racuna sta radite i ophodi-
te se razumno tokom rada s elektri¢nim alatom.
Ne upotrebljavajte elektricni alat ako ste umorni
ili pod uticajem droge, alkohola ili lekova. Trenu-
tak nepaznje kod upotrebe elektricnog alata moze
voditi do ozbiljnih telesnih povreda.

Nosite licnu zastitnu opremu i uvek zastitne
naocare. NoSenje licne zastitne opreme, kao Sto
su maska za zastitu od praSine, zastitna obuc¢a sa
zastitom od proklizavanja, zastitni Slem ili Stitni-
ci za u8i, u zavisnosti od vrste i nacina primene
elektricnog alata, smanjuje opasnost od telesnih
povreda.

Sprecite nenamerno stavljanje alata u pogon.
Uverite se da je elektri¢ni alat isklju¢en pre
nego Sto ga podignete, nosite ili prikljucite u
struju i/ili akumulator. Nesre¢e mogu biti neiz-
bezne ako prilikom noSenja elektricnog alata drzi-
te prst na prekidacu ili pak uklju¢en elektri¢ni alat
prikljucujete u struju.

Uklonite alat za podesavanje ili kljuceve za
zavrtnje pre nego Sto ukljucite elektri¢ni alat.
Alat ili klju¢ koji se nalazi u delu elektricnog alata
koji se okrece moze izazvati telesne povrede.
Izbegavajte abnormalne polozaje tela. Pobrini-
te se da sigurno stojite i da u svako doba odr-
zavate ravnotezu. Tako ¢ete u neocekivanim situ-
acijama imati bolju kontrolu nad elektri¢nim alatom.
Nosite odgovaraju¢u odec¢u. Ne nosite Siroku
odecu ili nakit. Drzite kosu i odec¢u dalje od po-
kretnih delova. Siroka odeéa, nakit ili duga kosa
mogu biti zahvaceni delovima koji se okrecu.
Ako je moguce montirati uredaje za usisavanje
i hvatanje prasine, osigurajte da su oni pravil-
no prikljuéeni. Upotreba uredaja za usisavanje
prasine moze smanijiti opasnosti uzrokovane pra-
Sinom.

Nemojte sebi da dajete lazan osecaj bezbedno-
sti i nemojte da zanemarujete bezbednosna pra-
vila za elektri¢ne alate, ¢ak i kada ste upoznati
sa elektriénim alatom nakon cestog koriS¢enja.
NepaZzljivo postupanje deli¢u sekunde moze izazvati
ozbiljne povrede.

Upotreba i rukovanje elektriénim alatom

Nemojte preopterecivati elektricni alat. Za rad
upotrebljavajte odgovarajuc¢i elektriéni alat.
Upotrebom odgovarajuéeg elektri¢nog alata bi-
¢ete precizniji i bezbedniji pri radu u odredenom
opsegu snage.

Ne upotrebljavajte elektri¢ni alat ¢iji prekida¢
je neispravan. Elektri¢ni alat koji viSe ne moze da

popraviti.

98| RS www.scheppach.com



lzvucite utikac iz uti€nice i/ili izvadite odvojiv
akumulator, pre nego sto preduzmete podesa-
vanja na uredaju, zamenite delove prikljuénog
alata ili odlozite elektri¢ni alat. Ove mere opre-
za spre€avaju nenamerno pustanje u rad elektri¢-
nog alata.

Elektricne alate koje ne koristite ¢uvajte van
domasaja dece. Ne dozvolite da elektricni alat
koriste osobe koje nisu upoznate sa ili proéi-
tale ova uputstva. Elektri¢ni alati su opasni ako
ih koriste osobe koje nemaju iskustvo u rukovanju
sa njima.

Brizljivo odrzavajte elektri¢ne alate i nastavke
za alat. Proverite da li pokretni delovi bespre-
korno funkcionisu i da ne zapinju pri njihovom
obrtanju, ali i to, jesu li polomljeni ili usled
loma osteceni, kako ne bi doslo do ostecenja
funkcije elektricnog alata. Popravite oStecene
delove pre nego Sto pocnete da koristite elek-
tricni uredaj. Uzrok mnogih nesreca su loSe odr-
Zavani elektriCni alati.

Alate za rezanje odrzavajte naostrenim i ¢istim.
Pazljivo odrzavani alati za rezanje sa oStrim reznim
ivicama manje zapinju i lakSe se obrc¢u.
Upotrebljavajte elektri¢ni alat, pribor, alate za
umetanje, itd. prema datim uputstvima. Pored
toga, vodite racuna o uslovima rada i poslu
koji treba da uradite. Upotreba elektricnih alata
u druge svrhe koje nisu u skladu s propisanom na-
menom mozZe izazvati opasne situacije.

Vodite ra¢una da su rucke i rukohvati suvi, €i-
sti i da na njima nema tragova ulja i masti. Kli-
zave rucke i povrSine za hvatanje ne dozvoljavaju
bezbedno rukovanje i kontrolu nad elektri¢nim ala-
tom u nepredvidenim situacijama.

Servisiranje

Dozvolite da vas elektri¢ni alat popravlja samo
kvalifikovano struéno osoblje i da pri tom kori-
sti samo originalne rezervne delove. Tako cete
obezbediti da sigurnost elektricnog alata ostane
sacuvana.

Sigurnosne napomene za preklopne ugaone teste-

re

a)

Preklopne ugaone testere su namenjene za re-
zanje drveta ili proizvoda od drveta, ne mogu
se koristiti za secenje gvozdenih materijala
kao Sto su Stapovi, Sipke, zavrtnjevi itd.

c)

f)

Brusna prasina dovodi do blokiranja pokretnih
delova, kao $to je doniji Stitnik. Varnice mogu da
zapale doniji §titnik, uloZznu plo€u i druge plasti¢ne
delove.

Fiksirajte radni predmet gde je to moguce
pomocu stega. Ako radni predmet drzite ru-
kom, uvek udaljite ruku najmanje 100 mm od
obe strane lista testere. Nemojte koristiti ovu
testeru za rezanje komada koji su premali za
stezanje ili drzanje rukom. Ako vam je ruka pre-
blizu lista testere, postoji pove¢ana opasnost od
povreda usled kontakta sa listom testere.

Radni predmet mora biti nepokretan i évrsto
stegnut ili pritisnut na graniénik i sto. Nemoj-
te silom gurati radni predmet na list testere i
nikada nemojte seci ,,slobodnih ruku®. Labavi
ili pokretni radni predmeti mogu da se odbace pri
velikoj brzini i dovedu do povrede.

Gurajte testeru kroz radni predmet. Izbegavaj-
te da povlacite testeru kroz radni predmet. Za
jedan rez, podignite glavu testere i povucite
je preko radnog predmeta bez rezanja. Zatim
ukljucite motor, zakrenite glavu testere nadole
i gurnite testeru kroz radni predmet. Prilikom
povlaenja reza postoji opasnost da se list testere
uzdigne na radni predmet, a uredaj sa listom teste-
re snazno odbaci prema rukovaocu.

Nikada ne prelazite rukom preko predvidene li-
nije rezanja, bilo ispred ili iza lista testere. Po-
dupiranje radnog predmeta ,ukrStenim rukama®,
odnosno drzanje radnog predmeta desno od lista
testere levom rukom ili obrnuto je veoma opasno.

Nemojte posezati iza grani¢nika dok se list te-
stere okrec¢e. Nikada ne smanjujte sigurnosno
rastojanje od 100 mm izmedu ruke i rotirajuceg
lista testere (odnosi se na obe strane lista te-
stere, npr. prilikom uklanjanja drvenih strugo-
tina). Blizina rotirajuceg lista testere mozda neée
biti vidljiva i moZete biti ozbiljno povredeni.

Pre se€enja proverite radni predmet. Ako je
radni predmet savijen ili iskrivljen, zategnite
ga sa spoljasnje zakrivljene strane do gra-
niénika. Uvek se pobrinite da izmedu radnog
predmeta, grani€nika i stola duz linije rezanja
nema razmaka. Savijeni ili iskrivljeni radni pred-
meti mogu da se uvrnu ili pomere i dovedu do za-
glavljivanja rotirajuceg lista testere tokom secenja.
U radnom predmetu ne sme biti nikakvih eksera ili
stranih tela.

www.scheppach.com RS |99



h)

k)

n)

o)

p)
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Nemojte koristiti testeru dok na stolu ima ala-
ta, drvenih strugotina itd.; samo radni predmet
treba da bude na stolu. Maniji otpad, labavi ko-
madi drva ili drugi predmeti koji dolaze u kontakt
sa rotiraju¢im listom mogu se odbaciti velikom
brzinom.

Secite samo po jedan radni predmet. Vise rad-
nih predmeta ne mogu adekvatno da se stegnu niti
drZe i mogu tokom rezanja uzrokovati ometanje ili
klizanje lista.

Pobrinite se da se preklopna ugaona testera
nalazi na ravnoj, évrstoj povrsini. Ravna i ¢vr-
sta radna povr$ina smanjuje opasnost da preklo-
pna ugaona testera postane nestabilna.
Planirajte svoj rad. Vodite ra¢una da prilikom
podesavanja nagiba lista ili ugla nagiba pode-
sivi graniénik bude pravilno podesen i da je
radni predmet podrzan bez dodirivanja lista
ili zastitnog poklopca. Bez uklju¢ivanja masine
i bez radnog predmeta na stolu, simulirajte kom-
pletno kretanje lista testere da bi se obezbedilo da
nece biti nikakvog ometanja i opasnosti od rezanja
u graniénik.

Pobrinite se da za radne predmete koji su Siri
ili duzi od gornje povrsine stola obezbedite
odgovarajuci oslonac, npr. putem produzetaka
stola ili postolja za testeru. Radni predmeti koji
su duzi ili $iri od stola za preklopnu ugaonu teste-
ru mogu da se prevrnu ako nisu ¢vrsto podrzani.
Kada se odrezani komad drva ili radni predmet
prevrne, on moze podi¢i zastitni poklopac ili list
koji se obrée moze da ga nekontrolisano odbaci.
Ne koristiti druge osobe kao zamenu za pro-
duzetak stola ili dodatni oslonac. Nestabilan
oslonac radnog predmeta moze dovesti do zaglav-
liivanja lista. Takode, radni predmet moze da se
pomeri tokom rezanja i povu¢e vas i pomoc¢nika
na rotirajuci list.

Rezni komad ne sme biti prislonjen na rotiraju-
Ci list testere. Kada je prostor ograni¢en, npr. pri-
likom kori§éenja uzduznih graniénika, rezni komad
se moZze listom zakriviti i snazno odbaciti.

Uvek koristite stezaljku ili odgovaraju¢i meha-
nizam za oslanjanje okruglih materijala, kao
$to su Sipke ili cevi. Sipke imaju tendenciju da se
otkotrljaju tokom rezanja pri éemu se list ,zagrize" i
radni predmet moze rukom izvaditi iz lista.
Sacekajte da list dostigne punu brzinu pre se-
¢enja u radnom predmetu. To smanjuje rizik da
¢e radni predmet biti odbacen.

q)

n

s)

Ako se radni predmet zaglavi ili list blokira,
iskljucite preklopnu ugaonu testeru. Sacekaj-
te da se svi pokretni delovi zaustave, izvucite
mrezni utikac i/ili izvadite akumulator. Zatim
uklonite zaglavljeni materijal. Ako pri takvoj
blokadi nastavite sa testerisanjem, mozZe do¢i do
ostec¢enja ili gubitka kontrole nad preklopnom uga-
onom testerom.

Nakon zavrSetka rezanja, otpustite prekidac,
drzite glavu testere okrenutu nadole i sacekaj-
te da se list zaustavi pre nego Sto uklonite re-
zni komad. Vrlo je opasno posezati rukom u blizini
otvorenog lista.

Drzite rukohvat ¢évrsto kada izvodite nepotpu-
nu reznu ivicu ili kada otpustite prekidac¢ pre
nego Sto glava testere dostigne svoj donji po-
lozaj. Zbog efekta kocenja testere, glava testere
mozZe naglo da se povuce nadole, $to dovodi do
opasnosti od povreda.

Sigurnosne napomene u vezi postupanja sa listo-
vima testere

Ne koristite o$te¢ene ili deformisane listove teste-
re.

Nemojte da koristite naprsle listove testere. Izbaci-
te naprsle listove testere iz upotrebe. Servisiranje
nije dozvoljeno.

Ne koristite listove testere izradene od alatnog
Celika.

Proverite stanje listova testere pre kori§¢enja pre-
klopne i potezne testere.

Koristite samo predvidene listove testere koji su
prikladni za materijale koje secete.

Koristite samo listove testere koje je odredio proi-
zvodag. Listovi testere moraju biti u skladu sa EN
847-1, ako su predvideni za obradu drveta ili sli¢-
nih materijala.

Nemojte da koristite listove testere od visokolegi-
ranog alatnog ¢elika (HSS).

Koristite samo one listove testere Ciji najvisi do-
zvoljeni broj obrtaja nije manji od maksimalnog
broja obrtaja vratila preklopne i potezne testere i
koji su podesni za materijale koje seCete.

Vodite raéuna o smeru rotacije lista testere.

. Koristite samo listove testere sa kojima znate da

radite.

. Vodite racuna o maksimalnom broju obrtaja. Mak-

simalan broj obrtaja naveden na listu testere ne
sme biti prekoracen. Drzite se opsega broja obrta-
ja ako je naveden.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

Ocistite stezne povrsine od prljavstine, masti, ulja
i vode.

Nemojte koristiti nefiksirane redukcione prstenove
ili Gaure za smanjenje otvora na listovima testere.
Uverite se da fiksni redukcioni prstenovi za pri¢vr-
Sc¢ivanje lista testere imaju isti precnik i najmanje
1/3 prec¢nika rezanja.

Pobrinite se da su fiksni redukcioni prstenovi me-
dusobno paralelni.

Pazljivo rukujte listovima testere. Najbolje je da ih
Cuvate u originalnoj ambalazi ili specijalnim kon-
tejnerima. Nosite zastitne rukavice kako biste po-
bolj$ali bezbedno drzanje i dodatno smanijili rizik
od povreda.

Pre upotrebe listova testere, uverite se da su svi
sigurnosni uredaji pravilno u¢vrscéeni.

Pre upotrebe se uverite da list testere koji koristite
ispunjava tehni¢ke zahteve ove preklopne i pote-
zne testere i da je pravilno u¢vr§éen.

Isporuceni list testere koristite samo za rezanje
drveta, nikad za obradu metala.

Koristite samo list testere ciji je pre¢nik naveden
na testeri.

Koristite dodatne nosac¢e radnog predmeta, ako je
to neophodno za stabilnost radnog predmeta.
Produzeci nosa¢a radnog predmeta moraju uvek
biti pricvrséeni i kori§¢eni tokom rada.

Zamenite istroSeni umetak za sto!

Izbegavajte pregrevanje zubaca testere.
Izbegavaijte da se prilikom rezanja plastike plastika
ne istopi.

U tu svrhu koristite odgovarajuée listove testere.
Blagovremeno zamenite oSteéene ili istroSene li-
stove testere.

Ako se list testere pregreje, zaustavite masinu. Sa-
Cekajte da se list testere prvo ohladi, pre nego §to
ponovo radite sa uredajem.

Paznja: Lasersko zracenje
Nemojte da gledate u zrak
Klasa lasera 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW
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Zastitite sebe i Vase okruzenje preduzimanjem od-
govarajucih mera opreza protiv nezgoda!

Nemojte da nezasticéenim okom gledate direktno u
laserski zrak.

Nemoijte nikada da gledate u putanju zraka.
Nemojte nikada da usmeravate laserski zrak na re-
flektujuée povrsine i ljude ili Zivotinje. Cak i laserski
zrak male snage moze da izazove oStec¢enja ogiju.
Oprez — ukoliko se izvode drugaciji postupci od onih
koji su ovde opisani, to moze dovesti do opasnog
izlaganja zracenju.

Nikada ne otvarati laserski modul. MoZe doci do ne-
oc¢ekivanog izlaganja zrac¢enju.

Nije dozvoljeno vrsiti zamenu lasera sa nekim dru-
gim tipom lasera.

Popravke lasera moze da obavlja samo proizvodac
lasera ili ovlas§¢eni zastupnik.

Preostali rizici

Elektriéni alat je konstruisan u skladu s najnovijim
dostignué¢ima tehnike i prema priznatim sigurno-
sno-tehni¢kim propisima. Medutim, i pored toga se
tokom rada mogu pojaviti pojedini preostali rizici.

Opasnost po zdravlje usled strujnog udara kod pri-
mene nepropisnih elektriénih priklju¢nih kablova.
Osim toga, uprkos svim preduzetim merama predo-
stroznosti, moze dodi i do preostalih opasnosti koje
nisu ocigledne.

Preostale opasnosti mogu da se umanje ako se po-
Stuju ,sigurnosne napomene” i ,namenska upotre-
ba“, kao i uputstvo za upotrebu u celini.

Ne opterec¢ujte masinu ako to nije neophodno: pri-
mena velikog pritiska pri rezanju ubrzava ostecenje
lista testere, Sto tokom obrade vodi do smanjenja
ucinka masine i preciznosti reza.

Prilikom rezanja plasti¢nog materijala, uvek koristite
stege: delovi koji se Zele rezati uvek moraju biti u¢vr-
§¢eni izmedu stega.

Izbegavajte iznenadno pustanje u rad masine: kod
umetanja utika¢a u uti¢nicu start dugme ne sme biti
pritisnuto.

Upotrebljavajte alat koji se preporucuje u ovom
priruéniku. Tako ¢ete osigurati da ¢e vasa masina
ostvariti optimalan uginak.

Ruke drzite dalje od podrucja obrade kada je masina
u upotrebi.

Pre nego $to preduzmete bilo kakve radove na po-
deSavaniju ili odrzavanju, otpustite taster za pokreta-
nje i izvucite mrezni utika¢ iz struje.



Upozorenje!

Ovaj elektri¢ni alat u toku rada stvara elektromagnetno
polje. Ovo polje pod odredenim okolnostima moze da
negativno utiCe na aktivne ili pasivne implantate. Da
bi se smanijila opasnost od ozbiljnih ili smrtonosnih
povreda, preporu¢ujemo osobama sa medicinskim im-
plantatima da konsultuju svog lekara i proizvoda¢a me-
dicinskog implantata, pre rukovanja elektri¢nim alatom.

6. Tehnicki podaci

Motor naizmeniéne struje .... ....220 - 240 V~ 50 Hz
Nominalna snaga S1 1700 vati
RezZim rada........ccccovevveiiniecncice, S6 25%* 2000 W
Broj obrtaja praznog hodan...........c....c..... 4800 min™
List testere od tvrdog metala..... 2 210 x @ 30 x 2,6 mm
Broj zubaca
Maksimalna Sirina zupca lista testere .
Opseg okretanja

Ugaonirez...... ° do 45° ulevo
Sirina reza pri 90°.... 340 x 65 mm
Sirina reza pri45° .......ccccoveeeeveereeeerernnnn 240 x 65 mm

Sirina reza pri 2 x 45°
(Dupli ugaoni rez)
Klasa zastite
Tezina
Klasa lasera
Talasna duzina lasera
Snaga lasera........ccoceeiiiiiiiiiee e <1mwW

Zadrzana su sva prava na tehnicke izmene!

* Rezim rada S6, neprekidni periodi¢ni rad. Rad se sa-
stoji od intervala pokretanja, intervala sa konstantnim
opterec¢enjem i intervalom praznog hoda. Trajanje ci-
klusa iznosi 10 minuta, relativno trajanje ukljucivanja
iznosi 25% trajanja ciklusa.

Radni predmet mora da ima minimalnu visinu od 3
mm i Sirinu od 10 mm.

Vodite racuna da radni predmet bude uvek osigu-
ran stegom.

Zvuk
Vrednosti buke su odredene u skladu sa EN 62841.
Nivo zvuénog pritiska LpA ................................... 96,5 dB

Odstupanje KpA
Nivo zvucne snage L,
Odstupanje K. oo

Nosite Stitnike za usi.

Dejstvo buke moze da dovede do gubitka sluha.

Navedene vrednosti emisije buke su izmerene u skladu
sa standardizovanim metodama ispitivanja i mogu da se
koriste za poredenje jednog elektricnog alata sa drugim.

Navedene vrednosti emisije buke mogu da se koriste i
za preliminarnu procenu opterecenja.

Upozorenje:

« Emisije buke u toku konkretne upotrebe elektri¢nog
alata mogu da se razlikuju od navedenih vrednosti, u
zavisnosti od nacina na koji se koristi elektri¢ni alat;
a posebno od vrste obrade radnog predmeta.

* PokusSajte da opterecenje odrzite na Sto manjoj
vrednosti. Primerene mere koje ograni¢avaju vreme
rada. Pri tom se moraju uzeti u obzir svi delovi rad-
nog ciklusa (na primer vremenski periodi, u kojima je
elektri¢ni alat isklju¢en, i oni u kojima je uklju¢en, ali
radi bez optereéenja).

7. Pre stavljanja u pogon

» Otvorite pakovanje i oprezno izvadite uredaj.

« Uklonite materijal za pakovanje, kao i osigurace pa-
kovanja i transportne osigurace (ako postoje).

* Proverite da li je opseg isporuke potpun.

» Proverite uredaj i delove opreme u pogledu tran-
sportnih ostecenja.

« Ako je moguce, saCuvajte pakovanje do isteka ga-
rantnog roka.

PAZNJA

Uredaj i materijal pakovanja nisu igracke za decu!
Deca ne smeju da se igraju plastiénim kesama, fo-
lijama i sitnim delovima! Postoji opasnost od gu-
tanja i gusenja!

* Masina mora da bude stabilno postavljena. Privrsti-
te masinu na radni sto, postolje ili slicno. Umetnite 4
zavrtnja (nije sadrzano u opsegu isporuke) u otvore
na ucévré¢enom stolu sa testerom (15). Ponovo ¢vrsto
zategnite zavrtnje.

« Otpustite prethodno postavljenu zastitu od naginjanja
(36) i na donjoj strani testere, potpuno je uklonite i
ponovo je pri¢vrstite pomoc¢u imbus klju¢a (D).

« Zavrtanj za podesavanje (38) podesiti na nivo plo¢e
stola da bi se sprecilo naginjanje masine.

« Pre stavljanja u pogon sve oplate i sigurnosne na-
prave moraju da budu montirane.

 List testere mora slobodno da se okrece.
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* Kod prethodno obradivanih komada drveta voditi
raéuna o stranim telima, kao $to su npr. ekseri ili
zavrtnji itd.

» Pre nego $to pritisnete taster za ukljucivanje/isklju-
Civanje, uverite se da je list testere pravilno montiran
i da se pokretni delovi lako pokrecu.

» Pre povezivanja masine uverite se da podaci na tip-
skoj plo€ici odgovaraju podacima strujne mreze.

71 Provera sigurnosne opreme pokretne zastite
lista testere (5)

Zastita lista testere $titi od slu€ajnog dodirivanja lista

testere i od letecih opiljaka.

Proveriti funkciju

U tu svrhu preklopiti testeru nadole:

« Zastita lista testere mora da oslobodi list testere
prilikom okretanja nadole, bez dodirivanja drugih
delova.

» Prilikom podizanja rucice testere u pocetni polozaj,
zastita lista testere mora automatski da pokrije list
testere.

8. Konstrukcija

8.1 Montaza preklopne i potezne testere
(sl. 1/2/4)

+ Za podeSavanje obrtnog stola (14) rukohvat (11)
osloboditi za oko 2 okreta i polugu za fiksiranje (35)
kaziprstom povucéi nagore.

+ Obrtni sto (14) i pokaziva¢ (12) okrenuti na Zeljenu
ugaonu dimenziju na skali (13) i fiksirati pomoéu ru-
kohvata (11).

* Pritisnite glavu masine (4) malo nadole. Istovremenim
izvlacenjem i okretanjem sigurnosne €ivije (23) iz no-
saCa motora testera se deblokira iz donjeg polozZaja.

+ Okrenuti sigurnosnu &iviju (23) za 90 stepeni da bi-
ste je fiksirali u deblokiranom polozZaju.

+ Zakrenite glavu masine (4) nagore.

+ Stege (7) se mogu pri¢vrstiti na obe strane fiksira-
nog stola sa testerom (15). Umetnite stege (7) u za
to predvidene otvore na poledini grani¢ne Sine (16) i
osigurajte ih steznim zavrtnjima sa zvezdastom ru¢-
kom (7a). Kod preklopne testere 0°- 45°, stegu (7)
treba montirati samo na jednoj strani (desno), (vidi
sliku 11-12).

* Glavu masine (4) oslobadanjem zavrtnja za fiksira-
nje (22), nagnuti u levo na maks. 45°.

» Nosaci radnog predmeta (8) moraju uvek biti pricvr-
S¢eni i koris¢eni tokom rada. Podesite Zeljeno pra-
Znjenje tako $to Cete olabaviti zavrtanj za fiksiranje
(9). Zatim ponovo pritegnite zavrtanj sa fiksiranje (9).

8.2 Vreca za skupljanje piljevine (sl. 1/22)

Testera poseduje vre¢u za sakupljanje piljevine (17).
Stisnite metalna krilca prstena vrec¢e za skupljanje pi-
lievine (17) i postavite je na otvor ispusta u podrucju
motora.

Vreéa za sakupljanje piljevine (17) se moze prazniti
preko rajsferslusa sa donje strane.

8.2.1 Priklju¢ak na eksterni uredaj za usisavanje
prasine

» Prikljucite usisno crevo na uredaj za usisavanje pra-
Sine.

» Uredaj za usisavanje prasine mora biti pogodan za
materijal koji se obraduje.

« Koristite specijalni usisni sistem za usisavanje prasi-
na koje su Stetne po zdravlje ili kancerogene.

8.3 Fino podesavanje grani¢nika za odsecanje
pod uglom od 90° (sl. 1/2/5/6)
Potreban alat:
- Imbus klju¢ 6 mm
- Viljuskasti klju¢ SW13 (nije sadrzan u opsegu is-
poruke)

¢ Ugaonik nije sadrzan u opsegu isporuke.

« Spustiti glavu masine (4) nadole i fiksirati sigurno-
snom ¢Civijom (23).

» Olabaviti zavrtanj za fiksiranje (22).

» Postaviti ugaonik (A) izmedu lista testere i (6) i obrt-
nog stola (14).

» Otpustiti kontra navrtku (26a).

» Podesiti zavrtanj za podeSavanje (26) sve dok ugao
izmedu lista testere (6) i obrtnog stola (14) ne bude 90°.

» Ponovo zategnuti kontra navrtku (26a).

« Zatim proverite poziciju pokazivaca ugla. Ukoliko je
potrebno, pokazivaé (19) osloboditi krstastim odvi-
jacem, postaviti na 0° poziciju skale (18) i ponovo
zategnuti zadrzni zavrtan;.

8.4 Fino podesSavanje grani¢nika za kosi rez 45°
(sl. 1/2/5/9/10)
Potreban alat:
- Imbus klju¢ 6 mm
- Viljuskasti klju¢ SW13 (nije sadrzan u opsegu is-
poruke)
* Ugaonik nije sadrzan u opsegu isporuke.
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+ Spustiti glavu masine (4) nadole i fiksirati sigurno-
snom ¢Civijom (23).

+ Fiksirati obrtni sto (14) u polozaj od 0°.

¢ Paznja!

Podesiva grani¢na $ina (16a) za kose rezove (glava
testere nagnuta) mora da se pri¢vrsti u spolja§njem
polozaju. (Leva strana).

* Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (16b) podesivih Sina
grani¢nika (16a) i pomerite podesive Sine grani¢nika
(16a) prema spolja.

* Podesive grani¢ne Sine (16a) moraju da budu fiksira-
ne tako da razmak izmedu grani¢nih $ina (16a) i lista
testere (6) iznosi najmanje 8 mm.

* Podesiva grani¢na $ina (16a) se mora nalaziti u unu-
tra$njem poloZaju (Desna strana).

+ Pre rezanja proverite da ne postoji mogu¢nost suda-
ranja izmedu granicnih Sina (16a) i lista testere (6).

+ Oftpustiti zavrtanj za fiksiranje (22) i pomoc¢u ruko-
hvata (1) nagnuti glavu masine (4) ulevo na 45°.

* 45° ugaonik (B) postaviti izmedu lista testere (6) i
obrtnog stola (14).

+ Oftpustiti kontra navrtku (27a) i zavrtanj za pode$a-
vanje (27) podesiti tako da ugao izmedu lista testere
(6) i obrtnog stola (14) bude ta¢no 45°.

» Ponovo zategnuti kontra navrtku (27a).

« Zatim proverite poziciju pokaziva¢a ugla. Ukoliko je
potrebno, pokaziva¢ (19) osloboditi krstastim odvi-
jacem, postaviti na 45° poziciju skale (18) i ponovo
zategnuti zadrzni zavrtanj.

9. Rukovanje

A PAZNJA!
Pre upotrebe proverite da li je uredaj pravilno i u
potpunosti montiran.

9.1 Rad lasera (sl. 18)

Ukljucivanje:

Taster za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje lasera (33) 1x pri-
tisnuti. Na radni predmet se projektuje laserska linija
koja prikazuje precizno vodenje reza.

Iskljucivanje:
Taster za uklju€ivanje/iskljucivanje lasera (33) ponovo
pritisnuti.

9.2 Ogranicenje dubine reza (rezanje zleba)
(sl. 3/13)
/A UPOZORENJE
Opasnost od povratnog udara! Pri izradi Zzlebova

je veoma vazno da se na list testere ne primenjuje

nikakav bo¢ni pritisak. U suprotnom, glava testere
moze naglo da odsko¢i! Za izradu zlebova koristite
stegu. Izbegavajte bo¢ni pritisak na glavu testere.

* Pomocu zavrtnja (24) se dubina rezanja moze konti-
nuirano podesSavati. U tom cilju oslobodite narecka-
nu navrtku na zavrtnju (24a). Zeljenu dubinu reza-
nja podesiti uvrtanjem ili odvrtanjem zavrtnja (24).
Zatim ponovo pritegnite nareckanu navrtku (24a) na
zavrtanj (24).

* Proverite pode$avanje probnim rezom.

9.3 Serijskirez

Za ponovljena rezanja sa istom duzinom moze da se

rasklopi duzinski grani¢nik (37). Mozete da koristite du-

zinski grani¢nik (37) na desnoj i na levoj strani.

» Preklopite duzinski grani¢nik (37) nagore.

« Odvrnite zavrtanj za fiksiranje nosac¢a radnog pred-
meta (9).

* lzvucite nosac¢ radnog predmeta (8).

« Podesite Zeljenu dimenziju izmedu lista testere i du-
Zinskog grani¢nika (37).

» Ponovo zategnite zavrtanj za fiksiranje nosaca rad-
nog predmeta (9).

* Rezove obavljajte kao $to je opisano pod 9.4 do 9.7.

9.4 Odsecanje pod uglom od 90° i obrtni sto na
0° (sl. 1/2/7)

Kod $irine reza do pribl. 100 mm se potezna funkcija te-
stere moze fiksirati pomocu zavrtnja za fiksiranje (20) u
zadnjem polozaju. U tom poloZaju masina moze da se
koristi u preklopnom rezimu rada. Ukoliko je Sirina reza
preko 100 mm, voditi raéuna da je olabavljen zavrtanj
za fiksiranje (20) i da je glava masine (4) pokretna.

Paznja!

Podesive Sine grani¢nika (16a) moraju da se fiksiraju

na unutrasnjem poloZaju za preklopni rez pod 90°.

« Odvrnite zavrtnje za fiksiranje (16b) podesivih gra-
ni¢nih Sina (16a) i pomerite podesive grani¢ne Sine
(16a) prema unutra.

« Podesive grani¢ne Sine (16a) moraju da budu fiksira-
ne tako da razmak izmedu grani¢nih Sina (16a) i lista
testere (6) iznosi maksimalno 8 mm.

* Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost sudara-
nja izmedu grani¢nih $ina (16a) i lista testere (6).
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+ Ponovo pritegnite zavrtnje za fiksiranje (16b).

» Postavite glavu masine (4) u gornji polozaj.

+ Glavu masine (4) pomocu rukohvata (1) pomeriti ka
nazad i po potrebi fiksirati u tom polozZaju (zavisno
od Sirine reza).

» Komad drveta koji treba seéi postavite na Sinu gra-
ni¢nika (16) i na obrtni sto (14).

* Pomocu stega (7) pricvrstite materijal na fiksiranom
stolu za testeru (15), da biste sprecili pomeranje u
toku rezanja.

» Otklju¢ajte prekida¢ za blokiranje (3) i pritisnite ta-
ster za ukljucivanje/isklju€ivanje (2) da biste ukljucili
motor.

* Kada je fiksirana potezna vodica (21): Glavu ma-
Sine (4) pomocu rukohvata (1) ravnomerno i laganim
pritiskom pomerati na dole dok list testere (6) ne pre-
sece radni predmet.

« Kada nije fiksirana potezna vodica (21): Glavu
masine (4) potpuno povuéi potezanjem ka napred.
Rukohvat (1) ravnomerno i sasvim blagim pritiskom
spustiti na dole do kraja. Sada glavu masine (4) rav-
nomerno i lagano pomeriti do kraja unazad dok list
testere (6) potpuno ne presece radni predmet.

» Posle zavrSetka testerisanja, vratite glavu masine u

gornji polozaj mirovanja, otpustite taster za ukljuci-
vanjel/isklju€ivanje (2).
Paznja! Usled opruge za vra¢anje masina automat-
ski udara prema gore. Na kraju rezanja nemojte otpu-
Stati rukohvat (1), ve¢ glavu masine polako i uz lagani
protivpritisak pomerajte prema gore.

9.5 Preklopnirez 90°i obrtni sto 0° - 45°
(sl. 1/718)

Pomocu preklopne i potezne testere mogu da se izvo-

de kosi rezovi ulevo i udesno pod uglom od 0°-45°.

Paznja!

Podesive Sine grani¢nika (16a) moraju da se fiksiraju

na unutrasnjem polozaju za preklopni rez pod 90°.

+ Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (16b) podesivih gra-
ni¢nih Sina (16a) i pomerite podesive grani¢ne Sine
(16a) prema unutra.

» Podesive grani¢ne Sine (16a) moraju da budu fiksira-
ne tako da razmak izmedu grani¢nih Sina (16a) i lista
testere (6) iznosi najmanje 8 mm.

» Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost sudara-
nja izmedu grani¢nih $ina (16a) i lista testere (6).

» Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (16b).

+ Otpustite rukohvat (11), ako je zategnut. KaZiprstom
izvucite polugu za fiksiranje (35) nagore. Podesite
obrtni sto (14) uz pomo¢ rukohvata (11) na Zeljeni
ugao.

» Pokaziva¢ (12) na obrtnom stolu mora da se poklapa
sa Zeljenom ugaonom dimenzijom na skali (13) na
fiksiranom stolu sa testerom (15).

» Ponovo zategnuti rukohvat (11) da bi se fiksirao obrt-
ni sto (14).

» lzvedite rezanje kao $to je opisano pod tackom 9.4.

9.6 Ugaoni rez pod 0° - 45° i obrtni sto na 0°
(sl. 1/2/11)

Pomocu preklopne i potezne testere moze da se izvodi

ugaoni rez ulevo pod uglom od 0° - 45° u odnosu na

radnu povrsinu.

Paznja!

Podesiva $ina grani¢nika (16a) za ugaone rezove (gla-

va testere nagnuta) mora da se pri¢vrsti u spolja§njem

polozaju. (Leva strana).

« Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (16b) podesivih Sina
grani¢nika (16a) i pomerite podesive Sine grani¢nika
(16a) prema spolja.

« Podesive grani¢ne Sine (16a) moraju da budu fiksira-
ne tako da razmak izmedu grani¢nih Sina (16a) i lista
testere (6) iznosi najmanje 8 mm.

« Podesiva grani¢na Sina (16a) se mora nalaziti u unu-
traSnjem poloZaju (Desna strana).

» Pre rezanja proverite da ne postoji mogu¢nost sudara-
nja izmedu grani€nih Sina (16a) i lista testere (6).

» Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (16b).

» Postavite glavu masine (4) u gorniji polozaj.

« Fiksirati obrtni sto (14) u polozaj od 0°.

» Otpustite zavrtanj za fiksiranje (22). Pomoc¢u ruko-
hvata (1) nagnite glavu masine (4) ulevo, dok poka-
ziva¢ (19) ne pokaze Zeljenu ugaonu dimenziju na
skali (18).

» Ponovo zategnite zavrtanj za fiksiranje (22).

» lzvedite rezanje kao $to je opisano pod tackom 9.4.

9.7 Kosirez 0°-45°i obrtni sto 0°- 45° (sl. 1/2/4/12)
Pomocu preklopne i potezne testere moze da se izvodi
ugaoni rez ulevo pod uglom od 0° - 45° u odnosu na
radnu povrsinu i istovremeno 0° - 45° u odnosu na gra-
niénu Sinu (dvostruko obaranje ivica).

Paznja!

Podesiva grani¢na Sina (16a) za kose rezove (glava

testere nagnuta) mora da se priévrsti u spoljaSnjem

polozaju. (Leva strana).

» Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (16b) podesivih Sina
grani¢nika (16a) i pomerite podesive Sine grani¢nika
(16a) prema spolja.

+ Podesive grani¢ne Sine (16a) moraju da budu fiksira-
ne tako da razmak izmedu grani¢nih Sina (16a) i lista
testere (6) iznosi najmanje 8 mm.
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+ Pre rezanja proverite da ne postoji mogu¢nost suda-
ranja izmedu granicnih Sina (16a) i lista testere (6).

» Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (16b).

+ Postavite glavu masine (4) u gorniji polozaj.

« Obrtni sto (14) olabavite otpuStanjem rukohvata (11).

* Rukohvatom (11) podesite obrtni sto (14) na Zeljeni
ugao (u vezi sa tim vidi i tacku 9.5).

* Ponovo zategnuti rukohvat (11) da bi se fiksirao obrt-
ni sto.

+ Otpustite zavrtanj za fiksiranje (22).

* Pomocu rukohvata (1) nagnite glavu masine (4) ule-
vo na Zeljenu ugaonu dimenziju (u vezi sa tim i vidi
i tacku 9.6).

* Ponovo zategnite zavrtanj za fiksiranje (22).

* lzvedite rezanje kao $to je opisano pod tackom 9.4.

10. Odrzavanje

A Upozorenje! Pre svakog podesavanja, odrzava-
nja ili servisiranja, izvucite mrezni utika¢ iz struje!

10.1 Opste mere odrzavanja

S vremena na vreme obriSite krpom piljevinu i prasinu
sa masine. Da produzite Zivotni vek alata jednom me-
secno nauljite rotiraju¢e delove. Ne podmazujte uljem
motor.

Za CiSc¢enje plastike ne koristite nagrizajuca sredstva.

10.2 Ciséenje sigurnosnog uredaja pokretne za-
Stite lista testere (5)

Pre svakog pustanja u rad proverite da li je zastita lista

testere zaprljana.

Uklonite stare opiljke i drvene strugotine pomocéu Cetke

ili sli¢nog odgovarajuceg alata.

10.3 Zamena umetka za sto

Opasnost!

Ako je umetak za sto (10) oSteéen, postoji opasnost da
se mali drveni komadi zaglave izmedu umetka za sto i
lista testere i blokiraju list testere.

Odmah zamenite oStecene umetke za sto!

* Odvrnuti zavrtnje na umetku za sto. Po potrebi okre-
nuti obrtni sto i nagnuti glavu testere da bi dosegla
do zavrtnjeva.

» Ukloniti umetak za sto.

+ Postaviti nov umetak za sto.

+ Zategnuti zavrtnje na umetku za sto.

10.4 Provera cetkica

Kod nove masine proverite ¢etkice nakon prvih 50 rad-
nih sati, ili kada su montirane nove Cetkice. Nakon prve
provere proveravajte ¢etkice na svakih 10 radnih sati.
Ukoliko je ugljen istroSen na 6 mm, opruga ili Zica iz-
gorela ili oSte¢ena, potrebno je zameniti obe Cetkice.
Cetkice se mogu ponovo ugraditi ukoliko se za &etkice
nakon demontaze pokaze da se mogu koristiti.

Za odrzavanje grafitne Cetkice, otvorite dve blokade u
smeru suprotnom od kazaljke na satu (kao na slici 21).
Zatim uklonite grafitne Cetkice.

Zamenite karbonske ¢etkice obrnutim redosledom.

10.5 Zamena lista testere (sl. 1/2/14-17)

Izvucite mrezni utikac iz struje!

Paznja!

Prilikom zamene lista testere uvek nosite zastitne

rukavice! Opasnost od povreda!

« Zakrenite glavu masSine (4) nagore i blokirajte je si-
gurnosnom ¢ivijom (23).

» Otpustite zavrtanj za pri¢vr§civanje (5a) na poklop-
cu pomocu krstastog odvijaca.

UPOZORENJE!
Nemojte do kraja odvrtati ovaj zavrtanj (sl. 14).

» Preklopite zastitu lista testere (5) nagore tako da
zastita lista testere (5) bude iznad zavrtnja sa pri-
rubnicom (28).

» Jednom rukom postavite imbus klju¢ (C) na zavrtanj
sa prirubnicom (28).

» Drzite imbus klju¢ (C) i polako zatvorite zastitu lista
testere (5) dok se ne oslobodi imbus klju¢ (C).

« Cuvrsto pritisnuti blokadu vratila testere (30) i zavr-
tanj sa prirubnicom (28) polako okrenuti u smeru
kretanja kazaljke na satu. Maks. nakon jednog kru-
ga dolazi do uklapanja blokade vratila testere (30).

» Sada sa malo viSe sile odvrnuti zavrtanj sa prirubni-
com (28) u smeru kretanja kazaljke na satu.

« Zavrtanj sa prirubnicom (28) potpuno odvrnite i ski-
nite spoljnu prirubnicu (29).

« Skinite list testere (6) sa unutrasnje prirubnice (31) i
izvucite ga nadole.

» Pazljivo ocistiti zavrtanj sa prirubnicom (28), spoljnu
prirubnicu (29) i unutrasnju prirubnicu (31).

« Ponovo postaviti i pritegnuti nov list testere (6) obrt-
nutim redosledom.

« Preklopite zastitu lista testere (5) nadole, tako da se
zastita lista testere (5) zakaci za zavrtanj za pric¢vr-
$¢ivanje (5a).

« Ponovo zategnite zavrtanj za pri¢vrscivanje (5a).
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¢ Paznja!
Rezna kosina zubaca, tj. smer obrtanja lista testere
(6) se mora podudarati sa smerom strelice na ku-
¢istu.

» Pre daljeg rada proveriti funkciju zastitnih uredaja.

¢ Paznja!
Nakon svake zamene lista testere proveriti, da li se
list testere (6) u vertikalnom polozaju kao i pod nagi-
bom od 45°, slobodno okreée u umetku za sto (10).

¢ Paznja!
Zamena i usmeravanje lista testere (6) moraju se
obaviti pravilno.

10.6 PodesSavanje lasera (sl. 19-20)

Ako laser (32) vise ne pokazuje pravilnu liniju rezanja,
on se moze podesiti. Otvorite zato zavrtnje (32b) i uklo-
nite prednji poklopac (32a). Otpustite krstaste zavrtnje
(E). Podesite laser bo¢nim pomeranjem tako da laser-
ski zrak dode do zubaca lista testere (6).

Nakon podeSavanja i zatezanja lasera, montirajte
prednji poklopac i povucite dva opipljiva zavrtnja (32b).
Masina mora biti prikljuéena na elektricnu mrezu radi
podeSavanja lasera.

Paznja!

Prilikom podesSavanja lasera ni u kom sluéaju ne
pritiskajte prekida¢ za ukljuéivanje/isklju€ivanje
(2). Opasnost od povreda!

10.7 Informacije o servisu

Imajte u vidu da su slededéi delovi ovog proizvoda pod-
lozni habanju usled upotrebe ili prirodnom habanju,
odn. da se sledeci delovi koriste kao potro$ni materijal.
Potro$ni delovi*: Grafitne Cetkice, list testere, umetak
za sto (br. art. 5901215010), vre¢a za skupljanje pilje-
vine

* nije obavezno sadrzano u opsegu isporuke!

Rezervne delove i dodatnu opremu mozete nabaviti u
nasem servisnom centru. Potrebno je da skenirate QR
kod na naslovnoj strani.

11. Transport

» Zategnuti rukohvat (11) da bi se blokirao obrtni sto (14).

+ Pritisnuti glavu masine (4) nagore i blokirati je si-
gurnosnom ¢ivijom (23). Testera je sada blokirana
u donjem polozaju.

» Fiksirati poteznu funkciju testere pomoc¢u zavrtnja
za fiksiranje za poteznu vodicu (20) u zadnjem po-
lozZaju.

* Masinu nositi drzanjem za fiksirani sto sa testerom
(15).

* Za ponovnu montaZzu masine postupite kao $to je
opisano u poglavlju 8i 9.

12. Skladistenje

Skladistite uredaj i njegovu dodatnu opremu na ta-
mnom i suvom mestu zasticenom od mraza i van do-
masaja dece. Optimalna temperatura skladistenja je
izmedu 5i30°C.

Elektri¢ni alat Guvajte u originalnoj ambalazi.

Pokrijte elektri¢ni alat da biste ga zastitili od prasine
ili viage.

Cuvaijte priruénik za upotrebu uz elektri¢ni alat.

13. Elektri€ni prikljuc¢ak

Instalirani elektriéni motor fabricki je prikljucen.
Prikljuéak je uskladen s relevantnim propisima
VDE i DIN. Mrezni prikljuéak na mestu upotrebe,
kao i produzni kabl koji ¢e se koristiti moraju da
budu u skladu sa ovim propisima.

* Proizvod ispunjava zahteve EN 61000-3-11 i pod-
leze posebnim uslovima priklju€ivanja. To znaci da
koris¢enje proizvoljnih tacaka priklju€ivanja nije do-
zvoljeno.

* Pod nepovoljnim uslovima mreze, uredaj moze da
dovede do privremenog kolebanja napona.

* Proizvod je predviden iskljuCivo za koriS¢enje na
prikljuénim tackama za koje vaze sledeéi preduslovi:
a) Maksimalno dozvoljena impedansa mreze ,Z“

(Zmax = 0,339 Q) se ne sme prekoraciti.
b) Mora da postoji trajno strujno optereéenje mreze
od najmanje 100 A po fazi.

« Kao korisnik morate osigurati, ako je potrebno, da
vasa prikljuéna tacka na kojoj koristite proizvod is-
punjava jedan od dva pomenuta zahteva a) ili b). Po
potrebi se posavetujte sa kompanijom za distribuciju
energije.

Vazne napomene

U slucaju preopterec¢enja, motor se automatski isklju-
¢uje. Nakon vremena hladenja (vremenski se razliku-
je), motor se moze ponovo ukljugiti.

Ostecen elektricni prikljuéni kabl
Na elektricnim prikljuénim kablovima ¢esto nastaju
ostecenja izolacije.
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Uzroci za ovo mogu biti:

» Spljostena mesta na priklju¢nim vodovima kada se
provode kroz zazor otvorenog prozora ili otvorenih
vrata.

* Prelomi usled nepravilno pri¢vr§éivanja ili vodenja
priklju€nog kabla.

+ Posekotine usled prelazenja preko prikljuénog kabla.

» Ostecenja izolacije usled naglog izvlagenja kabla iz
zidne uti¢nice.

+ Pukotine uslovljene starenjem izolacije.

Tako oStecene elektricne priklju¢ne kablove nije do-
zvoljeno koristiti, jer zbog o$te¢enja na izolacionom
omotacu mogu da budu opasni po Zivot.

Redovno proveravaijte priklju¢ne kablove na moguca
o$tecenja. Prilikom provere osigurajte da kabl nije pri-
klju€en na elektricnu mrezu.

Elektriéni priklju¢ni kablovi moraju biti u skladu s rele-
vantnim propisima VDE i DIN. Koristite samo prikljuéne
vodove sa istom oznakom.

Na prikljuénom kablu mora biti utisnuta oznaka sa ti-
pom kabla.

Ako je kabl za napajanje ovog uredaja ostecen, isti
se mora zameniti posebnim prikljuénim vodom koji se
moze nabaviti kod proizvodaca ili u njegovom servisu.

Motor naizmenicne struje:

* Mrezni napon mora biti 220-240 V~.

* Produzni kablovi duzine do 25 m moraju biti popre¢-
nog preseka od 1,5 kvadratnih milimetara.

Vrsta prikljucka X

Ako je kabl za napajanje ovog proizvoda oS$tecen, isti
se mora zameniti posebnim prikljuénim vodom koji se
moZze nabaviti kod proizvodaca ili u njegovom servisu.

Priklju€ivanja i popravke elektri¢ne opreme sme da vrsi
samo kvalifikovani elektri¢ar.

Kod pitanja molimo imajte spremne sledeée podatke:
» Tip struje motora
» Podaci sa tipske plo¢ice motora
14. Odlaganje na otpad i reciklaza
Napomene o pakovanju
Materijali za pakovanje se mogu

O WA
%@ %‘h éreciklirati. Odlozite pakovanje na

ekoloski prihvatljiv nagin.

Napomene o zakonu za elektri¢éne i elektronske
uredaje (ElektroG)

E Koriséeni elektri€ni i elektronski uredaji ne
spadaju u kuéni otpad, ve¢ se moraju odvo-

I jeno prikupljati i odlagati na otpad!

» KoriS¢ene baterije ili akumulatori koji nisu fiksno
ugradeni u uredaj, pre predaje se moraju nedestruk-
tivno ukloniti! Njihovo odlaganje na otpad je reguli-
sano Zakonom o baterijama.

« Vlasnici, odn. korisnici elektricnih i elektronskih
aparata su po zakonu u obavezi da ih vrate nakon
njihove upotrebe.

« Krajnji korisnik snosi sopstvenu odgovornost za bri-
sanje podataka o li¢nosti sa koriS¢enog uredaja koji
se odlaze na otpad!

« Simbol sa precrtanom kantom za smeée znaci da
se elektricni i elektronski uredaji ne smeju odlagati
preko ku¢nog otpada.

« Elektri¢ni i elektronski uredaji se mogu besplatno
predati na slede¢im mestima:

- Legalne javne lokacije za odlaganje, odn. priku-
pljanje otpada (npr. dvori§ta komunalnih objeka-
ta).

- Prodajna mesta elektri¢nih uredaja (stacionarna
i onlajn), ukoliko su prodavci u obavezi da ih pri-
hvate nazad ili tu uslugu pruzaju dobrovoljno.

- Mozete po tipu uredaja besplatno da vratite do
tri koriS¢ena elektricna uredaja sa maksimalnom
duzinom ivica od 25 cm, a da pritom ne morate
prethodno da kupite novi uredaj od proizvodaca
ili da ga odnesete na drugo ovlas§¢eno mesto za
prikupljanje u vasoj blizini.

- Informacije o ostalim dopunskim uslovima proizvo-
dacai distributera u vezi povraé¢aja mozete dobiti od
odgovarajuce korisnicke sluzbe.

+ Ukoliko proizvodac¢ isporu€uje privatnom domacinstvu
novi elektrini uredaj, on na zahtev krajnjeg korisnika
moze da organizuje besplatno preuzimanje korisce-
nog elektriénog uredaja. U tu svrhu stupite u kontakt
sa korisni¢kom sluzbom proizvodaca.

» Ove izjave vaze samo za uredaje koji se instaliraju
i prodaju u zemljama Evropske unije i koji podlezu
Evropskoj direktivi 2012/19/EU. U zemljama van
Evropske unije se mogu primenjivati drugagiji propi-
si za odlaganje koriS¢enih elektri¢nih i elektronskih
uredaja na otpad.
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15. Pomo¢ za otklanjanje smetnji

Smetnja

Motor ne radi.

Mogucéi uzrok

Motor, kabl ili utika¢ u kvaru,
pregoreli mrezni osiguraci.

Uputstva za spre¢avanje

Dozvolite da masinu proveri stru¢no lice.
Nikada samostalno ne popravljajte motor.
Opasnost!

Proverite mrezne osigurace i po potrebi ih
zamenite.

Motor usporeno radi i ne
doseZe odgovarajuéu radnu
brzinu.

Suvi$e nizak napon, osteceni
namotaiji, pregoreo kondenzator.

Proveru napona smeju da vr§e samo
elektri¢ari.

Motor treba da proveri stru¢njak. Dozvolite da
kondenzator zameni stru¢no lice.

Motor stvara previSe buke.

Osteceni namotaji, motor u kvaru.

Motor treba da proveri stru¢njak.

Motor nema punu snagu.

Preopterec¢ena strujna kola
mreznog sistema (svetiljke, drugi
motori, itd.).

Ne koristite druge uredaje ili motore koji su
priklju€eni na isto strujno kolo.

Motor se lako pregreva.

Preoptere¢enje motora,
nedovoljno hladenje motora.

Izbegavaijte preopterecenje motora prilikom
rezanja i uklonite prasinu s motora kako biste
osigurali njegovo optimalno hladenje.

Rezna ivica je gruba ili
talasasta.

List testere je tup, oblik zubaca
ne odgovara debljini materijala.

Dodatno naostrite, odnosno umetnite novi list
testere.

Radni predmet se kida, odn.

odlama.

SuviSe visok pritisak pri rezanju
ili neprikladan list testere za datu
primenu.

Umetnite novi list testere.
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Uriin Gizerindeki sembollerin agiklamasi

Bu kilavuzda kullanilan semboller ile olasi riskler konusunda dikkatinizi gekmek amaclanmaktadir. Guvenlik
sembolleri ve bu sembolleri tamamlayan agiklamalar eksiksiz olarak anlasiimalidir. Uyarilar, risklerin giderilmesi
icin yeterli degildir ve kazalardan korunmaya y6nelik alinmasi gereken dogru tedbirlerin yerine gegmez.

isletime almadan énce kullanim kilavuzunu ve giivenlik uyarilarini okuyun ve bunlari dikkate
alin!

Bir koruyucu kulaklik kullanin.

Toz olusan ortamlarda solunum maskesi takin!

Bir koruyucu gézlik kullanin.

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Calisir durumdaki testere bicagina dokunmayin!

0900

JAN

Dikkat! Lazer 1gini

I:] Koruma sinifi Il (¢ift izolasyon)

A Dikkat! Bu kullanim talimatinda guivenliginiz ile ilgili noktalari bu isaret ile vurguladik.

c € Uriin Avrupa'da gegerli ydnetmeliklere uygundur.

A

! ! Uriin Sirbistan'daki gegerli yénetmeliklere uygundur.
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1. Girig
Uretici:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

ithalatg:

Ankara Civata Hirdavat Baglanti Elemanlari ithalat
ihracat Sanayi ve Ticaret A.S.

Macun Mahallesi 250. Cadde No:26
Yenimahalle/Ankara/Turkiye

Sayin Miisterimiz,
Bu yeni cihazi iyi gunlerde kullanmanizi dileriz.

Bilgi:

Bu cihazin ureticisi, gegerli Griin sorumluluk yasasi

uyarinca cihaz tzerinde veya cihazin kullanimina bag-

Il olarak asagidaki nedenlerden éturl olusan hasarlar

icin sorumluluk kabul etmemektedir:

* Usulline aykiri kullanim,

« Kullanim kilavuzunun dikkate alinmamasi,

+ Uglincii sahislar ve yetkisiz kisiler tarafindan yapi-
lan onarimlar,

* Montaj ve degisim sirasinda orijinal olmayan yedek
pargalarin kullaniimasi,

* Amacina aykiri kullanim,

+ Elektrik ile ilgili direktiflerin, 0100, DIN 57113 /
VDEO113 standartlarindaki kosullarin dikkate alin-
mamasi nedeniyle elektrikli donanimlarin arizalan-
masi.

Dikkate almaniz gerekenler:

Montaj ve isletime alma 6ncesinde kullanim kilavuzunu
tamamen okuyun.

Bu kullanim kilavuzu, cihazi yakindan tanimanizi ve
amacina uygun sekilde kolayca kullanmanizi saglaya-
caktir.

Kullanim kilavuzu, cihaz ile giivenli, dogru ve ekonomik
calismalar yapmanin yani sira tehlikelerin énlenmesi,
onarim masraflarindan tasarruf edilmesi, ariza sirele-
rinin kisaltilmasi ve cihazin uzun dmurld kullaniimasina
yonelik 6nemli bilgiler icermektedir.

Bu kullanim kilavuzunun giivenlik uyarilarina ek olarak,
Ulkenizde cihazin kullanimi ile ilgili yonetmelikleri de
mutlaka dikkate alin.

Kullanim kilavuzunu kirden ve nemden korumak ama-
ciyla bir plastik torba iginde dogrudan cihazin yaninda
saklayin.

Bu kilavuz, calisma faaliyetine baslamadan énce her
kullanici kisi tarafindan dikkatle okunmali ve calisma
faaliyetleri sirasinda dikkate alinmalidir.

Cihaz ile cihazin kullanimi konusunda egitim almis ve
kullanim ile baglantil olasi tehlikeler konusunda bilgi-
lendirilmis kisiler galigabilir. Belirlenen asgari yas sini-
rina uyulmalidir.

Bu kullanim kilavuzu ile birlikte verilen guvenlik talimat-
lari, Ulkenizde gegerli yonetmelikler ve yapisal olarak
esdeger makinelerin igletimi igin gegerli genel teknik
kurallar dikkate alinmalidir.

Bu kilavuzun ve guvenlik bilgilerinin dikkate alinmama-
s nedeniyle ortaya gikan kazalar ya da hasarlar igin
higbir sorumluluk kabul edilmez.

2. Cihaz tanimi (Res. 1-22)

Tutma yeri

Agma/Kapama salteri

Kilitleme salteri

Makine bashgi

Hareketli testere bigadi korumasi

5a. Tespitleme civatasi

Testere bigcagi

7. Germe tertibati

7a. Yildiz topuzlu vida

8. s pargasi althgi

9. s pargasi althgi igin sabitleme vidasi

10. Tezgah dolgu maddesi

11. Doner tabla i¢in sabitleme vidasi / tutma yeri
12. Gosterge

13. Olgek

14. Déner tezgah

15. Sabit testere tezgahi

16. Durdurma rayi

16a.Kaydirilabilir durdurma rayi
16b.Sabitleme vidasi

17. Talas toplama torbasi

18. Agi Olgegi

19. Aci gostergesi

20. Gekme kilavuzu icin sabitleme vidasi

21. Cekme kilavuzu

22. Sabitleme vidasi

23. Emniyet pimi

24. Kesme derinligi sinirlandirmasi igin civata
24a.Kesim derinligi sinirlamasi igin tirtilli somun
25. Kesme derinligi sinirlandirmasi igin durdurma
26. Ayar vidasi (90°)

26a.Kontra somunu (90°)

27. Ayar vidasi (45°)

27a.Kontra somunu (45°)

ahrhonN=

@
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28. Flans vidasi

29. Dig flang

30. Testere mili kilidi

31. Igflans

32. Lazer

32a.Lazer gbvdesi kapagi
32b.Yildiz vidasi

33. Lazer agma/kapama salteri
34. Kilavuz braket

35. Kademe konumu kolu
36. Devrilme emniyeti

37. Uzunlamasina durdurucu
38. Ayar vidasi

A.) 90° koseli durdurucu (teslimat kapsamina dahil
degil)

B.) 45° kdseli durdurucu (teslimat kapsamina dahil
degil)

C.) Alyan anahtari 6 mm

D.) Alyan anahtari 3 mm

E.) Yildiz civata (lazer)

3. Teslimat kapsami

» GoOnye, iki kollu ve gényeburun testeresi

* 1 x germe tertibati (7)

+ 2xis pargasi althgi (8) (nceden monte edilmis)
+ Talas toplama torbasi (17)

* Alyan anahtari 6 mm (C)

+ Alyan anahtari 3 mm (D)

+ Kullanma kilavuzu

4. Amacina uygun kullanim

Gonye ve iki kollu testere, makine buyukligine goére
tahta ve plastik kesmek icindir. Testere, yakacak odun
kesmek igin uygun degildir.

Uyan!
Makineyi, kullanma kilavuzunda belirtilenin disinda,
baska malzemeler kesmek igin kullanmayin.

Uyan!
Beraberinde teslim edilen testere bigagi sadece tahta
kesmek icindir! Yakacak odun kesmek icin kullanmayin!

Makine sadece 6ngoérildigi amag ic¢in kullaniimalidir.
Bunun digindaki her kullanim amacina uygunsuz kulla-
nim olarak gegerlidir. Bunun sonucu ortaya ¢ikan her
tin hasardan ya da yaralanmalarda kullanici/operatér
sorumludur, Uretici degil.

Sadece makine igin uygun testere bigaklari kullanilabi-
lir. Her turll ayirma diskinin kullaniimasi yasaktir.
Amacina uygun kullanima, giivenlik uyarilarinin, mon-
taj kilavuzunun ve kullanim kilavuzundaki isletim uyari-
larinin dikkate alinmasi da dahildir.

Makinenin kullaniminda ve bakiminda gérev alan kisi-
ler, makine hakkinda bilgi sahibi olmali ve olasi tehlike-
ler ile ilgili egitim almis olmalidir.

Bunun disinda gegerli kaza 6énleme talimatlarina tama-
men uyulmalidir.

Is saghgi ve giivenligi ile ilgili gegerli genel kurallar da
dikkate alinmahdir.

Makinede yapilan degisiklikler ve bu nedenle ortaya
cikaran hasarlar Ureticinin sorumlulugunda degildir.

Amacina uygun kullanima ragmen bazi diger risk faktor-

leri tamamen ortadan kaldirilamaz. Makinenin tasarimina

ve yapisina gore asagidaki maddeler s6z konusu olabilir:

+ Kapali olmayan kesme alaninda testere bigagina
dokunulmasi.

* Cahsir durumdaki testere bigagina dokunulmasi
(kesik yaralanmalart).

« Is pargalarinin ve is pargasi béliimlerinin geri tepmesi.

« Testere bicagi kiriimalari.

« Testere bicaginin arizali sert metal pargalarinin di-
sari firlamasi.

» Gerekli koruyucu kulakligin kullanilmamasinda isit-
me hasarlari.

« Kapali alanlarda kullanim durumunda ahsap tozlari-
nin saglik agisindan zararli emisyonlari.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkar ya da endustriyel
kullanim igin tasarlanmadigini dikkate alin. Cihaz ticari,
zanaatkar ya da endustri isletmelerinde ya da es deger
eylemlerde kullanilirsa garanti hizmeti Gistlenmiyoruz.

5. Givenlik uyarilari
Elektrikli aletler igin genel giivenlik uyarilari

A UYARI! Bu elektrikli alet tizerinde bulunan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimleri ve teknik
verileri okuyun. Takip eden talimatlarin dikkate alin-
mamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir ya-
ralanmalara yol acabilir.

Daha sonra bagvurmak lizere tiim giivenlik agikla-
malarini ve talimatlarini saklayin.

Guvenlik uyarilarinda kullanilan "elektrikli alet" terimi,
elektrikle galisan (elektrik kablosu ile) elektrikli aletleri
veya aku ile (elektrik kablosu olmadan) calisan elekt-
rikli aletleri kapsamaktadir.

www.scheppach.com TRI113



Galigsma yeri giivenligi

Galigma alaninizi temiz tutun ve yeterince ay-
dinlatin. Dizensizlik veya aydinlatiimamis calis-
ma yerleri kazalara sebep olabilir.

Elektrikli alet ile, yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin mevcut oldugu patlayici ortamlarda
calismayin. Elektrikli aletler, toz veya buharlari
tutusturabilecek kivilcimlar uretir.

Elektrikli aleti kullanirken gocuklari ve diger
insanlari aletten uzak tutun. Dikkatinizin dagil-
mas! durumunda elektrikli alet Gzerindeki kontro-
lGnbza yitirebilirsiniz.

Elektrik glivenligi

Elektrikli aletin baglant: figi prize tam oturma-
hdir. Fig kesinlikle degistirilmemelidir. Top-
raklamali elektrikli aletler ile birlikte kesinlikle
adaptor fisler kullanmayin. Degistiriimemis fis-
ler ve uygun prizler, elektrik carpma riskini azaltir.
Boru, kalorifer, soba ve buzdolabi gibi toprak-
lanmis yiizeylere viicudunuzun temas etme-
sinden kaginin. Vicudunuz topraklandig takdir-
de ciddi elektrik garpma tehlikesi ortaya gikar.
Elektrikli aletleri yagmura ve 1slanmaya karsi
koruyun. Suyun elektrikli alete girmesi, elektrik
carpma riskini yukseltir.

Baglanti kablosunu, elektrikli aleti tagimak,
asmak veya figi prizden cekmek gibi amaci di-
sinda isler i¢in kullanmayin. Baglanti kablosu-
nu isi, yag, keskin kenarlar veya hareketli par-
calarindan uzak tutun. Hasarli veya dolanmis
glg kablolari, elektrik garpma riskini artirir.
Elektrikli alet ile agik havada g¢alisirken sadece
aclk havaya uygun uzatma kablolari kullanin.
Acik havaya uygun uzatma kablosu kullaniimasi
elektrik garpma riskini azaltir.

Elektrikli aletin nemli ortamda kullanimi zo-
runlu oldugunda, kagcak akim rélesi kullanin.
Kacak akim rélesi kullaniimasi elektrik ¢carpma
riskini azaltir.

insanlarin giivenligi

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve
elektrikli alet ile galisirken mantikli hareket
edin. Yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya
ilag etkisi altindaysaniz elektrikli aleti kullan-
mayin. Elektrikli aleti kullanirken bir anlk dikkat-
sizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Kigisel koruyucu donanim ve daima bir ko-
ruyucu gozlik takin. Elektrikli aletin turine ve
kullanimina gére toz maskesi, kaymayi onleyici
koruyucu ayakkabilar, koruyucu kask veya koruyu-
cu kulaklik gibi kisisel koruyucu donanim kullanil-
masi, yaralanma riskini azaltir.

Aletin kontrol digi igletime girmesini 6nleyin.
Elektrikli aleti elektrik beslemesine ve/veya
akiiye baglamadan, aleti tutmadan veya tasi-
madan once aletin kapal oldugundan emin
olun. Elektrikli aleti tasirken parmaginiz salter
Uzerinde olursa veya elektrikli aleti acik haldeyken
elektrik beslemesine bagladiginiz takdirde kazalar
meydana gelebilir.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar aletle-
rini veya somun anahtarlarini ortadan kaldirin.
Elektrikli takimin dénen bir pargasinda bulunan
alet veya anahtarlar yaralanmalara neden olabilir.
Viicudunuz anormal sekilde durmamalidir. Gii-
venli bir durus saglayin ve her daim dengede
durun. Bu sekilde elektrikli aleti beklenmeyen du-
rumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

Uygun kiyafet giyin. Bol kiyafet veya taki kul-
lanmayin. Saglarinizi ve kiyafetinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol kiyafetler, takilar
veya uzun saglar, hareketli pargalara kapilabilir.
Toz emme ve toplama liniteleri monte edildigi
takdirde, bunlar baglanmah ve dogru kulla-
nilmahdir. Toz emme Unitesi, toza baglh riskleri
azaltabilir.

Elektrikli aleti uzun siiredir kullaniyor olsaniz
bile giivenligi elden birakmayin ve elektrikli
aletin giivenlik kurallarini ihmal etmeyin. Dik-
katsizlik nedeniyle saniyeler igerisinde agir yara-
lanmalar meydana gelebilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve alet ile galisma

Elektrikli alete agir yiiklenmeyin. Calismaniza
uygun elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli
alet ile, belirtilen gli¢ araliginda daha iyi ve daha
guvenli sekilde ¢alisabilirsiniz.

Salteri arizali olan elektrikli aleti kullanmayin.
Acilip kapatilamayan elektrikli alet tehlikelidir ve
onarilmasi gerekir.

Cihaz ayarlarini yapmadan, elektrikli alet par-
calarini degistirmeden veya elektrikli aleti rafa
kaldirmadan once figi prizden ¢ekin vel/veya
cikarilabilir akilyii ¢ikarin. Bu tedbir, elektrikli
aletin yanlishkla cahstiriimasini énler.
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Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin eri-
semeyecegi sekilde muhafaza edin. Elektrikli
aletin kullanimini bilmeyen veya bu talimatlari
okumamis kisilere aleti kullandirtmayin. Elekt-
rikli aletler, deneyimsiz kisiler tarafindan kullanil-
diklari takdirde tehlikelidir.

Elektrikli aletlerin ve kullanilan diger aletlerin
bakimini 6zenli sekilde yapin. Hareketli parga-
larin sorunsuz bir sekilde galigip galigmadigi-
ni ve sikigmadigini, elektrikli aletin fonksiyonu
zarar gormeyecek sekilde pargalarin kirilmig
veya hasar gormiis olup olmadigini kontrol
edin. Elektrikli aleti kullanmadan 6nce hasar
gormis parcalari onarimini saglayin. Birgok
kazanin sebebi, bakimi iyi yapiimamis elektrikli
aletlerdir.

Kesici takimlarin her zaman keskin ve temiz
olmasini saglayin. Bakimi diizenli yapilan keskin
agdizli kesme takimlari daha az sikisir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.

Elektrikli aleti, uygulama takimlari, kullanilan
diger aletleri bu talimatlara uygun sekilde kul-
lanin. Kullanimda ¢alisma kosullarini ve uy-
gulanacak iglemi dikkate alin. Elektrikli aletler
ongorilen uygulamalar haricinde kullanildigi tak-
dirde tehlikeli durumlar meydana gelebilir.

Tutma yerlerini ve tutma yiizeylerinin her za-
man kuru, temiz ve yag ve gresten arindiriimig
olmasini saglayin. Kaygan tutma yerleri ve tutma
ylzeyleri, elektrikli aletin gtvenli kullanimini ve
ongorilemeyen durumlarda kontrol edilebilmesini
engeller.

Servis

Elektrikli aletin sadece gerekli yeterlilige sa-
hip uzman personel tarafindan ve sadece oriji-
nal yedek pargalarla onarilmasini saglayin. Bu
sekilde elektrikli aletin glvenliginin korunmasini
saglarsiniz.

Gonye testereleri igin glivenlik uyarilari

a)

Gonye testereleri, tahta veya tahta tip uriinle-
rin kesilmesi i¢in 6ngorilmistiir, gubuk, civa-
ta vs. gibi demir malzemelerin kesilmesi icin
kullanilamaz. Asindirici toz, alt koruma kapagi
gibi hareketli parcalarin bloke olmasina neden
olur. Kesme sirasinda gikan kivilcimlar, alt koruma
kapaginin, yerlestirme plakasinin ve diger plastik
parcalarin yanmasina neden olur.

b)

c)

f)

is pargasini miimkiin oldugu siirece mengene
ile sabitleyin. is pargasini elinizle tuttugunuz
takdirde, elinizi testere bigagi cevresinde bi-
caktan en az 100 mm uzak tutmaniz gerekir.
Sikistirllamayacak veya el ile tutulamayacak
kadar kiigiik pargalari kesmek igin bu testere-
yi kullanmayin. Eliniz testere bigagina gok yakin
oldugu takdirde, testere bigcagina temas nedeniyle
ciddi yaralanma riski bulunmaktadir.

is pargasi hareketsiz ve sikigtirimis olma-
Il veya dayanak noktasina ve tezgaha dogru
bastirilarak tutulmalidir. is pargasini testere
bicagina dogru itmeyin ve kesim iglemini alet
kullanmadan, sadece elinizle yapmayin. Gev-
sek veya hareketli is parcgalari hizli sekilde etrafa
savrulabilir ve yaralanmalara neden olabilir.
Testereyi is par¢asindan kaydirarak kesim ya-
pin. is pargasinin testereyi cekmesini dnleyin.
Kesim igin testere baghgini kaldirin ve kesim
yapmadan is pargasi lizerine gekin. Ardindan
motoru galigtirin, testere bagligini agagi egin
ve testereyi is parcasina bastirin. Cekerek yapi-
lan kesimde, testere bigaginin is pargasindan yik-
selerek testere bigagi Unitesinin kullaniciya dogru
siddetle savrulma tehlikesi bulunmaktadir.

Elinizi, ongoriilen kesim ¢izgisi lizerinde tes-
tere bigaginin 6niine veya arkasina koymayin.
Is pargasinin gapraz eller ile desteklenmesi, yani
is parcasinin testere bigaginin saginda sol el ile
veya tam tersi sekilde tutulmasi son derece teh-
likelidir.

Testere bigcagi donerken dayanagin arkasin-
dan tutmayin. Donen testere bigagi ile eliniz
arasinda en az 100 mm giivenlik mesafesi
bulundurun (6rn. kesilen tahta pargalarini ¢i-
karma vs. durumunda testere bigaginin her iki
tarafinda gecerlidir). Dénen testere bigadinin
elinize olan yakinhgini fark etmeyebilir ve agir ya-
ralanabilirsiniz.

is pargasini kesmeden 6nce kontrol edin. ig
pargasi biikiildiigii veya yamuldugu takdirde,
biikiilmiig tarafi diga gelecek sekilde dayana-
ga sikistirin. Kesim hatti boyunca is parcasi,
dayanak ve tezgah arasinda bosluk bulunma-
digindan her zaman emin olun. Biikilen veya
yamulan is pargalari doénebilir veya kayabilir ve
kesme islemi sirasinda dénen testere bigaginin
sikismasina neden olabilir. Is pargasi icinde givi
veya yabanci madde bulunmamalidir.
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h)

k)

m)

n)

o)

p)
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Testereyi, ancak tezgahta alet, kesilen tahta
parcalari vs. bulunmadigi takdirde kullanin;
tezgah iizerinde sadece ig pargasi bulunmali-
dir. Kuglik ¢opler, yerinden ¢cikmis ahsap pargalari
veya diger nesneler donen testere ile temas etme-
si durumunda yuksek hizla disari firlatilabilir.

Her zaman sadece bir is parcasi ile kesim
yapin. Ust lste konan is pargalari dogru sekilde
sikistinlip tutulamayabilir ve kesme sirasinda bi-
c¢adin sikismasina veya is pargasinin kaymasina
neden olabilir.

Gonye testerenin kullanimdan 6nce diiz ve da-
yanikh bir caligma zemini lizerinde durmasini
saglayin. Dz ve dayanikli calisma zemini, génye
testerenin sallanma tehlikesini azaltir.

Caligma planinizi yapin. Gonye testere egimini
veya gonye agisini ayarlarken, dayanagin dog-
ru ayarlanip is pargasini bigaga veya koruma
kapagina temas etmeyecek sekilde destekle-
mesine dikkat edin. Makineyi calistirmadan ve
tezgaha is pargasini yerlestirmeden, herhangi bir
engel veya dayanagi kesme tehlikesi bulunmadi-
gindan emin olmak igin, testere bigaginin tam kes-
me hareketi teorik sekilde uygulanmahdir.
Tezgahin lst kismindan genis veya uzun olan
is pargalarn igin, tezgah uzatma pargalari veya
testere tezgahi vs. ile yeterli destek olusma-
sini saglayin. Gonye testere tezgahindan uzun
veya genis olan is pargalari, yeterince siki sekilde
desteklenmedigi takdirde devrilebilir. Kesilen bir
adet tahta pargasi veya is parcasi devrildigi tak-
dirde, alt koruma kapag! kalkabilir ve dénen bigak
tarafindan kontrolsiiz sekilde savrulabilir.

Tezgah uzatmasi veya ek destek olarak bas-
ka kisileri kullanmayin. Is pargas sallanacak
sekilde desteklendigi takdirde bigak sikisabilir. is
pargasi da kesim sirasinda kayarak yardimci kisiyi
dénen bigada dogru cekebilir.

Kesilen parga, donen testere bigagina dogru
bastiriilmamalidir. Uzun dayanak kullanimi vs. gibi
az yer bulunan durumlarda, kesilen parca bicaga
sikigabilir ve siddetli sekilde etrafa savrulabilir.
Cubuk veya boru gibi yuvarlak malzemeleri
dogru sekilde desteklemek igin her zaman
mengene veya uygun bir tertibat kullanin. Cu-
buklar kesme sirasinda yuvarlanabilir ve bigak is
parcasini kaparak elinizi de is parcasi ile birlikte
bicaga dogru gekebilir.

is pargasini kesmeye baglamadan énce biga-
gin tam devir sayisina ulagsmasini saglayin. Bu,
is pargasinin etrafa savrulma riskini dnler.

n

s)

is pargasi sikistigi veya bigagi bloke ettigi tak-
dirde, gonye testereyi kapatin. Tim hareketli
pargalar durana kadar bekleyin, elektrik figini
cekin ve/veya akiiyii gikarin. Ardindan sikigsan
malzemeyi gikarin. Bu tip bir blokaj durumunda
kesime devam ettiginiz takdirde, kontroll kaybe-
debilirsiniz veya gonye testerede hasar meydana
gelebilir.

Kesim tamamlandiktan sonra salteri birakin,
testere bashgini asagida tutun ve kesilen
parcayl g¢ikarmadan once bigagin durmasini
bekleyin. Calisan bigagda elleri yaklastirmak son
derece tehlikelidir.

Testere bashgi alt konuma ulagsmadan once
eksik bir kesim yaparken veya salteri birakir-
ken tutma yerini siki sekilde tutun. Testerenin
fren etkisi nedeniyle testere bashgi ani sekilde
asag| cekilebilir ve bu da yaralanma riski olusturur.

Testere bigaginin kullanimi igin glivenlik uyarilari

Hasarli veya deforme olmus testere bigaklarini
kullanmayin.

Catlamis testere bigaklarini kullanmayin. Catlamis
testere bigaklarini imha edin. Onarim yapilmama-
lidir.

Yiksek hiz geliginden Uretilen testere bigaklarini
kullanmayin.

Gonye ve iki kollu testereyi kullanmadan 6nce tes-
tere bigaklarinin durumunu kontrol edin.

Sadece kesilecek malzemeye uygun testere bi-
caklari kullanin.

Sadece Uretici tarafindan belirlenen testere bi-
gaklarini kullanin. Testere bigaklari, ahsap veya
benzer malzemeler igin 6ngéruldigu takdirde, EN
847-1 standardina uygun olmahdir.

Yiksek alasimh yliksek hiz ¢celiginden Uretilen tes-
tere bigaklarini kullanmayin.

Sadece izin verilen maksimum hizi, génye ve iki
kollu testerenin maksimum mil hizindan disik ol-
mayan ve kesilecek malzemeye uygun olan teste-
re bigaklarini kullanin.

Testere bigaginin dénis yonine dikkat edin.
Testere bigaklarini, sadece kullanmay:i bildiginiz
takdirde alete takin.

. Maksimum devir sayisini dikkate alin. Testere

bicagi Gzerinde yer alan maksimum devir sayisi
aslimamalidir. Belirtiimigse devir sayisi araligina
uyun.

Sikistirma yuzeylerindeki kir, gres, yad ve suyu
temizleyin.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

Testere bigaklarindaki delikleri klgultmek igin
gevsek kigiltme halkalari veya kovanlari kullan-
mayin.

Testere bigadini emniyete almak igin sabitlenen
kigultme halkalarinin, ayni ¢apta ve kesme capi-
nin en az 1/3 oraninda olmasina dikkat edin.
Sabitlenen kii¢lltme halkalarinin birbirine paralel
oldugundan emin olun.

Testere bicaklarini dikkatli sekilde tasiyin. Bigak-
lari orijinal ambalajinda veya 6zel kaplarda muha-
faza edin. Daha guvenli tutmak ve yaralanma riski-
ni azaltmak igin koruyucu eldivenler takin.
Testere bigaklarini kullanmadan 6nce, tim koru-
ma tertibatlarinin dogru sekilde sabitlendiginden
emin olun.

Kullanimdan énce, kullandiginiz testere bigaginin
bu bdlme testeresine ve iki kollu testereye uygun
oldugundan ve dogru sekilde sabitlendiginden
emin olun.

Beraberinde teslim edilen testere bigagini sadece
tahta kesme iglerinde kullanin, hi¢gbir zaman metal
islemek igin kullanmayin.

Sadece testere Uzerinde belirtilen verilere uygun
capa sahip bir testere bicagi kullanin.

is pargasini sabit tutmak igin gerekli oldugunda ek
is pargasi altliklari kullanin.

is pargasi alth§inin uzatmalari, calisma sirasinda
her zaman sabitlenmeli ve kullaniimahdir.
Yipranan tezgah dolgu malzemesini degistirin!
Testere dislerinin asiri iIsinmasini énleyin.
Plastikleri keserken plastigin erimesini 6nleyin.
Bunun igin dogru testere bigaklarini kullanin. Ha-
sarli veya yipranmis testere bigaklarini zamaninda
degistirin.

Testere bicagi asiri 1sindigi takdirde makineyi
durdurun. Cihazda tekrar galismaya baslamadan
once testere bigagini sogumaya birakin.

Dikkat: Lazer isini
Isinin igcine bakmayin
Lazer sinifi 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW
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Kendinizi ve gevrenizi uygun énlemler alarak, kaza
tehlikelerinden koruyun!

GO0z korumasi olmadan lazer 1sinin igine bakmayin.
Asla dogrudan i1sin yoluna bakmayin.

Lazer i1sinini asla yansitan ylzeylere, kisiler veya
hayvanlara tutmayin. Dlslk glice sahip bir lazer 1s1-
ni da goze zarar verebilir.

Dikkat; burada belirtilen islemlerden farkl islemle-
rin uygulanmasi durumunda tehlikeli bir Isina maruz
kalinabilir.

Lazer modili asla agmayin. Bu beklenmeyen isin
maruziyetine neden olabilir.

Bu lazer, baska bir tipte lazer ile degistiriimemelidir.
Lazerde yapilacak onarimlar sadece lazer ureticisi
veya baska yetkili temsilci tarafindan uygulanabilir.

Artik riskler

Elektrikli makine, en son teknolojiye gore ve ge-
cerli giivenlik kurallan dikkate alinarak uretilmis-
tir. Ancak yine de cgalisma sirasinda artik riskler
olusabilir.

Usulline uygun olmayan elektrik baglanti kablolari-
nin kullaniimasi halinde akim nedeniyle saglik riski
s6z konusudur.

Ayrica alinan tim tedbirlere ragmen 6ngérilemeyen
artik riskler mevcut olabilir.

Artik riskler, guvenlik agiklamalari ve Amacina uy-
gun kullanim bélimleri ve kullanim talimatinin tama-
mi dikkate alindiginda en aza indirgenebilir.
Makineye gereksiz yere yuklenmeyin: Kesme sira-
sinda asir1 basing testere bigcagina gabuk zarar verir
ve bu da igleme sirasinda makinenin gic¢ ve kesme
hassasiyeti kaybina neden olur.

Plastik malzemenin kesilmesinde litfen her zaman
kiskaglari kullanin: Kesilecek pargalar her zaman
kiskaglar arasinda sabitlenmelidir.

Makinenin rastgele isletime alinmalarini 6nleyin:
Fisin elektrik prizine sokulmasi sirasinda ¢alistirma
digmesine basiimamalidir.

Bu el kitabinda 6nerilen takimlari kullanin. Bu sekil-
de makinenizden en iyi performansi elde edersiniz.
Makine calistiginda ellerinizi calisma alanindan
uzak tutun.

Ayar veya bakim islerine baslamadan 6nce, baslat-
ma digmesini serbest birakin ve elektrik fisini priz-
den ayirin.



Uyan!

Bu elektrikli alet, calismasi sirasinda elektromanyetik
alan olusturuyor. Bu elektromanyetik alan, belirli du-
rumlarda aktif veya pasif tibbi implantlari olumsuz etki-
leyebilir. Ciddi ve 6limcil yaralanma tehlikesini azalt-
mak amaciyla, tibbi implant tasiyan Kisilerin, elektrikli
aleti kullanmadan 6nce doktora veya tibbi implant tre-
ticisine danigmalarini éneriyoruz.

6. Teknik veriler

AC motor
Nominal gli¢ S1....

220 - 240 V~ 50Hz
1700 Watt

isletim tard S6 25%* 2000W
Rolanti devir sayising ... 4800 min™'
Sert metal testere bigagi ........... 2210 x 2 30 x 2,6 mm
DS SAYISI.ciitiiiiiieiiie ettt 24
Testere bicaginin maksimum dis genisligi........... 3 mm
Egme arahg: -45°/0°/ +45°
Kdse kesimi. Sola dogru 0° ile 45° arasinda
90°'de testere genisligi........cccocevvverernnnnn. 340 x 65 mm
45°'de testere genisligi...........ccceevvrinnens 240 x 65 mm

2 x 45°'de testere genisligi
(Cift kdse kesimi)
Koruma sinifi
Agirlik
Lazer sinifi
Lazer dalga boyu
Lazer QUCU ..cevueeeieeiieeee e

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir!

* S6 isletim tiri, kesintisiz periyodik isletim. isletim,
calismaya baslama siresi, sabit galisma siresi ve
rélanti suresinden olusur. Calistirma suresi 10 daki-
kadir, goreceli devreye alma suresi, calisma sulresinin
%25'idir.

is pargasi en az 3 mm yiiksekliginde ve 10 mm ge-
nigliginde olmalidir.

is pargasinin her zaman germe tertibati ile emniye-
te alinmis oldugundan emin olun.

Giiriiltii
Gurlltu degerleri EN 62841 standardina uygun bir se-
kilde tespit edilmistir.

Ses basinci seviyesi LpA
Istikrarsizlik K,
Ses gucl seviyesi L,
istikrarsizlik K, ...

Bir koruyucu kulaklik kullanin.
Gurultu etkisi isitme kaybina neden olabilir.

Belirtilen ses emisyon degerleri, standart hale getirilmis
bir kontrol yéntemine gore olgulmistir ve bir elektrikli
aletin bir bagkasiyla karsilastiriimasi i¢in kullanilabilir.

Belirtilen ses emisyon degerleri, ses yukunin énceden
o6ngorilmesi icin de kullanilabilir.

Uyari:

+ Ses emisyonlari, elektrikli aletin kullanim tiri ve
sekline ve kullanilan is pargasinin tirline baglh ola-
rak, elektrikli aletin mevcut kullanimi sirasinda belir-
tilen degerlerden farkli olabilir.

+ Ses yikinli miumkin oldugunca dusik tutmaya ¢a-
hisin. Ornek énlemler: Calisma saatinin sinirlanma-
sI. Bu sirada igletim gevriminin tim oranlari dikkate
alinmalidir (6rn. elektrikli aletin kapatildigi ve agik
oldugu ancak yuksuz ¢alistigi sureler).

7. lIgletime almadan énce

* Ambalaji acin ve makineyi dikkatlice disari ¢ikarin.

* Ambalaj malzemesini, ambalaj ve tagima emniyetle-
rini ¢ikarin (varsa).

« Teslimat kapsaminin eksiksiz oldugunu kontrol edin.

* Makine ve aksesuar parcalarinda tasima hasari bu-
lunmadigini kontrol edin.

* Ambalaji, mimkiinse garanti suresinin sonuna ka-
dar saklayin.

DIKKAT

Cihaz ve ambalaj malzemesi, ¢cocuklar i¢in uygun
degildir! Cocuklar; plastik torbalar, folyolar ve kii-
clik pargalar ile oynamamalidir! Yutma ve bogulma
tehlikesi s6z konusudur!

* Makine saglam duracak sekilde yerlestiriimelidir.
Makineyi bir ¢alisma tezgahi, alt gergeve vb. lze-
rinde sabitleyin. 4 civatayi (teslimat kapsamina dabhil
degildir) sabit testere tezgahindaki (15) deliklere ta-
kin. Civatalari sikin.

« Testerenin altindaki 6nceden monte edilen devrilme
emniyetini (36) tamamen disari gekin ve alyan anah-
tar (D) ile tekrar emniyete alin.

* Makinenin hareket etmesini 6nlemek igin ayar vida-
sini (38) tezgah plakasi seviyesine ayarlayin.

+ lgletime alma &éncesinde tiim kapaklar ve giivenlik
tertibatlari teknigine uygun bir sekilde monte edilmis
olmalidir.
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+ Testere bigagi rahat calisabilmelidir.

* Halihazirda islenmis ahsapta, 6rnegin civiler veya
civatalar vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edin.

+ Agmal/kapatma salterine basmadan once, testere
bigaginin dogru takili oldugundan ve hareketli par-
¢alarin rahat hareket ettiginden emin olun.

» Makineyi baglamadan 6nce tip etiketi lzerindeki ve-
rilerin sebeke verileri ile ayni oldugundan emin olun.

71 Hareketli testere bigagi korumasi giivenlik
tertibatinin kontrolii (5)

Testere bicagl korumasi, testere bicagina yanhslikla

temas edilmesini ve talaslarin etrafa sagilmasini énler.

Caligma durumunun kontrol edilmesi

Bunun icin testereyi asagi katlayin:

» Testere bicagi korumasi, asagi egme sirasinda di-
ger pargalara temas etmeden testere bigagini bosa
¢tkarmalidir.

» Testerenin yukari dogru baslangi¢ konumuna ge-
tirilmesi sirasinda, testere bigadi korumasi testere
bigadinin Gzerini otomatik olarak kapatmalidir.

8. Yapi

8.1 Bolme testeresi ve iki kollu testerenin kurulu-
mu (sek. 1/2/4)

+ Doner tezgahi (14) ayarlamak igin tutma yerini (11)
yaklasik 2 tur gevsetin ve kademe konumu kolunu
(35) isaret parmaginizla yukari dogru gekin.

+ Doner tezgahi (14) ve gostergeyi (12), dlgekteki (13)
istenen agi 6lgustine déndirin ve tutma yeri (11) ile
sabitleyin.

* Makine bashgini (4) hafifce asadiya dogru bastirin.
Motor tutucusundaki emniyet piminin (23) ayni anda
disari ¢ekilmesi ve déndurilmesiyle testerenin alt
konumdaki kilidi agilir.

* Bunu kilidi agik pozisyonda sabitlemek i¢in emniyet
pimini (23) 90 derece gevirin.

* Makine basligini (4) yukari kaldirin.

« Sikistirma tertibatlari (7), her iki taraftan sabit du-
ran testere tezgahina (15) sabitlenebilir. Sikistirma
tertibatlarini (7) 6ngoérilen dayanak rayinin (16) arka
tarafindaki deliklere sokun ve yildiz civatalar (7a) ile
emniyete alin. 0°- 45° kdse kesimlerinde, germe ter-
tibati (7) sadece tek tarafta (sag) monte edilmelidir
(bkz. Sekil 11-12).

+ Makine basligi (4), sabitleme vidasi (22) ¢ozllerek
maksimum 45° sola egilebilir.

« s pargasi altliklari (8), galisma sirasinda her zaman

sabitlenmeli ve kullaniimalidir. Sabitleme vidasini
(9) ¢ozerek istenen agikligr ayarlayin. Ardindan sa-
bitleme vidasini (9) tekrar sikin.

8.2 Talag toplama torbasi (Res. 1/22)

Testere, talaslar icin bir talas toplama torbasi (17) ile
donatiimigtir.

Talas toplama torbasinin (17) metal halka kanatlarini
sikistirin ve motor alaninin ¢ikis alanina takin.

Talas toplama torbasi (17) alt taraftaki fermuar Gzerin-
den bosaltilabilir.

8.2.1 Harici bir toz emmeye baglanti

* Cekis hortumunu, toz emmesine baglayin.

* Toz emmesiislenecek malzemeye uygun olmalidir.
+ Ozellikle saghiga zararli veya kanserojen tozlarin

emme islemi igin 6zel bir emme tertibati kullanin.

8.3 Dayanagin 90°'lik ayirma kesimi i¢in hassas

ayari (Res. 1/2/5/6)

Gerekli takim:

- Alyan anahtari 6 mm
- Catal anahtar SW13 (teslimat kapsamina dabhil
degildir)

Dirsekli dayanak teslimat kapsamina dahil de-
gildir.

Makine bashgini (4) asagi indirin ve emniyet pimi
(23) ile sabitleyin.

Sabitleme vidasini (22) gevsetin.

Koéseli durdurucuyu (A) testere bigcagi (6) ile déner
tezgah (14) arasina yerlestirin.

Kontra somunu (26a) sokin.

Ayar vidasini (26), testere bigagi (6) ile doner tezgah
(14) arasindaki agi 90° olana kadar ayarlayin.
Kontra somunu (26a) tekrar sikin.

Son olarak agi gdstergesinin konumunu kontrol
edin. Gerekirse gostergeyi (19) yildiz tornavida ile
¢6zln, géstergede (18) 0° konumuna getirin ve tutu-
cu viday! yeniden sikin.

8.4 Dayanagin 45°'lik kogse kesimi igin hassas

ayari (Res. 1/2/5/9/10)

Gerekli takim:

- Alyan anahtari 6 mm
- Catal anahtar SW13 (teslimat kapsamina dahil
degildir)

Dirsekli dayanak teslimat kapsamina dahil de-
gildir.
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* Makine bashgini (4) asagdi indirin ve emniyet pimi
(23) ile sabitleyin.

+ Doner tezgahi (14) 0° konumuna sabitleyin.

« Dikkat!

Kaydirilabilir durdurma rayi (16a) kdse kesimleri igin
(egimli testere basligi) dis konumda sabitlenmelidir.
(Sol taraf).

» Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dasini (16b) acin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) disa itin.

« Kaydirilabilir durdurma raylari (16a), durdurma ray-
larinin (16a) ve testere bigaginin (6) arasindaki me-
safe en az 8 mm oluncaya kadar sabitlenmelidir.

« Kaydirilabilir durdurma rayi (16a) i¢ pozisyonda bu-
lunmalidir (sag taraf).

+ Kesmeden &nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigaginin (6) arasinda bir carpismanin mimkin ola-
mayacagina dikkat edin.

+ Sabitleme vidasini (22) ¢6ziin ve tutma yeri (1) ile
makine bashgini (4) sola dogru 45° egin.

+ Testere bicadi (6) ve doner tezgah (14) arasinda 45°
durdurma agisi (B) ayarlayin.

* Kontra somunu (27a) ¢6ziin ve ayar vidasini (27),
testere bicag (6) ile doner tezgah (14) arasindaki
agl tam 45° oluncaya kadar ayarlayin.

* Kontra somunu (27a) tekrar sikin.

+ Son olarak agl gostergesinin konumunu kontrol
edin. Gerekirse gostergeyi (19) yildiz tornavida ile
¢ozin, gostergede (18) 45° konumuna getirin ve tu-
tucu vidayi yeniden sikin.

9. Kullanim

A DIKKAT!
Kullanmadan o6nce, cihazin dogru ve tam olarak
monte edildiginden emin olun.

9.1 Lazer isletimi (Res. 18)

Ac¢ma:

Lazer agma/kapama salterine (33) 1 kez basin. iglene-
cek is pargasinda dodru kesme kilavuzunu gésteren bir
lazer hatti elde edilir.

Kapatma:
Lazer agma/kapama salterine (33) tekrar basin.

9.2 Kesim derinligi sinirlamasi (yiv agma)
(Res. 3/13)

A UYARI

Geri tepme tehlikesi! Yiv hazirlanirken testere bi-
cagina yandan baski uygulanmamasi son derece
onemlidir. Aksi halde testere baghgi aniden firlaya-
bilir! Yiv hazirlarken germe tertibati kullanin. Tes-
tere basligina yandan baski uygulamaktan kaginin.

« Civata yardimiyla (24) kesme derinligi kademesiz
ayarlanabilir. Bunun igin civatadaki (24a) tirtilh so-
munu ¢dziin. istenilen kesme derinligini civatayi (24)
takarak veya cikararak ayarlayin. Ardindan tirtilh so-
munu (24a) yeniden civatadan (24) sikin.

* Deneme kesimi ile ayari kontrol edin.

9.3 Seri kesim

Tekrarlanan esit uzunluktaki kesimler igin uzunlamasi-

na durdurucu (37) agilabilir. Sag ve sol taraftaki uzun-

lamasina durdurucuyu (37) kullanabilirsiniz.

» Uzunlamasina durdurucuyu (37) yukari dogru kat-
layin.

« s pargasi althgi (9) igin sabitleme vidasini sékiin.

+ s pargasi althgini (8) gikarin.

« Testere bigag! ve uzunlamasina durdurucu (37) ara-
sindaki istenilen dlglyu ayarlayin.

+ Is pargasi althgi (9) igin sabitleme vidasini tekrar
sikin.

« Kesimi 9.4 ila 9.7 altinda agiklandigi gibi gergekles-
tirin.

9.4 Ayirma kesimi 90° ve doner tezgah 0°
(Res. 1/2/7)

Yaklasik 100 mm kesme genisliklerinde, testerenin
cekme islevi sabitleme vidasi ile (20) arka konumda
sabitlenebilir. Makine bu konumda ayirma modunda
calistinlabilir. Kesme genisligi 100 mm Uzerinde ise,
sabitleme vidasinin (20) gevsek ve makine bashginin
(4) hareketli olmasina dikkat edilmelidir.

Dikkat!

Kaydirilabilir durdurma raylari (16a) 90° ayirma kesim-

leri igin i¢ konumda sabitlenmelidir.

« Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme
vidalarini (16b) agin ve kaydirilabilir durdurma ray-
larini (16a) ige itin.

« Kaydirilabilir durdurma raylari (16a), durdurma
raylarinin (16a) ve testere bigaginin (6) arasindaki
mesafe maksimum 8 mm oluncaya kadar sabitlen-
melidir.
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+ Kesmeden &nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigaginin (6) arasinda bir carpismanin mimkan ola-
mayacagina dikkat edin.

+ Sabitleme vidalarini (16b) tekrar sikin.

* Makine bashdini (4) ust konuma getirin.

* Makine baslidini (4) tutamaktan (1) arkaya itin ve
gerekirse bu konumda sabitleyin (kesim genisligine
gore).

+ Kesilecek tahtayi durdurma rayina (16) ve doner tez-
gahin (14) tizerine koyun.

+ Kesme islemi sirasinda kaymasini 6nlemek igin,
germe tertibatlari (7) ile malzemeyi sabit testere tez-
gahi tzerinde (15) sabitleyin.

« Kilitteme salterini (3) ¢6ziin ve motoru ¢alistirmak
icin agma/kapama salterine (2) basin.

* Sabitlenmis gekme kilavuzunda (21): Testere bi-
¢agdi (6) is pargasini ikiye kesene kadar makine bas-
ligini (4), tutma yeri (1) ile dengeli ve hafif bastirarak
asagl hareket ettirin.

* Sabitlenmemis ¢ekme kilavuzunda (21): Makine
basligini (4) tam 6ne c¢ekin. Tutma yerini (1) dengeli
ve hafif bastirarak asagi indirin. $imdi testere bicagi
(6) is parcasini tamamen kesene kadar makine bas-
ligini (4) yavas ve dengeli bir sekilde tam arkaya itin.

+ Kesme islemi tamamlandiktan sonra makine basl-

gini yeniden yukaridaki durma konumuna getirin ve
acma kapatma salterini (2) birakin.
Dikkat! Geri alma yayindan dolayi makine otomatik
olarak yukari vurur. Tutma yerini (1) kesme sonra-
sinda birakmayin, makine basligini yavas ve hafif bir
karsi basingla yukari hareket ettirin.

9.5 Ayirma kesimi 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Res. 1/7/8)

Bdlme testeresi ve iki kollu testere ile sola ve saga dog-

ru 0°-45'lik egimli kesimler yapilabilir.

Dikkat!

Kaydirilabilir durdurma raylari (16a) 90° ayirma kesim-

leri igin i¢c konumda sabitlenmelidir.

+ Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dasini (16b) agin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) ige itin.

+ Kaydirilabilir durdurma raylari (16a), durdurma ray-
larinin (16a) ve testere bigaginin (6) arasindaki me-
safe en az 8 mm oluncaya kadar sabitlenmelidir.

+ Kesmeden &nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigaginin (6) arasinda bir carpismanin mimkin ola-
mayacagina dikkat edin.

+ Sabitleme vidasini (16b) tekrar sikin.

« Sikismigsa tutma yerini (11) sékiin. Kademe konumu
kolunu (35) isaret parmagi ile yukari dogru gekin.
Doner tezgahi (14) tutma yeri (11) yardimiyla isteni-
len agiya ayarlayin.

« Doner tezgah Uzerindeki gosterge (12) sabit testere
tezgahinin (15) tzerindeki 6lcegdin (13) istenilen agi
Olgusuyle uyusmalidir.

« Doner tezgahi (14) sabitlemek icin tutma yerini (11)
yeniden sikin.

+ Kesimi 9.4'te belirtildigi gibi uygulayin.

9.6 Kose kesimi 0°- 45° ve doner tezgah 0°
(Res. 1/2/11)

Bdlme testeresi ve iki kollu testere ile sola dogru ¢a-

lisma ylizeyine 0°- 45°'lik kose kesimleri uygulanabilir.

Dikkat!

Kaydirilabilir durdurma rayi (16a) kdse kesimleri icin

(egimli testere bashidi) dis konumda sabitlenmelidir.

(Sol taraf).

« Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dasini (16b) acin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) disga itin.

« Kaydirilabilir durdurma raylari (16a), durdurma ray-
larinin (16a) ve testere bigaginin (6) arasindaki me-
safe en az 8 mm oluncaya kadar sabitlenmelidir.

« Kaydirilabilir durdurma rayi (16a) i¢ pozisyonda bu-
lunmalidir (sag taraf).

+ Kesmeden 6nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigaginin (6) arasinda bir garpismanin mimkdn ola-
mayacagina dikkat edin.

» Sabitleme vidasini (16b) tekrar sikin.

* Makine basligini (4) ist konuma getirin.

» Doner tezgahi (14) 0° konumuna sabitleyin.

« Sabitleme vidasini (22) ¢éziin. Gosterge (19) dlgek-
te (18) istenilen agi 6lgustini gésterene kadar tutma
yeri (1) ile makine bashgini (4) sola egin.

+ Sabitleme vidasini (22) yeniden sikin.

« Kesimi 9.4'te belirtildigi gibi uygulayin.

9.7 Kose kesimi 0°- 45° ve doner tezgah 0°- 45°
(Res. 1/2/4/12)

Bdlme testeresi ve iki kollu testere ile sola dogru calisma

ylizeyine 0°- 45°'lik ve ayni zamanda durdurma rayina

0°- 45°'lik kose kesimleri uygulanabilir (gift kdse kesimi).

Dikkat!

Kaydirilabilir durdurma rayi (16a) kése kesimleri igin

(edimli testere bashgi) dis konumda sabitlenmelidir.

(Sol taraf).

» Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dasini (16b) acin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) disa itin.
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+ Kaydirilabilir durdurma raylari (16a), durdurma ray-
larinin (16a) ve testere bigaginin (6) arasindaki me-
safe en az 8 mm oluncaya kadar sabitlenmelidir.

+ Kesmeden &nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigaginin (6) arasinda bir carpismanin mimkin ola-
mayacagina dikkat edin.

+ Sabitleme vidasini (16b) tekrar sikin.

* Makine bashdini (4) ust konuma getirin.

+ Doner tezgahi (14) tutma yerini (11) gevseterek so-
kin.

« Tutma yeri (11) ile déner tezgahi (14) istenilen aglya
ayarlayin (bunun igin bkz. ayrica madde 9.5).

+ Doner tezgahi sabitlemek igin tutma yerini (11) ye-
niden sikin.

+ Sabitleme vidasini (22) ¢ozUln.

+ Tutma yeri (1) ile makine bashgini (4) sola, istenilen
acl Olglsune egin (bunun igin bkz. ayrica madde 9.6).

+ Sabitleme vidasini (22) yeniden sikin.

+ Kesimi 9.4'te belirtildigi gibi uygulayin.

10. Bakim

AUyari! Her tiirlii ayarlama, bakim ve servis faali-
yetinden 6nce elektrik figini prizden ayirin!

10.1 Genel bakim uygulamalari

Belirli zaman araliklarinda bir bezle makinedeki talas-
lari ve tozlar silin. Takimin kullanim émrind uzatmak
icin ayda bir defa doéner parcalari yaglayin. Motoru yag-
lamayin.

Plastik malzemeleri temizlemek i¢in asindirici madde-
ler kullanmayin.

10.2 Hareketli testere bigagi korumasi giivenlik
tertibatinin temizlenmesi (5)

Aleti isletime almadan énce, testere bigagi korumasin-

da her zaman kir kontroli yapin.

Eski bigki talaglarini ve tahta pargalarini, firga veya

benzer bir takimla temizleyin.

10.3 Tezgah dolgu malzemesinin degistirilmesi
Tehlike!

Tezgah dolgu malzemesi (10) hasarli oldugunda, tez-
gah dolgu malzemesi ile testere bicagdi arasinda kiguk
parcalarin sikismasi ve testere bigaginin bloke olma
tehlikesi bulunmaktadir.

Hasarli tezgah dolgu malzemesini hemen degistirin!

» Tezgah dolgu malzemesindeki vidalari sékin. Vida-
lara erisebilmek i¢in gerekirse doner tezgahi déndii-
riin ve testere bashgini asag egin.

* Tezgah dolgu malzemesini ¢ikarin.

* Yeni tezgah dolgu malzemesini takin.

« Tezgah dolgu malzemesindeki vidalari sikin.

10.4 Firca denetimi

Yeni bir makinede ilk 50 isletim saatinden veya yeni
firgalar monte edildikten sonra karbon firgalari kontrol
edin. ilk kontrolden sonra her 10 isletim saatinden son-
ra kontrol edin.

Karbon 6 mm uzunluga asindiginda, yay veya yan dev-
re teli yanmis veya hasarli ise, her iki firga degistiril-
melidir. Fircalar sékuldikten sonra kullanilabilir olarak
degerlendirilmesi durumunda, firgalari tekrar takabilir-
siniz.

Karbon firgalarin bakimi igin her iki kilidi (sekil 21'de
gOsterildigi gibi) saat yoniiniin tersinde gevirerek agin.
Ardindan karbon firgalar gikarin.

Karbon firgalari ters sira ile tekrar monte edin.

10.5 Testere bigaginin degistirilmesi (Res .1/2/14-17)

Elektrik figini ¢ekin!

Dikkat!

Testere bicaginin degistirilmesi icin koruyucu el-

diven kullanin! Yaralanma tehlikesi!

» Makine bashgini (4) yukari kaldirin ve emniyet pimi
(23) ile Kilitleyin.

« Kapagin sabitleme civatasini (5a) yildiz tornavida
ile ¢6zin.

UYARI BILGISI!
Civatayl tamamen s6kmeyin (sek. 14).

» Testere bigadl korumasini (5), testere bigadi koru-
masi (5) flang vidasinin (28) lizerine gelecek sekilde
yukari katlayin.

» Elile alyan anahtarini (C) flans vidasinin (28) lze-
rine oturtun.

« Alyan anahtarini (C) tutun ve testere bigagi koruma-
sini (5), alyan anahtarina (C) dayanana kadar yavas-
ca kapatin.

« Testere mili kilidini (30) sikica bastirin ve flans vida-
sini (28) saat yonlinde yavasga cevirin. Maksimum
bir turdan sonra testere mil kilidi (30) yerine oturur.

« Simdi biraz daha gui¢ uygulayarak flans vidasini (28)
saat yoninde ¢ozun.

* Flans vidasini (28) tamamen gikarin ve dis flangi
(29) kaldirin.
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» Testere bigagini (6) i¢ flanstan (31) kaldirin ve asagi
dogru ¢ekip cikarin.

» Flans vidasini (28), dis flansi (29) ve i¢ flansi (31)
itinall bir sekilde temizleyin.

* Yeni testere bicagini (6) ters siralamayla yeniden
yerlestirin ve sikin.

+ Testere bigadi korumasini (5), koruma (5) tespitleme
civatasina (5a) asilana kadar asagi dogru katlayin.

+ Tespitleme civatasini (5a) tekrar sikin.

« Dikkat!
Dislerin kesme egimi, yani testere bigaginin (6) dén-
me yonu, gévdedeki ok yénu ile uyusmalidir.

+ Devam etmeden 6nce koruma tertibatlarinin islev-
selligini kontrol edin.

* Dikkat!
Testere bigagi degistirildikten sonra testere bigagi-
nin (6) dikey konumda ve 45°'lik egimde, tezgah dol-
gu maddesinde (10) serbest galistigini kontrol edin.

* Dikkat!
Testere bigagdi (6) kurallara uygun olarak degistiril-
meli ve diizenlenmelidir.

10.6 Lazerin ayarlanmasi (Res. 19- 20)

Lazer (32) artik dogru kesme cizgisini gostermiyorsa,
tekrar ayarlanabilir. Bunun igin vidalari (32b) agin ve 6n
kapag! (32a) gikarin. Yildiz vidalari (E) sokin. Lazeri
yandan kaydirarak, lazer isini, testere bigagi (6) kesim
dislerine denk gelecek sekilde ayarlayin.

Lazeri ayarladiktan ve siktiktan sonra, 6n kapag: mon-
te edin ve her iki vidayi (32b) elinizle sikin.

Makine lazerin ayarlanmasi icin akim sebekesine bag-
lanmig olmalidir.

Dikkat!

Lazeri ayarlarken kesinlikle agma/kapatma salteri-
ni (2) tetikleyin. Yaralanma tehlikesi!

10.7 Servis bilgileri

Uriiniin asa@idaki pargalarinin kullanima veya dogal
surece bagli olarak agsinmaya tabi oldugu veya asagi-
daki pargalarin sarf malzemeleri olarak gerekli oldugu
dikkate alinmalidir.

Asinma parcalari*: Karbon firgalar, testere bicagi, tez-
gah dolgu maddesi (iiriin no. 5901215010), talas top-
lama torbasi

* Teslimat kapsaminda bulunmasi zorunlu degildir!

Yedek pargalar ve aksesuarlari servis merkezimizden
temin edebilirsiniz. Bunun igin kapak sayfasindaki QR
kodunu tarayin.

11. Tasima

» Doner tezgahi (14) sabitlemek igin tutma yerini (11)
sikin.

« Makine bashgini (4) asagi bastirin ve emniyet pimini
(23) sabitleyin. Testere simdi alt konumda kilitlidir.

+ Testerenin gekme islevini, cekme kilavuzuna (20)
yonelik sabitleme vidasi ile arka konuma sabitleyin.

» Makineyi sabit testere tezgahina (15) tasiyin.

« Makineyi yeniden kurmak igin Bélim 8 ve 9'da belir-
tildigi gibi hareket edin.

12. Depolama

Cihazi ve aksesuarlarini karanlik, kuru ve buzlanma-
yan ve gocuklarin erisemeyecegi bir yerde muhafaza
edin. ideal depolama sicakhdi 5 ve 30°C arasindadir.
Elektrikli aleti orijinal ambalajinda saklayin.

Tozlara ve i1slakhiga karsi korumak icin elektrikli takim-
larin Gzerini kapatin.

Kullanim kilavuzunu elektrikli takimin yaninda sakla-
yin.

13. Elektrik baglantisi

Takili elektro motor isletime hazir bir sekilde bag-
hidir. Baglant ilgili VDE ve DIN kurallarina uygun-
dur. Miisteri tarafindan yapilan sebeke baglantisi
ya da kullanilan uzatma hatti bu talimatlara uygun
olmalidir.

« Bu urin, EN 61000-3-11 standardinin gerekliliklerini
yerine getirmekte ve 6zel baglanti kosullarina tabii-
dir. Bunun anlami, istege gore segilebilen herhangi
bir baglanti noktasinda kullaniimasinin yasak olma-
sidir.

« Cihaz, elverissiz elektrik sebekesi kosullarinda ge-
¢gici gerilim dalgalanmalarina yol agabilir.

« Uriin sadece asagidaki kosullar icin gegerli baglant
noktalarinda kullaniimak tzere tasarlanmistir:

a) izin verilen maksimum sebeke empedansi “Z”
(Zmaks = 0.339 Q) asilmamalidir.

b) Sebeke, faz basina en az 100 A sirekli akim yuk-
lenebilirligine sahip olmalidir.

« Kullanici olarak trini islettiginiz baglanti noktanizin
belirtilen a) veya b) gereksiniminden birini yerine ge-
tirdiginden emin olun. Gerektiginde enerji besleme
sirketi ile iletisime gegin.
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Onemli notlar

Motor asiri yiklenme oldugunda kendiliginden kapanir.
Motor soguma siiresinden (zamana gore farkl) sonra
tekrar calisir.

Hasarh elektrik baglanti kablosu
Elektrikli baglanti kablolarinda siklikla izolasyon hasar-
lari olusur.

Bunun olasi nedenleri:

« Baglanti kablolarinin pencere veya kapilardan geg-
mesi nedeniyle olusan baskilar.

+ Baglanti kablosunun dogru désenmemesi veya sa-
bitlenmemesi nedeniyle bukilmesi.

» Baglanti kablosuna basilmasi nedeniyle olusan ke-
silmeler.

* Duvar prizinden zorla gekme nedeniyle olusan izo-
lasyon hasarlari.

+ Izolasyonun eskimesine bagli ¢atlaklar.

Bu gibi hasarli elektrik baglanti kablolari kullaniimama-
lidir ve izolasyon hasarlari nedeniyle 61im tehlikesi s6z
konusudur.

Elektrik baglanti kablolarinda dizenli olarak hasar
kontrolli yapin. Kontrol sirasinda baglanti kablosunun
sebekeye bagli olmamasina dikkat edin.

Elektrik baglanti kablolari gecerli VDE ve DIN ydnet-
meliklerine uygun olmalidir. Sadece ayni isarete sahip
baglanti kablolari kullanin.

Baglanti kablosunda tip kodu baskisinin bulunmasi
zorunludur.

Bu cihazin sebeke baglanti hatti hasarlysa, uretici
veya musteri hizmetlerinden temin edilebilen 6zel bir
baglanti hatti ile degistirilmelidir.

Alternatif akimli motor:

» Sebeke gerilimi 220 - 240 V~ olmalidir.

* 25m'ye kadar olan uzatma kablolari 1,5 milimetreka-
re kesitli olmalidir.

Baglanti tiirii X

Bu Urlnlin sebeke baglanti hatti hasarliysa, Uretici
veya musteri hizmetlerinden temin edilebilen 6zel bir
baglanti hatti ile degistirilmelidir.

Elektrik donanimindaki baglanti ve onarim galismalari
sadece bir elektrik uzmani tarafindan yapilabilir.

Sorularinizin olmasi durumunda liitfen agagidaki bilgi-
leri verin:

* Motorun akim tiri

* Motor tip etiketinin verileri

14. Bertaraf ve geri doniisiim
Ambalaj ile ilgili bilgiler

&Y 59 73 Y Ambalaj malzemeleri geri donus-

%@ ﬁn @atﬂrﬂlebilir ozelliktedir. Lutfen am-
balajlari cevreye uygun bir sekilde
tasfiye edin.

Elektrikli ve elektronik cihaz yasasina (ElektroG)
iligkin bilgiler

Ef Elektrikli ve elektronik eski cihazlar evsel
atiklara ait degildir, ayri olarak toplanmali
HE veya tasfiye edilmelidir!

« Eski cihazda takili olmayan eski batarya veya aki-
ler, verilmeden 6nce tahrip edilmeden ¢ikariimalidir!
Bunlar batarya yasasina gore tasfiye edilir.

« Elektrikli ve elektronik cihaz sahipleri veya kullani-
cilari, bunlari kullandiktan sonra yasal olarak iade
etmekle yukimladur.

» Eski cihazdaki kisisel verilerinin tasfiye icin silinme-
sinden son kullanici sorumludur!

+ Uzerinde garpi olan ¢ép kutusu sembolii, elektrikli
ve elektronik cihazlarin ev ¢épune atilmayacagina
isaret eder.

« Elektrikli ve elektronik eski cihazlar asagidaki yerle-
re Ucretsiz olarak teslim edilebilir:

- Kamusal tasfiye veya toplama yerleri (6rn. bele-
diye santiyeleri).

- Saticilarin bunlari génillu olarak geri almak veya
sunmakla yUkimli olmasi kosuluyla, elektronik ci-
hazlara yonelik satig noktalari (sabit ve ¢cevrim igi).

- Cihaz basina, kenar uzunlugu maksimum 25
santimetre olan yaklasik (i¢ eski elektronik ciha-
z1, 6ncesinde yeni bir cihaz satin almadan veya
bdlgenizdeki bagka bir yetkili toplama yerine go-
tirmeden Ureticiye lcretsiz olarak teslim edebi-
lirsiniz.

- Ureticinin ve saticinin diger ek iade alma kosulla-
riniilgili misteri hizmetlerinden 6grenebilirsiniz.

« Uretici tarafindan &ézel bir eve yeni bir elektronik ci-
hazin teslim edilmesi durumunda, son kullanicinin
talebi Uizerine eski elektronik cihazin licretsiz olarak
teslim alinmasini saglayabilir. Bu konu ile ilgili Greti-
cinin misteri hizmetleri ile iletisime gecin.
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Bu beyanlar sadece Avrupa Birligi tlkelerinde kurulu

olan ve satilan ve 2012/19/AB Avrupa Yénetmeligine
tabi olan cihazlar icin gegerlidir. Avrupa Birligi disin-
daki Ulkelerde, elektronik ve elektrikli eski cihazlarin
tasfiye islemi icin farkli diizenlemeler gegerli olabilir.

15. Ariza giderme

Ariza

Motor ¢alismiyor.

Olasi sebep

Motor, kablo veya fis arizahdir,
sebeke sigortalari yanmistir.

Yardim

Makineyi bir uzmana kontrol ettirin.

Motoru kesinlikle kendiniz onarmayin. Tehlike!

Sebeke sigortalarini kontrol edin, gerekirse
degistirin.

Motor yavas ¢alisiyor ve
¢alisma hizina ulagsmiyor.

Gerilim dusik, bobinler hasarl,
kondansatér yandi.

Gerilimi uzman elektrikgiye kontrol ettirin.
Motoru bir uzmana kontrol ettirin.
Kondansatoriin bir uzman tarafindan
degistiriimesini saglayin.

Motor ¢ok gurdlti yapiyor.

Bobinler hasarli, motor arizali.

Motoru bir uzmana kontrol ettirin.

Motor tam galigma
performansina ulagmiyor.

Sebeke tesisatindaki akim
devrelerinde asiri yuk s6z

konusudur (lambalar, diger
motorlar vs.).

Ayni akim devresinde baska cihazlar veya
motorlar kullanmayin.

Motor hemen asiri derecede
Isiniyor.

Motorda agiri yuklenme s6z
konusudur, motorun sogutulmasi
yetersizdir.

Kesme sirasinda motorda asiri yiklenme
olugmasini énleyin ve motorun ideal sekilde
sogutulmasi i¢in motordaki tozu temizleyin.

Testere plrizlu veya dalgali
kesiyor.

Testere bigagi korelmis, dis
yapisi malzeme kalinligina uygun
degil.

Testere bigagini bileyin veya uygun testere
bigagi yerlestirin.

is pargasi kiriliyor veya
pargalaniyor.

Kesme basinci ¢ok yiiksek veya
testere bigagi kullanima uygun
degil.

Uygun testere bigcag yerlestirin.
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€ schypch

Scheppach GmbH, Giinzburger Str. 69, 89335 Ichenhausen

EU-Konformitatserklarun Der hier beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der

- . g " " Richtlinie 2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni

Ubersetzung der Ong|nalkonformltatserklarung 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter geféhrlicher Stoffe in Elek-

tro- und Elektronikgeraten. *

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Pro-

dukt mit den geltenden Richtlinien und Normen Ubereinstimmt. Technische Unterlagen verfigbar bei: **

Artikelnummer*** ‘ Artikelbezeichnung: Kapp-, Zug- und Gehrungssiage HM216SPX / MS216 / HM216X Marke****

EU Declaration of Conformit The object of the declaration described here fulfils the regulations of the direc-

T \ati fth L | Decl t.y £ tive 2011/65/EU of the European Parliament and Council from 8th June 2011,
ranslation of the original Declaration o on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and

Conformity electronic equipment. *

We declare under our sole responsibility that the product described here com- Technical documentation available at: **
plies with the applicable directives and standards.

Iltem number*** ‘ Item designation: Sliding cross-cut mitre saw HM216SPX / MS216 / HM216X Brand****

EC ﬂexnapauuﬂ 3a CbOTBETCTBUE OnucaHusT NpeaMeT B Aeknapauusita oTroBaps Ha pasnopeabute Ha [upek-

Tuea 2011/65/EC na EBponeickusi napnameHT u Ha CbBeTa oT 8 toHu 2011 1.
Qggfggrggsa%MFMHaﬂHaTa ﬂeKnapauMﬂ Ha OTHOCHO OrpaHuM4YeHuneTo Ha yn0Tpe6aTa Ha onpejeneHn onacHu sewecTea B

eneKTPUYECcKOTO 1 enekTPOHHOTO oGopyaBaHe. *
Hue Aeknapupame Ha CBOS OTFTOBOPHOCT, Y€ ONMUCaHUAT TYK NPOAYKT OTro-
Baps Ha NpUNoOXUMUTEe ANPEKTUBU U CTaHOAPTU.

TexHnueckaTa AOKyMEHTALMA Ce NpeaocTaBs oT: **

KaTtanoxeH Homep 0O6o3HaueHUe Ha apTukyna: LiupkynspeH TpuoH ¢ nsternsiHe u repydr HM216SPX / MS216 / HM216X | Mapka

ANnNAwon ou o WO EE To avTikeipevo TnNg Tapoucag SAwaong, To oTroio Teplypa@eTal £8W, EKTIAN-
rl . rl pp p(p rlg , puwvel Tig datagelg Tng Odnyiag 2011/65/EE Tou Eupwraikou KoivoBouAiou kai

M,ST‘](PPUUH QTTO TO TTPWTOTUTTIO TNG én)\wong Oup- Tou ZupBouAiou TnG 8ng louviou 2011 OXETIKA HPE TOV TTEPIOPITUO TNG XPHONG

Hopowaong OPICTPEVWYV ETTIKIVEUVWY OUCIWV OE NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG EEOTTAIGHO. *

AnAWVOUPE PE ATTOKAEIOTIKA pag euBUvn 0TI TO TTPOIGV TTOU TTEPIypAaPETal
aT0 TTAPOV BpioKeTal 08 CUPHOPPWON HE TIS I0XJoUTES OBnyieg kai MPd- O 1exvikdg PakeAog eival SIABETINOC T BEDN;: **
TuTTa.

Ap1Bpudg eidoug *** ‘ Ovopacia €id.: AICKOTTPiovo KABETNG KOTTIG, CUPOMEVNG KOTTG - QaA pil HM216SPX/ MS216 / ‘ Mdpka ****

HM216X
i i Obiectul declaratiei descris aici indeplineste prescriptiile directivei 2011/65/UE a
Declaratie de conformitate UE f plineste prescripf
’ . . . Parlamentului European si a Consiliului din 8 lunie 2011 asupra limitarii utilizarii
Traducere a deCIarat,|e| de conformitate orlglnale anumitor substante periculoase in aparatele electrice si electronice. *
Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris aici coincide cu direc-
tivele si normele in vigoare. Documentatie tehnica disponibila la: **
Numar articol *** Notatie art.: Ferastrau pentru retezare, ferdstrau-joagar si pentru imbinéri de colt HM216SPX / Marca ****
MS216 / HM216X
izi & i Ovde opisani predmet ove izjave ispunjava odredbe Direktive 2011/65/EU
izjava o usaglasSenosti

Evropskog parlamenta i Saveta od 8. juna 2011. godine o ograni¢enju upotrebe

Prevod orlglnalne 1zjave o uskladenosti odredenih opasnih materija u elektri¢noj i elektronskoj opremi.*

Izjavljujemo na nasu isklju¢ivu odgovornost da je ovde opisani proizvod usk-

laden sa primenljivim smernicama i standardima. Tehnitka dokumentacija dostupna kod: **

Broj artikla *** ‘ Oznaka proi : Pr P p i ugaona testera HM216SPX / MS216 / HM216X Brend ****

isbu uygunluk beyaninin diizenlendigi burada adi gegen iriin, Avrupa Parlamen-
Aq.uygunlu'( beyanl — tosu'nun ve 8 Haziran 2011 tarihli Konsey'in elektrik ve elektronik cihazlarda
Orijinal uygunluk beyaninin gevirisi belirli tehlikeli maddelerin sinirlandirimasina iliskin 2011/65/AT sayili direktifini

Burada agiklanan triintn gegerli yonetmeliklere ve standartlara uygun oldu- yerine getirmektedir. *
gunu tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ediyoruz.
Teknik belgeler surada mevcuttur: **

Uriin numarasi *** Uriin Tanim: Gonye, iki kollu ve gonyeburun testeresi HM216SPX / MS216 / HM216X Marka ****

wxx P

5901221901/ 5901221905/ 59012219969 / 59012159968 / 5901221904 SCHEPPACH

T

2011/65/EU*
2014/30/EU

2006/42/EG l:l 2000/14/EG; 2005/88/EG

I:l Annex IV Noise:
2016/1628/EU measured L, = xx dB

2014/29/EU guaranteed L, = xx dB

2014/35/EU [ Annexv
2004/22/EG Notified Body: Annex VI

L]
]
]
L]
% 2014/68/EU Notified Body No.:
]
]

Matthias Herz
Gunzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Notified Body:

89/686/EWG_96/58/EG e
- Certificate No.: Notified Body No.:

90/396/EWG

v 2016/1628/EU Emission No.:

i.V. Simon Schunk /
Division Manager Product Genter EN 62841-1:2015/A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020; EN IEC 55014-1:2021;EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

Ichenhausen, 17.06.2025
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der K&ufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewahrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kéufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

rapaHuus BG

O‘-ieBM[J,HVI HegocTatbum TpH6Ba Aa ﬁb,an AoKNnaaBaHW B paMKuTe Ha 8 AHW OT Nofy4aBaHeTo Ha CTOKKU, B NPOTUBEH cnyqaﬁ KynyBaybT I'y6l/| BCAKakBu
npeTeHuMn 3a Taknea /:led)eKTM. I'Ipe,qnarame rapaHuMa Ha HawuTe MalWwuHU C NPaBUIHOTO fie4eHne Ha CpoKa Ha ,qu;ICTBMe Ha KOCBeHa rapaHuus ot
Aartarta Ha AoCTaBKa Mo TakbB HA4YMH, Ye HUe 3aMeHU BCAKa YacT B paMKUTe Ha ToBa BpeMe OTKpuBa B €JUH pej B MmaTepuana unun MGpaﬁOTKaTa TpﬂﬁBa
Aa Gbﬂ,e 6e3none3Ho, 6eannatHo. 3a 4acTu, KOUTO HMEe He Ce NMpou3BexXaaT, HMWe NpaBuM Camo KaTo rapaHuusa, Kato UMamMme npaBo Ha rapaHUNOHHKU
NCKOBE cpelly AocTaByuum. Pasxoqme 3a BMbKBaHe Ha HOBM 4acCTW Ha KynyBauva. I'Ipe06pasyBaHe W HamansiBaHe B3eMaHus U Opyru uckoeete 3a
obe3lleTeHus, ca U3KNIYEeHN.

Ocigledni nedostaci se moraju prijaviti u roku od 8 dana nakon prijema robe, u suprotnom kupac gubi sva prava u pogledu takvih nedostataka. Za nase masi-
ne dajemo garanciju tokom trajanja zakonskog garantnog roka od datuma primopredaje, pod uslovom da se sa njima pravilno rukuje, na taj na¢in besplatno
vr§imo zamenu svakog dela masine koji tokom tog perioda postane neupotrebljiv usled greSke u materijalu ili proizvodnji. Za delove koje ne proizvodimo
sami, dajemo garanciju samo u okviru ostvarivanja garantnih prava koja dobijamo od poddobavlja¢a. Troskove za ugradnju novih delova snosi kupac. Pravo
na zamenu i umanjenje i drugi zahtevi za nadoknadu $tete su iskljuceni.

Defecte evidente trebuie sa fie raportate in termen de 8 zile de la primirea de bunuri, altfel cumparatorul pierde toate cererile pentru astfel de defecte. Oferim
o garantie de pe masinile noastre cu un tratament adecvat pe durata unei garantii implicite de la data de livrare in asa fel incat vom inlocui fiecare parte in
acel moment detectabil intr-un rand in material sau manopera ar fi inutil, gratuit. Pentru partile care nu ne produc, vom face doar o astfel de garantie, asa
cum avem dreptul la pretentii de garantie impotriva furnizorilor. Costurile pentru introducerea de piese noi la cumpérétor. Conversie si reducerea creante
si alte cererile de despagubire sunt excluse.

gyyunon GR

Ep@aviyv EAATTWHATWY TTOU TTPETTEN VO KOIVOTIOIOUVTAI EVTOG 8 NUEPWY aTTrd TNV TTapaAdBn Twv EUTTOPEUPATWY. AlOQOPETIKE, Ta dIKalWPaTa buyeris TnG
agiwang Adyw TéToIwY EAATTWHATWY aKUPWBEL. EyyuduaoTe yia TIg unxavég pag o€ TepimTwon KatdAAnAn BepaTreia yia 1o XpOvo TNG €K TOU VOUOU TTEPIO-
dou eyyUnong até Ty Tapadoan pe TETOI0 TPOTTO WOTE VA AVTIKATACTAOEI OTTOI03ATIOTE HEPOG SwPEGV unxavh Tou atodedelypéva Ba axpnaTeuTei Adyw
eAATTWUPATIKOU UAIKOU 1} EAATTWHATA TNG KATAOKEUNG PéCT O€ TETOIO XPOVIKN TTEPind0. OTov apopd Ta THAPATA TTOU eV £XOUV KATAOKEUAOTEI aTTO EUAG
€XOUNE POVO EYYUATOI EQOTOV £XOUNE TO DIKAIWHA VA TIG A&INTEIG EYYUNONG EVavT TwV TTPOUNBeUTWY. Ta £60da yia TNV EYKATACTACN TWV VEWV TUNPATWY
Ba mpéel va Bapuvouv Tov ayopaoTr. Mpétmel va atmokAeietal n akipwaon Tng TWANONG f N pEiwoN TG TIHAG ayopdg, KaBwg kal oTToleadATTOTE GAAEG
agiwaeig yia amonyiwan. H Aemida pioviol gival avaAwaoipo €idog kal eaipolvTal pnTd amd Kapia eyyunon.

Garanti TR

Apagcik kusurlari mallarin alinmasindan 8 giin iginde bildiriimesi gerekir, aksi takdirde alici bu kusurlari igin tim talepler kaybeder. Biz Ucretsiz, yararsiz
olmalidir malzeme veya is¢ilik Ust Uste saptanabilir bu sure iginde her bir pargca takmadan boyle bir sekilde teslim tarihinden itibaren zimni garanti siiresine
uygun tedavi ile makinelerde bir garanti veriyoruz. Biz tedarikgiler karsi garanti talepleri hakk olarak kendimizi iiretmek degil bu parga igin, biz, sadece
teminat olun. Aliciya yeni pargalarin yerlestirilmesi i¢in maliyetleri. Donlisiim ve azaltma iddialari ve diger tazminat talepleri dahil degildir.
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