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Erklarung der Symbole auf dem Produkt

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Risiken lenken. Die Si-
cherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, miissen genau verstanden werden. Die Warnungen selbst
beseitigen keine Risiken und kdnnen korrekte MalRnahmen zum Verhiten von Unféllen nicht ersetzen.

Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen.

Tragen Sie einen Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdorverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Produkt
heraustretende Splitter, Spane und Stédube kdnnen Sichtverlust bewirken.

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen!

‘@090

Achtung! - Laserstrahlung
Nict nt

‘ Achtung! Laserstrahlung

D Schutzklasse Il (Doppelisolierung)

c € Das Produkt entspricht den geltenden europaischen Richtlinien.

In dieser Bedienungsanleitung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit diesem

1
4 Achtung! Zeichen versehen.

A

! ! Das Produkt entspricht den geltenden serbischen Richtlinien.
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1. Einleitung Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
Hersteller: ten Ihres Landes sind die fir den Betrieb von bauglei-
Scheppach GmbH chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Gilinzburger Stralle 69 Regeln zu beachten.
D-89335 Ichenhausen Wir bernehmen keine Haftung fur Unfélle oder Scha-
den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Verehrter Kunde, Sicherheitshinweisen entstehen.
Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit Ihrem neuen Gerét. 2. Geratebeschreibung (Abb. 1 - 22)
Hinweis: 1. Handgriff
Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten- 2. Ein-/Ausschalter
den Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an 3. Sperrschalter
diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei: 4. Maschinenkopf
+ unsachgemafRer Behandlung, 5. Ségeblattschutz beweglich
* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung, 6. Sageblatt
* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach- 7. Spannvorrichtung
krafte, 8. Werkstiickauflage
* Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz- 9. Feststellschraube fur Werkstiickauflage
teilen, 10. Tischeinlage
* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung, 11. Handgriff / Feststellschraube flr Drehtisch
» Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach- 12. Zeiger
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim- 13. Skala
mungen 0100, DIN 57113 / VDEO113. 14. Drehtisch
15. feststehender Sagetisch
Beachten Sie: 16. Anschlagschiene
Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme 16a.Verschiebbare Anschlagschiene
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch. 16b.Feststellschraube
Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern, 17. Spanefangsack
Ihr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs- 18. Skala
gemalRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. 19. Zeiger
Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise, 20. Feststellschraube fir Zugflihrung
wie Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirt- 21. Zugfiihrung
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, 22. Feststellschraube
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und 23. Sicherungsbolzen
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er- 24. Schraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
héhen. 25. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung
Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser 26. Justierschraube (90°)
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fir 27. Justierschraube (45°)
den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften Ihres 28. Flanschschraube
Landes beachten. 29. AuBenflansch
Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas- 30. Sagewellensperre
tikhille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei 31. Innenflansch
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson 32. Laser
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach- 33. Ein-/Ausschalter Laser
tet werden. 34. Fuhrungsbugel
An dem Geréat dirfen nur Personen arbeiten, die im 35. Raststellungshebel
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit 36. Kippsicherung

verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das gefor-
derte Mindestalter ist einzuhalten.
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A.) 90° Anschlagwinkel (Im Lieferumfang nicht ent-
halten)

B.) 45° Anschlagwinkel (Im Lieferumfang nicht ent-
halten)

C.) Innensechskantschlissel, 6 mm

D.) Innensechskantschllssel, 3 mm

E.) Kreuzschlitzschraube (Laser)

3. Lieferumfang

» Kapp- und Zugséage

* 1 x Spannvorrichtung (7) (vormontiert)
* 2 x Werkstiickauflage (8) (vormontiert)
» Spanefangsack (17)

* Innensechskantschlissel 6 mm (C)

* Innensechskantschlissel 3 mm (D)

» Betriebsanleitung

4. Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Kapp- und Zugséage dient zum Kappen von Holz
und Kunststoff, entsprechend der MaschinengroéRe. Die
Séage ist nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Warnung! Verwenden Sie das Gerat nicht zum
Schneiden anderer Materialien als in der Bedienungs-
anleitung beschrieben.

Warnung! Das mitgelieferte Sageblatt ist ausschlief3-
lich zum Sagen von Holz bestimmt! Verwenden Sie
dieses nicht zum S&gen von Brennholz!

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere dariiber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fur daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
Es dirfen nur fir die Maschine geeignete Sageblatter
verwendet werden. Die Verwendung von Trennschei-
ben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaéaRen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen, welche die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und Gber mdgliche Gefah-
ren unterrichtet sein.

Dariber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen und
sicherheitstechnischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haf-
tung des Herstellers und daraus entstehende Schaden
ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaRiger Verwendung kénnen be-

stimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig ausge-

raumt werden. Bedingt durch Konstruktion und Aufbau

der Maschine kdénnen folgende Punkte auftreten:

» Berilihrung des Séageblattes im nicht abgedeckten
Sagebereich.

« Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittverlet-
zung).

* Rickschlag von Werkstiicken und Werkstiickteilen.

« Sageblattbriiche.

» Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetallteilen
des Ségeblattes.

* Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

* Gesundheitsschadliche Emissionen von Holzstau-
ben bei Verwendung in geschlossenen Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemaR nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
lbernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerk-
zeuge

/A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug ver-
sehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung der nach-
folgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).
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1) Arbeitsplatzsicherheit

a)

b)

c)

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fihren.
Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefihrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.
Halten Sie Kinder und andere Personen wih-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber
das Elektrowerkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e)

f)

www.scheppach.com DE | 11

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise verdndert werden. Ver-
wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Un-
veranderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihischranken. Es besteht ein erhoh-
tes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr
Korper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuhé@ngen oder um den Stecker aus der Steck-
dose zu ziehen. Halten Sie die Anschlusslei-
tung fern von Hitze, 01, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder ver-
wickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko
eines elektrischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungslei-
tungen, die auch fiir den AuBenbereich geeig-
net sind. Die Anwendung einer fiir den AuRenbe-
reich geeigneten Verlangerungsleitung verringert
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.

Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g9)

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz,
je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, ver-
ringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elek-
trowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es
an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger
am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug ein-
geschaltet an die Stromversorgung anschliefRen,
kann dies zu Unféllen fiihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der
sich in einem drehenden Teil des Elektrowerk-
zeugs befindet, kann zu Verletzungen fihren.
Vermeiden Sie eine abnormale Kdrperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-
ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare und Kleidung fern von sich bewegenden
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kénnen von sich bewegenden Teilen er-
fasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kénnen, sind diese anzu-
schlieBen und richtig zu verwenden. Verwen-
dung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen
durch Staub verringern.



h)

4)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)
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Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht liber die Sicherheits-
regeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch
wenn Sie nach vielfachem Gebrauch mit dem
Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses Han-
deln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerk-
zeuges

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir be-
stimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden
Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer
im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Geriteeinstellungen vorneh-
men, Einsatzwerkzeugteile wechseln oder das
Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
maBnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie keine Personen das Elektrowerk-
zeug benutzen, die mit diesem nicht vertraut
sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn
sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.
Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatz-
werkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschadigt sind, dass die Funktion des
Elektrowerkzeugs beeintréchtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des
Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle
haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elek-
trowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weni-
ger und sind leichter zu fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen.

Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der
Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir andere als
die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahr-
lichen Situationen fuhren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Grif-
fe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedie-
nung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in un-
vorhergesehenen Situationen.

5) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von quali-
fiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Gehrungskappsédgen

a) Gehrungskappsagen sind zum Schneiden von
Holz oder holzartigen Produkten vorgesehen,
sie kénnen nicht zum Schneiden von Eisen-
werkstoffen wie Stdben, Stangen, Schrauben
usw. verwendet werden. Abrasiver Staub fihrt
zum Blockieren von beweglichen Teilen wie der
unteren Schutzhaube. Schneidfunken verbrennen
die untere Schutzhaube, die Einlegeplatte und an-
dere Kunststoffteile.

b) Fixieren Sie das Werkstiick nach Méglichkeit
mit Zwingen. Wenn Sie das Werkstiick mit der
Hand festhalten, miissen Sie ihre Hand immer
mindestens 100 mm von jeder Seite des Sédge-
blatts entfernt halten. Verwenden Sie diese
Séage nicht zum Schneiden von Stiicken, die zu
klein sind, um sie einzuspannen oder mit der
Hand zu halten. Wenn ihre Hand zu nahe am Sa-
geblatt ist, besteht ein erhdhtes Verletzungsrisiko
durch Kontakt mit dem Sageblatt.

c) Das Werkstiick muss unbeweglich sein und
entweder festgespannt oder gegen den An-
schlag und den Tisch gedriickt werden. Schie-
ben Sie das Werkstiick nicht in das Sageblatt
und schneiden Sie nie ,,freihdndig®“. Lose oder
sich bewegende Werkstlicke kénnten mit hoher
Geschwindigkeit herausgeschleudert werden und
zu Verletzungen fihren.

d) Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick.
Vermeiden Sie es, die Sage durch das Werk-
stiick zu ziehen.



e)

f)

g)

h)

Fiir einen Schnitt heben Sie den Sagekopf
und ziehen ihn liber das Werkstiick, ohne zu
schneiden. Dann schalten Sie den Motor ein,
schwenken den Sdgekopf nach unten und
driicken die Sdage durch das Werkstiick. Bei
ziehendem Schnitt besteht die Gefahr, dass das
Séageblatt am Werkstlck aufsteigt und die Sage-
blatteinheit dem Bediener gewaltsam entgegen-
geschleudert wird.

Kreuzen Sie nie die Hand iliber die vorgese-
hene Schnittlinie, weder vor noch hinter dem
Sageblatt. Abstiutzen des Werkstiicks ,,mit ge-
kreuzten Handen*, d. h. Halten des Werkstlicks
rechts neben dem Sageblatt mit der linken Hand
oder umgekehrt, ist sehr geféhrlich.

Greifen Sie bei rotierendem Sageblatt nicht
hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie nie ei-
nen Sicherheitsabstand von 100 mm zwischen
Hand und rotierendem Séageblatt (gilt auf bei-
den Seiten des Sageblatts, z. B. beim Entfer-
nen von Holzabféllen). Die N&he des rotierenden
Sé&geblatts zu ihrer Hand ist moglicherweise nicht
erkennbar, und Sie kdnnen schwer verletzt werden.
Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schnei-
den. Wenn das Werkstiick gebogen oder ver-
zogen ist, spannen Sie es mit der nach aufen
gekriimmten Seite zum Anschlag. Stellen Sie
immer sicher, dass entlang der Schnittlinie
kein Spalt zwischen Werkstiick, Anschlag
und Tisch ist. Gebogene oder verzogene Werk-
stlicke kénnen sich verdrehen oder verlagern und
ein Klemmen des rotierenden Sageblatts beim
Schneiden verursachen. Es dirfen keine Néagel
oder Fremdkorper im Werkstlick sein.
Verwenden Sie die Sdge erst, wenn der Tisch
frei von Werkzeugen, Holzabféllen usw. ist;
nur das Werkstiick darf sich auf dem Tisch be-
finden. Kleine Abfalle, lose Holzstlicke oder ande-
re Gegenstande, die mit dem rotierenden Blatt in
Beriihrung kommen, kénnen mit hoher Geschwin-
digkeit weggeschleudert werden.

Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen sich nicht
angemessen spannen oder festhalten und kénnen
beim Sagen ein Klemmen des Blatts verursachen
oder verrutschen.

Sorgen Sie dafiir, dass die Gehrungskappsiage
vor Gebrauch auf einer ebenen, festen Arbeits-
flaiche steht. Eine ebene und feste Arbeitsflache
verringert die Gefahr, dass die Gehrungskappsa-
ge instabil wird.

K)

m)

n)

o)

p)

q)

Planen Sie ihre Arbeit. Achten Sie bei jedem
Verstellen der Sageblattneigung oder des
Gehrungswinkels darauf, dass der verstellba-
re Anschlag richtig justiert ist und das Werk-
stiick abstiitzt, ohne mit dem Blatt oder der
Schutzhaube in Beriihrung zu kommen. Ohne
die Maschine einzuschalten und ohne Werkstiick
auf dem Tisch ist eine vollstdndige Schnittbewe-
gung des Sageblatts zu simulieren, um sicherzu-
stellen, dass es nicht zu Behinderungen oder der
Gefahr des Schneidens in den Anschlag kommt.
Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter oder
langer als die Tischoberseite sind, fiir eine
angemessene Abstiitzung, z. B. durch Tisch-
verlangerungen oder Sagebocke. Werkstiicke,
die langer oder breiter als der Tisch der Gehrungs-
kappsage sind, kdnnen kippen, wenn sie nicht fest
abgestitzt sind. Wenn ein abgeschnittenes Stock
Holz oder das Werkstlick kippt, kann es die untere
Schutzhaube anheben oder unkontrolliert vom ro-
tierenden Blatt weggeschleudert werden.

Ziehen Sie keine anderen Personen als Ersatz
fiir eine Tischverlangerung oder zur zusatzli-
chen Abstiitzung heran. Eine instabile Abstit-
zung des Werkstlicks kann zum Klemmen des
Blatts fiihren. Auch kann sich das Werkstlck wah-
rend des Schnitts verschieben und Sie und den
Helfer in das rotierende Blatt ziehen.

Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen
das rotierende Sageblatt gedriickt werden.
Wenn wenig Platz ist, z. B. bei Verwendung von
Langsanschlagen, kann sich das abgeschnittene
Stiick mit dem Blatt verkeilen und gewaltsam weg-
geschleudert werden.

Verwenden Sie immer eine Zwinge oder eine
geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial wie
Stangen oder Rohre ordnungsgeméaR abzu-
stiitzen. Stangen neigen beim Schneiden zum
Wegrollen, wodurch sich das Blatt ,,festbeiRen”
und das Werkstiick mit Ihrer Hand in das Blatt ge-
zogen werden kann.

Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl errei-
chen, bevor Sie in das Werkstiick schneiden.
Dies verringert das Risiko, dass das Werkstlick
fortgeschleudert wird.

Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird oder
das Blatt blockiert, schalten Sie die Gehrungs-
kappsdge aus. Warten Sie, bis alle beweg-
lichen Teile zum Stillstand gekommen sind,
ziehen Sie den Netzstecker und/oder nehmen
Sie den Akku heraus.
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Entfernen Sie anschlieBend das eingeklemmte
Material. Wenn Sie bei einer solchen Blockierung
weitersdgen, kann es zum Verlust der Kontrolle
oder zu Beschadigungen der Gehrungskappsage
kommen.

Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Sadgekopf unten
und warten Sie den Stillstand des Blatts ab,
bevor Sie das abgeschnittene Stiick entfer-
nen. Es ist sehr gefédhrlich, mit der Hand in die
Néhe des auslaufenden Blatts zu reichen.

Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn Sie
einen unvollstandigen Sédgeschnitt ausfiihren
oder wenn Sie den Schalter loslassen, bevor
der Sdgekopf seine untere Lage erreicht hat.
Durch die Bremswirkung der Sage kann der Sage-
kopf ruckartig nach unten gezogen werden, was
zu einem Verletzungsrisiko flhrt.

Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit Sdgeblattern

11.

12.
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Verwenden Sie keine beschadigten oder defor-
mierten Séageblatter.

Verwenden Sie keine Sageblatter mit Rissen.
Mustern Sie gerissene Sageblatter aus. Eine In-
standsetzung ist nicht zulassig.

Verwenden Sie keine aus Schnellarbeitsstahl ge-
fertigten Sageblatter.

Kontrollieren Sie den Zustand der Sageblatter, be-
vor Sie die Kapp- und Zugsage benutzen.
Verwenden Sie ausschliellich Séageblatter, die
fir den zu schneidenden Werkstoff geeignet sind.
Verwenden Sie nur die vom Hersteller festgeleg-
ten Sageblatter. Die Sageblatter missen, wenn Sie
zum Bearbeiten von Holz oder dhnlichen Werkstof-
fen vorgesehen sind, EN 847-1 entsprechen.
Verwenden Sie keine Sageblatter aus hochlegier-
tem Schnellarbeitsstahl (HSS).

Verwenden Sie nur Sageblatter, deren héchstzu-
lassige Drehzahl nicht geringer ist als die maxima-
le Spindeldrehzahl der Kapp- und Zugsage und die
flir den zu schneidenden Werkstoff geeignet sind.
Beachten Sie die Drehrichtung des Sageblatts.

. Setzen Sie nur Sageblatter ein, wenn Sie den Um-

gang damit beherrschen.

Beachten Sie die Héchstdrehzahl. Die auf dem
Sageblatt angegebene Hochstdrehzahl darf nicht
Uberschritten werden. Halten Sie, falls angege-
ben, den Drehzahlbereich ein.

Reinigen Sie die Spannflachen von Verschmut-
zungen, Fett, Ol und Wasser.

20.

21.

22.

23.
24.
25.

. Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder

-buchsen zum Reduzieren von Bohrungen bei
Séageblattern.

. Achten Sie darauf, dass fixierte Reduzierringe

zum Sichern des Sageblatts den gleichen Durch-
messer und mindestens 1/3 des Schnittdurch-
messers haben.

. Stellen Sie sicher, dass fixierte Reduzierringe

parallel zueinander sind.

. Handhaben Sie Sageblatter mit Vorsicht. Bewahren

Sie sie am besten in der Originalverpackung oder
speziellen Behaltnissen auf. Tragen Sie Schutz-
handschuhe, um die Griffsicherheit zu verbessern
und das Verletzungsrisiko weiter zu mindern.
Stellen Sie vor der Benutzung von Sageblattern
sicher, dass alle Schutzvorrichtungen ordnungs-
gemal befestigt sind.

. Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, dass das

von Ihnen benutzte Sageblatt den technischen An-
forderungen dieser Kapp- und Zugséage entspricht
und ordnungsgemaf befestigt ist.

. Benutzen Sie das mitgelieferte Sageblatt nur fir

Sagearbeiten in Holz, niemals zum Bearbeiten
von Metallen.

Verwenden Sie nur ein Sageblatt mit einem Durch-
messer entsprechend den Angaben auf der Sage.
Verwenden Sie zusatzliche Werkstiick-Auflagen,
wenn dies fir die Stabilitdt des Werkstlcks not-
wendig ist.

Die Verlangerungen der Werkstlickauflage mis-
sen wahrend der Arbeit immer befestigt und ver-
wendet werden.

Ersetzen Sie die abgenutzte Tischeinlage!
Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Sagezahne.
Vermeiden Sie beim Sagen von Kunststoffen, dass
der Kunststoff schmilzt. Verwenden Sie dazu die
richtigen S&ageblatter. Tauschen Sie die bescha-
digten oder abgenutzten Sageblatter rechtzeitig
aus. Wenn sich das Sageblatt Gberhitzt, stoppen
Sie die Maschine. Lassen Sie das Sageblatt zuerst
abkuhlen bevor Sie mit dem Geréat erneut arbeiten.

/

y Achtung: Laserstrahlung

i Nicht in den Strahl blicken

Laserklasse 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po< 1 mW




Schiitzen Sie sich und lhre Umwelt durch geeigne-

te VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren!

* Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den Laser-
strahl blicken.

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

» Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen und
Personen oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl
mit geringer Leistung kann Schaden am Auge ver-
ursachen.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer geféahrlichen Strahlungsexposition fihren.

+ Lasermodul niemals 6ffnen. Es kdnnte unerwartet
zu einer Strahlenexposition kommen.

+ Der Laser darf nicht gegen einen Laser anderen
Typs ausgetauscht werden.

* Reparaturen am Laser dirfen nur vom Hersteller
des Lasers oder einem autorisierten Vertreter vor-
genommen werden.

Restrisiken

Das Elektrowerkzeug ist nach dem Stand der Tech-

nik und den anerkannten sicherheitstechnischen

Regeln gebaut. Dennoch kdnnen beim Arbeiten

einzelne Restrisiken auftreten.

* Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgeméaBer Elektro-An-
schlussleitungen.

» Desweiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die
,Wichtige Hinweise" und die ,Bestimmungsgema-
Re Verwendung®, sowie die Bedienungsanweisung
insgesamt beachtet werden.

+ Belasten Sie die Maschine nicht unnétig: zu star-
ker Druck beim Sagen beschadigt das Séageblatt
schnell, was zu einer Leistungsverminderung der
Maschine bei der Verarbeitung und in der Schnitt-
genauigkeit fihrt.

+ Beim Schneiden von Plastikmaterial verwenden Sie
bitte immer Klemmen: die Teile, die gesagt werden
sollen, missen immer zwischen den Klemmen fi-
xiert werden.

* Vermeiden Sie zufallige Inbetriebsetzungen der Ma-
schine: beim Einfiihren des Steckers in die Steckdo-
se darf die Starttaste nicht gedrickt werden.

* Verwenden Sie das Werkzeug, das in diesem Hand-
buch empfohlen wird. So erreichen Sie, dass |hre
Maschine optimale Leistungen erbringt.

« Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

* Bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vorneh-
men, lassen Sie die Starttaste los und ziehen den
Netzstecker.

A WARNUNG! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt
wahrend des Betriebes ein elektromagnetisches Feld.
Dieses Feld kann unter bestimmten Umstanden aktive
oder passive medizinische Implantate beeintrachtigen.
Um die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verlet-
zungen zu verringern, empfehlen wir Personen mit me-
dizinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller
vom medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor

das Elektrowerkzeug bedient wird.

6. Technische Daten

Wechselstrommotor

220-240 V~ 50 Hz

Nennleistung S1 2000 Watt
Leerlaufdrehzahl n 4500 min™!
Hartmetallsageblatt 2 255x 2 30x2,8mm
Anzahl der Zéhne 48
max. Zahnbreite des 3 mm
Sageblattes

Schwenkbereich -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Sagebreite bei 90° 340 x 90 mm
Sagebreite bei 45° 240 x 90 mm
e ) 240545 7
Schutzklasse 1l
Gewicht ca. 14,3 kg
Laserklasse 2
Wellenlange Laser 650 nm
Leistung Laser <1mw

Technische Anderungen vorbehalten!

Das Werkstiick muss mindestens eine Héhe von 3
mm und eine Breite von 10 mm haben. Achten Sie
darauf, dass das Werkstiick immer mit der Spann-
vorrichtung gesichert wird.

Geréausch
Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN 62841
ermittelt.
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Schalldruckpegel LpA 101,6 dB
Unsicherheit K , 3dB
Schallleistungspegel L, 114,6 dB
Unsicherheit K, 3dB

Tragen Sie einen Gehodrschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind nach
einem genormten Prifverfahren gemessen worden
und kénnen zum Vergleich eines Elektrowerkzeugs mit
einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte kdnnen
auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der Belastung
verwendet werden.

A WARNUNG:

» Die Gerauschemissionen kdnnen wahrend der tat-
sachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs von
den Angabewerten abweichen, abhéngig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwen-
det wird, insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird.

» Versuchen Sie, die Belastung so gering wie méglich
zu halten. Beispielhafte MaRnahmen die Begren-
zung der Arbeitszeit. Dabei sind alle Anteile des Be-
triebszyklus sind zu berticksichtigen (beispielsweise
Zeiten, in denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet
ist, und solche, in denen es zwar eingeschaltet ist,
aber ohne Belastung lauft).

7. Vor Inbetriebnahme

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerat vorsichtig heraus.

» Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpa-
ckungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhanden).

+ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

» Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden.

+ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

A ACHTUNG!

Gerat und Verpackungsmaterialien sind kein Kin-
derspielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoff-
beuteln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

+ Die Maschine muss standsicher aufgestellt werden.
Sichern Sie die Maschine durch die Bohrungen am
feststehenden Sagetisch (15) mit 4 Schrauben (nicht
im Lieferumfang enthalten) auf einer Werkbank, ei-
nem Untergestell 0. &..

» Die vorinstallierte Kippsicherung (36) komplett aus-
ziehen und mittels des Innensechskantschlissels
(D) sichern.

* Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf montiert
sein.

» Das Séageblatt muss frei laufen kdnnen.

» Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper, wie
z.B. Nagel oder Schrauben, usw. achten.

» Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen, vergewis-
sern Sie sich, ob das Sé&geblatt richtig montiert ist
und bewegliche Teile leichtgangig sind.

+ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen der Ma-
schine, dass die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten tbereinstimmen.

7.1 Priifung Sicherheitseinrichtung Sageblattschutz
beweglich (5)

Der Sageblattschutz schiitzt vor versehentlichem Berih-

ren des S&geblattes und vor herumfliegenden Spéanen.

Funktion Giberpriifen.

Dazu die Sage nach unten klappen:

« Der Sageblattschutz muss das Ségeblatt beim He-
runterschwenken freigeben, ohne andere Teile zu
berihren.

« Beim Hochklappen der Sage in die Ausgangsstel-
lung muss der Sageblattschutz automatisch das Sa-
geblatt abdecken.

8. Aufbau und Bedienung

A Achtung!
Vor der Inbetriebnahme das Produkt unbedingt
komplett montieren!

8.1 Kapp-und Zugsige aufbauen(Abb. 1/2/4/5)

* Zum Verstellen des Drehtisches (14) den Handgriff (11)
ca. 2 Umdrehungen lockern und den Raststellungs-
hebel (35) mit dem Zeigefinger nach oben ziehen.

» Drehtisch (14) und Zeiger (12) auf das gewlinsch-
te WinkelmaR der Skala (13) drehen und mit dem
Handgriff (11) fixieren.
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» Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des Si-
cherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung, wird
die Sage aus der unteren Stellung entriegelt.

* Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

+ Die Spannvorrichtungen (7) kénnen beidseitig an
dem feststehenden Sagetisch (15) befestigt wer-
den. Stecken Sie die Spannvorrichtungen (7) in die
daflir vorgesehenen Bohrungen an der Hinterseite
der Anschlagschiene (16) und sichern diese uber
die Sterngriffschrauben (7a). Bei Gehrungsschnit-
ten 0°- 45° ist die Spannvorrichtung (7) nur einseitig
(rechts) zu montieren (siehe Bild 11-12).

* Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen der Fest-
stellschraube (22), nach links auf max. 45° geneigt
werden.

» Die Werksttickauflagen (8) missen wahrend der Ar-
beit immer befestigt und verwendet werden. Stellen
Sie die gewiinschte Ausladung ein, indem Sie die
Feststellschraube (9) I6sen. Danach ziehen Sie die
Feststellschraube (9) wieder fest.

8.2 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

schnitt 90° (Abb. 1/2/5/6)

¢ Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthalten.

* Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und mit
dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

+ Feststellschraube (22) lockern.

* Anschlagwinkel (A) zwischen Sageblatt (6) und
Drehtisch (14) anlegen.

+ Losen Sie die Sicherungsmutter (26a).

» Die Justierschraube (26) so weit verstellen, bis der
Winkel zwischen Sé&geblatt (6) und Drehtisch (14)
90° betragt.

» Ziehen Sie die Sicherungsmutter (26a) wieder fest.

+ Uberpriifen Sie abschlieRend die Position der Win-
kelanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (19) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher l6sen, auf 0°-Position der
Skala (18) setzen und Halteschraube wieder fest-
ziehen.

8.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb. 1/2/7)
Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zugfunktion
der Sage mit der Feststellschraube (20) in der hinteren
Position fixiert werden. In dieser Position kann die Ma-
schine im Kapp-Betrieb betrieben werden. Sollte die
Schnittbreite Gber 100 mm liegen, muss darauf geach-
tet werden, dass die Feststellschraube (20) locker und
der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
missen fur 90° - Kappschnitte in der inneren Position
fixiert werden.

+ Offnen Sie die Feststellschrauben (16b) der verschieb-
baren Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die
verschiebbare Anschlagschienen (16a) nach innen.

« Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mis-
sen so weit vor der innersten Position arretiert wer-
den, dass der Abstand zwischen Anschlagschienen
(16a) und Séageblatt (6) maximal 8 mm betragt.

« Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sé&geblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

« Feststellschrauben (16b) wieder anziehen.

» Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

* Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position fi-
xieren (je nach Schnittbreite).

* Legen Sie das zu schneidende Holz an die An-
schlagschiene (16) und auf den Drehtisch (14).

+ Das Material mit den Spannvorrichtungen (7) auf
dem feststehenden Séagetisch (15) feststellen, um
ein Verschieben wahrend des Schneidvorgangs zu
verhindern.

« Sperrschalter (3) entriegeln und Ein-/Ausschalter (2)
driicken, um den Motor einzuschalten.

« Bei fixierter Zugfiihrung (21):

Maschinenkopf (4) mit dem Handgriff (1) gleichma-
Rig und mit leichtem Druck nach unten bewegen, bis
das Sageblatt (6) das Werkstiick durchschnitten hat.

* Bei nicht fixierter Zugfiihrung (21):
Maschinenkopf (4) nach ganz vorne ziehen. Den
Handgriff (1) gleichmaRig und mit leichtem Druck
ganz nach unten absenken. Nun Maschinenkopf (4)
langsam und gleichmaRig ganz nach hinten schie-
ben, bis das Ségeblatt (6) das Werkstlick vollstandig
durchschnitten hat.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Maschinen-

kopf wieder in die obere Ruhestellung bringen und
Ein-/Ausschalter (2) loslassen.
Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die Ma-
schine automatisch nach oben. Handgriff (1) nach
Schnittende nicht loslassen, sondern Maschinen-
kopf langsam und unter leichtem Gegendruck nach
oben bewegen.

8.4 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°

(Abb. 1/7/8)
Mit der Kapp- und Zugsage kdénnen Schragschnitte
nach links und rechts von 0°-45° ausgefihrt werden.
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Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
mussen fur 90° - Kappschnitte in der inneren Position
fixiert werden.

+ Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der verschieb-
baren Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die
verschiebbaren Anschlagschienen (16a) nach innen.

+ Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) missen
so weit vor der innersten Position arretiert werden,
dass der Abstand zwischen den Anschlagschienen
(16a) und Séageblatt (6) mindestens 8 mm betragt.

« Priifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

* Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

+ Losen Sie den Handgriff (11), sofern dieser festge-
dreht ist, ziehen Sie den Raststellungshebel (35)
mit dem Zeigefinger nach oben und stellen Sie den
Drehtisch (14) mit Hilfe des Handgriffes (11) auf den
gewiinschten Winkel ein.

» Der Zeiger (12) auf dem Drehtisch muss mit dem ge-
wiinschten WinkelmaR der Skala (13) auf dem fest-
stehenden Sagetisch (15) Ubereinstimmen.

» Den Handgriff (11) wieder festziehen um den Dreh-
tisch (14) zu fixieren.

+ Schnitt wie unter Punkt 8.3 beschrieben ausfiihren.

8.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Gehrungs-

schnitt 45° (Abb. 1/2/5/9/10)

* Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthalten.

+ Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und mit
dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

* Den Drehtisch (14) auf 0° Stellung fixieren.

Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
missen fiir Gehrungschnitte (geneigter Sagekopf) in
der aulReren Position fixiert werden (Linke Seite).

- Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der verschieb-
baren Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die
verschiebbaren Anschlagschienen (16a) nach auRen.

+ Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mis-
sen so weit vor der innersten Position arretiert wer-
den, dass der Abstand zwischen Anschlagschienen
(16a) und Séageblatt (6) mindestens 8 mm betragt.

+ Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) missen
sich in der inneren Position befinden (Rechte Seite).

« Prufen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

» Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem Hand-
griff (1) den Maschinenkopf (4) nach links, auf 45°
neigen.

* 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Sageblatt (6) und
Drehtisch (14) anlegen.

» Sicherungsmutter (27a) I6sen und Justierschraube
(27) so weit verstellen, bis der Winkel zwischen Sa-
geblatt (6) und Drehtisch (14) genau 45° betragt.

» Ziehen Sie die Sicherungsmutter (27a) wieder fest.

+ Uberpriifen Sie abschlieRend die Position der Win-
kelanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (19) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher |6sen, auf 45°-Position der
Skala (18) setzen und Halteschraube wieder fest-
ziehen.

8.6 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 1/2/11)

Mit der Kapp- und Zugsage kdnnen Gehrungsschnit-

te nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)

missen fir Gehrungschnitte (geneigter Sagekopf) in

der auBeren Position fixiert werden (Linke Seite).

+ Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der verschieb-
baren Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die
verschiebbaren Anschlagschienen (16a) nach auf3en.

« Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mis-
sen so weit vor der innersten Position arretiert wer-
den, dass der Abstand zwischen Anschlagschienen
(16a) und Séageblatt (6) mindestens 8 mm betragt.

« Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) missen
sich in der inneren Position befinden (Rechte Seite).

» Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

» Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

« Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

+ Den Drehtisch (14) auf 0° Stellung fixieren.

» Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem Hand-
griff (1) den Maschinenkopf (4) nach links neigen, bis
der Zeiger (19) auf das gewlinschte WinkelmaR} an
der Skala (18) zeigt.

« Feststellschraube (22) wieder festziehen.

+ Schnitt wie unter Punkt 8.3 beschrieben durchfiihren.

8.7 Gehrungsschnitt 0°-45° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 2/4/12)

Mit der Kapp- und Zugséage kdnnen Gehrungsschnitte

nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflaiche und gleich-

zeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefiihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).
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Achtung! Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a)
mussen fur Gehrungschnitte (geneigter Sagekopf) in
der duBeren Position fixiert werden (Linke Seite).

+ Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der verschieb-
baren Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die
verschiebbaren Anschlagschienen (16a) nach aulen.

+ Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mis-
sen so weit vor der innersten Position arretiert wer-
den, dass der Abstand zwischen Anschlagschienen
(16a) und Séageblatt (6) mindestens 8 mm betragt.

« Priifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den An-
schlagschienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine
Kollision méglich ist.

* Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

+ Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

+ Den Drehtisch (14) durch Lockern des Handgriffes
(11) 16sen.

* Mit dem Handgriff (11) den Drehtisch (14) auf den
gewlinschten Winkel einstellen (siehe hierzu auch
Punkt 8.4).

» Den Handgriff (11) wieder festziehen, um den Dreh-
tisch zu fixieren.

» Die Feststellschraube (22) I6sen.

+ Mit dem Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf das gewlinschte WinkelmaR neigen (siehe
hierzu auch Punkt 8.6).

+ Feststellschraube (22) wieder festziehen.

+ Schnitt wie unter Punkt 8.3 beschrieben ausfiihren.

8.8 Schnitttiefenbegrenzung (Abb. 3/13)

» Mittels der Schraube (24) kann die Schnitttiefe stu-
fenlos eingestellt werden. Hierzu Randelmutter an
der Schraube (24a) I6sen. Die gewiinschte Schnitt-
tiefe durch Eindrehen oder Herausdrehen der
Schraube (24) einstellen. Anschlielend die Randel-
mutter (24a) wieder an der Schraube (24) festziehen.

+ Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines Probe-
schnittes.

8.9 Spanefangsack (Abb. 1/22)

Die Sage ist mit einem Spanefangsack (17) fur Spane
ausgestattet.

Driicken Sie die Metallringfligel des Staubbeutels zu-
sammen und bringen Sie ihn an der Auslassoffnung im
Motorbereich an.

Der Spanefangsack (17) kann Gber den Reilverschluss
auf der Unterseite entleert werden.

Anschluss an eine externe Staubabsaugung
» SchlieBen Sie den Absaugschlauch an die Staub-
absaugung an.

+ Die Staubabsaugung muss fiir das zu bearbeitende
Material geeignet sein.

+ Benutzen Sie zum Absaugen von besonders ge-
sundheitsschadlichen oder krebserregenden Stau-
ben eine spezielle Absaugvorrichtung.

8.10 Austausch des Ségeblatts (Abb. 1/2/14-17)

Netzstecker ziehen!

Achtung!

Tragen Sie zum Wechseln des Ségeblatts Schutz-

handschuhe! Verletzungsgefahr!

» Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken und
mit Sicherungsbolzen (23) arretieren.

« Losen Sie die Befestigungsschraube (5a) der Abde-
ckung mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.
WARNHINWEIS! Drehen Sie diese Schraube nicht
vollsténdig heraus.

+ Sageblattschutz (5) so weit nach oben klappen,
dass der Sageblattschutz (5) Uber der Flansch-
schraube (28) ist.

» Mit einer Hand den Innensechskantschlissel (C) auf
die Flanschschraube (28) setzen.

« Innensechskantschliissel (C) festhalten und Sage-
blattschutz (5) langsam schlieBen, bis dieser am
Innensechskantschlissel (C) ansteht.

« Sagewellensperre (30) fest driicken und Flansch-
schraube (28) langsam im Uhrzeigersinn drehen.
Nach max. einer Umdrehung rastet die Sagewellen-
sperre (30) ein.

« Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flanschschrau-
be (28) im Uhrzeigersinn l6sen.

* Flanschschraube (28) ganz heraus drehen und Au-
Renflansch (29) abnehmen.

+ Das Sageblatt (6) vom Innenflansch (31) abnehmen
und nach unten herausziehen.

» Flanschschraube (28), AuBenflansch (29) und In-
nenflansch (31) sorgfaltig reinigen.

« Das neue Sageblatt (6) in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen.

+ Achtung! Die Schnittschrage der Zahne, d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes (6), muss mit der Rich-
tung des Pfeils auf dem Gehause lbereinstimmen.

« Vor dem Weiterarbeiten die Funktionsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen prifen.

» Achtung! Nach jedem Séageblattwechsel priifen, ob
das Sageblatt (6) in senkrechter Stellung sowie auf
45° gekippt, frei in der Tischeinlage (10) lauft.

» Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des Sage-
blattes (6) muss ordnungsgeman ausgefihrt werden.
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8.11 Betrieb Laser (Abb. 18)

Einschalten: Ein-/Ausschalter Laser (33) 1x driicken.
Auf das zu bearbeitende Werkstiick wird eine Laser-
linie projiziert, die die genaue Schnittfihrung anzeigt.
Ausschalten: Ein-/Ausschalter Laser (33) erneut dri-
cken.

8.12 Justieren des Lasers (Abb. 19-20)

Falls der Laser (32) nicht mehr die korrekte Schnittlinie
anzeigt, kann dieser nachjustiert werden. Offnen Sie
hierzu die Schrauben (32b) und entfernen die vordere
Abdeckung (32a). Losen Sie die Kreuzschlitzschrau-
ben (E) und stellen Sie den Laser durch seitliches Ver-
schieben so ein, dass der Laserstrahl die Schneidzah-
ne des Sageblattes (6) trifft.

Nachdem Sie den Laser justiert und festgezogen ha-
ben, montieren Sie die vordere Abdeckung und ziehen
hierfiir die beiden Schrauben (32b) handfest an.

9. Transport

» Handgriff (11) festziehen, um den Drehtisch (14) zu
verriegeln.

» Maschinenkopf (4) nach unten driicken und mit Si-
cherungsbolzen (23) arretieren. Die Sage ist nun in
der unteren Stellung verriegelt.

« Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube fiir
Zugfihrung (20) in der hinteren Position fixieren.

* Maschine am feststehenden Sé&getisch (15) tragen.

* Zum erneuten Aufbau der Maschine, wie unter Kapi-
tel 7 beschrieben vorgehen.

10. Wartung

A WARNUNG! Vor jeglicher Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Allgemeine WartungsmaBnahmen

Wischen Sie von Zeit zu Zeit mit einem Tuch Spéne
und Staub von der Maschine ab. Olen Sie zur Ver-
langerung des Werkzeuglebens einmal pro Monat die
Drehteile. Olen Sie nicht den Motor.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes keine
atzenden Mittel.

Reinigung  Sicherheitseinrichtung
schutz beweglich (5)

Priifen Sie vor jeglicher Inbetriebnahme den Sageblatt-
schutz auf Verunreinigungen.

Ségeblatt-

Entfernen Sie alte Sdgespane sowie Holzsplitter unter
Zuhilfenahme eines Pinsels oder eines ahnlich geeig-
neten Werkzeuges.

Tischeinlage wechseln

Gefahr!

+ Bei einer beschadigten Tischeinlage (10) besteht
die Gefahr, dass sich kleine Gegenstande zwischen
Tischeinlage und Sageblatt verklemmen und das
Sageblatt blockieren. Tauschen Sie beschadigte
Tischeinlagen sofort aus!

1. Schrauben an Tischeinlage herausdrehen. Ggf.
Drehtisch drehen und Sagekopf neigen, um die
Schrauben erreichen zu kénnen.

2. Tischeinlage abnehmen.

Neue Tischeinlage einsetzen.

4. Schrauben an Tischeinlage festziehen.

d

Biirsteninspektion

Prifen Sie die Kohleblrsten bei einer neuen Maschine
nach den ersten 50 Betriebsstunden, oder wenn neue
Birsten montiert wurden. Prifen Sie sie nach der ers-
ten Prifung alle 10 Betriebsstunden.

Wenn der Kohlenstoff auf 6 mm Lange abgenutzt ist,
die Feder oder der Nebenschlussdraht verbrannt oder
beschadigt sind, missen Sie beide Birsten ersetzen.
Wenn die Biirsten nach dem Ausbau fiir einsatzféahig
befunden werden, kénnen Sie sie wieder einbauen.

Zur Wartung der Kohleblrsten 6ffnen Sie die beiden
Verriegelungen (wie in Abbildung 21 dargestellt) entge-
gen dem Uhrzeigersinn. Entnehmen Sie anschliefend
die Kohlebursten.

Setzen Sie die Kohlebiirsten in umgedrehter Reihen-
folge wieder ein.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgeméafen oder natirlichen
Verschleil? unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleildteile*: Kohlebirsten, Sageblatt, Tischeinla-
gen, Spanefangsacke

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Ser-

vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.
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11. Lagerung

+ Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir Kinder
unzuganglichem Ort.

» Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30°C.

* Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Original-
verpackung auf.

+ Decken Sie das Elektrowerkzeug ab, um es vor
Staub oder Feuchtigkeit zu schiitzen.

+ Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem
Elektrowerkzeug auf.

12. Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig an-
geschlossen. Der Anschluss entspricht den ein-
schldgigen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der
kundenseitige Netzanschluss sowie die verwen-
dete Verlangerungsleitung miissen diesen Vor-
schriften entsprechen.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbststan-
dig ab. Nach einer Abkuhlzeit (zeitlich unterschiedlich)
lasst sich der Motor wieder einschalten.

Beim Einphasen-Wechselstrommotor empfehlen wir,
fur Maschinen mit hohem Anlaufstrom (ab 2000 Watt),
eine Absicherung von C 16A oder K 16A!

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfiir kbnnen sein:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Turspalten gefiihrt werden.

+ Knickstellen durch unsachgeméaRe Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

* lIsolationsschaden durch HerausreiRen aus der
Wandsteckdose.

» Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen
nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-
tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaRig auf Scha-
den (iberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kenn-
zeichnung ,HO5VV-F*.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Wechselstrommotor:

* Die Netzspannung muss 220 - 240 V~ betragen.

» Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange miissen
einen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter auf-
weisen.

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fihrt werden.

Anschlussart X

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Produkts be-
schadigt wird, muss sie durch eine besondere An-
schlussleitung ersetzt werden, die vom Hersteller oder
seinem Kundendienst erhaltlich ist.

Bei Rickfragen bitte folgende Daten angeben:
+ Stromart des Motors
« Daten des Motor-Typenschildes

13. Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

oy s .z Die Verpackungsmaterialien sind
%@ %‘h é recycelbar. Bitte Verpackungen
umweltgerecht entsorgen.
Hinweise zum Elektro- und Elektronikgeritegesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgeridte gehoren

E nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!

+ Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-
rat verbaut sind, missen vor Abgabe zerstérungs-
frei enthommen werden! Deren Entsorgung wird
Uber das Batteriegesetz geregelt.

+ Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Riickgabe verpflichtet.
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Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fiir das
Léschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-

deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht

Uber den Hausmiill entsorgt werden durfen.

Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-

den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhdfe).

- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Riicknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerate pro Gerateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-

stelle in lhrer Nahe zuflihren.

14. Storungsabhilfe

Storung

Motor funktioniert nicht.

Mogliche Ursache

Motor, Kabel oder Stecker defekt,
Netzsicherungen durchgebrannt.

- Weitere erganzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den

Landern der Europaischen Union installiert und ver-

kauft werden und die der Europaischen Richtlinie

2012/19/EU unterliegen. In Landern auBerhalb der

Europaischen Union kdnnen davon abweichende

Bestimmungen fiir die Entsorgung von Elektro- und

Elektronik-Altgeraten gelten.

Abhilfe

Maschine vom Fachmann Uberprifen lassen.
Nie Motor selbst reparieren. Gefahr!
Netzsicherungen kontrollieren, evtl. auswechseln.

Der Motor geht langsam
an und erreicht die
Betriebsgeschwindigkeit
nicht.

Spannung zu niedrig, Wicklungen
beschadigt, Kondensator
durchgebrannt.

Spannung durch Elektrizitatswerk kontrollieren
lassen. Motor durch einen Fachmann
kontrollieren lassen. Kondensator durch einen
Fachmann auswechseln lassen.

Motor macht zu viel
Larm.

Wicklungen beschadigt, Motor
defekt.

Motor durch einen Fachmann kontrollieren
lassen.

Motor erreicht volle
Leistung nicht.

Stromkreise in Netzanlage
Uberlastet (Lampen, andere
Motoren, etc.).

Verwenden Sie keine anderen Gerate oder
Motoren auf demselben Stromkreis.

Motor Uberhitzt sich
leicht.

Uberlastung des Motors,
ungenigende Kiihlung des
Motors.

Uberlastung des Motors beim Schneiden
verhindern, Staub vom Motor entfernen, damit eine
optimale Kiihlung des Motors gewahrleistet ist.

Sageschnitt ist rau oder
gewellt.

Sageblatt stumpf, Zahnform nicht
geeignet fiir die Materialdicke.

Sageblatt nachscharfen bzw. geeignetes
Sageblatt einsetzen.

splittert.

Werkstuck reif3t aus bzw.

Schnittdruck zu hoch bzw.
Sageblatt fiir Einsatz nicht
geeignet.

Geeignetes Sageblatt einsetzen.
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitétskontrolle. Sollte ein Gerdt dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Thnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen Ihnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

—_

. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeraten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

N

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Thnen erworbenen neuen Gerét, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerates beschrénkt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte
bestimmungsgemaB nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerét innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitshestimmungen oder durch Einsatz des Gerats
unter ungeeigneten Umwelthedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schéden am Gerit, die durch missbréuchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkdrpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerdts, die auf einen bestimmungsgemaRen, iiblichen (betriebsbedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schleiB zuriickzufiihren sind sowie Schaden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehdr-, Erganzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemag verwendet werden.

- Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats unerheblich sind.

- Gerdte an denen eigenmdchtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.

- Wenn die Kennzeichnung am Gerdt bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unleshar sind.

- Gerdte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschéden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betragt requlér 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlan-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerét oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerat ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerdt unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmagig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Geréte konnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit tragt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerdt mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerét
(modellabhéngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerét frei an Sie zuriick. Kénnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und




5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https://www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/de/service

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmeféllen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhéngigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center kdnnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, konnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und konnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
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Explanation of the symbols on the product

The use of symbols in this manual is intended to draw your attention to possible risks. The safety symbols and the
explanations that accompany them must be perfectly understood. The warnings in themselves do not remove the
risks and cannot replace correct actions for preventing accidents.

Warning - read the instruction manual to reduce the risk of injury.

Wear hearing protection. Excessive noise can result in a loss of hearing.

Wear a dust protection mask. When machining wood and other materials, harmful dust may be
generated. Do not machine material containing asbestos!

Wear eye protection. Sparks created during work or fragments, chippings and dust ejected by
the device can case sight loss.

Attention! Danger of injury! Do not reach into saw blade while it is running!

@000

e ‘ Attention! Laser beam

D Protection class Il (double shielded)

c € The product complies with the applicable European directives.

A Attention! In this operating manual, we have used this sign to mark all sections that concern your safety.

A

! ! The product complies with the applicable Serbian directives.
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1. Introduction

Manufacturer:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Dear customer,
we hope your new tool brings you much enjoyment and
success.

Note:

According to the applicable product liability laws, the

manufacturer of the device does not assume liability

for damages to the product or damages caused by the

product that occurs due to:

* Improper handling,

+ Non-compliance of the operating instructions,

* Repairs by third parties, not by authorized service
technicians,

+ Installation and replacement of non-original spare
parts,

» Application other than specified,

» A breakdown of the electrical system that occurs
due to the non-compliance of the electric regulations
and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDE0113.

Please consider:

Read through the complete text in the operating ins-
tructions before installing and commissioning the de-
vice.

The operating instructions are intended to help the user
to become familiar with the machine and take advan-
tage of its application possibilities in accordance with
the recommendations.

The operating instructions contain important informa-
tion on how to operate the machine safely, professio-
nally and economically, how to avoid danger, costly re-
pairs, reduce downtimes and how to increase reliability
and service life of the machine.

In addition to the safety regulations in the operating
instructions, you have to meet the applicable regulati-
ons that apply for the operation of the machine in your
country.

Keep the operating instructions package with the
machine at all times and store it in a plastic cover to
protect it from dirt and moisture. Read the instruction
manual each time before operating the machine and
carefully follow its information.

The machine can only be operated by persons who
were instructed concerning the operation of the machi-
ne and who are informed about the associated dangers.
The minimum age requirement must be complied with.
In addition to the safety instructions contained in this ope-
rating manual and the specific regulations of your country,
the technical rules generally accepted for the operation of
machines of the same type must be observed.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions and
the safety information.

2. Device description (fig. 1 - 22)

Handle

ON/OFF switch

Lock switch

Machine head

Moving saw blade guard
Saw blade

Clamping device

Workpiece support

9. Set screw for workpiece support
10. Table insert

11.  Handle / Set screw for rotary table
12. Pointer

13. Scale

14. Rotary table

15. Fixed saw table

16. Stop rail

16a. Movable stop rail

16b. Set screw

17.  Sawdust bag

18. Scale

19. Pointer

20. Set screw for drag guide

21. Drag guide

22. Setscrew

23. Locking bolt

24. Screw for cutting depth limiting
25. Stop for cutting depth limiting
26. Adjusting screw (90°)

27.  Adjusting screw (45°)

28. Flange screw

29. Outer flange

30. Saw shaft lock

31. Innerflange

32. Laser

33. ONJ/OFF switch laser

34. Guide bracket

35. Latched position lever

© N oKD 2
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36. Tilt protection

A.) 90° stop angle (not supplied)
B.) 45° stop angle (not supplied)
C.) Allen key, 6 mm

D.) Allen key, 3 mm

E.) Philips head screw (Laser)

3. Scope of delivery

» Crosscut, drag and mitre saw

» 1 x Clamping device (7) (preassembled)

+ 2 x Workpiece support (8) (preassembled)
» Sawdust bag (17)

+ Allen key 6 mm (C)

+ Allen key 3 mm (D)

* Operating manual

4. Intended use

The crosscut, drag and mitre saw is designed to cros-
scut wood and plastic respective of the machine’s size.
The saw is not designed for cutting firewood.

Warning! Do not use the saw to cut materials other
than those specified described in manual.

Warning! The supplied saw blade is only intended for
the sawing of wood! Do not use this blade for the sa-
wing of firewood!

The equipment is to be used only for its prescribed pur-
pose. Any other use is deemed to be a case of misuse.
The user / operator and not the manufacturer will be
liable for any damage or injuries of any kind caused as
a result of this.

The equipment is to be operated only with suitable saw
blades. Itis prohibited to use any type of cutting-off wheel.
To use the equipment properly you must also observe
the safety information, the assembly instructions and
the operating instructions to be found in this manual.
All persons who use and service the equipment have to
be acquainted with this manual and must be informed
about the equipment’s potential hazards. It is also im-
perative to observe the accident prevention regulations
in force in your area. The same applies for the general
rules of health and safety at work.

The manufacturer will not be liable for any changes
made to the equipment nor for any damage resulting
from such changes.

Even when the equipment is used as prescribed it is

stillimpossible to eliminate certain residual risk factors.

The following hazards may arise in connection with the

machine’s construction and design:

« Contact with the saw blade in the uncovered saw zone.

» Reaching into the running saw blade (cut injuries).

» Kick-back of workpieces and parts of workpieces.

« Saw blade fracturing.

» Catapulting of faulty carbide tips from the saw blade.

+ Damage to hearing if ear-muffs are not used as ne-
cessary.

» Harmful emissions of wood dust when used in clo-
sed rooms.

Please note that our equipment has not been designed
for use in commercial, trade or industrial applications.
Our warranty will be voided if the equipment is used in
commercial, trade or industrial businesses or for equi-
valent purposes.

5. Safety information
General power tool safety warnings

/A WARNING: Read all safety warnings, instructi-
ons, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future refe-
rence.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-opera-
ted (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while ope-
rating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.
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2) Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of elect-
ric shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet con-
ditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3) Personal safety

a)

b)

c)

d)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or me-
dication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e)

f)

g)

h)

Do not overreach. Keep proper footing and ba-
lance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or

jewellery. Keep your hair and clothing away

from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensu-
re these are connected and properly used. Use
of dust collection can reduce dust-related hazards.
Do not let familiarity gained from frequent use
of power tools allow you to become compla-
cent and ignore power tool safety principles.
A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

4) Power tool use and care

a)

b)

<

d)

e)

f)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detacha-
ble, from the power tool before making any
adjustments, changing parts of insert tools,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools and insert tools. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If dama-
ged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
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g)

h)

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, ta-
king into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles
and grasping surfaces do not allow for safe hand-
ling and control of the tool in unexpected situations.

5) Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Safety instructions for mitre saws

a)

b)

<)

d)
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Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abra-
sive cut-off wheels for cutting ferrous materi-
al such as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust
causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the lo-
wer guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece whe-
never possible. If supporting the workpiece
by hand, you must always keep your hand at
least 100 mm from either side of the saw bla-
de. Do not use this saw to cut pieces that are
too small to be securely clamped or held by
hand. If your hand is placed too close to the saw
blade, there is an increased risk of injury from bla-
de contact.

The workpiece must be stationary and clam-
ped or held against both the fence and the
table. Do not feed the workpiece into the bla-
de or cut “freehand” in any way. Unrestrained
or moving workpieces could be thrown at high
speeds, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make a
cut, raise the saw head and pull it out over the
workpiece without cutting, start the motor,
press the saw head down and push the saw
through the workpiece.

Cutting on the pull stroke is likely to cause the saw
blade to climb on top of the workpiece and violent-
ly throw the blade assembly towards the operator.

e)

f)

9)

h)

i

k)

)

Never cross your hand over the intended line
of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece “cross handed”
i.e. holding the workpiece to the right of the saw
blade with your left hand or vice versa is very dan-
gerous.

Do not reach behind the fence with either
hand closer than 100 mm from either side of
the saw blade, to remove wood scraps, or for
any other reason while the blade is spinning.
The proximity of the spinning saw blade to your
hand may not be obvious and you may be seri-
ously injured.

Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence. Al-
ways make certain that there is no gap bet-
ween the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked mul-
tiple workpieces cannot be adequately clamped
or braced and may bind on the blade or shift du-
ring cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. A level
and firm work surface reduces the risk of the mitre
saw becoming unstable.

Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support
the workpiece and will not interfere with the
blade or the guarding system. Without turning
the tool “ON” and with no workpiece on the table,
move the saw blade through a complete simula-
ted cut to assure there will be no interference or
danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip
if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.



m)

n)

°)

p)

q)

)

s)

Do not use another person as a substitute for
a table extension or as additional support. Un-
stable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

The cut-off piece must not be jammed or pres-
sed by any means against the spinning saw
blade. If confined, i.e. using length stops, the cut-
off piece could get wedged against the blade and
thrown violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while
being cut, causing the blade to “bite” and pull the
work with your hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contac-
ting the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from
the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the mitre saw.
After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to stop
before removing the cut-off piece. Reaching with
your hand near the coasting blade is dangerous.
Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before
the saw head is completely in the down posi-
tion. The braking action of the saw may cause the
saw head to be suddenly pulled downward, cau-
sing a risk of injury.

Safety Instructions for the handling of saw blades
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Do not use damaged or deformed saw blades.
Do not use any insertion tools with cracks. Sort out
cracked insertion tools. Repairs are not permitted.
Do not use saw blades made of high speed steel.
Check the condition of the saw blades before using
the crosscut, drag and mitre saw.

Make sure that a suitable saw blade for the mate-
rial to be cut is selected.

Only use saw blades recommended by the ma-
nufacturer.

Saw blades designed to cut wood and similar ma-
terials must comply with EN 847-1.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

Do not use saw blades made of high-speed alloy
steel (HSS steel).

Only use saw blades for which the maximum per-
missible speed is not lower than the maximum
spindle speed of the crosscut, drag and mitre saw
and which are suitable for the material to be cut.
Observe the saw blade direction of rotation.

. Only insertion the saw blade if you have mastered

their use.

. Observe the maximum speed. The maximum

speed specified on the insertion tool may not be
exceeded. If specified, observe the speed range.

. Clean grease, oil and water off of the clamping

surfaces.

. Do not use any loose reducing rings or bushes for

the reducing of holes on saw blades.

. Make sure that fixed reducer rings for securing the

insertion tool have the same diameter and have at
least 1/3 of the cutting diameter.

. Make sure that fixed reducer rings are parallel to

each other.

. Handle insertion tool with caution. They are ideally

stored in the originally package or special contai-
ners. Wear protective gloves in order to improve
grip and to further reduce the risk of injury.

. Prior to the use of insertion tools, make sure that

all protective devices are properly fastened.

. Prior to use, make sure that the insertion tool

meets the technical requirements of this electric
tool and is properly fastened.

. Only use the supplied saw blade for cutting wood,

never for the processing of metals.

Only use saw blade diameters in accordance with
the markings on the saw.

Use additional workpiece supports, if required for
workpiece stability.

Workpiece support extensions must always be
secured and used during work.

Replace table inserts when worn!

Avoid overheating of the saw teeth.

When sawing plastic, avoid melting of the plastic.
Use the appropriate saw blades for this purpose.
Replace damaged or worn saw blades immediately.
When the saw blade overheats, stop the machine.
Allow the saw blade to cool down before using the
machine again.



Attention: Laser radiation

y Do not stare into the beam
Emmeed)  C|ass 2 laser

o

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Protect yourself and you environment from ac-

cidents using suitable precautionary measures!

* Do not look directly into the laser beam with un-
protected eyes.

* Never look into the path of the beam.

* Never point the laser beam towards reflecting sur-
faces and persons or animals. Even a laser beam
with a low output can cause damage to the eyes.

« Caution - methods other than those specified here
can result in dangerous radiation exposure.

* Never open the laser module. Unexpected exposure
to the beam can occur.

+ The laser may not be replaced with a different ty-
pe of laser.

* Repairs of the laser may only be carried out by the
laser manufacturer or an authorised representative.

Residual risks

The machine has been built according to the state

of the art and the recognised technical safety re-

quirements. However, individual residual risks can
arise during operation.

» Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

» Furthermore, despite all precautions having been met,
some non-obvious residual risks may still remain.

* Residual risks can be minimised if the ,safety inst-
ructions® and the ,Proper use* are observed along
with the whole of the operating instructions.

* Do not load the machine unnecessarily: excessive
pressure when sawing will quickly damage the saw
blade, which results in reduced output of the machi-
ne in the processing and in cut precision.

* When cutting plastic material, please always use
clamps: the parts which should be cut must always
be fixed between the clamps.

+ Avoid accidental starting of the machine: the opera-
ting button may not be pressed when inserting the
plug in an outlet.

» Use the tool that is recommended in this manual. In
doing so, your machine provides optimal performance.

* Hands may never enter the processing zone when
the machine is in operation.

* Release the handle button and switch off the machi-
ne prior to any operations.

/A WARNING! This electric tool generates an electro-
magnetic field during operation. This field can impair
active or passive medical implants under certain con-
ditions. In order to prevent the risk of serious or deadly
injuries, we recommend that persons with medical im-
plants consult with their physician and the manufacturer
of the medical implant prior to operating the electric tool.

6. Technical data

AC motor 220 - 240V 50Hz
Power S1 2000 Watt
Idle speed n; 4500 rpm
Carbide saw blade 2255 x ¢ 30 x 2.8 mm
Number of teeth 48
Maximum tooth width of

saw blade 3 mm
Swivel range -45° [ 0°/ +45°
Mitre cut 0° to 45° to the left
Saw width at 90° 340 x 90 mm
Saw width at 45° 240 x 90 mm
(Sdaowut\)’}lcledrt:it?;i:t;‘s 240 x 45 mm
Protection class I}
Weight ca. 14.3 kg
Laser class 2
Wavelength of laser 650 nm
Laser output <1mw

Technical changes reserved!

The work piece must have a minimum height of 3
mm and a minimum width of 10 mm.

Make sure that the workpiece is always secured
with the clamping device.

Noise
Total noise values determined in accordance with
EN 62841.

Sound pressure level LpA 101.6 dB
Uncertainty K, 3dB
Sound power level L, 114.6 dB
Uncertainty K, 3dB
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Wear hearing protection.
The effects of noise can cause a loss of hearing

The above-mentioned noise emission values were
measured in accordance with a standardised test pro-
cedure and can be used to compare one power tool
with another.

The above-mentioned noise emission values can also
be used for the preliminary assessment of exposure.

/A WARNING:

+ The noise emissions during the actual use of the
power tool may differ from the above-mentioned
values depending on the power tool being used, in
particular on the type of workpiece being processed.

« Try to keep emissions as low as possible, for exam-
ple by limiting your working time. In this regard, all
the operational cycle phases must be taken into
consideration (such as the times when the tool is
switched off or running idle).

7. Before starting the equipment

+ Open the packaging and remove the device carefully.

* Remove the packaging material as well as the pa-
ckaging and transport bracing (if available).

+ Check that the delivery is complete.

* Check the device and accessory parts for trans-
port damage.

« If possible, store the packaging until the warranty
period has expired.

A ATTENTION!

The device and packaging materials are not toys!
Children must not be allowed to play with plastic
bags, film and small parts! There is a risk of swal-
lowing and suffocation!

* The equipment must be set up where it can stand
securely. Secure the machine on a workbench or a
base frame with 4 screws (not included in delivery)
using the holes on the fixed saw table (15).

» Pull out the pre-installed tilt protection (37) comple-
tely and secure it with an Allen key (D).

» All covers and safety devices have to be properly
fitted before the equipment is switched on.

+ It must be possible for the blade to run freely.

* When working with wood that has been processed
before, watch out for foreign bodies such as nails
or screws, etc.

« Before you press the ON/OFF switch check that the
saw blade is fitted correctly. Moving parts must run
smoothly.

» Before you connect the equipment to the power sup-
ply make sure the data on the rating plate are denti-
cal to the mains data.

7.1 Checking the moving saw blade guard safety
device (5)

The saw blade guard protects against accidental con-

tact with the saw blade and from chips flying around.

Check function

To do so, fold the saw downwards:

* The saw blade guard must provide free access to
the saw blade without touching other parts.

* When folding the saw upwards into the starting posi-
tion, the saw blade guard must cover the saw blade
automatically.

8. Attachment and operation

A Attention!
Always make sure the device is fully assembled
before commissioning!

8.1 Attaching the crosscut, drag and mitre saw
(fig. 1/2/4/5)

* In order to adjust the rotary table (14), loosen the
handle (11) approximately 2 turns and pull up the lat-
ched position lever (35) with your index finger.

« Turn the rotary table (14) and pointer (12) to the de-
sired angle measurement on the scale (13) and use
the handle (11) to secure it.

* Pressing the machine head (4) lightly downwards
and removing the locking bolt (23) from the motor
bracket at the same time disengages the saw from
the lowest position.

* Swing the machine head (4) up.

+ ltis possible to secure the clamping devices (7) to the
left or right on the fixed saw table (15). Insert the clam-
ping devices (7) in the holes on the rear side of the stop
rail (16) and secure it with the star grip screws (7a).
For 0°- 45° mitre cuts, the clamping device (7) must
only be mounted on the right side (see fig. 11-12).

+ ltis possible to tilt the machine head (4) a max. 45°
to the left by loosening the set screw (22).

» Workpiece supports (8) must always be secured and
used during work. Set the desired table size by loo-
sening the set screw (9). Then tighten the set screw
(9) again.
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8.2 Precision adjustment of the stop for crosscut

90° (fig. 1/2/5/6)

* No stop angle included.

+ Lower the machine head (4) and secure it using the
locking bolt (23).

+ Loosen the set screw (22).

+ Position the angle stop (A) between the saw blade
(6) and the rotary table (14).

+ Loosen the lock nut (26a).

+ Adjust the adjusting screw (26) until the angle bet-
ween the saw blade (6) and rotary table (14) is 90°.

+ Re-tighten the lock nut (26a).

» Subsequently check the position of the angle indi-
cator. If necessary loosen the pointer (19) using a
Philips screwdriver, set to position 0° on the angle
scale (18) and re-tighten the retaining screw.

8.3 Crosscut 90° and turntable 0° (fig. 1/2/7)

In the case of cutting widths up to approx. 100 mm it
is possible to fix the traction function of the saw with
the set screw (20) in the rear position. In this position
the machine can be operated in cross cutting mode. If
the cutting width is over 100 mm then it is necessary to
ensure that the set screw (20) is loose and the machine
head (4) can move.

Attention! For 90° crosscuts, the moveable stop rail

(16a) must be fixed in the inner position.

* Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) inwards.

* The moveable stop rail (16a) must be locked in a
position far enough from the inner position that the
distance between the stop rail (16a) and the saw bla-
de (6) is no more than 8 mm.

» Before making the cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

* Re-tighten the set screw (16b).

* Move the machine head (4) to its upper position.

+ Use the handle (1) to push back the machine head
(4) and fix it in this position if required (dependent on
the cutting width).

+ Place the piece of wood to be cut at the stop rail (16)
and on the turntable (14).

* Lock the material with the clamping devices (7) on
the fixed saw table (15) to prevent the material from
moving during the cutting operation.

* Release the lock switch (3) and press the ON/OFF
switch (2) to start the motor.

* With the drag guide (21) fixed in place (21):
use the handle (1) to move the machine head (4) stea-
dily and with light pressure downwards until the saw
blade (6) has completely cut through the work piece.

* With the drag guide (21) not fixed in place (21):
pull the machine head (4) all the way to the front.
Lower the handle (1) to the very bottom by apply-
ing steady and light downward pressure. Now push
the machine head (4) slowly and steadily to the very
back until the saw blade (6) has completely cut
through the work piece.

* When the cutting operation is completed, move the

machine head back to its upper (home) position and
release the ON/OFF button (2).
Attention! The machine executes an upward stroke
automatically due to the return spring, i.e. do not re-
lease the handle (1) after completing the cut; inste-
ad allow the machine head to move upwards slowly
whilst applying light counter pressure.

8.4 Crosscut 90° and turntable 0° - 45° (fig. 1/7/8)

The crosscut, drag and mitre saw can be used to make

crosscuts of 0° -45° to the left and 0° -45° to the right in

relation to the stop rail.

Important! For 90° crosscuts, the moveable stop rail

(16a) must be fixed in the inner position.

» Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) inwards.

* The moveable stop rail (16a) must be fixed far
enough in front of the innermost position that the dis-
tance between the stop rail (16a) and the saw blade
(6) amounts to a minimum of 8 mm.

» Before making the cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

« Secure the set screw (16b) again.

» Loosen the handle (11) if tightened, pull up the lat-
ched position lever (35) with your index finger and
use the handle (11) to set the rotary table (14) to the
desired angle.

» The pointer (12) on the rotary table must match the
desired angle on the scale (13) on the fixed saw ta-
ble (15).

» Re-tighten the handle (11) to secure the rotary table
(14).

» Cut as described under section 8.3.

8.5 Precision adjustment of the stop for mitre cut
45° (fig. 1/2/5/9/10)

* No stop angle included.

« Lower the machine head (4) and secure it using the
locking bolt (23).
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Fix the rotary table (14) in the 0° position.

Attention! For mitre cuts (inclined saw head), the left
side of the moveable stop rails (16a) must be fixed in
the outer position.

Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) outwards.
The moveable stop rail (16a) must be fixed far
enough in front of the innermost position that the dis-
tance between the stop rail (16a) and the saw blade
(6) amounts to a maximum of 8 mm.

The right side of the moveable stop rails (16a) must
be in the inner position.

Before making a cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

Loosen the set screw (22) and use the handle (1) to
angle the machine head (4) 45° to the left.

45° - position angle stop (B) between the saw blade
(6) and rotary table (14).

Loosen the lock nut (27a) and adjust the adjustment
screw (27) until the angle between the saw blade (6)
and the rotary table (14) is precisely 45°.

Re-tighten the lock nut (27a).

Subsequently check the position of the angle indi-
cator. If necessary, loosen the pointer (19) using a
Philips screwdriver, set to position 45° on the angle
scale (18) and re-tighten the retaining screw.

8.6 Mitre cut 0°- 45° and turntable 0° (fig. 1/2/11)
The crosscut, drag and mitre saw can be used to make
mitre cuts of 0° - 45° in relation to the work face.
Attention! For mitre cuts (inclined saw head), the left
side of the moveable stop rails (16a) must be fixed in
the outer position.
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Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) outwards.
The moveable stop rail (16a) must be fixed far
enough in front of the innermost position that the dis-
tance between the stop rail (16a) and the saw blade
(6) amounts to a minimum of 8 mm.

The right side of the moveable stop rails (16a) must
be in the inner positiion.

Before making a cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

Secure the set screw (16b) again.

Move the machine head (4) to the top position.

Fix the rotary table (14) in the 0° position.

Loosen the set screw (22) and use the handle (1) to
angle the machine head (4) to the left, until the poin-
ter (19) indicates the desired angle measurement on
the scale (18).

Re-tighten the set screw (22).

+ Cut as described in section 8.3.

8.7 Mitre cut 0°-45° and turntable 0°-45° (fig. 2/4/12)

The crosscut, drag and mitre saw can be used to make

mitre cuts to the left of 0°- 45° in relation to the work

face and, at the same time, 0° - 45° to the left or 0° - 45°
to the right in relation to the stop rail (double mitre cut).

Attention! For mitre cuts (inclined saw head), the left

side of the moveable stop rails (16a) must be fixed in

the outer position.

* Open the set screw (16b) for the moveable stop rail
(16a) and push the moveable stop rail (16a) outwards.

* The moveable stop rail (16a) must be fixed far
enough in front of the innermost position that the dis-
tance between the stop rail (16a) and the saw blade
(6) amounts to a minimum of 8 mm.

« Before making a cut, check that the stop rail (16a)
and the saw blade (6) cannot collide.

* Re-tighten the set screw (16b).

* Move the machine head (4) to its upper position.

» Release the rotary table (14) by loosening the hand-
le (11).

« Using the handle (11), set the rotary table (14) to the
desired angle (refer also to point 8.4 in this regard).

» Re-tighten the handle (11) to secure the rotary table
(14).

» Undo the set screw (22).

» Use the handle (1) to tilt the machine head (4) to the
left until it coincides with the required angle value (in
this connection see also section 8.6).

* Re-tighten the set screw (22).

« Cut as described under section 8.3.

8.8 Limiting the cutting depth (fig. 3/13)

« The cutting depth can be infinitely adjusted using the
screw (24). To do this loosen the knurled nut (24a) on
the screw (24). Turn the screw (24) in or out to set the
required cutting depth. Then re-tighten the knurled
nut (24a) on the screw (24).

» Check the setting by completing a test cut.

8.9 Sawdust bag (fig. 1/22)

The saw is equipped with a debris bag (17) for sawdust
and chips.

Squeeze together the metal ring on the dust bag and
attach it to the outlet opening in the motor area.

The debris bag (17) can be emptied by means of a zip-
per at the bottom.



Connection to an external dust extractor

» Connect the vacuum hose with the dust extraction
spout.

* The industrial vacuum cleaner must be suitable for
the material being worked.

* When vacuuming dust that is especially detrimen-
tal to health or carcinogenic, use a special vacuum
cleaner.

8.10 Changing the saw blade (fig. 1/2/14-17)

Remove the power plug!

Important!

Wear safety gloves when changing the saw blade.

Risk of injury!

+ Swing the machine head (4) upwards and lock with
the locking bolt (23).

* Loosen the retaining screw (5a) of the cover using a
Philips screwdriver.

WARNING! Do not fully remove this screw.

* Fold the saw blade guard (5) upwards until the saw
blade guard (5) is above the flange screw (28).

» With one hand insert the Allen key (C) in the flange
screw (29).

» Hold the Allen key (C) and slowly close the saw bla-
de guard (5) until it touches the Allen key (C).

* Firmly press the saw shaft lock (30) and slowly rot-
ate the flange screw (28) in clockwise direction. The
saw shaft lock (30) engages after no more than one
rotation.

» Now, using a little more force, slacken the flange
screw (29) in the clockwise direction.

* Turn the flange screw (28) right out and remove the
outer flange (29).

+ Take the blade (6) off the inner flange (31) and pull
out downwards.

+ Carefully clean the flange screw (28), outer flange
(29) and inner flange (32).

» Fitand fasten the new saw blade (6) in reverse order.

+ Important! The cutting angle of the teeth, in other
words the direction of rotation of the saw blade (6)
must coincide with the direction of the arrow on the
housing.

+ Before continuing your work make sure that all safe-
ty devices are in good working condition.

» Important! Every time that you change the saw blade
(6), check to see that it spins freely in the table insert
(10) in both perpendicular and 45° angle settings.

* Important! The work to change and align the saw
blade (6) must be carried out correctly.

8.11 Using the laser (fig. 18)

To switch on: Press the ON/OFF switch laser (33) 1x.
A laser line is projected onto the material you wish to
process, providing an exact guide for the cut.

To switch off: Press again the ON/OFF switch laser
(33).

8.12 Adjusting the laser (fig. 19-20)

If the laser (32) ceases to indicate the correct cutting
line, you can readjust the laser. To do so, open the
screws (32b) and remove the front cover (32a). Loosen
the Philips head screws (E) and set the laser by moving
sideways until the laser beam strikes the teeth of the
saw blade (6).

After adjusting and tightening the laser, mount the front
cover by tightening both screws (32b) by hand.

9. Transport

« Tighten the handle (11) to lock the rotary table.

» Press the machine head (4) downwards and secure
with the locking bolt (23).

« Fix the saw’s drag function with the locking screw for
drag guide (20) in rear position.

« Carry the equipment by the fixed saw table (15).

* When reassembling the equipment proceed as de-
scribed under section 7.

10. Maintenance

/A WARNING! Prior to any adjustment, maintenance
or service work disconnect the mains power plug!

General maintenance measures

Wipe chips and dust off the machine from time to time
using a cloth. In order to extend the service life of the tool,
oil the rotary parts once monthly. Do not oil the motor.
When cleaning the plastic do not use corrosive products.

Cleaning the moving saw blade guard safety de-
vice (5)

Always check the saw blade guard for debris before
using the machine.

Remove old sawdust and splinters using a brush or si-
milar tool.

Replacing the table insert

Danger!

+ With a damaged table insert (10) there is a risk of
small parts getting stuck between table insert and
saw blade, blocking the saw blade.
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Immediately replace damaged table inserts!

1. Remove screws at table insert. If required, turn ro-
tary table and incline saw head to be able to reach
the screws.

2. Remove table insert.

Install new table insert.

4. Tighten the screws at table insert.

w

Brush inspection

Check the carbon brushes after the first 50 operating
hours with a new machine, or when new brushes have
been fitted. After carrying out the first check, repeat the
check every 10 operating hours.

If the carbon is worn to a length of 6 mm, or if the spring
or contact wire are burned or damaged, it is necessary
to replace both brushes. If the brushes are found to
be usable following removal, it is possible to reinstall
them.

When servicing the carbon brushes, open the two lat-
ches counterclockwise (as shown in Figure 21). Then
remove the carbon brushes.

Replace the carbon brushes in the reverse order.

Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the following
parts are therefore also required for use as consumables.
Wear parts*: carbon brushes, saw blade, table inserts,
sawdust bags

* Not necessarily included in the scope of delivery!

Spare parts and accessories can be obtained from our
service centre. To do this, scan the QR code on the
cover page.

11. Storage

» Store the device and its accessories in a dark, dry
and frost-proof place that is inaccessible to children.

* The optimum storage temperature is between 5 and
30°C.

» Store the electrical tool in its original packaging.

+ Cover the electrical tool in order to protect it from
dust and moisture.

» Store the operating manual with the electrical tool.

12. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and
ready for operation. The connection complies with
the applicable VDE and DIN provisions. The cus-
tomer‘s mains connection as well as the extensi-
on cable used must also comply with these regu-
lations.

Important information

In the event of an overloading the motor will switch it-
self off. After a cool-down period (time varies) the mo-
tor can be switched back on again.

With a single-phase a.c. motor, we recommend a C
16A or K 16A fuse for machines with a high start-up
current (from 2000 Watt)!

Damaged electrical connection cable
The insulation on electrical connection cables is often
damaged.

This may have the following causes:

« Passage points, where connection cables are pas-
sed through windows or doors.

« Kinks where the connection cable has been impro-
perly fastened or routed.

» Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

» Insulation damage due to being ripped out of the
wall outlet.

« Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not
be used and are life-threatening due to the insulation
damage.

Check the electrical connection cables for damage re-
gularly.

Make sure that the connection cable does not hang
on the power network during the inspection. Electrical
connection cables must comply with the applicable
VDE and DIN provisions. Only use connection cables
with the marking ,HO5VV-F*.

The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.

AC motor:

* The mains voltage must be 220 - 240 V~.

« Extension cables up to 25 m long must have a
cross-section of 1.5 mm?2.
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Connections and repairs of electrical equipment may
only be carried out by an electrician.

Connection type X
If the mains connection cable of this device is dama-
ged, it must be replaced by a special connection cable
which can be obtained from the manufacturer or its
service department.

Please provide the following information in the event
of any enquiries:

+ Type of current for the motor

* Machine data - type plate

13. Disposal and recycling
Notes for packaging

5y sz The packaging materials are re-

%@ @‘h écyclable. Please dispose of pa-
ckaging in an environmentally
friendly manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act [ElektroG]

Waste electrical and electronic equipment
E does not belong in household waste, but
must be collected and disposed of separa-

— tely!

» Used batteries or rechargeable batteries that are not
installed permanently in the old appliance must be
removed non-destructively before disposal. Their
disposal is regulated by the battery law.

» Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

* The end user is responsible for deleting their perso-
nal data from the old device being disposed of!

+ The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.

* Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards)

- Points of sale of electrical appliances (stationary
and online), provided that dealers are obliged to
take them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be obtai-
ned from the respective customer service.

If the manufacturer delivers a new electrical applian-
ce to a private household, the manufacturer can ar-
range for the free collection of the old electrical appli-
ance upon request from the end user. Please contact
the manufacturer’s customer service for this.
These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Uni-
on, different regulations may apply to the disposal of
waste electrical and electronic equipment.
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14. Troubleshooting

Fault

Motor does not work

Possible cause

Motor, cable or plug defective,
fuses burnt

Remedy

Arrange for inspection of the machine by a special-
ist.

Never repair the motor yourself. Danger!

Check fuses and replace as necessary

The motor starts
up slowly and does
not reach operating
speed.

Voltage too low, coils damaged,
capacitor burnt

Contact the utility provider to check the voltage.
Arrange for inspection of the motor by a special-
ist. Arrange for replacement of the capacitor by a
specialist

Motor makes exces-
sive noise

Coils damaged, motor defective

Arrange for inspection of the motor by a specialist

The motor does not
reach its full power.

Circuits in the network are over-
loaded (lamps, other motors, etc.)

Do not use any other equipment or motors on the
same circuit

Motor overheats
easily.

Overloading of the motor, insuffi-
cient cooling of the motor

Avoid overloading the motor while cutting, remove
dust from the motor in order to ensure optimal cool-
ing of the motor

Saw cut is rough or
wavy

Saw blade dull, tooth shape not ap-
propriate for the material thickness

Re-sharpen saw blade and/or use suitable saw
blade

Workpiece pulls
away and/or splin-
ters

Excessive cutting pressure and/or
saw blade not suitable for use

Insert suitable saw blade
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O6GsicHeHMe Ha cumBoOna BbpPXY NnpoAaykKTa

M3non3eaHeTo Ha CMMBOJIM B HACTOSILLOTO PLKOBOACTBO CrieABa fa HacouM BHUMaHUETo Bu kbM eBeHTyarnHu pucko-
Be. CumBonuTe 3a 6e3onacHocT n 0bsiCHEHUsITa, KOUTO M Npuapyxaeart, Tpsbea Aa 6vaaT pa3bpaHu TouHo. Camute
npenynpexaeHnst He nNpemMaxsaT PUCKOBETE W He MoraT fJa 3aMeHsIT MpaBWIHATE Mepku 3a npefoTBpaTsiBaHe Ha
3710MOSYKN.

MpepynpexaeHue - 3a Aa cBeeTe A0 MAHUMYM pycka OT HapaHsiBaHe, npoyeTeTe
PbKOBOACTBOTO 3a ekcrnoarauus.

Hocerte 3awuTta 3a cnyxa. Bb3geicTBneTo Ha Wym Moxe Aa NpuynHmu 3aryba Ha cnyxa.

HoceTe npeanasHa macka 3a npax. MNpu obpaboTtkaTta Ha AbpBecMHaTa MoXe fa ce
cTurHe go obpasyBaHe Ha BpeaeH npax. He TpsibBa aoa ce obpaboTtBa cbabpxaly as3bect
maTepwuan!

Hocete 3amnTHUM o4una. B'b3HI/IKBaLL|MTe no BpemMe Ha pa60Ta UCKPpU nnun n3nutawmnTte ot
npoayKTa TpeCKu, CTbProTuHM 1 npaxoee Mmorat aa NnpuvynHAaT 3ary6a Ha 3peHuneTo.

BHumanue! OnacHocT oT HapaHsBaHe! He 6bpkaiiTe B ABUXELLUS Ce pexeLl Anck!

BHumaHue! JlazepHo nbyeHue!

D Knac Ha 3awwTa Il (ABOMHa n3onauus)

‘ € npO,ElyKT'bT OTroBaps Ha NpUNoXnmMnTe eBpOI'IeﬁCKI/I AVNPEeKTUBN.

B HacToAWOTO PbKOBOACTBO 3a 06CMNyKBaHe C TO3M 3HaK cMe 0603HaunnIn MecTara, KouTo

A BHumanue!
3acqarat Bawarta 6e3onacHocCT.

A

! ! npO,ClyKT'bT OTroBaps Ha NpuUNoXnmMmnTe CpbﬁCKM ANpEeKTUBN.
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1. YBop

Mpoussoaguten:

Scheppach GmbH

Gilinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen, lepmaHus

YBaxaemMu KIIMeHTH,
>Kenaem Bu MHOro npuvsaTHM MOMEHTM U ycrnexu npu
paboTata c Bawus HoB ypea.

Yka3saHue:

CbrnacHo gencTBaluMs 3aKOH 3a MpoaykToBaTa OT-

roBOPHOCT, NPOM3BOAUTENST HA TO3U ypea He Hocu

OTrOBOPHOCT 3@ LWeTH, Bb3HWUKHANM No unv nopagmu

TO3W ypea, npu:

* HenpaBwiHo GopaBeHe,

* HecnasBaHe Ha PbKOBOACTBOTO 3a obcnyxBaHe,

* PEMOHTM OT HeYMbIIHOMOLLEHW CneLnanucTm, aBsa-
Ballu ce TpeTu nuua,

+ BrpaxpgaHe v NogMsiHa Ha He OpUrMHanHu peseps-
HW YacTw,

+ ynoTtpeba He no npegHa3HaveHue,

* OTKa3 Ha enekTpuyeckaTa MHCTanauus npu He-
cnasBaHe Ha npepnucaHusta 3a pabota c enek-
TpuyecTBO M pasnopenbute Ha VDE 0100, DIN
57113 / VDEO113.

B3emeTe noa BHUMaHue:

Mpean MoHTaxa W MyckaHeToO B ekcrnnoaTtauusi npo-
yeTeTe Lenns TeKCT Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba.
Llenta Ha ToBa pbKOBOACTBO 3a ynotpeba e aa Bu
ynecHu npu 3anosHaBaHeTo ¢ Bawwus ypen u nanons-
BaHETO Ha HeroBuWTe Bb3MOXHOCTU 3a ynotpeba cb-
rracHo npeanucanusTa.

PbkoBOACTBOTO 3a ynoTpeba cbabpa BaXKHU ykasa-
HWUS OTHOCHO 6e3onacHaTa, NpaBunHaTa v UKOHOMUY-
HaTa paboTa ¢ ypena, usbsirBaHeTo Ha OMacHocTw,
cnecTsBaHeTO Ha pasxoAu 3a PEMOHT, HamansBaHeTo
Ha BpemeHaTa Ha NpecTol M yBennyaBaHeTO Ha Ha-
AEeXAHOCTTa W eKCNMoaTauMoOHHUS XMBOT Ha enek-
TPUYECKNSA UHCTPYMEHT.

B ponbnHeHve kbM ykasaHusiTa 3a 6esonacHocT
B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba, 3aabikuUTenHo
TpsabBa Aa cnaspaTe oTHacsiLWMTe ce 4O ekcnyoara-
uusiTa Ha ypefa npeanucanus BbB Bawara ctpaHa.
CbxpaHsiBanTe pPbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba npwu
ypefda, 3aluTeHo OT 3ambpcaBaHe U Bnara B nnact-
MacoBa Top6uyka. To Tpabea ga 6bae NpoyYeTeHo u
BHMMAaTESIHO CMa3BaHO OT BCEKM onepaTop npeau 3a-
noyeaHe Ha paborTa.

C ypena morat ga paboTaT camo nuvua, KouTo ca
MHCTPYKTMPaHW OTHOCHO ynoTpebaTa Ha ypega u ca
3ano3HaTu CbC CBbp3aHuTe ¢ ToBa onacHocTu. Mauc-
KBaHaTa MMHMMarnHa Bb3pacT TpsibBa ga ce cnassa.
OcBeH CbAbpXawute ce B TOBa PbKOBOACTBO 3a
ynotpeba ykasaHus 3a 6e30nacHOCT U cneunanHuTe
pasnopen6v BbB Bawarta cTtpaHa, npu pa6oTata ¢
mawuHu Tpsibea ga ce cnassat u obuwonpusHaTuTe
npasuna Ha TexHukara.

He noemame OTroBOPHOCT 3a 3MOMOMYKU UMK LLETH,
Bb3HUKHANU Nnopagu HecnasBaHe Ha TOBa PbKOBOA-
CTBO MW Ha yKa3aHusiTa 3a 6e3onacHocCT.

2. OnwucaHue Ha ypepa (Pur. 1 - 22)

PbkoxBaTka

MpeBknioyBaTen 3a BKNOYBAHE/M3KIOUYBaHe

Brnokupaly npekbcsay

maBa Ha mawwnHaTa

MpepnasnTen Ha pexeLns AUCK, NOABUXEH

PexeL auck

Mpucnocobnexune 3a 3atAraHe

Onopa 3a getann

BuHT 3a dukcupaHe Ha onoparta 3a getann

Bnoxka Ha nnota

PbkoxBaTka / BUHT 3a hUKCMpaHe Ha BbPTALMSA

ce nnot

CTpenka

Ckana

BbpTaw ce nnot

HenopaBwxeH NNoT Ha uMpkynspa

16. OnopHa penca

16a.lMoaBwxHa onopHa penca

16b.BuUHT 3a dukcupaHe

17. Topba 3a CTBProTUHM

18. Ckana

19. Crtpenka

20. BwuHT 3a hukcmpaHe Ha Bogava 3a usternsiHe

21. Bopau 3a usternsiHe

22. BwHT 3a dmkcupaHe

23. OcuryputeneH naney

24. BWHT 3a orpaHuyaBaHe Ha AbnboynHaTa Ha psizaHe

25. Onopa 3a orpaHu4aBaHe Ha AbnboyvHata Ha
psisaHe

26. Perynupauy BUHT (90°)

27. Perynupaly BUHT (45°)

28. BwHT Ha pnaHeua

29. BbHweH dhnaHey

30. BnokupoBka Ha Bana Ha uupkynspa

31. BbTpewweH dnaxey

32. lasep
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33. MpeBkntoyBaTen 3a BKMYBaHE/U3KNOYBaHE Ha
nasepa

34. HanpasnsBalya ckoba

35. JlocT 3a huKCUpaHo NonoxeHve

36. 3awwuTa cpewy npeobpblLyaHe

A.) OnopeH brbnHuk 90° (He e BkMoYeH B o6ema Ha
pocTaBkaTa)

B.) OnopeH brbnHuk 45° (He e BkNtoyeH B o6ema Ha
pocTaBkara)

C.) Knioy c BbTpeLleH WwecTocTeH, 6 mm

D.) Kntou ¢ BbTpelleH WwecTocTeH, 3 mm

E.) BuHT c kpbCTaT WU (nasep)

3. O6em Ha gocTaBKaTa

* Uupkynsap c usternsiHe

* 1 x npucnocobneHue 3a 3ataraHe (7) (Nnpeasapu-
TEINHO MOHTUPaHO)

* 2 xonopa 3aobpaboTeaHusa getann (8) (npeasapu-
TENHO MOHTUPaHW)

+ Topba 3a cTbproTunHm (17)

* Kniou c BbTpeweH wectocteH 6 mm (C)

+ Kntou ¢ BbTpeLleH wecTtocteH 3 mm (D)

* PbKOBOACTBO 3a ekcnnoarauus

4. Ynotpe6a no npegHasHauyeHue

LiMpKynsipbT € M3TernsiHe Cnyxu 3a OTpsi3BaHe Ha
AbpBECUHA M NnactMaca cnopej pasmepuTe Ha Ma-
wuHaTa. LiupkynapbT He e noaxoasLy 3a psisaHe Ha
ObpBa 3a OrpeB.

MpeaynpexpeHue! He nanonseaiTe ypeaa 3a pssa-
He Ha Apyru maTepuanu, pa3fnuyHu OT NoCoYeHuTe B
pPBKOBOACTBOTO 3a ynotpeba.

Mpeaynpexaexnune! [ocTaBeHUAT pexew, OUCK €
npeaHasHayeH camo 3a psisaHe Ha AbpBecuHa! He ro
n3nonseavite 3a psisaHe Ha AbpBa 3a orpes!

MawwuHaTa Moxe fAa ce M3non3ea camMo CbrnacHo
HEMHOTO npefHa3HaveHue. Becsika pasnuuyaBala ce
oT ToBa ynotpeba He e no npegHasHayeHue. 3a Bes-
KakbB BWA MPOU3TUYALLM OT TOBA LLETW UMW HapaHs-
BaHWsl OTTOBOPHOCT HOCK NOTpeGuTenaT/onepaTopsT,
a He NPOU3BOAUTENSAT.

Morat Aa ce usnonssaT camo NoAxXoAsLM 3a MaLu-
HaTa pexel auckose. M3non3BaHeTo Ha BCSKaKbB
Buz abpasvBHW OTPe3HU JUCKOoBe e 3abpaHeHo.

CbcTaBHa yacT oT ynotpebarta no npegHasHaveHue e
CbLUO U cna3BaHeTo Ha ykasaHusiTa 3a 6esonacHocrT,
KaKTO U PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTaX M ykasaHusiTa 3a
ekcnnoartauus B pbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba.
Jluuata, kouTo obcnyxBaT U noaabpxKaT MallnHaTa,
TpsibBa Aa ca 3ano3HaTy C Hero u Aa ca MHopmmpa-
HW OTHOCHO Bb3MOXHUTE ONAaCHOCTM.

OcBeH ToBa TpsibBa ga ce cna3BaT HaW-TOYHO U AENCT-
BalLMTe NpeanMcaHus 3a Tpyaosa 6esonacHocT.

Opyrn obwu npasuna B obnactute TpyaoBa meau-
LUMHa 1 TexHuka Ha 6esonacHocT cblyo Tpsabea aa ce
cvbniogasar.

MpomeHn no mawmnHaTa ocBoboxAaBaT U3LsSNO Npo-
V3BOAMUTENSA OT OTFTOBOPHOCT 3@ Bb3HWKHaNM B pesyn-
TaT OT TOBA LWeTu.

Bbnpekn ynotpebata no npeaHasHavyeHue, HSKOU

ocTaTb4HU pUCKOBE He moraT Aa 6baaT HanbIHO U3-

kntoueHun. Mopaan KOHCTPYKUMATA U YCTPONCTBOTO Ha

MaluuHaTa, MoraT Aa Bb3HUKHAT CriegHUTe MOMEHTH:

+ [lokocBaHe Ha pexelms OMCK B HesaluTeHaTa
30Ha Ha psi3aHe.

+ BbpkaHe B ABUXeLMSA ce pexely AUCK (Nope3Ho
HapaHsBaHe).

« OTKaT OT AeTannu 1 YacTu Ha geTannu.

+ CuyynBaHe Ha pexeLusi AUCK.

* M3xBbpnsHe Ha AedeKTHW TBbPAOCNNABHN YacTu
Ha pexeLuns uCK.

* YBpexAaaHe Ha cnyxa npu HeusnonasaHe Ha Heob-
X0AMMaTa 3alwuTa 3a cnyxa.

* BpepgHu 3a 3apaBeTo eMUCUMM OT AbPBECEH Mpax
npuv n3non3saHe B 3aTBOPEHN NOMELLEHMS.

Mons, ob6bpHeTe BHUMaHWe, Ye HawuTe ypeau He
ca KOHCTpyMpaHu C npefjHasHayeHne 3a Tbpro.Bcka,
npodecnoHanHa unv npomuLuneHa ynotpeba. He no-
emMame rapaHuusi, ako ypeAbT ce U3Mosi3Ba B TbPros-
CKW, 3aHaATYMIACKN UNWU NPOMULLNEHN NPeaAnpUaTUs,
KaKTO 1 NPV paBHOCUITHN AeNHOCTH.

5. YkasaHus 3a 6e3onacHocT

O6wm ykazaHusa 3a 6e30NacHOCT 3a eNleKTPUYeCKH
VHCTPYMEHTH

A MpepynpexaeHue: MNMpoyeTeTe BCUYKM YKasa-
HUA 3a 6e30MacHOCT, UHCTPYKUUM, UAIOCTpaLumn
W TeXHMYeCcKu AaHHU, NPeAOCTaBeHU C TO3U enek-
TPUYECKM UHCTPYMEHT.
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Mponycku npy cna3BaHeTo Ha MHCTPYKUUKUTE No-aony
morat fa [JoBeaart 40 TOKOB yaap, noxap u/mmm Texkm
HapaHsBaHus.

3anaseTe BCUYKM yKa3aHUsi 3a 6€30NaCHOCT U UH-
CTPyKUMM 3a 6bAEWN CNpaBKu.

M3non3BaHoTO B ykasaHusiTa 3a 6e30nacHOCT NOHATUE
L,ENeKTPUYECKN MHCTPYMEHT" Ce OTHACs A0 3axpaHBa-
HW OT MpeXaTa enekTpUYeckn MHCTPYMEHTU (C MPexoB
NPOBOAHUK) UNW [0 3aXpaHBaHW C akymynaTop enek-
TPUYECKUN UHCTPYMEHTH (63 MPEXOB NPOBOAHMUK).

1) BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

a) MMopabpxanTe pabOTHOTO CU MACTO YUCTO
n po6pe ocBeTeHo. be3nopaabkbT UM Heoc-
BeTeHWTe paboTHW MecTa moraT ga AoBeaat 4o
3MononyKu.

b) He pabGoTeTe c eneKTpUYeCKUA MHCTPYMEHT
BbB B3pMBoOoONacHa cpeAa, B KOSiTO MMa 3ana-
JIMMU TEeYHOCTW, ra3oBe UNu npaxose. Enek-
TPUYECKUTEe MHCTPYMEHTU Cb3AaBaT UCKPY, KOU-
TO MoraT fa Bb3nnaMeHsT npaxa unu napure.

c) [OpbxTe Aeua v Apyru nuua ganey no speme
Ha M3NON3BaHeTO Ha eNeKTPUYEeCKUss UHCTPY-
MeHT. [py pa3ceriBaHe MoXeTe Aa n3rybute KoH-
TPON BbPXY eNeKTPUYECKUSI UHCTPYMEHT.

2) BezonacHOCT npu paboTa ¢ eNeKTPUYeCcKn ToK

a) LllencenbT Ha eneKTPUYECKUS WHCTPYMEHT
TpsiGBa Aa oTroBapsA Ha KoHTakTa. lllencensbT
He 6MBa Aa ce NMPOMEHSA MO HUKAKBLB Ha4MH.
He n3anonsgaiiTe aganTepHu Wwencenu 3aegHo
CbC 3a3eMeHU eneKTPUYECKU MHCTPYMEHTMU.
HenpomeHeH wencen u nNoaxoAsiynm KOHTaKTW
HamansBaT pucka OT TOKOB yaap.

b) W3bareaiTe TemeceH KOHTaKT CbC 3a3eMe-
HM NOBBPXHOCTU KaTo TPbLOMW, oTONNUTENHU
ypeau, dypHu u xnagunHuuum. ChbliecTByBa
NOBULLEH PUCK OT TOKOB yAap, korato Tsanoto Bu
€ 3a3eMeHo.

c) [MNaseTe enekTPUYECKUTE WHCTPYMEHTU OT
ABLXA 1 Bnara. [IpoHMKBaHETO Ha BoAa B enek-
TPUYECKUSI UHCTPYMEHT yBennyaBa pucka oT To-
KOB yaap.

d) He nsnonsBainte cbeANHUTENHUA NPOBOAHUK
He Mo npeAHa3HavyeHue, 3a HOCEHe UMW 3aKa-
YaHe Ha eneKTPUYECKUS MHCTPYMEHT UMM 3a
M3abpnBaHe Ha Lencerna oT KOHTaKTa.

MNaseTe cbegUHUTENHUA NPOBOAHUK OT rope-
WMHa, Macno, ocTpu pb6oBe UNK ABMXELUU ce
yacTu. [loBpeaeHn Unn ycykaHn cbeuHUTENHN
NPOBOAHULM yBENNYaBaT pucka oT TOKOB yAap.

e) Korato paGoTtute C enekTpu4Yecku WMHCTpY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3NON3BaNTe CaMo yABLIIKMU-
TENHU NIMHUKN, KOUTO CbLUO Ca NOAXOASALIM 3a
ynoTtpeb6a Ha oTKpuUTO. V3non3eaHeTo Ha noa-
xopsilwa 3a ynotpeba Ha OTKPUTO yAbIMKUTENHA
NVHUS HamansiBa pucka oT TOKOB yAap.

f) Korato ynoTtpe6aTta Ha eneKTPUYECKUA WH-
CTPyMeHT BbLB BRaXHa cpeja He Moxe Aa
6bae usberHaTta, usnonssante Aed)eKTHOTO-
KoBa 3awwuTa. MianonasaHeTo Ha AeeKTHOTOKO-
Ba 3allMTa HamansiBa pucka oT TOKOB yaap.

3) Be3onacHocT Ha xopaTta

a) bBbbpere BHuMMaTenHu, o6GpblanTe BHUMa-
HUe Ha ToBa, KOeTo NMpaBuUTe, U NOAXOXAAN-
Te pa3yMHO KbM paGoTaTa C eneKkTpuuecku
WHCTPYMeHT. He nsnonssante enekTpuyeckun
VHCTPYMEHTH, aKo CTe YMOPEHU Unu nop Bnu-
SIHWETO Ha HAPKOTULU, anKoXon UnNu Meauka-
MeHTU. MOMEHT HeBHUMaHWe Npu U3Non3BaHeTo
Ha eneKTPUYecKn MHCTPYMEHT Moxe Aa foBefe
[0 CEPUO3HUN HapaHABaHUS.

b) HoceTte nu4yHM NnpeanasHu cpeacTBa M BUHAru
npeanasHu ouuna. HoceHeTo Ha NMUYHM npepa-
nasHu cpejcTBa, KaTo NPOTMBOMPaxoBa Macka,
npeanasHu obyBKKM, KOMTO He Ce XxNbarar, kacka
Unu aHTUGOHK, criopes Buaa u ynorpebata Ha
eneKTpUYeckns MUHCTPYMEHT, HamansBea pucka ot
HapaHsiBaHus.

c) WN3bsarsante HeBONMHO BKNO4YBaHe. YBepeTte
ce, Ye eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT € U3KIto-
YeH, NMpeAu Aa ro cBbpXxeTe KbM enekTpo-
3axpaHBaHeTo W/Mnu akymynaTtopa, npeau Aa
ro B3emMeTe Unu HocuTe. AKO Npu HOCEHETO Ha
eneKkTPUYeCKNs MHCTPYMEHT AbPXWTE NpbCcTa Cu
BbPXY NpeKkbCcBaya Unm cBbpXKeTe KbM efeKTpo-
3axpaHBaHeTO BKIIOYEH eNeKTPUYecku UHCTPY-
MEHT, TOBa MOXe Aja foBeAe A0 3MOMOnyKu.

d) OrtcTpaHeTe WHCTPYMEHTUTE 3a HacTpouka
WNU raevyHuTe Kno4oBe, Npeau Aa BKIOYU-
Te eneKTPUYEeCKUA UHCTPYMEHT. VHCTpyMeHT
VNV KMIoY, Hamupall ce BbB BbpTsLla ce YacT Ha
eneKTpUYeCcKns MHCTPYMEHT, MoXe Aa AoBee A0
HapaHsiBaHus.
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e)

f)

9)

h)

4)

a)

b)

c)

d)

U3bsarsante HenmpaBuiHa CTOMKa Ha TANOTO.
OcurypeTte cu cTabuneH cTtoex U NOCTOAHHO
naseTte paBHoBecue. Taka MoxeTe Aa KOHTPOnu-
paTe enekTpUYeckns UHCTPYMEHT no-Aobpe npu
HeoYakBaHu CUTyaLun.

HoceTe noaxoasiuo o6nekno. He HoceTe K-
POKM Apexu unu HakuTu. [lpbXKTe kocaTa u
06neknoTo cu Aaney oT ABUXELLM Ce YacTu.
LLInpokun Apexu, HakKUTU UK 4bATKM KOCU MoraT Aa
6bAaT 3axBaHaTh OT ABVXELLMN Ce YacTu.

Korato morat ga 6bAaT MOHTUPAHM Npaxous-
CMYyKBallM U npaxoynaBsilyu yCcTpPoUcCTBa, Te
TpA6Ba Aa ca cBbp3aHU M Aa ce usnonssart
npaBuIHoO. 3non3BaHeTo Ha Npaxon3cMyKBaLLo
YyCTPOWCTBO MOXe Aa Hamanu BpeauTe 3a 34pa-
BETO nopagu npax.

He ce nogpaBanTe Ha ¢hanwmBoTO 4yBCTBO
3a 6e30nacHOCT U He npeHebpersanTe npa-
BUnarta 3a 6e3onacHocT npu pabota c enek-
TPUYECKUTE WHCTPYMEHTU, OOpPU ako cnea
MHOrokpaTHaTa UM ynoTtpe6a mucnute 4ye ru
nosHaBaTte po6pe. HebpexHuTe gencTens mo-
rat ga gosegaT A0 TEXKW TenecHu noepeaun B
paMKuTe Ha YacTu OT cekyHAaTa.

Ynotpe6a n GopaBeHe C eneKTPUYEeCKUA WH-
CTPYMEeHT

He npeToBapBaiTe eneKTPUYECKUA WUHCTPY-
MeHT. M3nonsBainTte noaxoaswusa 3a Bawara
pa6oTa enekTpUYecku UHCTPYMeHT. C noaxo-
OSLLMS eNEeKTPUYECKN UHCTPYMEHT paboTuTe no-
nobpe v No-curypHo B AnanasoHa Ha paboTHUTe
My XapaKTepUCTUKU.

He u3nonseanTe eneKkTPUYECKU MHCTPYMEHT,
YMIATO NpekbCBay e noBpepneH. Enektpuueckn
MHCTPYMEHT, KOMUTO HE MOXE Aia Ce BKITHOYBA UMK U3-
KIlo4Ba, e onaceH v Tpsibea ga 6bae peMoHTMpaH.
W3BageTe wencena ot KOHTakTa u/unu usBage-
Te CMeHsieMUs1 akyMmynarop, npeau Aa U3BbpLU-
BaTe HAaCTPOMKM MO ypeaa, Aa CMEeHsTe 4acTu Ha
paGoTHUS UHCTPYMEHT UMK Aa OCTaBUTe enek-
TPUUYECKUA MHCTPYMEHTA HacTpaHu. Tasu Mspka
3a 6esonacHOCT mpefoTBpaTsiBa HEYMULLIEHOTO
BKJIOYBAHE Ha eNeKTPUYeckus UHCTPYMEHT.
CbXxpaHsiBauTe HeU3non3BaHUTe eneKkTpu-
YeCKM UHCTPYMEHTU Ha HeAOCTBLMNHO 3a Aeua
MsicTo. He no3BonsBaiTe eNleKTPUYECKUAT UH-
CTPYMeHT Aa 6bae M3Non3BaH oT nmua, KoMTo
He ca 3anMo3HaTU C Hero UMM He ca npoyenu
Te3u UHCTPYKLUUMU.

EnekTpnyecknTe MHCTPYMEHTM ca OnacHu, ako ce
M3non3BaTt OT HEONUTHYM nuua.

e) MopabpxanTe eNneKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTHU
Y paboTHMSA UHCTPYMEHT rpuxnuso. NpoBeps-
BaiiTe Aanu ABUXeLUTe ce YacTu yHKLMO-
HUpaT 6e3ynpeyHo U He 3asxAaT, Aanu HaMa
cCYyneHW UNM Taka NoBpeAeHW YacTu, 4Ye pa
HapylwaBaT (pyHKLIMOHUPaAHETO Ha eneKkTpuye-
CKMA MHCTpYMeHT. MoBpeneHuTe yacTu cnea-
Ba Aa 6bAaT peMOHTMpPaHW npeau M3nonssa-
HeTO Ha eneKTPUYECKUS MHCTPYMeHT. MHoro
3M10MONyKN ca NPUYMHEHN OT NOLO NoAAbPXaHK
eneKkTPUYeCKN MHCTPYMEHTMH.

f) TMNopabpxanTe pexewmnTe MHCTPYMEHTU Ha-
TOYEHU M YUCTU. [PUXNMBO NoaabpXKaHWUTE pe-
el UHCTPYMEHTUN C OCTpU pexelun pbbose ce
3aKnMHBAT NoO-Marnko 1 ce BOAST No-IiecHo.

g) Ws3nonsBanTe eneKTPUYECKUA WHCTPYMEHT,
npuHapnexHocTuTe, paboTHUTE UHCTPYMEH-
TU U T.H. CBbINACHO HaCTOSALUTE UHCTPYKLUMU.
Mpu ToBa B3emaliTe Noa BHUMaHWeE YCNOBUS-
Ta Ha pa6oTa n gercTBMeTO, KOeTo TpaAbGBa Aa
ce u3BbpLWMU. YnoTpebaTa Ha enekTpUYeckn NH-
CTPYMEHTV 3a pasnuyHu oT npeaBuAEHUTE npu-
NOXEHUS MOXe Aa foBeAe A0 ONacHU CuTyaumn.

h) TMaseTte ApPBXKATE U TEXHUTE MOBBLPXHOCTU
CyXu, 4nctTu n 6e3 macno u rpec. XnbarasuTe
OPBXKM M TEXHUTE MOBBPXHOCTW He no3sonssaT
6e3onacHa paboTa 1 KOHTPOI Ha enekTpUYeckus
WHCTPYMEHT B HenpeaBUAEHN CUTYaLUN.

5) CepBus

a) Bwb3narante pemoHTM no Bawwua enekTtpu-
YeCKU MHCTPYMEHT CaMo Ha KBanuduuupaHu
crneunanucTy U caMo C OPUrMHaNHU pe3epBHU
yacTu. Taka ce rapaHTupa, Ye 6e3onacHocTTa Ha
€NeKTPUYECKUSt UHCTPYMEHT LLie Ce 3anasu.

Yka3aHus 3a 6€30MacHOCT 3a LMPKYNsipuTe 3a psi-
3aHe noA brbn

a) Uwupkynsipute 3a psAsaHe nop brbn ca npea-
Ha3Ha4yeHW 3a psA3aHe Ha ABLPBO U AbPBEHU
npoAyKTM U He MoraT ga ce M3nonssaT 3a
psizaHe Ha Xene3HW maTtepuanu KaTto nNpbTH,
WaHrM, BUHTOBE U T.H. AGpasuBHUST npax Lie
6nokupa OBMXeELWMWTe ce 4acTu KaTo Hanpumep
[onHUS nNpepnaseH kanak. MckpuTe npu pssaHe
n3rapsT AONMHWUSA MpeanaseH kanak, Brnoxkarta u
ApyruTe nnacTMacoBm YacTw.
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b)

c)

d)

e)

f)

9)

Mo BBb3MOXHOCT buKkcupanTe obpaboTBaHuA
aeTann cbe ctucka. NMpu dukcupaHe Ha obpa-
60TBaHMA AeTaln c pbka APbXTe pbKkaTa cu
noHe Ha 100 mm oT BCsika cTpaHa Ha pexeluns
auck. He nsnonseanTe TO3U LUUPKYNsp 3a ps-
3aHe Ha napyeTa, KOUTO ca TBbpAe Marnku, 3a
[a 6bpaT 3aTerHaTv UNuM AbpXKaHU ¢ pbka. Ako
pbkaTa BM e TBbpAe 6nM30 OO0 pexewus AuCK,
CblLeCTBYBa PUCK OT HapaHsiBaHe Npu KOHTAaKT C
pexeLns AnckK.

O6paboTBaHuAT AeTann TpsiobBa Aa e HenoA-
BWXEH M Aa 6bae UNu 3aTerHar, MNn HaTUCHaT
KbM orpaHuumtens u nnota. He 6yTtanTte 06-
paboTBaHUA AeTann B pexewus AUCK U HUKO-
ra He pexerte ,,6e3 pbue“. He3akpeneHuTe nnm
nBuxewmnte ce o6paboTBaHn geTannu morat ga
6bAaT M3XBBPMEHN C BUCOKA CKOPOCT M Aa npu-
YMHAT HapaHsaBaHMS.

MpekapanTe uupkynsipa npe3 obpaborBaHus
petann. N36areante nsternsiHe Ha LMpKynsapa
npes o6paboTBaHusa geTtann. 3a Aa oTpexere
o6paboTBaHuA AeTann, BAUrHeTe pexellarta
rnaBa Ha UUpKynsipa, usabpnanTe A Hap obpa-
6o0oTBaHuA aetann 6e3 aa pexere. Cnen ToBa
BKIlOYETe ABUraTens, Hak/ioHeTe pexeljaTta
rnaBa Hagony, HaTUCHeTe s KbM o6paboTBa-
HWUA peTann u s npekapanTe npes3 Hero. pu
psisaHe C M3AbprBaHe CblLiecTByBa OMNAcHOCT
pexeLuns ANck Aa 3actaHe Bbpxy obpaboTBaHus
AeTain u 6nokbT Ha pexeluns anck ga 6bvae ns-
XBBpPIEH CbC cUNa KbM oneparopa.

Hukora He KpbCcTOCBalTe pblUe HaA NpeaBu-
AeHaTa NUHUA Ha psizaHe UMW NpeAa, Unu 3aa
pexewmsa auck. MNoanupaHeto Ha obpaboTtea-
HUS geTawn ,,c KpbCcTocaHu pbue”, T.e. Obpxa-
HETO Ha AeTanna oTASICHO Ha pexeLins AUCK C
nsBarta pbka 1 obpaTHO, € MHOro onacHo.

He nocsraiTe 3ag orpaHuuuTens, [okaTto pe-
XKelWmnAT ANcKk ce BbpTU. PascTosHMeTo mexay
pbkaTta Bu n pexewms auck He Tps6Ba pa e
no-manko ot 100 mm (Baxu 1 3a ABeTe CTPaHU
Ha pexewusa AUCK, Hanp. Npu oTcTpaHsiBaHe
Ha AbpPBeCHM oTnaabum). bnnsocTTa Ha BLPTS-
LWKMs ce pexell AMCK J0 pbkaTa Bu moxe ga He
e 3abenexuma M MoxeTe cepuo3Ho Aa GbaeTe
HapaHeHw.

Mpeau pAsaHe npoBepeTe o6paboTBaHuA ae-
Taun. Ako o6paboTBaHUAT AeTann e orbHaT
WNN U3KpPUBEH, 3axBaHeTe ro c U3BMTaTa Ha-
BbH CTPaHa KbM OrpaHuuuTens.

h)

)]

K)

BuHaru ce yBepsBaiiTe, 4e No NUHUATA Ha psa-
3aHe HAMa MeXxAuMHa MexAay obpab6oTBaHus
AeTann, orpaHuuMTensa M nnota. OnbHaTuUTe
VN M3KPUBEHM AeTannu Morar Aa ce ycyyat unm
NPeMecTsAT U Aa NPUYMHAT 3acagaHe Ha BbpTS-
WwMa ce pexeLll AUCK NO BpeMe Ha psisaHeTo. B
obpaboTBaHusA getann He TpsibBa ga uma reos-
Oev Unuv Yyxau Tena.

M3non3BanTe unpkynsipa eaBa Korato BbpXy
nnoTa HAMa UHCTPYMEHTU, AbPBECHMN OTNaAb-
UM 1 T.H.; BbpXy nnoTa TpsibBa ga ce Hamupa
camo obpaGoTrBaHuA getann. Mankute oTtna-
OblUK, He3aKpeneHnTe napyeTa AbPBO UMK ApYru
npeaMeTy, KOUTO BMM3AT B KOHTAKT C BbPTALLUS
ce Auck, moraT ga 6baaT U3XBbPMEHWU C BUCOKa
CKOpPOCT.

BuHarm pexete camo eauH getann. Hapepge-
HUTe enH BbpXy Apyr o6paboTBaHu AeTanm He
Morat Aa 6baar 3aterHaTv v 3aKpeneHu npaBun-
HO 1 Npu psisaHe MoraT Aa NPUYMHSAT 3acsagaHe
Unu npennb3BaHe Ha Aucka.

Mpean ynoTtpeba ce yBepeTe, Ye LMPKYNAPBLT
3a pA3aHe NoA brbil ce HaMUpa BBLPXY paB-
Ha, TBbpAa paboTHa NOBbLPXHOCT. PaBHaTa 1
TBbpAa paboTHa MOBLPXHOCT HamanseBa pucka
LMPKYNAPBLT 3a psidaHe NoA brbn a cTaHe Hec-
TabuneH.

MnaHnunpanTte paborarta cu. Mpu Bcsika npomsa-
Ha Ha HaKIOHa Ha peXelusa ANCK UMK brbna
Ha CKocsiBaHe ce yBepsiBauTe, Ye perynupy-
eMUAT OrpaHMyMTen e NPaBUITHO HAacCTPOEH U
ye o6paboTBaHUAT AeTann e NOANPSAH Taka, 4e
HfiMa Aa Bne3e B KOHTaAKT ¢ AUCKa UNu npea-
nasHua kanak. be3 ga BknioyBaTe mawmvHaTta u
6e3 fa nocTtaBsTe AeTann BbpxXy Nnota cUmynu-
paiiTe NbIHO ABMXEHWE Ha psidaHe Ha pexeLuns
OVWCK, 3a Aa ce yBepUTe, Ye HsiMa fa ce CTUTHe o
Bb3NpenaTcTBaHe MNU 3acTpallaBaHe Ha psi3a-
HETO B OrpaHn4nTENs.

3a o6paboTBaHuTe AeTannm, KOUTO ca No-Wu-
POKM UNX No-A4bMArM OT ropHaTa 4acT Ha nno-
Ta ocurypeTte noaxopasiua onopa, Hanp. 4pe3s
yAbKaBaHe Ha nnota unu ctonku. Ob6pa-
60TBaHMTE [feTainu, KOUTO ca No-AbNArM WUnu
no-WMpPOKM OT NoTa Ha UMpKynsipa 3a psisaHe
noAa brbn, MoraT Aa ce npeobGbpHaT, ako He ca
3akpeneHu 3apaBo. HaknoHsiBaHETO Ha OTpsi3aHo
napye AbpBO UM obpaboTBaHUs feTann moxe
[a noBAUrHe 3alWUTHUS KOXKYX UMK Aa foBeae Ao
TAXHOTO HEKOHTPOMMPAHO U3XBBLPIISIHE OT BbPTS-
LMA ce ANCK.
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He nanonssante Apyru nuua kato 3amecturte-
7Y Ha yAbXKaBaHeTo Ha NNoTa Unu 3a gonbn-
HUTeNnHo noanupaHe. HectabunHata onopa Ha
obpaboTBaHUs AeTann Moxe Aa AoBeae Ao 3acs-
naHe Ha ancka. OcBeH ToBa 06paboTBaHuAT ae-
Taln Moxe a ce U3MecTu No Bpeme Ha psisaHeTo
1 Aa 3axBaHe Bac n nomowHuka Bu B gucka.
OTpsA3aHOTO Napye He TPAGBa Aa ce HaTUCKa
KbM BBbPTALWMUA ce pexely ANCK. AKO MSACTOTO
€ Marnko, Hanp. Npu U3MNon3BaHe Ha HagNbXHU
orpaHuuuTenu, oTpsi3aHoOTO Napye Moxe Aa 6bae
3aKIIMHEHO C AMCKa U U3XBBPIIEHO CbC cuna.
BuHarn usnonssante cTucka unu apyro noa-
XOAfALWO YCTPOMCTBO, 3a Aa nopanpeTte npa-
BUITHO KPbINUTe MaTepuanu KaTo WaHrM unu
TpbOU. MNpn pasaHe WaHrMTe morat ga ce npe-
obbpHaT, KOeTo Ja goBede [o,,3axanBaHe” oT
ancka n obpaboTBaHuAT geTann u pbkata Bu ga
6bAaT 3axBaHaTh OT Aucka.

Mpenun pa oTpexere o6paboTBaHnUA aeTamn U3-
YakaWTe AUcKa Aa AOCTUTHE MbIIHU 0GopoTU.
ToBa HamansiBa pucka OT U3XBbpJisiHE Ha AeTan-
na.

UsknioyeTe LMpKynspa 3a psisaHe noA brbn,
ako o6paboTBaHUAT AeTann 3acefHe Unu ae-
TannbT 6nokupa. M3yakante BCUYKU OBUXE-
WK ce YacTu Aa cnpart, uskniyete wencena u/
Wnu ceaneTe akymynaropa. Cnep ToBa maxHe-
Te 3acegHanusa martepuan. poabrxaBaHeTo
C psizaHeTo npu TakoBa BnokupaHe Moxe Aa Ao-
Befe Ao 3aryba Ha KOHTpon unu nospexaaHe Ha
LUpKynsipa 3a psidaHe noj broo.

Cnep KaTo NpUKIOYUTE C pA3aHEeTO 0CBOGO-
[eTe NpeBKNOYBaTeNs, 3a4pbXKTe pexelwara
rnaBa Hagony M u3vyakalTe Agucka ga cnpe,
npeaun Aa usBaauTe oTpsizaHoTo napye. MHoro
e onacHo fAa npoTsaraTte pbkata cu B 6nm3ocT ao
OBUXELLUA Ce MO MHEPLNS ANCK.

AKo M3BBLpUWBaATE HEMbIIHO OTpsi3BaHe UMK
ako ocBoboXAaBaTe NpeBKMOYBaTENA APbX-
Te pbKoxBaTkaTa 34paBo, NMpeAu pexelwarta
rnaBa Aa AOCTUrHe AornHaTa cu nosuuus. Mo-
pagu cnMpavyHoTo AeCTBME Ha LMPKYsipa pexe-
LaTa rnaBa MoOXe ps3ko Aa ce usabpna Hagorny,
KOeTo Aa npeAcTaBnsiBa PUCK OT HapaHsiBaHe.

Yka3aHusa 3a 6e3onacHocT npu 6opaBeHe C pexe-
M AucKoBe

1.

He nsnonaeainTte noBpeaeHn unu gedopmMmmpaHm
pexeLun anuckose.

He n3nonseanTte pexeLyn AUCKOBE C MYKHATUHMU.
BpakyBanTe HanykaHuTe pexelun guckose. Pe-
MOHT He ce fonycka.

He nsnonseaiite pexeln auckose ot 6bp3ope-
Kella cToMaHa.

MpoBepeTe CbCTOSHNETO Ha pexeLLns AUCK, npe-
OV fa usnonsearte uuMpkynspa.

M3nonssanTe camo pexelun AUCKOBE, KOUTO ca
noaxoAsALM 3a pA3aHus aeTann.

M3nonssanTe camo onpepeneHnTe ot Npon3Bo-
OouTens pexelwm guckose. Pexewute anckose
TpsibBa Aa otroBapsT Ha EN 847-1, ako ca npeg-
Ha3HayeHW 3a obpaboTka Ha ABPBO UMW ApPYTK
nofo6Hu matepuanu.

He nanonseaiite pexeluu AUCKOBE OT BUCOKOMNE-
rmpaHa 6bp3opexelia ctomaHa (HSS).
M3non3BanTe camo pexeLin AUCKOBE, YNATO MaK-
CYManHo AonycTMMa CKOPOCT Ha BbPTEHE He e
no-marnka oT MakcumanHuTe o6opoTn Ha xofo-
BUSI BUHT Ha LUPKyTsipa C U3TernsiHe, U KOMTO ca
noAxoAsLM 3a pA3aHus maTepuan.

O6bpHeTe BHMMaHWe Ha nocokata Ha BbpTeHe
Ha pexeLius gUCK.

M3nonseanTe pexewnte AUCKOBE CaMo Korato
cTe oBnagenu 6opaBeHETO C THAX.
CvbniogaBante makcumanHute o6opotu. Noco-
YeHWUTe BbPXY pexeLlns Auck MakcumanHu o6o-
poTu He 6mBa Aa ce npesuwwasat. CnaspaiTe, ako
€ NoCoYeH, AnanasoHa Ha obopoTuTe.
MoyncTBanMTe NOBBLPXHOCTUTE 3a 3aTsAraHe OT
3aMbpcsABaHNS, rpec, Macno n soga.

He nanonssaite xnabasu pegyuunpaiim npbcre-
HU UNW BTYIKK 32 HamansiBaHe Ha OTBOpPUTE Ha
pexeLinTe guckose.

CrnepeTte 3a ToBa (puKCMpaHWUTe peayuupalym
NPbCTEHU 3a OCUTYpsiIBaHE Ha pexeLyns auck aa
MMaT egHaKkbB AuamMeTbp v noHe 1/3 oT guame-
Tbpa Ha psisaHe.

. YBeperTe ce, Ye MKCMpPaHUTE peayLumpaLim npbe-

TEHU ca ycrnopeaHu eiMH CNpsSMOo ApYr.
BopaBeTe ¢ pexewmuTe AUCKOBE BHUMATEIHO.
Hain-nobpe e ga ru cbxpaHsBaTe B opuruHan-
HaTa onakoBka WNW B cneuuanHu kanbgpu. Ho-
ceTe npepanasHy pbkaeuuu, 3a Aa nogobpute
CUrypHOTO 3axBallaHe U la HamanuTe pucka ot
HapaHsiBaHe olle noseye.

Mpeawn ynotpeba Ha pexeLynTe AUCKOBE Ce yBeE-
psiBalTe, Ye BCUYKM NpeanasHu npucnocobneHns
ca 3aKpeneHu npasuiHo.
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18. Mpeaun ynotpebara ce yBepsiBainTe, Ye n3non3ea-
HUST OT Bac pexeLly AUck oTroBapsi Ha TexHu4e-
CKMTE M3NCKBAHMWS Ha TO3U LIMPKYISIP C U3TernsiHe
1 e NpaBUITHO 3aKpeneH.

19. M3nons3BaiiTe 4OCTaBEHMSA pexeLly AUCK caMo 3a
psizaHe Ha AbpBecuHa, HMKora 3a o6paboTka Ha
MeTanu.

20. WN3nonsBaiTe pexell AUCK C AnaMeTbp, NOAXO-
a5 3a usBbpluBaHaTta paboTa.

21. N3nonaBaiTe AONBAHUTENHWU NOANOXKN 3a 06-
paboTBaHusA geTann, ako ToBa € Heobxoaumo 3a
cTabunHocTTa My.

22. YobnxuTenute Ha onoparta 3a geTann tpsabea
BMHaru ga 6baaT 3akpenBaHu U M3NoN3BaHn No
BpeMe Ha pabora.

23. CmeHeTe u3HoceHaTta Bnoxka Ha nnora!

24. N3bsrsanTe nperpsiBaHe Ha pexewnTe 3b6u.

25. lMpu psizaHeTo Ha nnactmaca usbsreaite Hem-
HOTO pa3TonsBaHe. 3a LuenTa nsnonasanTe npa-
BUINHUA pexely Anck. CMeHaANnTe CBOEBPEMEHHO
noBpeAeHNTe UMM U3HOCEHW pexeLun AUCKOBE.
CnpeTe MalLuMHaTa, ako pexeLwusT AnCK nperpee.
Mpean fa npoabmxute paboTta c ypeaa octaBete
pexeLns Auck fa nscTuHe.

/ BHumMaHue: JlazepHO nbuYeHun
He rnepaite B nbua
JlazepeH knac 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Ma3eTe ce6e cM M OKONMHOCTTA OT 3NIONONYKMN Ype3

noaxoAsAlM npeanasHu Mepku!

* He rnepaiite c He3alWMTEHN 04N AUPEKTHO KbM
nasepHus nbu.

* Hukora He rnmepaiiTe AMPEKTHO B TpaekTopusTa
Ha nbya.

* Hwukora He Haco4yBalTe nasepHUs NbY KbM OTpa-
351BaLLM MOBBPXHOCTHU, XOPa UMW XUBOTHU. [lopyn 1
nasepeH Nby C Manka MOLHOCT MOXe Aa NPUYUHN
yBpexpaaHe Ha ouuTe.

+ [MpenAnasnuBOCT - aKo Ce U3MbIIHABAT PasnNYHU OT
nocoveHuTe Tyk npoueaypu, ToBa Moxe Aa AoBee
[0 ONAacHO n3naraHe Ha nbyeHue.

* Hukora He oTBapsiiTe nasepHusi moayn. Moxe ga
ce CTWUrHe 40 HeOYaKBaHO M3naraHe Ha NnbyeHue.

» JlazepwbT He BuBa Aa ce NoAMeHs ¢ nasep OT Apyr
™n.

* PemoHTM NO nasepa moraTt a ce uspbpliBaTt camo
OT Npou3BOAUTENA HA Na3epa Unn oT Heros ynbJi-
HOMOLWEeHU npegcTasuTen.

OcTaTb4yHU pUCKoBe

EneKkTpUYeCKUAT MHCTPYMEHT € KOHCTPYUpaH Cb-

rnacHo HMBOTO Ha pa3BUTME Ha TeXHUKaTa v npu-

3HaTUTe NpaBuna Ha TexHWKa Ha Ge3omnacHoOCT.

Bbnpeku ToBa, npu pa6ota moraT Aa Bb3HUKHAT

OTAENHMN OCTaTb4HU PUCKOBE.

+ BacTpawaBaHe Ha 34paBeTo Nopagu TOK Mpu u3-
nonaBaHe Ha HeMpaBWIHN eNeKTpUYeckn CBbp3Ba-
LM NPOBOAHULN.

+ OcBeH TOBa, BbMNPEKU BCUYKM B3eTW NpeanasHu
MepKMW, MoraT ja CbLLecTBYBaT HEABHN OCTaTbYHU
puckose.

+ OcTaTbyHUTE puckoBe MoraT Aa 6baaT HamaneHu,
ako 6baat cnassaHu ,BaxHu ykaszaHua“ u ,Ynotpe-
6aTta no npegHasHayYeHne", KakTo U PbKOBOACTBOTO
3a ynotpeba kaTo usano.

* He HaToBapBaiiTe MaluMHaTa HeHYXHO: NpekaneHo
CWMeH HaTUCK Npu psidaHe noepexaa 6bp3o pexe-
LSt AUCK, KOETO BOAM [0 BrioluaBaHe Ha Npon3Bo-
AnTenHocTTa Ha MalwuHaTa npu obpaboTtka u Ha
TOYHOCTTa Ha psidaHe.

* Mons, BuHaru nanonasante ckobu npu psisaHe Ha
nnacTMacoBu MaTepuanu: Yactute, kouTo Tpsabea
na ce otpexar, TpsibBa BuHaru ga 6vaat doukcupa-
HW Mexay ckobuTe.

« [pepoTepaTtaBaviTe criyYanHu BKNIOYBAHMA Ha Ma-
LUMHaTa: Npu NocTaBsiHe Ha Lierncena B KOHTaKTa
6y TOHBLT 3a cTapTUpaHe He 6UBa Aa e HAaTUCHAT.

* W3nonssaiTe MHCTpPyMeHTa, npenopbyaH B TO3MW
Hapb4HUK. Taka nocturate onTMMarnHa NPOW3BO-
AMTenHocT Ha Bawara malumHa.

» [pbXTe pblUeTe cu Aaney oT paboTHaTa 30Ha, KO-
rato MawmnHaTa pabotu.

* [Mpean pa n3sbpliBaTe paboTn No HacTpomnka unm
nopapbxka, ocsoboaeTe nyckosus 6yToH u n3Ba-
AeTe MpexoBus Lwencern.

A NMPEAYNPEXAEHUE! Mo Bpeme Ha ekcnnoara-
LM TO3M eNeKkTpUYEeCcKN MHCTPYMEHT Cb3JaBa enek-
TpomarHutHo none. MNpu onpefeneHu ycnosus ToBa
none Moxe fa Hapylmn yHKLUMOHMPAHETO Ha aKkTUB-
HW UNW NacuMBHW MeAMLMHCKM UMnnaHTu. 3a ga ce
HamManu onacHOCTTa OT CEPUO3HU UMM CMbPTOHOCHU
HapaHsiBaHWs, npenopbyBamMe Ha nuua ¢ MeauLUUH-
CKVM MMMNMaHTU @ ce KOHCYNTupaT CbC CBOS nekap u
C NPOU3BOAUTENS Ha MEAMLMHCKUS UMMMaHT, npeau
eneKkTPUYECKUAT MHCTPYMEHT Aa Gbae M3non3BaH.
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6. TexHWYeCKU [aHHU

}Zl,eraTen Ha NnpoMeHnuB
TOK

220 - 240 V~ 50 Hz

HomuHanHa mowHocT S1

2000 Bata

O6opoTu Ha npa3eH xoA N

4500 min!

TBbpAoCNNaBeH pexeLy,
amnck

2 255 x 2 30 x 2,8 mm

Bpoi 3b6umn

48

Makc. wupuHa Ha 3bba Ha
pexeLuus amck

3 mm

[nanasoH Ha 3aBbpTaHe

-45° 1 0°/ +45°

Pa3spes ¢ HaknoH

0° no 45° Ha nsiBO

LLinpounHa Ha psizaHe

npy 90° 340 x 90 mm
LLImpquMHa Ha psidaHe 240 x 90 mm
npu 45

LLinpounHa Ha psisaHe npu

2 X 45° (HaknoHeH CKOCeH 240 x 45 mm
pa3pes)

Knac Ha 3awuTa I}
Terno ok. 14,3 kg
JlasepeH knac 2
[bmkrHa Ha BbNHATa Ha 650 nm
nasepa

MoluHocT Ha nasepa <1mwW

3anasBa ce npaBOTO Ha TEXHUYECKN NpoMeHu!

OeTannbT TpAGBa Aa e C BUCOYMHA OT NOHe 3 mm
¥ wupoumHa ot 10 mm. O6bLpHeTe BHUMaAHMe, Ae-
TaunbT BUHAru ia e ocUrypeH c npucnocobnexue
3a 3aTAraHe.

Wym

CTorHOCTMTE Ha WyMa ca onpeaeneHun cbrnacHo EN
62841.

HwnBO Ha 3BYKOBO HansiraHe

L 101,6 dB
PA

HeonpegeneHoct KpA 3dB

HuBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT 114.6 dB

Lo

Heonpegenexoct K, 3dB

HoceTe 3awwuTa 3a cnyxa.
Bb3gencTBMeTO Ha WyM MOXe Aa NpuynHu 3aryba Ha
cnyxa.

MocoyeHnTe CTOWHOCTH Ha LLIYMOBW EMUCUN Ca U3Me-
PeHu No CTaHAapTeEH METOA Ha U3NUTBaHE U MOXeE Aa
6bAaT M3non3BaHu 3a CpaBHEHWE Ha eUH eNeKTpu-
YECKU UHCTPYMEHT C ApYT.

MocoyeHuTe CTOMHOCTM Ha LYMOBU EMUCUN MoraT fa
ce W3non3BaT 1 3a NpefBapuTenHa oLeHka Ha HaTo-
BapBaHETO.

A NPEAYNPEXOEHMUE:

» [lo Bpeme H AeNCTBUTENHOTO U3NOM3BAHE Ha enek-
TPUYECKUS UHCTPYMEHT CTOMHOCTUTE Ha LUYMOBWU
emMucun Moxe Aa ce pasnuyaBaT OT nocoyeHarta
CTOMHOCT B 3aBMCMMOCT OT BMAa WM HauyuHa, Mo
KOWTO eneKkTpUYeckusi MHCTPYMEHT ce M3Mnon3Bea,
1 No-crneumnanHo kakbB BUA Aetann ce obpaboTsa.

+ OnuTaniTe ce pga nopgbpxate HaTOBapBaHETO
Bb3MOXHO HaW-HUcko. MpumepHn Mepkun 3a orpa-
HU4aBaHe Ha BpemeTo Ha paboTa. Mpu ToBa TPsI6-
Ba Ja ce B3eMaT MNoj BHUMaHWe BCMYKU YacCTu Ha
paboTHMS UMKBN (Hanpumep BpeMeHaTa, npes
KOUTO €NEeKTPUYECKUSIT UHCTPYMEHT € W3KIIYEH,
1 TakuBa, B KOMTO TOW € BKMYeH, HO paboTtu 6e3
HaToBapBaHe).

7. TMpeaun nyck B ekcnnoarauusi

+ OTBOpeTe onakoBkaTa W BHMMaTeNHO u3BajeTe
ypena.

+ OTcTpaHeTe onakoBbYHUSA MaTepuarn, kakTo u ona-
KOBBYHUTE Y TPAHCMOPTHUTE OCUTYPOBKM (aKo MMa
TakuBa).

+ [posepeTe Aanu 0o6emMbT Ha JocTaBkaTa € NbheH.

« [lpoBepeTe ypeaa u NnpuHaanexHoCcTUTe 3a NnoBpe-
AW OT TpaHcnopTupaHeTo.

» [Mo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBkaTa Ao U3Tuya-
He Ha rapaHUMOHHNS CPOK.

A BHUMAHMUE!

YpeAbT n onakoBbYHUTE MaTepuanu He ca urpad-
Ka 3a geua! [leua He 6MBa Aa UrpasT c nnacTmaco-
BW TOp6UYKK, honuno n ApebHn yactun! ChLiecTBy-
Ba ONacHOCT OT nornblyaHe u 3agyliaBaHe!

* MawwuHaTa Tpsi6Ba Aa e ctabunHo MoHTMpaHa. C
4 BUHTa (He ca BKkMYeHM B o6ema Ha gocTaBkaTa)
3akpereTe MallMHaTa npe3 OTBOPUTE Ha Henog-
BWXHUS NNoT 3a psasaHe (15) kbM paboTHa Maca,
fonHa pamka unv gpyrv nogo6Hu.
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* M3mbKHeTe gokpai npeABapuUTeNnHO MOHTUpaHaTa
3awuTa cpelyy npeobpubluaHe (36) n s ukcupanTe
¢ nomolyTa Ha wectorpama (D).

+ [lpeawn nyckaHe B ekcnnoaTtauus npucnocobnexun-
fATa 3a 6e3onacHocT TpsabBa Aa 6baaTt npaBuITHO
MOHTUPaHW.

+ PexewmaT guck Tpsabsa ga moxe Aa ce BbPTM CBO-
6oaHo.

» lMpu Beye obpaboTBaHO AbLPBO BHWMaBanTe 3a
Yy>KAKM Tena, KaTo Hanp. NMPOHW, BUHTOBE U T.H.

+ Mpean pa 3apeiicTBaTe mnpeBknioyBaTens 3a
BKIIOYBAHE/M3KNIOYBAHE Ce yBepeTe, Ye pexeLun-
AT AUCK € NPaBUITHO MOHTUPaH M NOABUXHUTE Yac-
TU ca NECHO NOABUXHW.

+ lpean ceBbp3BaHe Ha MallMHaTa ce yBepeTe, Yye
AaHHWTe BbpXy TunoBaTa Tabenka cbBnagaT ¢ Aa-
HHUTE Ha Mpexara.

7.1 MpoBepka Ha NpeANa3HOTO YCTPOWCTBO - NOA-

BUWXEH npeanasuTen Ha pexewus guck (5)
MpeanasnTensT Ha pexeLuns AUCK Nnpeanassa cpeLly
Ccny4yallHO [OKOCBaHe Ha pexelus AUCK U neTawm
CTBProTUHW.

MNMpoBepeTe hyHKLUMOHMpPaHETO.

3a fa HanpaBuWTe TOBa, CrbHETE LMPKYNspa Hagony:

+ [lpeanasvtenaT Ha pexewus auck Tpsbsa Aaa
ocBo6oau pexeLwmns AUCK NPy HaKNOHsAIBaHe Hago-
ny, 6e3 ga goKkocBa ApyruTe YacTu.

+ [pu crbBaHe Harope Ha LMpKynspa B U3xo4Ha no-
3UuMa NpeanasuTensaT Ha pexewwus auck Tpsbea
aBTOMAaTUYHO [a NoKpue pexeLLmst AUCK.

8. KoHcTpykuus u obcnyxBaHe

A BHumaHue!
MpeAau nyck B ekcnnoarauus, e Heo6xoaMMo aa ro
crnobure HanbIHO!

8.1 [eMOHTaX Ha LMpPKynsApa c U3TernsiHe
(dwur. 1/2/4/5)

+ 3a perynupaHe Ha BbpTALWMSA ce nnoT (14) pasxna-
6eTe pbKkoxBaTkaTa (11) c ok. 2 obopoTa 1 ¢ noka-
3aneua n3abpnaiTte nocTa 3a hmKcMpaHo rnomnoxe-
Hue (35) Harope.

+ 3aBbpTeTe BbPTAWMA ce nnoT (14) un cTpenkata
(12) po xenaHusa bron Ha ckanata (13) n dukcu-
paiiTe ¢ pbkoxsaTkaTa (11).

* Ypes neko HaTMCKaHe Ha rnmaBaTta Ha malwmuHarta (4)
Haaony M e4HOBPEMEHHO U3 bprBaHe Ha OCUrypu-
TenHus nanew (23) oT Abpxxaya Ha ABuraTens, ump-
KynapbT ce 0CBOGOXAABa OT AOMHOTO NONOXEHWE.

* HaknoHete rmaBaTta Ha mawimHaTa (4) Harope.

» [pucnocobneHusita 3a 3ataraHe (7) morat Aa ce
3aKpensaT OT ABETE CTPaHW Ha HEMOABWXHUS NNOT
3a psizaHe (15). Bkapante npucnocobneHusaTa 3a
3atdaraHe (7) B npeABuaeHUTe 3a ToBa OTBOPU OT
3apHaTa cTpaHa Ha onopHara penca (16) u ru ocu-
rypeTe ¢ BUHTOBETE CbC 3Be34006pasHa Apbxkka
(7a). Mpwu koco oTpsizBaHe 0° — 45° npucnocobne-
HueTo 3a 3aTaraHe (7) TpsbBa Aa ce MOHTUpa camo
OT eAHaTa cTpaHa (oTaacHo) (Bux dur. 11-12).

+ [naBaTa Ha mawuHaTa (4) Moxe Ype3 pa3xnabeaHe
Ha BMHTa 3a dmKcupaHe (22) ga ce HaknaHsa Hans-
BO 10 Makc. 45°.

+ [MopanoxkuTe 3a o6paboTBaHusa getann (8) Tpsabea
BUHary Aa 6baaTt 3akpenBaHW M M3NOM3BaHU No
BpemMe Ha paboTta. HacTpoiTe xenaHoTo n3HacsiHe
Hanpen, passuBaiikn dukcupawms BUHT (9). Cnepn
TOBa OTHOBO 3aTerHeTe uKcUpaLms BUHT (9).

8.2 ®uHaHacTpolKa Ha OrpaHNYUTENA 3a Hanpey-
HUA pa3pe3 noA npas brbn 90° (Pur. 1/2/5/6)

¢ OnopeH brbn He e BKNOYEeH B ob6eMa Ha goc-
TaBKaTta.

+ CnycHeTe Hagony rnasaTta Ha mawwuHata (4) u s
dukcupanTe ¢ ocuryputenHus naneu (23).

+ Pasxnabete BUHTa 3a ukcmpaHe (22).

» [locTaBeTe onopeH brun (A) Mexay pexeLwns Auck
(6) u BbpTAWMSA ce nnoT (14).

» PasBuitTe kOHTparankaTa (26a).

* PerynupaiiTe perynupaiiusi BUHT (26) Taka, Ye brb-
NbT MEeXAY pexeLwmnsa AnckK (6) n BbpTSaLWwns ce nnoT
(14) pa e 90°.

+ 3aTerHeTte OTHOBO KOHTparaikara (26a).

+ Hakpasi npoBepeTe nonoxeHneTo Ha UHAUKaLUSATA
Ha brbna. Ako e Heobxoaumo, pasxnabete cTpen-
kata (19) c kpbCTaTa OTBEpTKa, NOCTaBeTE A Ha No-
noxexue 0° Ha ckanaTta (18) n oTHOBO 3aTerHete
OrpaHNYUTENHUSA BUHT.

8.3 HanpeueH pa3spe3 noa npaB brun 90° n Bbp-
TAW ce nnot 0° (Pwur. 1/2/7)

Mpw WnpoynHK Ha psasaHe Ao ok. 100 mm dyHKunsTa

n3TernsiHe Ha LMpKynsipa Mmoxe fAa 6bae pukcupaHa B

3alHO MONoXeHWe ¢ BUHTa 3a pukcupaHe (20). B ToBa

nonoxeHne malwmHata moxe ga 6bae nsnonssaHa B

pexuM Ha oTpsiaBaHe 6e3 usternsiHe.
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Ako WwupoymnHaTa Ha psizaHe e Hag 100 mm, Tpabea ga
ce BHMMaBa 3a TOBa, BUHTBT 3a dmkcupaHe (20) oa e
pa3xnabeH 1 rnaBaTa Ha MallMHaTa (4) Aa e NoABMXHA.

BHumatue! MoasmxHUTEe onopHu pencu (16a) Tpsabea
3a oTpsizBaHe Ha 90° 6e3 uaternsHe ga ca pukcupaHm
BbB BbTPELUHA NO3nLUS.

+ OTBuiTe BUHTOBETE 3a (hukcmpaHe (16b) Ha noa-
BWXHUTE ONOpHM pencu (16a) n n3byTanTe noaBUX-
HUTe onopHu pencu (16a) HaBbTpe.

* [NoaBwxHuTE onopHu pencu (16a) Tpsbea ga 6baat
dukcmpaHn Taka npea Hal-BbTpellHaTa nNo3uuus,
Ye pasCTOSHMETO MexAay onopHute pencu (16a) n
pexewmsa guck (6) ga Bb3nuaa Ha makcumym 8 mm.

+ [Mpenu paspesa ce yBepeTe, Ye Mexay ONopHuUTe
pencu (16a) n pexewmsa auck (6) He e Bb3MOXeH
cOnbCbK.

+ CrerHete 0THOBO BMHTOBETE 3a ukcmpaHe (16b).

+ [ocTtaBeTe rnaBata Ha MawwuHaTa (4) B rOpHO no-
NoXeHue.

+ W3byTante rmaeata Ha MalumHaTa (4) c pbkoxBaTkaTa
(1) Hazap v Npu HyAa s pukcnpainTe B ToBa NONoxe-
Hue (B 3aBMCKMOCT OT LUIMpPOYMHATa Ha psidaHe).

+ [MocTtaBeTe AbPBOTO 3a psA3aHe KbM ONopHaTa pen-
ca (16) n Bbpxy BbpTAWMS ce nnoT (14).

+ dukcuparnite MaTepuana c npucnocobnexHuaTa 3a
3atsaraHe (7) BbpXy HEMOABWXHUS NNOT 3a ps3aHe
(15), 3a pa n3berHete pasamecTBaHe No BpemMe Ha
psisaHeTo.

+ OcBobGogete 6nokupawusi npekbcBay (3) u Ha-
TUCHeTe NpeBKoYBaTENs 3a BKIIOYBAHE/M3KI0Y-
BaHe (2), 3a Aa BkNoYMTe ABUraTens.

* [pwu cdoukcupaH Boaay 3a usternsiHe (21):
MpuasuxeTe rmaeaTa Ha MawwuHaTa (4) ¢ pbKoOX-
BaTkaTa (1) paBHOMEPHO M C NeK HaTUCK Hagony,
[AoKaTo pexeLmnsT anck (6) paspexe getaina.

* [pu He hukcupaH Boaay 3a usternsHe (21):
MaTernete rnaBarta Ha MalmvHaTa (4) fokpaw Hanpea.
CnycHeTe gpbxkaTta (1) paBHOMEPHO U C NeK HaTUCK
nokpait Hagony. Cera n3byTtante rmaeaTta Ha mawu-
HaTa (4) 6aBHO U paBHOMEPHO AOKpaWn Ha3az, AoKaTo
pexeLumnsT guck (6) paspexe HanbnHo AeTanna.

+ Cnep npuknioyBaHe Ha onepauusita no psisaHe

npuaBMxeTe OTHOBO rnaBaTa Ha MalumHaTa B rop-
HO NOMNOXeHWe Ha NoKoW 1 NycHeTe NpeBkIloYBaTe-
nA 3a BKNoYBaHe/n3kno4BaHe (2).
BHumaHue! Ypes BpbluallaTa npyxuvHa malimHaTta
aBTOMaTUYHO ce BAUra psi3ko Harope. He nyckaiTte
pbKoxBaTkaTa (1) cnen npvknioyBaHe Ha paspeasa,
a npuaBmxeTe rnaBata Ha malimHata 6aBHO U C
neko 3agbpxaHe Harope.

8.4 HanpeueH pa3pe3 noa npaB bron 90° n BbLp-
TAW ce nnot 0°- 45°(dur. 1/7/8)

C uupkynsapa c usTernsiHe moraT ja ce u3BbpluBat

CKOCEHM pa3pesn HansiBo u HagsacHo ot 0°-45°,

BHumaHue! MoasuxHUTE onopHu pencu (16a) Tpabea

3a oTpsisaBaHe Ha 90° 6e3 uaternsHe ga ca pukcupaHm

BbB BbTPELUHA No3nuus.

« OtBuNTE BUHTOBETE 3a ukcupaHe (16b) Ha noa-
BWXHWUTE onopHM perncu (16a) n n3bytante noaBux-
HWTe onopHu pencw (16a) HaBbTpe.

* [MogBwxHUTE onopHu pencu (16a) Tpsabsa ga 6baat
durKkcMpaHn Taka npea Han-BbTpellHaTa nosnuus,
Ye pasCTOSIHMETO MexAy onopHute pencu (16a) n
pexewus guck (6) 4a Bb3nu3a Ha MakcMMym 8 mm.

» [peawn paspesa ce yBepeTe, 4e Mexay OMNopHuUTe
pencu (16a) n pexewmns auck (6) He e Bb3MOXeH
cObnbebK.

+ 3aTerHeTe OTHOBO BWHTa 3a pukcupaHe (16b).

+ PasBuinTe pbkoxsaTkata (11), ako e 3arterHaTa, C
nokasaneua usgbpnante nocrta 3a dukcupaHe
(35) Harope v c nomolTa Ha pbkoxBaTtkaTa (11) Ha-
CTpONTe BLPTALWMA ce NNoT (14) Ha xenaHWs bron.

« Crtpenkata (12) Ha BbpTAWMA ce nnoT TpsibBa Aa
cbBrnaja C XenaHus brbn Ha ckanata (13) BbpXy
HenoABWXHUA NNOT Ha psisaHe (15).

« 3arerHete oTHOBO pbkoxBaTtkata (11), 3a ga du-
KcupaTte BbpTALMSA ce nnoT (14).

* WN3BbplueTe paspesa, KakTo € onucaHo B Touka 8.3.

8.5 ®uHa HacTpoilka Ha orpaHuuuTens 3a paspe-

3a c HaKknoH 45° (dwur. 1/2/5/9/10)

¢ OnopeH brbn He e BKMOYEeH B ob6eMa Ha goc-
TaBKaTta.

+ CnycHeTe Hagony rnasaTta Ha mawwuHata (4) n s
dukcupanTe ¢ ocuryputenHus naneu (23).

+  Oukcupaiite BbpTALWMSA ce NnoT (14) B nonoxexue 0°.
Brumanune! [MogsuxHuTe onopHu pencu (16a)
TpsibBa 3a paspesn C HakIIoH (HaKknoHeHa pexelua
rmasa) Aa ca pPMKCMpaHu BbB BbHLUHATa NO3MLMS
(nABa cTpaHa).

« OTBUNTE BMNHTa 3a pukcmpaHe (16b) Ha NoaABMXHU-
Te onopHu perncu (16a) n n3byTtanTe NOABUXHUTE
onopHu pencw (16a) HaBbH.

* [MNogBwxHUTE onopHu pencu (16a) Tpsabsa ga 6baat
durKkcMpaHn Taka npea Han-BbTpellHaTa no3nuus,
Ye pasCTOSIHMETO Mexay onopHute pencu (16a) n
pexewus guck (6) Aa Bb3nu3a Ha MUHUMYM 8 mm.

» [lMopBmxHWUTE onopHu pencu (16a) Tpsibea aa ce
HamupaT BbB BbTpeLUHa No3vLuA (AACHA CTPaHa).
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+ [Mpeawn paspesa ce yBepeTe, Ye Mexay OnopHuTe
pencu (16a) n pexewmsa guck (6) He e Bb3MOXeH
c6NbCbK.

+ Pasxnabete BuHTa 3a hukcupaHre (22) n ¢ apbxka-
Ta (1) HaknoHeTe rmaBaTa Ha MalunHaTa (4) HansBo
Ha 45°.

+ [locTtaBeTe onopeH brun 45° (b) Mmexay pexewms
anck (6) u BbpTAWwmMA ce nnot (14).

+ Pa3BuinTe koHTparaikata (27a) u perynupaiTe
BMHTA 3a HacTpoiika (27) Taka, Ye brbnbT Mexay
pexewmsa auck (6) n BbpTawms ce nnot (14) pa e
TOYHO 45°.

+ 3aTerHeTe OTHOBO KOHTparaiikaTa (27a).

+ Hakpasi npoBepeTe nonoxeHneTo Ha UHAUKaLUATa
Ha brena. Ako e Heobxogumo, pasxnaberte cTpen-
kata (19) c kpbcTaTa OTBEpTKa, NOCTaBETEe A Ha NO-
noxeHue 45° Ha ckanaTta (18) n 0THOBO 3aTerHete
OrpaHUYUTENHNUSA BUHT.

8.6 Paspe3s c HaknoH 0°-45° n BbpTALW ce nnot 0°
(Pwr. 1/2/11)

C umpKynsipa ¢ u3ternsiHe moraT Aa ce U3BbpLluBaT

paspesu ¢ HaknoH HansBo ot 0°- 45° cnpsimo paboT-

HaTa NOBbPXHOCT.

BHumanwue! MoasuxHTe onopHu pencu (16a) Tpsabea

3a paspesu C HakKMoH (Hak/loHeHa pexella rnasa) Aa

ca (hMKCUpaHu BbB BbHLUIHAaTa No3nLMs (NsBa cTpaHa).

+ OTBuiNTe BMHTa 3a pukcupare (16b) Ha NoaABMXHU-
Te onopHu pencu (16a) u n3byTanTe NOABUXHUTE
onopHu pencu (16a) HaBbH.

* [NoaBwxHUTE onopHu pencu (16a) Tpsbea ga 6baat
dukcmpaHn Taka npea Hal-BbTpelIHaTa nNo3unuus,
Ye pas3CTOsSHUETO Mexay onopHuTe pencu (16a) n
pexewmsa guck (6) Aa Bb3nu3a Ha MMHMUMYM 8 mm.

+ [lMoaBwxHWUTE onopHu pencu (16a) Tpsbea pa ce
Hamupart BbB BbTpellHa No3uuus (AAcHa cTpaHa).

+ lMpeawn paspesa ce yBepeTe, Ye MexXAy OMNopHUTe
pencu (16a) n pexelms auck (6) He e Bb3MOXeH
cbnbCbK.

+ 3arerHete OTHOBO BMHTa 3a chukcupae (16b).

+ [MocTtaBeTe rnaBaTa Ha malmHaTa (4) B ropHo no-
noxeHue.

*  @ukcupante BbpTAWMS ce NnoT (14) B nonoxexue 0°.

+ Pasxnabete BMHTa 3a dpmKcupaHe (22) 1 ¢ gpbxkKa-
Ta (1) HaknoHeTe rnaeaTa Ha mMawwuHaTa (4) Hans-
BO, gokaTo cTpenkara (19) nocouu xenaHus bron
Ha ckanaTa (18).

+ 3aTerHeTe OTHOBO BUHTa 3a hukcupare (22).

* M3nbnHeTte paspesa, KakTo € onNncaHo B Touka 8.3.

8.7 Paspe3 c HaknoH 0° — 45° n BbLpPTAL, ce NnoT
0° — 45° (dur. 2/4/12)

C uupkynspa c usTernsiHe moraT ja ce u3BbpluBat

paspesu ¢ HaknoH Hansgo oT 0°- 45° cnpsimo paboT-

HaTa NOBbPXHOCT U eAHOBPEMEHHO C ToBa Ha 0°- 45°

cnpsiMo ornopHaTa perica (ABOHO KOCO OTpsA3BaHe).

BHumaHue! MoasuxHUTe onopHu pencu (16a) Tpsabea

3a paspesu C HakIoH (HakNoHeHa pexella rnasa) aa

ca (hMKCMpaHu BbB BbHLIHATa No3nLus (NfiBa cTpaHa).

« OTBUITe BUHTa 3a dmkcupaHe (16b) Ha NoABUXKHM-
Te onopHu pencu (16a) n n3bytante NoABMXKHUTE
onopHu perncu (16a) HaBbH.

« [MopBmxHWUTEe onopHu pencu (16a) Tpsbea fa 6vaaT
durKCcMpaHn Taka npea Hal-BbTpellHaTa nosuuus,
Ye pasCTOsHMETO Mexay onopHuTe pencu (16a) u
pexewus anck (6) 4a Bb3nusa Ha MUHUMYM 8 mm.

+ lMpeawn paspesa ce yBepeTe, Ye MexAy OMNOpHUTE
pencu (16a) n pexewmns auck (6) He e Bb3MOXeH
cbnbebk.

« 3arerHete OTHOBO BMHTa 3a chmkcupare (16b).

» [NocTtaBeTe rnaBaTta Ha malwuHaTa (4) B ropHo no-
TNOXeHune.

* OcBobopete BbpTAWMA ce nnoT (14) upes pas-
xnabeaHe Ha pbkoxBaTkaTa (11).

+ C pbkoxBaTkaTa (11) HacTponTe BbPTALMSA Ce NMOT
(14) Ha xxenaHus brb (3a TOBa BUXTE CbLLO U TOY-
ka 8.4).

+ 3aTerHete oTHOBO pbKkoxBaTtkaTta (11), 3a ga du-
KcvMpaTe BbPTSLMS CE MMOT.

+ Pasxnabete BUHTa 3a oukcmpaHe (22).

» C ppbxkaTa (1) HaknoHeTe rmaeaTa Ha MalmHaTa
(4) HansBO [0 XenaHus brb (3a TOBa BUXTE CbLLO
1 Touka 8.6).

+ 3aTerHeTe OTHOBO BUHTa 3a hukcupare (22).

* WN3BbpleTe paspesa, KakTo € onucaHo B Touka 8.3.

8.8 OrpaHuMyaBaHe Ha AbnGo4YMHaTa Ha ps3aHe
(®Pwur. 3/13)

* Ypes BuHTa (24) pbnboynHaTa Ha psizaHe Moxe
na 6bae perynupaHa 6escTteneHHo. 3a Ta3u uen
pasxnabeTe ravikaTa c Ha3bbka Ha BuMHTa (24a).
HacTtpoiite xenaHaTta abnboynHa Ha psisaHe ypes
3aBMBaHe UNW pasBuBaHe Ha BUHTa (24). Cnep
TOBa 3aTerHeTe OTHOBO ravikaTa c Ha3bbka (24a) Ha
BUHTa (24).

» [poBepeTe HacTpoKnkata C nomowTa Ha npobeH
paspes.
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8.9 Topb6a3acTbprotunu (Pur. 1/22)
Linpkynapst e o6opyaBaH ¢ Topba 3a cTeprotunu (17).

CTucHeTe KpunuaTta Ha MeTanHus NPbCTEH Ha Top-
6arta 3a npax v A NocTaBeTe BbpPXy W3nyckaTenHusi
oTBOp B o6nacTtTa Ha ABuraTens.

Top6ata 3a cTbproTuHu (17) Moxe Aa 6bae nsnpasea-
Ha npes uuna oT AonHaTa cTpaHa.

CBbp3BaHe KbM BbHIUHO NPaxon3cMyKBaHe

+ CBbpxeTe Mapkyya 3a U3CMyKBaHe KbM Npaxous-
CMyKBaHeToO.

+ [MpaxouscmykBaHeTo TpsabBa Aa e noaxoAsLlo 3a
obpaboTBaHusA maTepuan.

+ 3a n3cmykBaHe Ha ocobeHO BpedHU UMW KaHLe-
pOreHHVW npaxoBe W3Mon3BanTe cneynanHo Wus-
CMYKBaLLO YCTPOWCTBO.

8.10 CwmsHa Ha pexewwus guck (Pur. 1/2/14-17)

UspbpnanTe wencenal

BHumaHwue!

Mpu cMsiHa Ha pexeLwns AUCK HOceTe npeanasHu

pbkaBuuyu! OnacHocT oT HapaHABaHe!

* HaknoHete rnmaBata Ha mawwuHaTa (4) Harope u s
dvkcupanTe ¢ ocuryputenHus naned (23).

* PasBuiTe ckpenutenHusa BUHT (5a) Ha kanaka cC
KpbCTaTa oTBEpTKA.

NPEAYNPEOUTENHO YKA3AHWE! He pa3BuHT-
BaWTe TO3M BUHT JOKpai.

+ BpwurHete npeanasutens Ha pexewus guck (5)
TONKOBa Harope, Ye npeanasvTens Ha pexewus
auck (5) pa 3actaHe Had BMHTa Ha dnaHeua (28).

+ CepHa pbka wectorpama (C) Bbpxy BUHTa Ha dna-
Heua (28).

+ 3appbXTe 34paBo kniova 3a BbTPELUeH WeCcToCTeH
(C) n 6aBHO 3aTBOpETE NPEANa3nTeNs Ha pexeLuns
avck (5), pokaTo Tow 3acTaHe A0 Krtoya C BbTpe-
weH wecTocTeH (C).

* HatucHete cunHo GnokupoBkaTa Ha Bana Ha uup-
kynsipa (30) n 6aBHO 3aBbpTETE BUHTA Ha hnaHeua
(28) no yacoBHukoBaTa cTpenka. Cnea makc. eguH
o6opoT 6rokvpoBkaTa Ha Bana Ha uvpkynspa (30)
3auensa.

« Cera c noBeuye ycunuve pasxnaberte BMHTa Ha dna-
Heua (28) no nocoka Ha YacoBHUKOBATa CTperka.

+ PasBuiite BUHTa Ha pnaHeua (28) HanbNHO 1 cBa-
nete BbHWHKA dnaHed, (29).

+ Cpanete pexeLyns Auck (6) oT BbTpelHus dnaHeL,
(31) u ro naternete Hagony.

* [pwxnuBo nouyucteTe BUHTA Ha naHeua (28),
BbHLWHMUSA hraHel (29) n BbTpelHusa dnaHey, (31).

+ [locTaBeTe HOBUSA pexely auck (6) B obpaTHa no-
CrNefloBaTENHOCT U ro 3aTerHeTe.

* BHumanue! Pexewunte pbboBe Ha 3b6UTE, T.€. NO-
cokaTa Ha BbpTeHe Ha pexelums auck (6) Tpsabea ga
CbBMaja c nocokarta Ha CTpernkaTa Bbpxy Kopryca.

» [lpean npogbnxaBaHe Ha paboTtaTa npoBepeTe
YHKLMOHUPaHETO Ha nNpeAnas3HuTe yCTponcTBa.

* BHumaHue! Cnep Bcska cCMsiHa Ha pexel AUCK
npoBepsiBanTe, Aanu pexewmsaT auck (6) BbB Bep-
TUKaNHO MONOXeHWe, KaKTO U HaKNoHeH Ha 45°, ce
OBWXM cBo6OAHO BbB BNoXkaTa Ha nnoTa (10).

* Bxumanue! CMmsiHaTa 1 nogpaBHSBaHETO Ha pexe-
LWmMsA anck (6) TpsibBa Aa ce n3BbpLUBAT NPaBUITHO.

8.11 Pa6ota Ha nasepa (®Pwur. 18)
BkniouBaHe: HatucHeTe npeBknioyBatens  3a
BKIIOYBaHe/n3kno4BaHe Ha nasepa (33) 1 nbT. Bbpxy

feTaiina 3a obpaboTka ce npoekTupa nasepHa nu-

HWUA, KOATO NOKa3Ba TOYHaTa NOCOKa Ha pA3aHe.
U3knouBaHe: HaTtucHeTe OTHOBO npeskn4yBarens

3a BKIlouYBaHe/u3knoyBaHe Ha nasepa (33).

8.12 PerynupaHe Ha nasepa (®dwr. 19-20)

Ako nasepbT (32) Beye He MokasBa TOYHO NUHMATA

Ha psdaHe, TOn Moxe Aa O6bae AONBNHUTENHO pe-
rynupaH. 3a Tta3u uen oTBuHTETE BUHTOBETE (32b) M
cHemeTe npeaHua kanak (32a). 3a Ta3u uen passuiite
BMHTOBETE C KpbCTOOGpaseH wnuy (E) n HacTpoiite

nasepa 4pes CTpaHMYHO N3MecCTBaHe Taka, 4ye nasep-

HUSIT NbY Aa OCBETSABA 3bOUTE Ha pexeLuns Auck (6).

Crnep kaTo HacTpouTe U 3aTerHeTe nasepa, MOHTM-
paiiTe npegHus Kanak, kaTo 3aTerHeTe ABaTa BUHTa
(32b) Ha pbKa.

9. TpaHcnopTupaHe

« 3arerHete pbkoxBaTtkata (11), 3a ga Gnokupate
BbPTAWMS ce nnoT (14).

* HatucHete rmaBata Ha mawwwuHata (4) Hagony u s
dukcupante ¢ ocuryputenHusa naney (23). Cera
LMpKYnsApbT e 6rokupaH B JONHO NONOXEHMe.

+ ®ukcupante dyHKUUATA U3TErNsHe Ha LUMpKynspa
C BUHTa 3a cuKcupaHe Ha Bojava 3a usTernsiHe
(20) B 3agHO nonoxeHue.

* HoceTte mawunHaTa 3a HenoABMXHNA NNOT 3a psA3a-
He (15).

+ 3a noBTOpPeH MOHTaX Ha MaluMHaTa npoueaupan-
Te, KaKTo e onucaHo B rnaea 7.
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10. NoaAapbxKa

A NMPEAYNPEXAEHUE! Mpeav BcsakakeBy HACTPOM-
KW, NOAAPBXKA UMW PEMOHT M3BaxaanTe MpexXoBus
wencen!

O6wWwu Mepku 3a NnoAApPBKKA

OT Bpeme Ha BpeMe n3bbpcBanTe C Kbpna CTPYXKUTe
1 npaxa oT MallnHaTa. 3a yabIkaBaHe Ha X1BOTa Ha
MHCTPYMEHTa, BeAHBbX MeCe4yHO cmasBanTe BbpTs-
wuTe ce Yyactu. He cmasBaiite aBuratens.

He wusnonssaiTe passxpawu npenapatu 3a no-
yncTBaHe Ha nnacTMmacure.

MouyncTBaHe Ha NpeAna3HOTO YCTPOMCTBO - NoAa-
BWXEH NpeAanasvuTen Ha pexewms auck (5)

Mpenam Bcsiko NyckaHe B eKkcnnoaTtauus NnpoBepsiBaiiTe
npeanasuTens Ha pexeLuns AUCK 3a 3aMbpCsSBaHUS.
OTcTpaHsBaiiTe cTapuTe ObpPBECHU CTbProTUHU W
[ObPBEHUTE TPECKM C MOMOLLTA Ha YeTka Unu noao6eH
NoAXOASIL, UHCTPYMEHT.

CMsiHa Ha BrioXKaTa Ha nnota

OnacHocT!

« [pu noBpepeHa Bnoxka Ha nnota (10) cblecTBy-
Ba OMacHOCT OT 3aKNUHBaHe Ha Manku npegmeTu
Mexay BIiOXKaTa Ha mMacaTta U pexeLlins OucK u
6nokmpaHe Ha pexelums anck. Hesa6aBHo cmeHe-
Te NoBpeAeHUTe BROXKMN Ha nnoTa!

1. PasBuiiTe BUHTOBETE Ha BNOXKaTa Ha nnoTa. Ako
e HeobxoauMo, 3aBbPTETE BLPTALWMUS Ce NMOT U
HakKnoHeTe pexellaTta rnaea, 3a Aa MoxeTte Aa
CTUrHeTe [0 BUHTOBETE.

2. Csanerte BrnoxkaTa Ha nnota.

MocTaBeTe HoBaTa BMOXKa.

4. 3aTerHeTe BUHTOBETE Ha BMIOXKaTa Ha nnoTa.

w

WHcnekums Ha YeTkute

MpoBepsiBaiTe BLIMEHOBUTE YeTkK crep nbpeuTe 50
Yaca paboTa npu HoBa MalUVHa UMK crej MOHTax Ha
HoBM YeTku. Cnen nbpsaTa NpoBepka nposepsiBanTe
Ha Bceku 10 yaca paborTa.

KoraTo rpacpmTbT ce u3Hocu Ao 6 mm gbIkuHa, npy-
XUHAaTa N CBbP3BaLLUAT NPOBOAHUK U3FOPSIT UMK ca
noBpeAeHun, 1 ABeTe YeTkn TpsibBa fa 6baaT cmeHe-
HW. AKO crefi AeMOHTaX YeTKMTe BCe OLLe ca rofHu 3a
ynotpeba, Te MoraT fa ce MOHTUPaT OTHOBO.

3a noaapbKKa Ha BbrneHoBaTa YeTka oTBopeTe ABe-
Te BNOKMPOBKYM (KaKTO e noka3aHo Ha curypa 21) no
nocoka obpaTtHa Ha YacoBHUKoBaTa cTpenka. Hakpas
cBaneTe BbrrneHoBarta YeTka.

MocTaBeTe BbINeHoBaTa YeTka B obpaTHa nocnefo-
BaTenNHOCT.

CepBu3Ha uidopmaumsa

Tpabea Aa ce uma npeasua, Ye crnejHUTE 4acTu Ha
TO3M NPOAYKT ca 06eKT Ha M3HOCBaHe Nopaaun N3HoC-
BaHe UNy Ha eCTECTBEHO U3HOCBaHe, pecn. criegHuTe
YacTu ca Heobxo4MMM KaTo KOHCYMaTUBM.
Bbp3onsHocBalwm ce 4yactu*: BurneHoBM YeTku, pe-
Xell AUCK, BMOXKU Ha NioTa, YyBanm 3a CTbProTuHM
* He 3a BKMIOYeHW 3aabrxuTenHo B obema Ha goc-
TaBkara!

PesepBHuTEe YacTu n akcecoapute ce npegnarat B
Hawwusa cepBM3eH LeHTbp. 3a uenTta ckanupante QR
KoAa Ha 3arnaBHaTta cTpaHuua.

11. CbxpaHeHue

* CobxpaHaBaiTe ypea v HeroBuTe NpUHaanexHoc-
TV Ha TbMHO, CyXO W 3alUTEHO OT 3aMpb3BaHe,
KaKTO U HEOCTBMNHO 3a Aela MSACTO.

+ OnTumanHata TemnepaTypa Ha CbXxpaHeHue e
mexay 5 un 30 °C.

+ CbxpaHsiBalTe eNeKTPUYECKNst UHCTPYMEHT B OpU-
rMHanHaTta onakoBka.

» TlokpuBanTe enekTpMYEeCKUsi UHCTPYMEHT, 3a Aa ro
npepnasute oT Npax unuv Bnara.

+ CobxpaHsaBalTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTtpeba npwu
€eNeKTPUYECKNS MHCTPYMEHT.

12. EnekTpu4yecko cBbp3BaHe

MOHTUMpPaHUAT eneKkTpoABUraTen e CBbp3aH B ro-
TOBHOCT 3a ekcnnoartauus. CBbp3BaHeTo oTroBa-
pA Ha npunoxumute pasnopend6bu Ha VDE u DIN.
MpexoBoTo CBbp3BaHe OT CTpaHa Ha KIMeHTa,
KaKToO U U3MNON3BaHUAT yAbKaBaly kaben, TpA6-
Ba [ja OTroBapsAT Ha Te3n NpeAnUCcaHus.

BaxHu ykasaHus

Mpu npeTtoBapBaHe Ha ABWraTensi, TOW ce U3KIoYBa
aBTOMaTu4HO. Cnea BpemMe Ha oxnaxgaHe (pasnuyHo
no Bpeme), ABMratensaT Moxe [a ce BKI0YM OTHOBO.
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Mpu eaHodbaseH aBuraten 3a NPOMeHNMB TOK 3a Ma-
LUMHKM C BUCOK NyckoB Tok (o1 2000 W) Bu npenopby-
BamMe npepnasuten ot C 16A unun K 16A!

I'Iospe,qu CBbp3Baly efieKTpuieCcku NnpoBOAHUK
Mo CBbp3BalinUTEe enekTpuyeckn npoBogHNLMN HeCTo
Bb3HMUKBAT NoBpeau B usonauyudarta.

MpuymHm 3a ToBa morart ga 6baar:

+ Touku Ha NpUTUCKaHe, KOraTo CBbpP3BaLLMTe Npo-
BOAHULM Ca NpokapaHu npesa npouenu Ha Nnpo3op-
uu unu spaTu.

+ Toukn Ha NperbBaHe Nopaaw HenpaBuIHO 3aKper-
BaHe Uy NpokapBaHe Ha CBbpP3BaLLUs MPOBOAHNK.

* MecTa Ha npepsisBaHe nopaau nperasBaHe Ha
CBbP3BaLLUS MPOBOAHMK.

+ lMNoBpeawu B M3onaumsita nopagm AbpnaHe ot CTeH-
HUS KOHTAKT.

* MNyKHaTWHW Nopajwu cTapeeHe Ha u3onauusaTa.

TakmBa OedeKTHVW CBbpP3BalUy eneKkTpUYecku npo-
BOAHMUM He BuBa Aa ce n3nonssaT 1 Nopaamn nospe-
[eHaTa 13onauusi ca onacHu 3a XusoTa.

PenoBHO npoBepsiBaiiTe 3a NMOBpeAu CBbp3BALLUTE
eneKkTpuyeckn npoBogHuUM. BHumaBaiTe 3a TOBa,
npu npoBepkaTa CBbP3BALUMAT NPOBOAHWK Aa He €
CBbp3aH KbM efniekTpuyeckata Mpexa.

CBbp3BallnTe enekTpnyecknm npoBoaHULmM Tpssbea aa
OTroBapsAT Ha npunoxumuTe pasnopenbu Ha VDE un
DIN. M3non3sanTte camo CbeAMHUTENHU NPOBOAHULN
c obosHayeHuneto ,HOSVV-F*.

OTneyaTBaHe Ha TWNOBOTO 06O3HAYeHWe BBLPXY
cBbp3BalymMs kaben e 3aA4bKUTENHO NpeanucaHme.

[Buraten Ha NPOMEHNUB TOK:

* MpexoBoTo HanpexeHue Tpsbea aa e 220 - 240 V~.

* YabnxaBalwuTe NPOBOAHULM C AbIDKMHA A0 25 m
TpsbBa ga ca c Hanpe4yHo ceveHue oT 1,5 kBagpaT-
HU MUnMMeTpa.

CBbp3BaHUA U PEMOHTH NO ENEKTPUYECKOTO 06opya-
BaHe MorarT fla Ce U3BbpLUBAT CaMO OT eJIeKTPOTEXHUK.

Bua Ha cBBbp3BaHeTo X

AKO NPOBOAHMKBLT 3a CBbp3BaHE KbM MpexaTa Ha
TO3¥ NPOoAYKT 6bae noBpeaeH, To Ton Tpsbea Aa 6bvae
NoAMEHEH CbC creunaneH CbeauHUTENeH NpoBoa-
HWK, KONTO MOXe fJa ce AOCTaBK OT MpPoM3BOAMTENs
UKW OT HeroBaTa cepBu3Ha cnyx6a.

I'Ipvl 3anuTBaHus, MOJsi MOCOYBalTe CrneaHuTe AaHHU:
« Tun Tok Ha ABuratens
* [aHHu OT TUNoBaTa Tabenka Ha agBuratens

13. U3xBbpnsiHe U peunknmpaHe
Yka3aHusl 3a onakoBKaTa

OnakoBbYHUTE MaTepuanu ca
A VA
%<9 ﬁﬂ é peuuknupyemu. Monsi, n3xBbp-
neTe onakoBkaTa no nNpMpoaoCH-
o6paseH HauuH.

Yka3aHuA 3a 3aKkoHa 3a eNeKTPUYEeCKOTO U erek-
TpoHHOTO o6opyaBaHe (ElektroG)

CTapoTo eNneKkTPMYECKO U efleKTPOHHO 060-
pyABaHe He TpsAGBa Aa ce U3XBbLPNA 3aen-
HO c 6uTOBMTE OTNaAbLLUM, a TpsiGBa Aa ce
cbbupa 1 U3XBBbPNA pasgenHo!

+ CrapuTe 6aTepuu 1 akymynaTtopu, KOUTO He ca He-
NOABWMXHO MOHTMpaHW B cTapus ypes, Tpsibea aa
6baaT M3BageHu npeam npegaBaHe 6e3 ga ce pas-
pywasat! TAXHOTO U3XBBbPISHE e pernaMeHTUpaHo
oT 3akoHa 3a 6baTepuuTe 1 akymynatopure.

+ CobcTBeHUUMTe, pecn. non3saTtenute Ha enekTpu-
4YecKo U eNneKTPOHHO obopyaBaHe ca 3akOHOBO 3a-
AbIDKEHU Aa r'm BbpHaT crep ynotpeba.

* KpaiHusat notpebuten e OoTroBOpeH 3a u3TpuBa-
HeTO Ha NMUYHUTE MY AaHHW OT CTapus ypes, KOWTo
TpsibBa Aa 6bae n3xsbpreH!

+ CuMBONBLT Ha 3avepkHaTa koda Ha Konena osHa-
YaBa, Ye OTNagbLUTE OT ENeKTPUYECKOTO U enek-
TpOHHOTO 06opyABaHe He TpsibBa Aa ce U3XBBLPNAT
3aepaHo ¢ GuToBMTE OTNAABbLUM.

» EnextpuyeckoTo 1 enekTpoHHOTO o6opyaBaHe Moxe
Aa ce npefasa 6e3nnaTHoO Ha crnegHUTe MecTa:

- My6bnuyHn cbbupaTenHn nyHKTOBE (Hanpumep
[BOPOBE Ha O6LUMHCKK crpaam).

- MarasuHn 3a npogax6ba Ha enekTPOHHU ypeamn
(dbun3nyeckun n oHnamH), Npn ycnosme Yye Tbpro-
BUMTE Ca ANbXHU Aa rv B3emaT obpaTHO unu
npepnarat ToBa B3eMaHe J0OpOBOIIHO.

- MoxeTe Aa npepageTe [0 TPU CTapu enekTpu-
Yecku ypeda OT BCEKM TUM yped C MakcumanHa
ObiKUHa Ha pbba oT 25 caHTumeTpa 6e3 ga
KynyBaTe HOB ypej OT Npou3BoAMTENs, unu aa
v npegageTe B Apyr oTopusupaH cbbupaTtenex
NYHKT BbB BalLUUs paioH.
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- 3a ponbnHUTENHUTE YCnoBWsa 3a BpbluaHe Ha .
npou3BOAMTENU U AUCTPUBYTOpU ce O6bpHe-
Te KbM CbOTBETHUS LEHTBHP 3a o6CnyxBaHe Ha
KITMEHTH.

ToBa ce oTHaca camo 3a ypeauTe, KOUTO Ce WUH-
cTanupaT u npopasaTt B EBponeiickus cbio3 u ca
npeameT Ha esponeickata AupektnBa 2012/19/
EC. B cTpaHu nsBbH EBponerickusi cblo3 morat aa
ce npunaraT pasnuyHu pasnopeabu 3a U3XBbLPNS-
He Ha oTnagbLUMTe OT eNeKTPUYECKO 1 eNEKTPOHHO

*  AKO HOBUAT eJiekKTpuveckn ypeq ce goctasda OT Npo-
VU3BOAUTENA HA 4aCTHO AOMAakUHCTBO, TON MOXe

fa opraHuavpa 6e3nnaTtHoO W3BO3BaHe Ha cTapus
€NeKTPUYECKN ypea Mpu MOWUCKBaHe OT KpanHus
notpe6uten. 3a LenTa ce CBbpXETE C oTAENa 3a
obcnyxBaHe Ha KIIMEHTW Ha NMPOM3BOAUTENS.

14. OTcTpaHsAiBaHe Ha HEU3NPaBHOCTH

HeunsnpasHocT

[BuratenaT He
yHKUMOHMPa.

Bb3moxHa npuynHa

OedexteH apuraten, kaben unu
Lencer, U3ropeny MpexxoBu
npegnasutenu.

obopyasaHe.

OTcTpaHsiBaHe

[aiTe malumMHaTa Ha NpoBepKka OT crneuuanucr.
Hukora He peMOHTUpainTe camu aBuUraTens.
OnacHocrT!

MpoBepeTe MpexoBWTe NpeanasnTen, npu
HyXkAa rv cMeHeTe.

[suratensaT ce ctaptupa
6aBHO 1 He gocTura
paboTHa ckopoCT.

MpekaneHo HUCKO Hanpexexue,
noBpeAeHn HaMOTKK, U3ropsn
KOHAeH3aTop.

M3nckarite npoBepka Ha HanpexXeHNeTo oT
enekTpocHabanTenHoTo ApyxecTBo. BbanoxeTe
Ha crneumanucT npoBepka Ha asuraTens.
Bb3noxeTe Ha cneumanuct nogmsiHa Ha
KOHAeH3aTopa.

[BuratenaT cb3nasa
npeKaneHo CUIeH LWyMm.

MoBpeneHn HamMoTku, AedekTeH
nsuraren.

Bbanoxerte Ha cneuyanucT npoBepka Ha
nsuvrarens.

[Buratensit He goctura
nbJiHaTa CM MOLLHOCT.

TokoBUTE Bepuri B MpexosaTta
MHCTanauus ca npetoBapeHu
(namnu, apyru aBuratenu u T.H.).

He v3nonaeaiiTe Apyrv ypeam unv aeuratenu B
chbluaTa TOKOBa Bepura.

[Buratenst nperpsisa
necHo.

MNpeToBapBaHe Ha auratens,
HeJoCTaTbyYyHO OXNaxaaHe Ha
asuratensi.

M3bsrearite npetoBapBaHe Ha ABuratens npu
psizaHe, oTCTpaHsBaWiTe NpaxTa oT ABUraTens,
3a a ce rapaHTMpa ONTUManHo oxnaxaaHe Ha
asuratens.

Pa3pe3bT e npekaneHo
rpy6 Unu Ha BbMHY.

3aTbneH pexeLl AUCK,
Henoaxoasa gopma Ha 3bbute
3a pebenuvHara Ha maTepuana.

3aTtoueTe pexeLumns AMCK, CbOTB. U3MNos3BanTe
NOAXOASILL pexeL, AUCK.

3aroToBkaTa ce nyka unm
uenu.

MpekaneHo ronsm HaTUCK Npu
psizaHe, CbOTB. HEMoAXoasLY 3a
NPUMNOXEHNETO PEXKELL| ANCK.

M3nonsgariTe Noaxoasiy pexeLy AUCK.
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E¢iynon Twv cupBOAwv madvw oTo TTPOoidv

H xpAion ocupBoAwv 010 TTAPOV EYXEIPIDIO £XEI OKOTTO VA ETTIOTACEI TNV TIPOCOXK 0OG O€ EVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG. Ta
oUuBoAa acg@aAeiag Kail ol €§NyRoEIg TTou Ta ouvodeUouv TIPETTEN va KatavooUvTal TTARpwG. O TTpoeIdOTIOINCEIG AUTEG
KaB' eauTég BeV aTTOCOROUV TOUG KIVOUVOUG Kal dEV UTTOKABIOTOUV TN Ay CWOTWV PETPWY TTPOANYNG OTUXNHATWY.

MpoeidoTtroinan - MNa va peiwbei n emMKIVOUVOTNTA yia TpaupaTIoNO, diapdaTe Tig Odnyieg
XEIpIopoU.

Popdre TpooTacia akong. H emidpaan Tou BopURou evOEXETAI va TIPOKAAETEI ATTWAEIN OKONAG.

Popdre paoka TTpoaTaciag amod akovn. Kard Tnv emmegepyacia EUAoU kal GAAwY UNIKWV PTTopEi
va TTpokUWel okOvn eMBAABAG yIa TNV uyeia. Aev ETITPETTETAI N ETTECEPYATIQ UNIKWYV TTOU
TTEPIEXOUV apiavTo!

®opdre TpooTaTEUTIKA YUaAid. O1 oTTIvBrpeg TTou TTapdyovTal Katd Tnv epyacia A Ta
Bpavopara, Ta TTPIoVidIa Kal O GKOVEG TTOU EEPXOVTAI ATTO TO TTPOIOGV UTTOPOUV VA
TTpokaAéoouv aTTWAEIa TNG 6paAcnG.

Mpoooxn! Kivduvog Tpaupatiopol! Mnv ToTToBETeiTE Ta XEPIQ GOG OTNV TTEPIOX TNG KIVOUPEVNG
AeTTidag TTpIoviou!

@003

Jachtung. - Laserstranlung Mpoooxn! AkTivoBoAia AéiZep

D KAd&on mpootaciag Il (AITAR pévwon)

c € To TTpoidv cuPpOPPWVETAI PE TIG IoXUoUCEG EupwTraikég Odnyieg.

2TIG TTapoUoEeG 0dnyieg XEIPIOPOU €xOoupEe TOTTOBETATEI AuTO TO OUUBOAO OTA ONpEgia TTOU

q!
A Npocoxn! agopouv TNV aoPAAEId 0ag.

A

! ! To TTPOI6V GUPPOPPWVETAI UE TIG I0XU0UTEG OEPPIKEG 0dNYiEG.
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1. Eicaywyn

KaTooKeuaoTAG:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Ag16TipE TTEAATN,
0aG EUXOPAOTE VO ATTOAAUCETE TN VEA 0OG CUOKEUR KAl
va €XETE KAAG atroTeAéTpaTa KaTa Tn xprAon Tng.

Ymodeign:

O KOTOOKEUAOTAG AUTAG TNG GUOKEURG Oev euBUveTal

olpgwva pe Tov IoxuovTa vouo Trepi €uBUvNg TTPOi-

OVTWV yia ¢nuI€G, TTOU TTPOKAAOUVTAl O€ AUTA Tn OU-

OKEUN ) aTT6 QUTA TN OUOKEUT OTIG £EAG TTEPITITWOEIG:

* akatdAAnAn petaxeipion,

+ TrapdBAewn Tou gyxeIpIdiou XeIPIGHOU,

+ Emokeuég atmod TpiToug, pn €§ouciodoTnuévoug Te-
XVikoUg,

* EYKATAOTAOT KOI AVTIKATAOTACN PN YVACIWY avTaA-
AOKTIKWY,

*  Wn evdederypévn xprion,

+ BAA&BeG TNG NAEKTPIKAG EYKATAOTAONG O€ TTEPITITW-
on TapdBAeWnS TwV NAEKTPIKWY KAVOVWY KAl TwV
kavoviopwv VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Mpooégre:

Mpiv amd Tn ouvappoAdynon kai Tpiv Tn B€on o€ Ael-
Toupyia diaBdoTe GAo TO KEiPEVO TWV OBNYIWV XEIPI-
guou.

AuTtég o1 0dnyieg xeIpiIopoU €xouv oKOTTO va oag digu-
KOAUVOUV VO YVWPIOETE TN CUCKEUN Kal VO EKPMETAAAEU-
TEITE TIG EVOEDEIYPEVEG BUVATOTNTEG XPNONG TNG.

O1 00nyieg XeIpIOPOU TTEPIEXOUV ONUAVTIKEG UTTODEI-
€eIG y1a va pyAgeTTE UE TN CUOKEUN PE aOPAAEIT, Ow-
OTA KOl OIKOVOUIKG KOl YIa va aTTo@eUyeTe KIvOUVOUgG,
va eOIKOVOUEITE £€§00a ETTIOKEUAG, VA UEIWVETE TOUG
Xpoévoug aduvapiag AeIToupyiag Kal va augdveTe Tnv
aglomiaTia kal TN S1dpKeIa (wNG TNG CUOKEUNG.
EmmpdoBeTa oTOUG KaVOveEG ag@aleiag oTig TTapou-
ogeg 0dnyieg xeIpiopoU, TTpéTrel va AauBdavete oTTwodn-
TTOTE UTTOYN OAG TIG DIATAGEIG TTOU I0XUOUV OTN XWPa
0ag yia Tn AEITOUPYia TNG GUOKEURG.

DUAGETE TIG 00NYiEG XEIPITHOU O€ €va TTAAGTIKO KAAU-
Ha TTPOCTATEUPEVEG ATTO PUTTOUG KAl UYpadia, KOVTa
oTn ouokeun. KaBe évag atrd 1o TTpoowTTIKO XEIPIOPOU
TpETTel va TIG dlaBdadel Kal va TIG TNPEi pe empéAEIT
TIPIV aTT6 TNV avaAnwn TNG £pyaciag.

2Tn OUOKEUR €mMITPETTETAI va gepyadovTal pévo droua
TTOU £XOUV EVNUEPWBOEI yIa TN XPAON TG CUGKEUAG Kal

yvwpidouv Toug KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTal PE QUTH.
Mpétrel va Tnpeital n amaitoUpevn eEAGXIOTN NAIKia.
Ek16G amd Tig uTrodeigelg aopaleiag TTou avapépovTal
aTIG TTapoUoEeg 0dnyieg XEIPIOWOU Kal TIG €I8IKEG B1ATA-
EEIG TNG XWPAG Cag, yia TN AEITOUPYia puNXavnuaTwy
TTAPOMOIOG KATAOKEUNG, TIPETTEI VA TNPEITE TOUG YEVIKA
avayvwpIoPEVOUG TEXVIKOUG KaVOVEG.

Agv avalapBdavoupe kapia €uBdvn yia atuxfuaTa i
gnuIEG TTou o@eilovTal og TTapdBAewn auTwy Twv 0dNn-
YIWV Kal Twv uTTodEiewy aog@aAeiag.

2. Neprypaen Tng cuokeung (Eik. 1 - 22)

Napr

AlakdTITNG £vepyoTTOiNONG/ OTTEVEPYOTTOINGNG

AlakéTITNG AoPAAIong

Ke@aAn unxaviparog

Kivntd TpooTaTeuTiKO AETTIOOG TTPIOVIOU

AeTida Trpiovioy

AidTagn oclo@igng

YmoéBepa avTiKEINEVOU epyaaiag

Bida akivnrotroinong yia utréBepa avTIKEINEVOU

Epyaciag

10. ‘EvBeTo Bdong

11. AafR / Bida akivntoToinong yia mepIoTPEPOPEVN
Baon

12. Aeiktng

13. KAipgaka

14. MepioTpe@duevn Bdaon

15. Z10Bepo TPaTIEC) TTPIOVIOU

16. Pdaya avaoTtoAéa

16a.KivntA padya avaoToAéa

16b.Bida akivnrotroinong

17. ZAakog oUAANOYAG TTPIOVIDIWV

18. KAipaka

19. Aeiktng

20. Bida akivnrotroinong yia odnyo ¢A¢ng

21. 0dnydg €AENG

22. Bida akivnrotroinong

23. Meipog acpaliong

24. Bida treplopiguou BaBoug KoTAG

25. AvaaToAéag TepiopiopoU BaBoug KOTTAG

26. Bida mpooappoyng (90°)

27. Bida pooapuoyng (45°)

28. Bida @AavTCag

29. E&wrtepikn @AGvTia

30. Ao@dAion agova trpioviou

31. Eowrtepiki pAGvTCa

32. NAéiep

33. AIokOTITNG €vepyoTroinong/ aTmevepyoTToinang

NeiCep
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34. Bpayiovag kabodriynong
35. MoxAdg Bégewv pavdaAwaong
36. lMpooTacia £évavT avaTpoTTig

A.) Twvia-0dnyo6g 90° (dev TepiAapBdveTal 01O TTAPA-
S50T£0 UAIKO)

B.) Twvia-0dnyo6g 45° (dev epIAapBaveTal GTo TTapa-
S0T€0 UAIKO)

C.) KAeidi Ahev, 6 mm

D.) KAeidi AAev, 3 mm

E.) ZtaupoBida (Aéigep)

3. MapadoTéo uAikd

* [1p16vi eykapaIag Kal CUPOUEVNG KOTTAG

* Ix diadTagn ouoPigng (7) (TTpoeyKaTeECTNUEVN)

* 2x YmoBéuaTa avTikeiuévou epyaaiag (8) (TTpoeyka-
TEOTNUEVA)

*  XAakog ouAAoyng TrplovIdiwy (17)

* KAe1di AAev 6 mm (C)

+ KAeidi AAev 3 mm (D)

+ Odnyieg xprong

4. Evdedaiypévn Xxpnon

To TpI6VI KGBETNG Kal CUPOPEVNG KOTTAG XPNOIPEUE!
yla Ko EUAOU Kal TTAAGTIKWY, avdAoya pe To péyebog
TOU pnxavnuartog. To mpidvi 8ev eival katdAAnAo yia
KOTTH) KAUGOEUAWV.

Mpoeidomoinon! Mn XpnOIUOTIOINCETE TN OUOKEUN
yIQ TNV KOTT) UAIKWV OI0QOPETIKWY atrd auTd TTou TTe-
piypd@ovTal oTIG 0dNYieg XEIPITUOU.

Mpoeidotmroinon! H Aetida Tpioviol TTOU GUPTTEPI-
AapBaveTtal TTpoopifeTal aTTOKAEIOTIKE yia TNV KOTTH §U-
Aou! Mnv Tn xpNOIPOTIOIEITE YIa TNV KOTTA KAUGOEUAWV!

To pnxdvnua emTPETTETAI VA XPNOIYOTTOIEITAI POVO
OTTwg TpoPAéTTETal. KéBe xpAon Tépav autng Bew-
peitar un evoederypévn. Na ¢nuiég | TpaupaTioyolsg
OTT010UdNTTOTE €iOOUG TTPOKAAOUMEVEG ATTO QAUTA Tn
XPAon, TNV euBlvn QEpel 0 XPAOTNG/XEIPIOTAG Kal OXI
0 KOTOOKEUQOTAG.

EmtpémeTal va xpnoipotrolouvtal JOVo AGUEG TTplO-
vioU TTou gival KaTAAANAEG yia To unxavnua. Atrayo-
peUETAI N XPAON TPOXWV KOTTAG KABE €idOUgG.
2UOTaTIKO PEPOG TNG EVOEDEIYUEVNG XPAONG OTTOTEAET
Kal N TAPNON Twv uTTodEifewv aoPaAeiag, KaBWG Kal
TWV 0dNyIWV CUVAPUOAOYNONG Kal Twv UTTOdEifewv
AeIToupyiag TTou uTTdp)ouV aTig Odnyieg xeIpiopou.

Ta GTopa Ta oTroia XeIpidovTal Kal cuvtnEoUv To Pnxda-

vnua TTPETTEN va gival EGOIKEIWPEVA PE QUTS Kal va £X0UV

O100X0€i OXETIKA PE TOUG EVOEXOPEVOUG KIVOUVOUG.

O1 TPOTIOTIOINTEIG GTO PNXAVNUA aTTOKAEiOUV KEOE EU-

BU0vn TOU KATOOKEUOOTH Yia 00€G {nUIEG TTPOKUWOUV

aTod auTEG.

Mapd Tnv TpoPAeTTOpEVN XPAON UTTOPEI OpIoUEVOI

UTTOAEITTOUEVOI TTAPAYOVTEG KIVOUVOU va pnv Jropouv

va e€aheipBouv TTARpwG. Avaloya pE TNV KOTOOKEUR

KQI Tn SOMA TOU PNXAVAMATOG UTTOPEI va TTPOKUYouV

Ta €§AG onueia:

* Emaen pe tn Aemmida Trpioviol oTn un KAAuppévn Tre-
pIoXn KOTTAG TTpIovIoU.

« TomroBéTnon Tou XEPIOU GTNV TIEPIOXN TNG KIVOUNE-
vng AeTTidag TrpIovIoU (TPAUPATIOPOG OTTO KOWIHO).

* Avdkpouon Pe EKTiVaGN aVTIKEINEVWVY £pyaadiog Kal
HEPWYV AUTWV.

* Opavoeig Aetidag Trpioviou.

* EkTté&euon eATTWHATIKWY TUNPATWY OKANPOU pE-
TdAAou TnG AeTridag Trpioviou.

* BA&Beg TNG OKOAG O€ TEPITITWON UN XPAONG Twv
ATTAITOUPEVWY TIPOCTATEUTIKWY OKONG.

« EmBAaBeig yia Tnv uyeia eKTTOUTTA OKOVNG EUAWY O€
TTEPITITWON XPrONG O€ KAEIGTOUG XWPOUG.

MapakaAoUpe va €XeTe UTTOWN OOG OTI Ol CUOKEUEG
Hag Kavovika 8ev £Xouv OXeDIOOTE yia ePTTOPIKA, BI-
oTeXVIKN 1 Blopnxavikh xpnon. Aev avaiauBdavoupe
kapia euBlvN av n CUOKEUR XPNOIUOTTOINBEi G€ EUTTO-
PIKEG, BIOTEXVIKEG 1) BIOUNXAVIKEG ETTIXEIPATEIG KABWG
KOl O€ TTAPOUOIEG BPATTNPIOTNTEG.

5. Ymodeigeig aocpaleiag

levikég utrodeielg ao@alsiag yia nAekTpIka gpya-
Agia

A TPOEIAONOIHZIH: AiaBdoTe 6Aeg TIg UTTOBEIgEIG
ao@aleiag, TIG 0dnyieg, TIG ATTEIKOVIOEIG KOI TA TE-
XVIKA XOPOKTNPIOTIKG TTOU TTapEXOVTal ME TO NAe-
KTPIKO epyalgio oag. ATTo TTapaAeiwelg oTnv Tripnaon
TWV aKOAOUBWY 0dnyIwv evdéxeTal va TTPOKANBEN nAe-
KTpoTTANngia, ewTid KaI/ff coBapoi TPAUUATIOUOI.

Duldagre 6Aeg TIg UTTOBEigEIG aoPaAeiag kal TIG 0dn-
yieg yia yeAAovTIKA XpAON.
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O 6pog «NAEKTPIKO EPYAAEiO» TTOU XPNOIUOTIOIEITAI OTIG
UTTOdEIEEIC a0PaAEiag avapEPETAl O€ NAEKTPIKA EpyaAeia
TT0U A€IToupyoUV pe pedpa (e KAAWDIO PEUPATOG) KOI O
NAEKTPIKA £pyaAeia TTOU AEITOUPYOUV PE ETTAVOQOPTICO-
peveg utraTapieg (Xwpig KaAwdIo peUPaTog).

1) AopdAgia Xwpou gpyaaiog

a)

b)

c)

AlaTnpeite ToV XWpo gpyaciog KaBapd Kal
KAaAd @wTiopévo. H akaTaoTagia ) 0 KaKoOg gw-
TIONOG OTOV XWPO epyaciag puTropouv va odnyn-
ogouv o€ atuxnuaTa.

Mnv epyddeoTe pe To NAEKTPIKS Epyaleio o€ du-
vnTika ekpnigo mepiBaAAov 61Tou BpiokovTal
KaUolua uypd, aépla ] OKOVEG. Ta NAEKTPIKA €p-
yaAegia Trapdyouv oTvOrpeg o1 0TToiol HTTOpOUV Va
TIPOKAAEOOUV AVAPAEEN TNG OKAVNG A TWV ATUWV.
KaTtd Tn XpRon Tou nAEKTPIKOU epyaAgiou Kpa-
TATE HOKPIG TA TTAISIA KOl GAAG dTOpA. Z€ TTEPI-
TITWON EKTPOTTAG UTTOPEI VA XATETE TOV £AEYXO TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou.

2) Ao@dAgia Xpong NAEKTPIKOU PEUPATOG

a)

b)

c)

d)

To @ig peupaTroAnyiag Tou NAEKTPIKOU pyaAsi-
ou TrpETrel va Taipiddel oTnv mpifa. Aev emITPE-
TrETAI KAVEVOG EiBOUG TpoTTOTrOINGN TOU @PIG. Mn
XPNOIUOTTOIEITE PIG TTPOTAPUOYNG ME NAEKTPIKA
egpyaleia Tou d1aBéTOoUV TTPOCTACIA NEOW YEi-
wong. Ta un TPOTTOTTOINUEVA @I KOI O KATAAANAEG
TIPigeg EILVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEiaG.
ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG HE YEI-
WHEVEG ETMIPAVEIEG OTTWG € CWARVEG, Beppa-
VTIKG CWHATA, NAEKTPIKEG KOUTiVEG Kal PuyEia.
OTtav 10 cWPa 0ag eival yEIwPEVO, UTTAPXEI augn-
pévog Kivouvog atd nAekTpoTTAngia.

AlaTtnpeiTe Ta NAEKTPIKA EpyaAEia HOKPIA ATTO
Bpoxn N uypaacia. H dicioduon vepou o€ €va nAe-
KTPIKG epyaAeio augdvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTAN-
giag.

Mnv kakopeTaxelpifeoTe 10 KaAwdio oUvde-
ONG YIO VO HETOPEPETE ) VO AVOPTHOTETE TO NAE-
KTPIKO EPYAAEiO I YIO VO ATTOOUVOETETE TO PIG
amé Tnv mpida. Kpatdre 1o kKaAwdio ouvdeong
HaKpId atd utrepPBoAIk Begpuokpacia, Addi,
aIXMNPES OKUEG A KIVOUMEVA péPN. Ta KOAWDIA
olvdeang TToU €XOUV UTTOOTE {nNUIG 1 gival uTTep-
Sepéva augavouyv Tov Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

e)

f)

OTtav epyaleoTe pe €va NAEKTPIKO epyaAEio o€
UTTaiBpIo XWPO, XPNOIMOTTOIEITE HOVO aywyoug
E€TMEKTAONG TTOU €ival KAl auToi katdAAnAol yia
XpAon og €§wTEPIKOUG XWpPous. H xprion ayw-
you eTrékTaong kat@AAnAou yia xprion o€ e§wTepl-
KOUG XWPOUG PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEiaG.
Av gival avaro@QeuKTn N A€ITOUpYia TOU NAEKTPI-
KoU epyaAgiou o€ wepIBAAAov pe vypacia, Xpn-
OIHOTTOIEITE éva peAE TTPOOTOCIOG aTT6 peUpa Bi-
appong. H xprion evog peAé rpoaTaciog atrd pelpa
B10pPONG PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANSIaG.

3) Ao@dAegia aTOPWV

a)

b)

<

d)

e)

Mpétrel va €i0TE TTPOOCEKTIKOI, VA TTPOCEXETE TI
KAVETE KAl VO XPNOIMOTIOIEITE OUVEDN KATA TNV
gpyaocia pe éva nAekTpikod epyaleio. Mnv xpn-
OIMOTIOIEiITE KAVEVA NAEKTPIKO gpyaleio 6TaV
€i0TE KOUPAOHEVOI | UTTO TNV ETTHPEIN VAPKW-
TIKWV, OIVOTTVEUUATOG | @apudkwy. Mia yévo
aTIypR ampooediag Katd Tn xpAon Tou NAeKTPIKOU
epyaAeiou utropei va odnynoel oe coBapolg Tpau-
yaTiopoug.

PopdTe ATOHIKO €SOTTAIONO TTPOCTACIOG KO
TAVTA TTPOCTATEUTIKA YUaAld. H xprion atopikoU
e¢oTTAIOJOU TTpOoOTaCdiag, OTTwWG PACKAG KaTd TnG
oKovNG, avTioNoONTIKWY UTTOdNUATWY ac@aAeiag,
TIPOCTATEUTIKOU KPAVOUG ) WV TTPOCTAGIAG AKO-
G, avaAoya Pe TO €i00G Kal TN XPrion Tou NAEKTPIKOU
EPYAAEIOU, PEIWVEI TOV KiVOUVO TPAUPATIOHWV.
ATtro@peUyeTe TNV akouoia Béon o AsiToupyia.
Na BeBaiwveoTe O6TI TO NAEKTPIKO €pyaAEgio
€ival ATTEVEPYOTTOINUEVO TIPIV TO OUVOECETE
oTnv Tpo@Podocia pelpaTog Kal/fj cuvdEoeTE
TNV EMAVAPOPTIJOMEVN UTTATAPIA, TO TTAPETE
oTa XEPIO 0OG I} TO METAPEPETE. AV KOTA TN JETA-
@OPAa TOU NAEKTPIKOU epyaleiou éxeTe To daxXTUAO
oToV JIaKOTITN i} av OUVOECETE TO EPyaAeio oTnv
TPOPOdOTia PEUPATOG EVW EIVAI EVEPYOTTOINUEVO,
JTTOpEi va TTpokAnBouv aTuxfiuara.
AtmropakpuUvete epyaleia pUBpIoNg A KA&£1S14
BIBWHATOG TTPIV EVEPYOTTOINCETE TO NAEKTPIKO
epyalAeio. ‘Eva epyaleio r kAeIdi To otroio Bpioke-
Tal O€ £Va TTEPIOTPEPOPEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou puTTopei va TTPOKAAETEl TPAUPATIONOUG.
Amro@euyeTe omoladnmoTe a@UOIKN OTAoN
owpatog. Na @povrileTe yia ac@aAn oTApIgn
oTa wWOdIa cag Kal va SlaTnpeite TAvTA TV
100ppoTria oag. Me auTév Tov TPOTIO WTTOPEITE
va eAEYXETE KAAUTEPD TO NAEKTPIKO EPYTAEIO O€ Un
AVAPEVOUEVEG KATAOTAOEIG.
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f)

g)

h)

®opdTe KATAAANAO pouxiouo. Mn popdTe pap-
d1d poUxa | koounuara. Kpartare ta paAAid
KOl Ta poUxa MAKPId atrd KivoUueva pépn. Ta
Mo AveTa poUxa, To KOOUAKATA 1) Ta HAKPI& PHaA-
M@ ptTopEi va macTouv aTrd KIVOUPEVa PEPN.

Av ptropoUv va xpnoipotroinfouv diatdagelg
avappoPnong Kai ocuAAoyng okovng, BePai-
woeite OTI gival ouvdedeuéveg Kal OTI XpNoi-
pomroloUvTal owaTd. H xpron piag diatagng
avappo@nong okOvNG MPTTOPEl va PEIWOEI TOUG
KIvdUvoug aTré Tn okoévn.

Mnv éxete weudn aicBnon Tng ao@dAeiag Kail
HNV ayn@4aTe TOug KAVOVEG ao@aAsiag yia
NAEKTPIKA gpyaAgia, akOpa Kal av EXeTe &§ol-
KEIWOEi JE TO NAEKTPIKO €pyaAeio peTA Ao
emaveiAnupévn xpnon Tou. O1 arpdOEKTOI XEI-
plopoi pTTOopOoUV 0 KAGOUATA TOU DEUTEPOAETTITOU
va eTTIQEPOUV 0oBapols TPAUNATIGHOUG.

4) Xprion kai HETAXEIPION TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou

a)

b)

c)

d)

e)
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Mnv uTTEPQPOPTWVETE TO NAEKTPIKO EpyaAcio.
XpNOIYOTIOIEITE YIA TNV £pyaoia oag TO nAe-
KTPIKO g£pyaAgio TOU TrpoopieTal yia auTh.
Me 10 KATAAANAO NAekTPIKO epyaleio epydleoTe
KOAUTEPQ KAl aOQAAETTEPA OTNV TIPORAETTOEVN
TEPIOYN 10XU0G.

Mn XpNOI1UOTTOINCETE TTOTE NAEKTPIKO EpyaAeio
TOU OTroiou o 310KOTITNG TTapoucidaler BAARN.
‘Eva nAekTpIKS epyaAeio TTou dev PTTOPEi TTAEOV VO
gvepyoTToInBei 1 va atrevepyoTroinBei, eival Tmikiv-
OUVO Kal TIPETTEl VA ETTIOKEUAOTEI.

A@aipéoTe TO @Ig a6 TNV TPia Kal/f apaipé-
OTE TNV AQAIPOUUEVN ETTAVAPOPTIJOPEVN UTTA-
TOpPiO TPIV TTPAYHOTOTTOINCETE PUBUiICEIG OTN
ouokKeun, aAAGgeTe EvOeTO EpyaAEio | APOETE
TO NAEKTPIKO epyaAeio. AuTd TO PETPO TTPOPUAT-
&€NG aTroTPETTEl TNV AKOUOIA EKKIVNOT TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou.

QDuAdooeTE paKPIG aTTd TaISIG TA NAEKTPIKA
epyaleia mou dev xpnoipotroigite. Mnv agpnve-
TE VO XPNOIMOTTOIEI TO NAEKTPIKO £pyaAEio Ka-
véva ATouo Trou Bev gival §OIKEIWMEVO UE AUTO
N dev éxel SiaBaoeig TIg TapoUoeg odnyieg. Ta
NAEKTPIKA epyaleia gival eTikivduva, étav xpnoi-
poTToloUvVTal aTTO ATOPA XWPIG EUTTEIIaL.
®DpovTileTe OXOAAOTIKA Ta NAEKTPIKA EpyaAsia
Kdl To EpyaAgio epyaciag.

g)

h)

EAéyxeTre OTI AeiToupyoUv OTTPOCKOTITA Kal
8ev KOAAAVE TA KIVOUPEVA PEPN, AV UTTAPYXOUV
€SAPTAMATA TTOU £XOUV OTTAOCEl I} £XOUV UTTO-
oTei {nMIG TéTOlO TTOU va emnpeddeTal n Aei-
TOoUupyia TOUu NAEKTPIKOU epyaAgiou. AvaBETeTE
TPIV TN XPHON TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou TV
ETMIOKEUN TWV £5APTNUATWY TTOU £XOUV UTTO-
otei {npid. MoAAd aTtuxAupata €xouv Tnv aITia
TOUG O€ KAKOOUVTNPNUEVA NAEKTPIKG EpYaAEia.
AlaTnpeiTe T KOTITIKA EpyaAgia aiXpuned Kal Ka-
Bapd. Ta TTPOCEKTIKA PPOVTIOPEVA KOTTTIKA Epya-
Aeia e KOPTEPEG AIXUEG £XOUV PIKPOTEPN TAON YIA
OPAVWHA Kal €ival EUKOAGTEPO va KaBodnynBoulv.
XpNno1UOTTOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaAgio, Ta age-
goudp, Ta epyaAeia epyaciag KATT. cUpQwva pe
TIg 0Bnyieg Toug. AapBdveTe emiong uTTOYN TIg
OUVONKEG EPYOTiag Kal TNV EPyacia TTou Tpo-
KEITAI Vo eKTEAETTEL. H Xprion nAeKTPIKWV epya-
Agiwv yia epappoyég AAAEG aTTO TIG TIPOBAETTOHEVEG
JTTOPEi va 0dNYACEI O€ ETTIKIVOUVEG KATAOTATEIG.
KpatdTte TiIg AdBEG Kal TIG EMIPAVEIEG KPATH-
paTog OTeYVEG, KaBapég Kal amaAAaypéveg
atré Aadia kai ypdaoa. Or oAigBnpég AaBEg kai ol
ETTIQAVEIEG KPATANATOG BEV ETTITPETTOUV ACPOAR
XEIPIOPO Kal £AeyXO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou o€
aTTPOBAETITEG KATAOTATEIG.

5) ZépBig

a)

AVABETETE TNV ETTIOKEUN TOU NAEKTPIKOU £pya-
Agiou oag pévo o€ TMOTOTTOINMEVO EIBIKEUPEVO
TTPOCWTTIKO KAl MOVO ME YVAOIA aVTAAAAKTIKA.
Me autdv Tov TpoTTO £€acPaAileTe O6TI Ba diatnpei-
Tal N a0@AAEIQ TOU NAEKTPIKOU EpyaAEgiou.

Ymodeigelg aopalAeiag yia Siokompiova KABeTNg
KOTIAG - @aATooTmpiova

a)

b)

Ta SiokoTrpiova KABETNG KOTTAG - PaATooTTpio-
va mwpoopidovTal yla TNV Kot §UAou i TTapo-
HOIWV TTPOIOVTWYV Kal SEV HTTOPOUV VA XPNOIHO-
1roIinBoUV yIa TNV KOTT UAIKWV TTOU TrEPIEXOUV
gidnpo 6TTwg gival PIrdpeg, papdol, Bideg KA.
ZkOvn Tou €xel A€lavTIKEG 1810TNTEG TTPOKAAET
UTTAOKApPIOHA KIVATWY PEPWV OTTWG Eival TO KATW
TepIKGAuppa. O1 aTTIVBARPEG TTou TTapdyovTal KaTté
TNV KOTTA Ba KAwouv To KATW TTEPIKAAUPUA, TNV £V-
0eTn TTAGKA Kal GAAa TTAAGTIKG €EApTAPATA.

Av gival EQIKTO OTEPEWVETE TO AVTIKEIUEVO EP-
Yaoiag HE CPIYKTAPEG.



c)

d)

e)

f)

AV TTPETTEI VO CUYKPOTAOTE TO OVTIKEIPEVO EP-
yaoiag pe To XEPI, TTPETTEI VO KPATATE TTAVTA TO
Xép! 00g O amMO0oTACON TOUAdXIoTOV 100 mm
a1réd kaBe wAgupd Tng Aemidag mpioviod. Mn
XPNOIYOTIOIEITE AQUTO TO TPIOVI YIA VO KOBETE
AVTIKEIMEVA TTOU gival TTOAU MIKPd yid va Td
OUCQISETE | VO TA KPATATE ME AOQPAAEIN UE TO
XEp1. Av TO x€pI oag gival TTOAU KovTa aTn AeTrida
TIpIOVIOU, UTTAPXEI augnuévog Kivduvog TpaupaTi-
opoU aTré TNV eTTaQr Ye TN AeTTida TTpiovioU.

To avTikeiyevo gpyaoiag TPEMEl va Egival
aKivnTo Kal €iTE va OTEPEWVETAI UE OUOQPI-
&n €ite va mEeTal TAVW OTOV AVAOTOAéd
Kal otn Bdon. Mn OTPWYXVETE TO QAVTIKEI-
HEVO egpyaciag Tpog Tn Aemida Tpioviol
Kal ToTé pnv KOPBeTe "eAelBepa pe 1o XEPI™.
Ta aoUvdeTa A KIVNTG QvTIKEiEVa epyaciag Ba
pTmopolaoav va eKTogeuToUV Pe peydAn TaxdTnTa
Kal va TTIPOKAAECOUV TPAUPATIONOUG.

ZITPWYVETE TO TPIOVI YIA Vo TTEPACElI ATTO TO
AVTIKEIMEVO EPYOTiag. ATTOQPEUYETE va TPARATE
TO TPIOVI YIa VO TTEPACEI ATTO TO AVTIKEIMEVO
epyaciag. Otav BEAETE va TTPAYHATOTTOINCETE
Hid KOTTH, TTPWTA AVUYWOTE TNV KEQPAAR TTplo-
vioU Kal TPAaBASTE TNV p€oa aTT6 TO AVTIKEIMEVO
Epyaciag Xwpig va 1o KOYeTe. Katomiv gvep-
YOTTOINOTE TOV KIVNTHPA, OTPEYTE TNV KEQAAR
mPIoVIOU TTPOG TA KATW KAl TECTE TO TPIOVI
yia va S1arepdoEl TO OVTIKEIUEVO EpyaTiag. 2
TEPITITWON KOTIAG ME EAEN UTTAPXEI O KiVOUVOG va
avéBel n Aemmida TIploviol TTAVW OTO QVTIKEIMEVO
epyaciag ka1 n govada Aetmidag TpIovIoU va EKTI-
vayTei Biala TTdvw oTOV XEIPIOTH.

Mnv epvdTe TOTE TO XEPI TTAVW OIS TNV TTPO-
BAETTOpEVN YPAUKA KOTTAG, OUTE UTTPOCTA OUTE
miow amwé Tn Aemida mwpioviou. H utroaTrpIgn
TOU QVTIKEIPEVOU €PyaCiag "UE OTAUPWTA Ta XE-
p1a”, dnA. To va KpATATE TO AVTIKEIUEVO £PYOTiag
S¢eid diTAa oTn AeTTida TpIovioU e TO apIaTEPS
XEpI A avTioTpo®a, gival TTOAU €TTIKIVOUVO.

Otav mepioTpéPeTal N Aemida mwpioviou, TOTE
N BAleTe To XéPI OOG TIOCW ATTO TOV AVOAOTO-
Aféa. Noté pnv TANOI1G{eTe TO XEPI OOAG OTNV
MEPICTPEPOUEVN AeTida TrpIovioU IO KOVTA
a1ré pia amméoTaon ac@aAeiag 100 mm (1oXUEl
Kal yia Tig 800 mAeupég TG AeTridag wpiovioy,
T.X. KOTA TNV GTTONAKPUVOoN AXPNOTWV KOJMA-
TIWV §UAoU). H TTpoCoéyyion TNG TIEPICTPEPOUEVNG
AeTTidaG TTPIOVIOU TTPOG TO XEPI COG EVOEXOUEVWG
€V UTTOPET va YivEl AVTIANTITA KAl JTTOPEI va TPaU-
paTiaTeiTe Bapid.

9)

h)

)]

k)

EAéyxeTe TO avTiKEiyevo gpyaciag TPIV TNV
KOTT. AV TO OVTIKEIUEVO EPYaTiag gival Auyloué-
vo ] oTpeBAWMEVO, TQPIETE TO ME TNV TTPOG T £§W
KOUTTUAWPEVN TTAEUPA TTPOG TOV avaoToAéd. Na
BePBalwveTTE TTAVTA OTI KATA MAKOG TNG YPOHUMAG
KOTNG Bev UTTdpXel Kavéva SIAKEVO AVAPECO
OTO QVTIKEIUEVO EPYNTiAg, OTOV AVAOTOAEN Kol
oTn Baon. Ta avTiKEiyeva epyaaciog Tou gival Au-
yliopéva i oTpePAwpéva YTTopEi va TTePIGTPAPOUV
1 VO PETATOTTIOTOUV Kal va TTPOKAAEooUV KOAANua
NG TTEPIOTPEPOHEVNG AETTIdAG TIpIoVIOU KATE TNV
KOTTA. Agv ETTITPETTETAI VO UTTAPXOUV KAPPIA 1 EEva
owpaTa HEoa OTO AVTIKEIMEVO Epyaaiag.
XPNOIYOTIOIEITE TO TTPIGVI MOVO AV TO TPATTEDI
gival atraAAaypévo atrod epyaAeia, utTroAgippa-
Ta §UAOU KATT. - pOVO TO AVTIKEINEVO EpyaTiag
EMITPETETAI VO BPICKETAI TTAVW OTO TPATTEQI.
Mikpd atmréBANTA KOUPATIA, UN CUCQPIYPEVA KOY-
yaTia EUAou i dAAa avTikeiyeva, av €pBouv o€
ETTAQPN PE TNV TTEPIOTPEPOPEVN AETTIOA, PTTOPOUV
Va €KTOgEUTOUV PE UWNAR TaxdTnTa.

KoéBete éva poévo avTikeiyevo gpyaociag Tn
@opd. Ta avTIKEiNEva gpyaaiag TTou eival aToI-
Baypéva 1o éva TTdvw oTo GAAo Sev pTTopolv va
ouoQIXToUV A va cuykpaTnBolv owoTd Kal UTTo-
PEi KaTA TNV KOTIA va TTPoKaAéoouv KOAAnua Tng
AeTTidag ) va YAIOTPrioouV.

MpooéxeTe wWOoTe TPIV TN XPAon 1o SIOKO-
mpiovo KABETNG KOTNAG - QAATOOTpiovo va
BpiokeTal Tavw og pia emiTedn Kal oTadepn
em@dvela epyaciag. Mia emiTedn kai otabepn
EMMQAVEIQ EPYOTIOG PEIWVEI TOV KiVOUVO aTrooTa-
BepoTroinong Tou dloKoTTpiovou KABETNG KOTTAG -
@aATooTTpiovou.

TxeSI1GJETE EK TWV TTPOTEPWYV TNV EPYQCia CAG.
NpooéxeTe og kGBe pUBMION TNG KAioONG TNG Ag-
midag mwpioviou 1 TG Ywviag Ao KOG 6TI 0
KIVNTOG avaoTOAEAG £XEI pUBMIOTEI CWOTA Kal
UTTOOTNPIJEl TO OVTIKEIUEVO Epyaaoiag, Xwpig
Vo £PXETAI O€ ETTAPN UE TN AeTida | Ye TO TEPI-
KAAuppa. Xwpig va eVEPYOTTIOINCETE TO uNXavnua
KOl XWPIG avTIKEipeEVO epyaciag Tavw oTtn Bdon
TIPETTEl VO TIPOCOMOIWCETE Pia TTARPN Kivnon Ko-
TAG TNG AeTTidag TrpIovioy, yia va S1ac@aAicETE OTI
dev Ba pokUWouv guTrddia i 0 KivOuvog KOTTAG
TOU avaoToAéa.

Zeg TEPITTTWON OAVTIKEIHEVWV Epyaoiag Ta
oTtroia gival TAATUTEPA } MOKPUTEPA ATTO TRV
TAvVw TTAEUPd TOU TPATTE(IOU, TTIPOCEXETE VO
TapEXETE KATAAANAO OTAPIYHA, T.X. HE XPAON
EMEKTATEWV TPATTETIOU 1] EISIKWV KABAAETWV.
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Ta avTikeipeva epyaciag TTou eival yakputepa A
TAaTUTEPO aTTd TN BACN TOU JICKOTTPiovou KABETNG
KOTTHG - @OATOOTIPiOVOU UTTOPOUV VO avatpatroiv
av dev oTnpidovtal oTaBePd. Ze TTEPITITWON TTOU
avatpatrei éva KOUPATI EUAO TTOU €XEI ATTOKOTIEN )
TO AVTIKEIPEVO EPYOTiag, AUTO PTTOPET va aVUYWOEl
TO KATW TTPOCTATEUTIKO TTEPIKAAUMUA 1) VO EKTOEEU-
TEl EKTOG EAEYXOU OTTO TNV TTEPIOTPEPOUEVN Adpa.
Mn xpnoipoTtrolgite dGAAA dTopO WG UTTOKA-
TAOTATO YIO pia MIPMAKUVON TpaTrediol | wg
mpooBeTo OoTAPIYHA. Mia acTaBig atrpign Tou
QAVTIKEIMEVOU EPYATIAG UTTOPET VO TIPOKAAETEI KOA-
Anpa NG Aetridag. Emiong ptropei 1o avTiKEiyEVo
epyaciag va petakivnOei katd tn SIGPKEIA TNG KO-
ARG Kal va Tpafr&el Tov Bond6 TTpog Tnv TTEPIoTPE-
@Opuevn Aeida.

To KOMUATI TTOU £XEI ATTOKOTTEI BEV EMITPETTETAI
va TEJETAI TIPOG TNV TTEPICTPEPOUEVN AeTTida
mpiovioU. Av o d1aBéoIpog XWpPog eival PIKPOG,
TL.X. O€ TEPITITWON XPAONG SIGUAKWY aVAOTOAE-
WV, YTTOPEI TO ATTOKOPMEVO KOPHATI VA OQNVWOEI
oTn AeTTida Kal va eKTIVaxTei Biala.
XpnoIYoTroIEiTE TTAVTA €vaV CQIYKTAPA N Ka-
TAAANAN di1dTagn yia va uTTooTnPifeTe owWoTd
UAIKO pE KUKAIKR diaTtopn 6TTwg papdoug | ow-
Aiveg. O1 paBdol Teivouv KATA TNV KOTTA va KUAOUV
KO VO aTTOPOKPUVOVTal KOl TOTE N AETTIOO UTTOPET VO
"HayKWoel" Kal TO avTIKEINEVO Epyaaiag PE TO XEPI
oag PTTopEi va TpaBnxTei Tpog Tn Aetrida.

ApnoTte va @Bdaoel n Adpa Tov TTARPN apidud
OTPOPWV TNG TPIV KOYETE TO AVTIKEIUEVO €p-
yaoiag. Me autév Tov TpOTTO PEIWVETAI O KiVOUVOG
VO EKTOEEUTEI TO AVTIKEIPEVO EPYOTiaG.

Av KkOAAQO€I TO AVTIKEINEVO EpyaTiag i PTTAo-
KAPIOTEI N AdUA, OTTEVEPYOTTOINOTE TO dIOKO-
Tmpiovo KABETNG KOTAG - paAtooTpiovo. Mepi-
MEVETE va aKIVTOTTOINBOUV OAa TA KIVNTA péPN,
aAQaIPECTE TO PIG aTrd TNV TPifa pevparog di-
KTUOU KalI/f} a@aIpECTE TRV ETTAVAPOPTIJOHEVN
pmratapia. Katomiv a@aipéoTe To o@nVWHEVO
UAIKO. Av O€ pia TETOlO TTEPITITWAON PTTAOKApioHa-
TOG OUVEXIOETE TNV KOTTI) PE TO TIPIOVI, UTTOPEI va
TPOKANBEi atmrwAeia Tou eAéyxou 1 {nuiég oTo OI-
OKOTTPiOVO KABETNG KOTTAG - @AATOOTTPIOVO.

MeTd Tnv oAokKARpwon TnG KOTNAG O@PNOTE
€AeVBEPO TOV BIAKOTTN, KPATAOTE TNV KEPA-
AR TplovioU KaTeBAOMEVN KOl TTEPIUEVETE Va
akivntotroin®ei n Adpa TrPIV AQUIPECETE TO
ATTOKOMMEVO KOUPATI. Eival TTOAU eTmikivduvo va
TANCIALeTe OTO XEPI 0OG GTN AeTTida TTPIovIoU TTou
KIVEITAI €WG OTOU OTANATHOEI TEAEIWG.

s)

Kpatdre kaAd tn AaBr av BEAeTE va eKTEAE-
OETE YIO pn TTARPN KOTH HE TO TPIGVI | 6TAV
a@roeTe EAEUOEPO TOV SIOKOTITN, TIPIV QOAOEI
n Ke@AAN TpiovioU TNV KATw 8€éon Tng. A6 Tn
dpaaon MEdNONG TOU TIPIOVIOU UTTOPEI N KEQPAAR
TIplovioU va TpafnyTei amdTopa TPog Ta KATW,
KATI TTOU TTPOKOAE( Kivduvo TpaupaTiopou.

Ymodeigelig ao@aleiag yia To XEIPIOMO AdpWV TrpI-
ovioU

Mn xpnoipotroieite Adueg TrpIovioU TTou €Xouv
UTTOOTEl CNUIG A TTapapdpewaon.

Mn xpnoiyoTroigite Adpeg TTpiovioU e pwypéS. Na
atrooUpeTe Ao TN XPrion Adueg Tpioviol TTou Tra-
pouaIdlouv pwWYMEG. AgV ETTITPETTETAI ETTIOKEUN.
Mn xpnoiyoTrolgite AGueg TTpioviod até XaAuBa
uynAng TaxuTnTag.

EAéyxeTe TNV KaTAoTAON TNG AGUAG TTPIOVIOU TIPIV
XPNOIPOTIOIACETE TO TIPIOVI KABETNG KAl CUPOUE-
VNG KOTTAG.

XpnoiyoTroigite pévo Adueg Tpioviol o1 OTToiEg
eival KATAAANAEG yia TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VA
KOWETE.

XpnoiyoTrolgite povo TIG AdPEG TIplovioU TTou
kaBopilel o kataokeuaoTAG. O1 Adueg Trpioviol
TToU TTpoopidovTal yia Tnv emegepyacia {UAoU A
TTAPOUOIWY UAIKWV TTPETTEl VO CUPHOP@WVOVTAI
ue 1o TpoTuTro EN 847-1.

Mn xpnoipotrolgite Adpueg Tpioviol améd xdAuBa
uwnAng TaxuTnTag (HSS).

XpnoiyoTrolgite povo AGueg TTPIOVIOU TwV OTTOi-
WV 0 PEYIOTOG ETTITPETTOPEVOG APIOPOG OTPOPWV
eival peyaAUTepOG 1| i00G pe TO PEYIOTO apIBUO
OTPOPWYV ATPAKTOU TOU TIpIoVIoU KABETNG Kal OU-
POMEVNG KOTTAG KAl O OTTOIEG Eival KATAAANAEG yIa
TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VA KOWYETE.

Mpooégte TN Qopd TEPIOTPOPAG TNG Aemidag
TIpIoviou.

. Na TomroBeteite Adueg TpIovioU pévov 6Tav €ioTe

€EOIKEIWPEVOG PE TO XEIPIOPO TOUG.

. Na mnpeite Tov TEpIopIoPd TOU péyioTou apiBuou

OTPOQWYV. Agv €TITPETTETAI N UTTEPBACN TOU Ué-
YIOTOU apIBUOU GTPOPWYV TTOU AVAPEPETAI TTAVW
oTn AeTTida Tpioviol. Av avagépeTal, va TNPEITE
TNV TEPIOXN apiBuoU GTPOPUIV.

. Na kaBapieTe TIG eTIQPAvEIEG CUCPIENG ATTO BpO-

pIgg, ypdoa, Addia Kal vepo.

. Mn xpnoigoTtrolgite pn oTEPEWPEVOUG dAKTUAIOUG

A XITWvIa peiwong yia Tn peiwon tng SIapéTpou
OTTWV 0€ Adueg TTpIoviou.
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MpooéxeTe WOTE O OTEPEWMPEVOI DAKTUAION PEiW-
ong yia TNV ac@aAion Tng Aemidag tmpioviol va
£€xouv Tnv idla S1aueTpo Kal TouhdyioTov 10 1/3
NG dIAPETPOU KOTTAG.

Na BeBaiwveoTe 6T 01 oTEPEWHEVOI AKTUAION PEI-
wang eival TapdAAnAor yetagu Toug.

Na xelpifeote e Tpoooxn Tig Adueg Tpioviol. Na
TIG B1ATNPEITE KAAUTEPQ GTNV GPXIKI CUCKEUATIia
N ot €10IkéG BrkeG. Na QopATE TTPOOTATEUTIKA
YavTia, yia BeATIwPEVN ao@AAela AaBAG Kal PEl-
WHEVO KiVOUVO TPAUPATIOHOU.

Mpiv Tn XpAon Twv AeTidwv Tpioviol va BeRaiw-
VEDTE OTI OAEG Ol TTPOCTATEUTIKEG B1ATAGEIG Eival
OWOTA OTEPEWPEVEG.

Na BeBaiwveaTe TTpIv TN XPARON, 6TI N XPNOIPOTIOI-
oUpevN AeTTidQ TTPIOVIOU CUPHOPPUIVETAI E TIG TE-
XVIKEG ATTAITACEIG AUTOU TOU TTPIOVIOU KABETNG Kal
OUPOPEVNG KOTTAG Kal Eival CWOTA OTEPEWHEVN.
XpnoiyoTrolgite TN oupTrEPIAaUBavopevn Aemida
TIpIoVIOU YOVO VIO EPYOTieg KOTTAG O€ §UAO, TTOTE
yla eTTegepyacia HETAAAWV.

XpnoipoTroleite povo AeTTida TTpIovioU e SIGUETPO
TTOU AVTIOTOIXEI OTA OGTOIXEIQ TTOU ava@EépovTal
TAVW OTO TTPIOVI.

Xpnoiyotrolgite TPOOOETA UTTOBEPATA AVTIKEIE-
VOU gpyaaiag, av auTd gival atapaitnTo yia Tnv
€UOTAOEIO TOU AVTIKEINEVOU EPYATiag.

Ol £TTeKTACEIG TOU UTTOBEPATOG AVTIKEINEVOU EpP-
yaoiag TPETTEl KATA TNV €pyadia va gival TavTa
OTEPEWMEVEG Kal va XpnalgoTrolouvTal.
AvTikaBioTaTe To PBapuévo EvBeto Baong!
Atro@eUyeTe TNV UTTEPBEPUAVON TWV SOVTIWV TOU
TpIoviou.

ATToQEUYETE KATA TNV KOTTA TTAGOTIKWY VO AIWVETE
TO TTAQOTIKO.

[l TO OKOTTO AUTOV XPNOIYOTIOIEITE TIG OCWOTEG
A&peg Tpioviou. AvTikaB10TaTE £yKalpa TIG AdUES
TIpIOVIOU TTOU €XOUV UTTOOTE {nuId i @Bopa.

Av utrepBeppavBei n AeTrida TTpIovioU, GTAPATACTE
TO unxdavnua. AQACTE TTPWTA VO KPUWOEl N AeTTida
TIPIOVIOU, TIPIV EPYACTEITE TTAAI HE TN CUOKEUN.

Mpoooxn: AkTivoBoAia Aéilep

i \ Mnv KoITAJeTE HECQ TNV AKTiVA

KAdon Aéidep 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po<1mW
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MpooTaTeleTe TOV £QUTO OOg Kal TOo TeEPIBAAAov
Aaupdvovrag pétpa mpo@uAagng amod kivduvoug
ATUXNMATWV!

Mnv koiT@leTe ateubeiag pe amPOOTATEUTA PATIA
péoa aTtnv akTiva A€iIZep.

Moté unv koITadeTe ammeubeiag yéoa otn diadpopn
TNG aKTivVaG.

Mnv kaTeuBuveTe TTOTE TNV aKTiva Aé1{Ep O€ avakAa-
OTIKEG ETTIQAVEIEG KAl O€ dTOpA 1 {Wa. AKOUO Kal pia
akTiva AéIlep xapnAng 1ox00G UTTopEi va TTPOgEVATEI
{nuIEG OTO PATI.

Mpo@UAagn - av akohoubeite peBoddoUg epyaciag
SI1aPOPETIKEG OTTO AUTEG TTOU avapépovTal 3w, au-
16 PTTOPEi va eTIQEPEI €TTIKIiVOUVN €KOEGN O€ OKTI-
voBoAia.

Moté unv avoigete TN Yovada Aéifep. ©a ptropou-
o€ va TTPOKUWEl un avauevouevn €KkBeon o€ aKTI-
voBoAia.

To Aé1lep Bev EMITPETTETAI VA AVTIKATOOTABE] UE pO-
vada Aé1Ifep GAAou TUTTOU.

Emiokeuég 010 AEICEP ETTITPETTETAI VO TTIPAYHATOTTOI-
ouvTal HOVO aTTO TOV KATOOKEUOOTH Tou A€IZep N
a1 £€§ouCI0dOTNUEVO aVTITIPOOWTTO.

YmoAeimrépevol Kiviuvol

To nAeKTPIKO EPYaAEio £XEl KATOOKEUOAOTEI OUU-
pwva pe TIG TeEAeuTaieg €§eAifelg Tng TeXVoAoyiag
Kol BACEl TWV KABIEPWHEVWYV TEXVIKWV KAVOVWV
ac@alAegiag. Kard tnv epyacia evdéxertal mapoAa
AUTA VO TTAPOUCIOOTOUV MEUOVWHEVOI UTTOAEITTO-
MEevol Kivduvol.

AlakivdUveuaon yia TNV uyeia amd NAEKTPIKG pelua
og TEPITTTWON XPAONG akaTAAANAwY KaAwdiwv
pelpaTog.

EmimAéov, ptropei mapd OAeg TIG AapPavoueveg
TIPOQUAGEEIG VO TTPOKUWOUV [N TTPOPAVEIG UTTOAEI-
TTOPEVOI KivOuvol.

O1 utroAeITTéuEVOI KivOuvol ITTOPOoUV va eAAXIOTO-
TroInBoUv O6Tav TnPoUVTal oI "ENUavTIKEG UTTOdEI-
ge1g" kai n "Evdedelypévn xpron", kabwg kail ol 0dn-
Yi€g XeIpIopoU GTnV 0AGTNTA TOUG.

Mnv KataTroveiTe AOKOTIA TO PNXAvnua: n TTOAU
IO0XUpPR TTiEON KaTtd TNV KOTTA TIPo&evei ypriyopa
¢nuid otn AetTida TTpiovioy, TTPAYHA TTOU TTPOKAAET
utroBaBpIon TNG aTTéd00NG TOU PUNXAVAPOTOG KaTd
TNV eTegepyaaia kal PEIWPEVN aKPIBEIA KOTTAG.
Katd tnv KoTr TTAQOTIKWY UAIKWY XPNGIUOTIOIEITE
TAvVTa OQIYKTAPEG: TO €APTAMATA TTOU TTPOKEITAI
va KOTTOUV TIPETTEI TTAVTA VA OTEPEWVOVTAI AVAPETA
OTOUG OQIYKTAPEG.



* Amo@elyeTe aBEANTN BEon o€ AciIToupyia TOU pnya-
VAMATOG: KATA TNV EICAYWYH TOU @IG aTNV TIpifa dev
EMTPETTETAI VA €ival TTATNPEVO TO TTARKTPO €vapéng
AeiToupyiag.

* Na xpnoIYOTIOIEITE TO EPYAAEIO TTOU GUVIGTATAI OTO
Tapov eyxelpidlo. ‘ETal amoAapBdveTe avta Tn pé-
yIoTn ammédoon até To unxavnud oag.

* Kpardre 10 Xépia 0ag HOKPIG atd TNV TTEPIOXH €P-
yaoiag, 6tav gival o€ AeiIToupyia To pnxavnua.

« [piv TpaypaToTIOINCETE EPYaaTieg puBuIoNg | ou-
VIAPNONG, a@ACTE TO KOUUTTi €KKivnONg Kal aTro-
OuVvO£DTE TO PIG ATTO TNV TTPIga pEUPATOG BIKTUOU.

A NMPOEIAOMNOIHZIH! Autd 10 NAeKTPIKO €pyaAEio
TTapdyel NAekTpopayvnTiké Tedio Kata Tn didpkela
NG Acitoupyiag Tou. Autd TO TTESiO UTTO OPIOUEVEG
TTEPIOTACEIG UTTOPET VO ETTNPEGTEI EVEPYA 1 TTABNTIKA
1aTpIKG eppuTeElPaTA. Na va YEIWOETE TOV KivOuvo 00-
Bapwyv r Bavatn@épwy TPAUPATIOUWY, CUVIOTOUUE OE
atopa pe 1aTPIKE EPPUTEUPATA VO oUPBoUAelovTal TO
y1aTpO TOUG KAl TOV KATAOKEUQOTH TOU 1ATPIKOU EUPU-
TEUPATOG, TIPIV TO XEIPIOKS TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

6. TeXVIKG XOPAKTNPICTIKA

Mortép evaAacodpuevou 220 - 240 VV~ 50 Hz

pelpaTog

OvopaaTikn 1006 S1 2000 Watt
ApIBUOG OTPOPWYV XWPig 4500 min™
@opTio n

Aetida TTpIOVIOU aTTd

OKANPG PETAMO 2 255 x ¢ 30 x 2,8 mm

ApIBu6dG dovTitdv 48

Méy. TTAGTOG dovTIWV TNG

AeTTidag TTpIoviou 3 mm

Me Tnv em@UAAgN TEXVIKWY TPOTTOTTOINTEWV!

To avTIKEipEVO Epyaciag TPETTEI va £XEI TOUAAXI-
aTov Upog 3 mm Kai wAdTog 10 mm. MNpooéxeTe TOo
QVTIKEIJEVO EPYATIAG VO OTEPEWVETAI TTAVTA ME TN
Siaragn ocuoigng.

OodpuBog
O1 Tipég BopUBou peTpriBnkav Bdael Tou TpoTUTToU EN
62841.

Z1adpn nxnTikng mieong L, 101,6 dB
ABeBaidTnTa KpA 3dB
ZTaBuN NXNTIKAG 1oX00g L, 114,6 dB
ABeaiotnra K, , 3dB

EUpog aTpoorig -45° ] 0°/ +45°
Mot ko O S e
MAGTOG KOTIAG OTIg 90° 340 x 90 mm
MAGTOG KOTIAG OTIG 45° 240 x 90 mm
(otnGem rodh o) 240x 45 mm
KAd&on mrpooTaciog 1l
Bdpog mep. 14,3 kg
KA&on Aéigep 2
Mnkog kUpatog Aéilep 650 nm
loxug Aéigep <1mw

PopdTE MPOCTACIA AKONG.
H emidpaon Tou BopuBou evdéxeTal va TTPOKAAEDEI
ATTWAEIQ OKONAG.

O1 ava@epOUEVEG TINEG EKTTOUTTWYV BopUROU EXOUV pE-
TPNOEi cUPPWVA Pe pia TIPOTUTIN Sladikacia egéTaong
KOl YITopolv va XpnoigoTroinBouv yia Tn oUykpion
€VOG NAEKTPIKOU epyaAeiou pe Eva GAAO.

O1 avagepdueveg TINEG EKTTOUTTWY BopUfou ptropolv
va xpnoigoTroinBouv Kai yia yia Tpoowpeivi agloAdyn-
on TNG Katamévnong.

A MPOEIAOMNOIHZH:

* Katd mn xprion Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou oTnV TTPA-
€n, ol TIYEG EKTTOPTTWY BopUBoU PTTOPEi VO aTTOKAI-
VOuVv aTré TNV ava@epduevn Tiur, avaAoya pe Tov
TPOTTO Kal PéBOdO XPAONG Tou NAEKTPIKOU epya-
Agiou, kal 1I01ITEPWG, TOV TPOTIO ETTEEEPYATIAG TOU
QVTIKEINEVOU EPYaTiag.

» [pooTabeite va diatnpeite 600 T0 SUVATOV PIKPOTE-
pn TNV katatmoévnon. Mapadeiypata YETPWY yia TTe-
plopIopod Tou Xpovou gpyaaiag. MNa Tnv ekTiunon TG
Katatmmoévnong TpETel va AaufdvovTal utréywn oAa
Ta pépn Tou KUKAou Aeitoupyiag (yia TTapdadelyua,
Ta XPOVIKA 3IACTAPATA KATG TA OTToia TO NAEKTPIKO
£PYOAEio €ival aTTEVEPYOTTOINUEVO, KAl AUTA KATA TA
oTroia gival evepyoTroinuévo aAAd AciToupyei Xwpig
®opTio).
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7. Mpiv amwd 1n 0éon ot AsiTtoupyia

* Avoi¢te TN ocuokeuaoia KAl aQaIPECTE TTPOCEKTIKA
TN OUOKEUNR.

* AtmopakpUveTe Ta UAIKG Oouokeuaciag KaBwg Kal
TIG AOQAAEIEG CUOKEUATIAG Kal PHETAPOPAG (EpO-
OOV UTTGPXOUV).

* EAéygTe €dv eival TAAPEG TO TTAPASOTEO UAIKOS.

+ EAéyETe TN OUOKEUN KAl Ta ageooudp yia TUXoV ¢n-
MI€G KATA TN PHETAPOPA.

* QuA&gTe TN ouoKeuaoia KATd To duvaTo PEXPI TN
Agn Tng eyyunong.

A NPOZOXH!

H ouokeun kal Ta UAIKG ouokeuaoiag Sev gival
maidika maixvidia! Ta moidid dev emiTpémeTanl va
Taijouv PE TTAAOTIKEG OAKOUAEG, HEMBPAVEG KT HI-
kpd e§apTApaTa!l Ymdpxel Kivduvog KaTdroong Kai
aoc@uéiag!

+ To pnxdvnua TpETTel va eykabioTaTtal pe oTabepdTN-
Ta. AGQQAAIeTE TO un)davnua pe Tn BoRdeia Twv oTTwv
oT0 0TaBEPS TPATTEQ! TTPIoVIoU (15) kal 4 BiIdwv (dev
TepIAapBavovTal oto TTapadoTéo UAIKG) TTavw o€
£vav Tayko epyaaiag, éva Aaiolo BAong KA.

* TpaBngre TeAeiwg €E&w TNV TTPOEYKATEGTNHEVN
ao@aAlion avaTpoTig (36) kal ac@alioTe TNV TTAR-
pwg pe TN BorBeia Tou KAeIdI0U AAev (D).

* [piv Tn B€0n o€ AeiToupyia TTPETTEI va £XOUV EYKATA-
oTaBei kavovikd OAa Ta KaAUppata Kal ol d1aTdgelg
aoQaAeiag.

* H Aemida Tpioviod TPETTEl va PTTOPEI va KIVEITal
eAeUBepQ.

* Av eTregepyadeaTe EUAO TTOU €xel NON XPNOIKOTIOIN-
B¢i, TpoOéxeTe yia éva cwpata OTTwG T.X. KapQPId
1 Bideg KA.

+ [piv TaTACETE TO JIGKOTITN EVEPyOTTOiNONG/ aTTE-
vepyotroinong, BeBaiwBeite 611 n Aemida Tpioviol
£XEl EYKATAOTABE CWOTA KAl Ta KIVNTA pépn PTTo-
poUvV va KIvouvTal EUKOAQ.

* BeBaiwBeite TpIv a1mé TN OUVOECN TOU PNXAvAUa-
TOG, OTI TA OTOIXEiA OTNV TTIVOKI®A TUTTOU CUUPW-
voUV pe Ta aToIXEia Tou SIKTUOU TPOPOdOaTiag.

71 ‘EAeyxog &idaragng aoc@aleiag Kivnré mpo-
OTOTEUTIKO AeTridag mpiovioU (5)

To TTPOOTATEUTIKO AETTIDOG TTPIOVIOU TTPOCTATEUEI ATTO

akouaola eTTaQr Pe TN AeTTida TTpIovioU Kal OTTé EKTI-

vaoadpeva Tpiovidia.

EAéygte Tn AsiToupyia.

MNa 10 okOTT6 AUTOV, KATERACTE TO TIPIGVI TTPOG TA KATW:

* To TPOOTATEUTIKO AeTTidag TrplovioU TIPETTEl va
eAeuBepuivel TN AeTida Tpioviol KaTd TO KATéRa-
aua, xwpig va ayyiel GAAa egaptipara.

+ Katd o avéBaoua tou TrploviolU aTnv Béan évapéng,
TIPETTEI TO TIPOCTATEUTIKO AETTIOOG TIpIoVIOU va Ka-
AOTTTEI auTdpata T AeTTida TTpioviou.

8. TomoléTnon Kai XeIPICHOG

A Npoooxn!
Mpiv amwd Tn 8éon o€ AsiIToupyia, CUVAPUOAOYAOTE
oTTwWodATToTE TARPWG TO TTPOI6V!

8.1 TomoBiTnon Tou SioKOTTPiovou KABETNG KOTTAG
Ka1 oupopevng kotng (Eik. 1/2/4/5)

+ Na Tn pubpion NG TEPIOTPEPOUEVNG Baong (14),
Aaokdpete TN AaBn (11) katd Tep. 2 OTPOPEG KAl PE
Tov O€ikTn gag TPafAgTe TTPOG T TTAvVW TOV HOXAO
Béocwv pavoaAwaong (35).

« [lepioTpéyTe TNV TEPIGTPEPOUEVN Bdon (14) kal ToV
O¢eikTn (12) oTIg emMBUPNTEG pOipeG TNG KAipakag (13)
Kal akivnTotroinaTe Tn pe Tn AaBn (11).

« Théfovtag eAappd TTPOG Ta KATW TNV KEPAAR Tou
epyaheiou (4) ka1 TpaBwvTag TauTdXpova Tov TTEiPo
ao@aliong (23) £Ew amd Tn Bdon Tou KIvNTAPA, TO
TTPIOVI atrac@alifeTal atrd TNV XaunAoTepn B€on.

o ZTPEWTE TNV KEQAAN uNxavipartog (4) Tpog Ta Tavw.

+ O1d10T68€eIG oUOPIENG (7) pTTOPOUV Va oTEPEWBOUV
Kal oTIg dUo TTAeUpEG Tou oTaBepoU TpaTTECIOU TTPI-
ovioU (15). TorroBeTAOTE TIG B1ATAgEIG GUTPIENG (7)
OTIG TIPOBAETTOUEVEG YIO TOV OKOTTO QUTOV OTTEG
oTnv Tiow TAeUpd TG payag avaoToAéa (16) kai
ag@alioTe TG Pe TIG Bideg aoTepoeIdoUg AaBng (7a).
MNa Aogég kotrég 0°- 45° pémmel n didTagn aloPIgng
(7) va eykaBioTartal yévo oe pia Aeupd (degid) (BA.
eikéva 11-12).

* Mropeite va puBuioete TNV KAion TNG KEPAAAG Tou
unxaviupatog (4) o péy. 45° Tpog Ta aploTepd, Aa-
okapovTag T Bida akivnTotroinang (22).

+ Ta umoBéuata avTikelyévou epyaciag (8) mpéTel
KaT& TNV £pyacia va gival Tavra oTeEpEWPEVA KAl Va
xpnaiyotroioUvTal. PuBuioTe TNV €mMBUUNTA TTPOEK-
BoAA AaokdapovTag Tn Bida akivntotoinong (9). Ka-
TOTIV 0Qi§Te TTAAI KaAd Tn Bida akivnToTroinong (9).

8.2 AemTopepng pUBHION TOU avaoTOAéd yia Kd-
0gTn kotrr 90° (Eik. 1/2/5/6)
* Hywvia-odnyog dev mepiAapBaveral oTo Trapa-
80T£0 UAIKO.
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+ XapnAwoTe TNV KEQAAR pnxavAuatog (4) Tpog Ta
KATW KOl AKIVNTOTIOIACTE TNV UE TOV TIEIPO ACPAAI-
ang (23).

+ NAaokdpete Tn Bida akivnromoinong (22).

* TomoBetAOTE TN YwVia-0dnyo (A) avaueoa oTn Aetri-
da Tpiovioy (6) kal aTnv TrepIoTPEPOUEVN Baon (14).

* Naokdpete 10 TAgINASI aopdaAiong (26a).

* PuBuioTe Tn Bida mpooapuoyng (26) yéxpl n ywvia
HETAEU AeTTidag Trpioviou (6) Kal TTEPIOTPEPOUEVNG
Bdaong (14) va avépyeTal oTig 90°.

e X@ig¢Te Eava kaAd 1o TTagIuadi ac@aiiong (26a).

+ TéNog, eAEyETe TN B€on TN €voeIgng ywviag. Epdoov
aTraiteital, Aaokdpete Tov deikTn (19) ye oTAUPOKA-
1068150, TOTTOBETACTE TOV 0T B€an 0° TNG KAiakag
(18) ka1 o@igTe Eavad Tn Bida cuykpdTNONG.

8.3 Kalern kot 90° kai wePIOTPEPOPEVN Bdon
0° (Eik. 1/2I7)

MNa Tipég TAGTOUG KOTTAG £wg TreP. 100 mm n AeiToup-
yia €AEng Tou TIpIOVIOU WTTOPEI va OTEPEwOEi pe TN
Bida akivntotroinong (20) aTnv Tiow Béan. Ze auTtA TN
Béon PTTOPEITE VO XPNOIPOTIOINCETE TO PNXAvnua oTn
AeiToupyia kG0eTNG KOTAG. Edv TO TTAGTOG KOTTAG €ival
Tavw atmé 100 mm, TTPETTEI VO PPOVTIOETE WOTE N Bida
akivntotoinong (20) va gival xaAapn Kai va PTropei va
KIVNOEi N KEQAAR punxavAuatog (4).

Mpoooxn! O1kivnTég pdyeg avaaToléa (16a) TTpéTel va
aKIvnToTroloUVTal OTNV E0WTEPIKA B€0N yIa EYKAPTIEG
KOTTEG 90°.

+ Avoigrte TIg Bideg akivnToTroinang (16b) Twv KivnTwv
paywv avaoToAéa (16a) kal OTTPWETE TIG KIVNTEG PA-
yeG avaoaToAéa (16a) Tpog Ta péaa.

« Or1kivnTég pdyeg avaaToAéa (16a) TTpETTel va akivn-
TotroloUvTal TG00 PAKPIG atrd TNV TTIO0 ECWTEPIKNA
0éon, waTe n péyiotn ammdaTacn PeTagl TwV paywv
avaaToAéa (16a) kar Tng Aetridag Tpioviol (6) va
avépxeTal oe 8 mm.

+ EAéy&re IV a1ré TNV KOTTH, OTI dev €ival duvaTh pia
olUykpouaon PETAgU Twv paywv avacToAéa (16a) kai
NG AeTTidag mpioviou (6).

« Xoigte Lava Tig Bideg akivnToTroinang (16b).

« ®épTe TNV KEPAAR punxavAparog (4) otnv emavw B¢on.

e ZTPWETE TNV KEPAAR pnxavAupatog (4) Tpog Ta
Tiow pe TN AaBn (1) Kal av XpeIGdeTal OTEPEWTTE TNV
oge auTh Tn B¢on (avaAoya pe To TTAGTOG KOTTAG).

* TomroBeTAGTE TO {UAO TTOU BEAETE VO KOWETE O€ ETTA-
on pe TN pdya avacToAéa (16) Kal TTavw aTnV TTEPI-
aTpePOpEVN Baon (14).

* AkivnToTroIfaTe TO UAIKO PE TIG dlaTagelg auo@igng
(7) oto aTaBePS TPATTEQ TIPIOVIOU (15), yia va aTro-
TPEWETE TN PETOKIVNON KATA TN S1adIKagia KOTTAG.

* Amac@aAioTe Tov dIaKOTITN ac@daAiong (3) kai TTa-
TAOTE TOV OIOKOTITN EVEPYOTTOINONG/ ATTEVEPYOTTOIN-
ongG (2) yia va eVvEPYOTTOINTETE TOV KIVNTAPA.

¢ NaoraBepoTroinpévo odnyo €A§ng (21):

KivAoTe TNV kKeQaAn pnxaviuartog (4) e n Aapn (1)
OpaAd Kal pe eEAagppd TTieon TTPOG Ta KATW, EWG OTOU
n Aetrida TpIovioU (6) oAoKANPWOEl TNV KOTIH HECW
TOU QVTIKEIYEVOU EPYOTIOG.

¢ TMa pn otaBgporroinuévo odnyo €Agng (21):
TpaBngte TNV KEPAAR pnxavAuaTtog (4) evieAwg
TTPOG Ta PTTPOCTA. XapunAwoTe Tn AaBn (1) TeAEiwg
TTPOG Ta KATW OUOAd Kal pe eAa@pd Tieon. KivioTe
TWPA TNV KEPAAR pnxavrpartog (4) apyd kai oupa-
A& TTpog Ta TTiow, €wg 6Tou N AeTida Tpioviou (6)
OAOKANPWOEI TNV KOTTF HECW TOU OVTIKEIUEVOU EP-
yagiag.

* MeTd 10 TEAOG TNG d1adIKACIag KOTTAG, PEPTE TNV KE-

@aAf uNXavAPaTog Eava oTnv eTavw B€on npeyiag
Kal a@prioTe eAeUBePO TOV BIAKOTITN £vePyoTTOinONG/
atevepyoTroinong (2).
Mpoooxn! Adyw Tou eAaTnpiou eTava@opdg, 10
unxdvnua PETOKIVEITAI QUTOUATA TIPOG TA TTAVW.
Mnv agnvete Tn AaBn (1) petd 10 TEAOG TNG KOTTAG,
AAAG PETAKIVAOTE TNV KEQPOAR PNXAVAUOTOG TTPOG
Ta Tavw apyd Kal aoKwvTag eAa@pd Trieon avri-
oTaoNG.

8.4 KdaBern kot 90° kol wEPIOTPEPOUEVN BAon
0°- 45° (Eik. 1/7/8)

Me 10 TTIPIOVI KABETNG KAl CUPOPEVNG KOTTAG PTTOPEITE

Va TTPAYUATOTIOINOETE AOEEG KOTTEG TTPOG TA APICTEPA

kal Ta deg1a o€ ywvieg 0°-45°.

Mpoooxn! O1 kivnTég pdyeg avaoToAéa (16a) TTpéTel va

QKIVNTOTIOIOUVTAI TNV ECWTEPIKN BECN YIa EYKAPOIESG

KOTTEG 90°.

» Avoigte Tn Bida akivntotroinong (16b) Twv KIivnTwv
paywv avaoToAéa (16a) kal OTTPWETE TIG KIVNTEG PG~
YeG avaaToAéa (16a) Tpog Ta péoa.

+ O1kivnTég pdyeg avaoToAéa (16a) TTPETTEI va aKIvn-
ToTrol00VTal TOOO HAKPIG ATTé TNV TNIO £CWTEPIKA
B¢on, WoTe N aéoTao HETAEU TWV PAYWY AVOGTO-
Aéa (16a) kal TnG Aetidag Tpioviol (6) va avépxeTal
TOUAGYXIOTOV O€ 8 mm.

* EAéy&re rpIv ammd Tnv KoTTA, 611 Bev gival duvartr pia
oUykpouon PeTagl Twv paywyv avaaTohéa (16a) kal
NG AeTidag Tpioviou (6).

« X@igte Eava tn Bida akivnrotroinong (16b).
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* Naokdpete Tn Aapn (11), epdoov gival cuoPiypévn,
TPpaBngTe e Tov OeikTn 0ag ToV HOXAS BéoEwV pav-
daAwong (35) Tpog Ta Tavw Kal pubpioTe TNV TTEPI-
aTpe@opevn Baon (14) ye Tn BoRBeia Tng Aapng (11)
oTnv emMOuuNTH ywvia.

+ O d¢ikTnG (12) OTNV TTEPITTPEPOPEVN BACN TTPETTEI VA
OUP@WVET Pe To €MOUPNTS péyeBoG ywviag oTnv KAi-
paka (13) Tédvw o1o o1aBepd TpaTTéCl TrpIoviou (15).

« Xigte Eava Tn AaPr (11) yia vo OTEPEWOETE TNV TTE-
pIoTpePOpEVN Baon (14).

* EKTEAEOTE TNV KOTTH OTTWG TTEPIYPAPETAI GTO ONUEIO
8.3.

8.5 AemTopepng pUBUION TOU avaoToAéa yia Aogn

kot 45° (Eik. 1/2/5/9/10)

* H ywvia-odnyog dev mepiAappdveral oTo TTAPA-
SoTé0 UAIKO.

+ XapnAwoTe TNV KEQAAR pnxavAiuatog (4) Tpog Ta
KGTW KAl GKIVNTOTIOIACTE TNV YE TOV TTIEIPO AOPAAI-
ong (23).

* AKIVNTOTTOINGTE TNV TTEPICTPEPOPEVN Bdon (14) oTn

Béon 0°.
Mpoagoxn! O1 kKivnTég payeg avaoToAéa (16a) TTpéTel
yIa TIG Ao&€G KOTTEG (KEQAAR TTpIovIoU uTrd KAion) va
akivntoTroloUvTal oTnV eEwTEPIKA Béon (ap1oTePn
TTAEUP Q).

+ Avoigte Tn Bida akivntomoinong (16b) Twv KivnTwv
paywv avacToAéa (16a) Kal GTTPWETE TIG KIVNTEG pa-
YeG avaaToAéa (16a) Tpog Ta E¢w.

« O1kivnTég pdyeg avaaToAéa (16a) TTpETTEl va aKivn-
ToTroloUvTal TOOO HAKPIG atrd TNV TTO E0WTEPIKA
B¢on, WwaoTe n amdéoTaon PETAEU paywyv avaoToAéa
(16a) kal AeTridag TplovioU (6) va avépxeTal TOUAG-
XloTov o€ 8 mm.

* O1 kivnTég payeg avaoToAéa (16a) Tpétel va Bpi-
OKOVTOI OTNV E0WTEPIKNA Béon (B€§1d TTAEUPA).

« EAéy&re TpIv aTré TNV KOTTH, OTI deV €ival duvaTh pia
oulykpouan PETAEU Twv paywv avaaToAéa (16a) kai
NG Aetidag Tpioviou (6).

+ ZeBidwoTe TN Bida akivnrotroinong (22) kai pe Tn
AaBn (1) puBuioTe TNV KAioN TNG KEQAAAG pNXavA-
yaTtog (4) TPog Ta apIcTEPQ, OTIG 45°.

+ TomoBeTAOTE TN Ywvia-odnyo6 45° (b) avaueoa atn Ae-
mida mpiovioU (6) kal otV TTEPIOTPEPSOUEVN Baon (14).

+ NAaokdpete 1o TAgINASI ao@aAiong (27a) kal pubpi-
aTe Tn Bida TpocapuoyAg (27) 1600, péXP! N ywvia
ueTagu Aetridag tpioviol (6) Kal TTEPIOTPEPOUEVNG
Bdaong (14) va avépyeTtal o€ akpIBwg 45°.

+ Z@igTe ava KaAd To TTagiuadl ac@aAiong (27a).

« Téhog, eAéygTe T B€on Tng £vdeIgng ywviag. Epéoov
amaiTeital, Aaokdpete Tov deiktn (19) pe oTaupoka-
106B160, TOTTOBETAOTE TOV OTN Béan 45° TG KAipa-
Kag (18) kal o@igte Eava Tn Bida ouykpdTnong.

8.6 Aognkotrn 0°-45°kaiTepIoTPEPOPEVN Bdon 0°
(Eik. 1/2/11)

Me 10 TTpI16VI KABETNG KOl CUPOUEVNG KOTTAG PTTOPEITE
va eKTEAETETE TIPOG TA ApIOTEPA Ao&EG KoTTég 0°- 45°
WG TTPOG TNV ETTIPAVEIX EPYATIAG.

Mpoooxn! O1 kivnTég pdyeg avaoToAéa (16a) TTpéTTel yia
TIG AO&EG KOTTEG (KEQAAR TTploviol uTrd KAion) va akivn-
ToTToI0UVTaI OTNV £§WTEPIKA BEan (apioTepr) TTAUpd).

» Avoigte Tn Bida akivnTotroinong (16b) Twv KIivnTwv
paywv avaoToAéa (16a) kal OTTPWETE TIG KIVNTEG PG~
veG avaaToAéa (16a) Tpog Ta £Ew.

+ O1kivnTég pdyeg avaoToAéa (16a) TTPETTE va aKIvn-
ToTTol00VTal TOOO WAKPIA ATTé TNV TNIO £0WTEPIKA
B¢éon, woTe n amdéoTacn PETAGU Paywyv avaoToAéa
(16a) ka1 Aemridag TplovioU (6) va avépxeTal TOUAG-
XloTov o€ 8 mm.

« O1 kivnTég pdyeg avaaToAéa (16a) mpémel va Bpi-
OoKOVTal GTNV ECWTEPIKNA BEon (Be§1a TTAEUpP ).

« EAéy&re TTpIv amré TNV KOTIN, OTI deV €ival duvaTh pia
olykpouon PETAgU Twy paywyv avacoToAéa (16a) kai
NG AeTidag tpioviou (6).

« XigTe Eava Tn Bida akivnrotroinang (16b).

« ®EpTe TNV KEQAAR PNXAVARATOG (4) TNV ETTAVW BEON.

* AKIVNTOTTOINOTE TNV TTEPIOTPEPSOPEVN Bdon (14) aTn
Béon 0°.

* AaokdapeTte Tn Bida akivnromoinong (22) kal he Tn
AaBn (1) puBpioTe TNV KAioNn TNG KEPAANG TOU pnxa-
VAPaTOG (4) TTPOG Ta apIoTEPE, PéXPI O OeikTNG (19)
va O¢gigel TNV emBupNTA ywvia aTnv kAipaka (18).

« Z@igte Eava Tn Bida akivnTotroinang (22).

* AlevepYAOTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO ON-
ueio 8.3.

8.7 Ao&n kotrn 0°- 45° ka1 TePIOTPEPOUEVN BAon
0°- 45° (Eik. 2/4/12)

Me 10 TTPIOVI KABETNG KAl GUPOPEVNG KOTTAG PTTOPEITE
va eKTEAETETE AOEEG KOTTEG TTPOG TO APICTEPA UTTO YW-
via 0°- 45° wg TPOGg TNV ETIPAVEIA EPYOTIAG KAl TAUTO-
xpova 0°- 45° wg Tpog TN pdya avacToAéa (oUvOeTN
Aogn kotTh).

Mpoaooxn! O1 kivnTég payeg avaoToAéa (16a) TTpéTel
yia TIG Ao&EG KOTTEG (KEQAAR TTplovioU utré KAion) va
akivnToTroloUvTal oTnv e§wTepIKA Bfon (apioTepn
TAEUP Q).
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+ Avoigte Tn Bida akivnTotoinong (16b) Twv KivnTwv
paywv avaoToAéa (16a) kal OTTPWETE TIG KIVNTEG Pa-
yeG avaaToAéa (16a) Tpog Ta £Ew.

« Or1kivnTég pdyeg avaaToAéa (16a) TTpETTEl va akivn-
TotroloUvTal TG00 PAKPIG atrd TNV TTIO0 ECWTEPIKNA
Béon, WwoTe n amdoTaon METAEU paywv avaoToAéa
(16a) kai Aetridag TpIovioU (6) va avépxXeTal TOUAG-
XloToV 0€ 8 mm.

+ EAéy&re TpIv a1ré TNV KOTTH, OTI deV €ival duvaTh pia
olUykpouaon PETAgU Twv paywv avacToAéa (16a) kai
NG AeTTidag mrpioviou (6).

« Xoigte Eava Tn Bida akivnTotroinang (16b).

« ®épTe TNV KEPAAR punxavAparog (4) otnv emavw B¢on.

* NookdapeTte TNV TEPIOTPEPOPEVN Bdon (14) Aaokd-
povTag TN Aapn (11).

* Me ™ AaBn (11), puBpioTe TNV TEPIOTPEPOUEVN
Baon (14) otnv emBuPNTH Ywvia (BAETTE OXETIKA Kal
To onpeio 8.4).

o X@igte Eava Tn AaPr (11) yia v OTEPEWOETE TNV TTE-
pIOTPEPONEVN BACN.

+ ZeBIdwoTe TN Bida akivnToTroinang (22).

* Me tn AaBA (1), puBpioTe TNV KAion TNG KEQAANG
unxavAiuartog (4) Tpog Ta apiaTeEPd aTO £TOUPNTO
péyeBog ywviag (BAETTE OXETIKA KOl TO onueio 8.6).

« X@i¢Te Eava Tn Bida akivnrotroinang (22).

* EKTEAEOTE TNV KOTTH OTTWG TTEPIYPAPETAI GTO ONUEIO
8.3.

8.8 Teplopiopodg Badoug kotrig (Eik. 3/13)

* Me 1n Bida (24) pmropei va pubpioTei adiaBdbunta
10 B&B0OG KOTIAG. lNa Tov OKOTTO AUTOV AQOKAPETE TO
paBOwTé agIuadi (24a) atn Bida. PuBuioTte 1o £1MI-
BupunTtd BAaBog KoTAG BIdWvovTag A EeRIdWVOVTAG
n Bida (24). Katémv o@igre TaAI To padwTd Tra-
gIuadi (24a) atn Bida (24).

« EAéy&Te Tn pUBUION YE PIG SOKIPATTIKA KOTTH.

8.9 Xdkog ouAAoyng mpiovidiwyv (Eik. 1/22)

To mpIdvI eival e§oTTAIoPéVO pe €vav odKo OUAAOYRAG
mpIovIdIwY (17) yia TTpiovidia.

MiéoTe Ta TITEPUYIA TOU PETAAAIKOU BaKTUAiOU Tou Od-
KOU OUAAOYAG OKOVNG KaI TOTTOBETAOTE TOV OTO Avoly-
pa eEaywyng oTnV TTEPIOXH TOU KIVNTAPQA.

Mrtropeite va adeldleTe Tov 0GKO CUANOYAG TTPIOVIBIWV
(17) a6 10 PepPOUdpP aTNV KATW TIAEUPA.

20vdeon oe e§wrepikn didragn yia avappoéenon

oKOVNG

* Zuvd£éoTe TOV EUKAPTITO CWARVa avappdPnong e¢a-
ywyng atn d1atagn yia avappoenan okdvng.

H di1dtagn yia avappdéenaon okoévng TIPETTE va gival
KATAAANAN yia 10 UAIKG TTPOG KATEPYATia.
Xpnaoiyotroleite pia €181k dIdTaEN avappopnong
yla Tnv avappoéenaon 1diaitepa emBAaBolg yia Tnv
uyEia | KapKIvoyovou okévng.

8.10 AvTtikatdoTaon Tng Aemidag mwpioviol

(Eik. 1/2/14-17)

AtroouvdéaTe To QI atrd TNV TPija pelparog &i-
KTUOU!

Mpoooxn!

PopdTe TTPOOTATEUTIKA YAVTIA YIO TNV OVTIKATA-
aTaon TG Aemidag mpioviou! Kivduvog Tpaupari-
opou!

ZTPEWTE TNV KEPAAR uNXavAPaTOG (4) TTPOG Ta TTAVW
Kal aKIVNTOTIOIAGTE TN PE TOV TTEipo aopdaAiong (23).
Naokapete Tn Bida oTepéwong (5a) Tou KAAUPPATOG
XPNOIMOTTOIVTAG £€Va OTAUPOKATOGRISO.
YNOAEI=H MPOEIAOMOIHZHZ! Mnv &eBidwaoeTe
TeAeiwg auTh Tn Bida.

MeTaKIVAOTE TO TTPOCTATEUTIKO AETTidAG TTPIOVIOU
(5) Tpog Ta TTEVW TOCO WOTE TO TIPOCTATEUTIKO A€-
midag mpiovioy (5) va eival Tavw atd Tn Bida GAG-
v1Zag (28).

Me 10 éva xépi TomoBeTAOTE TO KAEIDi AAev (C) oTn
Bida pAdvTCag (28).

Kpatiate o1aBepd 10 KAeIdi AAev (C) kal KAgioTe
apyd To TTPOCTATEUTIKO AeTTidag Trpioviou (5), €wg
610U auTo va gival og eTTar] pe 1o KAeIdi AAev (C).
MéoTe oTaBepd TNV acg@aiion dgova mpioviou (30)
Kal TTepioTpéWTe TN Bida eAGvT{ag (28) apyd degio-
oTpo@a. MeTd atmd 10 TTOAU pia oTpo®r ac@aAidel n
ao@alion agova Tpioviou (30).

Twpa xpnoipoTrolwvTag Aiyo TTepiocdTepn duvaun
Aaokdpete Tn Bida eAavTlag (28) degidaTpoPa.
ZeB1dwaoTe TeAEiwg TN Bida eAdvTlag (28) kal agail-
péaTe TNV eEWTEPIKN PAGVTIa (29).

AgaipéoTe Tn AeTTida TTpIOVIOU (6) aTTd TNV ECWTEPI-
KA @AGvTZa (31) kol TPABAETE TNV £EW TTPOG TA KATW.
KaBapioTte TpooekTIKG TN Bida eAdvTag, (28), TNV
e&wTepIKA PAGVTa (29) Kal TNV eowTePIKA GAAvTLa
(31).

Eiodyete Tn véa Aemida Tpioviol (6) pe TNV avTi-
aTPOPN CEIPA EVEPYEIWV KAl OPIETE TNV.

Mpoooxn! O1 Ao&oTUATEIG KOTTAG TwV dOVTIWV dnA.
n @opd TEPIOTPOPAG TNG Aemidag Trpioviou (6),
TIPETTEI VA CUPQWVEI JE TNV KaTeEUBUvVON Tou BEAoug
Tavw oTo TEPiIBANMA.

Mpiv ammé Tn ouvéxion TnG epyaciag, EAEYETE TNV IKA-
vOTNTA AEITOUPYIOG TWV TTPOCTATEUTIKWY OIOTAGEWV.
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+ [Mpoooxn! Metd améd ka0e aAAayn Aetridag Tpioviol
eAéyETe av n Aemida TTpioviol (6) T6CO O€ KATAKO-
pupn Béon 6oo kal o€ kAion 45° kiveital eAeUBepa
péoa oTo £vBeto Bdong (10).

* MMpoooxn! H aAAayn kal euBuypdupion Tng Aetidag
TIpIovIoU (B) TTPETTEI VA YiVEI KAVOVIKA.

8.11 A&itoupyia Tou Aéiep (Eik. 18)
EvepyoTtroinon: MatAaTe 1 @opd Tov dIakOTITN EVEPYO-
moinong/ atevepyotroinong Aigep (33). Mavw oTo TTpog
emegepyaoia avTikeipevo epyaaiag TPoRAAAeTal pia
ypapun Aéigep n oTroia kaBodnyei pe akpiBela TNV KOTTH.
Amrevepyotroinon: MatioTe TTAAI TOV dIGKOTITN EvEP-
yotroinong/ atmevepyotroinong Aéidep (33).

8.12 PuUBpion Tou Aéidep (Eik. 19-20)

e mepimTwan 1mou 1o AéiIgep (32) Sev Beiyvel A TN
OWaTH YPOUMNA KOTTAG, UTTOPEITE Va TO pubuiceTe gu-
UTTANpwuaTIKG. Na Tov oKoTré auTtdv avoigte Tig Bideg
(32b) kal aTTOPAKPUVETE TO PTTPOCTIVO KEAUppa (32a).
NookapeTe TIG 0TAUPOPIdeG (E) kal puBpiaTe To Aéidep
UE TTAEUPIKA PETAKIVNON €101 WOTE N akTiva A€1Idep va
ouvavTda Ta dOVTIa KOTTAG TNG AETTidag TTpIoviou (6).

Aou éxeTe puBuioel kal o@igel To A€1fep, EYKATOOTAOTE
TO YTTPOCTIVO KAAUPUA Kal OQIETE yia TO OKOTTO auTo
Kal TIG dUo Bideg (32b) pe To XépI.

9. MeTagopd

o Z@i¢te TN AaPn (11) yIo vO OTEPEWOTETE TNV TTEPICTPE-
@o6uevn Baon (14).

+ [éoTe TNV KEQPAAR pnxavApaTtog (4) Tpog Ta KATW
KOl OKIVNTOTIOINOTE TNV WE TOV TIEIPO ao@AAIoNG
(23). To Tp16vI €xel TWPQ ag@aAioel aTnv KATw BEan.

« AkivnTotroIfaTe TN AeiToupyia €AENG Tou TTpIovIoU e
Tn Bida akivnrotroinong yia odnyo éA¢ng (20) otnv
Mo Tiow B¢on.

* MEeTAQEPETE TO PNXAVNHA KPATWVTAG TO OTTO TO OTA-
Bepo TpaTTéq TTPIovIoU (15).

* [ia 10 V€O OTAGIYO TOU PNXAVANATOG, TIPOXWPAOTE
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO 7.

10. ZuvTipnon
A MPOEIAOMOIHZH! Mpiv amd kGBe pubuion, oép-

BIG | €mMOKEUR, aTTOOUVOEETE TO QIG QTG TNV TIpida
pedpartog dikTuou!

Fevikd péTpa ouvTApnong

ZKouTTi(eTE TTEPIOTACIAKA PE €va Travi Tplovidia Kai
oKOVN aT1ré TO uNXAvnua. AadWVETE pia @opd Tov priva
T TIEPICTPEPOPEVA PEPN YIa TTAPATACTN TNG OIGPKEING
{wng Tou gpyaAeiou. Mn AadwveTe Tov KIvnTAPA.

lMa Tov KaBapIoPS TV TTAACTIKWY, NV XPNOIYOTIOIEITE
KOQUOTIKG UAIKG.

KaBapiopodg diaragng acpalAeiag Kivnté mpoaoTa-
TEUTIKO AeTridag mpiovioU (5)

Mpiv aré kGBe BEan ae AciToupyia eAEyxeTeE TO TTPO-
oTaTEUTIKG AETTidAG TTpIoVIoU Yia akaBapaoieg.
AtropakpUveTe Ta TTplovidia Kal Ta BpadopaTta UAou
pe Tn BonRBeia evog mivéAou A TTapduolou katdAAnAou
epyaAeiou.

AAAayn evBéTou Bdong

Kivduvog!

* Av éxelutrooTei {nuid To £vBeTo Baong (10), uTTapxeEl
KivOUVOG va 0@NVWGOOUV HIKPA AVTIKEIUEVA aVAE-
oa oT1o €vBeTO BAONG KAl TN AeTTida TrpIovioU Kal
va ptrAokdpouv Tn AeTrida TrpiovioU. AVTIKOTACTH-
OTE AUEoWG Ta EVvOETA BAONG TTOU £XOUV UTTOOTEI
gnuia!

1. ZeBidwoTe TIg Bideg oTo €vBeTO BAONG. Av Xpel-
OOTEl TTEPIOTPEWTE TNV TTEPIOTPEPOPEVN BAon Kal
dWaTe KAion aTnV KEQAAR TTpIovIoU yia va PTTopé-
oeTe va @BdaoeTe OTIG BidEG.

2. AgaipéoTe To €vBeTO BAONG.

TotroBeTAOTE VEO £vBeTO BAONG.

4. Z@igTe TiG Bideg aTO £vBeTO BAONG.

il

Emfewpnon ynkTtpwv

EAéyxete TIG WNAKTPEG AvBpaka peTd TIG TTPWTEG 50
WpPEeG AeIToupyiag o€ €va Kalvoupyio unxavnua i otav
ToTTOBeTOUVTAI KAIVOUPYIEG WAKTPES. METG TOV TTPWTO
€Aeyxo, eAEyxeTe KGBe 10 WpeG AsiToupyiag.

Edv To kapBouvaki £xel Oapei Kal EXEl PTACEI OE PN-
K0G 6 mm, edv €xel Kaei | €xel UTTOOTEI CNUIG TO €A
TAPIO f TO oUppa, TIPETTEI VA AVTIKATACOTACGETE KAl TIG
OUo whkTpeg. Edv o1 whAkTpeg BewpnBouv peTd TNV
agaipean IKavég yia xpAaon, UTTOPEITE va TIG ETTAVATO-
TTOBETATETE.

Ma TN ouvTApnNoNn Twv YnKTPWV Avepaka avoigTe Kai
TIG OU0 a0@aAioEIg (OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA
21) TEPIOTPEPOVTAG apIaTEPOTTPOPA. AQaIpéTTE OTN
OUVEXEID TIG WAKTPEG AvOpaka.

Eicdyete maAI TIG WAKTPEG AvBpaka UeE avTioTpo®n
OEIPG EVEPYEIWV.
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MAnpogopisg oépPig

Mpétel va €xeTe uTTOWN O0Og OTI € AUTO TO TTPOIGV TA
TTaPOKATW £§aPTANATA UTTOKEIVTAI O€ POOPd avaioya
ue TN XpAon A uaikAi Bopd, dnA. Ta TTapakdTw egap-
TAMATA XPEIGdovTal WG avaAwaiya.

DOeIpdpeva eEapTAPATA*™: WAKTPEG AvBpaka, AeTida
TIpIovioy, évBeTa BAaNG, dkog GUAAOYNG TTPIOVISILV

* dev TrepIAAUBAvVOVTaAl UTTOXPEWTIKA OTO TTAPAdOTED
UAIKO!

AvTaAAOKTIKG Kal aegoudp UTTOPEITE va TTPOUNBEUTEI-
TE OTTO TO KEVTPO GEPPIG TNG eTaIPEiag pag. MNa Tov oko-
6 auTdv, capwoTe Tov Kwdikd QR oTn oeAida TiTAou.

11. Amo@nkeuon

+ DuUAGOOETE TN CUOKEUN Kal Ta 0§ETOUAP TNG O€ OKO-
TEIVO, OTEYVO XWPO XWPIG TTAYETO KAl PN TTPooBAoi-
yo og Taidid.

+ H1davikA Beppokpacia amoBriKeuong BPioKETAI PE-
Tagu 5 kai 30°C.

* DUAATE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTN YVAOIA CUOKEU-
aoia.

* KoAuyTe 10 NAeKTPIKO €pyaAeio, yia TTpoaTagia amd
okoévn A uypaaia.

+ DuldooeTe TIG 00NYiEG XEIPIOYOU padi PE TO NAEKTPI-
KO epyaAeio.

12. HAekTpIKA OUVOeon

O eyKATEOTNUEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG £XEI OUVDE-
Bei woTe va gival éToipog yla Asitoupyia. H oUv-
8ean CUPHOPPWVETAI HE TIG IOXUOUOEG SlaTagelg
VDE ka1 DIN. H ouvdeon o1o nAekTpiké SikTuo
a1ré TNV TTAEUPG TOU TTEAATN KABWG Kal TOo KAAwSIo
TPOEKTAONG TTOU XPNOIMOTIOIEITAI TIPETTEI VO CUH-
HOP@WVOVTAI UE AUTEG TIG TTPODIAYPAPEG.

InpavTIKEG UTTOdEiSEIg

e TEPITITWON UTTEPPOPTWAONG TOU KIvNTAPA, BIaKo-
TITETAI auTépaTa n Asitoupyia Tou. MeTd amd kdrmrolo
XPOvo wugng (METABANTAG dIGPKEIAG) O KIVNTAPA UTTO-
pei va evepyoTroinBei TTaAL.

MNa povo@aoikd YoTéP EVOAAACOONEVOU PEUPATOG OU-
vIOTOUNE yia unxavhipata pe upnAd pedpa ekkivnong
(a6 2000 W ka1 dvw), yia ao@dieia C 16 A K 16 Al

BAd&Bn oTo KaOAWSI0 NAEKTPIKAG OUVSEONG
Z1a KoAWSIa NAEKTPIKAG OUVOEONG OUXVA TTPOKU-
TITOUV {NUIEG OTN HOVWON.

O1 OXETIKEG QUTIEG PTTOPEI va gival:

+ O¢ocig Trieong, 6Tav KaAWwdIa olvdeang TTepvouv
péoa amod didkeva Tapabupou f TOPTAG.

* Ofoeig ToakiopaTog Adyw akatdAANANng oTepéwang
n d1€Aeuong Tou kKaAwdiou ouvdeoNg.

+ O¢oeig 81aKOTIAG OUVEXEIaG AOYw Kowipatog Tou
KaAwdiou glvdeong.

* {nuI€g oTn povwan Adyw TPaBrydaTog atoé Tnv Tpi-
Ca Tou ToiXOoU.

* PwyHEG Adyw yrpavong Tng Hovwaong.

KOAWDIO NAEKTPIKAG oUVOEDNG pE TETOIEG {NUIEG dev
EMTPETTETAI VA XPNOIPOTTOINBOUV Kal atToTeAOUV Kiv-
duvo yia Tn dwr, Adyw Twv ¢nuiwv aTn pévwon.
EAéyxeTe TAKTIKG Ta KAAWSIa NAEKTPIKAG oUvdeoNg yia
TUXOV {nui€g. MpoaéxeTe woTe KATA TOV EAEYXO TO KO-
AwdI0 oUvdEoNG va pnv eival ouvdedePEVO 0TO BIKTUO
pelparog.

Ta kaAwdia NAeKTPIKAG oUVOETNG TTIPETTEI VO GUPHOP-
@wvovTal e TIG IoxUouoeg Siatagelg VDE kar DIN.
XpnoipoTrolgite pévo KaAwdia oUvVdEONG UE XAPAKTN-
piop6 "HO5VV-F".

Eival utroxpewTiké va gival TUTTwPévn n ovopaacia T0-
TTOU TTAVW 0TO KaAWdIo oUvVOEDNG.

MoTép evaAAaooOEVOU PEUPATOG:

* HTdon dikTUou pedparog TTPETel va gival 220 - 240 V~.

* To kaAwdia eTEKTAONG PAKOUG WG 25 m TTpETTEl va
€xouv diatopn 1,5 TeTpaywvikou XIAloGTOU.

>uvO£oEIg KAl ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU €EOTTAIOUOU

EMTPETTETAI VA YivovTal YOVO OTIO €IOIKEUPEVO NAE-

KTPOAGYoO.

Tpomog ouvdeong X

Av utrooTei ¢nuid To KaAWSI0 pelpaTog dIKTUOU auTou
TOU TTPOIOVTOG, TIPETTEI VO AVTIKATAOTABE! aTTd €va €I-
OIKA KATOOKEUOOMEVO KaAWdIo pedpaTtog dIKTUOU TO
otroio ival dIaBEaINo aTTd TOV KATAOKEUAOTH i a1d
10 0€pPIg TOU.

e TEPITTTWON EPWTACEWY, AVAPEPETE TA EEAG OTOI-
xeia:

* TUTOG pEUPATOG TOU KIVNTAPA

* ZTOIXEIO TNG TTIVAKidag TUTTOU TOU KIVNTAPA
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13. Amoppiyn Kol avakUKAwon
YTodei§elg OXETIKA PE TN CUOKEUATIiO

oy oz Ta uhikd ouoKeuaoiag gival avaku-
%@ %‘h é KAwolpa. MapakaAolpe va atop-
PITITETE TIG CUCKEUQTIEG PE TPOTTO

@IAIKG TTPOG TO TTEPIBGAAOV.

Y1odeigeig OXETIKA ME TO VOO TTEPi NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikou g§omAiouou (ElektroG)

Ta amwéBAnTa NAEKTPIKOU KOl NAEKTPOVIKOU
E €§OTTAIOUNOU eV TPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI

OTA OIKIOKA aTroppigpaTd, dAAd va ocUuAAé-

yovTai i} va atroppitrTovral eXwpioTda!

* OI XpNOIPOTIOINPEVEG PTTATOPIEG I ETTAVAPOPTICO-
HEVEG PTTOTOPIEG TTOU DEV €ival OTABEP EYKATEDTN-
MEVEG OTNV TTOAQIG OUGKEUR, TIPETTEI TIPIV TNV TTAPA-
0001 TOuG va agaipolvTal Xwpig va KaTaaTpagpouv!
H amoéppiypn Toug pubuigetal atmd Tov VOUO OXETIKA
JE UTTOTAPIEG.

* O1 1010KTATEG | XPAOTEG TTaAaIOU NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikoU egotrAiopoU uTroxpeolvTal amd Tn
vopoBeaia va Tov ETIOTPEPOUV PETA TO TEAOG TNG
weEAIPNG {WAG Tou.

+ O 1eNIKOG XPAOTNG PEPEI O iBI0G TNV €UBUVN yia TN
d1aypa@A TwV TTPOCWTTIKWY dedOPEVWY TOU OTTO
TNV TTPOG aTToéPPIYn TTaAaId CUOKEUR!

+ To ouUpBolo diaypappévou KASOU aTTOPPIYPATWY
onuaivel 6T Ta aTTOPANTA NAEKTPIKOU KaI NAEKTPOVI-
KOU €EOTTAIOUOU OV ETTITPETTETAI VA ATTOPPITITOVTAI
OTA OIKIOKA ATTOPPigpaTa.

* Ta amoBAnTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAI-
ouoU pTTopoUV va TTapadidovTal Xwpig xpEwaon aTIG
e€Nng Béoeig:

- Anuoéoieg Béacig amoéppiyng i BEoeig cuAdoyng
(1r.x. B€0€IG TTOU £X0OUV OpiTEl OI BNUOTIKEG APXEQG).

- Znueia TWANONG nAekTpikoU €EoTTAIoHOU (giTe
PUOIKG KaTaoTAYATA €iTe online) epdoov ol EuTro-
pol éxouv Tnv utroxpéwaon TapaAaBig Toug A
TIPOCPEPOUV AUTH TNV UTTNPETia eBEAOVTIKA.

- ‘Ewg Tpeig TaAaIEG NAEKTPIKEG OCUOKEUEG ava
€i00G OUOKEUNG, ME UNKOG aKMAG €wg 25 gkaTto-
OTWV MTTOPEITE VA TIG TTAPASWOETE OTOV KATA-
OKEUAOTH, XWPIig XpEwaon Kal Xwpig Trponyolpe-
vn ayopd véag OUOKEUNG, i va TIG TTAPAdWOETE
ge GAAN e§ouoiodotnuévn BEon ouAAoyng oTnv
TTEPIOYN) 0OG.

- Mepaitépw ouptTTAnpwuatikodg époug Trapaia-
BrG TOU KATOOKEUQGTH KaI TOU 3IAVOUEQ PTTOPEITE
va TTAnpo@opnOeite atd 10 EKAGTOTE TUAMA EEU-
TTNPEETNONG TTEAATWV.

e TepiTTTwon Tapddoong piag véag NAEKTPIKAG

OUOKEUAG OTTO TOV KATAOKEUAOTH OF€ MIA IBIWTIKK

oIKia, aUTOG UTTOPEI va @POVTIOE! yia TN SWPEAV TTa-

paAaBn TNG TTaAaIdg NAEKTPIKAG CUOKEUNG, KATOTTIV
¢ATNoNg atro Tov TEAIKO XproTh. MNa Tov oKoTro autd

ETTIKOIVWVAOTE PE TO TUAMA EEUTTNPETNONG TTEAATWV

TOU KOTOOKEUAOTH.

AuTEG 01 DNAWOEIG I0XUOUV POVO YIa EEOTTAICHO TTOU

eykabioTartal kal TTwAeiTal og Xwpeg TG Eupwrai-

KAG Evwong kai utrékeital otnv Eupwtraik Odnyia

2012/19/EE. Z¢ xwpeg ekT16G Eupwmaiknig Evwong

UTTOpPEi va 10XU0UV BIaPOPETIKEG DIATAGEIS yIa TNV

améppiwn ammoBAATWY NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU

e€oTTAIopOU.
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14. AvTipeTwTrion TPoRANuaTWY

MNpoBAnua

O kivnTApag dev
AeiToupyei.

Evdexopevn aitia

BAG&Bn oe kivntpa, kaAwdio f @Ig,

KOPEVEG aOPAAEIEG DIKTUOU PEUNATOG.

AvTipeTwTTION

AvaBEaTE TOV €AEYXO TOU PNYXAVANATOG O€
€CEIDIKEUPEVO TEXVIKO.

Z€ KaYia TTEPITITWAON YNV ETTIOKEUACETE POVOI
oag Tov KivnTrpa. Kivduvog!

EAéyETe TIG ao@aAeieg pedpaTog SIKTUOU,
QVTIKOTAOTAGTE av XPeIAdeTal.

O kivnTAPAG §eKIVa pE
pikpnA TaxoTnTa Kai dgv
@Bavel TNV TOXUTNTA
AeiToupyiag.

Ta&on oAU xapnAn, ¢nuIEG OTIG
TEPIENIEEIG, KAPEVOG TTUKVWTHAG.

ZnTACTE OTTO TNV £TAIPEIR TTAPOXAG PEUPATOG
va eAéyéel Tnv Taon. AvabéoTe Tov €Aeyxo Tou
KIVNTAPQ O€ EIDIKEUPEVO TEXVIKO. AvaBEDTE TNV
QVTIKATAOTOON TOU TTUKVWTH O€ €EEIBIKEUPEVO
TEXVIKO.

O kivnTApag TTapdyel
TTOAU B6pufo.

Znuiég oTig TrepIeAigeIg, BAGRN Tou
KIVNTAPA.

AvaBEaTe TOV €AEYXO TOU KIVNTAPA O€
EIDIKEUPEVO TEXVIKO.

O kivnTApag dev
ETTITUYXAVEI TNV TTARPN
10%0.

YTrep@OoPTWHEVO NAEKTPIKG KUKAWUO
TNV €YKATAOTACN PEUPATOG SIKTUOU
(pwTa, GANOI KIVNTAPEG KATT.).

Mn xpnoipoTrolgite GAAEG GUOKEUEG 1) GAAOUG
KIVNTAPEG OTO id10 NAEKTPIKG KUKAWUA.

O kivnTipag

uTrepBeppaiveTal EAaPPA.

YTep@OPTWON TOU KIVNTAPQ,
QVETTAPKAG WUEgn Tou KIvnThpa.

ATIOTPEWTE TNV UTTEPPOPTWON TOU KIVNTHPO
KOTA TNV KOTTH, aQaIPESTE TN OKOVN OTTO TO
KIVNTAPQ, WOTE va egaopalioTei BEATIOTN wign
TOU KIVNTAPA.

H kot gival Tpaxia
KUMATOEIBNG.

ZTOUWMEVN AETTIdA TTPIOVIOU,
akaTGAANAN pop®r) SOVTIWY Yia TO
TIAY0G Tou UAIKOU.

TpoxioTe Tn Aettida TTPIOVIOU ) XPNOIUOTIOINOTE
KATGAANAN AgTrida TTpiovioy.

To avTikeipevo epyaaiag
oxicetal ) oTadel.

MoAU uwnAn Trieon KoTrAG A AetTida
TIpIovIoU akKaTAAANAN yia Tn Xpron.

Xpnoiyotroiate KatdAANAn Aettida TrpiovioU.
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Explicitarea simbolurilor de pe produs

Utilizarea simbolurilor din acest manual trebuie sa va atraga atentia asupra posibilelor riscuri. Simbolurile de securitate
si declaratiile, care le insotesc, trebuie intelese exact. Avertizarile in sine nu indeparteaza riscurile si nu pot inlocui
masurile corecte pentru prevenirea accidentelor.

Avertizare - Pentru reducerea riscului de vatamare, cititi manualul de utilizare.

Purtati casti antifonice. Influenta zgomotului poate provoca pierderea auzului.

Purtati o masca anti-praf. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate produce praf
nociv pentru sanatate. Nu este permisa prelucrarea materialului care contine azbest!

Purtati ochelari de protectie. Scanteile generate in timpul lucrului sau aschiile care sar din
produs, spanurile si praful emanat pot cauza pierderea vederii.

Atentie! Pericol de vatamare! Nu interveniti daca panza de ferastrau este in functiune!

Atentie! Radiatie laser

D Clasa de protectie Il (izolatie dubla)

‘ € Produsul este conform cu directivele europene aplicabile.

in acest manual de utilizare, am marcat cu acest simbol pasajele care privesc siguranta

iel
& Atentiel dumneavoastra.

A

! ! Produsul este conform cu directivele sarbe aplicabile.
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1. Introducere In afard de indicatiile privind securitatea cuprinse in
acest manual de utilizare si prevederile speciale ale tarii
Producator: dumneavoastra, trebuie respectate regulamentele tehni-
Scheppach GmbH ce general recunoscute pentru exploatarea masinilor de
Glnzburger Stralle 69 acest tip constructiv.
D-89335 Ichenhausen Nu ne asumam raspunderea pentru accidente sau pa-
gube produse prin nerespectarea acestui manual si a
Stimate client, indicatiilor de securitate.
Va dorim sa aveti multe satisfactii si mult succes in lucrul
cu noul dumneavoastra aparat. 2. Descrierea aparatului (Fig. 1 - 22)
Indicatie: 1. Maner
Conform legii privind garantarea produselor, produca- 2. Comutator de pornire/oprire
torul acestui aparat nu raspunde pentru deteriorarile 3. Comutator de blocare
aparute la acest aparat sau din cauza acestui aparat in 4. Cap masina
caz de: 5. Aparatoare mobila panza de ferastrau
* manevrare improprie, 6. Panza de ferastrau
* nerespectare a instructiunilor de operare, 7. Dispozitiv de strangere
* reparatii executate de terte persoane, specialisti 8. Suport pentru piesa
neautorizati, 9. Surub de blocare pentru suportul pentru piesa
* montare si schimbare a altor piese de schimb decat 10. Adaos de masa
cele originale, 11. Maner / Surub de blocare pentru masa rotativa
« utilizare neconforma cu destinatia, 12. Ac indicator
« lesire din functiune a instalatjei electrice in caz de ne- 13. Scala
respectare a prescriptiilor electrice si dispozitiilor VDE 14. Masa rotativa
0100, DIN 57113 / VDEO113. 15. Masa ferastrau fixa
16. $ina opritoare
Acordati atentie: 16a.$ina opritoare mobila
Tnainte de montajul si punerea in functiune cititi intregul 16b.Surub de blocare
text al instructiunilor de operare. 17. Sac de colectare aschii
Acest manual de utilizare are rolul de a va facilita cu- 18. Scala
noasterea aparatului dumneavoastra si utilizarea posibi- 19. Ac indicator
litatilor aplicative conforme cu destinatia. 20. Surub de blocare pentru ghidajul de tractiune
Manualul de utilizare contine indicatii importante privind 21. Ghidaj de tractiune
modul de lucru sigur, in conformitate cu prescriptiile si 22. Surub de blocare
economic cu aparatul si cum sa evitati pericolele, sa 23. Bolt de siguranta
economisiti costuri de reparatie, sa micsorati timpii de 24. Surub pentru limitarea adancimii de taiere
nefunctionare si sa mariti fiabilitatea si durata de serviciu 25. Opritor pentru limitare adancime de taiere
a aparatului. 26. Surub de ajustare (90°)
Suplimentar fata de dispozitiile de siguranta din acest 27. Surub de ajustare (45°)
manual de utilizare trebuie sa respectati in mod obliga- 28. Surub cu flansa
toriu prescriptiile in vigoare referitoare la exploatarea 29. Flansa exterioara
aparatului din tara dumneavoastra. 30. Blocator ax ferastrau
Pastrati manualul de utilizare intr-o husa de plastic pro- 31. Flansa interioara
tejat de murdarie si umiditate, la aparat. Acestea trebuie 32. Laser
citite de personalul de operare inainte de inceperea lu- 33. Comutator de pornire/oprire laser
crului si respectate riguros. 34. Etrier de ghidare
La aparat au voie sa lucreze numai persoane care au 35. Parghie pentru pozitia de fixare
fost instruite privitor la utilizarea aparatului si care cu- 36. Siguranta impotriva rasturnarii

nosc pericolele legate de aceasta. Respectati varsta
minima necesara.
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A.) Coltar opritor 90° (nu este continut in pachetul de
livrare)

B.) Coltar opritor 45° (nu este continut in pachetul de
livrare)

C.) Cheie imbus, 6 mm

D.) Cheie imbus, 3 mm

E.) Surub cu crestatura in cruce (laser)

3. Pachetul de livrare

» Ferestrau pentru retezare si ferastrau joagar
+ 1 x dispozitiv de strangere (7) (premontat)

+ 2 x suporturi pentru piesa (8) (premontate)

» Sac de colectare agchii (17)

* Cheie imbus 6 mm (C)

+ Cheie imbus 3 mm (D)

* Manual de exploatare

4. Utilizarea conforma cu destinatia

Ferastraul pentru retezare si ferastraul-joagar serveste
exclusiv la retezarea de lemn si plastic, corespunzator
marimii masinii. Ferastraul nu este adecvat pentru taie-
rea lemnului de foc.

Avertizare! Nu utilizati aparatul pentru taierea altor ma-
teriale decat cele descrise in manualul de utilizare.

Avertizare! Panza de ferastrau din pachetul de livrare
este destinata exclusiv taierii de lemn! Nu utilizati pentru
taierea lemnului de foc!

Masina trebuie utilizatd numai conform destinatiei. Orice
alta utilizare este considerata neconforma cu destinatia.
Pentru pagubele materiale si vatamarile de orice fel re-
zultate pe cale de consecinta raspunde utilizatorul/ope-
ratorul si nu producatorul.

Se vor utiliza numai panze de ferastrau adecvate pentru
masina. Este interzisa utilizarea de discuri de separare
de tot felul.

Din utilizarea conforma cu destinatia face parte si res-
pectarea indicatiilor de securitate, precum si a manua-
lului de montaj si a indicatiilor de operare din manualul
de utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie sa
fie familiarizate cu aceasta si informate cu privire la pe-
ricolele posibile.

Modificarile la masina exclud complet orice raspundere
a producatorului pentru prejudiciile rezultate din situatiile
respective.

Tn pofida utilizarii conforme cu destinatia nu pot fi exclusi

complet anumiti factori de riscuri neclasificate. Conditi-

onat de constructia si de structura masinii pot aparea

urmatoarele situatji:

« Atingerea panzei de ferastrau in zona neacoperita de
taiere cu ferastraul.

+ Interventia in panza de ferastrau in functiune (vata-
mare prin taiere).

* Recul de pe piese si parti ale piesei.

* Ruperea panzei de ferastrau.

« Aruncarea prin centrifugare a componentelor din car-
bura metalica defectuoase ale panzei de ferastrau.

« Vatamarea auzului in caz de neutilizare a castilor an-
tiacustice necesare.

» Emisii de praf de lemn vatamatoare pentru sanatate
in caz de utilizare in incaperi inchise.

Va rugam sa aveti in vedere ca aparatele noastre nu au
fost construite avand ca destinatie utilizarea profesiona-
la sau industrialda. Nu preludm garantia daca aparatul
este utilizat in regim profesional sau industrial, precum
si la activitati la fel de solicitante.

5. Indicatii de securitate

Indicatii de securitate generale pentru scule electri-
ce

A AVERTIZARE: Cititi toate indicatiile de securitate,
instructiunile, ilustratiile si datele tehnice, cu care
este prevazuta aceasta scula electrica. Deficientele la
respectarea urmatoarelor instructiuni pot provoca elec-
trocutarea, incendiul si/sau vatamari grele.

Pastrati toate indicatiile de securitate si instructiuni-
le pentru utilizarea viitoare.

Notiunea ,scula electrica®, utilizata in indicatiile de secu-
ritate, face referire la sculele electrice actionate prin re-
tea (cu cablu de retea) sau la sculele electrice actionate
prin acumulatori (fara cablu de retea).

1) Siguranta locului de munca

a) Mentineti locul de munca curat si bine iluminat.
Dezordinea si zonele de lucru neluminate pot cauza
accidente.

b) Nu lucrati cu scula electrica in medii cu pericol
de explozie in care se gasesc lichide, gaze sau
pulberi inflamabile. Sculele electrice produc scan-
tei care pot sa aprinda pulberile sau vaporii.
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c)

Tineti la distanta copiii si alte persoane in timpul
utilizarii sculei electrice. In cazul devierii puteti
pierde controlul asupra sculei electrice.

2) Siguranta electrica

a)

b)

c)

d)

e)

Fisa de conectare a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca in priza. Figa nu trebuie in niciun
caz modificata. Nu utilizati nicio figa a adaptoru-
lui impreuna cu sculele electrice cu pamantare
de protectie. Fisele nemodificate si prizele potrivite
diminueaza riscul unui electrosoc.

Evitati contactul corporal cu suprafetele impa-
mantate cum ar fi tevile, sistemele de incalzire,
plitele si frigiderele. Exista un risc crescut de elec-
trocutare daca corpul va este pamantat.

Mentineti sculele electrice la distanta de ploaie
sau umezeald. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi in alte scopuri cablul de racordare
pentru a purta, acrosa scula electrica sau pentru
a scoate fisa din priza. Tineti cablul de racordare
la departare de caldura, ulei, muchii ascutite sau
piese mobile. Cablurile de racordare deteriorate
sau incélcite cresc riscul de electrocutare.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber, utili-
zati numai cabluri prelungitoare care sunt adec-
vate si pentru zona exterioara. Utilizarea unui
cablu prelungitor adecvat pentru zona exterioara
diminueaza riscul de electrocutare.

Daca utilizarea sculei electrice intr-o zona cu
umiditate nu poate fi evitata, utilizati un comu-
tator de protectie pentru curenti vagabonzi. Uti-
lizarea unui comutator de protectie pentru curenti
vagabonzi diminueaza riscul de electrocutare.

3) Siguranta persoanelor

a)

b)

Fiti atenti la ceea ce faceti si lucrati rational cu o
scula electrica. Nu utilizati scula electrica daca
sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, al-
coolului sau medicamentelor. Un moment de
neatentie la utilizarea sculei electrice poate provoca
cele mai serioase vatamari.

Purtati intotdeauna echipament personal de
protectie si ochelari de protectie. Purtarea echi-
pamentului personal de protectie precum masca
impotriva prafului, incaltamintea de siguranta rezis-
tenta la alunecare, casca de protectie sau castile
antifonice, in functie de tipul si utilizarea sculei elec-
trice diminueaza riscul de vatamari.

<

d)

e)

g)

h)

Evitati o punere in functiune involuntara. Asigu-
rati-va ca scula electrica este oprita inainte de
conectarea la alimentarea cu curent si/sau la
acumulator, preluarea sau transportarea aces-
teia. Daca la cararea sculei electrice aveti degetul
pe comutator sau daca conectati scula electrica in
pozitia pornit la alimentarea electrica, acest lucru
poate cauza accidente.

inlaturati sculele electrice sau cheia pentru su-
ruburi inainte de a cupla scula electrica. O uneal-
ta sau cheie care se afla in partea rotativa a sculei
electrice poate cauza vatamari.

Evitati o pozitie anormalda a corpului. Asigu-
rati-va o pozitie stabila si mentineti in perma-
nenta echilibrul. Astfel puteti controla mai bine
scula electrica in situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati im-
bracaminte larga sau bijuterii. Mentineti la dis-
tanta parul si imbracamintea de piesele mobile.
Imbricamintea larga, bijuteriile sau p&rul lung pot fi
prinse de piesele mobile.

Daca pot fi montate dispozitive de aspirare si de
captare a prafului, acestea se vor racorda si uti-
liza corect. Utilizarea unei aspirari a prafului poate
diminua pericolele determinate de praf.

Nu va bazati pe o falsa siguranta si nu incalcati
regulamentele de siguranta pentru scule electri-
ce, chiar daca sunteti familiarizat cu scula elec-
trica dupa multiple utilizari. Actionarea neglijenta
poate conduce in interval de fractiuni de secunde la
vatamari grave.

4) Utilizarea si manipularea sculei electrice

a)

b)

<

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati scula
electrica adecvata pentru lucrul dumneavoas-
tra. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si
mai sigur in domeniul de putere indicat.

Nu utilizati scule electrice cu comutator defect.
O scula electrica care nu mai poate fi pornitd sau
oprita este periculoasa si trebuie reparata.
Scoateti fisa din priza si/ sau indepartati un acu-
mulator detasabil inainte de a efectua setari ale
aparatului, de a schimba piesele sculei de lucru
sau de a depune scula electrica in afara zonei de
lucru. Aceastd masura de precautie previne porni-
rea involuntara a sculei electrice.
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d)

e)

9)

h)

Pastrati sculele electrice neutilizate in afara ra-
zei de actiune a copiilor. Nu permiteti utilizarea
sculei electrice de nicio persoana care nu este
familiarizata cu acesta sau care nu a citit aces-
te instructiuni. Sculele electrice sunt periculoase
daca sunt utilizate de catre persoane neexperimen-
tate.

Intretineti sculele electrice si unealta de lucru cu
atentie. Controlati daca componentele mobile
functioneaza ireprosabil si daca nu prind, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate, daca functi-
onarea sculei electrice este afectata. Dispuneti
repararea pieselor deteriorate inainte de utiliza-
rea sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate
de sculele electrice prost intretinute.

Mentineti sculele de taiere ascutite si curate.
Sculele de taiere ingrijite cu atentie si avand muchii
de taiere ascutite se intepenesc mai putin si sunt
usor de dirijat.

Utilizati scula electrica, accesoriile, sculele de
lucru etc. corespunzator acestor instructiuni.
Totodata luati in considerare conditiile de lucru
si activitatea de executat. Utilizarea de scule elec-
trice pentru alte aplicatii decéat cele prevazute poate
sa conduca la situatii periculoase.

Pastrati manerele si suprafetele manerului us-
cate, curate, fara urme de ulei si unsoare. Mane-
rele si suprafetele manerului alunecoase nu permit
o operare sigura si controlul sculei electrice in situ-
atii neprevazute.

5) Service

a)

Dispuneti repararea sculei dumneavoastra elec-
trice numai de catre personal de specialitate
calificat si numai cu piese de schimb originale.
Astfel va asigurati ca este pastrata siguranta sculei
electrice.

Indicatii de securitate pentru ferastraiele de debitat
oblic busteni

a)
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Ferastraiele de debitat oblic busteni sunt
prevazute pentru debitarea lemnului si a
materialelor lemnoase, acestea nu pot fi
utilizate pentru debitarea materialelor din fier
ca tije, bare, suruburi etc. Praful abraziv conduce
la blocarea pieselor mobile, cum ar fi calota de
protectie inferioara. Scanteile rezultate la taiere ard
calota de protectie inferioara, placa de alimentare si
alte piese din plastic.

b)

c)

d)

e)

9)

Fixati piesa cu crivale de dulgher dupa
posibilitate. Daca tineti piesa strdns cu ména,
trebuie ca mana dumneavoastra sa fie tinuta
intotdeauna la distanta de 100 mm de fiecare
parte. Nu utilizati acest ferastrau pentru
taierea de piese, care sunt prea mici, pentru a
le putea prinde sau tine cu mana. Daca mana
dumneavoastra este prea aproape de panza de
ferastrau, exista un risc ridicat de vatamare datorita
contactului cu panza de ferastrau.

Piesa trebuie sa fie imobila si sau prinsa strans
sau presata intre opritor si masa. Nu impingeti
piesa in panza de ferastrau si nu taiati niciodata
cu mana libera. Piesele desfacute sau mobile ar
putea fi aruncate in exterior cu vitezd mare si ar
putea conduce la vatamari.

Impingeti ferdstraul prin piesa. Evitati tragerea
ferastraului prin piesa. Pentru o taietura ridicati
capul de taiere cu ferastraul si trageti-l peste
piesa, fara a taia. Apoi porniti motorul, rabatati
capul de taiere cu ferastraul in jos si apasati
ferdstraul prin piesa. In cazul taierii trase existd
pericolul ca panza de ferdstrau s& urce pe piesa si
unitatea panzei de ferastrau este centrifugata fortat
n sens opus operatorului.

Nu incrucisati niciodatda méana peste linia de
taiere prevazuta, nici in fata nici in spatele
panzei de ferastrau. Sprijinirea piesei ,,cu mainile
ncrucisate”, adica tinerea piesei in dreapta langa
panza de ferastrau cu mana stanga sau invers, este
foarte periculoasa.

In cazul panzei de feristriu rotative nu prindeti
din spatele opritorului. Respectati intotdeauna
o distanta de siguranta de 100 mm dintre mana
si panza de ferastrau rotativa (este valabil
pe ambele parti ale panzei de ferastrau, de
exemplu la indepartarea deseurilor de lemn).
Apropierea panzei de ferastrau rotative de mana
dumneavoastra nu este probabil detectabila si
puteti fi vatamat grav.

Verificati piesa inaintea taierii. Daca piesa este
indoitd sau deformatd, tensionati cu partea
curbata in exterior pana la opritor. Asigurati-va
intotdeauna ca de-a lungul liniei de taiere nu
exista nicio fanta intre piesa, opritor si masa.
Piesele indoite sau deformate se pot rasuci si
reloca si pot cauza o prindere a panzei de ferastrau
rotative in cazul taierii. Nu este permis sa existe
cuie sau corpuri straine n piesa de lucru.



h)

k)

m)

n)

0)

Utilizati ferastraul numai daca masa nu
prezinta scule, deseuri de lemn etc; pe masa
este permisa numai prezenta piesei de lucru.
Deseurile mici, bucatile de lemn desfacute sau alte
obiecte care vin in contact cu panza rotativa pot fi
centrifugate la distanta cu viteza mare.

Taiati de fiecare datd numai o piesa. Piesele
stivuite multiplu nu se pot tensiona sau fixa adecvat
si pot cauza sau deplasa o prindere a péanzei la
debitare.

Aveti grija ca ferastraul de debitat busteni oblic
sa stea pe o suprafata de lucru plana, stabila
inaintea utilizarii. O suprafata pana si stabila
reduce pericolul ca ferastraul de debitat oblic
busteni sa devina instabil.

Planificati-va munca. Fiti atenti la fiecare
repozitionare a inclinatiei panzei de ferastrau
ca opritorul reglabil sa fie reglat corect si piesa
sa se sprijine fara a veni in contact cu calota
de protectie. Fara a porni masina si fara piesa pe
masa trebuie simulata o miscare de taiere completa
a panzei de ferastrau, pentru a asigura ca nu se
ajunge la piedici sau la pericolul taierii la opritor.
Aveti grija la piesele de prelucrat care sunt mai
late sau mai lungi decat partea superioara a
mesei, pentru o sprijinire adecvat, de exemplu
prin prelungitoare de masa sau capre de
ferastrau. Piese care sunt mai lungi sau mai late
decéat masa ferastraului de debitat oblic busteni, se
pot rasturna, daca nu sunt sprijinite strans. Daca
o bucata de lemn taiata sau piesa se rastoarna,
calota inferioara de protectie se poate ridica sau
este centrifugata la distantd necontrolat de panza
rotativa.

Nu cooptati nicio altd persoana ca inlocuitor
pentru un prelungitor de masa sau pentru sprijin
suplimentar. Un sprijin instabil al piesei poate
conduce la prinderea panzei. De asemenea, piesa
se poate deplasa in timpul taierii si dumneavoastra
si ajutorul sunteti trasi in panza rotativa.

Bucata taiata nu este permis sa fie presata contra
panzei de ferastrau rotative. Daca este putin loc,
de ex. la utilizarea de opritoare longitudinale bucata
taiatd se poate impana cu panza si este aruncata
la distanta fortat.

Utilizati intotdeauna o crivala de dulgher sau un
dispozitiv adecvat pentru a sprijini regulamentar
material rotund ca bare si tevi. Barele se inclina
la taiere pentru rostogolire, prin aceasta panza
,incremeneste” si piesa poate fi trasd cu mana
dumneavoastra in panza.

p)

q)

"

s)

Nu lasati panza sa atingd turatia completa,
inainte de a taia piesa. Acest lucru reduce riscul
ca piesa sa fie aruncata.

Daca piesa este prinsa sau panza se blocheaza,
deconectati ferastraul de debitat oblic busteni.
Asteptati pana cand toate piesele mobile au
fost oprite, trageti fisa de retea si/sau scoateti
acumulatorul. indepartati in  continuare
materialul prins. Dacd in cazul unei astfel de
blocari se taie mai departe, se poate ajunge
la pierderea controlului sau la deteriorari ale
ferastraului de debitat oblic busteni.

Nu eliberati comutatorul dupa finalizarea
taierii, tineti capul de taiere cu ferastraul jos si
asteptati oprirea panzei, inainte sa indepartati
bucata taiata. Este foarte periculos sa ajungeti cu
mana in apropierea panzei plecate.

Tineti manerul bine strans, daca executati o
debitare incompletd cu ferastraul sau daca
eliberati butonul, inainte sa atingd capul de
taiere cu ferastraul pozitia sa inferioara. Prin
actiunea de franare a ferastraului capul de taiere
cu ferastraul poate fi tras brusc in jos, ceea ce
conduce la un risc de vatamare.

Indicatii de securitate pentru manevrarea panzelor
de ferastrau

Nu utilizati panze de ferastrau deteriorate sau de-
formate.

Nu utilizati panze de ferastrau cu fisuri. Scoateti
din uz panzele de ferastrau fisurate. O revizie nu
este admisibila.

Nu utilizati panze de ferastrau fabricate din otel rapid.
Controlati starea panzelor de ferastrau inainte de
a utiliza ferastraul de debitat busteni si ferastra-
ul-joagar.

Utilizati exclusiv panzele de ferastrau, care sunt
adecvate pentru materialul care trebuie taiat.
Utilizati numai panzele de ferastrau puse la dispo-
zitie de producator. Panzele de ferastrau trebuie
sa corespunda EN 847-1, daca sunt prevazute
pentru prelucrarea lemnului sau a materialelor
asemanatoare.

Nu utilizati panze de ferastrau din otel rapid inalt
aliat (HSS).

Utilizati numai panze de ferastrau a caror turatie
maxima admisibila nu este mai mica decat turatia
maxima a arborelui ferastraului de retezat si pentru
fmbinari de colf si care sunt adecvate pentru ma-
terialul care se taie.
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Acordati atentie sensului de rotatie al panzei de
ferastrau.

Folositi panze de ferdstrdu numai daca stapaniti
manevrarea acestora.

Acordati atentie turatiei maxime. Este interzisa
depasirea turatiei maxime indicata pe panza de
ferastrau. Daca este indicat, respectati domeniul
de turatii.

Curatati suprafetele de tensionare de murdarie,
unsoare, ulei si apa.

Nu utilizati inele sau bucse de reductie libere pentru
micsorarea alezajelor la panzele de ferastrau.
Aveti in vedere ca inelele de reductie fixate pen-
tru asigurarea panzei de ferastrau sa aiba acelasi
diametru si cel putin 1/3 din diametrul de taiere.
Asigurati-va ca inelele de reductie fixate sa fie pa-
ralele intre ele.

Manevrati cu precautie panzele de ferastrau.
Pastrati-le cel mai bine in ambalajul original sau
in recipiente speciale. Purtati manusi de protectie
pentru a imbunatati prinderea si pentru a micsora
in continuare pericolul de vatamare.

Inainte de utilizarea panzelor de feréstrdu, asigu-
rati-va ca toate dispozitivele de protectie sunt fixate
in conformitate cu prescriptiile.

Inainte de utilizare, asigurati-va ca panza de fe-
rastrau utilizatd de dumneavoastra corespunde
cerintelor tehnice ale acestui ferastrau de retezat
si pentru imbinari de colf si este fixata in conformi-
tate cu prescriptiile.

Folositi panza de ferastrau din pachetul de livrare
numai pentru lucrari de taiere in lemn, niciodata
pentru prelucrarea metalelor.

Utilizati numai o panza de ferastrau cu un diametru
corespunzator datelor de pe ferastrau.

Utilizati suportul de piesa suplimentar, daca acest
lucru este necesar pentru stabilitatea piesei.
Prelungirile suportului pentru piesa trebuie sa fie
fixate si utilizate intotdeauna in timpul lucrului.
Tnlocuiti adaosul de masa uzat!

Evitati supraincalzirea dintilor ferastraului.

n cazul taierii materialelor plastice cu ferastraul,
evitati ca materialul plastic sa se topeasca.
Pentru aceasta utilizati panzele de ferastrau corec-
te. inlocui'gi la timp panzele de ferastrau deteriorate
sau uzate.

Daca panza de ferastrau se supraincalzeste, opriti
masina. Lasati mai intai panza de ferastrau sa se
raceasca, inainte de a lucra din nou cu aparatul.

/ Atentie: Radiatie laser

i Nu priviti in fascicul

Clasa laser 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po< 1 mW

Protejati-va pe dumneavoastra si mediul inconjura-
tor impotriva pericolelor de accidentare prin masuri
de precautie adecvate!

Nu priviti direct in fasciculul laser cu ochii neprotejati.
Nu priviti niciodata direct in traseul fasciculului.

Nu orientati niciodata fasciculul laser spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale. $i un
fascicul laser cu putere reduséa poate provoca vata-
mari la ochi.

Precautie - daca se executa alte etape procedurale
decét cele indicate aici se poate produce o expunere
periculoasa la radiatii.

Nu deschideti niciodata modulul laser. Se poate pro-
duce o expunere neasteptata la radiatji.

Laserul nu trebuie inlocuit cu un laser de alt tip.
Executarea reparatiilor la laser este permisa numai
producatorului laserului sau unui reprezentant au-
torizat.

Riscuri reziduale

Scula electrica este construitd dupa standarde teh-
nice de actualitate si reguli tehnice de securitate re-
cunoscute. Cu toate acestea, in timpul lucrului pot
aparea riscuri reziduale.

Pericol pentru sanatate datorita curentului in caz de
utilizare a unor cabluri electrice de racord necores-
punzatoare.

Totodata, exista riscuri reziduale care nu sunt eviden-
te, chiar daca se intreprind toate masurile preventive.
Riscurile reziduale pot fi minimizate daca ,indicatji-
le importante” si ,utilizarea conforma cu destinatia”,
precum i instructiunile de operare sunt respectate in
totalitate.

Nu solicitati masina inutil: o apasare prea mare la ta-
iere deterioreaza rapid panza de ferastrdu, ceea ce
duce la o diminuare a performantelor masinii la prelu-
crare si la precizia de taiere.

La taierea materialelor plastice, va rugam sa utilizati
intotdeauna cleme: partile care urmeaza a fi taiate
trebuie fixate intotdeauna intre cleme.



+ Evitati punerea in functiune accidentald a masinii: la
introducerea figei in priza este interzisa apasarea bu-
tonului de pornire.

+ Utilizati unealta care este recomandata in acest ma-
nual. Astfel veti obtine performante optime a masinii
dumneavoastra.

+ Cand masina este in functiune, tineti mainile la dis-
tanta de zona de lucru.

« Tnainte de executarea lucrarilor de reglare sau de in-
tretinere curenta, eliberati butonul Start si trageti fisa
de retea.

A AVERTIZARE! Aceastd scula electrica generea-
za pe parcursul functionarii un cdmp electromagnetic.
Acest camp poate in anumite imprejurari sa influenteze
negativ implanturile medicale active sau pasive. Pentru
a micsora pericolul unor vatamari grave sau mortale, re-
comandam persoanelor cu implanturi medicale sa con-
sulte medicul si producatorul implantului medical inainte
de a folosi scula electrica.

6. Date tehnice

Motorul de curent alternativ

220 - 240 V~ 50 Hz

Putere nominala S1

2000 Watt

Turatia de mers in gol n

4500 min!

Panza de ferastrau din
carburi metalice

2 255 x 2 30 x 2,8 mm

Numarul de dinti

48

latimea max. a dintilor
panzei de ferastrau

3 mm

Domeniul de rabatare

-45° 1 0°/ +45°

Taiere pentru imbinari

0° pana la 45° spre

de colt stanga
Latimea de taiere la 90° 340 x 90 mm
Latimea de taiere la 45° 240 x 90 mm
Latimea de taiere la 2 x

45° (taiere pentru imbinari 240 x 45 mm

duble de colt)

Clasa de protectie

Masa aprox. 14,3 kg
Clasa laser 2
Lungimea de unda laser 650 nm
Puterea laserului <1mw

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
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Piesa trebuie sa aiba o inaltime minima de 3 mm si
o latime de 10 mm. Aveti in vedere ca piesa sa fie
intotdeauna asigurata cu dispozitivul de strangere.

Zgomot
Valorile nivelului de zgomot au fost determinate conform
EN 62841.

Nivelul presiunii acustice LpA 101,6 dB
Incertitudinea KDA 3dB
Nivelul puterii acustice L, 114,6 dB
Incertitudinea K, 3dB

Purtati casti antifonice.
Influenta zgomotului poate provoca pierderea auzului.

Valorile indicate ale emisiilor de zgomot trebuie sa fi
fost masurate conform unui procedeu de verificare stan-
dardizat si pot fi utilizate pentru compararea unei scule
electrice cu alta.

Valorile indicate ale emisiilor de zgomot pot fi utilizate de
asemenea si pentru o estimare a solicitarii.

A\ AVERTIZARE:

» Emisiile de zgomot pot diferi de valorile indicate in
timpul utilizarii efective a sculei electrice, in functie de
tipul si modul in care scula electrica este utilizata, in
special, ce tip de piesa de lucru este prelucrata.

+ Tncercati sa mentineti solicitarea cat mai redusé posi-
bil. Masuri exemplificative pentru limitarea timpului de
lucru. Tn acest scop trebuie luate in considerare toate
componentele ciclului de exploatare (de ex. timpii in
care scula electrica este deconectata si timpii in care
este conectata, dar functioneaza fara sarcina).

7. Inainte de punerea in functiune

« Deschideti ambalajul si scoateti cu precautie apa-
ratul.

« Inlaturati materialul de ambalat, precum si sigurante-
le de ambalare si de transport (daca exista).

» Verificati daca pachetul de livrare este complet.

» Verificati daca aparatul si accesoriile prezinta dete-
riorari de la transport.

» Daca este posibil, pastrati ambalajul pana la expira-
rea perioadei de garantie.



A\ ATENTIE!

Aparatul si materialele de ambalat nu sunt jucarii
pentru copii! Copiii nu au voie sa se joace cu sacii
din plastic, foliile si piesele mici! Exista pericol de
inghitire si sufocare!

* Masina trebuie instalata intr-o pozitie stabila. Asigu-
rati masina prin gaurile de pe masa fixa a ferastraului
(15) cu 4 suruburi (neincluse in pachetul de livrare) pe
un banc de lucru, un cadru inferior sau similar.

» Scoateti complet siguranta impotriva rasturnarii pre-
instalata (36) si asigurati cu ajutorul cheii hexagonale
imbus (D).

+ TInainte de punerea in functiune trebuie montate toate
capacele si dispozitivele de siguranta in conformitate
cu prescriptiile.

* Panza de ferastrau trebuie sa aiba libertate de mis-
care deplina.

« In cazul lemnului prelucrat anterior, acordati atentie
corpurilor straine, ca de ex. cuie sau suruburi etc.

- inainte de a actiona comutatorul de pornire/oprire,
asigurati-va ca panza de ferastrau este montata co-
rect si piesele mobile functioneaza mecanic usor.

« Tnainte de racordarea masinii, convingeti-va ca datele
de pe placuta de fabricatie coincid cu datele retelei.

7.1 Verificarea dispozitivului de siguranta protectie
panza de ferastrau mobila (5)

Protectia péanzei de ferastrau protejeaza impotriva

atingerii accidentale a panzei de ferastrau si impotriva

aschiilor care zboara in jur.

Verificati functia.

Pentru aceasta rabatati ferastraul in jos:

» Protectia panzei de ferastrau trebuie sa elibereze
panza de ferastrau la rabatarea in jos fara a atinge
alte piese.

» La rabatarea n sus a ferastraului in pozitia de iesire
protectia panzei de ferastrau trebuie sa acopere au-
tomat panza de ferastrau.

8. Structura si operarea
A Atentie!

Este esential sa asamblati complet produsul inainte
de punerea in functiune!

8.1 Montarea ferestraului pentru retezare si ferastrau
joagar
(Fig. 1/2/4/5)

» Pentru repozitionarea mesei rotative (14), desfaceti
manerul (11) cca. 2 rotatii si trageti in sus parghia in-
ferioara pentru pozitia de fixare (35) cu degetul ara-
tator.

* Rotiti masa rotativa (14) si acul indicator (12) la mari-
mea unghiulara doritd a scalei (13) si fixati-o cu ma-
nerul (11).

* Prin apasarea usoara in jos a capului masinii (4) si
extragerea concomitentd a boltului de siguranta (23)
din suportul de montaj, ferastraul este deblocat din
pozitia inferioara.

» Rabatati capul masinii (4) in sus.

« Dispozitivele de strangere (7) pot fi fixate pe ambele
parti de masa fixa a ferastraului (15). Introduceti dis-
pozitivele de tensionare (7) in orificiile prevazute pe
partea posterioara a sinei opritoare (16) si asigurati-le
cu surubul manerului rozetei (7a).
in cazul taierilor 0°- 45° dispozitivul de strangere (7)
trebuie montat numai pe o parte (dreapta) (a se ve-
dea imaginea 11-12).

+ Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga la max.
45° prin desfacerea surubului de blocare (22).

+ Suporturile pentru piesa (8) trebuie sa fie fixate si utili-
zate Intotdeauna in timpul lucrului. Reglati iesirea din
consola doritd prin desfacerea surubului de blocare
(9). Apoi strangeti din nou ferm surubul de blocare (9).

8.2 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de re-

tezare 90° (fig. 1/2/5/6)

* Coltarul opritor nu este inclus in pachetul de li-
vrare.

» Coborati capul masinii (4) si fixati-I cu boltul de sigu-
ranta (23).

+ Slabiti surubul de blocare (22).

» Pozitionati coltarul opritor (A) intre panza de ferastrau
(6) si masa rotativa (14).

» Desfaceti piulita de siguranta (26a).

* Repozitionati surubul de ajustare (26) pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (6) si masa rotativa
(14) este de 90°.

+ Strangeti din nou piulita de siguranta (26a).

» Verificati apoi pozitia unitatii de indicare a unghiului.
Daca este necesar, desfaceti acul indicator (19) cu
surubelnita in cruce, fixati in pozitia 0° a scalei (18) si
strangeti din nou ferm surubul de prindere.
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8.4 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°- 45°
(Fig. 1/7/8)

Cu ferastraul de retezat si pentru imbinari de colt se pot

executa taieturi oblice spre stanga si dreapta la 0°-45°.

8.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0° (fig.
1/217)

La latimi de taiere pana la aprox. 100 mm functia de trac-
tiune a ferastraului poate fi fixata in pozitia posterioara
cu surubul de blocare (20). in aceastd pozitie, masina Atentie! Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie fi-
poate fi exploatatd in regimul functional de retezare. xate pentru taieri de retezare la 90° in pozitia interioara.
Daca latimea de taiere depaseste 100 mm, trebuie avut » Desfaceti surubul de blocare (16b) al sinelor opritoare
in vedere ca surubul de blocare (20) sa fie slabit si capul mobile (16a) si impingeti sinele opritoare mobile (16a)

masinii (4) mobil.

Atentie! Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie fi-
xate pentru taieri de retezare la 90° in pozitia interioara.
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Deschideti suruburile de blocare (16b) ale sinelor
opritoare mobile (16a) si impingeti sinele opritoare
mobile (16a) spre interior.

Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate
fnainte de pozitia maxima interioara, astfel incat dis-
tanta dintre sinele opritoare (16a) si panza de feras-
trau (6) sa fie maxim 8 mm.

Tnainte de tdiere verificati s& nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

Strangeti din nou ferm suruburile de blocare (16b).
Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.
Impingeti spre inapoi capul masinii (4) cu manerul (1)
si, daca este cazul, fixati-l in aceasta pozitie (in func-
tie de latimea de taiere).

Asezati lemnul care trebuie taiat la sina opritoare (16)
si pe masa rotativa (14).

Fixati materialul cu dispozitivele de strangere (7) pe
masa fixa a ferastraului (15) pentru a impiedica de-
plasarea pe parcursul procesului de taiere.

Deblocati comutatorul de blocare (3) si apasati intre-
rupatorul de pornire/oprire (2) pentru a porni motorul.
n cazul ghidajului de tractiune (21) fixat::
Deplasati uniform si cu presiune usoara capul masinii
(4) cu manerul (1) in jos, pana cand panza de feras-
trdu (6) a debitat piesa de lucru in doua.

in cazul ghidajului de tractiune (21) nefixat:
Trageti complet spre in fata capul masinii (4). Cobo-
rati uniform si cu presiune usoara manerul (1) com-
plet in jos. Impingeti acum capul masinii (4) lent si
uniform complet in spate, pana cand panza de feras-
trdu (6) a debitat piesa de lucru complet.

Dupa incheierea procesului de debitare, aduceti ca-
pul masinii din nou in pozitia de repaus superioara si
eliberati comutatorul de pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de readucere masina este
aruncata automat in sus. Dupa incheierea taierii nu
eliberati manerul (1), ci deplasati lent si cu contrapre-
siune usoara capul masinii in sus.

spre interior.

» Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate
fnainte de pozitia maxima interioara, astfel incat dis-
tanta dintre sinele opritoare (16a) si panza de feras-
trau (6) sa fie de cel putin 8 mm.

+ Tnainte de tdiere verificati s& nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

» Strangeti din nou surubul de blocare (16b).

+ Desfaceti manerul (11) in masura in care acesta este
rotit strans, trageti parghia inferioara pentru pozitia de
fixare (35) cu degetul aratator in sus si reglati masa
rotativa (14) cu ajutorul manerului (11) pe unghiul do-
rit.

« Acul indicator (12) de pe masa rotativa trebuie sa co-
incida cu marimea unghiulara dorita a scalei (13) de
pe masa fixa a ferastraului (15).

« Strangeti din nou ferm manerul (11) pentru a fixa
masa rotativa (14).

+ Executati taietura conform descrierii de la punctul 8.3.

8.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taierea pentru

imbinari de colt 45° (fig. 1/2/5/9/10)

* Coltarul opritor nu este inclus in pachetul de li-
vrare.

» Coborati capul masinii (4) si fixati-I cu boltul de sigu-
ranta (23).

+ Fixati masa rotativa (14) in pozitia 0°.

Atentie! Pentru taieturi pentru imbinari de colt (capul
de tdiere cu ferdstraul inclinat), sinele opritoare mo-
bile (16a) trebuie fixate in pozitia exterioara (partea
stanga).

+ Desfaceti surubul de blocare (16b) al sinelor opritoare
mobile (16a) si impingeti sinele opritoare mobile (16a)
spre exterior.

» Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate
fnainte de pozitia maxima interioard, astfel incat dis-
tanta dintre sinele opritoare (16a) si panza de feras-
trau (6) sa fie de cel putin 8 mm.

» Sinele opritoare mobile (16a) de pe partea dreapta
trebuie fixate in pozitia interioara (partea dreapta).



« Tnainte de tdiere verificati sa nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

+ Desfaceti surubul de blocare (22) si cu méanerul (1)
inclinati capul masinii (4) la 45° spre stanga.

+ Pozitionati coltarul opritor 45° (b) intre panza de fe-
rastrau (6) si masa rotativa (14).

+ Desfaceti piulita de siguranta (27a) si repozitionati su-
rubul de ajustare (27) pana cand unghiul dintre panza
de ferastrau (6) si masa rotativa (14) are exact 45°.

+ Strangeti din nou piulita de siguranta (27a).

+ \Verificati apoi pozitia unitatii de indicare a unghiului.
Daca este necesar, desfaceti acul indicator (19) cu
surubelnita in cruce, fixati in pozitia 45° a scalei (18)
si strangeti din nou ferm surubul de prindere.

8.6 Taiere pentru imbinari de colt 0°- 45° si masa
rotativa 0°
(Fig. 1/2/11)
Cu ferastraul de retezat si pentru imbinari de colt se pot
executa taieturi pentru imbinare de colt spre stanga la
0° - 45° fata de suprafata de lucru.
Atentie! Pentru taieturi pentru imbinari de colt (capul
de tdiere cu ferastraul inclinat), sinele opritoare mobile
(16a) trebuie fixate in pozitia exterioara (partea stanga).

+ Desfaceti surubul de blocare (16b) al sinelor opritoare
mobile (16a) si impingeti sinele opritoare mobile (16a)
spre exterior.

+ Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate
fnainte de pozitia maxima interioard, astfel incat dis-
tanta dintre sinele opritoare (16a) si panza de feras-
trau (6) sa fie de cel putin 8 mm.

+ Sinele opritoare mobile (16a) de pe partea dreapta
trebuie fixate Tn pozitia interioara (partea dreapta).

- Tnainte de taiere verificati sa nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

+ Strangeti din nou surubul de blocare (16b).

+ Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

+ Fixati masa rotativa (14) in pozitia 0°.

+ Desfaceti surubul de blocare (22) si inclinati cu ma-
nerul (1) capul masinii (4) spre stanga, pana cand
acul indicator (19) indica marimea unghiulara dorita
pe scala (18).

+ Strangeti din nou ferm surubul de blocare (22).

» Executati debitarea conform descrierii de la punctul
8.3.

8.7 Taiere pentru imbinéri de colt 0°- 45° si masa ro-
tativa 0°- 45° (fig. 2/4/12)

Cu ferastraul de retezat si pentru imbinari de colt se pot

executa taieturi pentru imbinare de colt spre stanga la

0°- 45° fata de suprafata de lucru si, concomitent, la 0°-
45° fata de sina opritoare (taieturad pentru imbinari duble
de colf).

Atentie! Pentru taieturi pentru imbinari de colt (capul

de taiere cu ferastraul inclinat), sinele opritoare mobile

(16a) trebuie fixate in pozitia exterioara (partea stanga).

+ Desfaceti surubul de blocare (16b) al sinelor opritoare
mobile (16a) si impingeti sinele opritoare mobile (16a)
spre exterior.

» Sinele opritoare mobile (16a) trebuie sa fie blocate
fnainte de pozitia maxima interioard, astfel incat dis-
tanta dintre sinele opritoare (16a) si panza de feras-
trau (6) sa fie de cel putin 8 mm.

- inainte de taiere verificati s& nu existe posibilitatea
unei coliziuni intre sinele opritoare (16a) si panza de
ferastrau (6).

+ Strangeti din nou surubul de blocare (16b).

» Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

« Desfaceti masa rotativa (14) prin slabirea manerului
(11).

* Reglati masa rotativa (14) la unghiul dorit cu manerul
(11) (in acest scop a se vedea si punctul 8.4).

» Strangeti din nou ferm manerul (11) pentru a fixa
masa rotativa.

+ Desfaceti surubul de blocare (22).

. Tnclina'gi spre stanga, la marimea unghiulara dorita,
capul masinii (4) cu manerul (1) (consultati in acest
scop si punctul 8.6).

+ Strangeti din nou ferm surubul de blocare (22).

+ Executati taietura conform descrierii de la punctul 8.3.

8.8 Limitarea adancimii de taiere (fig. 3/13)

+ Prin intermediul surubului (24) poate fi reglata progre-
siv adancimea de taiere. Desfaceti in acest scop piu-
lita zimtuita de la surubul (24a). Reglati adancimea de
taiere dorita prin insurubarea sau desurubarea suru-
bului (24). Strangeti apoi din nou ferm piulita zimtuita
(24a) de la surubul (24).

 Verificati reglarea pe baza unei taieturi de proba.

8.9 Sacul de colectare a aschiilor (fig. 1/22)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a aschii-
lor (17) pentru aschii.

Comprimati bratele inelului de metal de la sacul de praf
si fixati-l la orificiul de evacuare din zona motorului.
Sacul de colectare a aschiilor (17) poate fi golit prin inter-
mediul fermoarului de pe partea inferioara.
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Racordul la un sistem de aspirare a prafului extern

» Racordati furtunul de aspirare la instalatia de aspirare
a prafului.

+ Dispozitivul de aspirare a prafului trebuie sa fie adec-
vat pentru materialul de prelucrat.

» Pentru aspirarea pulberilor deosebit de nocive pen-
tru sanatate sau cancerigene utilizati un dispozitiv de
aspirare special.

8.10 Schimbarea panzei de ferastrau (fig. 1/2/14-17)

Scoateti fisa de retea!

Atentie!

Pentru schimbarea panzei de ferastrau, purtati ma-

nusi de protectie! Pericol de vatamare!

+ Rabatati in sus capul masinii (4) si fixati-I cu boltul de
siguranta (23).

+ Desfaceti surubul de fixare (5a) al capacului cu o su-
rubelnita in cruce.

INDICATIE DE AVERTIZARE! Nu desurubati complet
acest surub.

» Rabatati protectia panzei de ferastrau (5) in sus, ast-
fel incat protectia panzei de ferastrau (5) sa fie peste
surubul cu flansa (28).

» Asezati cheia imbus (C) cu o mana pe surubul cu
flansa (28).

+ Tineti ferm cheia imbus (C) si inchideti usor apara-
toarea panzei de ferastrau (5), pana cand aceasta se
afla pe cheia imbus (C).

+ Apasati ferm blocatorul axului ferastraului (30) si rotiti
lent in sens orar surubul cu flansa (28). Dupa max.
o rotatie, blocatorul axului ferastraului (30) se incli-
cheteaza.

+ Cu un efort putin mai mare desfaceti acum surubul cu
flansa (28) in sens orar.

» Demontati complet surubul cu flansa (28) si detasati
flansa exterioara (29).

+ Detasati panza de ferastrau (6) de pe flansa interioa-
ra (31) si extrageti-o spre in jos.

+ Curatati riguros surubul cu flansa (28), flansa exteri-
oara (29) si flansa interioara (31).

* Montati in ordine inversa panza de ferastrau noua (6)
si strangeti ferm.

+ Atentie! Inclinatia dintilor, cu alte cuvinte sensul de ro-
tatie a panzei de ferastrau (6), trebuie sa coincida cu
sensul sdgetii de pe carcasa.

« TInainte de continuarea prelucrarii, verificati functiona-
litatea dispozitivelor de protectie.

+ Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei de feras-
trau verificati daca panza de ferastrau (6) ruleaza
liber in adaosul de masa (10) in pozitie verticala, pre-
cum si inclinat la 45°.

+ Atentie! Schimbarea si alinierea panzei de ferastrau
(6) trebuie efectuata in conformitate cu prescriptiile.

8.11 Regimul functional laser (fig. 18)

Pornirea: Apasati o datd comutatorul de pornire/oprire
a laserului (33). Pe piesa care se prelucreaza se pro-
iecteaza o linie laser care indica traseul de taiere exact.
Oprirea: Apasati din nou comutatorul de pornire/oprire
a laserului (33).

8.12 Ajustarea laserului (fig. 19-20)

Daca laserul (32) nu mai indica linia de taiere corecta,
acesta poate fi reajustat. Pentru aceasta deschideti su-
ruburile (32b) si indepartati capacul frontal (32a). Des-
faceti suruburile cu cruce (E) si pozitionati laserul prin
deplasare laterala astfel incat fasciculul laser sa intal-
neasca dintii de taiere ai panzei de ferastrau (6).

Dupa ce laserul este ajustat si strans ferm, montati ca-
pacul frontal si strangeti pentru aceasta ambele suruburi
(32b) strans cu mana.

9. Transportul

« Strangeti ferm manerul (11) pentru a bloca masa ro-
tativa (14).

+ Apasati in jos capul masinii (4) si blocati-l cu boltul de
siguranta (23). Ferastraul este acum blocat in pozitia
inferioara.

» Fixati functia de tractiune a ferastraului in pozitia
posterioara cu surubul de blocare pentru ghidajul de
tractiune (20).

» Transportati masina de masa fixa a ferastraului (15).

+ Pentru 0 noua instalare a masinii procedati conform
descrierii de la capitolul 7.

10. intretinerea curenta

A AVERTIZARE! inainte de orice reglare, intretinere
generala sau revizie trageti fisa de retea!

Masuri generale de intretinere curenta

Stergeti din cand in cand aschiile si praful de pe masi-
na cu o laveta. Pentru prelungirea duratei de serviciu
a sculei, ungeti lunar piesele rotative cu ulei. Nu ungeti
motorul cu ulei.

Nu utilizati substante caustice pentru curatarea materi-
alului plastic.
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Curatarea dispozitivului de siguranta a protectiei
panzei de ferastrau mobile (5)

Verificati Tnaintea fiecarei puneri in functiune protectia
panzei de ferastrau cu privire la impuritati.

indepartati aschiile vechi de taiere cu ferastraul precum
si aschiile de lemn cu ajutorul unei pensule sau a unei
scule similare adecvate.

Schimbati adaosul de mesa

Pericol!

+ In cazul unui adaos de mesé deteriorat (10) exista pe-
ricolul de prindere de obiecte mici intre adaosul mesei
si panza de ferastrau si blocarii panzei de ferastrau.
Inlocuiti adaosurile deteriorate de masi imediat!

1. Desurubati suruburile de la adaosul de mesa. Daca
este necesar, rotiti masa rotativa si inclinati capul
de taiere cu ferastraul, pentru a putea ajunge la
suruburi.

2. Scoateti adaosul de mesa.

Montati noul adaos de mesa.

4. Strangeti suruburile pe adaosul de mesa.

w

Inspectia periilor

La o masina noua verificati periile de carbune dupa pri-
mele 50 ore de functionare sau dupa montarea unor pe-
rii noi. Dupa prima verificare, verificati-le dupa fiecare 10
ore de functionare.

Daca carbonul s-a uzat pana la o lungime de 6 mm,
daca arcul sau sarma derivatiei s-a ars sau s-a dete-
riorat atunci trebuie sa inlocuiti ambele perii. Daca, in
urma demontarii, s-a constatat ca periile sunt in stare de
functionare puteti sa le montat; la loc.

Pentru intretinerea curenta a periilor de grafit, deschideti
ambele dispozitive de blocare (dupa cum este reprezen-
tat in figura 21), in sens antiorar. Scoateti apoi periile
de carbune.

Reintroduceti periile de grafit in ordine inversa.

Informatii cu privire la service

Trebuie mentionat faptul c&, in cazul acestui produs,
urmatoarele piese sunt supuse uzurii in conformitate
cu utilizarea prevazuta sau uzurii naturale, respectiv ca
urmatoarele componente sunt necesare drept consuma-
bile.

Piese de uzura*: Perii de carbune, panza de ferastrau,
adaosuri de masa, sac de colectare a aschiilor

* nu este inclus In mod obligatoriu in pachetul de livrare!

Puteti obtine piese de schimb si accesorii de la centrul
nostru de service. In acest scop scanati codul QR de pe
pagina de titlu.

11. Depozitare

» Depozitati aparatul si accesoriile acestuia intr-un loc
intunecat, uscat, ferit de inghet si inaccesibil pentru
copii.

* Temperatura optima de depozitare este intre 5 si
30°C.

« Pastrati scula electrica in ambalajul original.

» Acoperiti scula electrica pentru a o proteja de praf
sau umiditate.

« Pastrati manualul de utilizare la scula electrica.

12. Bransamentul electric

Motorul electric instalat este racordat pregatit de
functionare. Racordul corespunde dispozitiilor in
vigoare ale asociatiilor profesionale i din normele
DIN. Racordul la reteaua electrica pus la dispozitie
de client, precum si cablul prelungitor utilizat, trebu-
ie sa corespunda acestor prescriptii.

Indicatii importante

in cazul unei suprasolicitiri a motorului, acesta se de-
conecteaza automat. Dupa un timp de racire (diferit),
motorul poate fi conectat din nou.

La motorul de curent alternativ monofazat, pentru ma-
sini cu curent Tnalt de pornire (incepand cu 2000 Wati),
va recomandam o sigurantd electricd generald de C
16A sau K 16A!

Conductori de legatura electrici deteriorati
La conductorii de legatura electrici apar in mod frecvent
deteriorari ale izolatiei.

Cauzele pentru aceasta pot fi:

« Puncte de presiune, cand conductorii de legatura trec
prin ferestre sau fante de usi.

» Puncte de frangere, din cauza fixarii sau ghidarii im-
proprii a conductorului de legatura.

» Puncte de taiere cauzate de trecerea cu vehicule
peste conductorii de legatura.

« Deteriorari ale izolatiei cauzate de smulgerea din pri-
za de perete.

» Fisuri cauzate de invechirea izolatjei.
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Utilizarea conductorilor de legatura electrici care prezin-
ta asemenea deteriorari nu este permisa, ei prezentand
pericol de moarte din cauza deteriorarii izolatiei.
Verificati regulat la conductorii de legatura electrici da-
ca prezinta deteriorari. Aveti in vedere ca, la verificare,
conductorul de legatura sa nu stea suspendat de retea-
ua electrica.

Conductorii de legatura electrici trebuie sa corespunda
dispozitiilor in vigoare ale asociatiilor profesionale si din
normele DIN. Utilizati numai conductori de legatura cu
identificatorul ,HO5VV-F".

Este prescris ca notatia tipului sa fie imprimata pe cablul
de conexiune.

Motorul de curent alternativ:
+ Tensiunea de retea trebuie sa fie 220 - 240 V~.

» Cablurile prelungitoare pana la o lungime de 25 m
trebuie sa aiba o sectiune de 1,5 milimetri patrati.
Racordurile si reparatiile la echipamentul electric pot fi

executate numai de specialisti electricieni.

Tipul racordului X

n cazul in care conducta de racord la reteaua electri-
ca a acestui produs este deteriorata, aceasta trebuie
inlocuita cu o conducta de racord la reteaua electrica
special proiectata, care se poate obtine de la produca-
tor sau de la serviciul de asistenta pentru clienti.

In cazul solicitérilor de informatji v rugdm sa indicati
urmétoarele date:

+ Tipul de curent al motorului

» Datele de pe placuta de fabricatie a motorului

13. Eliminarea ca deseu si revalorificarea
Indicatii referitoare la ambalaj

oy . Materialele de ambalare sunt reci-

ﬁ (3
%@ %ﬂ & clabile. Va rugam sa eliminati am-
s balajele ca deseu, in mod ecolo-

gic.

Indicatii referitoare la Legea privind echipamente-
le electrice si electronice (ElektroG)

Echipamentele uzate electrice si electroni-
E ce nu reprezinta gunoi menajer si trebuie

colectate separat, respectiv eliminate ca
— deseu!

Bateriile sau acumulatorii uzati care nu sunt incor-

porati in aparatul uzat trebuie indepartati fara a fi

distrusi Tnainte de predarea acestora! Eliminarea ca
deseu a acestora este reglementata de Legea pri-
vind bateriile.

Detinatorii, respectiv utilizatorii echipamentelor

electrice si electronice sunt obligati prin lege sa le

returneze dupa folosire.

Utilizatorul final este personal responsabil de ster-

gerea datelor sale cu caracter personal din echipa-

mentul uzat care trebuie eliminat ca deseu!

Simbolul pubelei de gunoi barate cu doua linii in

forma de X inseamna ca echipamentele electrice

si electronice nu pot fi aruncate la gunoiul menajer.

Echipamentele electrice si electronice pot fi predate

gratuit la urmatoarele puncte:

- Puncte publice de eliminare sau colectare a de-
seurilor (de exemplu, curtile cladirilor municipale).

- Puncte de vanzare ale echipamentelor electroni-
ce (fizice sau online), in cazul in care distribuito-
rii sunt obligati sa primeasca produsele spre a fi
colectate sau daca ofera in mod voluntar acest
serviciu.

- Puteti preda gratuit catre producator, fara a fi
necesara achizitionarea n prealabil a unui echi-
pament nou, sau catre un alt punct de colectare
autorizat din apropierea dvs. pana la trei echipa-
mente electrice uzate din fiecare tip de echipa-
ment, cu o lungime laterala de maximum 25 de
centimetri.

- Puteti afla care sunt conditiile suplimentare de
colectare ale producatorului si distribuitorului la
serviciul de asistenta a clientilor respectiv.

n cazul in care un producétor livreaza un echipa-

ment electronic nou catre o gospodarie privata,

echipamentul electric uzat va fi colectat gratuit, la
cererea utilizatorului final. in acest scop, contactati
serviciul de asistenta a clientilor al producatorului.

Acestea se aplica doar pentru aparatele care sunt

instalate si achizitionate in tarile Uniunii Europene si

care sunt supuse Directivei Europene 2012/19/UE.

Este posibil ca in tarile din afara Uniunii Europene

sa se aplice alte dispozitii pentru eliminarea ca de-

seu a echipamentelor electrice si electronice uzate.
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14. Remedierea avariilor

Defectiune

Motorul nu functioneaza.

Cauza posibila

Motorul, cablul sau fisa defecte,
sigurante de retea arse.

Remediere

Dispuneti verificarea masinii de catre un
specialist.

Nu reparati niciodata motorul pe cont propriu.
Pericol!

Controlati sigurantele de retea, eventual
schimbati-le.

Motorul porneste incet
si nu atinge viteza de
exploatare.

Tensiune prea redusa, bobinaje
deteriorate, condensator ars.

Dispuneti controlul tensiunii de catre centrala
electrica. Dispuneti controlul motorului de
catre un specialist. Dispuneti schimbarea
condensatorului de catre un specialist.

Motorul produce prea
mult zgomot.

Bobinaje deteriorate, motor defect.

Dispuneti controlul motorului de catre un
specialist.

Motorul nu atinge
puterea maxima.

Circuite de curent suprasolicitate in
instalatia de retea (lampi, alte motoare
etc.).

Nu utilizati alte aparate sau motoare pe acelasi
circuit electric.

Motorul se
supraincalzeste usor.

Suprasolicitarea motorului, racire
insuficientd a motorului.

Preveniti suprasolicitarea motorului la taiere,
inlaturati praful de la motor pentru a fi asigurata
o racire optima a motorului.

Taietura de ferastrau
este rugoasa sau
valurita.

Panza de ferastrau este tocita, forma
dintelui nu este adecvata pentru
grosimea materialului.

Ascutiti ulterior panza de ferastrau, respectiv
utilizati panza de ferastrau adecvata.

Piesa de lucru este
smulsa, respectiv
despicata.

Presiunea de taiere este prea mare,
respectiv panza de ferastrau nu este
adecvata pentru exploatare.

Utilizati panza de ferastrau adecvata.
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Objasnjenje simbola na proizvodu

Kori§¢enje simbola u ovom priru¢niku treba da Vam skrene paznju na mogucée rizike. Bezbednosni simboli i objasnje-
nja, koja ih prate, moraju da se taéno razumeju. Upozorenja sama po sebi ne otklanjaju rizike i ne mogu da zamene
pravilne mere za spre€avanje nezgoda.

Upozorenje - U cilju smanjenja rizika od povreda procitajte priru¢nik za upotrebu.

Nosite $titnike za usi. Dejstvo buke moZe da dovede do gubitka sluha.

Nosite masku za zastitu od praSine. Prilikom obrade drveta i drugih materijala moze da nastane
prasina Stetna po zdravlje. Materijal koji sadrzi azbest ne sme da se obraduje!

Nosite zastitne naocare. Varnice koje nastaju u toku rada ili krhotine, opiljci i prasina koji izlaze
iz proizvoda mogu da dovedu do gubitka vida.

Paznjal Opasnost od povreda! Ne posezite za listom testere u radu!

Paznja! Lasersko zracenje!

D Klasa zastite Il (dupla izolacija)

c € Proizvod odgovara vaze¢im evropskim direktivama.

U ovom priru€niku za upotrebu smo mesta koja se odnose na Vasu bezbednost oznadili ovim

-
& Paznjal simbolom.

A

! ! Proizvod odgovara vaze¢im srpskim direktivama.
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1.

Uvod

Proizvodac:
Scheppach GmbH
Gilinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Postovani kupce,
Zelimo Vam puno zadovoljstva i uspeha u radu sa Va-
§im novim uredajem.

Napomena:

Proizvoda¢ ovog uredaja, u skladu sa vazec¢im zako-
nom o odgovornosti za proizvod, ne odgovara za Stetu
koja nastane na ovom uredaju ili usled ovog uredaja
u slucaju:

nestruénog rukovanja,

nepostovanja uputstva za upotrebu,

popravki od strane trecih lica, neovlaséenih struénih
lica,

ugradnje i zamene neoriginalnih rezervnih delova,
nenamenske upotrebe,

Otkazi elektri¢ne instalacije usled nepo$tovanja pro-
pisa o elektri¢nim instalacijama i VDE propisa 0100,
DIN 57113 / VDEO113.

Vodite rac¢una o slede¢em:

Pre montaze i pustanja masine u rad procitajte celoku-
pan tekst priruénika za upotrebu.

Ovo uputstvo za upotrebu treba da Vam olak$a upo-
znavanje Vaseg uredaja i iskoriS¢avanje njegovih na-
menskih moguénosti upotrebe.

Priruénik za upotrebu sadrzi vazne napomene kako da
bezbedno, struéno i ekonomi¢no radite sa uredajem,
kao i kako da izbegnete opasnosti, ustedite troSkove
popravke, smanjite neradno vreme i povecate pouzda-
nost i vek trajanja uredaja.

Dodatno uz sigurnosne napomene iz ovog priru¢nika
za upotrebu morate obavezno da poStujete propise u
vezi rada uredaja koji vaze u vasoj drzavi.

Priruénik za upotrebu &uvajte u plastiécnom omotadu,
zasti¢eno od prljavstine i vlage u blizini uredaja. Pre
pocetka rada svako mora pazljivo da proéita i pazljivo
da sledi ovo uputstvo.

Na uredaju mogu da rade samo lica koja su upucena
u rukovanje uredajem i koja su informisana u pogledu
povezanih opasnosti. PoStovati zahtevanu minimalnu
starosnu dob.

Pored sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom pri-
ruéniku za upotrebu i posebnih propisa vase zemlje,
moraju se postovati tehni¢ka pravila koja su opSte pri-
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hvaéena za rad sli¢nih masina.

Ne preuzimamo odgovornost za nesrece i Stetu koje
nastanu usled nepoStovanja ovog uputstva i sigurno-
snih napomena.

2,

O N OAWN S

15.
16.

Opis uredaja (sl. 1 - 22)

Rukohvat

Prekidac¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje

Prekidac¢ za blokiranje

Glava masine

Zastita lista testere, pokretna

List testere

Stega

Nosac¢ radnog predmeta

Zavrtanj za fiksiranje nosac¢a radnog predmeta
Umetak za sto

. Rukohvat / Zavrtanj za fiksiranje za obrtni sto

Pokaziva¢

Skala

Obrtni sto

fiksni sto sa testerom
Grani¢na Sina

16a.Podesiva grani¢na Sina
16b.Zavrtanj za fiksiranje

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.
24.
25.
26.

27.

28.
29.
30.

31.

32.
33.
34.
35.
36.

A)
B.)
c)
D)
E)

Vreéa za prihvat piljevine

Skala

Pokazivaé

Zavrtanj za fiksiranje za poteznu vodicu
Potezna vodica

Zavrtanj za fiksiranje

Sigurnosna Civija

Zavrtanj za ograni€avanje dubine rezanja
Grani¢nik za ograni¢avanje dubine rezanja
Zavrtanj za podesavanje (90°)

Zavrtanj za pode$avanje (45°)

Zavrtanj sa prirubnicom

Spoljna prirubnica

Blokada vratila testere

Unutrasnja prirubnica

Laser

Taster za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje lasera
Vodeéi profil

Poluga za fiksiranje

Zastita od naginjanja

90° ugaonik (nije sadrzan u opsegu isporuke)
45° ugaonik (nije sadrzan u opsegu isporuke)
Imbus klju¢, 6 mm

Imbus klju¢, 3 mm

Krstasti zavrtanj (laser)



3. Opseg isporuke

* Preklopna i potezna testera

* 1 x stega (7) (fabri¢ki montirana)

* 2 xnosac radnog predmeta (8) (fabric¢ki montiran)
* Vreca za prihvat piljevine (17)

* Imbus klju¢ 6 mm (C)

* Imbus klju¢ 3 mm (D)

» Uputstvo za rukovanje

4. Namenska upotreba

Preklopna i potezna testera sluzi za rezanje drveta i
plastike u skladu sa veli¢inom masine. Testera nije na-
menjena za secenje ogrevnog drveta.

Upozorenje! Nemojte koristiti uredaj za rezanje drugih
materijala koji nisu opisani u priru¢niku za upotrebu.

Upozorenje! Isporuceni list testere je predviden is-
klju€ivo za rezanje drveta! Nemojte da ga koristite za
rezanje ogrevnog drveta!

Masinu smete da koristite samo u svrhu za koju je na-
menjena. Svaka dodatna upotreba koja izlazi iz ovih
okvira smatra se nenamenskom. Za osteéenja ili po-
vrede svih vrsta koje nastanu usled toga, odgovara
korisnik/rukovalac, a ne proizvodac.

Koristiti iskljucivo listove testere koji su pogodni za
masinu. KoriS¢enje reznih diskova bilo koje vrste je
zabranjeno.

U namensku upotrebu spada i poStovanje sigurnosnih
napomena, kao i uputstva za montazu i instrukcija za
upotrebu navedenih u priru¢niku za upotrebu.

Osobe koje rukuju masinom i odrZavaju je moraju biti
upoznate sa njima i moraju biti informisane o moguéim
opasnostima.

Stoga je neophodno da se strogo pridrzavate vazecih
propisa o zastiti od nezgoda.

Takode se moraju postovati i druga opsta pravila u
oblasti zastite na radu i bezbednosti.

Proizvodac se oslobada odgovornosti zbog izmena na
masini i Stete koja usled toga nastane.

Uprkos namenskoj upotrebi, odredeni preostali faktori

rizika ne mogu se u potpunosti eliminisati. Zbog kon-

strukcije i konfiguracije masine moze do¢i do sledeceg:

+ Dodirivanje lista testere u podrucju rezanja koje nije
pokriveno.

+ Posezanje za listom testere u radu (posekotine).

* Povratni udar od strane radnog predmeta i delova
radnog predmeta.

* Lom lista testere.

+ lzbacivanje istroSenih komadi¢a tvrdog metala lista
testere.

» Ostecenje sluha kod nekori§¢enja neophodne opre-
me za zastitu sluha.

+ Stetne emisije drvene prasine kada se koristi u za-
tvorenom prostoru.

Molimo vas da imate u vidu da nasi uredaji nisu na-
menski konstruisani za profesionalnu, zanatsku ili
industrijsku upotrebu. Ne preuzimamo odgovornost
ukoliko se uredaj koristi u profesionalnim, zanatskim ili
industrijskim kao i srodnim delatnostima.

5. Sigurnosne napomene
Opste sigurnosne napomene za elektri€ni alat

A UPOZORENJE: Proditajte sve sigurnosne na-
pomene, instrukcije, ilustracije i tehni¢ke podatke
prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Propusti u posto-
vanju sigurnosnih napomena i uputstava mogu imati
za posledicu elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke telesne
povrede.

Cuvajte sve sigurnosne napomene i uputstva za
buduce potrebe.

Pojam ,elektri¢ni alat” upotrebljen u sigurnosnim napo-
menama odnosi se na elektri¢ne alate koji se napajaju
iz elektricne mreze (sa mreznim vodom) i elektri¢ne
alate koji rade na punjive baterije (bez mreznog voda).

1) Sigurnost na radnom mestu

a) Podrucje u kojem radite drzite Cistim i dobro
osvetljenim. Nered ili neosvetljena radna podrug¢-
ja mogu voditi nesre¢ama.

b) Ne radite s elektricnim alatom u okolini ugro-
zenoj od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive
tecnosti, plinovi ili prasine. Elektri¢ni alati stva-
raju varnice koje mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

c) Prilikom kori$éenja elektric(nog alata drzite
podalje decu i druge osobe. Odvra¢anje paznje
moze za posledicu imati gubitak kontrole nad elek-
trinim alatom.
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2) Elektri€na sigurnost

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Utika¢ za prikljuéak elektricnog alata mora
odgovarati odgovarajucoj uti¢nici. Nije do-
zvoljeno obavljati nikakve izmene na utikacu.
Ne upotrebljavajte utikacke adaptere zajedno
s elektricnim alatom s uzemljenom zastitom.
Neizmenjeni utikaci i odgovarajuée uti¢nice sma-
njuju opasnost od strujnog udara.

Izbegavajte telesni dodir s uzemljenim povr-
Sinama, kao $to su cevi, grejna tela, Sporeti i
hladnjaci. Postoji poveéana opasnost od strujnog
udara ukoliko ste u dodiru s uzemljenim telima.
Drzite elektricne alate podalje od kise ili viage.
Prodiranje vode u elektri¢ni alat povec¢ava opa-
snost od strujnog udara.

Ne koristite prikljuéni vod da biste elektriéni
alat nosili, vesali ili utika¢ izvlagili iz uti¢nice.
Drzite priklju¢ni vod daleko od izvora toplote,
ulja, ostrih ivica i pokretnih delova. Osteceni ili
zamrSeni prikljuéni vodovi povecavaju opasnost
od strujnog udara.

Ako sa elektriécnim alatom radite na otvorenom,
koristite samo produzne vodove koji su na-
menjeni i za upotrebu na otvorenom prostoru.
Upotreba produznog voda koji je pogodan za rad na
otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.
Ako rad sa elektriénim alatom u vlaznim po-
drucjima nije moguce izbeci, koristite preki-
dac¢ sa zastitnom sklopkom. Upotreba zastitne
sklopke smanjuje opasnost od strujnog udara.

3) Sigurnost osoba

a)

b)

c)
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Budite pazljivi, vodite racuna Sta radite i opho-
dite se razumno tokom rada s elektri¢nim ala-
tom. Ne upotrebljavajte elektri¢ni alat ako ste
umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili le-
kova. Trenutak nepaznje pri upotrebi elektricnog
alata moze dovesti do ozbiljnih povreda.

Nosite licnu zastitnu opremu i uvek zastitne
naocare. NoSenje licne zastitne opreme, kao $to
su maska za zastitu od prasine, zastitna obuc¢a sa
zastitom od proklizavanja, zastitni Slem ili Stitnici za
usi, u zavisnosti od vrste i nacina primene elektri¢-
nog alata, smanjuje opasnost od telesnih povreda.
Sprecite nenamerno stavljanje alata u pogon.
Uverite se da je elektricni alat isklju¢en pre
nego Sto ga podignete, nosite ili prikljucite u
struju i/ili akumulator.

d)

e)

f)

9)

h)

Nesrec¢e mogu biti neizbezne ako prilikom nosenja
elektriénog alata drzite prst na prekidacu ili pak
uklju€en elektri¢ni alat priklju€ujete u struju.
Uklonite alat za podesavanje ili kljuceve za
zavrtnje pre nego Sto ukljucite elektriéni alat.
Alat ili klju¢ koji se nalazi u delu elektricnog alata
koji se okre¢e moze izazvati telesne povrede.
Izbegavajte abnormalne polozaje tela. Pobrini-
te se da sigurno stojite i da u svako doba odr-
zavate ravnotezu. Tako ¢ete u neocekivanim situ-
acijama imati bolju kontrolu nad elektri¢nim alatom.
Nosite odgovaraju¢u odecu. Ne nosite Siroku
odecu ili nakit. Drzite kosu i odecu dalje od po-
kretnih delova. Siroka odeca, nakit ili duga kosa
mogu biti zahvaceni delovima koji se okrecu.

Ako je moguée montirati uredaje za usisavanje
i hvatanje prasine, osigurajte da su oni pravilno
priklju€eni. Upotreba uredaja za usisavanje prasi-
ne moze smanijiti opasnosti uzrokovane prasinom.
Nemojte sebi da dajete lazan osecaj bezbed-
nosti i nemojte da zanemarujete bezbednosna
pravila za elektricne alate, ¢ak i kada ste upo-
znati sa elektricnim alatom nakon céestog ko-
riSéenja. Nepazljivo postupanje deliéu sekunde
moze izazvati ozbiljne povrede.

4) Upotreba i rukovanje elektri¢nim alatom

a)

b)

c)

d)

Nemojte preopterecivati elektricni alat. Za rad
upotrebljavajte odgovarajuc¢i elektriéni alat.
Upotrebom odgovarajuéeg elektri¢nog alata bi-
¢ete precizniji i bezbedniji pri radu u odredenom
opsegu snage.

Ne upotrebljavajte elektri¢ni alat ¢iji prekida¢
je neispravan. Elektri¢ni alat koji viSe ne moze da
popraviti.

Izvucite utika¢ iz uti¢nice i/ili izvadite odvojiv
akumulator, pre nego $to preduzmete podesa-
vanja na uredaju, zamenite delove prikljuénog
alata ili odlozite elektriéni alat. Ove mere opre-
za spre€avaju nenamerno pustanje u rad elektri¢-
nog alata.

Elektricne alate koje ne koristite uvajte van
domasaja dece. Ne dozvolite da elektri¢ni alat
koriste osobe koje nisu upoznate sa ili proéi-
tale ova uputstva. Elektri¢ni alati su opasni ako
ih koriste osobe koje nemaju iskustvo u rukovanju
sa njima.



e)

f)

g)

h)

Brizljivo odrzavajte elektri¢ne alate i nastavke
za alat. Proverite da li pokretni delovi bespre-
korno funkcioni$u i da ne zapinju pri njihovom
obrtanju, ali i to, jesu li polomljeni ili usled
loma osteceni, kako ne bi doslo do ostecenja
funkcije elektricnog alata. Popravite oStecene
delove pre nego Sto pocnete da koristite elek-
tricni uredaj. Uzrok mnogih nesreca su loSe odr-
Zavani elektriCni alati.

Alate za rezanje odrzavajte naoStrenim i ¢i-
stim. Pazljivo odrzavani alati za rezanje sa os$trim
reznim ivicama manje zapinju i lakSe se obrc¢u.
Upotrebljavajte elektri¢ni alat, pribor, alate za
umetanje, itd. prema datim uputstvima. Pored
toga, vodite racuna o uslovima rada i poslu
koji treba da uradite. Upotreba elektricnih alata
u druge svrhe koje nisu u skladu s propisanom na-
menom mozZe izazvati opasne situacije.

Vodite ra¢una da su rucke i rukohvati suvi, €i-
sti i da na njima nema tragova ulja i masti. Kli-
zave rucke i povrSine za hvatanje ne dozvoljavaju
bezbedno rukovanje i kontrolu nad elektri¢nim ala-
tom u nepredvidenim situacijama.

5) Servisiranje

a)

Dozvolite da vas elektri¢ni alat popravlja samo
kvalifikovano stru¢no osoblje i da pri tom kori-
sti samo originalne rezervne delove. Tako cete
obezbediti da sigurnost elektricnog alata ostane
sacuvana.

Sigurnosne napomene za preklopne ugaone testere

a)

b)

c)
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Preklopne ugaone testere su namenjene za re-
zanje drveta ili proizvoda od drveta, ne mogu
se koristiti za se¢enje gvozdenih materijala
kao Sto su Stapovi, Sipke, zavrtnjevi itd. Brusna
praSina dovodi do blokiranja pokretnih delova, kao
Sto je doniji titnik. Varnice mogu da zapale doniji
§titnik, uloznu ploc¢u i druge plasti¢ne delove.
Fiksirajte radni predmet gde je to moguce
pomocu stega. Ako radni predmet drzite ru-
kom, uvek udaljite ruku najmanje 100 mm od
obe strane lista testere. Nemojte koristiti ovu
testeru za rezanje komada koji su premali za
stezanje ili drzanje rukom. Ako vam je ruka pre-
blizu lista testere, postoji povecana opasnost od
povreda usled kontakta sa listom testere.

Radni predmet mora biti nepokretan i évrsto
stegnut ili pritisnut na grani¢nik i sto.

d)

e)

f)

g)

h)

)]

Nemojte silom gurati radni predmet na list te-
stere i nikada nemojte seéi ,,slobodnih ruku“.
Labavi ili pokretni radni predmeti mogu da se odba-
ce pri velikoj brzini i dovedu do povrede.

Gurajte testeru kroz radni predmet. Izbegavaj-
te da povlacite testeru kroz radni predmet. Za
jedan rez, podignite glavu testere i povucite
je preko radnog predmeta bez rezanja. Zatim
ukljuéite motor, zakrenite glavu testere nadole
i gurnite testeru kroz radni predmet. Prilikom
povlacenja reza postoji opasnost da se list testere
uzdigne na radni predmet, a uredaj sa listom teste-
re snazno odbaci prema rukovaocu.

Nikada ne prelazite rukom preko predvidene li-
nije rezanja, bilo ispred ili iza lista testere. Po-
dupiranje radnog predmeta ,ukr$tenim rukama®,
odnosno drzanje radnog predmeta desno od lista
testere levom rukom ili obrnuto je veoma opasno.
Nemojte posezati iza grani¢nika dok se list te-
stere okrece. Nikada ne smanjujte sigurnosno
rastojanje od 100 mm izmedu ruke i rotirajuceg
lista testere (odnosi se na obe strane lista te-
stere, npr. prilikom uklanjanja drvenih strugo-
tina). Blizina rotirajuéeg lista testere mozda nece
biti vidljiva i mozete biti ozbiljno povredeni.

Pre secenja proverite radni predmet. Ako je
radni predmet savijen ili iskrivljen, zategnite
ga sa spoljasnje zakrivljene strane do gra-
ni¢nika. Uvek se pobrinite da izmedu radnog
predmeta, grani¢nika i stola duz linije rezanja
nema razmaka. Savijeni ili iskrivljeni radni pred-
meti mogu da se uvrnu ili pomere i dovedu do za-
glavljivanja rotirajuceg lista testere tokom secenja.
U radnom predmetu ne sme biti nikakvih eksera ili
stranih tela.

Nemojte koristiti testeru dok na stolu ima ala-
ta, drvenih strugotina itd.; samo radni predmet
treba da bude na stolu. Manji otpad, labavi ko-
madi drva ili drugi predmeti koji dolaze u kontakt
sa rotiraju¢im listom mogu se odbaciti velikom
brzinom.

Secite samo po jedan radni predmet. ViSe rad-
nih predmeta ne mogu adekvatno da se stegnu niti
drze i mogu tokom rezanja uzrokovati zaglavljiva-
nje ili klizanje lista.

Pobrinite se da se preklopna ugaona testera
nalazi na ravnoj, évrstoj povrsini. Ravna i ¢vr-
sta radna povr$ina smanjuje opasnost da preklo-
pna ugaona testera postane nestabilna.



K)

m
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n)
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qQ)

)

www.scheppach.com RS |97

Planirajte svoj rad. Vodite ra¢una da prilikom
podesavanja nagiba lista ili ugla nagiba pode-
sivi grani¢nik bude pravilno podesen i da je
radni predmet podrzan bez dodirivanja lista
ili zastitnog poklopca. Bez ukljucivanja masine
i bez radnog predmeta na stolu, simulirajte kom-
pletno kretanje lista testere da bi se obezbedilo da
nece biti nikakvog ometanja i opasnosti od rezanja
u graniénik.

Pobrinite se da za radne predmete koji su Siri
ili duzi od gornje povrsSine stola obezbedite
odgovarajuci oslonac, npr. putem produzetaka
stola ili postolja za testeru. Radni predmeti koji
su duzi ili Siri od stola za preklopnu ugaonu teste-
ru mogu da se prevrnu ako nisu ¢vrsto podrzani.
Ako je rezni komad drveta ili radni predmet nagnut,
moze da podigne doniji titnik ili da se nekontrolisa-
no odbaci od rotirajuceg lista.

Ne koristiti druge osobe kao zamenu za pro-
duzetak stola ili dodatni oslonac. Nestabilan
oslonac radnog predmeta moze dovesti do zaglav-
liivanja lista. Takode, radni predmet moze da se
pomeri tokom rezanja i povu€e vas i pomoc¢nika
na rotirajuci list.

Rezni komad ne sme biti prislonjen na rotiraju-
Ci list testere. Kada je prostor ograni¢en, npr. pri-
likom kori§éenja uzduznih grani¢nika, rezni komad
se moze listom zakriviti i snazno odbaciti.

Uvek koristite stezaljku ili odgovarajué¢i meha-
nizam za oslanjanje okruglih materijala, kao
$to su Sipke ili cevi. Sipke imaju tendenciju da se
otkotrljaju tokom rezanja pri ¢emu se list ,zagrize" i
radni predmet mozZe rukom izvaditi iz lista.
Sacekajte da list dostigne punu brzinu pre se-
¢enja u radnom predmetu. To smanjuje rizik da
¢e radni predmet biti odbacen.

Ako se radni predmet zaglavi ili list blokira,
iskljucite preklopnu ugaonu testeru. Sacekaj-
te da se svi pokretni delovi zaustave, izvucite
mrezni utika€ i/ili izvadite akumulator. Zatim
uklonite zaglavljeni materijal. Ako pri takvoj
blokadi nastavite sa testerisanjem, moze do¢i do
ostecéenja ili gubitka kontrole nad preklopnom uga-
onom testerom.

Nakon zavrSetka rezanja, otpustite prekidac,
drzite glavu testere okrenutu nadole i sacekaj-
te da se list zaustavi pre nego Sto uklonite re-
zni komad. Vrlo je opasno posezati rukom u blizini
otvorenog lista.

s)

Drzite rukohvat ¢vrsto kada izvodite nepotpu-
nu reznu ivicu ili kada otpustite prekidac¢ pre
nego Sto glava testere dostigne svoj donji po-
lozaj. Zbog efekta kocenja testere, glava testere
moze naglo da se povuce nadole, §to dovodi do
opasnosti od povreda.

Sigurnosne napomene u vezi postupanja sa listo-
vima testere

Ne koristite o$te¢ene ili deformisane listove testere.
Nemojte da koristite naprsle listove testere. 1zbaci-
te naprsle listove testere iz upotrebe. Servisiranje
nije dozvoljeno.

Ne koristite listove testere izradene od alatnog
Celika.

Proverite stanje listova testere pre kori§éenja pre-
klopne i potezne testere.

Koristite samo predvidene listove testere koji su
prikladni za materijale koje secete.

Koristite samo listove testere koje je odredio pro-
izvodac. Listovi testere moraju biti u skladu sa
EN 847-1, ako su predvideni za obradu drveta ili
slicnih materijala.

Nemojte da koristite listove testere od visokolegi-
ranog alatnog ¢elika (HSS).

Koristite samo one listove testere €iji najvisi do-
zvoljeni broj obrtaja nije manji od maksimalnog
broja obrtaja vratila preklopne i potezne testere i
koji su podesni za materijale koje seCete.

Vodite racuna o smeru rotacije lista testere.

. Koristite samo listove testere sa kojima znate da

radite.

. Vodite ra€una o maksimalnom broju obrtaja. Mak-

simalan broj obrtaja naveden na listu testere ne
sme biti prekoracen. Drzite se opsega broja obr-
taja ako je naveden.

. Ocistite stezne povrSine od prljavstine, masti, ulja

i vode.

. Nemojte koristiti nefiksirane redukcione prstenove

ili Gaure za smanjenje otvora na listovima testere.

. Uverite se da fiksni redukcioni prstenovi za pri¢vr-

S¢ivanje lista testere imaju isti pre€nik i najmanje
1/3 preénika rezanja.

. Pobrinite se da su fiksni redukcioni prstenovi me-

dusobno paralelni.

. Pazljivo rukujte listovima testere. Najbolje je da

ih Cuvate u originalnoj ambalazi ili specijalnim
kontejnerima. Nosite zastitne rukavice kako biste
poboljsali bezbedno drzanje i dodatno smanijili
rizik od povreda.



17. Pre upotrebe listova testere, uverite se da su svi
sigurnosni uredaji pravilno uc¢vrséeni.

18. Pre upotrebe se uverite da list testere koji koristite
ispunjava tehni¢ke zahteve ove preklopne i pote-
zne testere i da je pravilno uévrscen.

19. Isporuceni list testere koristite samo za rezanje
drveta, nikad za obradu metala.

20. Koristite samo list testere &iji je pre¢nik naveden
na testeri.

21. Koristite dodatne nosace radnog predmeta, ako
je to neophodno za stabilnost radnog predmeta.

22. Produzeci nosaca radnog predmeta moraju uvek
biti pri€vrséeni i koris¢eni tokom rada.

23. Zamenite istroSeni umetak za sto!

24. I1zbegavajte pregrevanje zubaca testere.

25. Izbegavajte da se prilikom rezanja plastike pla-
stika ne istopi. U tu svrhu koristite odgovarajuce
listove testere. Blagovremeno zamenite oStecCe-
ne ili istroSene listove testere. Ako se list testere
pregreje, zaustavite maSinu. Sacekajte da se list
testere prvo ohladi, pre nego Sto ponovo radite
sa uredajem.

Paznja: Lasersko zracenje

\\
i/ \. Nemojte da gledate u zrak

Klasa lasera 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po<1mW

Zastitite sebe i Vase okruzenje preduzimanjem od-

govarajucih mera opreza protiv nezgoda!

* Nemojte da nezasti¢enim okom gledate direktno u
laserski zrak.

+ Nemojte nikada da gledate u putanju zraka.

* Nemojte nikada da usmeravate laserski zrak na re-
flektujuée povrsine i ljude ili Zivotinje. Cak i laserski
zrak male snage moze da izazove o$tec¢enja ogiju.

* Oprez - ukoliko se izvode drugaciji postupci od onih
koji su ovde opisani, to moze dovesti do opasnog
izlaganja zra¢enju.

* Nikada ne otvarati laserski modul. MozZe doéi do
neocekivanog izlaganja zra¢enju.

* Nije dozvoljeno vrsiti zamenu lasera sa nekim dru-
gim tipom lasera.

» Popravke lasera mozZe da obavlja samo proizvodaé
lasera ili ovlas¢eni zastupnik.

Preostali rizici

Elektricni alat je konstruisan u skladu s najnovijim

dostignué¢ima tehnike i prema priznatim sigurno-

sno-tehni¢kim propisima. Medutim, i pored toga se
tokom rada mogu pojaviti pojedini preostali rizici.

» Opasnost po zdravlje usled strujnog udara kod pri-
mene nepropisnih elektriénih priklju¢nih kablova.

« Osim toga, uprkos svim preduzetim merama predo-
stroznosti, moze dodi i do preostalih opasnosti koje
nisu ocigledne.

* Preostale opasnosti mogu da se umanje ako se po-
Stuju ,Vazne napomene® i ,Namenska upotreba®,
kao i uputstvo za upotrebu u celini.

* Ne optereéujte masinu ako to nije neophodno: pri-
mena velikog pritiska pri rezanju ubrzava ostecenje
lista testere, Sto tokom obrade vodi do smanjenja
ucinka masine i preciznosti reza.

» Prilikom rezanja plasti€nog materijala, uvek koristite
stege: delovi koji se Zele rezati uvek moraju biti u¢vr-
§¢eni izmedu stega.

* l|zbegavajte iznenadno pustanje u rad masine: kod
umetanja utika¢a u uti¢nicu start dugme ne sme biti
pritisnuto.

* Upotrebljavajte alat koji se preporu€uje u ovom
priruéniku. Tako ¢ete osigurati da ¢e vasa masina
ostvariti optimalan uginak.

* Ruke drzite dalje od podrucja obrade kada je masina
u upotrebi.

* Pre nego $to preduzmete bilo kakve radove na po-
desSavaniju ili odrzavanju, otpustite taster za pokreta-
nje i izvucite mrezni utika¢ iz struje.

A UPOZORENJE! Ovaj elektri¢ni alat u toku rada
stvara elektromagnetno polje. Ovo polje pod odrede-
nim okolnostima moze da negativno uti¢e na aktivne
ili pasivne implantate. Da bi se smanjila opasnost od
ozbiljnih ili smrtonosnih povreda, preporu¢ujemo oso-
bama sa medicinskim implantatima da konsultuju svog
lekara i proizvodaca medicinskog implantata, pre ruko-
vanja elektri¢énim alatom.

6. Tehnicki podaci

220-240 V~ 50Hz
2000 W

Motor naizmeni¢ne struje

Nominalna snaga S1

Broj obrtaja u praznom

i1
hodu n 4500 min

List testere od tvrdog

2 255 x ¢ 30 x 2,8 mm
metala

Broj zubaca 48
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maks. Sirina zubaca lista

testere 3 mm

Opseg zakoSenja -45° [ 0°/ +45°

Ugaoni rez 0° do 45° ulevo
Sirina reza pri 90° 340 x 90 mm
Sirina reza pri 45° 240 x 90 mm
(Sdi\r/igstrrjlfs gl;iazraxnj‘:esiovica) 240 x 45 mm
Klasa zastite 1l
Tezina oko 14,3 kg
Klasa lasera 2
Talasna duzina lasera 650 nm
Snaga lasera <1mw

Zadrzana su sva prava na tehnicke izmene!

Radni predmet mora da ima minimalnu visinu od 3
mm i Sirinu od 10 mm. Vodite racuna da radni pred-
met bude uvek osiguran stegom.

Zvuk
Vrednosti buke su odredene u skladu sa EN 62841.

Nivo zvuénog pritiska LpA 101,6 dB
Nesigurnost K, 3dB
Nivo zvucne snage L, 114,6 dB
Nesigurnost K, 3dB

Nosite Stitnike za usi.
Dejstvo buke moze da dovede do gubitka sluha.

Navedene vrednosti emisije buke su izmerene u skladu
sa standardizovanim metodama ispitivanja i mogu da se
koriste za poredenje jednog elektricnog alata sa drugim.

Navedene vrednosti emisije buke mogu da se koriste i
za preliminarnu procenu opterecenja.

A UPOZORENJE:

« Emisije buke u toku konkretne upotrebe elektricnog
alata mogu da se razlikuju od navedenih vrednosti, u
zavisnosti od nacina na koji se koristi elektri¢ni alat;
a posebno od vrste obrade radnog predmeta.

» PokuSajte da optere¢enje odrzite na Sto manjoj
vrednosti. Primerene mere koje ograni¢avaju vreme
rada.

Pri tom se moraju uzeti u obzir svi udeli radnog ci-
klusa (na primer vremenski periodi, u kojima je elek-
tricni alat isklju€en, i oni u kojima je uklju¢en, ali radi
bez opterecenja).

7. Pre stavljanja u pogon

« Otvorite pakovanje i oprezno izvadite uredaj.

« Uklonite materijal za pakovanje, kao i osigurace pa-
kovanja/transportne osigurace (ako postoje).

* Proverite da li je opseg isporuke potpun.

* Proverite uredaj i delove opreme u pogledu tran-
sportnih oStec¢enja.

« Ako je moguce, sacuvajte pakovanje do isteka ga-
rantnog roka.

A PAZNJA!

Uredaj i materijal pakovanja nisu igracke za decu!
Deca ne smeju da se igraju plastiénim kesama, fo-
lijama i sitnim delovima! Postoji opasnost od gu-
tanja i gusenja!

+ Masina mora da bude stabilno postavljena. Privr-
stite masinu kroz otvore na fiksiranom stolu sa teste-
rom (15) pomocu 4 zavrtnja (nije sadrzano u obimu
isporuke) za radnu klupu, potkonstrukciju ili sliéno.

» Potpuno uklonite prethodno postavljenu zastitu od na-
ginjanja (36) i pri¢vrstite je pomoc¢u imbus klju¢a (D).

« Pre stavljanja u pogon sve oplate i sigurnosne na-
prave moraju da budu montirane.

« List testere mora slobodno da se okrece.

* Kod prethodno obradivanih komada drveta voditi
raduna o stranim telima, kao npr. ekserima ili zavrt-
njima itd.

* Pre nego $to pritisnete taster za ukljucivanje/isklju-
Civanje, uverite se da je list testere pravilno montiran
i da se pokretni delovi lako pokrec¢u.

* Pre povezivanja masSine uverite se da podaci na tip-
skoj ploCici odgovaraju podacima strujne mreze.

7.1 Provera sigurnosnog uredaja pokretne zastite
lista testere (5)

Zastita lista testere $titi od slu¢ajnog dodirivanja lista

testere i od leteéih opiljaka.

Proveriti funkciju.

U tu svrhu preklopiti testeru nadole:

« Zastita lista testere mora da oslobodi list testere
prilikom okretanja nadole, bez dodirivanja drugih
delova.
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+ Prilikom podizanja rucice testere u pocetni polozaj,
zastita lista testere mora automatski da pokrije list
testere.

8. Montaza i rukovanje

A Paznjal
Pre stavljanja u pogon, proizvod obavezno monti-
rati u potpunosti!

8.1 Montaza preklopne i potezne testere
(sl. 1/2/4/5)

+ Za podeSavanje obrtnog stola (14) rukohvat (11)
osloboditi za oko 2 okreta i polugu za fiksiranje (35)
kaziprstom povucéi nagore.

+ Obrtni sto (14) i pokaziva¢ (12) okrenuti na Zeljenu
ugaonu dimenziju na skali (13) i fiksirati pomoéu ru-
kohvata (11).

» Laganim pritiskom glave masine (4) nadole i istovre-
menim izvlac¢enjem sigurnosne Civije (23) iz nosaca
motora se testera deblokira iz donjeg polozaja.

+ Zakrenite glavu masine (4) nagore.

» Stege (7) se mogu pri¢vrstiti na obe strane fiksiranog
stola sa testerom (15). Umetnite stege (7) u za to pred-
videne otvore na poledini grani¢ne Sine (16) i osiguraj-
te ih steznim zavrtnjima sa zvezdastom ru¢kom (7a).
Kod preklopne testere 0°- 45°, stegu (7) treba montirati
samo na jednoj strani (desno), (vidi sliku 11-12).

* Glavu masine (4) oslobadanjem zavrtnja za fiksira-
nje (22), nagnuti u levo na maks. 45°.

» Nosaci radnog predmeta (8) moraju uvek biti pricvr-
§éeni i koris¢eni tokom rada. Podesite Zeljeno pra-
Znjenje tako $to ¢ete olabaviti zavrtanj za fiksiranje
(9). Zatim ponovo pritegnite zavrtanj sa fiksiranje (9).

8.2 Fino podesavanje grani¢nika za odsecanje

pod uglom od 90° (sl. 1/2/5/6)

¢ Ugaonik nije sadrzan u obimu isporuke.

Spustiti glavu masine (4) nadole i fiksirati sigurno-

snom &ivijom (23).

» Olabaviti zavrtanj za fiksiranje (22).

Postaviti ugaonik (A) izmedu lista testere i (6) i obrt-

nog stola (14).

» Otpustiti sigurnosnu navrtku (26a).

+ Podesiti zavrtanj za pode$avanje (26) sve dok ugao
izmedu lista testere (6) i obrtnog stola (14) ne bude 90°.

* Ponovo zategnuti sigurnosnu navrtku (26a).

» Zatim proverite poziciju pokaziva¢a ugla. Ukoliko je
potrebno, pokaziva¢ (19) osloboditi krstastim odvi-
jacem, postaviti na 0° poziciju skale (18) i ponovo
zategnuti zadrzni zavrtan;.

8.3 Odsecanje pod uglom od 90° i obrtni sto na
0° (sl. 1/2/7)

Kod $irine reza do pribl. 100 mm se potezna funkcija te-
stere moze fiksirati pomocu zavrtnja za fiksiranje (20) u
zadnjem polozaju. U tom poloZaju masina moze da se
koristi u preklopnom rezimu rada. Ukoliko je Sirina reza
preko 100 mm, voditi ratuna da je olabavljen zavrtanj
za fiksiranje (20) i da je glava masine (4) pokretna.

PaZnja! Podesive $Sine grani¢nika (16a) moraju da se fik-

siraju na unutrasnjem polozaju za preklopni rez pod 90°.

» Odvrnite zavrtnje za fiksiranje (16b) podesivih gra-
ni¢nih Sina (16a) i pomerite podesive grani¢ne Sine
(16a) prema unutra.

» Podesive Sine grani¢nika (16a) moraju da budu fik-
sirane ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da
razmak izmedu Sina grani¢nika (16a) i lista testere
(6) iznosi maksimalno 8 mm.

* Pre rezanja proverite da ne postoji mogu¢nost suda-
ranja izmedu graniénih Sina (16a) i lista testere (6).

» Ponovo pritegnite zavrtnje za fiksiranje (16b).

» Postavite glavu masine (4) u gornji polozaj.

* Glavu masine (4) pomoéu rukohvata (1) pomeriti ka
nazad i po potrebi fiksirati u tom polozaju (zavisno
od Sirine reza).

« Komad drveta koji treba sec¢i postavite na granic¢nu
$inu (16) i na obrtni sto (14).

» Pomocu stega (7) pri€vrstite materijal na fiksiranom
stolu za testeru (15), da biste sprecili pomeranje u
toku rezanja.

« Otklju¢ajte prekida¢ za blokiranje (3) i pritisnite ta-
ster za ukljucivanje/isklju€ivanje (2) da biste ukljugili
motor.

* Kada je fiksirana potezna vodica (21):

Glavu masine (4) pomoéu rukohvata (1) ravnomerno
i laganim pritiskom pomerati na dole dok list testere
(6) ne presece radni predmet.

* Kada nije fiksirana potezna vodica (21):

Glavu masine (4) potpuno povuéi potezanjem ka na-
pred. Rukohvat (1) ravnomerno i sasvim blagim priti-
skom spustiti na dole do kraja. Sada glavu masine (4)
ravnomerno i lagano pomeriti do kraja unazad dok list
testere (6) potpuno ne presece radni predmet.

« Posle zavr$etka testerisanja, vratite glavu masine u

gornji polozaj mirovanja, otpustite taster za ukljuci-
vanje/iskljucivanje (2).
Paznja! Usled povratne opruge masina automatski
udara prema gore. Na kraju rezanja nemojte otpu-
Stati rukohvat (1), ve¢ glavu masine polako i uz laga-
ni protivpritisak pomerajte prema gore.
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8.4 Odsecanjepoduglomod90°iobrtnistona0°-45°
(sl. 1/718)

Pomocu preklopne i potezne testere mogu da se izvo-

de kosi rezovi ulevo i udesno pod uglom od 0°-45°.

Paznja! Podesive $ine grani¢nika (16a) moraju da se fik-

siraju na unutrasnjem poloZaju za preklopni rez pod 90°.

+ Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (16b) podesivih gra-
niénih $ina (16a) i pomerite podesive grani¢ne Sine
(16a) prema unutra.

+ Podesive Sine grani¢nika (16a) moraju da budu fik-
sirane ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da
razmak izmedu Sina grani¢nika (16a) i lista testere
(6) iznosi najmanje 8 mm.

* Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost suda-
ranja izmedu grani¢nih $ina (16a) i lista testere (6).

+ Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (16b).

» Otpustite rukohvat (11), ako je zategnut, povucite po-
lugu za fiksiranje (35) kaziprstom na gore i podesite
obrtni sto (14) uz pomo¢ rukohvata (11) na Zeljeni
ugao.

» Pokaziva¢ (12) na obrtnom stolu mora da se poklapa
sa zeljenom ugaonom dimenzijom na skali (13) na
fiksiranom stolu sa testerom (15).

+ Ponovo zategnuti rukohvat (11) da bi se fiksirao obrt-
ni sto (14).

* lzvedite rezanje kao $to je opisano pod tackom 8.3.

8.5 Fino podesavanje grani¢nika za ugaoni rez

45° (sl. 1/2/5/9/10)

* Ugaonik nije sadrzan u obimu isporuke.

+ Spustiti glavu masine (4) nadole i fiksirati sigurno-
snom ¢ivijom (23).

+ Fiksirati obrtni sto (14) u polozaj od 0°.

Paznja! Podesive Sine grani¢nika (16a) za ugaone
rezove (glava testere nagnuta) moraju da se fiksiraju
u spoljasnjem polozaju (leva strana).

+ Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (16b) podesivih gra-
niénih $ina (16a) i pomerite podesive grani¢ne Sine
(16a) prema spolja.

+ Podesive Sine grani¢nika (16a) moraju da budu fik-
sirane ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da
razmak izmedu Sina grani¢nika (16a) i lista testere
(6) iznosi najmanje 8 mm.

* Podesive Sine grani¢nika (16a) moraju biti u unutras-
njem poloZaju (desna strana).

+ Pre rezanja proverite da ne postoji mogu¢nost suda-
ranja izmedu granicnih Sina (16a) i lista testere (6).

+ Oftpustiti zavrtanj za fiksiranje (22) i pomoc¢u ruko-
hvata (1) nagnuti glavu masine (4) ulevo na 45°.

* 45° ugaonik (b) postaviti izmedu lista testere (6) i
obrtnog stola (14).

« Otpustite sigurnosnu navrtku (27a) i zavrtanj za po-
deSavanije (27) sve dok ugao izmedu lista testere (6)
i obrtnog stola (14) ne bude ta¢no 45°.

» Ponovo zategnuti sigurnosnu navrtku (27a).

« Zatim proverite poziciju pokaziva¢a ugla. Ukoliko je
potrebno, pokaziva¢ (19) osloboditi krstastim odvi-
jacem, postaviti na 45° poziciju skale (18) i ponovo
zategnuti zadrzni zavrtan;.

8.6 Ugaonirez pod 0° - 45° i obrtni sto na 0°

(sl. 1/2/11)
Pomocu preklopne i potezne testere moze da se izvodi
ugaoni rez ulevo pod uglom od 0°-45° u odnosu na
radnu povrSinu.
Paznja! Podesive Sine grani¢nika (16a) za ugaone re-
zove (glava testere nagnuta) moraju da se fiksiraju u
spoljaSnjem polozaju (leva strana).

» Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (16b) podesivih gra-
ni¢nih Sina (16a) i pomerite podesive grani¢ne Sine
(16a) prema spolja.

» Podesive Sine grani¢nika (16a) moraju da budu fik-
sirane ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da
razmak izmedu $ina grani¢nika (16a) i lista testere
(6) iznosi najmanje 8 mm.

* Podesive Sine grani¢nika (16a) moraju biti u unutras-
njem polozaju (desna strana).

* Pre rezanja proverite da ne postoji mogu¢nost suda-
ranja izmedu graniénih Sina (16a) i lista testere (6).

» Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (16b).

« Postavite glavu masine (4) u gornji polozaj.

« Fiksirati obrtni sto (14) u polozaj od 0°.

» Otpustite zavrtanj za fiksiranje (22) i pomocu ruko-
hvata (1) nagnite glavu masine (4) ulevo, dok poka-
ziva¢ (19) ne pokaze Zeljenu ugaonu dimenziju na
skali (18).

» Ponovo zategnite zavrtanj za fiksiranje (22).

» lzvedite rezanje kao $to je opisano pod tackom 8.3.

8.7 Ugaonirez od 0°- 45° i obrtni sto 0°- 45°
(sl. 2/14/12)
Pomocu preklopne i potezne testere moze da se izvodi
ugaoni rez ulevo pod uglom od 0°-45° u odnosu na
radnu povrsinu i istovremeno 0°-45° u odnosu na gra-
ni¢nu $inu (dvostruko obaranje ivica).
Paznja! Podesive Sine grani¢nika (16a) za ugaone re-
zove (glava testere nagnuta) moraju da se fiksiraju u
spoljasnjem polozaju (leva strana).
» Odvrnite zavrtanj za fiksiranje (16b) podesivih gra-
ni¢nih Sina (16a) i pomerite podesive grani¢ne Sine
(16a) prema spolja.
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+ Podesive $ine grani¢nika (16a) moraju da budu fik-
sirane ispred krajnjeg unutrasnjeg polozaja tako da
razmak izmedu Sina grani¢nika (16a) i lista testere
(6) iznosi najmanje 8 mm.

* Pre rezanja proverite da ne postoji moguénost suda-
ranja izmedu grani¢nih $ina (16a) i lista testere (6).

+ Ponovo pritegnite zavrtanj za fiksiranje (16b).

» Postavite glavu masine (4) u gornji polozaj.

+ Obrtni sto (14) olabavite otpu$tanjem rukohvata (11).

* Rukohvatom (11) podesite obrtni sto (14) na Zeljeni
ugao (u vezi sa tim vidi i tacku 8.4).

» Ponovo zategnite rukohvat (11) da bi se fiksirao obrt-
ni sto.

» Otpustite zavrtanj za fiksiranje (22).

» Pomocu rukohvata (1) nagnite glavu masine (4) ule-
vo na Zeljenu ugaonu dimenziju (u vezi sa tim i vidi
i tacku 8.6).

» Ponovo zategnite zavrtanj za fiksiranje (22).

* lzvedite rezanje kao $to je opisano pod tackom 8.3.

8.8 Ogranic¢avanje dubine rezanja (sl. 3/13)

+ Pomocu zavrtnja (24) se dubina rezanja moze kon-
tinuirano podes$avati. U tom cilju oslobodite navrtku
na zavrtnju (24a). Zeljenu dubinu rezanja podesiti
uvrtanjem ili odvrtanjem zavrtnja (24). Zatim ponovo
pritegnite navrtku (24a) na zavrtanj (24).

» Proverite podeSavanje probnim rezom.

8.9 Vreca za skupljanje piljevine (sl. 1/22)

Za piljevinu testera poseduje vrec¢u za prihvat piljevine
(17).

Stisnite metalna krilca prstena vreée za piljevinu i po-
stavite je na otvor ispusta u podruc¢ju motora.

Vreca za prihvat piljevine (17) se moze prazniti preko
rajsferSlusa sa donje strane.

Priklju¢ak na eksterni uredaj za usisavanje prasine

 Prikljucite usisno crevo na uredaj za usisavanje pra-
Sine.

+ Uredaj za usisavanje prasine mora biti pogodan za
materijal koji se obraduje.

» Koristite specijalni usisni sistem za usisavanje prasi-
na koje su Stetne po zdravlje ili kancerogene.

8.10 Zamena lista testere (sl. 1/2/14-17)

lzvucite mrezni utikac iz struje!

Paznja!

Prilikom zamene lista testere uvek nosite zastitne

rukavice! Opasnost od povreda!

« Zakrenite glavu masine (4) nagore i blokirajte je si-
gurnosnom ¢ivijom (23).

« Otpustite zavrtanj za pri¢vrscivanje (5a) na poklop-
cu pomocu krstastog odvijaca.

UPOZORENJE! Nemojte do kraja odvrtati ovaj za-
vrtanj.

« Preklopite za$titu lista testere (5) nagore tako da
zaétita lista testere (5) bude iznad zavrtnja sa pri-
rubnicom (28).

« Jednom rukom postavite imbus klju¢ (C) na zavrtanj
sa prirubnicom (28).

» Drzite imbus klju¢ (C) i polako zatvorite zastitu lista
testere (5) dok se ne oslobodi imbus klju¢ (C).

«+ Cuvrsto pritisnuti blokadu vratila testere (30) i zavr-
tanj sa prirubnicom (28) polako okrenuti u smeru
kretanja kazaljke na satu. Maks. nakon jednog kru-
ga dolazi do uklapanja blokade vratila testere (30).

+ Sada sa malo viSe sile odvrnuti zavrtanj sa prirubni-
com (28) u smeru kretanja kazaljke na satu.

» Zavrtanj sa prirubnicom (28) potpuno odsrafiti i ski-
nuti spoljnu prirubnicu (29).

« Skinite list testere (6) sa unutrasnje prirubnice (31) i
izvucite ga nadole.

« Pazljivo ocistiti zavrtanj sa prirubnicom (28), spoljnu
prirubnicu (29) i unutradnju prirubnicu (31).

» Ponovo postaviti i pritegnuti nov list testere (6) obrt-
nutim redosledom.

« Paznja! Kosina rezanja zubaca, tj. smer obrtanja li-
sta testere (6), mora da se poklapa sa smerom stre-
lice na kucistu.

« Pre daljeg rada proveriti funkciju zastitnih uredaja.

* Paznja! Nakon svake zamene lista testere proveriti,
da li se list testere (6) u vertikalnom polozaju kao i
pod nagibom od 45°, slobodno okre¢e u umetku za
sto (10).

» Paznjal Zamena i usmeravanje lista testere (6) mo-
raju se obaviti pravilno.

8.11 Rad lasera (sl. 18)

Ukljucivanje: Taster za uklju€ivanje/iskljuivanje la-
sera (33) 1x pritisnuti. Na radni predmet se projektuje
laserska linija koja prikazuje precizno vodenje reza.
Isklju€ivanje: Taster za ukljucivanje/isklju€ivanje la-
sera (33) ponovo pritisnuti.

8.12 PodesSavanje lasera (sl. 19-20)

Ako laser (32) viSe ne pokazuje pravilnu liniju rezanja,
on se moze podesiti. Otvorite zato zavrtnje (32b) i uklo-
nite prednji poklopac (32a). Otpustite zavrtnje sa krsta-
stom glavom (E) i podesite laser bo¢nim pomeranjem
tako da laserski zrak dode do zubaca lista testere (6).
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Nakon podeS$avanja i zatezanja lasera, montirajte
prednji poklopac i povucite dva opipljiva zavrtnja (32b).

9. Transport

+ Zategnuti rukohvat (11) da bi se blokirao obrtni sto (14).

+ Pritisnuti glavu masine (4) nagore i blokirati je si-
gurnosnom ¢ivijom (23). Testera je sada blokirana
u donjem poloZaju.

» Fiksirati poteznu funkciju testere pomocu zavrtnja
za fiksiranje za poteznu vodicu (20) u zadnjem po-
loZaju.

* Masinu nositi drzanjem za fiksirani sto sa testerom
(15).

* Za ponovnu montazu masine postupite kao $to je
opisano u poglavlju 7.

10. Odrzavanje

A UPOZORENJE! Pre svakog pode$avanja, odrza-
vanja ili servisiranja, izvucite mrezni utikac iz struje!

OpsSte mere odrzavanja

S vremena na vreme obriSite krpom piljevinu i prasinu sa
masine. Da produzite Zivotni vek alata jednom mese¢no
nauljite rotirajuce delove. Ne podmazujte uljem motor.
Za CiSc¢enje plastike ne koristite nagrizajuca sredstva.

Ciséenje sigurnosnog uredaja pokretne zastite li-
sta testere (5)

Pre svakog pustanja u rad proverite da li je zastita lista
testere zaprljana.

Uklonite staru piljevinu i drvene strugotine pomocu Cet-
ke ili sli¢nog odgovarajuceg alata.

Zamena umetka za sto

Opasnost!

» Ako je umetak za sto (10) oSte¢en, postoji opasnost
da se mali drveni komadi zaglave izmedu umetka za
sto i lista testere i blokiraju list testere. Odmah za-
menite oStecene umetke za sto!

1. Odvrnuti zavrtnje na umetku za sto. Po potrebi
okrenuti obrtni sto i nagnuti glavu testere da bi do-
segla do zavrtnjeva.

2. Ukloniti umetak za sto.

Postaviti nov umetak za sto.

4. Zategnuti zavrtnje na umetku za sto.

w

Provera cetkica

Kod nove masine proverite ¢etkice nakon prvih 50 rad-
nih sati, ili kada su montirane nove Cetkice. Nakon prve
provere proveravajte ¢etkice na svakih 10 radnih sati.
Ukoliko je ugljen istroSen na 6 mm, opruga ili Zica iz-
gorela ili oSte¢ena, potrebno je zameniti obe Cetkice.
Cetkice se mogu ponovo ugraditi ukoliko se za &etkice
nakon demontaze pokaze da se mogu koristiti.

Za odrzavanje grafitne Cetkice, otvorite dve blokade u
smeru suprotnom od kazaljke na satu (kao na slici 21).
Zatim uklonite grafitne Cetkice.

Zamenite karbonske ¢etkice obrnutim redosledom.

Informacije o servisu

Imajte u vidu da su sledeci delovi ovog proizvoda pod-
loZni habanju usled upotrebe ili prirodnom habanju,
odn. da se sledeci delovi koriste kao potroSni materijal.
Potro$ni delovi*: grafitne Cetkice, list testere, umetak
za sto, vre¢a za piljevinu

* nije obavezno sadrZzano u opsegu isporuke!

Rezervne delove i dodatnu opremu moZete nabaviti u
nasem servisnom centru. Potrebno je da skenirate QR
kod na naslovnoj strani.

11. Skladistenje

» Skladistite uredaj i njegov pribor na tamnom i suvom
mestu zasticenom od mraza van domas$aja dece.

« Optimalna temperatura skladiStenja je izmedu 5 i
30°C.

« Elektri¢ni alat Cuvajte u originalnoj ambalazi.

« Pokrijte elektri¢ni alat da biste ga zasétitili od prasine
ili viage.

« Cuvaijte priruénik za upotrebu uz elektriéni alat.

12. Elektri¢ni prikljucak

Instalirani elektri€ni motor fabricki je prikljucen.
Priklju¢ak je uskladen s relevantnim propisima
VDE i DIN. Mrezni priklju¢ak na mestu upotrebe,
kao i produzni kabl koji ¢e se koristiti moraju da
budu u skladu sa ovim propisima.

Vazne napomene

U slu€aju preopterecenja, motor se automatski isklju-
¢uje. Nakon vremena hladenja (vremenski se razliku-
je), motor se moze ponovo ukljugiti.
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Kod monofaznih motora, za masine sa velikom star-
tnom snagom (od 2000 vati) preporuujemo osiguraé
Cod 16 AiliKod 16 Al

Ostecen elektri¢ni prikljuéni kabl
Na elektricnim prikljuénim kablovima ¢€esto nastaju
osteéenja izolacije.

Uzroci mogu biti:

» SpljoStena mesta na kablovima kada se provode
kroz zazor otvorenog prozora ili otvorenih vrata.

* Prelomi usled nepravilno pri¢vr§c¢ivanja ili vodenja
prikljuénog kabla.

» Posekotine usled prelazenja preko prikljuénog kabla.

+ Ostecenja izolacije usled naglog izvlaenja kabla
iz zidne uti¢nice.

* Pukotine uslovljene starenjem izolacije.

Tako ostecene elektricne prikljuéne kablove nije do-
zvoljeno koristiti, jer zbog oSte¢enja na izolacionom
omotacu mogu da budu opasni po Zivot.

Redovno proveravajte priklju¢ne kablove na moguéa
oStec¢enja. Prilikom provere osigurajte da kabl nije pri-
klju€en na elektricnu mrezu.

Elektri¢ni priklju¢ni kablovi moraju biti u skladu s rele-
vantnim propisima VDE i DIN. Koristite samo priklju¢-
ne kablove sa oznakom ,HO5VV-F*.

Na prikljuénom kablu mora biti utisnuta oznaka sa ti-
pom kabla.

Motor naizmenicne struje:

* Mrezni napon mora biti 220-240 V~.

* Produzni kablovi duzine do 25 m moraju biti popre¢-
nog preseka od 1,5 kvadratnih milimetara.

Priklju¢ne radove i popravke elektri¢ne opreme smeju
da obavljaju samo elektri¢ari.

Vrsta prikljucka X

Ako je kabl za napajanje ovog proizvoda oStecen, isti
se mora zameniti posebnim priklju¢nim vodom koji se
moze nabaviti kod proizvodaca ili u njegovom servisu.

Kod pitanja molimo imajte spremne sledeée podatke:
* tip struje motora
» Podaci s tipske plo¢ice motora

13. Odlaganje na otpad i reciklaza
Napomene o pakovanju

oy . Materijali za pakovanje se mogu
%@ %‘h .é reciklirati. Odlozite pakovanje na

ekolo$ki prihvatljiv nacin.

Napomene o zakonu za elektri¢ne i elektronske
uredaje (ElektroG)

Koriséeni elektriéni i elektronski uredaji ne
E: spadaju u kuéni otpad, ve¢ se moraju odvo-
jeno prikupljati i odlagati na otpad!

« Kori$¢ene baterije i punjive baterije koje nisu fiksno
ugradene u uredaj, pre predaje se moraju nede-
struktivno ukloniti! Njihovo odlaganje na otpad je
regulisano Zakonom o baterijama.

« Vlasnici, odn. korisnici elektricnih i elektronskih
aparata su po zakonu u obavezi da ih vrate nakon
njihove upotrebe.

« Krajnji korisnik snosi sopstvenu odgovornost za bri-
sanje podataka o li¢nosti sa koriS¢enog uredaja koji
se odlaze na otpad!

« Simbol sa precrtanom kantom za smeée znaci da
se elektricni i elektronski uredaji ne smeju odlagati
preko ku¢nog otpada.

« Elektri¢ni i elektronski uredaji se mogu besplatno
predati na slede¢im mestima:

- Legalne javne lokacije za odlaganje, odn. priku-
pljanje otpada (npr. dvori§ta komunalnih objekata).

- Prodajna mesta elektri¢nih uredaja (stacionarna
i onlajn), ukoliko su prodavci u obavezi da ih pri-
hvate nazad ili tu uslugu pruzaju dobrovoljno.

- Mozete po tipu uredaja besplatno da vratite do
tri koriS¢ena elektricna uredaja sa maksimalnom
duzinom ivica od 25 cm, a da pritom ne morate
prethodno da kupite novi uredaj od proizvodaca
ili da ga odnesete na drugo ovlaS¢eno mesto za
prikupljanje u vasoj blizini.

- Informacije o ostalim dopunskim uslovima pro-
izvodaca i distributera u vezi povra¢aja mozete
dobiti od odgovarajuce korisnicke sluzbe.

* Ukoliko proizvodac isporuc€uje privatnom domadin-
stvu novi elektri¢ni uredaj, on na zahtev krajnjeg ko-
risnika moze da organizuje besplatno preuzimanje
koris¢enog elektricnog uredaja. U tu svrhu stupite u
kontakt sa korisnickom sluzbom proizvodaca.
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* Ove izjave vaze samo za uredaje koji se instaliraju
i prodaju u zemljama Evropske unije i koji podlezu
Evropskoj direktivi 2012/19/EU. U zemljama van
Evropske unije se mogu primenjivati drugaciji propi-
si za odlaganje kori§éenih elektri¢nih i elektronskih

uredaja na otpad.

14. Pomo¢ za otklanjanje smetnji

Smetnja

Motor ne radi.

Moguéi uzrok

Motor, kabl ili utika¢ u kvaru,
pregoreli mrezni osiguradi.

Uputstva za spre€avanje

Dozvolite da masinu proveri stru¢no lice.
Nikada samostalno ne popravljajte motor.
Opasnost!

Proverite mrezne osigurace i po potrebi ih
zamenite.

Motor usporeno radi i ne
doseze odgovaraju¢u
radnu brzinu.

Suvise nizak napon, osteceni
namotaiji, pregoreo kondenzator.

Dozvolite da napon proveri elektroprivredna
kompanija. Motor treba da proveri struénjak.
Dozvolite da kondenzator zameni struéno lice.

Motor stvara previse
buke.

Osteéeni namotaji, motor u kvaru.

Motor treba da proveri stru¢njak.

Motor ne doseze
maksimalnu snagu.

Preoptere¢ena strujna kola
mreznog sistema (svetiljke, drugi
motori, itd.).

Ne koristite druge uredaje ili motore koji su
priklju€eni na isto strujno kolo.

Motor se lako pregreva.

Preoptere¢enje motora, nedovoljno
hladenje motora.

Izbegavajte preoptereéenje motora prilikom
rezanja i uklonite prasinu s motora kako biste
osigurali njegovo optimalno hladenje.

Rezna ivica je gruba ili
talasasta.

List testere je tup, oblik zubaca ne
odgovara debljini materijala.

Dodatno naostrite, odnosno umetnite novi list
testere.

Radni predmet se kida,
odn. odlama.

Suvise visok pritisak pri rezanju
ili neprikladan list testere za datu
primenu.

Umetnite novi list testere.
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Uriin iizerindeki sembollerin agiklamasi
Bu kilavuzda kullanilan semboller ile olasi riskler konusunda dikkatinizi gekmek amaglanmaktadir. Glvenlik sembolleri

ve bu sembolleri tamamlayan agiklamalar eksiksiz olarak anlagilmalidir. Uyarilar, risklerin giderilmesi icin yeterli degil-
dir ve kazalardan korunmaya yonelik alinmasi gereken dogru tedbirlerin yerine gegmez.

@ Uyar - Yaralanma riskinin azaltilmasi igin kullanim kilavuzu okuyun.

Bir koruyucu kulaklik kullanin. Gurlilti etkisi isitme kaybina neden olabilir.

Bir koruyucu gozlik kullanin. Calisma sirasinda olusan kivilcim ya da Uriinden gikan kiymik,
talas ve tozlar gorus kaybi etkisi yaratabilir.

’ Bir toz koruma maskesi kullanin. Ahsap ve diger materyallerin islenmesinde saglida zararl toz
d olusabilir. Asbest iceren materyal islenmemelidir!
B

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Calisir durumdaki testere bigagina dokunmayin!

Dikkat! Lazer 1sini!

D Koruma sinifi Il (gift izolasyon)

c € Uriin Avrupa'da gegerli ydnetmeliklere uygundur.

A Dikkat! Bu kullanim kilavuzunda glvenliginiz ile ilgili noktalari bu isaret ile vurguladik.

A

! ! Uriin Sirbistan‘daki gegerli yénetmeliklere uygundur.
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1. Girig Cihaz ile cihazin kullanimi konusunda egitim almis ve
kullanim ile baglantili olasi tehlikeler konusunda bilgi-
Uretici: lendirilmis kisiler caligabilir. Belirlenen asgari yas sini-
Scheppach GmbH rina uyulmalidir. Bu kullanim kilavuzu ile birlikte verilen
Glnzburger Stralle 69 glvenlik talimatlari, tlkenizde gecerli yonetmelikler ve
D-89335 Ichenhausen yapisal olarak esdeger makinelerin isletimi icin gegerli
genel teknik kurallar dikkate alinmaldir.
ithalatgi: Bu kilavuzun ve giivenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi
Ankara Civata Hirdavat Baglanti Elemanlari ithalat nedeniyle ortaya c¢ikan kazalar ya da hasarlar icin higbir
inracat Sanayi ve Ticaret A.S. sorumluluk kabul edilmez.
Macun Mahallesi 250. Cadde No:26
Yenimahalle/Ankara/Tiirkiye 2. Cihaz tanimi (Res. 1 - 22)
Sayin Miisterimiz, 1. Tutma yeri
Bu yeni cihazi iyi glnlerde kullanmanizi dileriz. 2. Agma/Kapama salteri
3. Kilitteme salteri
Bilgi: 4.  Makine baghgi
Bu cihazin Ureticisi, gecerli Uriin sorumluluk yasasi 5. Hareketli testere bigagi korumasi
uyarinca cihaz lzerinde veya cihazin kullanimina bagh 6. Testere bigag
olarak asagidaki nedenlerden 6turi olusan hasarlar igin 7. Germe tertibati
sorumluluk kabul etmemektedir: 8. s pargasi althg:
+ Usuliine aykiri kullanim, 9. s pargasi althgi igin sabitleme vidasi
* Kullanim kilavuzunun dikkate alinmamasi, 10. Tezgah dolgu maddesi
+ Uglincii sahislar ve yetkisiz kisiler tarafindan yapilan 11. Doner tabla igin sabitleme vidasi / tutma yeri
onarimlar, 12. Gosterge
* Montaj ve degisim sirasinda orijinal olmayan yedek 13. Olgek
parcalarin kullanilmasi, 14. Doner tezgah
* Amacina aykiri kullanim, 15. Sabit testere tezgahi
» Elektrik ile ilgili direktiflerin, 0100, DIN 57113 / 16. Durdurma rayi
VDEO0113 standartlarindaki kosullarin dikkate alinma- 16a.Kaydirilabilir durdurma rayi
masi nedeniyle elektrikli donanimlarin arizalanmasi. 16b. Sabitleme vidasi
17. Talas toplama torbasi
Dikkate almaniz gerekenler: 18. Olgek
Montaj ve isletime alma &ncesinde kullanim kilavuzunu 19. Gosterge
tamamen okuyun. 20. Gekme kilavuzu igin sabitleme vidasi
Bu kullanim kilavuzu, cihazi yakindan tanimanizi ve 21. Cekme kilavuzu
amacina uygun sekilde kolayca kullanmanizi saglaya- 22. Sabitleme vidasi
caktir. 23. Emniyet pimi
Kullanim kilavuzu, cihaz ile glvenli, dogru ve ekonomik 24. Kesme derinligi sinirlandirmasi igin vida
galismalar yapmanin yani sira tehlikelerin énlenmesi, 25. Kesme derinligi sinirlandirmasi igin durdurma
onarim masraflarindan tasarruf edilmesi, ariza sureleri- 26. Ayar vidasi (90°)
nin kisaltiimasi ve cihazin uzun émurld kullaniimasina 27. Ayar vidasi (45°)
yonelik 6nemli bilgiler icermektedir. 28. Flans vidasi
Bu kullanim kilavuzunun giivenlik uyarilarina ek olarak, 29. Dig flang
Ulkenizde cihazin kullanimi ile ilgili yonetmelikleri de 30. Testere mili kilidi
mutlaka dikkate alin. 31. igflang
Kullanim kilavuzunu kirden ve nemden korumak ama- 32. Lazer
ciyla bir plastik torba icinde dogrudan cihazin yaninda 33. Lazer agmal/kapama salteri
saklayin. Bu kilavuz, galisma faaliyetine baslamadan 34. Kilavuz braket
once her kullanici kisi tarafindan dikkatle okunmal ve 35. Kademe konumu kolu
calisma faaliyetleri sirasinda dikkate alinmalidir. 36. Devrilme emniyeti
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A.) 90° késeli durdurucu (teslimat kapsamina dahil de-
gil)
B.) 45° kdseli durdurucu (teslimat kapsamina dahil de-

gil)
C.) Alyan anahtari 6 mm
D.) Alyan anahtari 3 mm
E.) Yildiz civata (lazer)

3. Teslimat kapsami

* Gonye ve iki kollu testere

* 1 x germe tertibati (7) (6nceden monte edilmis)
+ 2 xis pargasi althgi (8) (6nceden monte edilmis)
» Talas toplama torbasi (17)

+ Alyan anahtari 6 mm (C)

+ Alyan anahtari 3 mm (D)

+ Kullanma kilavuzu

4. Amacina uygun kullanim

Gonye ve iki kollu testere, makine blyukligine gore
tahta ve plastik kesmek igindir. Testere, yakacak odun
kesmek icin uygun degildir.

Uyari! Makineyi, kullanma kilavuzunda belirtilenin disin-
da, baska malzemeler kesmek igin kullanmayin.

Uyari! Beraberinde teslim edilen testere bicadi sadece
tahta kesmek igindir! Yakacak odun kesmek igin kullan-
mayin!

Makine sadece 6ngorildigi amag icin kullaniimalidir.
Bunun digindaki her kullanim amacina uygunsuz kul-
lanim olarak gegerlidir. Bunun sonucu ortaya gikan her
tin hasardan ya da yaralanmalarda kullanici/operator
sorumludur, uretici degil.

Sadece makine igin uygun testere bigaklari kullanilabilir.
Her tlrlG ayirma diskinin kullanilmasi yasaktir.

Amacina uygun kullanima, gtvenlik uyarilarinin, montaj
kilavuzunun ve kullanim kilavuzundaki isletim uyarilari-
nin dikkate alinmasi da dahildir.

Makinenin kullaniminda ve bakiminda gérev alan kisiler,
makine hakkinda bilgi sahibi olmali ve olasi tehlikeler ile
ilgili egitim almis olmalidir.

Bunun disinda gegerli kaza 6nleme talimatlarina tama-
men uyulmaldir.

is saghg ve givenligi ile ilgili gegerli genel kurallar da
dikkate alinmalidir.

Makinede yapilan degisiklikler ve bu nedenle ortaya ¢i-
karan hasarlar Ureticinin sorumlulugunda degildir.

Amacina uygun kullanima ragmen bazi diger risk fak-

térleri tamamen ortadan kaldirilamaz. Makinenin tasari-

mina ve yapisina gore asagidaki maddeler s6z konusu

olabilir:

« Kapali olmayan kesme alaninda testere bigagina do-
kunulmasi.

« Calisir durumdaki testere seridine dokunulmasi (ke-
sik yaralanmalart).

+ s pargalarinin ve is pargasi béliimlerinin geri tepmesi.

+ Testere bigadi kirlmalari.

« Testere bigaginin arizal sert metal pargalarinin digari
firlamasi.

+ Gerekli kulakhgin kullanilmamasinda isitme hasarlari.

« Kapal alanlarda kullanim durumunda ahsap tozlari-
nin saglik agisindan zararl emisyonlari.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkar ya da endustriyel
kullanim icin tasarlanmadigini dikkate alin. Cihaz ticari,
zanaatkar ya da endustri isletmelerinde ya da es deger
eylemlerde kullanilirsa garanti hizmeti Gstlenmiyoruz.

5. Givenlik uyarilari
Elektrikli aletler i¢in genel giivenlik uyarilari

A UYARI: Bu elektrikli alet lizerinde bulunan tiim
giivenlik uyanlarini, talimatlari, resimleri ve teknik
verileri okuyun. Takip eden talimatlarin dikkate alinma-
masi elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir yaralan-
malara yol acabilir.

Daha sonra basvurmak iizere tiim giivenlik acikla-
malarini ve talimatlarini saklayin.

Glvenlik uyarilarinda kullanilan "elektrikli alet" terimi,
elektrikle calisan (elektrik kablosu ile) elektrikli aletleri
veya aki ile (elektrik kablosu olmadan) calisan elektrikli
aletleri kapsamaktadir.

1) Galisma yeri giivenligi

a) Galigma alaninizi temiz tutun ve yeterince ay-
dinlatin. Diizensizlik veya aydinlatiimamis ¢alisma
yerleri kazalara sebep olabilir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilar, gazlar veya tozla-
rin mevcut oldugu patlayici ortamlarda caligsma-
yin. Elektrikli aletler, toz veya buharlari tutusturabi-
lecek kivilcimlar Uretir.
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c)

Elektrikli aleti kullanirken gocuklar ve diger in-
sanlarn aletten uzak tutun. Dikkatinizin dagiimasi
durumunda elektrikli alet Gzerindeki kontroliinizu
yitirebilirsiniz.

2) Elektrik giivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrikli aletin baglant: figi prize tam oturmali-
dir. Fig kesinlikle degistiriimemelidir. Toprakla-
mali elektrikli aletler ile birlikte kesinlikle adap-
tor figler kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve
uygun prizler, elektrik carpma riskini azaltir.

Boru, kalorifer, soba ve buzdolabi gibi toprak-
lanmisg yiizeylere viicudunuzun temas etmesin-
den kaginin. Viicudunuz topraklandigi takdirde cid-
di elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

Elektrikli aletleri yagmura ve islanmaya karsi
koruyun. Suyun elektrikli alete girmesi, elektrik
carpma riskini yUkseltir.

Baglanti kablosunu, elektrikli aleti tagimak, as-
mak veya figi prizden gekmek gibi amaci diginda
igler icin kullanmayin. Baglanti kablosunu 1si,
yag, keskin kenarlar veya hareketli pargalarin-
dan uzak tutun. Hasarli veya dolanmis gli¢ kablo-
lari, elektrik garpma riskini artirir.

Elektrikli alet ile agik havada ¢aligirken sadece
acik havaya uygun uzatma kablolari kullanin.
Acik havaya uygun uzatma kablosu kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Elektrikli aletin nemli ortamda kullanimi zorun-
lu oldugunda, kacak akim rélesi kullanin. Kagak
akim rélesi kullanilmasi elektrik garpma riskini azal-
tir.

3) insanlarin giivenligi

a)

b)

c)
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Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve elekt-
rikli alet ile gahsirken mantikli hareket edin.
Yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya ilag
etkisi altindaysaniz elektrikli aleti kullanmayin.
Elektrikli aleti kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

Kisisel koruyucu donanim ve daima bir koruyu-
cu gozliik takin. Elektrikli aletin tlriine ve kullani-
mina goére toz maskesi, kaymayi énleyici eldivenler,
baret veya koruyucu kulaklk gibi kisisel koruyucu
donanim kullaniimasi, yaralanma riskini azaltir.
Aletin kontrol digi isletime girmesini 6nleyin.
Elektrikli aleti elektrik beslemesine velveya
akilye baglamadan, aleti tutmadan veya tagima-
dan once aletin kapali oldugundan emin olun.

d)

e)

9)

h)

Elektrikli aleti tasirken parmaginiz salter (zerinde
olursa veya elektrikli aleti agik haldeyken elektrik
beslemesine bagladiginiz takdirde kazalar meyda-
na gelebilir.

Elektrikli aleti galistirmadan 6nce ayar aletlerini
veya somun anahtarlarini ortadan kaldirin. Elekt-
rikli aletin donen bir pargasinda bulunan alet veya
anahtarlar yaralanmalara neden olabilir.
Viicudunuz anormal sekilde durmamaldir. Gii-
venli bir durus saglayin ve her daim dengede
durun. Bu sekilde elektrikli aleti beklenmeyen du-
rumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

Uygun kiyafet kullanin. Bol kiyafet veya aksesu-
ar kullanmayin. Saglarinizi ve kiyafetinizi hare-
ketli parcalardan uzak tutun. Bol kiyafetler, takilar
veya uzun sagclar, hareketli pargalara kapilabilir.
Toz emme ve toplama iiniteleri monte edildigi
takdirde, bunlar baglanmali ve dogru kullanil-
mahdir. Toz emme Unitesi, toza bagl riskleri azal-
tabilir.

Elektrikli aleti uzun siiredir kullaniyor olsaniz
bile giivenligi elden birakmayin ve elektrikli ale-
tin giivenlik kurallarini ihmal etmeyin. Dikkatsiz-
lik nedeniyle saniyeler igerisinde agdir yaralanmalar
meydana gelebilir.

4) Elektrikli aletin kullanimi ve alet ile caligma

a)

b)

<

d)

Elektrikli alete asiri yiiklenmeyin. Galismaniza
uygun elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli alet
ile, belirtilen gli¢ araliginda daha iyi ve daha giivenli
sekilde galisabilirsiniz.

Salteri anizal olan elektrikli aleti kullanmayin.
Acilip kapatilamayan elektrikli alet tehlikelidir ve
onarilmasi gerekir.

Cihaz ayarlarini yapmadan, elektrikli alet par-
calarini degistirmeden veya elektrikli aleti rafa
kaldirmadan once fisi prizden gekin ve/veya ¢i-
kanilabilir akiiyll gikarin. Bu tedbir, elektrikli aletin
yanlislkla galistiriimasini 6nler.

Kullaniimayan elektrikli aletleri ¢ocuklarin eri-
semeyecegi sekilde muhafaza edin. Elektrikli
aletin kullanimini bilmeyen veya bu talimatlarn
okumamus kisilere aleti kullandirtmayin. Elektrik-
li aletler, deneyimsiz kisiler tarafindan kullanildiklari
takdirde tehlikelidir.



e)

9)

h)

Elektrikli aletlerin ve kullanilan diger aletlerin
bakimini 6zenli sekilde yapin. Hareketli pargala-
rin sorunsuz bir sekilde ¢alisip caigmadigini ve
sikigmadigini, elektrikli aletin fonksiyonu zarar
gormeyecek sekilde pargalarin kirilimig veya ha-
sar gormiis olup olmadigini kontrol edin. Elekt-
rikli aleti kullanmadan 6nce hasar gérmiis par-
calar onarimini saglayin. Birgok kazanin sebebi,
bakimi iyi yapiimamis elektrikli aletlerdir.

Kesici takimlarin her zaman keskin ve temiz
olmasini saglayin. Bakimi diizenli yapilan keskin
agizli kesici takimlari daha az sikisir ve kontrol edil-
mesi daha kolaydir.

Elektrikli aleti, uygulama takimlan, kullanilan
diger aletleri bu talimatlara uygun sekilde kul-
lanin. Kullanimda c¢alisma kosullarini ve uygu-
lanacak islemi dikkate alin. Elektrikli aletler 6n-
go6rilen uygulamalar haricinde kullanildig takdirde
tehlikeli durumlar meydana gelebilir.

Tutma yerlerini ve tutma yiizeylerinin her zaman
kuru, temiz ve yag ve gresten arindiriimis olma-
sini saglayin. Kaygan tutma yerleri ve tutma ylizey-
leri, elektrikli aletin glivenli kullanimini ve éngérile-
meyen durumlarda kontrol edilebilmesini engeller.

5) Servis

a)

Elektrikli aletin sadece gerekli yeterlilige sahip
uzman personel tarafindan ve sadece orijinal ye-
dek pargalarla onarilmasini saglayin. Bu sekilde
elektrikli aletin giivenliginin korunmasini saglarsiniz.

Gonye testereleri igin giivenlik uyarilar

a)

b)

Gonye testereleri, tahta veya tahta tip triinlerin
kesilmesi igin 6ngoriilmiigtiir, gubuk, civata vs.
gibi demir malzemelerin kesilmesi igin kullani-
lamaz. Asindirici toz, alt koruma kapagi gibi hare-
ketli parcalarin bloke olmasina neden olur. Kesme
sirasinda ¢ikan kivilcimlar, alt koruma kapaginin,
yerlestirme plakasinin ve diger plastik pargalarin
yanmasina neden olur.

is pargasini miimkiin oldugu siirece mengene
ile sabitleyin. is pargasini elinizle tuttugunuz
takdirde, elinizi testere bigagi ¢cevresinde bigak-
tan en az 100 mm uzak tutmaniz gerekir. Sikig-
tinlamayacak veya el ile tutulamayacak kadar
kiiclik parcalari kesmek igin bu testereyi kul-
lanmayin. Eliniz testere bicagina ¢ok yakin oldugu
takdirde, testere bigagina temas nedeniyle ciddi
yaralanma riski bulunmaktadir.

<

d)

e)

9)

h)

is pargasi hareketsiz ve sikistiriimis olmal veya
dayanak noktasina ve tezgaha dogru bastirila-
rak tutulmalidir. is pargasini testere bigagina
dogru itmeyin ve kesim iglemini alet kullanma-
dan, sadece elinizle yapmayin. Gevsek veya ha-
reketli is parcalar hizli sekilde etrafa savrulabilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

Testereyi is parcasindan kaydirarak kesim ya-
pin. Is pargasinin testereyi gekmesini énleyin.
Kesim igin testere baghgini kaldinn ve kesim
yapmadan is pargasi lizerine gekin. Ardindan
motoru caligtirin, testere bashigini agagi egin ve
testereyi is parcasina bastirin. Cekerek yapilan
kesimde, testere bigaginin is parcasindan yuiksele-
rek testere bicag! Unitesinin kullaniciya dogru sid-
detle savrulma tehlikesi bulunmaktadir.

Elinizi, 6ngoriilen kesim gizgisi lizerinde teste-
re bigaginin éniine veya arkasina koymayin. is
parcasinin capraz eller ile desteklenmesi, yani i
parcasinin testere bigaginin saginda sol el ile veya
tam tersi sekilde tutulmasi son derece tehlikelidir.
Testere bicagi donerken dayanagin arkasindan
tutmayin. Donen testere bigagi ile eliniz arasin-
da en az 100 mm giivenlik mesafesi bulundu-
run (6rn. kesilen tahta parcalarini ¢ikarma vs.
durumunda testere bigaginin her iki tarafinda
gegerlidir). Donen testere bigaginin elinize olan
yakinhgini fark etmeyebilir ve agir yaralanabilirsiniz.
is pargasini kesmeden dnce kontrol edin. ig
pargasi biikiildiigii veya yamuldugu takdirde,
biikiilmiis tarafi disa gelecek sekilde dayanaga
sikistirin. Kesim hatti boyunca is pargasi, daya-
nak ve tezgah arasinda bosluk bulunmadigin-
dan her zaman emin olun. Biikiilen veya yamulan
is parcalari donebilir veya kayabilir ve kesme igle-
mi sirasinda dénen testere bigaginin sikismasina
neden olabilir. Is pargasi iginde civi veya yabanci
madde bulunmamalidir.

Testereyi, ancak tezgahta alet, kesilen tahta par-
calan vs. bulunmadigi takdirde kullanin; tezgah
uzerinde sadece is parcasi bulunmalidir. Kigiik
¢Opler, yerinden ¢cikmis ahsap pargalar veya diger
nesneler donen testere ile temas etmesi durumun-
da yuksek hizla disari firlatilabilir.

Her zaman sadece bir ig pargasi ile kesim ya-
pin. Ust {ste konan is pargalari dogru sekilde si-
kistirihp tutulamayabilir ve kesme sirasinda bigagin
sikismasina veya is parcasinin kaymasina neden
olabilir.
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k)

m)

n)

o)

p)

q)

)
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Gonye testerenin kullanimdan 6nce diiz ve da-
yanikh bir ¢alisma zemini lizerinde durmasini
saglayin. Duz ve dayanikli ¢calisma zemini, génye
testerenin sallanma tehlikesini azaltir.

Calisma planinizi yapin. Gonye testere egimini
veya gonye agisini ayarlarken, dayanagin dogru
ayarlanip is pargasini bigaga veya koruma kapa-
gina temas etmeyecek sekilde desteklemesine
dikkat edin. Makineyi calistirmadan ve tezgaha is
parcasini yerlestirmeden, herhangi bir engel veya
dayanagi kesme tehlikesi bulunmadigindan emin
olmak igin, testere bigaginin tam kesme hareketi
teorik sekilde uygulanmalidir.

Tezgahin iist kismindan genis veya uzun olan
is pargalan icin, tezgah uzatma parcalari veya
testere tezgahi vs. ile yeterli destek olugmasini
saglayin. Gonye testere tezgahindan uzun veya
genis olan is parcalari, yeterince siki sekilde des-
teklenmedigi takdirde devrilebilir. Kesilen tahta par-
casl veya is pargasi devrildigi takdirde, alt koruma
kapagi kalkabilir ve donen bigak tarafindan kontrol-
suiz sekilde savrulabilir.

Tezgah uzatmasi veya ek destek olarak bagka
kigileri kullanmayn. s parcasi sallanacak sekilde
desteklendigi takdirde bigak sikisabilir. Is pargasi
da kesim sirasinda kayarak yardimci kisiyi dénen
bigaga dogru gekebilir.

Kesilen parga, donen testere bicagina dogru
bastiriimamalidir. Uzun dayanak kullanimi vs. gibi
az yer bulunan durumlarda, kesilen parca bigcaga
sikisabilir ve siddetli sekilde etrafa savrulabilir.
Cubuk veya boru gibi yuvarlak malzemeleri dog-
ru sekilde desteklemek i¢in her zaman mengene
veya uygun bir tertibat kullanin. Cubuklar kesme
sirasinda yuvarlanabilir ve bigak is pargasini ka-
parak elinizi de is pargasi ile birlikte bicaga dogru
cekebilir.

is pargasini kesmeye baglamadan 6nce bigagin
tam devir sayisina ulagsmasini saglayin. Bu, is
parcasinin etrafa savrulma riskini énler.

is pargasi sikistigi veya bigagi bloke ettigi tak-
dirde, gonye testereyi kapatin. Tim hareketli
parcalar durana kadar bekleyin, elektrik figini
cekin vel/veya akiiyl ¢ikarin. Ardindan sikigsan
malzemeyi ¢ikarin. Bu tip bir blokaj durumunda
kesime devam ettiginiz takdirde, kontrollii kaybe-
debilirsiniz veya gonye testerede hasar meydana
gelebilir.

Kesim tamamlandiktan sonra salteri birakin,
testere baghgini agagida tutun ve kesilen parga-
yi gcikarmadan 6nce bigagin durmasini bekleyin.

Calisan bicaga elleri yaklastirmak son derece teh-
likelidir.

s) Testere baghg alt konuma ulagmadan 6nce ek-
sik bir kesim yaparken veya salteri birakirken
tutma yerini siki sekilde tutun. Testerenin fren
etkisi nedeniyle testere baslig ani sekilde asagi ce-
kilebilir ve bu da yaralanma riski olusturur.

Testere bigaginin kullanimi igin giivenlik uyarilar

1. Hasarli veya deforme olmus testere bicaklarini
kullanmayin.

2. Catlamis testere bigaklarini kullanmayin. Catlamis
testere bigaklarini imha edin. Onarim yapilmama-
lidir.

3. Yiksek hiz geliginden Uretilen testere bigaklarini
kullanmayin.

4. Gonye ve iki kollu testereyi kullanmadan énce tes-
tere bigaklarinin durumunu kontrol edin.

5. Sadece kesilecek malzemeye uygun testere bigak-
lari kullanin.

6. Sadece Uretici tarafindan belirlenen testere bigak-
larini kullanin. Testere bigaklari, ahsap veya benzer
malzemeler i¢in 6ngoéruldigl takdirde, EN 847-1
standardina uygun olmahdir.

7. Yiksek alagimli yiksek hiz geliginden Uretilen tes-
tere bigaklarini kullanmayin.

8. Sadece izin verilen maksimum hizi, génye ve iki
kollu testerenin maksimum mil hizindan disuk ol-
mayan ve kesilecek malzemeye uygun olan testere
bigaklarini kullanin.

9. Testere bigaginin dénus ydnine dikkat edin.

10. Testere bigaklarini, sadece kullanmay! bildiginiz
takdirde alete takin.

11. Maksimum devir sayisini dikkate alin. Testere bi-
¢agi Uzerinde yer alan maksimum devir sayisi asil-
mamalidir. Belirtiimisse devir sayisi araligina uyun.

12. Sikistirma yuzeylerindeki kir, gres, yag ve suyu
temizleyin.

13. Testere bigaklarindaki delikleri kiiglltmek igin gev-
sek kuglltme halkalari veya kovanlari kullanmayin.

14. Testere bicagini emniyete almak icin sabitlenen ki-
¢liltme halkalarinin, ayni gapta ve kesme ¢apinin
en az 1/3 oraninda olmasina dikkat edin.

15. Sabitlenen kiglltme halkalarinin birbirine paralel
oldugundan emin olun.

16. Testere bigaklarini dikkatli sekilde tasiyin. Bigaklari
orijinal ambalajinda veya 6zel kaplarda muhafaza
edin. Daha glivenli tutmak ve yaralanma riskini
azaltmak icin koruyucu eldivenler takin.



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

y

Testere bigaklarini kullanmadan énce, tim koruma
tertibatlarinin dogru sekilde sabitlendiginden emin
olun.

Kullanimdan &nce, kullandiginiz testere bicaginin
bu bdlme testeresine ve iki kollu testereye uygun
oldugundan ve dogru sekilde sabitlendiginden emin
olun.

Beraberinde teslim edilen testere bigagini sadece
tahta kesme islerinde kullanin, higbir zaman metal
islemek igin kullanmayin.

Sadece testere lzerinde belirtilen verilere uygun
capa sahip bir testere bigagi kullanin.

is pargasini sabit tutmak igin gerekli oldugunda ek
is pargasi altliklari kullanin.

is pargasi althginin uzatmalari, calisma sirasinda
her zaman sabitlenmeli ve kullaniimalidir.
Yipranan tezgah dolgu malzemesini degistirin!
Testere diglerinin asiri isinmasini énleyin.
Plastikleri keserken plastigin erimesini 6nleyin.
Bunun igin dogru testere bigaklarini kullanin. Ha-
sarll veya yipranmis testere bigaklarini zamanin-
da degistirin. Testere bicadi asiri isindigi takdirde
makineyi durdurun. Cihazda tekrar galismaya bas-
lamadan énce testere bicagini sogumaya birakin.

/4

/ Dikkat: Lazer 1gin1

Isinin igine bakmayin
Lazer sinifi 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

Kendinizi ve ¢evrenizi uygun 6nlemler alarak, kaza
tehlikelerinden koruyun!

Go6z korumasi olmadan lazer 1sinin igine bakmayin.
Asla dogrudan i1sin yoluna bakmayin.

Lazer 1sinini asla yansitan yizeylere, kisiler veya
hayvanlara tutmayin. Duslk guce sahip bir lazer 1s1-
ni da géze zarar verebilir.

Dikkat; burada belirtilen islemlerden farkl islemle-
rin uygulanmasi durumunda tehlikeli bir isina maruz
kalinabilir.

Lazer moduli asla agmayin. Bu beklenmeyen isin
maruziyetine neden olabilir.

Bu lazer, baska bir tipte lazer ile degistiriimemelidir.
Lazerde yapilacak onarimlar sadece lazer Ureticisi
veya baska yetkili temsilci tarafindan uygulanabilir.

Artik riskler

Elektrikli makine, en son teknolojiye gore ve gecerli

giivenlik kurallar dikkate alinarak iiretilmigtir. Ancak

yine de caligma sirasinda artik riskler olusabilir.

« Usuliine uygun olmayan elektrik baglanti kablolarinin
kullaniimasi halinde akim nedeniyle saglik riski s6z
konusudur.

« Ayrica alinan tim tedbirlere ragmen 6ngérilemeyen
artik riskler mevcut olabilir.

+ Artik riskler, "Onemli bilgiler" ve "Amacina uygun
kullanim" bélimleri ve kullanim kilavuzunun tamami
dikkate alindiginda en aza indirgenebilir.

* Makineye gereksiz yere yiklenmeyin: Kesme sira-
sinda asiri basing testere bigagina ¢abuk zarar verir
ve bu da isleme sirasinda makinenin glic ve kesme
hassasiyeti kaybina neden olur.

« Plastik malzemenin kesilmesinde litfen her zaman
kiskaglari kullanin: Kesilecek parcalar her zaman kis-
kaclar arasinda sabitlenmelidir.

« Makinenin rastgele isletime alinmalarini 6nleyin: Fisin
elektrik prizine sokulmasi sirasinda c¢alistirma dig-
mesine basiimamalidir.

« Bu el kitabinda 6nerilen takimlari kullanin. Bu sekilde
makinenizden en iyi performansi elde edersiniz.

» Makine galistiginda ellerinizi galisma alanindan uzak
tutun.

* Ayar veya bakim iglerine baslamadan 6nce, baslat-
ma diigmesini serbest birakin ve elektrik fisini prizden
ayirin.

A UYARI! Bu elektrikli alet, galismasi sirasinda elekt-
romanyetik alan olusturuyor. Bu elektromanyetik alan,
belirli durumlarda aktif veya pasif tibbi implantlari olum-
suz etkileyebilir. Ciddi ve 6limcil yaralanma tehlikesini
azaltmak amaciyla, tibbi implant tasiyan kisilerin, elekt-
rikli aleti kullanmadan 6nce doktora veya tibbi implant
Ureticisine danismalarini 6neriyoruz.
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6. Teknik veriler

Alternatif akiml motor 220 - 240 V~ 50Hz
Nominal gii¢ S1 2000 Watt
Rolanti devir sayisi n 4500 dak'
Sert metal testere bicagi 2255 x 2 30x2,8mm
Dis sayisi 48
Easliz;:wsrfzgiéngl;gnigligi 3 mm
Déndirme alani -45° [ 0°/ +45°
Kdse kesimi Sola dogru (;"r;l::j;
90°'de testere genisligi 340 x 90mm
45°'de testere genisligi 240 x 90mm
Koruma sinifi 1l
Agirlik Yakl. 14,3 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga boyu 650 nm
Lazer giicu <1mw

Teknik degisiklik yapma hakki sakhidir!

is parcasi en az 3 mm yiiksekliginde ve 10 mm ge-
nigliginde olmaldir. is pargasinin her zaman germe
tertibati ile emniyete alinmig oldugundan emin olun.

Griilti
Guriltu degerleri EN 62841 standardina uygun bir sekil-
de tespit edilmistir.

Ses basinci seviyesi L , 101,6 dB
Belirsizlik K , 3dB
Ses glicii seviyesi L, 114,6 dB
Belirsizlik K, 3dB

Bir koruyucu kulaklik kullanin.
Gurdltu etkisi isitme kaybina neden olabilir.

Belirtilen ses emisyon degerleri, standart hale getiriimis
bir kontrol yontemine goére olgllmustir ve bir elektrikli
aletin bir bagkasiyla karsilastiriimasi igin kullanilabilir.

Belirtilen ses emisyon degerleri, ses yikinin énceden
ongorilmesi icin de kullanilabilir.

A UYARL:

« Ses emisyonlari, elektrikli aletin kullanim turi ve sek-
line ve kullanilan is parcasinin turiine bagl olarak,
elektrikli aletin mevcut kullanimi sirasinda belirtilen
degerlerden farkli olabilir.

» Ses yuklinid mimkin oldugunca duslk tutmaya ca-
lisin. Calisma saatinin sinirlanmasi, alinabilecek
onlemlerden biridir. Bu sirada igletim ¢evriminin tim
oranlari dikkate alinmalidir (6rnegin elektro takimin
kapatildigi ve agik oldugu ancak yiiksuiz ¢alistigi su-
reler).

7. lIgletime almadan énce

« Ambalaji agin ve makineyi dikkatlice disari ¢ikarin.

* Ambalaj malzemesini, ambalaj ve tasima emniyetle-
rini ¢ikarin (varsa).

« Teslimat kapsaminin eksiksiz oldugunu kontrol edin.

* Makine ve aksesuar pargalarinda tasima hasari bu-
lunmadigini kontrol edin.

* Ambalaji, mimkunse garanti slresinin sonuna ka-
dar saklayin.

A DIKKAT!

Cihaz ve ambalaj malzemesi, ¢ocuklar icin uygun
degildir! Cocuklar; plastik torbalar, folyolar ve kii-
cik pargalar ile oynamamalidir! Yutma ve bogulma
tehlikesi s6z konusudur!

* Makine saglam duracak sekilde yerlestiriimelidir. Ma-
kineyi, sabit duran testere tezgahindaki (15) delikler-
den galisma tezgahi, alt sasi vs. lizerine 4 adet civata
(teslimat kapsamina dahil degildir) ile sabitleyin.

+ Onceden monte edilen devrilme emniyetini (36) tama-
men disari ¢ekin ve alyan anahtar (D) ile emniyete
aln.

+ Igletime alma &ncesinde tiim kapaklar ve giivenlik
tertibatlari teknigine uygun bir sekilde monte edilmis
olmalidir.

« Testere bigagi rahat galigabilmelidir.

« Halihazirda islenmis ahsapta, 6rnegin giviler veya ci-
vatalar vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edin.

* Agma/kapama salterine basmadan 6nce, testere bi-
c¢aginin dogru takili oldugundan ve hareketli parcala-
rin rahat hareket ettiginden emin olun.

» Makineyi baglamadan 6nce tip etiketi Gzerindeki ve-
rilerin sebeke verileri ile ayni oldugundan emin olun.
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7.1 Hareketli testere bigagi korumasi giivenlik terti-
batinin kontrolii (5)

Testere bicadi korumasi, testere bigcagina yanhgshkla
temas edilmesini ve talaslarin etrafa sagiimasini énler.

Calisma durumunu kontrol edin.

Bunun igin testereyi asagdi katlayin:

» Testere bigadi korumasi, asagd egme sirasinda diger
parcalara temas etmeden testere bigagini bosa ¢ikar-
mahdir.

» Testerenin yukar dogru baslangi¢ konumuna getiril-
mesi sirasinda, testere bigagi korumasi testere biga-
ginin Gzerini otomatik olarak kapatmalidir.

8. Testerenin kurulumu ve kullanimi

A Dikkat!
isletime almadan énce iiriinii mutlaka komple monte
edin!

8.1 Gonye ve iki kollu testerenin kurulumu
(Res. 1/2/4/5)

» Doner tezgahi (14) ayarlamak igin tutma yerini (11)
yaklasik 2 tur gevsetin ve konum sabitleme kolunu
(35) isaret parmaginizla yukari dogru gekin.

« Doner tezgahi (14) ve gostergeyi (12), dlgekteki (13)
istenen agi Olglisline dondirlin ve tutma yeri (11) ile
sabitleyin.

* Makine baslidinin (4) hafif asagdi bastiriimasi ve ayni
zamanda emniyet piminin (23) motor tutucusundan gi-
kariimasi ile testerenin kilidi asagidaki konumdan agilir.

* Makine bashigini (4) yukari kaldirin.

+ Sikistirma tertibatlari (7), her iki taraftan sabit duran
testere tezgahina (15) sabitlenebilir. Sikistirma ter-
tibatlarini (7) éngorilen dayanak rayinin (16) arka
tarafindaki deliklere sokun ve yildiz civatalar (7a) ile
emniyete alin. 0°- 45° kdse kesimlerinde, sikistirma
tertibati (7) sadece tek tarafta (sag) monte edilmelidir
(bkz. Sekil 11-12).

+ Makine bashg (4), sabitleme vidasi (22) g¢ozilerek
maksimum 45° sola egilebilir.

+ s pargasi altliklari (8), calisma sirasinda her zaman
sabitlenmeli ve kullanilmaldir. Sabitleme vidasini (9)
¢Ozerek istenen agikligi ayarlayin. Ardindan sabitle-
me vidasini (9) tekrar sikin.

8.2 Dayanagin 90°'lik ayirma kesimi igin hassas
ayari (Res. 1/2/5/6)
* Dirsekli dayanak teslimat kapsamina dahil degil-
dir.

« Makine baslidini (4) asagi indirin ve emniyet pimi (23)
ile sabitleyin.

+ Sabitleme vidasini (22) gevsetin.

» Koseli durdurucuyu (A) testere bigagi (6) ile doner
tezgah (14) arasina yerlestirin.

* Emniyet somununu (26a) ¢6zun.

» Ayar vidasini (26), testere bicagi (6) ile doner tezgah
(14) arasindaki a¢i 90° olana kadar ayarlayin.

+ Emniyet somununu (26a) tekrar sikin.

+ Son olarak agI géstergesinin konumunu kontrol edin.
Gerekirse gostergeyi (19) yildiz tornavida ile ¢dzin,
gostergede (18) 0° konumuna getirin ve tutucu vidayi
yeniden sikin.

8.3 Ayirma kesimi 90° ve doner tezgah 0° (Res.
1/2I7)

Yaklasik 100 mm kesme genisliklerinde, testerenin cek-
me islevi sabitleme vidasi ile (20) arka konumda sabit-
lenebilir. Makine bu konumda ayirma modunda calistiri-
labilir. Kesme genigligi 100 mm Uzerinde ise, sabitleme
vidasinin (20) gevsek ve makine bashginin (4) hareketli
olmasina dikkat edilmelidir.

Dikkat! Kaydirilabilir durdurma raylari (16a) 90° ayirma

kesimleri icin ic konumda sabitlenmelidir.

« Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dalarini (16b) agin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) ige itin.

« Kaydirilabilir durdurma raylari (16a) en igteki konu-
mundan, durdurma raylarinin (16a) ve testere bica-
ginin (6) arasindaki mesafe maks. 8 mm oluncaya
kadar sabitlenmelidir.

+ Kesmeden 6nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigaginin (6) arasinda bir garpismanin mimkin ola-
mayacagina dikkat edin.

+ Sabitleme vidalarini (16b) tekrar sikin.

* Makine baghgini (4) st konuma getirin.

* Makine basligini (4) tutamaktan (1) arkaya itin ve
gerekirse bu konumda sabitleyin (kesim genisligine
gore).

» Kesilecek tahtayr durdurma rayina (16) ve doner tez-
gahin (14) Gzerine koyun.

+ Kesme islemi sirasinda kaymasini 6nlemek igin, ger-
me tertibatlar (7) ile malzemeyi sabit testere tezgahi
Uzerinde (15) sabitleyin.

« Kilitleme salterini (3) ¢dzlin ve motoru ¢alistirmak igin
acma/kapama salterine (2) basin.

* Sabitlenmis gekme kilavuzunda (21):

Testere bigadi (6) is pargasini ikiye kesene kadar ma-
kine bashgini (4), tutma yeri (1) ile dengeli ve hafif
bastirarak asagi hareket ettirin.
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* Sabitlenmemis gekme kilavuzunda (21):

Makine bashgdini (4) tam 6ne cekin. Tutma yerini (1)
dengeli ve hafif bastirarak asagi indirin. Simdi testere
bigagi (6) is pargasini tamamen kesene kadar makine
basligini (4) yavas ve dengeli bir sekilde tam arkaya
itin.

» Kesme iglemi tamamlandiktan sonra makine baglhgini

yeniden yukaridaki durma konumuna getirin ve agma
kapatma salterini (2) birakin.
Dikkat! Geri cekme yayindan dolayr makine otomatik
olarak yukari vurur. Tutma yerini (1) kesme sonrasin-
da birakmayin, makine basligini yavas ve hafif bir
kars! basingla yukari hareket ettirin.

8.4 Ayirma kesimi 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Res. 1/7/8)

Bdlme testeresi ve iki kollu testere ile sola ve sada dogru

0°-45'lik egimli kesimler yapilabilir.

Dikkat! Kaydirilabilir durdurma raylari (16a) 90° ayirma

kesimleri igin i¢ konumda sabitlenmelidir.

+ Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dasini (16b) agin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) ice itin.

+ Kaydinlabilir durdurma raylari (16a) en i¢ konumdan,
durdurma raylarinin (16a) ve testere bigaginin (6)
arasindaki mesafe en az 8 mm oluncaya kadar sa-
bitlenmelidir.

+ Kesmeden 6nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigadinin (6) arasinda bir ¢arpismanin mimkin ola-
mayacagina dikkat edin.

+ Sabitleme vidasini (16b) tekrar sikin.

* Tutma yeri (11) sabitlenmisse ¢6zln, konum sabitle-
me kolunu (35) isaret parmaginizla yukari gekin ve
doner tezgahi (14), tutma yeri (11) yardimiyla istenen
acida ayarlayin.

+ Doner tezgah lzerindeki gosterge (12) sabit testere
tezgahinin (15) Gzerindeki dlgegin (13) istenilen agi
olgustyle uyusmalidir.

+ Doner tezgahi (14) sabitlemek icin tutma yerini (11)
yeniden sikin.

» Kesimi 8.3'te belirtildigi gibi uygulayin.

8.5 Dayanagin 45°'lik kdse kesimi icin hassas ayan
(sekil 1/2/5/9/10)

« Dirsekli dayanak teslimat kapsamina dahil degildir.

* Makine bashgdini (4) asag! indirin ve emniyet pimi (23)
ile sabitleyin.

+ Doner tezgahi (14) 0° konumuna sabitleyin.
Dikkat! Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) kose
kesimleri igin (egilmis testere baslidi) dis pozisyonda
sabitlenmelidir (sol taraf).

» Kaydinlabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dasini (16b) acgin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) disa itin.

« Kaydirilabilir durdurma raylari (16a) en i¢ konumdan,
durdurma raylarinin (16a) ve testere bigcaginin (6)
arasindaki mesafe en az 8 mm oluncaya kadar sa-
bitlenmelidir.

« Kaydirilabilir durdurma rayi (16a) i¢ pozisyonda bu-
lunmalidir (sag taraf ).

+ Kesmeden 6nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigaginin (6) arasinda bir ¢carpismanin mimkin ola-
mayacagina dikkat edin.

« Sabitleme vidasini (22) ¢6ziin ve tutma yeri (1) ile ma-
kine basligini (4) sola dogru 45° egin.

» 45° koseli durdurucuyu (b) testere bigagi (6) ile doner
tezgah (14) arasina yerlestirin.

* Emniyet somununu (27a) ¢6ziin ve ayar vidasini (27),
testere bigagdi (6) ile doner tezgah (14) arasindaki agi
tam 45° oluncaya kadar ayarlayin.

* Emniyet somununu (27a) tekrar sikin.

» Son olarak agI gdstergesinin konumunu kontrol edin.
Gerekirse gostergeyi (19) yildiz tornavida ile ¢oziin,
gostergede (18) 45° konumuna getirin ve tutucu vida-
y1 yeniden sikin.

8.6 Kose kesimi 0°- 45° ve doner tezgah 0° (Res.
1/2/11)

Bolme testeresi ve iki kollu testere ile sola dogru galisma

yuzeyine 0°- 45°'lik kdse kesimleri uygulanabilir.

Dikkat! Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) kése ke-

simleri igin (egilmis testere basligi) dis pozisyonda sabit-

lenmelidir (sol taraf).

» Kaydinlabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dasini (16b) agin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) disa itin.

« Kaydirilabilir durdurma raylari (16a) en i¢ konumdan,
durdurma raylarinin (16a) ve testere bigcaginin (6)
arasindaki mesafe en az 8 mm oluncaya kadar sa-
bitlenmelidir.

« Kaydirilabilir durdurma rayi (16a) i¢ pozisyonda bu-
lunmalidir (sag taraf ).

+ Kesmeden 6nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigadinin (6) arasinda bir ¢carpismanin mimkin ola-
mayacagina dikkat edin.

+ Sabitleme vidasini (16b) tekrar sikin.

* Makine bashgini (4) Gst konuma getirin.

» Doner tezgahi (14) 0° konumuna sabitleyin.
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+ Gosterge (19) dlgekte (18) istenilen agi Slglistini gos-
terene kadar sabitleme vidasini (22) ¢6zln ve tutma
yeri (1) ile makine bashgini (4) sola egin.

+ Sabitleme vidasini (22) yeniden sikin.

» Kesimi 8.3'te belirtildigi gibi uygulayin.

8.7 Kose kesimi 0°- 45° ve doner tezgah 0°- 45
(Res. 2, 4,12)

Bdlme testeresi ve iki kollu testere ile sola dogru calisma

ylizeyine 0°- 45°'lik ve ayni zamanda durdurma rayina

0°- 45°'lik kése kesimleri uygulanabilir (gift kdse kesimi).

Dikkat! Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) kése ke-

simleri igin (egilmis testere baslidi) dis pozisyonda sabit-

lenmelidir (sol taraf).

+ Kaydirilabilir durdurma raylarinin (16a) sabitleme vi-
dasini (16b) agin ve kaydirilabilir durdurma raylarini
(16a) disa itin.

+ Kaydinlabilir durdurma raylari (16a) en i¢ konumdan,
durdurma raylarinin (16a) ve testere bigaginin (6)
arasindaki mesafe en az 8 mm oluncaya kadar sa-
bitlenmelidir.

+ Kesmeden 6nce durdurma raylari (16a) ve testere
bigadinin (6) arasinda bir ¢arpismanin mimkin ola-
mayacagina dikkat edin.

+ Sabitleme vidasini (16b) tekrar sikin.

* Makine bashgini (4) Gst konuma getirin.

+ Doner tezgahi (14) tutma yerini (11) gevseterek so-
kdn.

* Tutma yeri (11) ile déner tezgahi (14) istenilen agiya
ayarlayin (bunun igin bkz. ayrica madde 8.4).

+ Doner tezgahi sabitlemek igin tutma yerini (11) yeni-
den sikin.

+ Sabitleme vidasini (22) ¢6zlin.

+ Tutma yeri (1) ile makine bashgini (4) sola, istenilen
acl Olglsune egin (bunun igin bkz. ayrica madde 8.6).

+ Sabitleme vidasini (22) yeniden sikin.

+ Kesimi 8.3'te belirtildigi gibi uygulayin.

8.8 Kesme derinligi sinirlamasi (Res. 3/13)

+ Vida yardimiyla (24) kesme derinligi kademesiz ayar-
lanabilir. Bunun igin vidadaki (24a) tirtilli somunu
¢oziin. Istenilen kesme derinligini vidayi (24) takarak
veya clkararak ayarlayin. Ardindan tirtilli somunu
(24a) yeniden vidadan (24) sikin.

» Deneme kesimi ile ayari kontrol edin.

8.9 Talas toplama torbasi (Res. 1/22)

Testere, talaslar icin bir talas toplama torbasi (17) ile
donatilmistir.

Toz torbasinin metal halka kanatlarini sikigtirin ve motor
alaninin g¢ikis alanina takin.

Talas toplama torbasi (17) alt taraftaki fermuar Gzerin-
den bosaltilabilir.

Harici bir toz emmeye baglanti

* Cekis hortumunu, toz emmesine baglayin.

* Toz emmesi islenecek malzemeye uygun olmahdir.

+ Ozellikle saghga zararli veya kanserojen tozlarin
emme islemi igin 6zel bir emme tertibati kullanin.

8.10 Testere bigaginin degistiriimesi (Res .1/2/14-
17)

Elektrik figini ¢ekin!

Dikkat!

Testere bicaginin degistirilmesi icin koruyucu eldi-

ven kullanin! Yaralanma tehlikesi!

* Makine bashgini (4) yukar kaldirin ve emniyet pimi
(23) ile kilitleyin.

» Kapagin sabitleme civatasini (5a) yildiz tornavida ile
¢Ozun.

UYARI BILGISI! Civatayi tamamen sékmeyin.

» Testere bicagi korumasini (5), testere bicadi koru-
masi (5) flang vidasinin (28) lizerine gelecek sekilde
yukari katlayin.

» Elile alyan anahtarini (C) flans vidasinin (28) tzerine
oturtun.

« Alyan anahtarini (C) tutun ve testere bicagi korumasi-
ni (5), alyan anahtarina (C) dayanana kadar yavasca
kapatin.

« Testere mili kilidini (30) sikica bastirin ve flans vidasi-
ni (28) saat yoniinde yavasga gevirin. Maksimum bir
turdan sonra testere mil kilidi (30) yerine oturur.

« Simdi biraz daha gui¢ uygulayarak flans vidasini (28)
saat yéninde ¢6zun.

» Flans vidasini (28) tamamen ¢ikarin ve dis flansi (29)
kaldirin.

» Testere bigagini (6) i¢ flanstan (31) kaldirin ve asagi
dogru cekip ¢ikarin.

* Flang vidasini (28), dis flansi (29) ve i¢ flangi (31) iti-
nali bir sekilde temizleyin.

« Yeni testere bigagini (6) ters siralamayla yeniden yer-
lestirin ve sikin.

« Dikkat! Diglerin kesme egimi, yani testere bigaginin
(6) dénme yonu, gévdedeki ok yoni ile uyusmahdir.

« Devam etmeden 6nce koruma tertibatlarinin islevsel-
ligini kontrol edin.

« Dikkat! Testere bigag! degistirildikten sonra testere
bigaginin (6) dikey konumda ve 45°lik egimde, tez-
gah dolgu maddesinde (10) serbest galistigini kontrol
edin.

« Dikkat! Testere bigag (6) kurallara uygun olarak de-
gistirilmeli ve dizenlenmelidir.
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8.11 Lazer isletimi (Res. 18)

Agma: Lazer agma’kapama salterine (33) 1 kez basin.
islenecek is pargasinda dogru kesme kilavuzunu géste-
ren bir lazer hatti elde edilir.

Kapatma: Lazer agmal/kapama salterine (33) tekrar ba-
sin.

8.12 Lazerin ayarlanmasi (Res. 19- 20)

Lazer (32) artik dogru kesme gizgisini gdstermiyorsa,
tekrar ayarlanabilir. Bunun igin vidalari (32b) agin ve 6n
kapagi (32a) cikarin. Yildiz vidalari (E) ¢6zin ve lazeri
yanlamasina hareket ettirerek, lazer 1sinini, testere bi-
c¢aginin (6) kesme dislerine isabet edecek sekilde ayar-
layin.

Lazeri ayarladiktan ve siktiktan sonra, 6n kapagi monte
edin ve her iki vidayi (32b) elinizle sikin.

9. Tasima

+ Doner tezgahi (14) sabitlemek icin tutma yerini (11)
sikin.

* Makine bashgini (4) asag bastirin ve emniyet pimini
(23) sabitleyin. Testere simdi alt konumda kilitlidir.

+ Testerenin gekme islevini, cekme kilavuzuna (20) yo-
nelik sabitleme vidasi ile arka konuma sabitleyin.

+ Makineyi sabit testere tezgahina (15) taslyin.

* Makineyi yeniden kurmak igin Boélim 7'de belirtildigi
gibi hareket edin.

10. Bakim

A UYARI! Her tirlt ayarlama, bakim ve servis faaliye-
tinden &nce elektrik fisini prizden ayirin!

Genel bakim uygulamalari

Belirli zaman araliklarinda bir bezle makinedeki talaslari
ve tozlan silin. Takimin kullanim émrind uzatmak igin
ayda bir defa doéner parcalari yaglayin. Motoru yagla-
mayin.

Plastik malzemeleri temizlemek igin asindirici maddeler
kullanmayin.

Hareketli testere bigagi korumasi giivenlik tertibati-
nin temizlenmesi (5)

Aleti isletime almadan 6nce, testere bicagi korumasinda
her zaman kir kontrolu yapin.

Eski talaslari ve tahta parcalarini, firca veya benzer bir
aletle temizleyin.

Tezgah dolgu malzemesinin degistirilmesi

Tehlike!

+ Tezgah dolgu malzemesi (10) hasarli oldugunda,
tezgah dolgu malzemesi ile testere bigagi arasinda
kiiguk pargalarin sikismasi ve testere bigaginin bloke
olma tehlikesi bulunmaktadir. Hasarh tezgah dolgu
malzemesini hemen degistirin!

1. Tezgah dolgu malzemesindeki vidalari sékin. Vida-
lara erigebilmek igin gerekirse déner tezgahi dond-
riin ve testere basligini asagi egin.

2. Tezgah dolgu malzemesini gikarin.

Yeni tezgah dolgu malzemesini takin.

4. Tezgah dolgu malzemesindeki vidalar sikin.

I

Firca denetimi

Yeni bir makinede ilk 50 igletim saatinden veya yeni
firgalar monte edildikten sonra karbon firgalari kontrol
edin. Ik kontrolden sonra her 10 isletim saatinden sonra
kontrol edin.

Karbon 6 mm uzunluga asindiginda, yay veya yan devre
teli yanmis veya hasarli ise, her iki firca degistirilmelidir.
Firgalar sékildikten sonra kullanilabilir olarak degerlen-
dirilmesi durumunda, firgalari tekrar takabilirsiniz.

Karbon firgalarin bakimi igin her iki kilidi (sekil 21'de
gosterildigi gibi) saat yonunun tersinde cevirerek agin.
Ardindan karbon firgalari ¢ikarin.

Karbon firgalari ters sira ile tekrar monte edin.

Servis bilgileri

Uriiniin asagidaki pargalarinin kullanima veya dogal sii-
rece bagl olarak asinmaya tabi oldugu veya asagidaki
pargalarin sarf malzemeleri olarak gerekli oldugu dikkate
alinmalidir.

Asinma pargalari*: Karbon fircalar, testere bigagd, tez-
gah dolgu malzemeleri, talas toplama torbalari

* Teslimat kapsaminda bulunmasi zorunlu degildir!

Yedek pargalar ve aksesuarlari servis merkezimizden
temin edebilirsiniz. Bunun igin kapak sayfasindaki QR
kodunu tarayin.

11. Depolama

« Cihazi ve bunun aksesuarlarini karanlk, kuru ve
donsuz ve gocuklarin erigemeyecegi bir yerde mu-
hafaza edin.

+ Ideal depolama sicakligi 5 ve 30°C arasindadir.

« Elektrikli aleti orijinal ambalajinda saklayin.
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+ Tozlara ve islakliga kars! korumak igin elektrikli ta-
kimlarin tzerini kapatin.

* Kullanim kilavuzunu elektrikli takimin yaninda sak-
layin.

12. Elektrik baglantisi

Takili elektro motor igletime hazir bir sekilde bagl-
dir. Baglanti ilgili VDE ve DIN kurallarina uygundur.
Miisteri tarafindan yapilan sebeke baglantisi ya da
kullanilan uzatma hatti bu talimatlara uygun olma-
hdir.

Onemli uyarilar

Motor asir yuklenme oldugunda kendiliginden kapanir.
Motor soguma siresinden (zamana gore farkli) sonra
tekrar calisir.

Yol verme akimi yliksek makinelerde (2000 watt ve lze-
ri), tek fazli alternatif akimli motorlar igin C 16A veya K
16A sigorta kullaniimasini tavsiye ediyoruz!

Hasarli elektrik baglanti kablosu
Elektrikli baglanti kablolarinda siklikla izolasyon hasar-
lar olusur.

Bunun olasi nedenleri:

+ Baglanti kablolarinin pencere veya kapilardan gec-
mesi nedeniyle olusan baskilar.

» Baglanti kablosunun dogru désenmemesi veya sa-
bitlenmemesi nedeniyle biikilmesi.

+ Baglanti kablosuna basilmasi nedeniyle olusan ke-
silmeler.

» Duvar prizinden zorla gekme nedeniyle olusan izo-
lasyon hasarlari.

+ izolasyonun eskimesine bagl catlaklar.

Bu gibi hasarli elektrik baglanti kablolari kullaniimama-
lidir ve izolasyon hasarlari nedeniyle 6lim tehlikesi s6z
konusudur.

Elektrik baglanti kablolarinda diizenli olarak hasar kont-
roll yapin. Kontrol sirasinda baglanti kablosunun sebe-
keye bagli olmamasina dikkat edin.

Elektrik baglanti kablolari gegerli VDE ve DIN yénetme-
liklerine uygun olmalidir. Sadece "HO5VV-F" kodlu bag-
lanti kablolari kullanin.

Baglanti kablosunda tip kodu baskisinin bulunmasi zo-
runludur.

Alternatif akimli motor:

« Sebeke gerilimi 220 - 240 V~ olmalidir.

« 25m'ye kadar olan uzatma kablolari 1,5 milimetreka-
re kesitli olmalidir.

Elektrik donanimindaki baglanti ve onarim calismalari
sadece bir uzman elektrik personeli tarafindan yapila-
bilir.

Baglant: tiirii X

Bu UrGnln sebeke baglanti hatti hasarliysa, Uretici veya
musteri hizmetlerinden temin edilebilen 6zel bir baglanti
hatti ile degistiriimelidir.

Sorularinizin olmasi durumunda litfen asagidaki bilgi-
leri verin:

* Motorun akim tiri

* Motor tip etiketinin verileri

13. Bertaraf ve geri doniisiim
Ambalaj ile ilgili bilgiler

oy oz Ambalaj malzemeleri geri donus-
%@ @‘h étﬂrﬂlebilir ozelliktedir. Litfen am-
balajlari cevreye uygun bir sekilde

tasfiye edin.

Elektrikli ve elektronik cihaz yasasina (ElektroG)
iligkin bilgiler

Elektrikli ve elektronik eski cihazlar evsel

E atiklara ait degildir, ayri olarak toplanmali

veya tasfiye edilmelidir!

« Eski cihazda takili olmayan eski batarya
veya akdler, verilmeden 6nce tahrip edilmeden ci-
karilmaldir! Bunlar batarya yasasina gore tasfiye
edilir.

« Elektrikli ve elektronik cihaz sahipleri veya kullani-
cilari, bunlari kullandiktan sonra yasal olarak iade
etmekle yukimladur.

» Eski cihazdaki kisisel verilerinin tasfiye icin silinme-
sinden son kullanici sorumludur!

+ Uzerinde garpi olan ¢ép kutusu sembolii, elektrikli
ve elektronik cihazlarin ev ¢épune atilmayacagina
isaret eder.

« Elektrikli ve elektronik eski cihazlar asagdidaki yerle-
re Ucretsiz olarak teslim edilebilir:

- Kamusal tasfiye veya toplama yerleri (6rn. bele-
diye santiyeleri).
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- Saticilarin bunlari génullu olarak geri almak veya
sunmakla yukimli olmasi kosuluyla, elektronik
cihazlara yonelik satis noktalari (sabit ve gevrim
ici).

- Cihaz basina, kenar uzunlugu maksimum 25
santimetre olan yaklasik ¢ eski elektronik ciha-
z1, 6éncesinde yeni bir cihaz satin almadan veya
bélgenizdeki baska bir yetkili toplama yerine go-
tirmeden Ureticiye Ucretsiz olarak teslim edebi-
lirsiniz.

- Ureticinin ve saticinin diger ek iade alma kosulla-
rint ilgili musteri hizmetlerinden égrenebilirsiniz.

+ Uretici tarafindan 6zel bir eve yeni bir elektronik ci-

hazin teslim edilmesi durumunda, son kullanicinin
talebi Uzerine eski elektronik cihazin lcretsiz olarak
teslim alinmasini saglayabilir. Bu konu ile ilgili treti-
cinin muisteri hizmetleri ile iletisime gegin.

* Bubeyanlar sadece Avrupa Birligi Glkelerinde kurulu
olan ve satilan ve 2012/19/AB Avrupa Yonetmeligine
tabi olan cihazlar i¢in gegerlidir. Avrupa Birligi disin-
daki llkelerde, elektronik ve elektrikli eski cihazlarin
tasfiye islemi icin farkli diizenlemeler gegerli olabilir.

14. Arniza giderme

Ariza

Motor galismiyor.

Olasi sebep

Motor, kablo veya fis arizalidir,
sebeke sigortalari yanmistir.

Yardim

Makineyi bir uzmana kontrol ettirin.

Motoru kesinlikle kendiniz onarmayin. Tehlike!
Sebeke sigortalarini kontrol edin, gerekirse
degistirin.

Motor yavas calisiyor ve
galisma hizina ulagsmiyor.

Gerilim disuk, bobinler hasarli,
kondansatér yand.

Gerilimin elektrik dagitim sirketi tarafindan kontrol
edilmesini saglayin. Motoru bir uzmana kontrol
ettirin. Kondansatoriin bir uzman tarafindan
degistiriimesini saglayin.

Motor gok gurtilti yapiyor.

Bobinler hasarli, motor arizal.

Motoru bir uzmana kontrol ettirin.

Motor tam calisma
performansina ulagsmiyor.

Sebeke tesisatindaki akim
devrelerinde asin yik s6z
konusudur (lambalar, diger
motorlar vs.).

Ayni akim devresinde baska cihazlar veya
motorlar kullanmayin.

Motor hemen asiri
derecede Isiniyor.

Motorda asiri yliklenme s6z
konusudur, motorun sogutulmasi
yetersizdir.

Kesme sirasinda motorda asiri yiiklenme
olugsmasini 6nleyin ve motorun ideal sekilde
sogutulmasi igin motordaki tozu temizleyin.

Testere plruzlu veya
dalgali kesiyor.

Testere bigagi kérelmis, dis yapisi
malzeme kalinhgina uygun degil.

Testere bigagini bileyin veya uygun testere bigagi
yerlestirin.

Is pargasi kiriliyor veya
parcalaniyor.

Kesme basinci ¢ok yliksek veya
testere bigagi kullanima uygun
degil.

Uygun testere bigag yerlestirin.
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EU Declaration of Conformity
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DE erklart folgende Konformitat gemaf EU-Richtlinien und o declara urmatoarea conformitate corespunzator directivelor
Normen fiir den Artikel si normelor UE pentru articolul

GB h_ereby declares the following co_nformi_ty under the EU Direc- R 5[1)\0'0%' mv cch’)))ouen cuuuépgpu‘;lclm oUpgwva pe Tnv Odn-
tive and standards for the following article yia EE kail Ta TTpOTUTIA YId TO TTPOIOV

'={c}| A8KNapnpa CbOTBETHOTO CLOTBETCTBNE CBINACcHO An- Burada agiklanan iriiniin gegerli yénetmeliklere ve standart-
pek-Tusa Ha EC v Hopmu 3a apTukyn 113§ lara uygun oldugunu tamamen kendi sorumlulugumuz altinda

RS potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i beyan ediyoruz.
normama za artikal

Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH

Art.-Bezeichnung: KAPP-, ZUG- UND GEHRUNGSSAGE - HM254

Article name: SLIDING CROSS-CUT MITRE SAW - HM254

Uriin Tanim: GONYE, IKI KOLLU VE GONYEBURUN TESTERESI - HM254

Art.-Nr. / Art. no. / Urin numarasi.: 5901216901 / 5901216905

B 201412010 | 2004226 | [ 891686/EWG_06/58/EG | I 2000114/EG_2005/88/EG
I 2014135EU | 201480 | [ 901398/EWG \ Annex V
Annex VI
n 2014/30/EU ‘ n 2011/65/EU* ‘ . ‘ Noise: measured L, = xx dB; guaranteed L, = xx dB
P =xx KW; L/d = cm
Notified Body:
2006/42/EG Notified Body No.:
Annex IV
Notified Body: 2016/1628/EU
Notified Body No.: —
Certificate No.: Emission. No:

Standard references:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Bu uygunluk beyaninin diizenlenmesinden yalnizca uretici sorumludur.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European

Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment.

isbu uygunluk beyaninin diizenlendigi burada adi gegen iiriin, Avrupa Parlamentosu’nun ve 8 Haziran 2011 tarihli
Konsey'in elektrik ve elektronik cihazlarda belirli tehlikeli maddelerin sinirlandiriimasina iliskin 2011/65/AT sayili
direktifini yerine getirmektedir.

Ichenhausen, 15.05.2025 . /"“‘/A

Signature / Andreds Pecher ead of Project Management

First CE: 2022 Documents registrar: Matthias Herz
Subject to change without notice Glnzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewahrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

rapaHumus BG

OueBnaHM HegocTaTbLM TpsiGBa fa GbAaT AOKNaABaHM B paMKUTE Ha 8 4HW OT Nosly4aBaHEeTo Ha CTOKW, B MPOTUBEH Cryyai KynyBaybT ryGu BCsIKakeu
npeTeHLn 3a Takuea AedekTu. Mpeanarame rapaHUMs Ha HaLWNUTe MALLMHK C NPABUIHOTO NEYEHNE HA CpPOKa Ha AECTBIE Ha KOCBEHA rapaHuus ot
faraTa Ha AOCTaBKa N0 TakbB HAaYMH, Ye HUE 3aMeHU BCsika YacT B pamMkuTe Ha TOBa BPEME OTKpPUBA B €iUH PEA B MaTepuana unu uapabotkarta Tpsbea
na 6bae GesnonesHo, GeannaTHo. 3a YacTu, KOUTO HUE HE Ce MPOU3BEX/aT, HUe NpaBMM CaMo KaTo rapaHuusi, kaTo UMame NpaBo Ha rapaHLUOHHM
1CKOBe Cpelly [ocTaBuMLyn. Pa3xoanTe 3a BMbKBaHe Ha HOBM YacTW Ha Kynysaua. [peobpa3yBaHe U HamansiBaHe B3eMaHus W ApYri UCKOBETE 3a
06e3LeTeHNs, Ca U3KMIOYEHM.

Ocigledni nedostaci se moraju prijaviti u roku od 8 dana nakon prijema robe, u suprotnom kupac gubi sva prava u pogledu takvih nedostataka. Za nase masi-
ne dajemo garanciju tokom trajanja zakonskog garantnog roka od datuma primopredaje, pod uslovom da se sa njima pravilno rukuje, na taj na¢in besplatno
vr§imo zamenu svakog dela masine koji tokom tog perioda postane neupotrebljiv usled greSke u materijalu ili proizvodnji. Za delove koje ne proizvodimo
sami, dajemo garanciju samo u okviru ostvarivanja garantnih prava koja dobijamo od poddobavlja¢a. TroSkove za ugradnju novih delova snosi kupac. Pravo
na zamenu i umanjenje i drugi zahtevi za nadoknadu $tete su iskljuceni.

Defecte evidente trebuie sa fie raportate in termen de 8 zile de la primirea de bunuri, altfel cumparatorul pierde toate cererile pentru astfel de defecte. Oferim
o garantie de pe masinile noastre cu un tratament adecvat pe durata unei garantii implicite de la data de livrare in asa fel incat vom inlocui fiecare parte in
acel moment detectabil intr-un rand in material sau manopera ar fi inutil, gratuit. Pentru partile care nu ne produc, vom face doar o astfel de garantie, asa
cum avem dreptul la pretentii de garantie impotriva furnizorilor. Costurile pentru introducerea de piese noi la cumparator. Conversie si reducerea creante
si alte cererile de despagubire sunt excluse.

gyyonon GR

Ep@avwy eAaTTWPATWY TTOU TIPETTEN VA KOIVOTTOIOUVTal EVTOG 8 NUEPWY aTTd TNV TTAPAAABH TwV EUTTOPEUPATWY. AlaQopeTIKd, Ta dikaiwyaTa buyeris Tng
atiwong Adyw TETOIWV EAATTWHATWY aKUpwOEi. EyyudpaaTe yia TIG pnxavég Pag o€ TEPITTTwaon KaTGAANAN Bepartreia yia 1o XpOVOo TNG €K TOU VOUOU TTEPIG-
Bou £yyunong amd TNV Tapadoan e TETOI0 TPOTTO WOTE VA AVTIKATACTHOEI OTTOIOdATIOTE HEPOG BWPEAV UnXavr) Tou atrodedelypéva Ba axpnoTeuTei Adyw
eAaTTWPATIKOU UAIKOU A EAATTWHATA TNG KATAOKEUAG péOa o€ TETOIA XPOVIKN TTEpiodo. Ooov agopd Ta TUAPATA TTOU eV EXOUV KATAOKEUAOTE AT UGG
£X0UpE POVO eYYUATaI EQOTOV EXOUHE TO SIKAIWHA VA TIG A§ILOEIG EYYUNONG EVavTI TwV TTPounBeuTwy. Ta £€0da yia TNV EYKATACTATN TWV VEWY THNPATWY
Ba mpémel va Bapuvouv Tov ayopaoTr. Mpémel va amokAeietal n akipwaon Tng TWANONG 1 N HEIWON TN TIAG ayopdg, KaBWG Kal oTToleadATToTE GAAEG
aglwoelg yia amodnuiwon. H Aetrida mpiovioU gival avaAwaoipo €idog kail egaipouvTtal pnTéd ato kapia eyydnon.

Garanti TR

Apagik kusurlari mallarin alinmasindan 8 giin iginde bildirilmesi gerekir, aksi takdirde alici bu kusurlari igin tim talepler kaybeder. Biz licretsiz, yararsiz
olmalidir malzeme veya isgilik st Uste saptanabilir bu siire i¢inde her bir parga takmadan béyle bir sekilde teslim tarihinden itibaren zimni garanti siresine
uygun tedavi ile makinelerde bir garanti veriyoruz. Biz tedarikgiler karsi garanti talepleri hakki olarak kendimizi retmek degil bu parga igin, biz, sadece
teminat olun. Aliciya yeni pargalarin yerlestiriimesi i¢in maliyetleri. Doniiglim ve azaltma iddialari ve diger tazminat talepleri dahil degildir.
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